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Vyrobce vam dékuje za projevenou divéru vyjadienou nakupem tohoto
prislusenstvi. Pfi dodrzovani pokynli pro pouzivani a udrzbu budete naprosto
spokojeni.

Jeho konstrukce, specifikace komponentl a jeho vyroba jsou v souhlasu s
platnymi evropskymi smérnicemi.

Vyzyvame vas, abyste nahlédli na prilozené prohlaseni CE, kde se seznamite
se smérnicemi, kterym pfrislusenstvi podiéha.

Vyrobce neruéi za Skody vzniklé pripojenim soucasti, které nebyly
doporuéeny pro tento vyrobek.

Pro vasi bezpec¢nost nasleduje vytah ze seznamu doporuceni a pozadavku, z
nichz mnohé se vyskytuji v zakoniku prace.

Nakonec bychom vas chtéli laskavé pozadat, abyste informovali svého
dodavatele o pfipadnych chybach, které najdete v tomto navodu k pouziti.
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A - BEZPECNOSTNI PREDPISY

MEC 4

Bezpec€nostni pfedpisy naleznete ve specialni pfiru€ce pfilozené k tomuto pfislusenstvi.

Material na svarovani pomoci elektrického oblouku v ochranné
atmosfére

Pfed jakymkoliv zasahem na hofaku se ujistéte, zda je generator
mimo napéti.

LIKVIDACE FREEZCOOL.: (chladici kapalina 285 riizové barvy)
= W000010167 (9,6 I)
= W000010168 (19,3 1)

» Freezcool se nesmi ve velkém objemu dostat do
zivotniho prostiedi. Jste povinni dodrzovat normy na
likvidaci odpadut tykajici se COD(>).

Pred likvidaci se informujte u Gfadu na ochranu vod,
abyste znali zplsoby likvidace odpovidajici vaSemu
regionu.
Sdélte jim:

« COD freezcool (74 1000 mg/kg)

< mnozstvi k likvidaci v kg
Ufad na ochranu vod vam sdéli postup, ktery je nutné
dodrzet, zejména:

< misto

<% mnozstvi

< hodinu ...

* COD (Chemicka spotfeba kysliku) pfedstavuje ¢ast vyrobku, ktera vyzaduje
kyslik,
napft.: oxidovatelné mineralni soli a velkou ¢ast organickych sloucenin.

‘ ELECTRIC
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A - BEZPECNOSTNI PREDPISY
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@ 1 - HLUK SIRENY VZDUCHEM

Uroven akustického Limitni droven Hiadina akustického
o tlaku na nejblizsi akustickeého tlaku na vikonu
Parametry sefizeni pracovisté nejbliz$i pracovisté y
Laeq.lmin ch Lwa
Svarovani: TIG/strid.
proud/hladkeé 69,2 az 73,6 dB(A) 102,6 dB(C) 90 dB(A)
300 A; 50 Hz; Nac 70 %
Svarovani: TIG/stFid.
proud/hladkeé 68,6 az 75,3 dB(A) 101,8 dB(C) 97 dB(A)
300 A; 80 Hz; Nac 70%
Svarovani: TIG/stfid. proud/pulzni
300 A; 50 Hz; Nac 70 %; pulzni 5 69,3 az 72,1 dB(A) 99,8 dB(C) 95 dB(A)
Hz
Svarovani: TIG/stejnosm.
proud/hladke 68.7 az 71.4 dB(A) 103.7 dB(C) 87 dB(A)
200 A
Svarovani: TIG/stejnosm.
proud/pulzni 68.4 az 70.4 dB(A) 98.7 dB(C) 85 dB(A)
200 A
Noseni helmy je béhem svarovani POVINNE.
A-2 MEC 4
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B - POPIS

1 - PREDSTAVENI

Hofak MEC4 je specialné uréen pro aplikace automatického svarovani TIG v
inertni ochranné atmosféfe s wolframovou elektrodou.

Zahrnuje veSkera bezpecénostni opatieni ulozena pro kvalitni a produktivni prace
spojené se svarovanim, nezavisle na svafovanych kovech:

Uhlikové nebo nizkolegované oceli
Nerezavéjici oceli

Lehké slitiny

Méd

Titan

Zirkon, atd.

YVVVYVYYVYYVY

Jeho predstaveni v:
= rovné verzi: svar rovnobézny s télem horaku
= kloubové verzi: svar kolmy k télu hofaku
nabizi tak maximalni pfistupnost k provadénym montazim.

ROVNA VERZE KLOUBOVA VERZE
» WO000315606: Verze s pfipojenim pomoci » WO000315607: Verze s pfipojenim pomoci
Sroubl Sroubu
» WO000315611: Verze Quick Connector (QC) » WO000315612: Verze Quick Connector (QC)

» WO000315610: Verze pro ru¢ni generator

MEC 4 > B-3
‘ ELECTRIC




B - POPIS

Tyto 2 verze nabizeji nasledujici mozZnosti:
» Snadnou demontaz z drzaku elektrody ze shora téla hofaku, aby bylo provedeni

operace rychlé a bez nutnosti mechanického poruseni nastaveni hofaku.

8695 9007 / F

» Prednastaveni vystupni délky elektrody vzhledem ke konci ochranné trysky (z
vnéjsi ¢asti hofaku). Toto pfednastaveni se provadi pomoci nastavitelného nastroje

dodavaného s horakem.

» Rovnobézny tvar vnéjsiho téla hofaku umoznuje referenéni nastaveni umisténi.

» Horak MEC4, chlazeny cirkulaci vody, mize bez obtizi zvladnout nejtézsi
rezimy az do 500 A pfi 100 % (kromé verze W000315610 omezené na 250 A pfi
100 %).

» Krovnému nebo kloubovému hofaku MEC4 Ize voliteIné okamzité pfipoijit
nasledujici rozsifeni:
Trysku s elektromagnetickym okruhem pro svafovani s VYCHYLENIM
nebo OSCILACI OBLOUKU

Drzak elektrody s velkym priimérem 6,0, 6,4 nebo 7 mm pro svarovani
lehkych slitin pfi silné intenzité stfidavého proudu.
Jednotka drzeni nastroje s ochrannou atmosférou doplfujici trysku pro
vSechny typy aplikaci vyzadujici posunuty stupefi ochranné atmosféry

roztaveného kovu. Tato volba jednotky drzeni nastroje je kompatibilni s
obloukovou oscilaci.

2 - VLASTNOSTI HORAKU MEC 4

Verze s pfipojenim
pomoci Sroubl

Verze Quick
Connector (QC)

Ruéni verze

Rovna

W000315606

W000315611

W000315610

Reference

Kloubova

W000315607

W000315612

Maximalni intenzita

500 A /100 %

250 A/ 100 %

Hmotnost hofaku pfipraveného ke
svarovani

2,6 kg

Délka svazku

1,1m

2m

8m

Pocet okruht

1 okruh vody

1 konektor ¥4
otoCeni duté pfipojky

Chlazeni (tam - zpet) pro ruéni pracovisté
Min. pritok 2,5 I/min pod 3,5 bar
Zapaleni Princip Prostfednictvim dvojitého vysilani H.F.
Argon
Prstencové Argon /H2 . .
vstfikovani plynu 10 az 38 l/min
Argon / He
Helium

B-4
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3 - CHLAZENi HORAKU

Pro chlazeni v uzavieném okruhu hofaku MEC4 mizeme jako chladici kapalinu
pouzit:
» Bud kapalinu LINCOLN ELECTRIC
» Nebo destilovanou vodu

> SPECIALNI KAPALINA LINCOLN ELECTRIC

NIKDY NEPRIDAVEJTE VODU

Kapalina je pfipravena k pouziti:
» WO000010167 nadoba na 9,6 |
» WO000010168 nadoba na 19,3 |

Tento vyrobek je:

Nemrznouci
Proti fasam
Proti korozi
Netoxicky
Nehofilavy

YVVYY

> DESTILOVANA VODA

Tato voda musi mit:
» zvySenou elektrickou odolnost
» pH blizke 7

POZOR s vodou: RIZIKO ZMRZNUTI

Pokud okolni teplota klesne pod +5 °C (pfi zastaveni zafizeni), je potfeba béhem
tohoto obdobi ochranit instalaci chlazeni hofaku pfed mrazem.

Aby se zabrénilo zmrznuti, doporucuje se nechat chladici skupinu v provozu (v€etné
noci a vikendu) a pfipojit k okruhu vody systém elektrického ohfivani vody.

Za timto ucelem muzeme chladici skupinu a systém ohfivani vody pfipojit k
elektrickému napajeni ze sité, které nebude pferuSeno v noci a o vikendu.

NIKDY NEPRIDAVEJTE NEMRZNOUCI KAPALINU

Uroven chladici kapaliny v nadrzi musi byt pravidelné
kontrolovana.

MEC 4 = B-5
‘ ELECTRIC




B - POPIS

Ke ztratam kapaliny mze dochazet pfi pouzivani (vyména dil na hofaku) nebo
odpafovanim.
Pokud je potfeba provést doplnéni, je potfeba jej provést:
» bud pouze pomoci kapaliny ALW v pfipadé jejiho pouzivani
» nebo pouze pomoci destilované vody v pfipadé jejiho pouzivani

8695 9007 / F

4 - POPIS TELA HORAKU

B-6

Ke spodni kovové ¢asti horaku ,F*, se zavitem a vybavené 2 klouby ,G“ a ,H" se
pfipoji kovova tryska s ochrannou atmosférou ,J“.

Ta se natlaéi na 2 klouby ,G*“ a ,H“ pomoci matice trysky ,K“ pfipojené k zavitim
téla horaku ,F“. Chladici voda cirkuluje mezi dvéma klouby ,G" a ,H" a je v pfimém
kontaktu s vnitini st&nou ochranné trysky.

Drzak elektrody je tvofen t&snici vroubkovanou zatkou ,A“, s volnym otacenim na
téle drzaku elektrody ,B*.

Jeho opaény konec ma uvnitf utahovaci svorku elektrody ,D*, a diky svym zavitim
je mistem ulozeni svorky ,E*.

Jakmile dojde k utazeni umisténi ,E" k télu ,F“, vnitini kuzel svorky ,E" provede
stlaceni kuzelu k svorce ,D“, ktera se utahne kolem elektrody ,C" a uc¢inné ji znehybni.

Jednotka drzaku elektrody, nasazena z vySky dovnitf téla hofaku ,F*, je drzena
stlac¢ena z divodu utazeni zatky ,A“.

Okruh zapaleni HF je zaji§tén ze strany hlavni elektrody a pomocné elektrody.

Utahovaci zatka

Jednotka drzaku elektrody

Elektroda

Upinaci svorka elektrody

Misto pro svorku

Télo horaku

IO M|mM|O|O|®|>

Klouby

Pomocna elektroda

[

Tryska s ochrannou atmosférou

Matice trysky

‘ ELECTRIC
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5- STAV DODAVKY

B-8

Pro verze W000315606, W000315607, W000315611 a W000315612

Horak MEC 4 je dodavan ve funk&nim slozeni dopinéném o:

5 svorek pro elektrodu 1,6 - 2,4 - 3,2 - 4,0 - 4,8 mm
3 ochranné trysky priimér 11 - 13 - 18 mm
1 pomocnou elektrodu zapalovani

3 elektrody NERTAL Wolfram Lanthan 2 % délka 150 mm o prdméru
2,4-3,2-4,0mm

1 nakres prednastaveni elektrody pomoci kli¢e 10.

Pro verzi W000315610

Hofak MEC 4 je dodavan ve funk&nim slozeni pouze s:

1 svorkou pro elektrodu 3,2 mm
1 ochrannou tryskou pramér 18 mm
1 pomocnou elektrodu zapalovani

1 elektrodou NERTAL Wolfram Lanthan 2 % délka 150 mm o priiméru
3,2 mm

1 nékresem prednastaveni elektrody pomoci klice 10.

‘ ELECTRIC
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B - POPIS

6 - ROZMERY A UPEVNENI

MEC 4
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C - POUZITI
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1 - WOLFRAMOVE ELEKTRODY

Hofak MEC4 je dodavan s elektrodami NERTAL Wolfram Lanthan 2 %. Primérné
povolené intenzity jsou pfi stejnosmérném proudu s pfimou polaritou dle pramérd
nasledujici:

> @1,6az150 A
> @24az230 A
» @32az320 A
> @4,0az400 A
> @4,8az450 A

Nejlepsi stability oblouku bude dosazeno s vedlejsi intenzitou uvedeného maxima.

Wolfram pfi teple rychle oxiduje, elektrody museji byt proto neustale chranéné pod
neutralnim plynem, v€etné doby chlazeni, ktera nasleduje po dobé svafovani.
Jakékoliv modré nebo &erné zbarveni poukazuje na Spatnou ochranu

2 - BROUSENI ELEKTROD

Toto brouseni je potfeba provadét na kotougi.

Je Zzadouci, aby pfi této operaci nebyla elektroda drzena v ruce.

Dbejte rovnéz na to, aby odstranéni ¢astic bylo provedeno podle povrchovych ¢ar
brusného kuzelu: tento faktor snizuje erozi wolframu pfi pouzivani.

Doporucuje se rovnéz zakoncit brouseni jemnym brusnym prostfedkem, nebot
zivotnost elektrody pfi pouzivani je pfiznivé ovlivnéna stavem povrchu vyzafovaci a
Cisté Casti.

Dbejte, aby brusny kotou¢ nebyl pouzivan k jinym uéelim, coz by mohlo na
elektrodu pfilepit znecistujici Eastice.

Aby se pfed brousenim predeslo vzniku deformace a znecisténi, vyhnéte se

upevnéni elektrody do svorky nebo svéraku a vyhnéte se klepani do elektrody palici &i

kladivem.
Tento zplsob mlze zapfi€init vznik mikro prasklin nebo spoji nebo jednoduse

délky elektrody doporucujeme provést zmenseni pomoci brusného kotouce.

3 - UHEL ZABROUSEN:I

Tento Uhel nepfedstavuje absolutni hodnotu; ale charakterizuje elektronicky
vyzafovaci povrch na hrotu. Pro dosazeni konstantnich vysledk( svafovani se tudiz
doporuduje, aby se dbalo na to, aby byl ihel obnovovan konstantn&. Uhel nahote 40°
musi byt dostacujici. Dbejte na to, aby horni hrot, ohrozeny od zapalovani, byl pfed
pouzitim odstranén (pomoci jemného brusného prostfedku).

C-10 =
‘ ELECTRIC
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C - POUZITI

4 - SERIZENI ELEKTRODY V HORAKU MEC4

MEC 4

Eroze hrotu elektrody je pfi svafovani z velké miry ovlivnéna Cistotou ochranné
atmosféry, avSak tato je obecné idedlni v relativné malé vzdélenosti k otvoru trysky
hofaku.

Cim vétsi je délka vystupu elektrody (k niZ je potfeba pripogist délku oblouku), tim
musi dochazet k vétSimu pratoku plynu a mlze dojit k naruseni cirkulace okolnim
vzduchem:

» pohyb hofaku
» pohyb okolnich nastroj
» vétrani nebo pfivod vzduchu v blizkosti svafovaciho zafizeni.

V praxi se doporucuje sefidit dodany nastroj s hofakem MEC 4 tak, aby se
elektroda vynofovala od trysky 2 az 3 mm.
Pokud je tento nastroj sefizen, je mozné vymeénu elektrod provadét rychle, bez
sefizeni a s jistotou, Ze bude opét na stejném misté.
Z tohoto dlivodu:
» znehybnéte nastroj pro sefizeni elektrody, napf. do svéraku
» umistéte elektrodu do drzaku elektrody, aniz byste pevné utahli misto pro
svorku, tak aby mohla elektroda jesté klouzat
» pomoci 2 listll zavedte drzak elektrody do nastroje, poté drzak elektrody
utahnéte pomoci klige 10. Spi¢ka elektrody musi byt na doraz k sefizovacimu
Sroubu.
Vystupni délka elektrody vzhledem k trysce bude dosazena nejprve GspéSnym
sefizenim tohoto Sroubu, znehybnéného pomoci proti matice.

26 | Nastroj na sefizeni elektrody

27 | Sefizeni

ELECTRIC
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5-VOLBA PRO WOLFRAM 6 - 6,4 -7 MM

Drzak elektrody pro wolfram s velkym primérem pro svarovani lehkych slitin pfi
silné intenzité stfidavého proudu.

V této montazi nemuize byt wolfram sefizen mimo hofak. Sefizeni a utazeni se
provadi pfimo v téle horaku.

.

12 | Drz&k svorky

13 | Svorka primér6 -6,4 -7

14 | Elektroda primér6 -6,4 -7

6 - TRYSKY

Trysky hofaku MEC4 maji 5 typu rozliSenych vnitfnim primérem ochranného
otvoru:

» @ 11 nesmi byt pouzivan nad 150 A, aby byla zajiSténa spravna ochrana
» @ 13 omezeno na 250 A

» @ 18 mlze byt pouzivan az do 500 A.

C-12 = MEC 4
‘ ELECTRIC
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7 - VOLBA JEDNOTKY DRZENi NASTROJE MEC4 ,,W000315603*

Jednotka drzeni nastroje MEC4 umozriuje vypnout ochrannou atmosféru u
material( citlivych na oxidaci nebo dosahnout lepSi kvality u nerezové oceli.

Pouze tryska @ 18 umoznuje pouzit dalSi jednotku drzeni nastroje.

Je chlazena doplfikovym okruhem vody, ktery se pfipoji pfimo k rozhrani hofaku.
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48 | Chlazeni
49 | Plyn

MEC 4 = C-13
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C - POUZITI
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8 - VOLBA MAGNETICKYCH POLU

C-14

Jednd se o specialni trysku s @ 18 s integrovanymi magnetickymi pély, ktera
umoziuje pracovat pfi vychyleni nebo oscilaci oblouku.

Oscilace oblouku TIG umoznuje:
> zlepsit pfesun energie na dil.
» posunout limitni hodnoty objeveni povrchovych zavad.
» usnadnit svafovani dild s nedokonalym pfiblizenim.
» zveétSit povrch kusu pod vlivem proudu tepla oblouku TIG.

PFi vyrovnaném vykonu vzhledem ke stabilnimu oblouku TIG dochazi ke snizeni
pronikani; toto je vyhodné zejména pokud se jedna o provadéni vkladani uslechtilych
produktu se slabym Fedénim nebo pokud se jedna o provadéni viceCetného svarovani
nebo zcela jednoduse druhého kroku s dobrym vzhledem na viditelnych svarech
nerezovych kotlQ.

Magnetické vychyleni oblouku TIG provedené smérem dopfedu prodluzuje jeho
pusobeni a umoznuje zvysit elektricky vykon, ktery je zapojen.

Timto zpusobem bude rovnéz mozné dosahnout vyrazného zrychleni provedeni.

15 | Tryska s magnetickym polem

16 | Magneticky okruh
17 | Civka

‘ ELECTRIC
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MAGNETICKY OKRUH NA HORAKU

Vychyleni: Osa pdlU je kolma k ose svafovaného spoje. Vychyleni oblouku musi
predchazet svafovani, v opaéném pripadé zmérite smér prichodu proudu do civky
prehozenim dvou luskl ,A“ a ,B*.

MEC 4 = C-15
‘ ELECTRIC
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Pdly integrované do této trysky jsou napojeny na magneticky okruh, ktery je
napojen na induké&ni civku. Tento typ trysky s pdly je kompatibilni s volbou ochranné
jednotky drZeni nastroje. Tento typ umozfiuje pouze pozici ,magnetické oscilace®.

C-16 = MEC 4
‘ ELECTRIC




8695 9007 / G

D - PRIPOJENI HORAKU MEC4
1 - PRIPOJENI JEDNOTKY MEC4 W000315606 / W000315607

Toto pfipojeni se provadi prostfednictvim bloku reference S92576544 (pro hofak
se Sroubovanym pfipojenim), ktery tvofi rozhrani mezi svazkem hofraku a svazkem

zafizeni.
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Kabel HF
wedlolacleaaeaaa.. Prstencové

d).;_- —-—--J» Navrat vody

@

Strana horaku

Plyn jednotky drzeni nastroje 12x100

Prstencové vstfikovani plynu 12x100

Vystup vody 14x100 Vstup vody 14x100

Strana svazku

MEC 4 = D-17
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D - PRIPOJENi HORAKU MEC4

8695 9007 / G
2 - PRIPOJENI JEDNOTKY MEC4 W000315611 / W000315612
Toto pfipojeni se provadi pfimo na jednotku BRT 450 nebo k rozhrani Quick
Connector podle nasledujiciho schéma:
| ] / ANNULAR GAS / GAZ ANNULARE (tuyou PVC 6x12) c:jm@:m @
’v'f/ SERE 21 L1 W
| j / BECKING GAS / GAZ TRAINARD (tuyou PVC 6x12) ﬂﬂ @ g
j/ (12x100) o
| ]1 / ELECTRODE WATER RETURN / RETOUR EAU ELECTRODE (tuyou PVC 10x16) C'_']I”]:I::l] %E §
/ RACCORD EAU =~
+ ELECTRICITE 5
| J” / ELECTRODE WATER INLET / ENTREE EAU ELECTRODE (tuyau PVC 10x16) Cjﬂ E E @ =t
]_j SERIE 23 °
qdjj B ea

Pripad rozhrani Quick Connector (QC)

Toto pfipojeni se provadi prostfednictvim bloku pro hofaky Quick Connector,
reference W000315574, ktery tvofi rozhrani mezi svazkem hofaku a svazkem
zarizeni.

D-18 = MEC 4
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Pripad jednotky BRT 450

Pouziti jednotky BRT 450 se provadi v ramci instalace NERTAMATIC 450 nebo
LINC-MASTER.

NERTAMATIC BRT 450

Pripojeni ze strany hoiaku

12 Prstencové vstfikovani plynu

13 Plyn jednotky drZeni nastroje

16 Vystup vody elektroda

17 Vstup vody elektroda

Pfipojeni HF

MEC 4 D-19
ELECTRIC
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3 - PRIPOJENI JEDNOTKY MEC4 W000315610

Toto pfipojeni se provadi pomoci konektoru %4 otacky s prstencovym vstfikovanim
plynu. Pokud je plyn na strané generatoru oddélen, pouzijte adaptér W000306140.

Eau / Water

D-20 = MEC 4
‘ ELECTRIC
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E - UDRZBA

Pred jakymkoliv zasahem zastavte svarovani zarizeni

1 - UDRZBA A OPRAVY

Svarovaci hofak MEC4 je zakladnou pro rizné fenomény, které vytvareji elektricky
oblouk. Za timto u€elem je napéjen:

> elektrickou energii

» prstencovym vstfikovanim plynu

» chladici vodou

prostfednictvim svazku potrubi a kabelu.

POZNAMKY:
» Chyba montaze nebo zapomenuti nékterych dild mohou poskodit Zivotnost
hofaku.

» Béhem demontaze nebo montaze dill, jeZ jsou soucasti hofaku, s nimi
manipulujte opatrng, abyste predesli jejich rozbiti, poskrabani nebo

oznackovani.
» Pouzivejte vzdy originalni dily LINCOLN ELECTRIC.
SVAZEK:

» Svazek musi byt instalovan tak, aby byl chranén od mechanickych,
chemickych a tepelnych vliv(.

» Sledujte stav plasté chraniciho svazek.

» Pokud je tento poSkozeny, zkontrolujte stav jednotlivych kanalu, které tvofi
svazek.

» Zkontrolujte rovnéz kabel, ktery vede k dilu (zemnici kabel)
» Prace spojené s udrzbou a opravou krycich prvkd, potrubi a izola&nich plastu
nesméji pfedstavovat provizorni feseni.
» Pravidelné kontrolujte spravné utazeni veskerych pfipojeni a nezahfivani
elektrickych spoju.
PRAVIDELNE KONTROLUJTE:
» O-krouZky, pokud jsou poSkozené, vymérite je a dejte pozor, abyste
neposkrabali jejich uloZeni.
PRAVIDELNE CISTETE:

» dostupné ¢asti téla hofdku pomoci suchého hadfiku. V pfipadé uniku vody jej
pfed opétovnym nasazenim vysuste.

POZNAMKA: Hlinikova krytka musi byt nasroubovana a utazena
ruéné.

Pred kazdou montazi této krytky vycistéte zavity téla horaku.

MEC 4 E-21
ELECTRIC
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2 - ODSTRANOVANI PORUCH

PORUCHY

Foukani oblouku v momenté zapaleni.

NAPRAVY

- Zkontrolujte pratok prstencového vstfikovani plynu
- Zkontrolujte uroven proudu pfed svafovanim a
svafrovani

Obtizné zapaleni

- Zkontrolujte pfipojeni elektrického kabelu, ktery vede k
dilu (zemnici kabel).
- Zkontrolujte okruh elektrody

Zniceni nebo rychlé opotiebeni elektrody.

- Zvyste pritok prstencového vstfikovani plynu

- Zkontrolujte ¢as odeslani plynu

- Zkontrolujte chladici okruh.

- PFili§ velka intenzita pro dany primér elektrody.

E-22

- MEC 4
‘ ELECTRIC
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3 - NAHRADNI DILY

Jak objednat :

Fotografie a nakresy zfetelné identifikuji kazdou sou€astku zafizeni nebo instalace.

Popisné tabulky obsahuji 3 druhy polozek:

e polozky bézné na skladé : ¢
e polozky, které nejsou na skladé: X

e polozky dostupné na objednavku: bez oznaéeni

(Pro tyto dily doporucujeme poslat kopii nalezité vyplnéné stranky seznamu dil{l. Prosime o
vypInéni poctu pozadovanych dil, oznaceni typu a sériového ¢&isla vaseho zafizeni do sloupce
objednavky.)

Pro polozky vyobrazené na fotografiich nebo nakresech, které nejsou uvedeny v tabulkach, poslete
kopii stranky s vyobrazenim se zvyraznénym pozadovanym dilem.

Napriklad:
v bé&Zné na skladé
X neni na skladé
r na objednavku
Pol. Ref. Skiad | Ob;j. Oznaceni
El WOOOXXXXXX v Deska rozhrani zafizeni
G2 | WOOOXXXXXX X Pratokomér
A3 P9357XXXX A Sitotiskem potistény pfedni panel

»  Pro objednavku dili zadejte pozadované mnozstvi a vyplite Cislo vaSeho zafizeni do nize uvedeného pole.

e _ [ave

Rejstfik :

Y

MEC 4 = E-23
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MEC 4

kiad

bézné na skladé

xS

neni na skladé

na objednavku

Oznacdeni

E - UDRZBA

WO000315611 v Rovny hofak MEC4 2 m (rychlospojky)
W000315612 v Kloubovy hofak MEC4 2 m (rychlospojky)
W000315606 v Rovny hofak MEC4 1 m (Sroubované spojky)
W000315607 v Kloubovy hofak MEC4 1 m (Sroubované spojky)
W000315610 v Rovny hofak MEC4 8 m
1 S92579720 v Teélo hofaku MEC4 rovné (+ 2 klouby 4,45 x 1,78)
2 S92579721 ) 4 Télo hofaku MEC4 kloubové (+ 2 klouby 4,45 x 1,78)
3-4-19 S92579124 v Drzak svorky elektrody 1,6 az 4,8 mm
4 $91211125 v Misto pro svorku elektrody
5 S03710651 v Elektroda @ 1,6 mm Lanthane 2% NERTAL
S03710653 v Elektroda @ 2,4 mm Lanthane 2% NERTAL
S03710655 v Elektroda @ 3,2 mm Lanthane 2% NERTAL
S03710656 v Elektroda @ 4,0 mm Lanthane 2% NERTAL
W000381291 v Elektroda @ 4,8 mm Lanthane 2% NERTAL
6 S91211124 v Svorka elektrody @ 1,6 mm
S$91211115 v Svorka elektrody @ 2,4 mm
S91211116 v Svorka elektrody @ 3,2 mm
S91211117 v Svorka elektrody @ 4,0 mm
$91211118 v Svorka elektrody @ 4,8 mm
7 $92579701 v Tryska MEC4 @ 11 mm
8 $92579698 v Tryska MEC4 @ 13 mm
9 $92579696 v Tryska MEC4 @ 18 mm
10 S03710176 v Utahovaci krouzek trysky MEC4
11 W000315760 4 Pomocna elektroda zapalovani
12 S92579146 v Drzak svorky elektrody & 6,0 az 7,0 mm
13 W000315631 v Svorka elektrody @ 6,0 mm
$92579144 v Svorka elektrody @ 6,4 mm
S92579145 v Svorka elektrody @ 7,0 mm
14 S03710256 4 Elektroda @ 6,0 mm &isty wolfram
15 W000315766 v Tryska MEC4 @ 18 mm (magnetické poly)
16 W000315604 v Magneticky okruh MEC4
Magneticka civka s linearnim zesilenim
17 S92572688 v (OSgCILLARC)
S92572514 v Magneticka civka roto-transformatoru
18 W000315603 v Jednotka drzici nastroj MEC4 (rychlospojky)
$91211128 v Sada spoju a prislusenstvi MEC4:
19 5 spoju 15,6x1,78 pro dil 3a 12
20 5 spojli 20x6 pro dil 1 a 2
21 S92579747 v 5 spojll 16x5,5 prodil 1 a2
22 5 pruzin pro dil 13
23 $92579711 v 1 manzeta
24 S04081237 v 5 spojll téla hofaku 4,48x1,78
25 S$92579628 X Spojovaci plastovy plast
26 S92579350 v Sefizovaci ty€ elektrody s klicem 10

ELECTRIC
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E-26

DETAIL SVAZKU PRO HORAK
W000315606 / W000315607 / W000315610

bézné na skladé

X<

neni na skladé

na objednavku

Oznaceni

30 S$92579723 v Kanalizace vody/elektfiny
31 Kanalizace vstup vody elektroda
32 Kanalizace vstup ochranny plyn
33 Kabel HF
34 S04080936 X Ochrana pfipojeni vody/elektfiny
35 Pripojeni vody/elektiiny
36 S07300001 v Olivka

S07301001 v Matice
37 W000352152 v Olivka

S33760211 v Matice

W000147372 v Spoj

ELECTRIC
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DETAIL SVAZKU PRO HORAK
WO000315611 / W000315612

bé&zné na skladé
neni na skladé
na objednavku

]

Pol. Ref. Sklad | Ob;j. Oznaceni
40 W000235282 v Kanalizace vody/elektfiny

41 Kanalizace vstup ochranny plyn
42 Kanalizace vstup vody elektroda
43 Kabel HF

44 Sériova spojka 21 9223 2106
45 Sériova objimka 23 9085 2306

MEC 4 = E-27
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OSOBNi POZNAMKY

8695 9007 / F

Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com

E-28
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