UP-PULVER | KORROSIONSBESTANDIGER STAHL

P2007

EIGENSCHAFTEN

= Empfohlen fiir korrosionsbestandige Stahle aulRer Duplex und stabilisierte Giiten

= Empfohlen zum Quernaht-Schweilen (2G)
= Geeignet flr Wechselstrom

KLASSIFIZIERUNG

Pulver ENISO 14174: S A AF2 5643 AC H5
Draht ENISO 14343-A AWS A5.9/A5.9M
LNS304L | S199L ER308L
LNS309L | S2412L ER309L
LNS316L | S19123L ER316L
LNS 4455 | S2016 3 Mn L ER316LMn
LNS 4500 | S20255CulL ER385
LNS 304H | S199H ER308H
LNS 307 | S188 Mn ER307*
Draht ENISO 18274 ‘ AWS A5.14/ A5.14M
LNS NiCro 60/20 | S Ni 6625 ERNiCrMo-3
LNS NiCroMo 60/16 | SNi 6276 ERNiCrMo-4
LNS NiCro 70/19 | S Ni 6082 | ERNiCr-3
CHEMISCHE ANALYSE (IN %), TYPISCHE WERTE, REINES SCHWEISSGUT
Drahttyp C Mn | Si Cr Ni Mo N Nb | Cu | W FN
LNS 304L 0015115 ]05| 19 10 08-10
LNS 309L 0015 | 15|05 | 23 13 10-20
LNS 316L 0015115 ]05| 18 12 25 08-10
LNS NiCro 60/20 0.006 | 0.1 | 0.4 | 215 | 645 | 87 3.8
LNS NiCroMo 60/16 001 |04 ]02| 15 | 575|156 3.2
LNS 4455 0025| 6 |05]|185 | 15 26 | 0.15
LNS 4500 003 | 15|06 19 25 | 441 1.2
MECHANISCHE GUTEWERTE, TYPISCHE WERTE, REINES SCHWEISSGUT
Drahttyp Zustand* Stre(tl:\bl(g;e)nze Zug{&slgiskeit Derz;:)ung K_ezr(:)fzhlag_zjglgckelt Ii(;—:)(é)
LNS 304L AW 390 550 35 80 75 40
LNS 309L AW 400 580 33 70
LNS 316L AW 400 560 33 75 70 45
LNS NiCro 60/20 AW 520 780 40 100
LNS NiCroMo 60/16 AW 470 730 43 80**
*AW (U) = unbehandelt
** Querausdehnung: 0,95 mm bei AC-Polaritat
PULVEREIGENSCHAFTEN
Stromart DC(+/-)
Basizitat nach Boniszewski 1.6
Erstarrungsgeschwindigkeit Hoch
Dichte (kg/dm?) 1.2
KorngroBe (ISO 14174) ‘ 2-20
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UP-PULVER | KORROSIONSBESTANDIGER STAHL

VERPACKUNG UND LIEFERFORMEN

Verpackung ‘ Ge(‘ﬁ'g;ht ‘ Artikel-Nr.
Sahara ReadyBag | 250 | FXP2007-25SRB

TESTERGEBNISSE
Testergebnis flir mechanische Glitewerte, Abschmelzleistung oder Elektrodenzusammensetzung und diffusiblen Wasserstoff ergeben sich aus Schweil3proben, die
normgerecht hergestellt und geprift werden. Sie kénnen bei speziellen Anwendungen und Schweilungen nicht als Ergebnisse erwartet werden. Die tatsachlichen
Ergebnisse hangen von zahlreichen Faktoren ab, wie zum Beispiel dem Schweilverfahren, der chemischen Zusammensetzung und der Temperatur des Grundwerkstoffes,

der Nahtform und den Fertigungsprozessen. Anwender sollten durch Qualifizierungsprifungen oder andere geeignete Mal3nahmen die Eignung von Zusatzwerkstoffen und
Verfahren fiir bestimmte Anwendungen bestatigen

Sicherheitsdatenbldtter (SDB) finden Sie hier:

Anderungen vorbehalten. Diese Informationen sind nach unserem besten Wissen zum Zeitpunkt der Drucklegung korrekt.
Siehe www lincolnelectric.com fiir aktualisierte Informationen
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