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O fabricante agradece-lhe a confianca que lhe demonstrou ao adquirir este
equipamento, o qual lhe dara inteira satisfagdo contanto que sejam observadas as
suas condig¢oes de uso e de manutencao.

A sua concec¢ao, a especificacdo dos componentes e o seu fabrico sdao conformes as
diretivas europeias aplicaveis.

Pedimos-lhe que consulte a declaragdao CE em anexo para conhecer as diretivas que
regem o uso deste equipamento.

O fabricante ndo se responsabiliza pela associag¢ao de elementos sem o seu
conhecimento prévio.

Para garantir a sua segurancga, fornecemos abaixo uma lista nao limitativa de
recomendacgdes e obrigagdes cuja maioria figura no cédigo do trabalho.

E por ultimo, pedimos-lhe que informe o seu fornecedor de qualquer erro que detete
na redacao deste manual de instrugodes.
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INFORMAGOES

Esta documentacgao técnica destina-se as seguintes maquinas / produtos:

- Op¢ao fio 10 metros
- Opcao fio 17 metros
- Opc¢ao fio 22 metros
- Opg¢ao fio 25 metros
- Opg¢ao fio 30 metros

O presente manual, e o produto a que esta associado, faz referéncia as normas aplicaveis em
vigor.

Ler atentamente este manual antes de instalar, utilizar ou limpar o aparelho. Guardar este
manual em lugar seguro para poder consulta-lo ulteriormente. Este manual deve acompanhar o
aparelho ou maquina quando muda de proprietario e ser conservado junto ao equipamento até
este ser destruido.

Visor e mandmetro:

Os aparelhos de medigéo ou visores de voltagem, intensidade, velocidade, presséo, quer
analdgicos, quer digitais, devem ser considerados como indicadores.

Para as instrugdes de funcionamento, regulacdes, reparacao de avarias e pegas sobresselentes
consultar a instrugéo de seguranga de uso e de manutengao correspondente.

A instalagao exige a montagem de varios equipamentos Ler todos os capitulos da
documentacao antes de comecar a utilizar a maquina porque eles contém informacgdes relativas
aos riscos residuais de cada elemento e as maneiras de evita-los.

>APB PP
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LEXICO DOS SiMBOLOS

Obrigacgéao de ler o manual / folheto de
instrucoes.

Assinala um perigo.

Obrigagéo de usar sapatos de
seguranca.

Alerta para um risco ou perigo elétrico.

Obrigacéo de usar uma protecao
auricular.

Alerta para um risco ou perigo devido a
obstaculo no solo.

Obrigagéo de usar um capacete protetor.

Alerta para um risco ou perigo de queda
com desnivel.

SOORO

Obrigagao de usar luvas protetoras.

AN

Alerta para um risco ou perigo devido a
cargas suspensas.

Obrigagao de usar 6culos de protegao.

Alerta para um risco ou perigo devido a
presencga de superficie quente.

Obrigagéo de usar uma viseira protetora.

Alerta para um risco ou perigo devido a
pecas mecanicas em movimento.

Obrigagéo de usar roupa protetora.

Alerta para um risco ou perigo devido
a movimento de fecho de pecas
mecanicas num aparelho ou maquina.

Obrigacgéo de limpar a zona de trabalho.

Alerta para um risco ou perigo devido a
presenca de radiacao laser.

=l

Obrigagao de usar uma protecao das
vias respiratorias.

Alerta para um risco ou perigo devido
a um obstaculo situado em posicéo
elevada.

Necessita controlo visual.

Alerta para um risco ou perigo devido a
presencga de pega pontiaguda.

N
D

Indica uma operacao de lubrificagéo.

@D D

Acesso interdito aos portadores de
pacemakers na zona designada.

N
®

Necessita agao de manutengao.
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1 - Descrigao

Comprimento da implan-

tacso 10 metros 17 metros 22 metros 25 metros 30 metros

Referéncia P95577370NG | P95577371NG | P95577372NG | P95577373NG | P95577374NG

Em soldadura PLASMA automatica (soldadura por arco elétrico com elétrodo infusivel sob protecédo gasosa),
€ mais frequentemente necessario adicionar metal ao banho de fusado, durante a operacao:

» Para evitar que o cordao apresente uma depressao ou cavidade

» Para fornecer elementos desoxidantes aos agos macios (flexiveis)

» Para as passagens de enchimento

» Para os trabalhos de recarga

O conjunto de materiais, objeto das presentes instrugdes, permite efetuar esta adigdo de metal sob a forma
de fio desenrolado em continuo de uma bobina.

O principio utilizado é o do fio “empurrado” em que o moto-redutor de desenrolamento do fio ndo se encontra
na proximidade imediata do ponto de soldadura.

O mecanismo de transmissao empurra o fio através de um tubo flexivel, cujo comprimento pode ser ajustado,
até um dispositivo que permite regulagbes mecanicas precisas do impacto do fio no arco.

Os diametros de fio de aco utilizaveis sdo 1 e 1,2 mm e, em opcéo, 0,8 mm.
Os diametros de fio de ligas leves utilizaveis em opgéo, sdo 1,2 € 1,6 mm.
A velocidade de desenrolamento pode ser programada de 0 a 6m/minuto.

2 - Principio de funcionamento do moto-redutor de desenrolamento

O principio utilizado é o do fio “empurrado” ou seja o grupo moto-redutor empurra o fio através de uma
conduta flexivel de comprimento ajustavel (maximo 3 metros).

Esta conduta esta ligada a um dispositivo mecanico com 2 possibilidades de ajuste manual do impacto do fio
no arco.

O grupo motorredutor + dinamo-taquimetro apresenta varios isolamentos elétricos em relagao a Alta
Frequéncia de arranque, que é suscetivel de surgir e progredir entre o elétrodo TIG e a extremidade do fio,
sem a presenca desses isoladores, em diregao das bobinas do motor e do dinamo-taquimetro e em diregao
da eletrénica de poténcia e de regulagéo.

Esta situagcao causa sempre a destruicdo de componentes sensiveis.

A platina de desenrolamento que equipa o eixo de saida do redutor esta isolada em relagédo ao motor.

Estes isolamentos sucessivos protegem o grupo moto-redutor e a sua eletrénica contra qualquer parasita do
aterramento ou da carcacga da instalagao.

3 - A conduta de desenrolamento do fio

E composta por um tubo flexivel com 3 metros de comprimento, no maximo, que pode ser ajustado
facilmente.

A conduta varia em funcéo do didmetro e da matéria do fio.
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4 - Composigao

G2

Avec installation
With installation
LINC-MASTER

Avec installation
With installation
NERTAMATIC 450 Plus
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Sinal Designacao

M1 Eixo suporte bobina
M2 Caixa da bobina de fio
M3 Tubo suporte em L
M5 Conjunto mecanico de desenrolamento do fio
M6 Passagem fio
M7 Pinca guia fio
M8 Conjunto distribuigéao de fio
Guia fio:
- 0,8
w |90
e 1.2
- 16
M10 Conjunto corredigas cruzadas “regulagéo fio”
Conduta: (para fio ago)
coc2| o B
e 1.2
Conduta: (para fio aluminio)
e 12
- 16
F1 Feixe 3 m gerador / comando fio
Feixe 10 m comando motor + taquimetro
Feixe 17 m comando motor + taquimetro
F2 Feixe 22 m comando motor + taquimetro
Feixe 25 m comando motor + taquimetro
Feixe 30 m comando motor + taquimetro
E1 MOTOVAR MV20

)
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5 - Dispositivo de regulagao do impacto do fio no arco de soldadura

O desenrolamento do fio pode ser regulado por:

4 afinagdes grosseiras: 2 afinagées finas:

Z 0SS

As 2 corredigas de ajuste fino podem ser motorizadas:

6 - Montagem - instalagao

A caixa que aloja a bobina de fio (marca M2) deve ser introduzida no seu suporte (marca M11) por meio do
eixo de bobina (marca M5) e do seu parafuso (marca V1).
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O conjunto mecanico de desenrolamento do fio
(marca M5) deve ser fixado no tubo (marca M3)

e posicionado, consoante as necessidades da
instalag&o, por meio de 2 bragadeiras de fixag&o.
(E possivel permutar a posigéo das bragadeiras de
fixagdo e do terminal de ligacao elétrica.)

Montar a conduta (marca G1) entre a bobina e a
platina de desenrolamento do fio como se mostra na
foto ao lado.

O conjunto fixa-se em seguida no tubo na posi¢ao
desejada (marca M3).

A conduta de guiamento do fio entre a
caixa da bobina (marca M1) e o conjunto
de desenrolamento deve ser posicionada
0 mais diretamente possivel.

Fixar em seguida o tubo equipado na instalacao de
soldadura com as 2 bragadeiras de fixagao.

O conjunto corredicas cruzadas “regulacao fio” (marca
M10) deve ser montado no seu suporte (marca M13).

MONTAGEM DA CONDUTA (marca G2)

O comprimento deve ser determinado em fungéo
da implantagao do dispositivo de regulagéo e do
desbobinador.

E preferivel que seja o mais curto possivel mas com
curvas de grande raio.

O material é entregue com 3 metros de conduta
(exterior e interior).

Recomendamos empregar uma serra de metais ou
uma faca para cortar esse cano com o comprimento
desejado (alicate cortante ndo recomendado).

Verificar a presenga do cano isolador (marca M16),
situado no caminho do fio (marca M19).

Cortar a conduta interna deixando uma dobra de 25
mm e montar a guia de fio (marca M16).

Aparafusar ligeiramente a pinga da guia de fio (marca
M7) no conjunto mecanico de desenrolamento do fio
(marca M5) e no caminho de fio (marca M19).

Inserir a conduta (marca G2) nas pingas da guia de fio
(marca M7).
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7 - Ligacgoes elétricas

7.1 Com instalagdo NERTAMATIC 450 Plus

Analog interface board
Carte interface analogique
P95577455

7.2 Com instalagao LINC-MASTER

Analog interface board
Carte interface analogique

P95577455
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7.3 Feixes
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93577097 : NERTAMATIC 450 Plus
93577107 : LINC-MASTER

8 - Regulagao do MOTOVAR MV20
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MOTOVAR MV20
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MOTOVAR MV20 Fil

Para a regulagdo do variador MOTOVAR MV20, consultar a documentagao técnica:
86955832: MOTOVAR MV20

O,
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9 - Manual do operador

Consultar o documento:
- 86955510: Instalacao NERTAMATIC 450 Plus
- 86955520: Instalagdo LINC-MASTER

Em modo automatico, validar ou ndo carregando na tecla P5.

O modo fio deve ser validado na configuragéo da
instalagao.

» WIRE=1

O modo fio deve ser validado em todos os programas
que utilizam o desenrolamento.

»WIRE=1

Os parametros a regular para o desenrolamento sao:

T4: prazo de resposta inicio desfile do fio

T18: duracao subida de fio

Vf: velocidade de desenrolamento do fio

T10: prazo de resposta paragem

T22: duracao pausa fio

T23: duracdo desenrolamento do fio durante o PIC (pico)
T13: prazo de resposta retragao fio.
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10 - Manutencao

Para que a maquina forneca em permanéncia o melhor desempenho, é necessario um minimo de cuidado

e de manutencgao.

A periodicidade dessa manutengao aqui fornecida considera a producéao diaria de 1 posto de trabalho.
Para uma producéo maior, aumentar a frequéncia de manutengao proporcionalmente.

O seu servigo de manutengéo deve fotocopiar estas paginas para acompanhar as datas de manutengéo e

as operacgdes efetuadas (a indicar no quadrado previsto para esse efeito).

Data da manutengéo: /A

R

Limpar os roletes da engrenagem da platina de desenrolamento com ar comprimido para
extrair as poeiras metalicas.

11 - Reparagao

Sintomas possiveis

Causas provaveis

Corregoes eventuais

Sem desenrolamento nem
retracéo

Bloqueio mecanico do dispositivo
de entrada de fio

Desbloquear o conjunto mecénico

Avaria variador

Substituir o variador

Nao ha valor nominal no variador

Verificar se chega um valor
nominal de desenrolamento ou
retracao da placa interface entre
J25-1e2

Nao ha visualizagao da velocidade
durante o ciclo

Taquimetro do motor fio
bloqueado ou defeituoso

Substituir o taquimetro (conta
rotagdes).

Manual do utilizador
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12 - Pegas sobresselentes

Como encomendar:
As fotos e figuras mostram quase a totalidade de pecas que compdem uma maquina ou uma instalagéo.

Os quadros descritivos comportam 3 tipos de artigos:
artigos normalmente mantidos em stock : v
artigos nao existentes no stock: ¥
artigos sob pedido: ndo estao identificados por sinais

(Para estes ultimos, aconselhamos enviar-nos um formulario de encomenda com a lista de pecas devi-
damente preenchida. Indicar na coluna “Enc.” a quantidade de pegas desejadas e mencionar o tipo € o
numero da sua maquina.)

Para os artigos identificados nas fotos ou esbogos e que nao figuram nos quadros, enviar uma copia da
pagina em que figuram e destacar o sinal de identificagao.

Exemplo:

normalmente em stock
nao existe em stock
mediante pedido

2dAN

Designacao
E1 WOOOXXXXXX v Placa interface maquina
G2 WOOOXXXXXX X Fluximetro
A3 P9357XXXX , | Chapa face dianteira serigrafada
T

e Quando encomenda pegas deve indicar a quantidade e inserir o nimero da sua maquina no quadro abaixo.

cem TIPO :
Matricule NUmero:
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Avec installation
With installation
LINC-MASTER

Avec installation
With installation
NERTAMATIC 450 Plus

Normalmente em stock
N&o existe em stock
Mediante pedido

X[

Designacéo
E1 W000139834 (4 MOTOVAR MV20
F2 W000366106 X Feixe 10 m comando motor + taquimetro
W000366107 X Feixe 17 m comando motor + taquimetro
W000366108 X Feixe 22 m comando motor + taquimetro
P93577560 Feixe 25 m comando motor + taquimetro
P95577193 Feixe 30 m comando motor + taquimetro
Feixe gerador / comando fio 3 metros
F1 W000366109 | X => Para instalagio NERTAMATIC 450 Plus
Feixe gerador / comando fio 1,5 metros
P93577107 . |=> Para instalagao LINC-MASTER
e Quando se encomendam pegas é necessario indi;:rar a quantidade e anotar o nimero da maquina na tabela abaixo.
c€ Type »TIPO:
Matricule »Matricula:

Manual do utilizador
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Conjunto regulagao fio

12
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Normalmente em stock

AN

N&o existe em stock

Mediante pedido

Designacao

M10 W000375963 X Conjunto corredigas cruzadas “regulacéo fio”

M14 WO000375966 v Corrediga C14 XEG40

M7 W000346038 v Porca SH270 para METZ DINSE PP

M9 W000267694 v Saco com 2 guias para fio de ago & 0,8 mm
W000373557 v Saco com 2 guias para fio de aco & 0.9 mm
W000267695 v Saco com 2 guias para fio de aco & 1,0 mm
W000376075 v Saco com 2 guias “acgo inoxidavel” para fio de ago @1.0 mm
W000267696 v Saco com 2 guias para fio ago @ 1,2 mm e aluminio @ 1,2 mm
WO000374519 v Saco com 2 guias para fio de aluminio @ 1,6mm

M15 WO000375967 v Anilha isoladora

M16 WO000375968 v Bocal isolador

M17 | AS-WS-95570028 Bracadeira D8 de latao

M18 | AS-WS-95570027 Haste de latéo

M19 WO000375969 v Passadeira de fio
WO000377082 v Conjunto corredica motorizada

M23 P95570032 v Motor-redutor 24V

M24 PC6202295 v Roldana 220

M25 PC6202285 v Correia 4L100

M26 P95570033 v Polia Z14

M27 P95570073 v N Cobertura protetora

+ Quando se encomendam pegas é necessario indi;rar a quantidade e anotar o niimero da maquina na tabela abaixo.
C€ E »TIPO:
Matricule »Matricula:
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Platina de abastecimento de fio
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Normalmente em stock

N&o existe em stock

Mediante pedido

Designacéao

M W000315541 v Grupo moto-redutor completo

M1 K162-1 v Eixo suporte bobina

M2 WO000378887 v Suporte bobina

V1 W000403688 Protetor bobina

P1 W000315533 Caixa hermética

M20 W000375811 X Conjunto placa de fixagao

M28 WO000141567 v Moto-redutor com taquimetro

M6 WO000375809 v Passagem fio

M7 W000346038 v Porca SH270 para METZ DINSE PP
Fio aco @ 0.8 - 1.0mm

M21 W000305147 v Rolete (x1)

M22 W000305153 v Guia fio intermediario

o> | woooo10736 Conduta (3m)
Fio aco @1.0 - 1.2mm

M21 W000305148 v Rolete (x1)

M22 WO000305153 v Guia fio intermediario

G1

G2 WO000010736 4

Conduta (3m)

Fioaco@1.2 -1.6mm

M21 W000305149

Rolete (x1)

ANAN

M22 WO000305153

Guia fio intermediario

G1

G2 W000010745 4

Conduta (3m)

Fio aluminio @ 1,0 - 1.2mm

Rolete (x1)

Guia fio intermediario

M21 W000305160 4
M22 WO000305165 v
G1

G2 WO000010736 4

Conduta (3m)

Fio aluminio @ 1,2 - 1,6mm

M21 W000305161 4

Rolete (x1)

M22 WO000305165 4

Guia fio intermediario

G1

G2 W000010745 4

A

Conduta (3m)

4

e Quando se encomendam pegas é necessario indicar a

y

guantidade e anotar o niUmero da maquina na tabela abaixo.

TIPO:

cem™
Matricule

Matricula:

y
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Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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