PALPATOR PROPORTIONAL

TRACKMATIC

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA, UTILIZARE SI INTRETINERE

N: W000315597 - W000276601

EDITIE : RO Instructiuni de utilizare REF: 8695 6863
REVIZIE :C
DATA :12-2023 Instructiuni originale

‘ ELECTRIC \




Producatorul va multumeste pentru increderea acordata prin achizitionarea
acestui echipament, de care veti fi pe deplin satisfacuti, daca respectati
instructiunile de utilizare si intretinere.

Proiectarea sa, specificatile componentelor si fabricarea sa sunt in
conformitate cu directivele europene aplicabile.

Va invitam sa consultati declaratia CE anexata pentru a cunoaste directivele
carora este supus echipamentul.

Producatorul nu isi va asuma responsabilitatea in cazul in care componente
nerecomandate sunt asociate cu acest produs.

Pentru siguranta dvs., in continuare va prezentam o lista nerestrictiva de
recomandari sau cerinte; multe dintre acestea sunt specificate in Codul Muncii.

in incheiere avem rugamintea sa va informati furnizorul cu privire la orice erori
pe care le veti regasi in acest manual de instructiuni.
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8695 6863

INFORMATII

AFISAJE S| INDICATOARE DE PRESIUNE

Dispozitivele de masurat sau afisajele pentru tensiune, curent, viteza, presiune etc., analogice sau digitale, trebuie
considerate indicatori.

Pentru instructiunile de functionare, setari, depanari si piese de schimb, consultati instructiunile de siguranta in
utilizare si de intretinere specifica.

ISEE Nr.

CARUCIOR TOATE POZITIILE CTP 86956885

SLIDEMATIC M100E-M200E 86956844
FRIOJET 300w 86954939
REVIZII
REVIZIE C 12/23

DENUMIRE PAGINA

Crearea in limba romana
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8695 6863 / C

A - IDENTIFICARE

Va rugam sa retineti numarul de inregistrare al dispozitivului dumneavoastra mentionat in caseta de mai jos.

Va rugam sa ne furnizati aceste informatii in fiecare corespondenta.

0000 «—14

C€ Type

000000000000

Matricule] 0036X000000

<+

—35

—_— e ——

1

2 3

1 | Codul unitatii de productie

4 | Anul de fabricatie

2 | Codul anului de fabricatie

5 | Tipul de produs

3 Nr. de serie al produsului

e v
Matricule

TRACKMATIC
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8695 6863/ C

B - INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

Pentru instructiunile generale de siguranta consultati manualul specific furnizat impreuna cu
acest echipament.

B-2

ﬂ 1-ZGOMOT AERIAN

Consultati manualul specific furnizat impreuna cu acest echipament.
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C - DESCRIERE

8695 6863/ C

1 - CARACTERISTICI

Palpatorul proportional este un instrument de pozitionare care este folosit pentru a realiza
monitorizarea starii imbinarilor.

El se instaleaza pe un cap de sudura AS (ARC SUBMERSIBIL) sau MIG.

Palparea este unidirectionala sau bidirectionala in functie de configurarea instalatiei Pilot
Pro.

CONFIGURAREA DE MONITORIZARE A STARII IMBINARILOR
Palparea se imparte in doua etape:

- Apropierea palpatorului in vederea cautarii de referinte.

- Monitorizarea propriu-zisa a starii imbinarilor.

Comportamentul palparii in diferite configuratii de sudare.

A) SUDARE PE PARTEA INTERIOARA

-

@ @ ®

Este posibila atat apropierea palpatorului, cat si monitorizarea starii imbinarilor (a se vedea
desenul @).

Dar atentie la starea de curéatenie a suprafetelor si la posibilitatea de crestere a fortei de
deplasare prin modificarea temporara a ofsetului (in pupitrul IOM Pilot Pro). Deoarece, odata
ce apropierea palpatorului a fost efectuata, daca apropierea pe orizontala este prea
lunga din cauza alunecarii slabe pe o suprafata care nu este neteda, exista riscul de a
declansa informatia ,,palpare” care este adesea retinuta ca fiind inceperea sudarii.

Doua solutii sunt posibile pentru a evita aceasta problema:

Este foarte important sa trageti degetul de palpare inspre referinta si nicidecum sa il
impingeti (a se vedea desenul @)

in caz contrar, utilizati doua degete de palpare pentru a efectua cat mai bine apropierea
palpatorului de ambele parti ale imbinarii; retineti ca aceasta solutie nu este posibila decéat
daca spatiul din jurul tortei de sudare o permite (a se vedea desenul @).

C-4 m—]‘” TRACKMATIC
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8695 6863 / C C - DESCRIPTION

B) SUDARE PRIN SUPRAPUNEREA SUPRAFETELOR

Apropierea palpatorului este posibila, in schimb monitorizarea starii imbinarilor este
dificila. Ca regula generala, se va palpa doar daca grosimea tablei, din care s-a scazut
grosimea eventualelor puncte care trebuie sarite, este mai mare sau egala cu 1,5 ori
raza capatului de palpare plus 2 mm.

C) SUDARE iN SANFREN

Este posibila atat apropierea palpatorului, cat si monitorizarea starii imbinarilor. Dar
atentie la punctele unde palpatorul poate iesi din zona imbinarii si care pot provoca

astfel cautarea unei noi referinte pe orizontala.

D) SUDARE PE PARTEA EXTERIOARA

@ ©,

In cazul in care se utilizeaza un singur deget de palpare, apropierea palpatorului este
imposibila, dar monitorizarea starii imbinarilor este totusi posibila (a se vedea desenul

@)
Nu exista nicio constrangere pentru cazul in care se utilizeazd doua degete de palpare
(a se vedea desenul @).
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C - DESCRIPTION 8695 6863 / C

Semnalul de iesire, care este proportional cu deformarea degetului, influenteaza in
mod direct viteza de corectie.

Capatul de palpare al degetului palpatorului poate fi montat in 4 moduri diferite:
-® Doar capatul de palpare pentru suprafete fara asperitati.

-@un capat de palpare prevazut cu un varf, care tolereaza o anumita
rugozitate a suprafetei.

- @ Un conector care se ataseaza la degetul palpatorului permite pozitionarea
la 45° a capatului de palpare care poate fi montat cu sau fara varful de forma unui
popic.

- @ Un conector bidirectional care se ataseaza la degetul palpatorului.

2 - OPTIUNI

>Un sistem de racire Ref.: W000315482 care se monteaza pe degetul de palpare.

Se recomanda in timpul functionarii intr-un mediu cu temperatura ridicata.

C-6 m—]w TRACKMATIC
ELECTRIC




8695 6863 / C C - DESCRIPTION

3 - SPECIFICATII

A) VERSIUNEA CU CAP STANDARD

12085

244

121.5 _

218

Temperatura de functionare: 0 la +40° C
Greutate palpator + suport: 2 kg
Precizie de palpare: +/- 0,2 mm
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D - ASAMBLARE INSTALATIE

1 - ASAMBLAREA

INSTALATIA CARE SUSTINE SISTEMUL DE

PALPARE NU ACCEPTA NICIO VIBRATIE.

e Pentru cazul in care existd o motorizare care trebuie instalata, consultati
instructiunile specifice.

Pentru fixarea unei glisiere, consultati ISEE 86956844.

A) VERSIUNEA CU CAP STANDARD

¢ Montati in ordine colierul M21 pe torta de sudare, miniglisierele M22 si apoi suportul
articulat M23.

@

B) VERSIUNEA CU CAP TUBULAR

¢ Montati in ordine colierul M21 pe torta de sudare, miniglisierele M22 si apoi suportul
articulat M23.

D-8 m—]‘m TRACKMATIC
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8695 6863 / C

D - MONTAGE INSTALLATION

C) ASAMBLARE PALPATOR

Fixarea capetelor de palpare pe palpator.

Palpatorul (Rep M6) este livrat cu un capat de palpare drept (Rep M4).
Surubul (Rep M5) mentine capatul de palpare.

[:
=

v
Pentru cazul in care se monteaza un conector P91301709 sau P92240541.
Desurubati si scoateti surubul (Rep M5).

Scoateti capatul de palpare drept de pe degetul palpatorului.

Asezati conectorul (Rep M9) pe palpator introducandu-l in burduf (Rep M7).

Strangeti surubul (Rep M10).

Atentie la faptul ca, in timpul strangerii surubului, acesta trebuie (Rep M10) sa fie
corect pozitionat in locas (Rep M8).

O @

i —
— A
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D - MONTAGE INSTALLATION 8695 6863 / C

Fixarea degetului de palpare pe torta de sudare se face prin intermediul articulatiei.

o Desurubati suruburile Rep M11, plasati degetul de palpare in interiorul M12, dupa
care Tnsurubati-le Thapoi.

VERSIUNEA CU CAP STANDARD

VERSIUNEA CU CAP TUBULAR

ATENTIE Indiferent de capatul de palpare utilizat, acesta trebuie sa fie inclinat cu

maximum 30° Tn sensul de sudare. Acest lucru este necesar pentru a evita uzura
prematura a capatului de palpare.

S = Sensul de sudare

VERSIUNEA CU CAP STANDARD

VERSIUNEA CU CAP TUBULAR

Este de preferat ca asamblarea sa fie utilizata pentru palparea bidirectionala.

D-10 m—]w TRACKMATIC
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8695 6863 / C D - MONTAGE INSTALLATION

Reglarea pe articulatie a degetului de palpare in raport cu piesa se face in doua etape:

- O prima reglare pentru apropierea degetului.

Este suficient sa desurubati usor suruburile (Rep M13) si sa deplasati articulatia pana
cand extremitatea capatului de palpare ajunge in contact cu piesa. Apoi strangeti inapoi
suruburile.

- O a doua reglare de precizie. Este suficient sa insurubati sau sa desurubati rotitele
(Rep M15) pentru axul vertical si (Rep M14) pentru axul orizontal.

VERSIUNEA CU CAP STANDARD

VERSIUNEA CU CAP TUBULAR

Reperul M24 trebuie sa fie vertical

TRACKMATIC m—]m D-11
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D - MONTAGE INSTALLATION

8695 6863/ C

2 - RACORDAREA
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VERSIUNEA CU CAP STANDARD

D - MONTAGE INSTALLATION

VERSIUNEA CU CAP TUBULAR

Versiunea Versiunea
cu cap cu cap tubular
standard
/ W000384406
Un Ansamblu de palpare contine:
Colier de sustinere
M21 | Folosit pentru a fixa degetul de palpare al ansamblului | W000315497
articulat de sustinere
M22 ASuport articulat S W000315498 P95090004
intre degetul palpator si miniglisiere.
m23 | Miniglisiere W000315496 | W000315496
incrucisate cu cursa de 40 mm.
Deget de palpare
M6 | care permite monitorizarea prin contact mecanic a W000315597 W000276601
starii imbinarii cu ajutorul unui capat de palpare.
M7 | Cablu palpator Lungime: 30 m P95248661
Motorizare asociata:
Palparea poate fi asociata cu:
- unitati SLIDEMATIC M200 W000315480
- motorizare CTP 3 metri/min P91306009
TRACKMATIC D-13
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D - MONTAGE INSTALLATION 8695 6863 / C

3 - CONFIGURAREA

REGLAREA DE LA ZERO A PALPATORULUI

Reglarea de la zero a palpatorului se face cu ajutorul potentiometrelor P1 (pentru axul
vertical) si P2 (pentru axul orizontal) situate n interiorul degetului de palpare.

Reglati palpatoarele astfel incat sa obtineti cifra zero pe afisajul de la intrarea analogica
a palpatorului (consultati ISUM ,Pilot Pro”).

D-14 m—]m TRACKMATIC
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8695 6863/ C D - MONTAGE INSTALLATION

4 - ASAMBLAREA OPTIUNILOR

OPTIUNEA CU RACITOR ,,W000315482”

Aceasta optiune este recomandata in cazul unei utilizari intensive.
Asamblare
Cuplati racitorul (Rep M16) pe degetul de palpare (Rep M17).

Strangeti surubul (Rep M19) care trebuie sa fie Thsurubat in orificiu (Rep M18).

Racordati doua furtunuri pentru circuitul de apa la conectoarele (Rep M20 et M21)
racitorului.

Acestea fiind racordate la un FRIOJET 300w. Consultati ISEE Nr. 86954939.

HE ]

L~
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8695 6863 / C

E - MENTENANTA
1 - INTRETINERE

» Pentru ca masina sa poata functiona cat mai bine pe termen indelungat, sunt necesare o ingrijire si o
intretinere minime.

> Periodicitatea acestor operatiuni de intretinere este data pentru o productie de 1 post de lucru pe zi. Pentru o
productie mai mare, cresteti frecventele intretinerilor in consecinta

Departamentul dumneavoastra de intretinere va putea sa fotocopieze aceste pagini pentru a urmari datele de
intretinere si operatiunile efectuate (a se bifa in casuta corespunzéatoare)

Capatul de palpare este o piesa de uzura: inlocuiti-o in functie de starea sa de uzura
care variaza enorm in functie de utilizarea unei suprafete mai mult sau mai putin

rugoase.
zilnic
Data intretinerii: / /

Curatati si aplicati in fiecare zi un inhibitor de pulverizare pe sonda
(AEROSOL- Ref. P91590020).

Saptamanal

Data intretinerii: / /

@ Curatati corpul sondei si articulatia o data pe saptamana.

E-16 Mﬁ TRACKMATIC
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8695 6863 / C E - MAINTENANCE

Pentru inlocuirea unui capat de palpare drept

Desurubati surubul (M5)

Scoateti varful ramas al capatului de palpare din degetul palpatorului (M6).
Tnlocuiti-l cu unul nou (Rep M4).

Strangeti surubul (M5) cu o fortd moderata.

Pentru inlocuirea unui capat de palpare pe un conector la 45°.
Desurubati surubul (M5)

Scoateti varful rdmas al capatului de palpare din degetul palpatorului.
Tnlocuiti-l cu unul nou (M4).

Strangeti surubul (M5) cu o forta moderata.

TRACKMATIC I!EII[EE]!II—] £17
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E - MAINTENANCE

8695 6863 / C

2 - PIESE DE SCHIMB

Cum se face comanda:

Fotografiile sau schitele identifica aproape toate componentele unei masini sau instalatii.

Tabelele descriptive includ 3 tipuri de obiecte:

> cele care se afla in stoc in mod obisnuit: ¢/

> articolele care nu se afla in stoc: ¥

> cele disponibile la cerere: nu exista insemne

(Pentru acestea va recomandam sa ne trimiteti o copie a paginii cu lista de piese completata in mod
adecvat. Specificati in coloana Comanda numarul dorit de piese si indicati tipul si seria echipamentului dvs.)

Pentru obiectele reperate in fotografii sau schite dar nu in tabele, trimiteti o copie a paginii in cauza, evidentiind
marcajul respectiv.

>

E-18

Exemplu:

Tn stoc in mod obisnuit.

X<

Nu se afla in stoc.

La cerere.

Comanda

Denumire

El WOOOXXXXXX v Placa interfata utilaj
G2 | WOOOXXXXXX | X Debitmetru
A3 P9357XXXX . Panou frontal imprimat

T

Pentru a comanda piese, specificati cantitatea necesara. Indicati mai jos tipul si numarul de serie al echipamentului.

TIP:

Matricule —_— Nr. serie:

ELECTRIC

TRACKMATIC



8695 6863/ C

E - MAINTENANCE

X<

Tn stoc in mod obisnuit.

Nu se afla in stoc.

La cerere.

Comanda

Denumire

M4 W000140720 v (?iit (()jtee I2 capete de palpare drepte standard @ 4
M18 W000140742 v Varf de forma unui popic @ 12 din cupru
M19 W000140741 v Varf ascutit de capat de palpare & 2 din otel
M20 | WO000140743 v Varf model in furca @ 20 din cupru
ia | wooouoran | v | Selde capete G papere repe, 2
M9 P91301709 Conector la 45° simplu
M25 P92240541 Conector la 45° multiplu
M7 W000140723 v Set de 2 burdufuri
M6 W000315597 v Palpator

W000276601 v Palpator ,cu potentiometru”

P95248661 Cablu palpator 30 m

M21 Colier torta de sudare

W000315497 v Pentru instalatia AS

- Pentru instalatia activitate intensa

M22 W000315498 v Suport articulat
M23 W000315496 v N Miniglisiere C40 mm

T

»  Pentru a comanda piese, specificati cantitatea necesara. Indicati mai jos tipul si numarul de serie al echipamentului.

TRACKMATIC

TIP:

Nr. serie: :
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E - MAINTENANCE

NOTA PERSONALA

8695 6863/ C

Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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