DRUT DO SPAWANIA tUKIEM KRYTYM | STAL NISKOSTOPOWA

L-70

GLOWNE CECHY KLASYFIKACIA
= Niskoweglowy, Sredniomanganowy, niskokrzemowy drut z AWS A5.23 EA1
dodatkiem 0,5% molibdenu do spawania jedno- i ENISO 14171-A S2Mo

wielowarstwowego.

= Stosowany do produkcji rur oraz spawania z ograniczong
liczba warstw.

= Dostepne sa certyfikaty (typ 3.1), potwierdzajace sktad
chemiczny dla kazdej partii drutu.

TYPOWY SKtAD CHEMICZNY DRUTU (% WAG.)

C | Mn | Si | Mo
0.1 | 09 | 0.10 | 05

OPAKOWANIE, DOSTEPNE ROZMIARY

Srednica drutu pelarEre Ciezar Indeks
(mm) (kg)

2.0 SZPULA 25.0 FL70-2-25VCl
SZPULA 25.0 FL70-32-25VCl

3.2 SZPULA 100.0 FL70-32-100
SZPULA 1000.0 FL70-32-1T
SZPULA 25.0 FL70-4-25VCl

4.0 SZPULA 100.0 FL70-4-100
SZPULA 1000.0 FL70-4-1T

e SZPULA 25.0 FL70-48-25VCI
SZPULA 100.0 FL70-48-100

WYNIKI BADAN

Wyniki badan wtasciwosci mechanicznych, sktadu chemicznego spoiwa lub elektrody oraz poziomu wodoru dyfundujacego uzyskano na podstawie spoiny,

wykonanej i przetestowanej zgodnie z obowigzujacymi normami, i nie nalezy zaktadac, ze takie same wyniki zostang uzyskane w kazdym, szczegblnym zastosowaniu.
Rzeczywiste wyniki beda sie roznic w zaleznosci od wielu czynnikdw, w tym, ale nie wytacznie, procesu spawania, sktadu chemicznego i temperatury materiatu rodzimego,
konstrukgji ztacza spawanego i metod produkcyjnych. Uzytkownikom zaleca sie, aby przed zastosowaniem we wtasnych aplikacjach, potwierdzili za pomoca testow
kwalifikacyjnych lub innych, odpowiednich metod, przydatnos¢ wszelkich materiatow spawalniczych i procedur spawalniczych.

Kod QR do pobrania kart charakterystyk (SDS)
produktu:

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian. Informacje zawarte w niniejszej publikacji sg aktualne w momencie jej wydania i sg zgodne ze stanem
naszej najlepszej wiedzy.
Wiecej informagji na ten temat mozna znalez¢ na stronie internetowej www.lincolnelectric.eu

L-70-PL-06/03/24

. . o
www.lincolnelectric.pl %%
8



https://www.lincolnelectric.com/pl-pl
https://www.lincolnelectric.com/pl-pl/Products/Filler-Metals

