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TACK! Foér att ni har valt en KVALITETSPRODUKT fran Lincoln Electric.

e Vanligen kontrollera forpackning och utrustning m.a.p. skador. Transportskador maste omedelbart anmalas fill
aterforsaljaren eller transportoren.

¢ Notera informationen om er utrustnings identitet i tabellen nedan. Modellbeteckning, code- och serienummer hittar ni
pa maskinens markplat.

Modellbeteckning:
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Tekniska Specifikationer

NAMN INDEX
TOMAHAWK® 1025 K12048-1
TOMAHAWK® 1538 K12039-1
NATSIDA
Natspanning Effektforbrukning Klass EMC Frekvens
4.3kW @ 100% Intermittens
TH1025 7.1kW @ 40% Intermitt
) . ntermittens
400V £15% > : A 50/60Hz
3-fas 7.1KW @ 100% Intermittens
TH1538 -
13.7kW @ 40% Intermittens

ANGIVEN SKARSTROM VID 40°C

Intermittens

(Baserat pa en 10 min. Skarstrom Skarspanning
period)
100% 40A 96VDC
TH1025 60% 50A 100vVDC
40% 60A 104VDC
100% 60A 104VvDC
TH1538 60% 85A 114VDC
40% 100A 120VDC
ARBETSOMRADE
Strémomrade Maximal Tomgangsspanning Pilotbage
TH1025 20 - 60A 320vDC 20A
TH1538 20 - 100A 320vVDC 20A
TRYCKLUFT eller GAS
Nodvandigt luftflode Nodvandigt tryck
TH1025 130 £20% l/min @ 5.5bar
- 6.0bar = 7.5bar
TH1538 280 +20% I/min @ 5.5bar
REKOMMENDERADE NATKABLAR OCH SAKRINGAR
Smaltsakz‘rggn (&;orgz(te.a_llgrs ?g:r;Tatsakrlng Natkabel
TH1025 20A 4 x 2.5mm?
TH1538 32A 4 x 4mm?
MATT OCH VIKT
Hojd Bredd Langd Vikt
TH1025 389mm 247mm 510mm 22kg
TH1538 455mm 301mm 640mm 34kg
OTHERS
Skyddsklass Arbetstemperatur Forvaringstemperatur
IP23 -10°C till +40°C -25°C till +55°C
Svenska 1 Svenska



ECO designinformation

Utrustningen har utformats i enlighet med kraven i direktiv 2009/125/EG och férordning 2019/1784/EU.

Effektivitet och stromférbrukning vid tomgang:

Index Namn Skl i) el Motsvarande modell
stromeffekt/forbrukning vid tomgang
K12048-1 TOMAHAWK® 1025 87,6% / 21W Ingen motsvarande modell
K12039-1 TOMAHAWK® 1538 86,8% / 21W Ingen motsvarande modell

Tomgangsstatus intraffar vid tillstandet som specificeras i tabellen nedan

TOMGANGSSTATUS
Tillstand Narvaro
MIG-lage
TIG-lage
STICK-lage (fastna)
Efter 30 minuter utan anvandning
Flakt av X

Vardet for effektiviteten och foérbrukningen i vilolage har uppméatts med metoden och forhallandena som anges i
produktstandarden EN 60974-1:20XX.

Tillverkarens namn, produktnamnet, kodnamnet, produktnumret, serienumret och tillverkningsdatumet star pa typskylten.

Var:

[+ XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

S/N: PIYYMMXXXXX —

[ 3 |——{Code: XxxXX] XXXXXXK—— 4]
H

XXXXX

i

.

1- Tillverkarens namn och adress
2- Produktnamn
3- Kodnummer
4- Produktnummer
5- Serienummer
5A- tillverkningsland
5B- tillverkningsar
5C- tillverkningsmanad
5D- progressivt nummer som ar unikt for varje maskin
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Typisk gasanvandning till MIG/MAG-utrustning:

L DC positiv elektrod ) . .
Materialtyp Traddiameter = T Tradmatning Skyddsgas Gasflode
vl [mm] St[?]m Spénning [m/min.] y [/min.]
Kol, '2?';9”” 09+11 | 95+200 | 18+22 35-65 Ar 75 %, CO2 25 % 12
Aluminium 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 Argon 14 +19
Austenitiskt . . . ) Ar98 %, 022 %/ .
rostiritt stal 08+16 | 8300 ) 21+28 3-7 He 90 %, Ar7,5% C0225%| 14716
Kopparlegering 0,9+1,6 175+385 | 23+26 6-11 Argon 12+ 16
Magnesium 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28

TIG-svetsningsprocess:
| TIG-svetsningsprocessen bror gasanvandningen pa munstyckets tvarsnittsomrade. Till vanligt anvanda svetsbrannare:

Helium: 14-24 I/min.
Argon: 7-16 I/min.

Meddelande: En &verdrivet hog flodeshastigheter leder till turbulens i gasstrommen som kan suga upp atmosfariska
féroreningar i svetspoolen.

Meddelande: En tvargaende vind eller drag som flyttar sig kan stéra skyddsgasens tackning i syfte att spara anvandningen
av skyddsgasskarmen for att blockera luftflodet.

ﬁ Uttjant

| slutet av produktens livslangd maste den bortskaffas for atervinning i enlighet med direktiv 2012/19/EU (WEEE).
Information om demontering av produkten och kritiskt ramaterial (CRM) som produkten innehaller finns pa
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx.
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Elektromagnetisk Kompatibilitet (EMC)

Den har maskinen &r tillverkad i enlighet med alla relevanta direktiv och standarder. Trots detta kan den ge upphov till
elektromagnetiska stérningar som kan paverka andra system, som t.ex. telekommunikationer (telefon, radio och television)
eller andra sakerhetssystem. Dessa stérningar kan ge upphov till sékerhetsproblem i de paverkade systemen. Las det har
avsnittet for att fa en battre kunskap om hur man eliminerar eller minskar de elektromagnetiska stérningar som maskinen
ger upphouv till.

Maskinen ar konstruerad for att anvandas i industriell miljo. Utrustningen maste installeras och mandévreras pa

det satt som beskrivs i den har bruksanvisningen. Om elektromagnetiska storningar upptacks under drift maste

man vidta lampliga atgarder for att eliminera dessa. Om det &r nédvandigt kan detta ske med hjalp fran Lincoln

Electric. Det ar inte tillatet att genomféra férandringar eller modifieringar pa maskinen utan skriftligt tillstand fran
Lincoln Electric. Denna utrustning éverenstammer inte med IEC 61000-3-12. Om den ansluts till ett Idg-spénning system.
Det ar installatéren eller anvandaren av maskinens ansvar att forsakra sig om genom konsultation med leverantéren av det
offentliga el natet om nédvandigt, att utrustningen kan kopplas in pa natet.

Innan maskinen installeras maste man kontrollera arbetsomradet sa att dar inte finns nagra maskiner, apparater eller annan
utrustning vars funktion kan storas av elektromagnetiska storningar. Beakta sarskilt foljande:

o Natkablar, svetskablar, mandverkablar och telefonkablar som befinner sig inom eller i narheten av maskinens
arbetsomrade.

Radio och/eller televisionssandare eller mottagare. Datorer och datorstyrd utrustning.

Sakerhets- och dvervakningssystem for industriella processer. Utrustning for matning och kalibrering.

Medicinska hjalpmedel for personligt bruk som t.ex. pacemaker och hérapparater.

Kontrollera den elektromagnetiska stérkansligheten for utrustning som skall arbeta i arbetsomradet eller i dess narhet.
Operatdren maste forvissa sig om att all utrustning inom omradet ar kompatibel i detta avseende vilket kan krava
ytterligare skyddsatgéarder.

e Arbetsomradets storlek ar beroende av omradets utformning och de &vriga aktiviteter som kan forekomma dar.

Beakta foljande riktlinjer for att reducera maskinens elektromagnetiska stralning.

e Koppla in maskinen till spanningsférsorjningen enligt anvisningarna i den har bruksanvisningen. Om stérningar uppstar
kan det bli nédvandigt att installera ett filter pa primarsidan.

e Svetskablarna skall hallas sa korta som mdjligt och de skall placeras intill varandra. Jorda arbetsstycket, om det ar
mdjligt, for att pa sa satt minska den elektromagnetiska stralningen. Man maste emellertid kontrollera att jordningen inte
medfor andra problem eller medfor risker for utrustning och personal.

e Att anvanda skarmade kablar inom arbetsomradet kan reducera den elektromagnetiska stralningen. Detta kan bli
nddvandigt for vissa speciella tillampningar.

& VARNING
Denna Klass A svetsutrustning ar inte avsedd att anvandas pa platser dar spanning (volt) kommer fran ett nat med
lagspannings system. Det kan bli problem med att sékra den elektromagnetiska kompatibiliteten pa dessa platser, beroende

pa att den kan stora kanslig utrustning.
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Sakerhetsanvisningar

01/11

&VARNING

Denna utrusning far endast anvandas av behdrig personal. Var noga med att enbart lata behorig personal utfora installation,
drift, underhall och reparationer. Las igenom bruksanvisningen for full forstaelse innan utrustningen tas i drift. Underlatenhet
att folja instruktionerna i bruksanvisningen kan medféra allvarliga personskador, férlust av liv eller skador pa utrustningen.
Det ar viktigt att lasa, och forsta, forklaringarna nedan till varningssymbolerna. Lincoln Electric iklader sig inget ansvar fér
skador som ar orsakade av felaktig installation, eftersatt underhall eller onormala driftférhallanden.

VARNING: Symbolen innebér att instruktionerna maste foljas for att allvarliga personskador, forlust av liv
eller skador pa utrustningen skall kunna undvikas. Skydda Er sjalv och andra mot allvarliga skador eller
daodsfall.

LAS OCH FORSTA INSTRUKTIONERNA: Las och férstad denna manual innan ni anvénder utrustningen.
Plasmaskarning eller -mejsling kan vara farligt. Féljs inte instruktionerna i denna manual kan det uppsta
personskada, dodsfall eller skador pa denna utrustning.

ELEKTRISK UTRUSTNING: Stdng av matningsspanningen med hjalp av stromstallaren pa
sakringsboxen innan nagot arbete utférs pa utrustningen. Jorda utrustningen i enlighet med lokala
elektriska foreskrifter.

ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALT KAN VARA FARLIGA: En elektrisk strém som flyter genom en
ledare ger upphov till elektriska och magnetiska falt. Dessa kan stora vissa pacemakers och svetsare som
har pacemaker maste konsultera sin lakare innan de anvander den har utrustningen.

CE - MARKNING: Denna utrustning &r tillverkad i enlighet med relevanta EU direktiv.

ARTIFICIELL OPTISK STRALNING: Enligt kraven i 2006/25/EG direktiv och EN 12198 standarden, &r
utrustningen en kategori 2. Det gor obligatoriska antagandet av personlig skyddsutrustning (PPE) med
filter med en skyddsniva upp till maximalt 15, vilket kravs enligt EN169-standarden.

ARBETSSTYCKET KAN ORSAKA BRANNSKADA: Plasmaskarning genererar mycket varme. Heta ytor
och material i arbetsomradet kan orsaka allvarlig brannskada. Anvand handskar och tang nar ni vidror
eller flyttar material i arbetsomradet.

UTRUSTNINGEN VAGER OVER 30kg: Flytta utrustningen forsiktigt och med hjélp av en annan person.
Tunga lyft kan vara farliga for din halsa.

GASFLASKOR KAN EXPLODERA OM DE SKADAS: Anvand endast gasflaskor med korrekt gas for den
aktuella processen och funktionsdugliga gasregulatorer avsedda for aktuell gas och tryck. Se till att
gasflaskan alltid star upp och ar sékert kedjad mot ett fast stéd. Flytta eller transportera inte gasflaskor
utan monterad skyddshuv. Lat inte brannare, aterledarkldmma eller andra stromférande delar vidrora
gasflaskan. Gasflaskor maste placeras dar de inte blir utsatta for fysisk skada eller sjalva skarprocessen
inklusive gnistor och varme.

Gnistor fran skarningen kan orsaka brand eller
explosion. Hall brandfarligt material borta fran
skarningen. Skar inte ndra brannbart material. Ha en
brandslackare i narheten och en en brandvakt redo att
anvanda den. Skar inte i slutha behallare.

Svenska
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Plasmabagen kan orsaka bréannskador. Hall brannaren
och plasmabagen bort fran kroppen. Stdng av maskinen
innan demontering av brannaren. Hall inte i
arbetsstycket nara skarsnittet. Anvand heltackande
skyddsklader.

Elektrisk stét fran brannare och kablage kan vara
livsfarlig. Anvand torra isolerande handskar. Anvand inte
trasiga eller vata handskar. Skydda dig genom att isolera
dig sjalv fran arbetsstycket och jordade féremal. Koppla
ur natkabeln innan du arbetar pa maskinen.

Rok och angor fran skarningen kan vara halsofarliga.
Hall huvudet utanfér angorna. Anvand rokutsug,
ventilationsflakt eller god allmanventilation fér att
avlagsna angorna.

Ljusbagen kan branna 6gon och hud. Anvidnd mdssa
och skyddsglaségon. Anvand horselskydd och knapp
skjortkragen. Anvand svetshjalm med korrekt mérkertal
pa svetsglaset. Anvand heltackande skyddsklader.

Anvandare skall laras upp och lasa manualen innan de
arbetar pa eller anvander maskinen.

Markskyltar och etiketter far inte avidgsnas, malas eller tackas over.

SAKERHETSSYMBOL: Denna utrustning &r Iamplig att anvanda i miljder med 6kad risk for elektriska

S stotar.

Tillverkaren forbehaller sig ratten att géra andringar och/eller forbattringar i designen utan att samtidigt uppdatera

bruksanvisningen.

Svenska
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Instruktioner for Installation och Handhavande

Las hela detta avsnitt innan maskinen installeras eller tas i
drift.

Placering och Arbetsmiljo

Maskinen ar konstruerad for att arbeta under besvarliga

forhallanden. Det &r emellertid viktigt att vidta vissa enkla

forsiktighetsatgarder for att sakerstélla lang livslangd och
tillforlitlig drift.

e Placera aldrig maskinen pa en yta som lutar mer &n
15° fran horisontalplanet.

e Anvand inte denna maskin for att tina frusna rér
genom Kortslutning.

e Maskinen maste placeras sa att den fria strdmningen
av ren luft till och fran ventilationséppningarna inte
hindras. Tack aldrig éver maskinen med papper,
trasor eller annat som kan hindra luftstrémningen.

e Smuts och damm maste foérhindras att sugas in i
maskinen sa langt det at majligt.

e Maskinen haller skyddsklass 1P23. Hall maskinen torr
sa langt det ar praktiskt majligt. Placera den inte pa
vat mark eller i vattenpdlar.

e Placera inte maskinen i narheten av radiostyrd
utrustning. Aven vid normal anvandning kan
funktionen hos radiostyrd utrustning stéras allvarligt
vilket kan leda till olyckor eller skada pa utrustningen.
Las avsnittet om elektromagnetisk kompabilitet i
denna manual.

e Anvand inte maskinen om omgivningstemperaturen
Overstiger 40°C.

Intermittens
Maskinens intermittens ar den del av en 10 minuters
period som maskinen kan arbeta vid angiven strém.

Exempel: 60% intermittens betyder att maskinen kan
skéra i 6 minuter darefter maste maskinen vila i 4 minuter.

Se avsnittet om Tekniska data for mer information om
maskinens intermittensomrade.

Inkoppling av Matningsspanning
Kontrollera matningsspanningen och frekvensen innan
maskinen startas. Tillaten matningsspanning finns
angiven pa maskinens markskylt och i bruksanvisningens
avsnitt om tekniska data. Se till att maskinen ar jordad.

Kontrollera att den installerade effekten ar tillracklig i
forhallande till maskinens normala drift. Uppgifter om
sakringsstorlek och kabelarea &r angivna i avsnittet
Tekniska Specifikationer i denna manual.

Maskinen ar konstruerad for att kunna anvandas

tillsammans med en férbranningsmotordriven generator

som extern spanningsforsorjning. Det kravs emellertid att

denna kan avge ftillracklig effekt. Detta framgar av

avsnittet om Tekniska data. Generatorn maste ocksa

uppfylla féljande villkor:

o Att vaxelspanningens toppvarde ar lagre éan 700V.

e Att vaxelspanningens frekvens ligger mellan 50 och 60
Hz.

o Att vaxelspanningens medelvarde alltid ar 400Vac
+15%.

Svenska

Det ar viktigt att kontrollera detta eftersom spanningen
hos manga férbranningsmotordrivna generatorer kan
innehalla hdéga spanningstoppar. Anvandning av
maskinen tillsammans med en generator som inte
uppfyller dessa villkor kan leda till att maskinen skadas.

Inkoppling av Brannare och Aterledare

/\ VARNING
Anvand ENDAST brannaren som hor till denna maskin.
For utbyte se avsnittet Underhall i denna manual.

/1\ VARNING
BRANNARSKYDD: Brénnaren som hér till maskinen &r
forsedd med en sakerhetsanordning som forhindrar att
operatéren oavsiktligt kommer i kontakt med stromférande
delar.

/1\ VARNING
Stang alltid av maskinen vid arbete pa brannaren.

/1\ VARNING
Ta inte bort jordklamman under skarning, plasmaskarning
genererar hog spanning som kan déda.

/1\ VARNING
Tomgangsspanning Ue > 100VDC. For ytterligare
information se avsnittet Tekniska Specifikationer.

Brannaranslutning: Anslutning for aterledare:
Har ansluts skarbrannaren. | Anslutning for skarkretsens

Brannaren ansluts enkelt | aterledare. Aterledaren
med en centralanslutning | ansluts mellan
med avtryckarkrets, | arbetsstycket och denna

gasledning och strémkabel. | "DINSE" anslutning pa
maskinens front.

Brannarens polariserings stift: Denna plasmaskarare skall
anvandas med sin specifika brannare. Med brannarens
polariserings stift undviks risken att felaktig brannare
anvands. Positionen av stiftet visas pa bilden nedan.

i

Polariserings stift

60A maskin

100A maskin
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Reglage och Funktioner

Maskinens Auto-Test:
Nar maskinen slas pa startar en automatisk test av

maskinens funktioner,

under denna test lyser alla

lysdioder pa frontpanelen. Om nagon eller nagra lysdioder

kvarstar  pa

OFF, kontakta  ditt  inkdpsstélle,

Svetskompaniet eller Lincoln Electrics serviceavdelning
och rapportera lysdiodernas status pa frontpanelen.

Funktionsbeskrivning

Skarstréom: Potentiometer for installning av
strbm under skarning. Se avsnittet
Tekniska Specifikationer for ytterligare

information om maskinens angivna
stromomrade.
Gas test/spolning: Vrid stromstallaren

medurs till sitt andlage for att aktivera Gas
test/spolning funktionen.

Natspanningsindikatorn ON/OFF: Lyser
nar maskinen ar pa.

Blinkande diod: Fel pa primarspanningen,
for hog eller for lag: maskinen fungerar
inte. Nar du far ratt spanning aterstartar
maskinen automatiskt.

OBS: Flakten kan stdngas ned
automatiskt om felet kvarstar mer an 2
sekunder.

Plasmabrannarens doid:
Plasmabrannaren ar aktiverad.

Blinkande diod: Maskinen har problem
med underspanning. Maskinen behdver
stdngas av och sedan pa igen for att
aterstartas.

PIP LED:
Delar pa ratt plats: Plasmabrannarens
skyddskapa eller  plasmabrannarens
anslutning mot maskinen ar inte korrekt
atdragen.

For att aterstalla maskinen:

e Skruva forsiktigt at skyddskapan eller
anslutningen mot maskinen.

e Efter detta ar maskinen aterstalld,
maskinen kan inte aterstartas pa
ungefar 5 sekunder. Under tiden
blinkar lysdioden PIP LED.
(Obs: nar dioden blinkar; om ett annat
“delar pa plats” problem uppstar eller
om avtryckaren pa plasmabrannaren
ar aktiverad kommer maskinen att
aterga till error PIP LED dioden
kommer att lysa med ett fast sken och
proceduran startar om igen).

e Nar PIP LED sténgs av till OFF ar
maskinen klar att tas | bruk igen.

1MPa = 10bar

TH1025

TH1538

Tryckluftsmanometer och regulator-

vred:

Tillater dej att regulera och se trycket pa
luften.

Det inkommande trycket pa luten
begrdnsas av regulatorn som &r
fabriksinstalld pa 5,5bar. Om du

behover justera trycket pa luften, stall
in maskinen i lage Purge.

Overhettningsskydd:

Maskinen &r 6verhettad och utgangarna ar
bortkopplade. Detta intraffar vanligen nar
intermittensfaktorn ar dverskriden. Lamna
maskinen med brytaren ON paslagen och
vanta tills maskinen har svalnat. Nar
lysdioden har slocknat, kan du anvanda
maskinen igen.

For lagt lufttryck:
Nar denna diod lyser har maskinen

avbrutit skar och/eller mejslingsarbetet.
Maskinen aterstartar automatiskt nar den
har fatt ratt lufttryck igen.

Kollas / justera det primara lufttrycket (se
rekomenderade varden i den tekniska
specifikationen i denna Bruksanvisning):

e Nar denna diod tands i 10 sekunder

gar maskinen automatiskt i gas
test/spolnings lage.
e Under gas test / spolnings lage;

kontrollera trycket pA manometern och
justera trycket pa luften med vredet pa
primar regulatorn.

¢ Om nddvandigt, kontrollera och justera
aven trycket in till maskinen.

Valj Funktionslage:

Tryck pé& knappen till vanster om

lydioderna for att valja funktionslage (den

tanda lysdioden indikerar valt lage):

e Normal (6versta dioden lyser): for att
skara av eller skadra hal i homogent
stal.

e Galler (mitten dioden lyser): for att
skara i te.x gallerdurk.

)z ¢« Mejsling (den understa dioden lyser):

for att mejsla bort te.x dalig svets.

Det ar mgjligt att andra funktionslage nar
maskinen ar i lage Purge/gastest efter
kylning med Iuft.

Det gar inte att &ndra funktionslage under
tiden for pilotbage eller under skarning.

Svenska
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Felsoknings tabell.

Om fel uppstar, prova att stdnga av maskinen och vanta
ett par sekunder sla sedan pa maskinen igen, om felet
kvarstar behdver maskinen ses Over av serviceverkstad
kontakta Svetskompaniet eller narmaste serviceverkstad
och rapportera lysdiodernas status.

® G ® A

Pa Blinkar Blinkar
Detta uppstar om inte pilotbagen har fatt
kontakt med arbetsstycket efter fyra
sekunder. Maskinen  stdnger  ner
pilotbagen for att forhindra dverhettning av

Brannarhuvu .
brannarhuvudet.

d

For att aterstalla maskinen:

e Slapp avtryckaren. Den blinkande
lysdioden &r nu permanent pa.

e Tryck ater pa avtryckaren.

o CRE® ©gRe »
Pa Pa Pa
Avtryckaren ar aktiverad. Under den har
tiden forsoker maskinen starta pilotbagen
fyra ganger. Om pilotbagen inte aktiveras
kommer maskinen automatiskt att ga ner

pa sakerhetslage.

Ingen

. A For att aterstalla maskinen:
pilotbage

Sténg av maskinen med
huvudbrytaren.

e Kontrollera brannarhuvudet och att
forbrukningsdelarna inte ar forbrukade.

e Kontrollera brannarkroppens elektriska
anslutningarna.

e Sla pa maskinen med huvudbrytaren.

Detta uppstar om maskinen ar paslagen
(eller om maskinen aterstartas efter kyl-
tiden) med avtryckaren aktiverad. Detta for
att undvika att maskinen startas pa ett
osakert satt: Manuella skar och mejslings
processer far endast startas uder direkt
kontroll av en operator.

Avtryckaren
aktiverad

For att aterstalla maskinen:
e Slapp avtryckaren.
e Tryck ater pa avtryckaren.

Om felet kvarstar kontrollera eventuella fel
pa avtryckaren.

Svenska

Bakre panelens controller och anslutningar
A. Flakt: Denna maskin har en
styrd flakt: Flakten aktiveras
och avaktiveras automatiskt.
Denna funktion reducerar
mangden av smuts som dras in
i maskinen och minskar
stromforbrukningen. Nar
maskinen slds pa kommer
flakten att aktiveras. Flakten
kommer att vara aktiverad sa
lange som avtryckaren ar
intryckt. Om avtryckaren inte ar
aktiverad pa& fem minuter
kommer flaten att avaktiveras.

B. Natbrytare: Reglerar natspanningen AV/Pa il
maskinen.

C. Natkabel: Ansluts till elnatet.

D. Gasanslutning: Har ansluts slangen for tryckluft eller
gas till maskinen.

/1\ VARNING
En ren och torr Iuft eller gas (nitrogen) maste anslutas till
maskinen. Ett tryck o6ver 7,5bar kommer att skada
slangpaketet. Dessa forsiktighetsatgarder ar nédvandiga
att folja for att undvika onddiga skador pa utrustningen.

Skarprocess
Denna plasmaprocess anvander luft eller nitrogen som
skargas och som kylning av brannarkroppen.

Pilotbagen tands: avtryckaren aktiverar en elektroventil
(magnetventil). Denna ventil sléapper igenom luten/gasen
under sarningen och under efterkylningen.

Dessa maskiners strommkallor ar designade for att ha
installd varde konstant oavsett baglangd.

Nar du forbereder dej for skarjobbet: se till att ha allt

nédvandigt material som du behdver fér att genomfdra

jobbet pa ett sakert satt. Installera maskinen enligt
instruktionerna i denna bruksanvisning glém inte att
ansluta aterledaren till arbetsstycket.

e Nar maskinen fortfarande &r avslagen, forbered
brannarkroppen med slitdelar avsedda for installt
funktionslage (NORMAL / GALLER / MEJSLING).
Referande till brannaren instruktions manual for att
hitta ratt delar till ditt funktionslage.

Anslut slangpaketet och aterledaren till maskinen.

Sla pa maskinen med strdombrytaren som sitter pa
maskinens baksida: Maskinens lysdiod for ON/OFF pa
maskinens front kommer nu att lysa. Maskinen ar nu
klar for anvandning.

o Kontrollera att Iuft/gas kommer fram genom att
aktivera gas/test funktionen.

Valj det funktionslage jobbet kraver.
Stall in 6nskad amper genom att vrida ampervredet.

For att starta skarprocessen behdver du nu bara aktivera
avtryckaren, se till att du inte riktar brannaren mot nagon
eller nagot som du inte ska skara i. Under skarprocessen
ar det mgjligt att halla brannaren ifran arbetsstycket under
en begransad tid.

Svenska



Nar du har skurit fardigt slapper du avtryckaren, nu
slocknar ljusbagen: luften kommer att fortsatta blasa for
att kyla ner bréannarkroppen. Tiden for efterkylning styrs av
installd strémstyrka och ar indelad i fyra steg:

Vald skarstrom
Mindre an 30A
Mellan 30A och 40A
Mellan 40A och 50A
Mer &n 50A

Efterkylning

15 sekunder

20 sekunder

25 sekunder

30 sekunder

Underhall

/1\ VARNING
Kontakta narmaste auktoriserade verkstad, eller Lincoln
Electric, for atgarder nar det galler service och underhall
eller reparationer. Underhall och reparationer som
genomfors av icke auktoriserade verkstader eller personer
upphaver tillverkarens garantidtagande och gor detta
ogiltigt.
Underhallsintervallet varierar med arbetsmiljon. Alla
skador som upptacks ska atgardas omgaende.
o Kontrollera kablarnas och anslutningarnas skick. Byt
ut om nddvandigt.
o Rengér regelbundet slangpaketets brannarkropp och
kontrollera slitdelarna byt om det ar nédvandigt.

/1\ VARNING
Kontrollera alltid forst i instruktionsboken fore du byter
eller servar slangpaketet.

e Hall maskinen ren. Anvand en mjuk torr ren trasa for
att rengéra  kapan, sarskilt Iuftintag och
ventilationsgaller.

/1\ VARNING
Oppna inte maskinen och for inte in nagot i maskinens
oppningar. Natanslutningen maste kopplas bort innan
underhall eller reparation paborjas. Efter varje reparation
ska maskinen testas for att kontrollera att den fungerar pa
ett sakert satt.

Svenska
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Kundassistanspolicy

Verksamheten som The Lincoln Electric Company agnar
sig at ar tillverkning och forsaljning av hogkvalitativ
svetsutrustning, forbrukningsvaror och skarutrustning. Var
utmaning ar att moéta behoven hos vara kunder och
overtréffa deras forvantningar. Ibland kan kdparna be
Lincoln Electric om rad eller information om anvandningen
av vara produkter. Vi svarar vara kunder baserat pa den
information som vi har vid den tidpunkten. Lincoln Electric
ar inte i stand att motivera eller garantera sadana rad, och
tar inget ansvar nar det galler sadan information eller rad.
Vi fransager oss uttryckligen alla garantier av nagot slag,
inklusive garantier om lamplighet for nagon kunds
speciella andamal, med avseende pa sadan information
eller rdd. Som en frdga om praktiska hansyn, vi kan inte
heller pa sig nagot ansvar for att uppdatera eller korrigera
sadan information eller rad som givits, inte heller kan
tillhandahallande av information eller rad skapa, uttka
eller andra nagon garanti nar det galler forsaljningen av
vara produkter.

Lincoln Electric ar en lyhord tillverkare, men valet och
anvandningen av specifika produkter som séljs av Lincoln
Electric ar enbart inom kundens kontroll och han forblir
ensam ansvarig for den. Manga variabler bortom Lincoln
Electrics kontroll paverkar de resultat som uppnatts i
tillampningen av dessa typer av tillverkningsmetoder och
servicebehov.

Kan andras - Den har informationen ar korrekt enligt var

kannedom  vid  tidpunkten  for  tryckning. Se
www.lincolnelectric.com fér uppdaterad information.
Svenska



Skarhastighet

Skarhastigheten ar en funktion av:

o Godstjocklek som ska skaras.

e Skarstrom. Skarstrommen paverkar kvaliten pa snittet.
e Snittets geometriska form (rakt eller krokt).

For att ge en indikation om lampliga installningar har
nedanstaende tabell tagits fram baserat pa tester gjorda i
en mekaniserad testbank; de basta resultaten uppnas
bara genom praktisk erfarenhet av operatdéren i hans
verkliga arbetsfoérhallanden.

TH1025
.. Hastighet (cm/min.)
Strom | ) EGERAT ! | ROSTFRITT
Gods | (A) ! ALUMINIUM '

STAL STAL

OLEGERAT

STAL

TH1538
Hastighet (cm/min.)

i ROSTFRITT
i ALUMINIUM STAL
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WEEE

07/06

Slang inte uttjant elektrisk utrustning tillsammans med annat avfall!
Enligt Europadirektiv 2012/19/EC ang. Uttjant Elekirisk och Elektronisk Utrustning (Waste Electrical and
Electronic Equipment, WEEE) och dess implementering enligt nationella lagar, ska elektrisk utrustning som
tjanat ut sorteras separat och lamnas till en miljdgodkand atervinningsstation. Som &gare till utrustningen, bér
du skaffa information om godkanda atervinningssystem fran dina lokala myndigheter.

I Genom att folja detta Europadirektiv bidrar du till att skydda miljé och halsal

Reservdelar

12/05

Instruktion for reservdelslistan

e Anvand inte denna lista for en maskin vars Code No inte ar angivet i listan. Kontakta Lincoln Electric’s
serviceavdelning for Code No som inte finns i listan.
e Anvand sprangskisserna pa Assembly Page och tillhérande reservdelslista for att hitta delar till din maskin.

Anvand endast delar markerade med "X" i kolumnen under den siffra som anges for aktuellt Code No pa sidan med
Assembly Page (# Indikerar en andring i denna utgava).

Las forst instruktionerna som finns har ovan, och sedan reservdelslistan som har levererats med maskinen, denna
innehaller en beskrivande bild med reservdelsnummer.

Platser dar det finns auktoriserade serviceverkstader

09/16
e Koparen maste kontakta en serviceverkstad som auktoriserats av Lincoln (LASF) om nagon defekt reklameras under
Lincolns garantiperiod.

o Kontakta din Ilokala Lincoln séljrepresentant for att f& hjadlp med att hitta en LASF eller ga till
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektriskt Kopplingsschema

Se Reservdelslistan som har levererats med maskinen.
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