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LINCGUN® PROMIG™

CHtODZONY POWIETRZEM
W000275408-2 LINCGUN PROMIG 230T 3M
W000275419-2 LINCGUN PROMIG 230T 4M
W000275420-2 LINCGUN PROMIG 230T 5M
W000345060-2 LINCGUN PROMIG 270 3M
W000345061-2 LINCGUN PROMIG 270 4M
W000345062-2 LINCGUN PROMIG 270 5M
W000345066-2 LINCGUN PROMIG 300 3M
W000345067-2 LINCGUN PROMIG 300 4M
W000345068-2 LINCGUN PROMIG 300 5M
W000345072-2 LINCGUN PROMIG 4003 M
W000345073-2 LINCGUN PROMIG 400 4 M
W000345074-2 LINCGUN PROMIG 400 5 M

Pozostate wersje jezykowe znajda Paristwo w naszej witrynie intenetowej:
www.lincolnelectric.eu > Wsparcie > Instrukcje obstugi i wykazy czesci

LINCGUN® PROMIG™ — instrukcja obstugi



DZIEKUJEMY ZA WYBOR WYSOKIE) JAKOSCI PRODUKTOW FIRMY LINCOLN ELECTRIC.

/A OSTRZEZENIE

Omawiany sprzet moze by¢ uzytkowany wytacznie przez odpowiednio wykwalifikowany personel. Nalezy dopilnowac, aby instalacja, obstuga, przeglady i naprawy
byty przeprowadzane wyfacznie przez osoby wykwalifikowane. Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia nalezy przeczytac i zrozumie¢ niniejsza instrukcje obstugi.
Nieprzestrzeganie zalecer zawartych w niniejszej instrukcji obstugi moze narazi¢ uzytkownika na doznanie powaznych obrazen ciata, utrate z zy(|a lub doprowadzu: do uszkodzenla

urzadzenia. Nalezy przeczytacizrozumiec podane ponizej objasnienia symboli ostrzegawczych. Firma Lincoln Electric nie ponosi odpowiedzialnosci za
niewtasciwg instalacja, niewtasciwa konserwacja lub nieprawidtowa eksploatacja.

D!

OSTRZEZENIE: Symbol ten oznacza koniecznos¢ przestrzegania instrukji, celem unikniecia doznania powaznych obrazeri ciata, utraty zycia lub uszkodzenia urzadzenia. Nalezy
chronic siebie i innych przed mozliwymi powaznymi obrazeniami ciata lub $miercia.

NALEZY (ZYTAC INSTRUKCJE ZE ZROZUMIENIEM: Przed rozpoczgciem uzytkowania urzadzenia nalezy przeczytac zrozumiec niniejsza instrukcje obstugi. Spawanie fukowe moze
stwarzac niebezpieczeristwo. Nieprzestrzeganie zalecert zawartych w niniejszej instrukgji obstugi moze narazic uzytkownika na doznanie powaznych obrazen ciafa, utrate zycia lub
doprowadzic do uszkodzema urzadzenia.

Przed dokonani iek weryfikagji oraz przed apieniem do wykonywania prac naprawczych nalezy upewnl(ﬂe,zeurzqdzemezos‘taioodlqczoneod instalagji
elektrycznej z zastosowaniem izolacji (przez izolacje rozumie sie szereg dziatari dokonywanych w celu od: iutrzymania urzadzenia w stanie pozbawionym napiecia).
PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM MOZE SKUTKOWAC SMIERCIA, rzadzenie spawalnicze wytwarza wysokie napiece. Zabronionejestdotykanie elektrody zadsku oboczego
oraz podtaczonych el 0 h, gdy zasilanie urzadzenia jest wiaczone. Operator zobowiazany jest do odizolowania sie od elektrody, zacisku roboczego i podaczonych
elementdw spawanych.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Nalezy regularnie sprawdzac kable zasilania, elektrody i zacisku roboczego. Jezeli zostanie zauwazone jakiekolwiek uszkodzenie izoladji,
natychmiast wymienic kabel. W celu unikniecia ryzyka przypadkowego wystapienia fuku elektrycznego nie nalezy ktas¢ uchwytu elektrodowego bezposrednio na stole
spawalniczym lub na innej powierzchni majacej kontakt z zaciskiem roboczym. Co najmniej raz w ciagu szesciu miesiecy wymagane jest skontrolowanie stanu izolagji oraz zfaczy
urzdzer elektrycznych i akcesoriéw, takich jak wtyki, druty elastyczne, przewody, ztaza, przedtuzacze, uchwyty elementdw, uchwyty elektrod, palniki tp.

POLE ELEKTROMAGNETYCZNE MOZE BYC NIEBEZPIECZNE: Prad elektryczny przeptywajacy przez jak p ik wytwarza pol ne (EMF). Pole
elektromagnetyczne moze zaktdcac p ikéw serca, dlatego ‘e 7 Wszzepionym ikiem serca przed podjeciem pracy z tym urzadzeniem powinni
skonsultowac sie z lekarzem.

Nigdy nie owijac przewodu spawalniczego/ciecia wokdt ciata ani nie przewieszac przez ramie.

INAK ZGODNOSCI CE: To urzadzenie spefnia wymogi dyrektyw Wspéinoty Europejskiej.

SITUCINE PROMIENIOWANIE OPTY(ZNE Zgodnle z wymogaml dyrektywy 2006/25/WE oraz normy EN 12198, omawiane urzadzenie zostato zakwalifikowane do kategorii 2.

lymag: $rodkow ochrony indy filtrem zabezpieczajacym o maksymalnym stopniu ochrony 15, zgodnie zwymaganiami normy EN169.

ZAGROZENIE ZWIAZANE Z OPARAMI | GAZAMI:W proce5|e spawania moga powstawa( opary igazy mebezple(zne dla zdrowia. Nalezy unikac wdychania tych oparow
igazow. W celu unikniecia ianych niebezpieczeristw wymagane jest iedniej wentylacji lub wyciagu j pary i gazy ze strefy

ZAGROZENIE POPARZENIEM PRZEZ £tUK SPAWALNICZY: Stosowac maske ochronna z odpowiednim filtrem i osbnyw celu zabezpleqenla oau przed iskrami i promlenlowanlem
fuku podczas spawania lub jego obserwadji. W celu zapewnienia skdrze nalezytej ochrony wymagane jest jztrwatego,
ognioodpornego materiatu. Osoby przebywajace w poblizu nalezy chronic korzystajac z odpowiednich, niepalnych ekranw oraz ostrzegac przed bezposrednim patrzeniem na fuk
elektryczny lub narazeniem na kontakt jakiejkolwiek czesi ciata na jego dziatanie.

ZAGROZENIE POZAREM LUB WYBUCHEM SPOWODOWANYM PRZEZ ISKRY SPAWALNICZE: Usuna¢ wszelkie zagrozenia pozarowe z obszaru prowadzenia prac spawalniczych.

W poblizu powinny znajdowac si réwniez tatwo dostepne srodki gasnicze. Iskry spawalnicze i gorace materiaty pochodzace z procesu spawania tatwo przenikaja przez mate
szczeliny i otwory do przylegtego obszaru. Nie wolno spawa zadnych pojemnikéw, beczek, zbiomikdw ani zadnych innych iatow, dopdki nie zostang

odpowiednie kroki zabezpieczajace przed pojawieniem sig tatwopalnych lub toksycznych gazow. Omawianego urzadzenia pod zadnym pozorem nie nalezy uzytkowac w obecnosci
palnych gazow, oparéw lub fatwopalnych deczy.

ZAGROZENIE POPARZENIEM PRZEZ SPAWANE MATERIALY: Proces spawanla ytwarza duzq ilos¢ ciepfa. Rozgrzane powierzchnie i materiaty w obszarze pracy moga spowodowac
powazne poparzenia. Stosowac rekawice i szczypce w przypadk lub lieszczania materiatu w obszarze roboczym.

ZAGROZENIE ZWIAZANE ZWYBUCHEM USZKODZONEJ BUTLI: Stosowaé wy{qunie atestowane butle z gazem ostonowym przeznaczonym do danego procesu oraz z poprawnie
dzialajq(ymi i ciSnienia przeznac idod 90 icisnienia. Zawsze umieszczac butle w pionowym potozeniu, zabezpieczajac je faricuchem przed

ie. Nie lieszczac i nie transp ¢ butliz gazem ze zdjetym kotpakiem zabezpieczajacym. Nie wolno dopuszczac, aby elektroda, uchwyt elektrodowy, zacisk
rohoay ani jakikolwiek inny element obwodu przewodzacego prad zetknat sie z butl z gazem. Butle z gazem musza by¢ umieszczane z dala od miejsc, w ktorych bytyby narazone
na uszkodzenie badz na dziatanie iskier spawalniczych lub Zrodet ciepfa.

ZAGROZENIE POPARZENIEM PRZEZ GORACE CHEODZIWO: Przed rozpoczgciem serwisowania chtodnicy zawsze upewnic sie, ze chtodziwo NIE JEST GORACE.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania modyfikacji i/lub ulepszeni konstrukcji omawianego urzadzenia bez jednoczesnego uaktualniania tresci niniejszej instrukdji obstugi.

LINCOL
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OPIS OGOLNY

Uchwyty LINCGUN" PROMIG™ zostaty zaprojek zgodnie z wymogami normy [EC
60974-7 dotyczacej spawania elektroda stalowa w procesach GMAW (spawanie tukowe
elektroda metalowa w ostonie gazu) i FCAW (spawanie fukowe drutem z rdzeniem
topnikowym w ostonie gazu). Chtodzone powietrzem lub woda uchwyty LINCGUN®

Uchwyty LG PROMIG oferujy mozliwos¢ podtaczenia do dowolnego podajnika
majacego ztacze EURO. W celu uzyskania najwyzszej wydajnosci zalecamy uzytkowanie
omawianych uchwytow ze spawarkami, chtodnicami oraz ptynami chtodniczymi
FREEZCOOL firmy Lincoln Electric.

PROMIG™ zostaty przeznaczone 53 do spawania recznego (modele z oznaczeniem,W"). .

W przypadku czesci p

wytacznie oryginalne elementy.

jacych zuzyciu prosimy, aby zawsze stosowaé

PN Opis (yk pracy Wersje chtodzone woda:

W000275408-2 LINCGUN PROMIG 230T 3M Klasa napiecia 13V

W000275419-2 | LINCGUN PROMIG 230T 4M gﬁo;\%foz, 200AM21 Przeplyw gazu 10— 18 1/min

W0002754202 | LINCGUN PROMIG 230T 5M LG PROMIG 2307 06-1,2mm
W000345060-2 | LINCGUN PROMIG 270 3M St""’"’:“e LG PROMIG 270, 300 08-1,2mm
W000345061-2 | LINCGUN PROMIG 270 4M gé’(f%fm@' B5AM21 praewocy LG PROMIG 400 10-16mm
W0003450622 | LINCGUN PROMIG 270 5M Aktywagjaspustu | 50mA, 32VDC

W000345066-2 | LINCGUN PROMIG 300 3M Doprowadzenie | ..o

W000345067-2 | LINCGUN PROMIG 300 4M 3@%502' 270AM21 zasilania

W000345068-2 | LINCGUN PROMIG 300 5M

W000345072:2 | LINCGUN PROMIG 4003 M

W000345073-2 | LINCGUN PROMIG 4004 M 4@‘2’:9502' TN

W000345074-2 | LINCGUN PROMIG 4005 M

WYPOSAZENIE ORYGINALNE UCHWYTU SPAWALNICZEGO

Uchwyt spawalniczy Przewéd Koricowka pradowa Dysza

LG Promig 230T 0,8 mm stal W000345574 W000345408 012
LG Promig 270 1,0 mm stal W000345575 W000345411 014
LG Promig 300 1,2 mm stal W000345582 W000345422 016
LG Promig 400 1,2 mm stal W000345589 W000345427 @16

CZESCI ZAMIENNE — MATERIALY EKSPLOATACYINE

Wkiadka wewnetrzna
4m

Koricowka

LG PROMIG
pradowa

Dyfuzor Dysza

0.8 W000345574 W000345408 (012) W100000273 W100000274 W100000275
230T Stal 1.0 W000345575 W000345335 lub W100000276 W100000277 W100000278
12 W000345577 000345409 (D14) W100000276 W100000277 W100000278
08 W000345574 W100000273 W100000274 W100000275
Stal 1.0 W000345575 W000345410 (012) W100000276 W100000277 W100000278
270 12 W000345577 W000345335 lub W100000276 W100000277 W100000278
1.0 W000345576 T B W100000279 W100000280 W100000281
Aluminium
12 W000345578 W100000279 W100000280 W100000281

LINCOLN
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CZESCI ZAMIENNE — MATERIALY EKSPLOATACYINE

LG PROMIG 9| | Koricbwia =) b e oo lDysa Widadka wewnetrzna
] pradowa 3m 4m 5m
CHEODZONY POWIETRZEM
10| Woo0345580 W100000282 W100000283 W100000284
ol 12| Wooo34sss2 W000345420 (D12) W100000282 W100000283 W100000284
14| Wooo4ssss lub W100000285 W100000286 100000287
300 WO00345341 | W000345421 (D14)
16| Wooo34ssss b W100000285 W100000286 W100000287
10| Wooo345581 W000345422 (D16) W100000288 W100000289 | W100000290
12| Wooo34sss3 W100000288 WI100000289 | W100000290
10| Wooos4sse7 W100000282 W100000283 | W100000284
12| Wooo34s589 W100000282 W100000283 | W100000284
Stal 14| Wooo345591 R W100000285 W100000286 W100000287
400 16| Wooosss2 | Wooosds3a7 | lub W100000285 W100000286 W100000287
10 W000345588 UG 2E 0] W100000288 W100000289 W100000290
Aluminium 12| Wooo34s590 W100000288 W100000289 | W100000290
16 | Wooo345593 W100000291 W100000292 W100000293
LG PROMIG 230T W100000182  W100000183
W100000249  W100000201— W100000258 100000205 \
\
W100000209 \

Y
N
TTITTI ? *\
w1 00000272/ W100000211

W100000206
W100000207
W100000208

W100000259

W100000263 W100000264 W100000184

e = VY / /
W100000265 W100000256 W100000212 = W100000271

Korpus wtyku pistoletu hybrydowego z kotkami sprezynujacymi L6 W100000249 | Uchwyt kablowy z przegubem kulowym LG PROMIG 230T/270
W100000184 PROMIG 230/270
W100000256 SRUBA OBUDOWY WTYKU PISTOLETU LG PROMIG 2301/270
W100000202 UCHWYT KABLOWY LG PROMIG 270
N W100000258 PRZYEACZE KABLOWE LG PROMIG

W100000209 | Uchwyt maty Promig LG PROMIG

W100000259 PRZYLACZE KABLOWE MESKIE LG PROMIG
W100000211 | LG PROMIG Tigger -

" W100000263 SRUBAWTYKU PISTOLETU LG PROMIG 230T/270

W100000213 | Wiekszy uchwyt facznika obudowy wtyku pistoletu LG PROMIG 270

W100000264 NAKRETKAWTYKU PISTOLETU LG PROMIG 230T/270
W100000214 | Gesia szyja LG PROMIG 270

W100000271 NAKRETKA ZABEZPIECZAJACA WKEADKI LG PROMIG

W100000229 | Zestaw kabli koncentrycznych LG PROMIG 270 x 3 m
- W100000272 LG PROMIG DELTA-PT-WN5452-25X12-DIN50962-TX8
W100000230 | Zestaw kabli koncentrycznych LG PROMIG 270 x4 m

W100000231 | Zestaw kabli koncentrycznych LG PROMIG 270 x 5 m

LINCOLN }
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LG PROMIG 270

W100000249 W100000201 / W100000258

W100000209

T TTTI

W100000272 W100000311

W100000229

W100000230 W100000259 W100000263 W100000264 W100000184
W100000231

. / W100000271

W100000202 W100000256 W100000213 =

W100000184 ﬁ;g’&iﬁ‘”’gg'/’zl;i;mhw hybrydowego z kofkami sprezynujacymi LG W100000231 | Zestaw kabli koncentrycznych LG PROMIG 270 x 5 m
W100000201 KOSZULKATERMOKURCZLIWA LG PROMIG 3 MM W100000249 | Uchwyt kablowy z przegubem kulowym LG PROMIG 230T/270
W100000202 | UCHWYT KABLOWY LG PRONIG 270 W100000256 | SRUBA OBUDOWY WTYKU PISTOLETU LG PROMIG 2307/270
W100000209 | Uchwytmaly Promig LG PROMIG W100000258 | PRZYLACZE KABLOWE LG PROMIG

W100000211 LG PROMIG Tigger W100000259 PRZYLACZE KABLOWE MESKIE LG PROMIG

W100000213 | Wigkszy uchwyt facznika obudowy wtyku pistoletu LG PROMIG 270 W100000263 | SRUBAWTYKU PISTOLETU LG PROMIG 230T/270
W100000214 Gesia szyja LG PROMIG 270 W100000264 NAKRETKAWTYKU PISTOLETU LG PROMIG 230T/270
W100000229 | Zestaw kabli koncentrycznych LG PROMIG 270 x 3 m W100000271 NAKRETKA ZABEZPIECZAJACA WKEADKI LG PROMIG
W100000230 | Zestaw kabli koncentrycznych LG PROMIG 270 x 4 m W100000272 | LG PROMIG DELTA-PT-WN5452-25K12-DIN50962-TX8

LINCOLN
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LG PROMIG 300

W100000250  W100000201

W100000241
W100000242
W100000243

W100000266

W100000259 ——— >

/ /

W100000254

W100000245

W100000186 W100000203

—

W100000210  \wW100000211

W100000218

111 ;
) \

W100000272

W100000255 W100000257

N

W100000260 W100000204 W100000271

W100000186 | Ostona kontrolna rekojesci LG PROMIG 300/400/500W W100000245 _ | Dutyzespéh hudowy wyk pistolet G POMIG 300/ 400
W100000250 | Uchwyt kablowy z przegubem kulowym LG PROMIG 300/400
W100000201 KOSZULKA TERMOKURCZLIWA LG PROMIG 3 MM W100000254 NAKRETKA UCHWYTU KABLA SPIRALNEGO LG PROMIG
W100000203 ZESTAW SRUB LG PROMIG 300/400/500W W100000255 OSLONA DRUTU, OBUDOWA DUZA LG PROMIG 300/400
W100000204 ggg;:{‘x‘)”‘yk“ pistoletuz kofkami sprezynujacymi LG PROMIG W100000257 | NAKRETKAWTYKU PISTOLETU LG PROMIG
W100000210 | Rekojes duza Promig LG PROMIG W100000258 | PRZVEACZE KABLOWE LG PROMIG
W100000211 L6 PROMIG Tigger W100000259 PRZYLACZE KABLOWE MESKIE LG PROMIG
W100000218 Gesia szyja LG PROMIG 300 W100000260 SRUBAWTYKU PISTOLETU LG PROMIG
W100000241 Zestaw kabli koncentrycznych LG PROMIG 300 x 3m W100000266 SPREZYNA OBUDOWY (KROTKA) LG PROMIG 300/400
W100000242 | Zestaw kabli koncentrycznych LG PROMIG 300 x 4m 100000 K K TCRROMIG
W100000243 | Zestaw kabli koncentrycznych LG PROMIG 300 x 5m W100000272 | LG PROMIG DELTA-PT-WN5452-25X12-DINS0962-TX8
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LG PROMIG 400

W100000238

W100000186 W100000203

N
W100000258 -\‘“ }3
7{ 11 \
W100000272 S

W100000250 W100000201

W100000246
W100000247 W100000210  W100000211

W100000248

= W100000255 W100000257

W100000259

At
W100000266 W100000254 W100000245  W100000257 W100000204 W100000271

W100000186 | Ostona kontrolna rekojesci LG PROMIG 300/400/500W W100000250 | Uchwyt kablowy z przegubem kulowym LG PROMIG 300/400

W100000254 | NAKRETKA UCHWYTU KABLA SPIRALNEGO LG PROMIG

W100000201 KOSZULKA TERMOKURCZLIWA LG PROMIG 3 MM

W100000255 | OStONA DRUTU, OBUDOWA DUZA LG PROMIG 300/400

W100000203 ZESTAW SRUB LG PROMIG 300/400/500W
Korpus wtyku pistoletu z kotkami sprezynujacymi LG PROMIG W100000257 | NAKRETKAWTYKU PISTOLETU LG PROMIG

300/400
PRZYEACZE KABLOWI
W100000210 | Rekojesc duza Promig LG PROMIG 00000258 A ELOTROMIG

W100000211 | LGPROMIG Tigger
W100000238 | Gesia szyja LG PROMIG 400
W100000245 | Duiy zespdt obudowy wtyku pistoletu LG PROMIG 300/400

W100000204

W100000259 | PRZYtACZE KABLOWE MESKIE LG PROMIG

W100000260 | SRUBAWTYKU PISTOLETU LG PROMIG

W100000266 | SPREZYNA OBUDOWY (KROTKA) LG PROMIG 300/400

W100000246 | Zestaw kabli koncentrycznych LG PROMIG 400 x 3m W100000271 | NAKRETKA ZABEZPIECZAJACA WKEADKI LG PROMIG

W100000247 | Zestaw kabli koncentrycznych LG PROMIG 400 x 4m W100000272 LG PROMIG DELTA-PT-WN5452-25X12-DIN50962-TX8

W100000248 | Zestaw kabli koncentrycznych LG PROMIG 400 x Sm

LINCOLN B
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KONSERWACJA

Nalezy pamietac o okresowym zdejmowaniu i czyszczeniu dyszy, koricowki pradowej
i dyszy gazowej. W razie uszkodzenia konieczne jest dokoname wymlany dyszy
Regularne srodka  antyrozprysk prz; ¢
rozpryskow oraz utatwia ich usuwanie. Po zuzyciu okMo 140 kg elektrody nalezy
wyczysci¢ wkladke przewodu. W tym celu, wyciagnac¢ przewdd z podajnika drutu
i utozyc go prosto na podtodze. Z uchwytu zdjac koricéwke pradowa. Wykorzystujac
Wwaz powietrzny oraz cisnienie czastkowe, delikatnie wydmucha¢ wkfadke przewodu
zkonicéwki dyszy gazowej.

OSTROZNIE!

Zastosowanie na samym poczatku zbyt wysokiej wartosci cisnienia moze spowodowac
utworzenie sie zatoru z zanieczyszczen. Nalezy pozagina¢ przewdd na cafej jego
dtugosci, a nastepnie ponownie przedmuchac. Procedure te nalezy powtarzac do chwili
wydmuchania wszystkich zanieczyszczen.

Lincoln Electric Europe
DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Producent i podmiot odpowiedzialny
za dokumentacje techniczna:

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydawana jest na wytaczna odpowiedzialno$¢ producenta.

Przedmiot deklaracji:

Uchwyty spawalnicze LINCGUN PROMIG MIG

Sprzet spawalniczy

W000275408-2, W000275419-2, W000275420-2
W000345060-2, W000345061-2, W000345062-2
W000345066-2, W000345067-2, W000345068-2
W000345072-2, W000345073-2, W000345074-2
W000345063-2, W000345064-2, W000345065-2
W000345069-2, W000345070-2, W000345071-2
W000345075-2, W000345076-2, W000345077-2

Numery produktéw:

Wspomniany powyzej przedmiot niniejszej deklaracji zgodnosci spetnia wymogi odnosnego unijnego

prawodawstwa harmonizacyjnego:

Jest zgodny z dyrektywami Rady i
zmianami:

Odniesienia do odpowiednich, majacych zastosowanie norm zharmonizowanych oraz odniesienia do
pozostatych danych technicznych, wzgledem ktérych deklarowana jest zgodno$¢:

EN 60974-7: 2013; Sprzet do spawania tukowego -
Czes¢ 7: Palniki

Podpisano za i w imieniu:
Lincoln Electric Iberia

s

Agnieszkii Kujacz-Koralewska

Menedzer produktu ds. uchwytow spawalniczych EMEAR

Barcelona, 27.09.2021

Lincoln Electric Iberia S.L.

Ctra. Laurea Mir6 396-398

08980 Sant Feliu de Llobregat (Barcelona)
Hiszpania

dyrektywa niskonapigciowa 2014/35/UE;
dyrektywa w sprawie ograniczenia stosowania niektérych
substancji niebezpiecznych 2011/65/UE.
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