
SORUN: 
EROZYON ve KOROZYON

 

Ç�mento fabr�kalarındak� döner kanatlı besley�c�ler, �şlenmekte 
olan malzemey� b�r sonrak� �stasyona �let�r. Döner kanatlı 
besley�c�ler�n �ç�ndek� parçalar yüksek sıcaklığa sah�p b�r ortamda 
çalışır ve kayma aşınması, �nce parçacık erozyonu ve korozyon 
etk�s�nde kaldığı �ç�n hızla aşınır.

Döner kanatlı besley�c�n�n �ç�nde dönen b�r tambur üzer�nde 
bulunan kanatlar, korumasız çel�kten �mal ed�lm�şt�r ve kayma 
aşınmasına, �nce parçacık erozyonuna ve korozyona karşı 
yeter�nce dayanıklı değ�ld�r. Serv�s sırasında, kanatlarda oluşan 
aşınma ve korozyondan kaynaklanan yüzey malzemes� kaybı 
oldukça ş�ddetl�d�r ve tamburun 6 ay sonra değ�şt�r�lmes� gerek�r.

ÇİMENTO SANAYİ

Weartech® SHS™ Yüzey Kaplama ve Sert Dolgu Aşınma Plakası 
Döner Kanatlı Besleme Tamburunun Ömrünü %200 Uzatın

ÖRNEK UYGULAMA



ÇİMENTO SANAYİ

Koruma İşlem� Uygulanmamış Tambur
— 6 Ay Çalıştıktan Sonra —

Weartech® �le Korunmuş Tambur
— 12 Ay Çalıştıktan Sonra —

Weartech® �le Korunmuş Tambur
— Montaj Aşaması —

The L�ncoln Electr�c Company
22801 St. Cla�r Avenue

Cleveland, OH 44117-1199 U.S.A.

Yayın No. MC.15-62  |  Yayınlanma Tar�h� 06/15
©L�ncoln Global Inc. Tüm Hakları Saklıdır.
www.l�ncolnelectr�c.com

SONUÇ: 
WEARTECH® ANA PARÇANIN ÖMRÜNÜ
İKİ KATTAN DAHA FAZLA UZATIR

6 ay çalışma süres�nden sonra, herhang� b�r koruma �şlem� 
uygulanmayan tambur aşınma ve korozyon konusunda öneml� 
ölçüde hasarına uğradı ve değ�şt�r�lmes� gerekl� görüldü.

12 ay çalışma süres�nden sonra yapılan �ncelemede �se, 
Weartech® SHS™ �le korunan tamburda, yüzey aşınmasından 
kaynaklanan m�n�mum malzeme kaybının sadece 1,5 mm 
olduğu ve korozyon hasarının oluşmadığı görüldü.

Güney Amer�ka'da faal�yet gösteren b�r ç�mento fabr�kasında 
döner kanatlı besleme tamburlarının ömrünü uzatmak �ç�n 
aşınma ve darbeye karşı dayanım sağlamak amacıyla her b�r 
kanat bölges�n�n ortasına 19 mm kalınlığa sah�p Weartech® 
SHS™ 9192U aşınma plakası yerleşt�r�lm�şt�r.

Aşınma ve korozyon dayanımı �ç�n �se aşınma plakasına ve 
tamburun d�ğer yüzey�ne Weartech® SHS™ 7170 WTWAS �le 
1 mm kalınlığında kaplama �şlem� uygulanmıştır.

ÇÖZÜM: 
WEARTECH® SERT DOLGU AŞINMA PLAKALARI
VE ISIL PÜSKÜRTME YÖNTEMİYLE KAPLAMA

Tambur kanatları aşınma ve korozyon sonucu 
hasar görmüş olup yen�s� �le değ�şt�r�lmel�d�r.

Aşınmaya ve korozyona karşı dayanım sağlamak �ç�n 
Weartech  sert dolgu aşınma plakası ve ısıl ®

püskürtme yöntem� �le kaplama �şlem� uygulanmıştır.

Kanat bölgeler�nde çok düşük sev�yede aşınma 
görülürken korozyon hasarı oluşmamıştır.

ÖRNEK UYGULAMA


