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DEKOJAME! Kad pasirinkote KOKYBISKUS ,Lincoln Electric* gaminius.

e Patikrinkite, ar pakuoté ir jranga néra apgadinta. Pretenzijas dél turtinés Zalos, padarytos siunciant, reikia nedelsiant
pateikti platintojui.

e AteiCiai toliau pateiktoje lenteléje jrasykite jrangos identifikavimo informacijg. Modelio pavadinimg, koda ir serijos
numerj rasite aparattros techniniy duomeny ploksteléje.

Modelio pavadinimas:
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Techninés specifikacijos

PAVADINIMAS RODYKLE
POWERTEC® i250C STANDARD K14284-1
POWERTEC® i250C ADVANCED K14285-1
POWERTEC® i320C STANDARD K14286-1
POWERTEC® i320C ADVANCED K14287-1
POWERTEC® i380C ADVANCED K14288-1
POWERTEC® i450C ADVANCED K14289-1
JEJIMAS
Jéjimo jtampa U+ EMC klasé Daznis
i250C STANDARD
i250C ADVANCED
i320C STANDARD
. 400 V + 15 % trifazis A 50/60Hz
i320C ADVANCED
i380C ADVANCED
i450C ADVANCED
|éjimo galia e(s:iail(rﬂjinomlnallajam |&iMo STove lmax PE
i250C STANDARD 10,3 kVA, 60% darbo ciklas 14.7A 0.85
i250C ADVANCED (40 °C) ' '
i320C STANDARD 13,6 kVA, 40% darbo ciklas 196 A 0.90
i320C ADVANCED (40 °C) ’ ’
S ,
i380C ADVANCED | 171KVA, ‘zgof"cc)'arbo ciklas 26 A 0,92
5 ,
i450C ADVANCED | 207 KVA, a%@,gfrbo ciklas 30A 0,92
VARDINE ISEJIMO GALIA
Atvirosios Darbo ciklas, 40 °C
Procesas A (per 10 min. ISéjimo srové ISéjimo jtampa
grandinés jtampa . .
laikotarpj)
60% 250A 26,5Vdc
GMAW
100% 195A 23,8Vdc
i250C STANDARD 60% 250A 26,5Vdc
; FCAW 49vdc
i250C ADVANCED 100% 195A 23,8Vdc
60% 250A 30Vdc
SMAW
100% 195A 27,8Vdc
40% 320A 30Vdc
GMAW 60% 250A 26,5Vdc
100% 195A 23,8Vdc
_ 40% 320A 30Vdc
:gggg ig@':ﬁé'ég FCAW 49Vdc 60% 250A 26,5Vdc
100% 195A 23,8Vdc
40% 320A 32,8Vdc
SMAW 60% 250A 30Vdc
100% 195A 27,8Vdc
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40% 380A 33,0Vdc
GMAW 60% 320A 30,0Vdc
100% 240A 26,0Vdc
| 40% 380A 33.0Vdc
i380C ADVANCED | FCAW P ,\’;‘5 (FF’{'K/T‘SS) 60% 320A 30,0Vdc
100% 240A 26,0Vdc
40% 380A 35,2Vdc
SMAW 60% 320A 32,8Vdc
100% 240A 29,6Vdc
80% 450A 36,5Vdc
GMAW
100% 420A 35,0Vdc
. 60 V NS (pikas 80% 450A 36,5vdc
i450C ADVANCED | FCAW VNS E‘I’QMS)) s oo oV
80% 450A 38,0Vdc
SMAW
100% 420A 36,8Vdc
SUVIRINIMO SROVES DIAPAZONAS
GMAW FCAW SMAW
i250C STANDARD 10A+250A 10A+250A 10A+250A
i250C ADVANCED 10A+250A 10A+250A 10A+250A
i320C STANDARD 10A+320A 10A+320A 10A+320A
i320C ADVANCED 10A=320A 10A+=320A 10A=320A
i380C ADVANCED 20A=380A 20A=380A 10A+380A
i450C ADVANCED 20A=450A 20A=450A 10A+450A

REKOMENDUOJAMAS JEJIMO LAIDAS IR SAUGIKLIY DYDZIAI

gR tipo saugiklis arba Z tipo grandinés

Maitinimo laidas

pertraukiklis
i250C STANDARD 16A, 400V AC 4 laidininkas, 2,5 mm?
i250C ADVANCED 16A, 400V AC 4 laidininkas, 2,5 mm?
i320C STANDARD 20A, 400V AC 4 laidininkas, 2,5 mm?
i320C ADVANCED 20A, 400V AC 4 laidininkas, 2,5 mm?
i380C ADVANCED 25A, 400V AC 4 laidininkas, 2,5 mm?
i450C ADVANCED 32A, 400V AC 4 laidininkas, 4,0mm?
SUVIRINIMO JTAMPOS REGULIAVIMO DIAPAZONAS
GMAW FCAW
i250C STANDARD
1250C ADVANGED 10V+ 28,5V 10V+ 28,5V
i320C STANDARD
i320C ADVANCED 10V 32V 10V 32V
i380C ADVANCED 10V+ 35V 10V+ 35V
i450C ADVANCED 10V+ 38,5V 10V+= 38,5V
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WIRE FEED SPEED RANGE / WIRE DIAMETER

WFS Range Drive Rolls Drive roll diameter
i250C STANDARD
i250C ADVANCED
i320C STANDARD .
320C ADVANCED 1,5 + 20,32m/min 4 a37
i380C ADVANCED
i450C ADVANCED
Solid Wires Aluminum Wires Cored Wires
i250C STANDARD
i250C ADVANCED
3200 STANDARD 0,8 +1,2mm 1,0+ 1,2 mm 0,9 +1,2mm
i320C ADVANCED
i380C ADVANCED 0,8 +1,4 mm 1,0+1,2mm 0,9+ 1,4mm
i450C ADVANCED 0,8 +1,6 mm 1,0+ 1,6 mm 0,9+1,6 mm
MATMENYS

Svoris Aukstis Plotis ligis
i250C STANDARD 69 kg
i250C ADVANCED 70 kg
i320C STANDARD 69 kg

878 mm 560 mm 935 mm
i320C ADVANCED 70 kg
i380C ADVANCED 70 kg
i450C ADVANCED 82 kg
OTHERS
Apsaugos jvertis Didziausias dujy slégis Darbinis drégnis (t = 20 °C)
i250C STANDARD
i250C ADVANCED
i320C STANDARD
IP23 0,5MPa (5 bar) <90 %
i320C ADVANCED
i380C ADVANCED
i450C ADVANCED
Darbiné temperatdra Laikymo temperattra

i250C STANDARD
i250C ADVANCED
i320C STANDARD . -
1320C ADVANCED nuo —10 °C iki +40 °C nuo -25°C iki 55°C
i380C ADVANCED
i450C ADVANCED
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ECO dizaino informacija

Jranga suprojektuota taip, kad atitikty Direktyvg 2009/125/EB ir Reglamentg (ES) 2019/1784.

Veiksmingumas ir neveikos galios suvartojimas:

K14284-1 Po"gﬂ%f:gsoc 87,2% | 27W Néra lygiaverdio modelio
K14285-1 POVXEDI\?/-;E‘%(@I;SWC 87,2% | 2TW Neéra lygiavercio modelio
K14286-1 Povgﬂlls:&;igzoc 87,2% / 27TW Néra lygiaverdio modelio
K14287-1 POVXED'\‘,;EJ%@JEigzoc 87,2% / 27W Néra lygiaverdio modelio
K14288-1 POVXEJ\?/';EJ%?SSOC 86,2% /29 W Neéra lygiavercio modelio
K14289-1 POVXE'\QITAi%(@Ei;“C 88,3% / 29 W Néra lygiavergio modelio

Neveikos bisena atsiranda toliau lenteléje nurodytomis sglygomis

NEVEIKOS BUSENA
Busena Buvimas
MIG rezimas X
TIG rezimas
STICK rezimas
Po 30 minuciy nedarbo

Ventiliatorius iSjungtas X

Efektyvumas ir suvartojimo verté esant neveikos bisenai iSmatuoti metodu ir sglygomis, apibréZtomis produkto standarte
EN 60974-1:20XX.

Gamintojo pavadinimg, produkto pavadinimg, kodo numerj, produkto numerj, serijos numerj ir pagaminimo datg galima
perskaityti techniniy duomeny ploksteléje.

1-
2-
3-
4-
5-
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Gamintojo pavadinimas ir adresas

Produkto pavadinimas

Kodo numeris

Produkto numeris

Serijos numeris

5A — gamybos 3alis

5B — gamybos metai

5C — gamybos ménuo

5D - kitas progresinis numeris kiekvienam aparatui
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Tipinis MIG/IMAG jrangos dujy suvartojimas:
Vielos Nuolatinés srovés Dui
Medziagos elektrodas teigiamas | Vielos tiekimas . . Iy
ti skersmuo : . Apsauginés dujos srautas
ipas [mm] Sroveé |tampa [m/min.] [I/min.]
[A] [\
Anglis, mazai
legiruotas 0,9-1,1 95-200 18-22 3,5-6,5 Ar 75 %, CO2 25 % 12.
plienas
Aliuminis 0,8-1,6 90-240 18-26 5,5-9,5 Argonas 14-19
Austenitinis
g . Ar98 %, 022 % /
neruduantyss 0,8-1,6 85-300 21-28 3-7 He 90 %, Ar 7.5 % CO2 2,5 % 14-16
plienas
Vario lydinys 0,9-1,6 175-385 23-26 6-11 Argonas 12-16
Magnis 1,6-2,4 70-335 16-26 4-15 Argonas 24-28

Suvirinimo nelydziu elektrodu apsauginése dujose procesas

Suvirinimo nelydZiu elektrodu apsauginése dujose (TIG) proceso metu dujy naudojimas priklauso nuo antgalio skerspjavio
ploto. Paprastai naudojami toliau nurodyti degikliai:

Helis: 14-24 I/min
Argonas: 7-16 I/min

Pastaba. Per didelis srauto greitis sukelia dujy srauto turbulencija, ir gali sukelti atmosferos uzterSimg suvirinimo vietoje.

Pastaba. Soninis véjas arba skersvéjis gali suardyti apsauginiy dujy sluoksnj, todél, norédami apsaugoti apsaugines dujas,
naudokite uzdanga, kad uzstotuméte oro srove.

Ei Tinkamumo naudoti pabaiga

Pasibaigus gaminio tinkamumui naudoti, jis turi bdti paSalintas perdirbti pagal Direktyvg 2012/19/ES, informacijg apie
gaminio iSmontavimg ir gaminyje esancias Svarbiausiasias zZaliavas rasite adresu https://www.lincolnelectric.com/en-
gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx
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Elektromagnetinis suderinamumas (EMC)

11/01
Sis aparatas atitinka visas taikomas direktyvas ir standartus. Tagiau jis vis tiek gali skleisti elektromagnetinius trikdZius,
kenkianCius kitoms sistemoms, pvz., telekomunikacijy (telefono, radijo ir televizijos) ar kitoms saugos sistemoms.
Sie trikdziai gali kelti saugos problemy sutrikdytose sistemose. Perskaitykite ir iSsiaigkinkite §j skyriy, kad paSalintuméte
ar sumazintumeéte Sio aparato skleidziamy elektromagnetiniy trikdziy kiekj.

Sis aparatas skirtas naudoti pramoninéje zonoje. Norint dirbti namuose, bitina laikytis ypatingy atsargumo
priemoniy, kad baty pasalinti galimi elektromagnetiniai trikdziai. Operatorius turi jdiegti ir naudoti Sig jranga,
kaip apraSyta Siame vadove. Jei aptinkama elektromagnetiniy trikdZiy, operatorius turi imtis priemoniy Siems
trikdziams pasalinti, prireikus siekdamas ,Lincoln Electric* pagalbos.

/1\ |SPEJIMAS

Taikoma salyga, kad vieSosios zemosios jtampos sistemos varza bendrojo sukabinimo taske yra mazesné nei:
56,4 mQ naudojant POWERTEC® 1250C STANDARD;

56,4 mQ naudojant POWERTEC® 1250C ADVANCED;

56,4 mQ naudojant POWERTEC® 1320C STANDARD;

56,4 mQ naudojant POWERTEC® 1320C ADVANCED;

56,4 mQ naudojant POWERTEC® i380C ADVANCED

23 mQ naudojant POWERTEC® i450C ADVANCED

Si jranga atitinka IEC 61000-3-11 ir IEC 61000-3-12 ir gali bati prijungta prie vie$yjy Zemosios jtampos sistemy. |rangos
montuotojas ar naudotojas atsakingas uz tai, kad prireikus pasikonsultaves su paskirstymo tinklo operatoriumi uztikrinty
sistemos varzos atitiktj varzos ribojimams.

Prie§ jrengdamas aparatg, operatorius turi patikrinti, ar darbo vietoje néra jokiy prietaisy, galinCiy sutrikti dél
elektromagnetiniy trikdziy. Atsizvelkite | toliau pateiktg informacija.

e |einamieji ir iSeinamieji laidai, kontroliniai kabeliai ir telefono laidai, esantys darbo vietoje arba netoli jos ir aparato.

Radijo ir (arba) televizijos siystuvai ir imtuvai. Kompiuteriai arba kompiuteriu valdoma jranga.

Pramoniniy procesy saugos ir valdymo jranga. Kalibravimo ir matavimo jranga.

Asmens medicinos prietaisai, kaip antai Sirdies stimuliatoriai ir klausos aparatai.

Patikrinkite jrangos, veikiancios darbo vietoje ar Salia jos, elektromagnetinj atsparumg. Operatorius turi bati jsitikines,
kad visa Sioje srityje esanti jranga suderinama. Tam gali prireikti papildomy apsaugos priemoniy.

o Darbo vietos matmenys, j kuriuos reikéty atsizvelgti, priklausys nuo vietos konstrukcijos ir kitos vykdomos veiklos.

Atsizvelkite j toliau nurodytas rekomendacijas ir sumazinkite aparato skleidziamus elektromagnetinius trikdzius.

o Prijunkite aparatg prie jeinancios srovés Saltinio vadovaudamiesi Siuo vadovu. Atsiradus trikdziy, gali prireikti papildomy
atsargumo priemoniy, pavyzdZiui, filtruoti jeinancig srove.

o ISéjimo kabeliai turi bati kuo trumpesni ir iSdéstyti kartu, kuo arciau vienas kito. Jei jmanoma, jZeminkite suvirinamg
ruoSinj, kad sumazintuméte elektromagnetinés spinduliuotés kiekj. Operatorius turi patikrinti, ar jZeminus suvirinamg
ruosinj nekyla problemy ir aparato eksploatavimo salygos nekelia pavojaus personalui ir jrangai.

e Pridengus laidus darbo vietoje, skleidziamy elektromagnetiniy trikdziy gali sumazéti. To gali prireikti tam tikrais atvejais.

AN |SPEJIMAS
Pagal EMC klasifikacijg Sis gaminys yra A klasés pagal elektromagnetinio suderinamumo standartg EN 60974-10, o tai
reiSkia, kad gaminys skirtas naudoti tik pramoninéje aplinkoje.

A |SPEJIMAS
A klases jranga neskirta naudoti gyvenamosiose vietose, j kurias elektros energija yra tiekiama vieSais Zemosios jtampos
tinklais. Siose vietose gali bati sunku uztikrinti elektromagnetinj suderinamumg dél laidziy ir spinduliuojamy trikdziy.

> /NG
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Sauga

11/01

& ISPEJIMAS

Sig jranga turi naudoti kvalifikuotas personalas. |sitikinkite, kad visas montavimo, eksploatavimo, techninés prieZitros
ir remonto proceddras atlieka tik kvalifikuotas asmuo. Prie§ naudodami Sig jranga perskaitykite ir iSsiaiSkinkite Sio vadovo
nurodymus. Nesilaikant Siame vadove pateikty instrukcijy, Si jranga gali sukelti sunkig ar mirting traumg ar sugesti.
Perskaitykite ir iSsiaiSkinkite toliau pateiktus jspéjamujy simboliy paaiSkinimus. ,Lincoln Electric* neatsako uz Zalg, patirtg
dél netinkamo jrengimo, netinkamos priezitros ar netinkamo eksploatavimo.

JSPEJIMAS. Sis simbolis rodo instrukcijas, kuriy reikia laikytis, kad asmuo nebuty sunkiai ar mirtinai
suzalotas arba nebiity sugadinta jranga. Apsaugokite save ir kitus nuo galimy sunkiy suzalojimy ar Zdties.

PERSKAITYKITE IR ISSIAISKINKITE INSTRUKCIJAS. Prie$ naudodami $ig jrangg perskaitykite
ir iSsiaidkinkite Sio vadovo nurodymus. Lankinis suvirinimas gali bati pavojingas. Nesilaikant Siame
vadove pateikty instrukcijy, i jranga gali sukelti sunkig ar mirting traumg ar sugesti.

ELEKTROS SMUGIS PAVOJINGAS GYVYBEI. Suvirinimo jranga generuoja aukstgjg jtampa.
Nelieskite elektrodo, spaustuvo ar prijungty suvirinamy ruoSiniy, kai 8i jranga jjungta. |zoliuokités nuo
elektrodo, spaustuvo ir prijungty suvirinamy ruoSiniy.

4
°

ELEKTROS JRANGA. Prie$ pradédami dirbti su Sia jranga, saugikliy dézéje iSjunkite elektros tiekimg
atjungimo jungikliu. Jzeminkite Sig jrangg pagal taikomus vietos elektros reikalavimus.

ELEKTROS JRANGA. Reguliariai tikrinkite j&jimo, elektrodo ir spaustuvy laidus. Pastebéje izoliacijos
pazeidimy, nedelsdami pakeiskite laidg. Nedékite elektrodo laikiklio tiesiog ant suvirinimo stalo ar bet
kokio kito pavirSiaus, kuris liestysi su spaustuvu, kad lankas neuzsidegty.

ELEKTROMAGNETINIAI LAUKAI GALI BUTI PAVOJINGI. Laidininku tekanti elektros srové sukuria
elektromagnetinius laukus (EMF). EMF laukai gali trikdyti kai kuriuos Sirdies stimuliatorius, taigi Sirdies
stimuliatoriy naudojantys suvirintojai prie$ pradédami dirbti su Sia jranga turi pasitarti su gydytoju.

CE ATITIKTIS. Si jranga atitinka Europos Bendrijos direktyvas.

DIRBTINE OPTINE SPINDULIUOTE. Remiantis direktyvos 2006/25/EB ir standarto EN 12198
reikalavimais, jranga priskiriama 2 kategorijai. Todél batina naudoti asmenines apsaugos priemones
(AAP), turincias filtrg, uztikrinantj didZiausig apsaugg iki 15 laipsniy, kaip reikalaujama standarte
EN 169.

DUMAI IR DUJOS GALI KELTI PAVOJY. Suvirinant gali igsiskirti sveikatai pavojingy gary ir dujy.
Venkite kvépuoti Siais garais ir dujomis. Apsaugai nuo Siy pavojy operatorius turi dirbti gerai
védinamoje vietoje ar naudoti iStraukiamajg ventiliacijg, kad nejkvépty gary ir dimy.

LANKO SPINDULIUOTE GALI NUDEGINTI. Suvirindami ar stebédami naudokite skydg su tinkamu
filtru ir dengiamosiomis plokstelémis, kad apsaugotuméte akis nuo kibirksciy ir lanko spinduliy. Odg
saugokite dévédami tinkamus drabuzius, pagamintus i§ patvaraus, ugniai atsparaus audinio.
Apsaugokite kitus netoliese esancius darbuotojus tinkamomis nedegiomis uzdangomis ir perspékite
juos neziuréti j lankg ir prie jo nesiartinti.

Lietuviy
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SUVIRINIMO KIBIRKSTYS GALI SUKELTI GAISRA AR SPROGIMA, 1§ suvirinimo srities pasalinkite
gaisro pavojus ir turékite lengvai pasiekiamg gesintuva. Suvirinant kibirkstys ir jkaitusios medziagos gali
lengvai prasiskverbti pro mazus jtrikius ir angas | gretimas sritis. Negalima suvirinti jokiy baky, bagny,
talpykly ar medziagy, kol bus imtasi reikiamy veiksmy uZztikrinti, kad neiSsiskirs degiy ar nuodingy gary.
Niekada nenaudokite Sios jrangos ten, kur yra degiy dujy, gary ar skysty degiy medziagy.

SUVIRINAMOS MEDZIAGOS GALI UZSIDEGTI. Suvirinant i$siskiria didelis karstis. Karsti pavirsiai
ir medziagos darbo zonoje gali smarkiai nudeginti. Darbo zonoje medZiagas galima liesti ar perkelti
naudojant pirstines ir reples.

PAZEISTAS BALIONAS GALI SPROGTI. Naudokite tik suslégtyjy dujy balionus su procesui tinkan&iomis
apsauginémis dujomis ir tinkamai veikian€ius reguliatorius, pritaikytus naudojamoms dujoms ir slégiui.
Visada laikykite balionus vertikalioje padétyje, saugiai pritvirtintus prie fiksuotos atramos. Nejudinkite
ir negabenkite dujy baliony be apsauginiy dangteliy. Saugokite, kad elektirodas, elektrodo laikiklis,
spaustuvas ar bet kuri kita elektros jrangos dalis nesiliesty su dujy balionu. Dujy balionai turi bati atokiau
nuo viety, kur jie gali bati apgadinti dél suvirinimo proceso, jskaitant kibirkstis ir Silumos Saltinius.

JUDANCIOS DALYS PAVOJINGOS. Siame aparate yra judanéiy mechaniniy daliy, kurios gali sunkiai
suzaloti. Paleidziant jrenginj, dirbant juo ir atliekant technine priezilrg, rankas, kiing ir drabuzius
laikykite atokiau nuo Siy daliy.

JKAITES AUSALAS GALI NUDEGINTI ODA. Prie$ atlikdami ausintuvo technine prieZitra, visada
jsitikinkite, kad ausalas NEJKAITES.

SAUGUMO ZENKLAS. Si jranga tinka elektros energijai tiekti atliekant suvirinimo darbus padidéjus
elektros smagio rizikos aplinkoje.

Gamintojas pasilieka teise daryti konstrukcijos pakeitimus ir (ar) patobulinimus, bet neatnaujinti operatoriaus vadovo

i$ karto.

Lietuviy

8 Lietuviy



lvadas

Suvirinimo aparatai POWERTEC® i250C STANDARD,
POWERTEC® i250C ADVANCED, POWERTEC® i320C
STANDARD, POWERTEC® i320C ADVANCED,
POWERTEC® i380C ADVANCED, POWERTEC® i450C
ADVANCED, leidzia suvirinti:

e GMAW (MIG / MAG),

e FCAW (lankinis suvirinimas milteline viela),

e SMAW (MMA).

Visg pakuote sudaro:

e darbinis laidas — 3 m,

e dujy Zarnelé, 2m.

e varantysis ritinélis V1.0 / V1.2, skirtas kietai vielai
(montuojamas vielos tiekimo mechanizme).

Rekomenduojama jranga, kurig naudotojas gali jsigyti,
nurodoma skyriuje ,Priedai“.

Montavimo ir operatoriaus instrukcijos

Prie§  montuodami  ar
perskaitykite visg §j skyriy.

eksploatuodami  aparata,

Vieta ir aplinka

Sis aparatas veiks sunkiomis sglygomis. Vis délto svarbu

imtis paprasty prevenciniy priemoniy, kad baty galima

uztikrinti ilga ir patikima jo veikima.

o Nestatykite ir nenaudokite Sio aparato ant pavirSiaus,
kurio posvyrio kampas nuo horizontalaus pavirSiaus
didesnis nei 15°.

o Nenaudokite Sio aparato vamzdziams atSildyti.

Sj aparatg reikia statyti ten, kur laisvai vyksta $varaus
oro apykaita ir neribojamas oro tekejimas j oro angas
ir i$ jy. Jjungto aparato neuzdenkite popieriumi, audiniu
ar Sluostémis.

e | aparata turi bati jtraukiama kuo maziau neSvarumy ir
dulkiy.

o Sio aparato apsaugos klasé yra IP23. Jei jmanoma, §j
aparatg iSlaikykite sausg ir nestatykite ant drégnos
zemés ar j balas.

e Aparatg statykite atokiau nuo radijo bangomis
valdomos jrangos. |prastas veikimas gali trikdyti
netoliese esancios radijo bangomis valdomos jrangos
darba, dél to gresia patirti suzalojimy ar gali bdti
sugadinta jranga. Perskaitykite Sio vadovo skyriy apie
elektromagnetinj suderinamuma.

e Nenaudokite vietose, kuriose temperatira siekia
daugiau kaip 40 °C.

Darbo ciklas ir perkaitimas

Suvirinimo aparato darbo ciklas — tai procentiné laiko dalis
per 10 minuciy trukmés cikla, kurio metu suvirintojas gali
naudoti aparatg jjunges nominaligjg suvirinimo srove.

Pavyzdys: 60 % veikimo ciklas
— N
>

6 minuciy trukmés
suvirinimas;

4 minuciy pertrauka.

Jei darbo ciklg per daug pailginsite, jsijungs Siluminés
apsaugos grandiné.

[-®- -8

Minutés arba mazinti

darbo ciklg

Lietuviy

Jéjimo srovés jungtis

/1 |ISPEJIMAS
Jungti suvirinimo aparatg j tinklg gali tik kvalifikuotas
elektrikas. Montavimo darbus reikia atlikti laikantis
atitinkamo nacionalinio elektros kodekso ir vietos
reglamenty.

PrieS jjungdami jrenginj, patikrinkite maitinimo tinklo
jtampa, faze ir daznj. Patikrinkite einanciy i§ aparato
jiéjimo Saltinj jZeminimo laidy prijungima. Suvirinimo
aparatas POWERTEC® i250C STANDARD /
ADVANCED, POWERTEC® i320C STANDARD /
ADVANCED, POWERTEC® i380C ADVANCED,
POWERTEC® i450C ADVANCED turi biti prijungtas prie
tinkamai sumontuoto kistukinio lizdo su jZeminimo kais¢iu.
Jéjimo jtampa yra 400V KS, 50/60Hz. Daugiau
informacijos apie jéjimo jtampg rasite Sio vadovo techniniy
specifikacijy skyriuje ir ant aparato esancioje techniniy
duomeny ploksteléje.

Jsitikinkite, kad maitinimo S$altinio galia, taikoma jéjimo
srovei, pakankama jprastam aparato veikimui. Reikiamos
delsos saugiklis arba srovés iSjungiklis ir laidy dydziai yra
nurodyti Sio vadovo techniniy specifikacijy skyriuje.

/1\ |SPEJIMAS
Suvirinimo aparatg galima maitinti generatoriumi, kurio
iSéjimo galia yra bent 30 % didesné nei suvirinimo
aparato jéjimo galia.

1\ |SPEJIMAS
Jei aparatg maitinate i§ generatoriaus, bdtinai pirma
iSjunkite suvirinimo aparatg pries i§jungdami generatoriy,
kad nesugadintuméte suvirinimo aparato!

Séjimo jungtys
Zr. toliau pateikty paveiksléliy [2], [3] ir [4] punktus.
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Valdikliai ir eksploatacinés savybés

Priekinis skydelis POWERTEC® i250C ir i320C

Standartiné versija

Pav. 1

Priekinis skydelis POWERTEC® i250C ir i320C

ISpléstiné versija

N

5 B

Pav. 2

Lietuviy

Priekinis skydelis POWERTEC® i380C ir i450C
ISpléstiné versija

10.

Pav. 3

. Maitinimo jungiklio JJUNGIMAS / ISJUNGIMAS (1/O):

Kontroliuoja jéjimo j aparatg galig. Prie$ jjungdami
maitinima, patikrinkite, ar srovés S$altinis sujungtas
su maitinimo tinklu (,I“). Prijungus jvesties maitinimg
ir jjungus maitinimo jungiklj, uzsidegs indikatorius.

Neigiamas _suvirinimo _grandinés i$€jim0  ms
lizdas: Elektrodo laikikliui prijungti prie laido /
darbinio laido, atsizvelgiant j reikiama konfigdracija.

Teigiamas suvirinimo grandinés iSéjimo
lizdas: Elektrodo laikikliui prijungti prie laido /
darbinio laido, atsizvelgiant | reikiamg
konfigdracija.

EuropietiSko tipo lizdas: suvirinimo pistoletui prijungti
(GMAW, FCAW procesas).

Nuotolinio valdymo pulto jungties kiStukas: Nuotolinio
valdymo komplekto montavimas. Si jungtis leidzZia
prijungti nuotolinio valdymo pultg. Zr. skyriy ,Priedai“.

. U22 naudotojo sasaja: Zr. skyriy ,Naudotojo

sgsajos”.

U7 naudotojo sgsaja: Zr. skyriy ,Naudotojo sgsajos*

Ekrano gaubtas: U7 ekrano apsauga.

Sparciajungé jungtis: ausalo iSleidimo anga
(auSalas tiekiamas degikliui / pistoletui).

Sparciajungé jungtis: ausalo jleidimo anga
(suSildytas auSalas teka nuo degiklio/

pistoleto).
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Galinis skydelis POWERTEC® i250C ir i320C
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Pav. 5

11. Vielos jdéklo jéjimas: LeidZia jdéti jdéklg suvirinimo
vielai, tiekiamai bagno pakuotéje.

12. Virdutiné grandiné: apsaugo dujy butel].

13. Apatiné grandiné: skirta tinkamai pritvirtinti  dujy
baliong

14. Maitinimo _jungtis: skirta dujy Sildytuvo rinkiniui
(2r. skyriy ,Priedai”).

15. Maitinimo laidas (5 m): sujunkite maitinimo kiStukg su
esamu jéjimo kabeliu, kuris yra tinkamas aparatui,
kaip nurodyta Siame vadove, ir atitinka visus
galiojangius standartus. Sig jungtj sujungti turi tik
kvalifikuoti darbuotojai.

16. Dujy jungtis: Dujy linijos jungtis.

Lietuviy

17.Dujy srauto reguliatoriaus kiStukas: Dujy srauto
reguliatoriy galima jsigyti atskirai (zr. skyriy
LPriedai“).

18. Dujy Zarna.

19. Darbinis laidas.

20. Dangtelio laikiklis: COOL ARC®26 srovés Saltiniui
ir kontroliniam kabeliui prijungti (zr. skyriy ,SiGlomi
priedai“).

21. Spar€iajungé jungtis: ausalo jleidimo anga
(auSalas tiekiamas degikliui / pistoletui).

22. Spar€iajungé jungtis: ausalo iSleidimo anga
(suSildytas au8alas teka nuo degiklio/
pistoleto).

Vidiniai valdikliai

Pav. 6

23.] rite _suvyniota viela (skita GMAW / FCAW):
standartiSkai nepridedama.

24 Vielos rités laikiklis: Daugiausia 16 kg rités. Laikiklis
leidzia montuoti plastiko, plieno ir pluosto rites ant
51 mm veleno.
Pastaba. Plastikiné stabdziy verzlé turi kairinj srieg;.

25. Jungiklis: vielos tiekimas / dujy prapdtimas: Sis
jungiklis leidzia tiekti vielg (vielos bandymas) ir dujy
srautg (dujy bandymas) neperjungiant iSéjimo
jtampos.

26. Laidiné pavara: 4 ritiniy vielos pavara.

27. PolisSkumo kiStuko keitimo gnybty blokas (GMAW /
FCAW-SS procesui): Sis gnybty blokas leidZia
nustatyti suvirinimo poliSkumg (+ ; -), kuris bus
pateiktas suvirinimo pistolete

28. USB lizdas, tipas A: Skirtas USB atmintinei prijungti.
Aparato programinés jrangos naujinimo ir techninés
priezidros tikslais — vaizdo jraso leidimas.

29. Saugiklis F1: Naudokite Iéto perdegimo saugiklj:

POWERTEC®
i250C i320C i380C i450C
1A/ 400V 1A /400V | 2A/400V | 2A/400V
(6,3x32mm) | (6,3x32mm) | (6,3x32mm) | (6,3x32mm)
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Standartiné naudotojo sasaja (U22)

POWERTEC®

i250C & i320C STANDARD vielos

tiektuvas naudoja U22 sgsajg su dviem atskirais LED
ekranais valdymui.

30. Kairysis ekranas: rodo vielos tiekimo greitj arba

31.

suvirinimo srove. Suvirinimo metu
suvirinimo srovés verte.

rodo tikrgjg

Bidsenos LED: dviejy spalvy lemputé, kuri rodo

sistemos klaidas. Esant jprastam veikimui, lemputé
nuolat Svie€ia zaliai. Klaidy sglygos yra nurodytos 1
lenteléje.

Pastaba. Jjungus jrenginj pirmg kartg, jo busenos lemputé
ims mirkséti Zaliai ir mirksés iki vienos minutés. Kai srovés
Saltinis yra jjungtas, gali prireikti iki 60 sekundziy, kol
jrenginys bus parengtas atlikti suvirinimo darbus. Tai
normalu, nes yra atliekamas jrenginio inicijavimas.

Lietuviy
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1 lentelé.

LED lemputeé

ReikSmé

Tik jrenginiai, kurie rysiui naudoja

Salyga
i protokola

Nuolat Sviecia

tinkamai
tvarkingais

Srovés Saltinis veikia ir
komunikuoja su visais

zaliai
periferiniais jrenginiais.

Taip nutinka paleidziant sistemg arba
nustatant jg i$ naujo; tai nurodo, kad
srovés Saltinis pazymi (identifikuoja)
kiekvieng prie sistemos prijungta
komponentg. Taip nutinka, kai
maitinimas jjungiamas pirmg Kkartg
arba kai sistemos konfiglracija
pakei€iama veikimo metu.

Mirksi zaliai

Pakaitomis mirksi
Zaliai ir raudonai

Jei busenos lemputés mirksi bet kokiu
raudonos ir zalios spalvy deriniu, tai
reiSkia, kad srovés Saltinyje yra klaidy.

Kiekvienas kodo skaiCius atitinka
raudonos spalvos indikatoriaus
lemputés mirksniy skaiciy.

Atskiri kodo skai€iai mirksi raudonai su
ilga pauze tarp skaiciy. Jei yra daugiau
nei vienas kodas, kodai bus atskirti
zalia Sviesa. Perskaitykite klaidos kodag
prie$ iSjungiant jrenginj.

Norédami iSvalyti klaidas, pabandykite
jrenginj iSjungti, palaukite kelias
sekundes ir vél jj jjunkite. Jei klaida
lieka, batina atlikti jrenginio priezitros
darbus. Kreipkités j artimiausig jgaliotg

techninés priezilros centrg arba
.Lincoln Electric* ir praneskite klaidos
koda.

Nuolat Sviecia

Nurodo, kad néra rySio tarp srovés
Saltinio ir jrenginio, kuris yra prijungtas

raudonai e R TR
prie Sio srovés Saltinio.

32.

33.

34.

Terminés perkrovos indikatorius: nurodo, kad
jrenginys yra perkrautas arba kad jo auSinimas yra
nepakankamas.

DeSinysis ekranas: atsizvelgiant | suvirinimo $altinj,
suvirinimo programa parodo suvirinimo jtampg
voltais arba lanko ilgj. Suvirinimo metu rodo tikrajg
suvirinimo jtampos verte.

LED indikatorius: informuoja, kad verté deSiniajame
ekrane rodoma voltais ir suvirinimo metu ji mirksi, o
ekrane yra rodoma iSmatuota jtampa.
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35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,

45.

LED indikatorius: informuoja, kad deSiniajame

ekrane rodoma lanko ilgio verte. Lanko ilgis
reguliuojamas nuo 0,50 iki 1,50. 1,00 — nominalus
nustatymas.

DeSinysis valdiklis: reguliuoja vertes deSiniajame

ekrane.

LED indikatorius: sparciosios prieigos meniu.

DeSinysis mygtukas: jgalina suvirinimo parametry

pasirinkimg, keitimg ir nustatymg. Sparciosios
prieigos meniu.

LED indikatorius: parodo, kad yra suaktyvintas

nustatymy ir konfigdravimo meniu.

Kairysis mygtukas: jgalina

e Aktyvios programos numerio patikrinima. Jei norite
patikrinti programos numerj, paspauskite Kairjjj
mygtukg vieng karta.

e Suvirinimo proceso pakeitimag.

Suvirinimo  programy __indikatoriai  (kei€iama):
Naudotojo atmintyje galima iSsaugoti keturias
naudotojo programas. Sviedianti LED rodo, kad
programa yra aktyvi.

Suvirinimo programy indikatoriai (nekeiiama): LED
nurodo, kad aktyvi nesinerginio proceso programa.
Zr. 2 lentele.

Kairysis valdiklis: Reguliuoja vertes kairiajame
ekrane.

LED indikatorius: Informuoja, kad verté kairiajame
ekrane rodoma amperais ir suvirinimo metu ji mirksi,
o ekrane yra rodoma iSmatuota srové. .

LED indikatorius: informuoja, kad vielos tiekimo
greitis yra kairiajame ekrane.

Lietuviy
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Suvirinimo proceso arba programos
pakeitimas.

2 lentelé. Nekei€¢iamos suvirinimo programos

Simbolis Procesas Prograrr-los
numeris
Dujinis lankinis
ﬁ suvirinimas
o®le lydZiuoju elektrodu 2
— (GMAW)
(nesinerginis)
..ﬁ FCAW-GS 7
[ L]
Lankinis suvirinimas
.'f': lydzZiuoju elektrodu 1
¢ % apsauginése dujose
(SMAW)

Galima greitai prisiminti vieng i§ septyniy suvirinimo
programy. Medzio programos yra fiksuotos ir jy negalima
keisti — 2 lentelé. Keturios programos gali bati kei¢iamos ir
priskiriamos vienai i$ keturiy naudotojo atminciy. Pagal
numatytuosius nustatymus, naudotojo atmintis iSsaugo
pirmajg suvirinimo programa.

Suvirinimo proceso pakeitimas.
o Paspauskite kairjjj mygtukg [40]. Kairiajame ekrane
[30] parodoma ,Pr‘, o deSiniajame ekrane [33]

parodomas programos numeris.

o Paspauskite kairjjj mygtuka [40 dar kartg ir suvirinimo
programos indikatorius (41 arba 42) pereis | kitg
program

seka, kuri nurodyta 8

Pav. 8

e Spauskite kairjjj mygtuka [40], kol LED indikatorius (41
arba 42) rodys pageidaujamg suvirinimo programa.

AN |SPEJIMAS

Paleidus jrenginj iS naujo, jis prisimena paskutine
pasirinktg suvirinimo programg ir jos parametrus.

Lietuviy
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Naudotojo atmintis

D) Naudotojo atmintyje galima iSsaugoti tik keturias
) suvirinimo programas.

3)

2)

Suvirinimo programos jraSymas j naudotojo atmintj.

e Kairiuoju mygtuku [40] pasirinkite naudotojo atminties
Nr. (1, 2, 3 arba 4) — pasirinkus atmintj ims Sviesti LED
indikatorius [41].

e Paspauskite ir palaikykite kairjjj mygtuka [40], kol ims
mirkséti LED indikatorius [41].

e DeSiniuoju valdikliu [36]
programa.

o Norédami iSsaugoti pasirinktg programg, paspauskite
ir palaikykite kairjjj mygtuka [40], kol LED indikatorius
nustos mirkséti.

pasirinkite  suvirinimo

Sparciosios prieigos meniu

Naudotojas turi prieigg prie lanko parametry, taip pat
pradZios ir pabaigos procesy parametry, kaip nurodyta 3
ir 4 lentelése.

Pav. 9

Patekimas j meniu.

e Spauskite desinjjj mygtuka [38], kol LED indikatorius
[37] uzsidegs prie reikiamo parametro.

e DeSiniuoju valdikliu [36] nustatykite parametro
reikSme. Nustatytoji reikSmé iSsaugoma automatiskai.

e Parametro reikSmé parodoma deSiniajame ekrane
[33].

e Paspauskite desinjjj mygtukg [38] ir pereikite prie kito
parametro.

o Paspauskite kairjjj mygtukg [40], jei norite iSeiti.

A\ ISPEJIMAS
Prieiga prie meniu negalima suvirinimo metu arba jei yra
gedimas (bUsenos LED [31] neSviecia nuolat Zaliai).

Parametry pasiekiamumas sparciosios prieigos meniu

priklauso nuo pasirinktos suvirinimo programos /
suvirinimo proceso.
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3 lentelé, Bangy valdymas

Parametras

Apibrézimas

Suspaudimas — kontroliuoja lanko charakteristikas
suvirinant trumpuoju lanku. Didinant suspaudimo
reikSme gaunamas aiSkesnis lankas (daugiau
tySkaly), o sumazinus — Svelnesnis lankas (maziau
tyskaly).

e Reguliavimo diapazonas: nuo -10.0 iki +10.0.

e Numatytoji verté: 0.

LANKO JEGA — i$éjimo srové laikinai padidinama ir
neleidzia elektrodui prikibti, taip palengvinamas
suvirinimo procesas.

MazZesnés vertés uZtikrins maZesne trumpojo
jungimo srove ir lygesnj lanka. Didesnés nustatymy
vertés lems didesne trumpojo jungimo srove,
galingesnj lanka ir galbdt daugiau tySkaly.

¢ Numatytoji verté: 0.

e Reguliavimo diapazonas: nuo -10.0 iki +10.0.

KARSTASIS PALEIDIMAS - reguliavimas didinant
nominalig srovés reikSme, kai lankas paleidZiamas
elektrodu. I5é&jimo srove laikinai padidéja ir tai
palengvina lanko paleidimg elektrodu.

¢ Numatytoji verté: +5.

e Reguliavimo diapazonas: nuo 0 iki +10.0.

Sis parametras taikomas tik SMAW.

4 lentelé. Proceso pradéjimo ir uzbaigimo parametrai

Parametras

Apibrézimas

Degikli jjungimo rezimas (2 zingsniy / 4

zingsniy) — pakei¢iama degiklio gaiduko funkcija.

e 2 zingsniy. Gaiduku tiesiogiai jjungiamas ir
iSjungiamas suvirinimo procesas. Suvirinimo
procesas prasideda, kai nuspaudZiamas
degiklio gaidukas.

e 4 zZingsniy. Suteikia galimybe testi suvirinimg
atleidus degiklio gaidukg. Norint nutraukti
suvirinimg, degiklio gaidukg reikia paspausti
dar kartg. Naudojant 4 Zingsniy rezimg
lengviau formuojamos ilgos suvirinimo sidlés.

o Numatytieji nustatymai: 2 Zingsniy

olos

Pradinis WFS — nustato vielos tiekimo greitj nuo

to momento, kai paspaudziamas degiklio

gaidukas, iki tada, kai nustatomas lankas.

¢ Reguliavimo diapazonas: nuo 1,49 m/min (59
in/min) iki 3,81 m/min (150 in/min).

o Numatytieji nesinerginio rezimo parametrai:

1SJ.
e Numatytieji sinerginio reZimo parametrai:
AUTO rezimas.

Uzdeginimo laikas - laikas, per kurj suvirinama
toliau, nustojus tiekti vielg. Taip neleidziama vielai
jstrigti skystoje medziagoje ir paruoSiamas vielos
galas kito lanko pradziai.

e Reguliavimo diapazonas: nuo ISJ. iki 0,25

° * ° sek.
d o o Numatytieji nesinerginio rezimo parametrai:
0,07s.
e Numatytieji sinerginio rezimo parametrai:
AUTO rezimas.
Lietuviy 15 Lietuviy




Nustatymy ir konfigiravimo meniu
Jei norite pasiekti meniu, vienu metu paspauskite kairjjj
[40] ir deSinjjj [38] mygtukus.

Parametry pasirinkimo rezimas — parametro pavadinimas
mirksi kairiajame ekrane [30].

Parametro reikSmeés keitimo rezimas — parametro reikSme
mirksi deSiniajame ekrane [33].

N IsPEJIMAS
Jei norite iSeiti i§ meniu ir iSsaugoti pakeitimus, vienu
metu paspauskite kairjjj [40] ir deSinjjj [38] mygtukus.
Jei vieng minute nieko nedarysite, i§ meniu bus iSeita
nieko neiSsaugant.

5 lentelé. Sasajos komponentai ir funkcijos, kai suaktyvintas nustatymy ir konfigiravimo meniu.

Sasajos komponenty funkcijos

30. Parametro pavadinimas.

33. Parametro reikSmé.

36. Parametro reikSmés pakeitimas.

38. Parametro jvedimas. Redagavimas.
Parametro reikSmes pakeitimo
patvirtinimas.

39. Nustatymy ir jrenginio konfiglravimo
meniu yra aktyvus.

40. AtSaukimas / iSéjimas.

43. Parametro pasirinkimas.
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Pav. 11
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Naudotojas turi prieigg prie dviejy meniu lygiy.

e Pagrindinis lygis — pagrindinis meniu, susijes su
suvirinimo parametry nustatymais.

o ISpléstinis lygis — iSpléstinis
konfigdravimo meniu.

meniu, jrenginio

Pastaba. Parametry pasiekiamumas nustatymy ir
konfigdracijos meniu priklauso nuo pasirinktos suvirinimo
programos / suvirinimo proceso.

Pastaba. Paleidus jrenginj i§ naujo, jis prisimena
paskuting pasirinktg suvirinimo programg ir jos
parametrus.

Pagrindinis meniu (nustatymai susije su suvirinimo
parametrais)
Pagrindinis
parametrus.

meniu  apima 6 lenteléje  apraSytus

Lietuviy



6 lentelé. Numatytieji pagrindinio meniu nustatymai

Parametras

Apibrézimas

ISankstinio srauto laikas — laikas, per kurj apsauginés
dujos teka paspaudus degiklio gaidukg pries tiekiant viela.

¢ Reguliavimo diapazonas: nuo 0 sek. (OFF.) iki 25 sek.

¢ Numatytieji nesinerginio rezimo parametrai: 0,2s.

¢ Numatytieji sinerginio rezimo parametrai: AUTO rezimas.

Srauto po suvirinimo laikas — laikas, per kurj apsauginés
dujos teka po suvirinimo.

e Reguliavimo diapazonas: nuo 0 sek. (OFF) iki 25 sek.

¢ Numatytieji nesinerginio rezimo parametrai: 0,5s.

e Numatytieji sinerginio rezimo parametrai: AUTO rezZimas.

Taskinis laikmatis — reguliuoja suvirinimo testinumo laika,
net jei gaidukas vis dar spaudZiamas. Si parinktis neturi
jtakos, jei naudojamas 4 zingsniy gaiduko rezimas.

e Reguliavimo diapazonas: nuo 0 sek. (OFF) iki 120 sek.

e Numatytieji nustatymai: OFF.

Pastaba. Taskinis laikmatis neveikia 4 zingsniy gaiduko
rezimu.

Kraterio procedira — valdo WFS (arba srove amperais) ir
jtampa (arba lanko ilgj) tam tikrg laikg suvirinimo pabaigoje
po to, kai atleidziamas gaidukas. Kraterio procedlros metu
aparatas judés auks$tyn arba Zemyn nuo suvirinimo
proceddros iki kraterio proceddros.

e Reguliavimo diapazonas: nuo 0 sek. (OFF) iki 10 sek.

¢ Numatytieji nustatymai: OFF.

Kraterio parametrai:

e Kraterio laikas

o Vielos tiekimo greitis arba suvirinimo sroveé.
e |tampg voltais arba lanko ilgis.

Jei

norite nustatyti pasirinkto proceso kraterj:

Paspauskite desinjjj mygtukg [38].

Kairiajame ekrane [30] parodoma ,SEC".

Desiniajame ekrane [33] mirksi reikSmé sekundémis.
Desiniuoju valdikliu [36] nustatykite kraterio laika.
DeSiniuoju mygtuku [38] patvirtinkite nustatytg kraterio
laika.

e Kairiajame ekrane [30] rodomas vielos tiekimo greitis
arba suvirinimo srové, o deSiniajame ekrane [33]
rodoma jtampa voltais arba lanko ilgis.

¢ Nustatykite reikSme kairiajame ekrane [30]
naudodamiesi kairiuoju valdikliu [43].
o Nustatykite reikSme  deSiniajame ekrane [33]

naudodamiesi deSiniuoju valdikliu [36].
e Patvirtinkite nustatymus paspausdami deSinjjj mygtuka
[38].

Lietuviy
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Zaliasis rezimas — tai galios valdymo funkcija, leidZianti
suvirinimo jrangai persijungti j Zemo galios lygio blseng ir
mazinti energijos suvartojima, kai ji nenaudojama.

Ekrano konfiglracijos nustatymai:
e Budéjimas
¢ |Sjungimas

Budéjimas - Si pasirinktis leidzia sumazinti energijos
suvartojimg iki Zzemesnio nei 50 W lygio, kai suvirinimo
jranga nenaudojama.

¢ Numatytoji verté: OFF.

Budéjimo laiko nustatymas:

o Paspauskite deSinjjj valdiklj [36], kad patektuméte |
budéjimo meniu

e DeSiniuoju valdikliu [36] nustatykite reikiamag laikg
intervale nuo 10 iki 300 min. arba iSjunkite Sig funkcija.

o Norédami patvirtinti, paspauskite desinijjj valdiklj [36].

e Kai aparatas veikia budéjimo rezimu, bet koks naudotojo
sgsajos ar paleidimo jtaiso veiksmas jjungia jprastg
suvirinimo aparato veikima.

ISjungimas — Si pasirinktis leidZia sumazinti energijos
suvartojimg iki Zzemesnio nei 10 W lygio, kai suvirinimo
jranga nenaudojama.

o Numatytoji verté: 1SJ.

Norédami nustatyti laikg, kada bus jjungta iSjungimo

parinktis:

e Paspauskite deSinjjj valdiklj [36], kad patektuméte |
iSjungimo meniu

e DesSiniuoju valdikliu [36] nustatykite reikiamg laikg
intervale nuo 10 iki 300 min. arba i$junkite Sig funkcija.

e Norédami patvirtinti, paspauskite desinijjj valdiklj [36].

e PrieS suaktyvinant iSjungimo rezimg laiko skaitikliu,
operaciné sistema jus informuoja pries 15 sekundZiy.
Pastaba. Kai aparatas veikia iSjungimo rezimu, jj reikia
iSjungti ir jjungti, kad bty suaktyvintas jprastas veikimas.
Pastaba. Veikiant budéjimo ar iSjungimo rezimu, ekranai

yra isjungti.

ISpléstinis meniu — jrenginio konfiglravimo meniu.
Pastaba. Jei norite patekti j iSpléstinj meniu:

e Pagrindiniame meniu pasirinkite I1Spléstinis meniu (Adv).
e Patvirtinkite pasirinkimag paspausdami desSinjjj mygtuka.

Lietuviy
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ISpléstinis meniu (jrenginio konfigliravimo meniu)
ISpléstinis meniu apima 7 lenteléje aprasytus parametrus.

7 lentelé. Numatytieji iSpléstinio meniu nustatymai

Parametras

Apibrézimas

ISéjimas iS meniu - leidzia iSeiti i$ meniu.

Pastaba. Sio parametro negalima redaguoti.

Jei norite iSeiti i§ meniu:

e ISpléstiniame meniu pasirinkite PO00.

¢ Patvirtinkite pasirinkimg paspausdami deSinjjj mygtuka.

Vielos tiekimo grei€io (WFS) vienetai — suteikia galimybe
pakeisti WFS vienetus:

e CE (gamyklinis numatytasis nustatymas) = m/min;

e US =in/min.

Kraterio delsa — $i parinktis naudojama praleidziant kraterio
sekg, kai sukabinamuoju badu suvirinamos trumpos sidlés. Jei
gaidukas bus atleistas nesibaigus nustatytam laikmacio laikui,
krateris bus aplenktas ir suvirinimas baigsis. Jei gaidukas
atleidziamas pasibaigus nustatytam laikmacio laikui, kraterio
seka veiks jprastai (jei jjungta).

e OFF (0) iki 10,0 sekundziy (numatytasis nustatymas

Jsjungta®)

Lanko/nuostolio klaidos laikas — Si parinktis gali biti
naudojama norint i§jungti i5éjimg, jei lankas neaptiktas arba
dingsta tam tikrg laikg. Praéjus aparato iSsijungimo laikotarpiui
rodoma klaida 269. Jei verté nustatyta kaip ISUUNGTA, aparato
iSéjimas nebus iSjungtas, jei nebus nustatytas lankas, arba
iSéjimas bus iSjungtas, jei lankas bus prarastas. Gaidukg galima
naudoti karstojo vielos tiekimo bidu (numatytasis nustatymas).
Jei bus nustatyta verté, aparato iSéjimas iSsijungs, jei lankas
nebus nustatytas per nurodytg laikg patraukus gaidukg arba jei
gaidukas lieka patrauktas praradus lanka. Norédami iSvengti
klaidy, jvertinkite visus suvirinimo parametrus (pradinis vielos
tiekimo greitis, suvirinimo vielos tiekimo greitis, elektrodo iSkiSa
ir kt.) nustatydami lanko/nuostolio klaidos laiko atitinkamg verte.
e OFF (0) iki 10,0 sekundziy (numatytasis nustatymas
JASjungta®)

Pastaba. Sis parametras neleidZiamas suvirinant strypais,
TIG ar iSpjaunant.

Grjztamojo rysSio iSlikimas — nustato, kaip griztamojo rysio

reikSmeés rodomos suvirinimo metu:

e _NO* (gamyklinis numatytasis nustatymas) — suvirinimo
metu paskutiné jradyta griztamojo rySio reikSmé mirksi 5
sek., tada grjiztama j esamg ekrano rezima.

e YES" — suvirinimo metu paskutiné jradyta griztamojo rysio
reikSme mirksi, kol palieCiamas valdiklis arba mygtukas,
arba sukuriamas lankas.

Ryskumo valdymas — jgalina Sviesumo lygio valdyma.
e Reguliavimo diapazonas: nuo 1 iki +10, numatytasis
nustatymas yra 5.

Atkurti gamyklinius nustatymus — atkuriami gamykliniai
nustatymai:

e Patvirtinkite pasirinkimg paspausdami desinjjj mygtuka.

o DeSiniuoju valdikliu pasirinkite ,YES*.

o Patvirtinkite pasirinkima paspausdami desinijjj mygtuka.
Pastaba. IS naujo paleidus jrenginj, P097 yra ,NO*.

Rodyti testavimo rezimus - naudojama kalibravimui ir
testavimams. Jei norite naudoti testavimo reZimus:

e DeSiniajame ekrane rodoma ,LOAD".

¢ Patvirtinkite pasirinkimg paspausdami deSinjjj mygtuka.

e DeSiniajame ekrane rodoma ,DONE*

Pastaba. IS naujo paleidus jrenginj, P099 yra ,L OAD*.
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Programinés jrangos versijos informacijos perziira -
naudojama perzidrint naudotojo sgsajos programinés jrangos
versijg.

Jei norite patikrinti jdiegtg programinés jrangos versija:

¢ |Spléstiniame meniu pasirinkite P103.

o Patvirtinkite pasirinkimg paspausdami desinjjj mygtuka.

e Ekrane bus rodoma programinés jrangos versija.

Pastaba. P103 yra diagnostinis parametras, tik skaitymui.
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ISpléstiné naudotojo sasaja (U7)

Pav. 12

ISsamy vartotojo sagsajos U7 veikimg rasite ISpléstinio
(U7) IM3170 vartotojo vadove.

SMAW suvirinimo procesas

POWERTEC® i250C STANDARD / ADVANCED,
POWERTEC® i320C STANDARD / ADVANCED,
POWERTEC® i380C ADVANCED, POWERTEC® i450C
ADVANCED neapima elektrodo laikiklio su Svinu,
reikalingu SMAW suvirinimui, bet jj galima jsigyti atskirai
(2r. skyriy ,Priedai*).

SMAW suvirinimo proceso pradzios procedira

e Pirmiausia iSjunkite aparata.

o Nustatykite naudojamo elektrodo poliskuma. Sios
informacijos ieSkokite elektrodo duomeny sagrase.

e Atsizvelgdami | naudojamo elektrodo poliSkuma,
jjunkite darbinj laidg [19] ir elektrodo laikiklj su laidu
j i$&jimo lizda [2] arba [3] ir uZfiksuokite. Zr. 8 lentele

8 lentelé. PoliSkumas

ISéjimo lizdas
Elektrodo laikiklis

T sulaiduj SMAW 31 +
(7]
<| o
= Q! Darbinis laidas 2] —
X
£ 2] Elektrodo laikiklis 2]
3| | sulaidujSMAW —
o

B Darbinis laidas 3] +

e Prijunkite darbinj laidg spaustuvu prie suvirinamo
ruoSinio.

] elektrodo laikiklj jdékite tinkamg elektroda.

Jjunkite aparata.

Nustatykite SMAW suvirinimo parametrus.

Nustatykite suvirinimo parametrus.

Suvirinimo aparatas dabar parengtas suvirinti.
Laikantis darbuotojy sveikatos ir saugos principy,
galima pradéti suvirinimo darbus.

Lietuviy

SMAW procesui naudotojas gali nustatyti toliau nurodytus
parametrus.
e  Suvirinimo srové
e |Séjimo laido i$éjimo jtampos jjungimas / iSjungimas
e Bangy valdymas:
e Lanko galia
o Karstasis paleidimas

GMAW ir FCAW suvirinimo procesas

nesinerginiu rezimu

Dirbant nesinerginiu reZzimu vielos tiekimo greitis

ir suvirinimo jtampa yra nepriklausomi parametrai, kuriuos

turi nustatyti naudotojas.

GMAW arba FCAW-SS suvirinimo proceso pradzios

proceddra:

e Nustatykite naudojamos vielos poliskuma. Sios
informacijos ieSkokite vielos duomenyse.

e GMAW / FCAW procesui naudojamg dujomis
ausinama pistoleta jjunkite j europietisko tipo lizda [4].

e Atsizvelgiant | naudojamos vielos tipa, jjunkite darbinj
laidg [19] j i§&jimo lizdg [2] arba [3]. Zr. [27] punktg —
polisSkumo keitimo gnybty blokas.

e Prijunkite darbinj laidg [19] spaustuvu prie suvirinamo
ruoSinio.
|dékite tinkamg viela.

Jmontuokite tinkamg varomajj ritinj.

e Prireikus patikrinkite, ar dujy apsauga yra prijungta
(GMAW procesui).

Jjunkite aparatg.

o Nuspauskite pistoleto gaidukg ir leiskite vielg per
pistoleto jdékla, kol viela iSljs pro sriegiuotg gala.
Sumontuokite tinkamg kontaktinj galiuka.
Atsizvelgdami | suvirinimo procesg ir pistoleto tipa,
sumontuokite antgalj (GMAW procesui) arba
apsauginj dangtelj (FCAW procesui).

Dujy srautg patikrinkite dujy patimo jungikliu [25].
Uzdarykite Soninj skydelj.
o Nustatykite suvirinimo parametrus.

AN |SPEJIMAS
Suvirinant Soninis skydas turi bati visiSkai uzdarytas.

AN |SPEJIMAS
Nenaudokite apgadinto pistoleto.

AN |SPEJIMAS
Virindami ar prie elektrodo prijungdami kabelj, laikykite
pistoleto kabelj kuo tiesesn;.

4N |SPEJIMAS
Laid nesumazgykite ir netraukite pro astry kampa.

e Suvirinimo aparatas dabar parengtas suvirinti.

o Laikantis darbuotojy sveikatos ir saugos principy,
galima pradéti suvirinimo darbus.
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Dirbant nesinerginiu toliau
iSvardytus parametrus.

Vielos tiekimo greitis (WFS)

Suvirinimo jtampa

Uzdeginimo laikas

Pradinis WFS

ISankstinio srauto laikas / srauto po suvirinimo laikas
Tasko laikas

2 Zingsniy/4 Zingsniy

Paleidimo procedira

Kraterio proceddra

Bangy valdymas: Suspaudimas

rezimu galima nustatyti

GMAW ir FCAW suvirinimo procesas
CV sinerginiu rezimu

Jjunges sinerginj rezimg naudotojas nenustato suvirinimo
jtampos.

Tinkamg suvirinimo jtampa nustato aparato programiné
jranga. Optimali jtampos verté priklauso nuo jéjimo
duomenuy:

e vielos tiekimo greitis (WFS).

Prireikus suvirinimo jtampg galima sureguliuoti deSinigja
rankenéle [36]. Pasukus deSinigjg rankenéle, ekrane
rodoma teigiama arba neigiama juosta, rodanti, ar jtampa
virSija optimalig verte, ar jos nesiekia.

Be to, naudotojas gali rankiniu bddu nustatyti toliau
nurodytus parametrus.

UzZdeginimo laikas

Pradinis WFS

ISankstinio srauto laikas

Srauto po suvirinimo laikas
Taskinio suvirinimo nustatymai
2 Zingsniy/4 zingsniy

Paleidimo procedira

Kraterio procedira

Bangy valdymas: Suspaudimas

Elektrodo vielos jdéjimas

Priklausomai nuo vielos rités tipo, ji gali bati montuojama
ant vielos rités atramos be adapterio arba sumontuota su
atitinkamu adapteriu, kurj reikia jsigyti atskirai (zr. skyriy
.Priedai“).

/1\ |SPEJIMAS
ISjunkite suvirinimo sroves Saltinio jéjimo srove pries
montuodami arba keisdami vielos rite.

e ISJUNKITE jéjimo srove.

o Atidarykite aparato Soninj skydel.

Atsukite fiksuojamajg verzle [46] ir nuimkite jg nuo
veleno.

o Uzmaukite rite [23] ant veleno [24] jsitikindami, kad
veleno fiksavimo kaistis jkiStas | skyle rités galinéje
puséje.

Jei naudojate adapterj (Zr. skyriy ,Priedai*), uzdékite
ji ant asies [24], jsitikine, kad veleno fiksavimo kaistis
jkiSamas j skyle galinéje adapterio puséje.

/1\ |SPEJIMAS
Rite jtaisykite taip, kad ji suktysi ta pacia kryptimi kaip
vielos tiektuvas, o elektrodo viela turi bati tiekiama
iS apatinés rités puses.

e Uzsukite fiksuojamajg verzle [46]. ]sitikinkite, kad
fiksavimo verzlé priverzta.
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Jvorés stabdziy sukimo momento

reguliavimas

Kad suvirinimo viela netikétai neiSsivynioty, jvoréje yra
jmontuotas stabdys.

Reguliucjama sukant M10 varztg, esantj jvorés rémo
viduje, pries tai atsukus fiksuojamajg verzle.

46. Fiksuojamoji verzlé
47. Reguliavimo varztas M10.
48. Spaudziamoji spyruoklé.

laikrodzio
todél

Sukant varztg M10
spyruoklés jtempimas didéja,
stabdziy sukimo momenta.

rodyklés

kryptimi,
galite padidinti

Sukant varztg M10 prie$ laikrodzio rodykle, spyruoklés
jtempimas mazéja, todél galite sumazinti stabdziy sukimo
momenta.

Baige reguliuoti, vél prisukite fiksuojamajg verzle.

Ritinio slégio reguliavimas

Slégio svirtis kontroliuoja jégos, kuria varomieji ritiniai
veikia vielg, stiprumg. Slégio jéga reguliuojama sukant
reguliavimo verzle pagal laikrodzio rodykle, tada jéga
stipréja, ar prieS laikrodZio rodykle, kad jéga silpnéty.
Tinkamas slégio svirties sureguliavimas uZtikrina
geriausig suvirinimo naSuma.

/1\ |SPEJIMAS

Jei ritinio slégis per silpnas, ritinys slys ant vielos. Jei
ritinio slégis per didelis, viela gali deformuotis, o tai
suvirinant kelia tiekimo problemy. Slégio jéga turi bati
nustatyta tinkamai. Siuo tikslu slégio jéga létai mazinkite,
kol viela tik pradés slysti ant varomojo ritinio, tada Siek
tiek padidinkite jéga, pasukdami reguliavimo verZle viena
apsuka.

Elektrodo vielos jstatymas j suvirinimo

degiklj

¢ ISjunkite suvirinimo aparata.

e Priklausomai nuo suvirinimo proceso, prijunkite
tinkamg suvirinimo degiklj prie europietiSko tipo lizdo.
Degiklio ir suvirinimo aparato vardiniai parametrai turi
sutapti.

e Atsizvelgdami | pistoleto tipg atitraukite antgalj nuo
pistoleto ir kontaktinio galiuko arba apsauginio
dangtelio ir kontaktinio galiuko.

¢ Jjunkite suvirinimo aparata.

Laikykite nuspaustg Saltojo tiekimo/dujy patimo jungiklj
[25] arba naudokite degiklio gaiduka, kol viela
pasirodys vir$ srieginio pistoleto galo.

o Atleidus 3altojo tiekimo jungiklj ar degiklio gaiduka,
vielos rité neturéty suktis.

e Atitinkamai sureguliuokite vielos rités stabd;.

ISjunkite suvirinimo aparata.
Sumontuokite tinkamg kontaktinj galiuka.
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e Atsizvelgdami | suvirinimo procesg ir pistoleto tipg,
sumontuokite antgalj (GMAW procesui) arba
apsauginj dangtelj (FCAW procesui).

/1\ |SPEJIMAS
Kol viela lenda pro sriegiuotg gala, saugokite akis
ir nekiskite ranky prie pistoleto galo.

Varomuyjy ritiniy keitimas

/1\ |SPEJIMAS
PrieS§ montuodami arba keisdami varomuosius ritinius,
iSjunkite sroves tiekima.

POWERTEC® i250C STANDARD, POWERTEC® i250C
ADVANCED, POWERTEC® i320C STANDARD,
POWERTEC® i320C ADVANCED, POWERTEC® i380C
ADVANCED, POWERTEC® i450C ADVANCED turi
varomuosius ritinius V1.0 / V1.2 plieninei vielai. Kitokiai
vielai ir dydziui reikia jdiegti tinkamg varomuyjy ritiniy
rinkinj (zr. skyriy ,Priedai®) ir vadovautis toliau pateiktais
nurodymais.

e ISJUNKITE j&jimo srove.

e Atrakinkite 4 ritinius sukdami
pavaras [53].

o Atlaisvinkite slégio nustatymo svirtj [54].
Pakeiskite varomuosius ritinius [52] pagal naudojama
vielg.

4 greitojo keitimo

4N |SPEJIMAS
Jsitikinkite, kad pistoleto jdéklas ir kontaktinis galiukas
taip pat yra tokio dydzio, kad atitikty pasirinktos vielos
dydij.

&lSPEJIMAS
Naudojant viela, kurios skersmuo didesnis nei 1,6 mm,
reikia pakeisti toliau nurodytas dalis.
e Tiekimo konsolés kreipiamasis vamzdelis [50] ir [51].
o EuropietiSko lizdo kreipiamasis vamzdis [49].

e UZrakinkite 4 ritinius sukdami 4 greitojo keitimo
pavaras [53].

o Prakidkite laidg pro kreipiamajj vamzdelj, vir$ ritiniy
ir pro europietiSko tipo lizdo kreipiamajj vamzdelj
j pistoleto jdéklg. Vielg galima jstumti j jdéklg rankiniu
badu keletg centimetry, ji turi ljsti lengvai, nenaudojant
jégos.

o UZrakinkite slégio nustatymo svirtis [54].

Pav. 14
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Dujy jungtis

A\ |SPEJIMAS
Pazeistas BALIONAS gali sprogti.

e Visada tvirtai pritvirtinkite dujy baliong
vertikalioje padétyje prie baliono sieninio
laikiklio arba specialiai pritaikyto baliono
vezimélio.

e Kad iSvengtuméte galimo sprogimo ar
gaisro, baliong laikykite atokiau nuo viety,
kur jis gali bdti pazeistas, kaitinamas,
ir nuo elektros grandiniy.

o Laikykite baliong atokiai nuo suvirinimo
ar kity veikianciy elektros grandiniy.

o Niekada nekelkite suvirinimo aparato su
pritvirtintu balionu.

o Niekada suvirinimo elektrodu nelieskite
cilindro.

e Susikaupusios apsauginés dujos gali
pakenkti sveikatai arba gali bati mirtinai
nuodingos. Norédami iSvengti dujy
sankaupos, naudokite aparatg gerai
védinamoje vietoje.

e Kai nenaudojate, kruop$ciai uzdarykite
dujy baliono voztuvus, kad iSvengtuméte
nuotékio.

/1\ |SPEJIMAS
Suvirinimo aparatui tinka visos tinkamos apsauginés
dujos kuriy didZiausias slégis nevirsija 5,0 bary.

/1\ |SPEJIMAS
PrieS naudodami jsitikinkite, kad dujy balione yra dujy,
tinkamy naudoti pagal paskirtj.

ISjunkite suvirinimo sroveés Saltinio jéjimo srove.

e Prie dujy baliono prijunkite tinkamg dujy srauto
reguliatoriy.

e Prijunkite dujy zarng prie reguliatoriaus naudodami
zarnos apkaba.

e Kitas dujy zarnos galas jungiamas prie dujy jungties
maitinimo $Saltinio galiniame skydelyje.
Jjunkite suvirinimo srovés Saltinio j&jimo srove.

o Atidarykite dujy baliono voZtuva.
Sureguliuokite dujy reguliatoriaus apsauginiy dujy
srautg.

e Dujy srautg patikrinkite dujy patimo jungikliu [25].

/1\ |SPEJIMAS
Norint virinti pagal GMAW procesg naudojant CO2
apsaugines dujas, reikia naudoti COz2 dujy Sildytuva.
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Transportavimas ir kélimas

/1 |SPEJIMAS
Dél jrangos kritimo gresia patirti traumg
ir sugadinti jrengin;.

Transportuodami ir

Pav. 15

keldami kranu, laikykités toliau

pateikty taisykliy.

Kai kurios jrenginio dalys pritaikytos transportavimui.
Galima kelti naudojant tinkama kélimo jranga.

Kélimui ir transportavimui naudokite maziausiai keturis
dirZus.

Kelkite ir transportuokite tik srovés S$altinj be dujy
baliono, ausintuvo ir (arba) bet kokiy kity priedy.
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Prieziura

A\ |SPEJIMAS
Dél bet kokiy remonto, modifikavimo ar priezidros darby
rekomenduojama kreiptis | artimiausia techninés
priezidros centrg arba j ,Lincoln Electric®. Dél nejgaliotos
jmonés ar personalo atlikto remonto ir modifikacijy
gamintojo garantija netenka galios.

Apie visus pastebétus pazeidimus reikia nedelsiant
pranesti ir juos reikia pasalinti.

Kasdieniniai prieziuros darbai (kiekvieng diena)

e Patikrinkite darbiniy laidy ir maitinimo laido izoliacijos
blkle bei jungtis. Jei yra izoliacijos pazeidimy,
nedelsdami pakeiskite laida.

e Pasalinkite purslus nuo suvirinimo pistoleto antgalio.
Purslai gali trukdyti apsauginiy dujy srautui tekéti
j lanka.

e Patikrinkite suvirinimo pistoleto bikle (jei
pakeiskite nauju).

o Patikrinkite ausinimo ventiliatoriaus bukle ir veikima.
Oro srauto angos turi bati Svarios.

reikia,

Periodiné techniné prieziura (kas 200 darbo valandy,

bet bent karta per metus)

Atlikite jprastg priezidrg ir papildomai:

e Uztikrinkite aparato Svarg. Sausa nedidelio slégio oro
srove paSalinkite dulkes nuo iSorinio korpuso
ir i$ vidinés dalies.

e Jei reikia, nuvalykite ir priverzkite visus suvirinimo
gnybtus.

Priezilros daznumas priklauso nuo darbo aplinkos
ir aparato naudojimo vietos.

/1 |ISPEJIMAS
Nelieskite daliy, kuriomis teka elektros srove.

1\ |SPEJIMAS
PrieS nuimdami korpusg iSjunkite aparatg ir iStraukite
maitinimo laidg i elektros lizdo.

/1\ |SPEJIMAS
Prie$ atliekant techninés prieZidros ir remonto darbus
bdtina aparatg atjungti nuo maitinimo tinklo.

Po kiekvieno remonto atlikite tinkamus bandymus, kad
uztikrintuméte sauga.
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Pagalbos klientams politika

»The Lincoln Electric Company“ gamina ir parduoda
aukstos kokybés suvirinimo jranga, eksploatacines
medZziagas ir pjovimo jrangg. Masy tikslas — patenkinti
klienty poreikius ir virSyti jy lokesCius. Kartais pirkéjai
gali paprasyti ,Lincoln Electric* patarimo ar informacijos
apie masy produkty naudojimg. Atsakome klientams
remdamiesi patikimiausia tuo metu madsy turima
informacija. ,Lincoln Electric® negali uztikrinti tokiy
patarimy tinkamumo ir neprisiima atsakomybés uz tokig
informacijg ar patarimus. AiSkiai atsisakome teikti bet
kokig garantijg, jskaitant garantijg dél tinkamumo
konkre€iam kliento tikslui, dél Sios informacijos ar
patarimy. Praktiniais sumetimais taip pat negalime
prisiimti atsakomybés uz tokios pateiktos informacijos
ar patarimy atnaujinimg ar iStaisyma, taip pat tokios
informacijos ar patarimo suteikimas nesuteikia pagrindo
kokiai nors garantijai, neiSple€ia ar nepakeiia jokiy
garantijy, susijusiy su mdsy gaminiy pardavimu

,Lincoln Electric* yra atsakingas gamintojas, padedantis
klientams, taciau konkreciy gaminiy, kuriuos parduoda
,Lincoln Electric, pasirinkimas ir naudojimas yra paties
kliento atsakomybé. Taikant tokius gamybos metodus
ar paslaugy reikalavimus rezultatai priklauso nuo
daugelio veiksniy, kuriy ,Lincoln Electric* negali
kontroliuoti.

Gali keistis. Masy Ziniomis, 8§i informacija jos
spausdinimo metu yra tiksli. Norédami suzinoti atnaujintg
informacijg apsilankykite www.lincolnelectric.com.
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EEJA

06/07

Nesalinkite elektros jrangos kartu su buitinémis atliekomis!
Laikantis Europos direktyvos 2012/19/ES dél elektros ir elektroninés jrangos atlieky bei jos jgyvendinimo
pagal nacionalinius teisés aktus nuostaty, nebetinkamg naudoti elektros jrangg reikia surinkti atskirai
ir atiduoti vykdanciai perdirbimg aplinkai nepavojingu badu jmonei. Kaip jrangos savininkas turite i§ masy
vietinio atstovo gauti informacijos apie patvirtintas surinkimo sistemas.

I Taikydami Sig Europos direktyva saugosite aplinka ir Zmoniy sveikata!

Atsarginés dalys

05/12

Atsarginiy daliy sgraso skaitymo instrukcijos

¢ Nenaudokite Sio sgraso daliy aparatui, kurio kodas nejtrauktas. Kreipkités j ,Lincoln Electric* aptarnavimo skyriy dél
nenurodyto kodo.

e Pasinaudodami iliustracijomis surinkimo puslapyje ir toliau pateikiama lentele, nustatykite, kur yra atitinkama jasy
konkretaus kodo aparato dalis.

o Naudokite tik ,X“ raide pazymétas dalis, nurodytas stulpelyje antradtés numeriu, pazymétu rinkinio puslapyje
(,# nurodomi Sios dokumento versijos pakeitimai).

Pirmiausia perskaitykite pirmiau pateiktas daliy sgraso skaitymo instrukcijas, tada perzidrékite pristatytg su aparatu
atsarginiy daliy vadova, kuriame pateiktos aiSkinamosios iliustracijos ir nuorodos.

lgalioty prieziliros centry vietos

16/09
e Apie pastebétus ,Lincoln“ garantijos galiojimo laikotarpiu trGkumus pirkéjas privalo pranesti ,Lincoln“ jgaliotam
priezidros centrui (LASF).
e Rasti LASF padés vietinis ,Lincoln® pardavimy atstovas arba apsilankykite adresu www.lincolnelectric.com/en-
gb/Support/Locator.

Elektros schema

Zr. su aparatu pateiktame atsarginiy daliy vadove.
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Priedai

K14201-1 KABELIY VALDYMO RINKINYS

K14328-1 BUMPERS

K10095-1-15M REMOTE CONTROL

K14290-1 12PIN REMOTE HARNESS KIT

K14173-1 POLARITY CHANGE KIT

K14175-1 GAS FLOW METER KIT

K14176-1 GAS HEATER KIT

K14182-1 COOLER COOLARC 26

K14204-1 WIRE FEEDER DRUM QUICK CONNECTOR
K14325-1 CONTROL PANEL COVER KIT

R-1019-125-1/08R

S200 TIPO RITES ADAPTERIS

K10158-1

B300 TIPO RITES ADAPTERIS

K10158

ADAPTER FOR SPOOL 300mm

E/H-300A-50-XM

WELDING CABLE WITH ELECTRODE HOLDER 300A (X=5, 10m)

E/H-400A-70-XM

WELDING CABLE WITH ELECTRODE HOLDER 400A (X=5, 10m)

LINCGUN® PROMIG™

W000275408-2

LINCGUN PROMIG 230T 3M

W000275419-2

LINCGUN PROMIG 230T 4M

W000275420-2

LINCGUN PROMIG 230T 5M

W000345060-2

LINCGUN PROMIG 270 3M

W000345061-2

LINCGUN PROMIG 270 4M

W000345062-2

LINCGUN PROMIG 270 5M

W000345066-2

LINCGUN PROMIG 300 3M

W000345067-2

LINCGUN PROMIG 300 4M

W000345068-2

LINCGUN PROMIG 300 5M

W000345072-2

LINCGUN PROMIG 400 3M

W000345073-2

LINCGUN PROMIG 400 4M

W000345074-2

LINCGUN PROMIG 400 5M

W000345063-2

LINCGUN PROMIG 330W 3M

W000345064-2

LINCGUN PROMIG 330W 4M

W000345065-2

LINCGUN PROMIG 330W 5M

W000345069-2

LINCGUN PROMIG 400W 3M

W000345070-2

LINCGUN PROMIG 400W 4M

W000345071-2

LINCGUN PROMIG 400W 5M

W000345075-2

LINCGUN PROMIG 500W 3M

W000345076-2

LINCGUN PROMIG 500W 4M

W000345077-2

LINCGUN PROMIG 500W 5M

W100000297

LINCGUN PROMIG 300 UD 4M

W100000298

LINCGUN PROMIG 500W UD 4M
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RITINELIY RINKINYS KIETOMS VIELOMS

KP14150-V06/08

RITINELIY RINKINYS, 0.6/0.8VT FI37, 4 VNT., ZALIOS/MELYNOS SPALVOS

KP14150-V08/10

RITINELIY RINKINYS, 0.8/1.0VT FI37, 4 VNT., MELYNOS/RAUDONOS SPALVOS

KP14150-V10/12

RITINELIY RINKINYS, 1.0/1.2VT FI37, 4 VNT., RAUDONOS/ORANZINES SPALVOS

KP14150-V12/16

RITINELIY RINKINYS, 1.2/1.6VT FI37, 4 VNT., ORANZINES/GELTONOS SPALVOS

KP14150-V16/24

RITINELIY RINKINYS, 1.6/2.4VT FI37, 4 VNT., GELTONOS/PILKOS SPALVOS

KP14150-V09/11

RITINELIY RINKINYS, 0.9/1.1VT FI37, 4 VNT.

KP14150-V14/20

RITINELIY RINKINYS, 1.4/2.0VT FI37, 4 VNT.

RITINELIY RINKINYS ALIUMINIO VIELOMS

KP14150-U06/08A

RITINELIY RINKINYS, 0.6/0.8AT FI37, 4 VNT., ZALIOS/MELYNOS SPALVOS

KP14150-U08/10A

RITINELIY RINKINYS, 0.8/1.0AT FI37, 4 VNT., MELYNOS/RAUDONOS SPALVOS

KP14150-U10/12A

RITINELIY RINKINYS, 1.0/1.2AT FI37, 4 VNT., RAUDONOS/ORANZINES SPALVOS

KP14150-U12/16A

RITINELIY RINKINYS, 1.2/1.6AT FI37, 4 VNT., ORANZINES/GELTONOS SPALVOS

KP14150-U16/24A

RITINELIY RINKINYS, 1.6/2.4AT FI37, 4 VNT., GELTONOS/PILKOS SPALVOS

RITINELIY RINKINYS VIELOMS SU SERDIMIS

KP14150-V12/16R

RITINELIY RINKINYS, 1.2/1.6RT FI37, 4 VNT., ORANZINES/GELTONOS SPALVOS

KP14150-V14/20R

RITINELIY RINKINYS, 1.4/2.0RT FI37, 4 VNT.

KP14150-V16/24R

RITINELIY RINKINYS, 1.6/2.4RT FI37, 4 VNT., GELTONOS/PILKOS SPALVOS

KP14150-V09/11R

RITINELIY RINKINYS, 0.9/1.1RT FI37, 4 VNT.

KP14150-V10/12R

RITINELIY RINKINYS, 1.0/1.2RT FI37, 4 VNT., ORANZINES SPALVOS

VIELOS KREIPTUVAI

0744-000-318R

VIELOS KREIPTUVO RINKINYS, MELYNAS, SKERSM. 0,6-1,6

0744-000-319R

VIELOS KREIPTUVO RINKINYS, RAUDONAS, SKERSM. 1,8-2,8

D-1829-066-4R

EUROPIETISKO TIPO VIELOS KREIPTUVAS, SKERSM. 0,6-1,6

D-1829-066-5R

EUROPIETISKO TIPO VIELOS KREIPTUVAS, SKERSM. 1,8-2,8
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Matmeny diagrama

935

560
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