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KIITOS! Kiitos, etta olet valinnut Lincoln Electricin LAATUTUOTTEITA.
e Tarkista pakkaus ja tuotteet vaurioiden varalta. Vaateet mahdollisista kuljetusvaurioista on ilmoitettava valittomasti
jalleenmyyjalle.
e Taytd vastaisen varalle alla oleva lomake laitteen tunnistusta varten. Léydat mallin, koodin ja sarjanumeron
konekilvesta.
Mallinimi:

Koodi ja sarjanumero:
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Suomi Suomi



Tekniset tiedot

NIMI TIEDOT
WF24 W000403599
WF24S W000403600
SYOTTOJANNITE LANGAN SYOTTONOPEUS
34-44 Vac 1.0-20 m/min
NIMELLISTEHO 40 °C:ssa
Kuormitusaikasuhde (perustuu 10 min. jaksoon) Hitsausvirta
100% 385 A
60% 500 A
ANTOALUE
Hitsausvirta-alue Suurin lepojannite
20-500 A 113 Vdc tai Vac
KELAT/ JOHDON HALKAISIJA
. Syoéttokela Lisdaineettomat N . .
Syéttokelat halkaisija langat Taytetyt langat: Alumiinilangat
WF24
4 & 37 mm 0.6t0 1.6 12t02.4 1.0t0 1.6
WF24S
MITAT
Korkeus Leveys Pituus Paino
WF24
440 mm 270 mm 640 mm 17 kg
WF24S

Suojausluokka

Suurin kaasunpaine

Kayttélampdtila

Varastointilampétila

P23

0,5MPa (5 baaria)

-10°C- +40°C

-25°C- 55°C

Suomi
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Sahkomagneettinen yhteensopivuus (EMC)

Tama kone on suunniteltu voimassa olevien direktiivien ja standardien mukaan. Kuitenkin se saattaa tuottaa
sahkdmagneettista hairiota, joka voi vaikuttaa muihin jarjestelmiin, kuten telekommunikaatioon (puhelin, radio, ja televisio) ja
turvajarjestelmiin. Nama hairiét voivat aiheuttaa turvaongelmia niihin liittyvissa jarjestelmissa. Lue ja ymmarra tdma kappale
eliminoidaksesi tai vahentaaksesi koneen kehittamaa sadhkdmagneettisen hairion maaraa.

Tama kone on tarkoitettu toimimaan teollisuusymparistéssa. Jos konetta kaytetdan kotiolosuhteissa, on
valttamaténtd huomata muutama asia mahdollisten hairididen varalta. Kone on asennettava ja sitd on
kaytettdva tdman kayttdohjeen mukaan. Jos sdhkdmagneettisia hairidité ilmenee, kayttdjan on ryhdyttava
korjaaviin toimenpiteisiin niiden eliminoimiseksi, tarpeen vaatiessa Lincoln Electricin avulla.

Ennen koneen asentamista, kayttdjan on tarkistettava, onko tydalueella laitteita, joihin voi tulla virhetoimintoja
sahkdmagneettisten hairididen takia. Tallaisia laitteita voivat olla:

o Syobtto- ja hitsauskaapelit, ohjauskaapelit, puhelinkaapelit, jotka ovat tydalueen ja koneen lahella.

Radio- ja/tai televisiovastaanottimet ja lahettimet. Tietokoneet ja tietokoneohjatut laitteet.

Teollisuusprosessien ohjaus-, ja turvalaitteet. Mittaus-, ja kalibrointilaitteet.

Henkilékohtaiset ladkinnalliset laitteet, kuten sydamentahdistin tai kuulokoje.

Tarkista tybalueen laitteiden sdhkdmagneettinen suojaus. Kayttdjan on oltava varma, ettd laitteisto tydalueella on
yhteensopiva. Tdma voi vaatia lisdsuojaustoimenpiteita.

e TyoOalueen mitat riippuvat alueen rakenteesta ja muista toiminnoista.

Pyri véhentdmaan sdhkdmagneettisia hairiditd seuraavien ohjeiden avulla.

o Liita kone verkkoon tdman ohjeen mukaisesti. Jos hairi6ita ilmenee, voi olla syyta tehda lisatoimenpiteita, kuten syottéon
jarjestetty suodatus.

o Hitsauskaapelit tulisi pitdd mahdollisimman lyhyina ja yhdessa. Jos mahdollista, kytke tykappale maahan hairididen
vahentamiseksi. Kayttdjan on varmistuttava, ettei tyOkappaleen kytkeminen maahan aiheuta ongelmia tai vaaraa
henkilékunnalle tai laitteille.

o Kaapeleiden suojaaminen tydalueella voi vahentdd sadhkdmagneettista sateilya tydalueella. Tama voi olla tarpeen
joissakin tilanteissa.

1\ varoITUs
Taman tuotteen sahkdmagneettinen yhteensopivuusluokitus on EN 60974-10 sahkémagneettisuutta koskevan standardin
mukaan A ja sen vuoksi tuote on tarkoitettu kaytettavasti ainoastaan teollisuusymparistossa.

&VAROITUS
Luokan A laite ei ole tarkoitettu asuintiloihin, joissa on yleinen matalajanniteverkko. Voi olla vaikeuksia turvata
elektromagneettinen yhteensopivuus naissa tiloissa seurauksena johtuneista ja myds sateilyista hairioista.

[ ANESG
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Turvallisuus

11/04

& VAROITUS

Tata laitetta pitéd kayttda koulutuksen saanut henkilokunta. Varmista, ettd asennus, kayttd, huolto ja korjaus tapahtuvat
koulutettujen henkiliden toimesta. Lue ja ymmarra tdma kayttdohje ennen koneen kayttéa. Taman kayttéohjeen ohjeiden
noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa vakavia henkilévahinkoja, kuoleman, tai laitteen rikkoutumisen. Lue ja ymmarra
seuraavat varoitussymbolien selitykset. Lincoln Electric ei ole vastuullinen vahingoista, jotka aiheutuvat virheellisesta
asennuksesta, vaarasta yllapidosta tai epanormaalista kaytosta.

VAROITUS: Tama symboli tarkoittaa, etté ohjeita on noudatettava vakavien henkilévahinkojen, kuoleman
tai laitevahinkojen valttamiseksi. Suojaa itsesi ja muut vahinkojen ja kuoleman varalta.

LUE JA YMMARRA OHJEET: Lue ja ymmarra taméan kayttohje ennen laitteen kayttdd. Kaarihitsaus voi
olla vaarallista. Taman kayttbohjeen ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa vakavia
henkildvahinkoja, kuoleman tai laitevahinkoja.

SAHKOISKU VOI TAPPAA: Hitsauslaite kehittdd korkean jannitteen. Al4 koske puikkoon tai
maattopuristimeen tai tydkappaleeseen kun laite on kaynnissa. Erista itsesi puikosta, elektrodista
ja maattopuristimesta ja tydkappaleesta.

SAHKOLAITE: Ennen kuin korjaat tai huollat laitetta, irrota se verkosta. Maadoita laite paikallisten
maaraysten mukaan.

JH
°

SAHKOLAITE: Tarkista saanndllisesti syottokaapeli ja hitsauskaapelit. Mikali havaitset eristevikoja, vaihda
kaapelit valitttmasti. Ala aseta puikonpidintd suoraan hitsauspdydalle, tai muuhun paikkaan, joka on
kosketuksessa maattopuristimeen, valokaaren valttamiseksi.

SAHKO- JA MAGNEETTIKENTAT VOIVAT OLLA VAARALLISIA: Séhkévirran kulkiessa johtimen lapi,
muodostuu séhko-, ja magneettikenttia (EMF). EMF-kentat voivat hairitd sydamentahdistimia ja henkilon,
jolla on syddmentahdistin, pitdad neuvotella ensin 143karinsa kanssa ennen laitteen kayttoa.

CE-YHTEENSOPIVUUS: Tama laite tayttaa EU:n direktiivien vaatimukset.

KEINOTEKOINEN OPTINEN SATEILY: 2006/25/EC direktiivin ja EN 12198-standardin vaatimusten
mukaisesti, laite kuuluu luokkaan 2. Sen vuoksi on kaytettdva EN169 standardin vaatimuksenmukaista
henkilokohtaista suojainta, jonka tummuusaste on enintdan 15.

KAASUT JA HUURUT VOIVAT OLLA VAARALLISIA: Hitsaus tuottaa terveydelle haitallisia kaasuja
ja huuruja. Valta hengittamasta naitd kaasua ja huuruja. Naiden haittojen valttamiseksi on huolehdittava
riittdvasta tuuletuksesta tai savunpoistosta, jotta kaasut ja huurut eivat joudu hengitysilmaan.

KAAREN SATEILY VOI POLTTAA: Kayta hitsatessasi tai katsellessasi hitsaamista suojalaseja, joissa on

= ff;, riittdvd suodatus ja, jotka suojaavat silmat KipinGiltd ja sateiltd. Kaytd sopivaa tulenkestavasta
R Neac/ materiaalista valmistettua vaatetusta suojataksesi itsesi ja avustajasi ihoa palamasta. Suojaa
muu henkilékunta  sopivalla ei-palavalla suojalla ja varoita heitd katsomasta kaareen

ja altistumasta kaarisateilylle.
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HITSAUSKIPINAT VOIVAT AIHEUTTAA TULIPALON TAlI RAJAHDYKSEN: Siirrad kaikki palonarat
materiaalit hitsausalueelta ja pida sammutin kasilla. Roiskeet voivat lentda pienista aukoista lahialueelle.
Al hitsaa sailiita, tynnyreitd tms., ennen kuin on varmistettu, ettei iimassa ole tulenarkoja tai myrkyllisia
kaasuja. Ala koskaan kayta laitetta, jos huoneessa on syttyvia kaasuja, hdyryja tai nesteita.

HITSATUT KAPPALEET VOIVAT POLTTAA: Hitsaus tuottaa paljon 1ampda. Kuumat pinnat ja tydalueella
olevat materiaalit voivat aiheuttaa vakavia palovammoja. K&ytd hanskoja ja pihteja siirtdesséasi tai
koskettaessasi tydkappaletta.

KAASUPULLO VOI RAJAHTAA, JOS SE VAURIOITUU: Kaytd vain kaasupulloja, jotka sisaltavéat
menetelmélle soveltuvaa suojakaasua. Pida pullo pystyssa ja ketjulla varmistettuna telineessa. Al3 siirra
kaasupulloa mikéli sen suojakorkki on irti. Ald anna puikonpitimen, maattopuristimen eikd minkaan
muunkaan osan, jossa on sahkda, koskettaa pulloa. Kaasupullot tulee sijoittaa paikkaan, missa ne eivat
paase vahingoittumaan ja missa niihin ei kohdistu hitsauslamp6a tai roiskeita.

LIKKUVAT OSAT OVAT VAARALLISIA: Tassa koneessa on liikkuvia mekaanisia osia, jotka voivat
aiheuttaa vakavia vammoja. Pida kadet, vartalo ja vaatteet loitolla niistd osista koneen kaynnistyksen,
kayton ja huollon aikana.

TURVAMERKKI: Tama laite soveltuu hitsausvirtaldhteeksi ymparistdon, jossa on lisdantynyt
sahkoiskun vaara.

Valmistaja varaa oikeuden muuttaa ja/tai parantaa laitteen ominaisuuksia tarvitsematta paivittdd samanaikaisesti kayttajan

kasikirjaa.

Suomi
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Asennus- ja kayttoohjeet

Lue koko tama kappale ennen koneen asennusta tai
kayttoa.

Sijoitus ja ymparisto

Kone voi toimia ankarassa ymparistossa. Kuitenkin, on
tarkeda noudattaa yksinkertaisia suojausohjeita pitkan ian
ja luotettavan toiminnan takaamiseksi.

e Al sijoita konetta alustalle, joka on kallellaan
enemman kuin 15° vaakatasosta.

o Al3 kayta konetta putkien sulatukseen.

Kone on sijoitettava siten, ettd ilma paasee kiertamaa
vapaasti imaventtiileistd sisddn ja ulos. Al peitd
konetta paperilla, kankaalla tai rievuilla, kun se on
kytketty paalle.

e Koneen sisédlle joutuvan lian ja pdlyn maara on
pidettava mahdollisimman pienena.

e Koneen suojausluokka on [IP23. Pidd kone
mahdollisimman kuivana &laka sijoita sitéd kosteisiin
paikkoihin tai latakon paalle.

e Sijoita kone etaalle radio-ohjatuista laitteista. Normaali
toiminta voi haitata lahellda olevien radio-ohjattujen
laitteiden toimintaa ja voi aiheuttaa loukkaantumisia tai
konerikkoja. Lue kappale "Elektromagneettinen
yhteensopivuus" tasta ohjekirjasta.

o Ala kéyta ympéristdssa, jonka lampétila on korkeampi
kuin 40°C.

Kuormitettavuus ja ylikuumeneminen
Koneen kuormitusaikasuhde on kayttdajan prosenttiosuus
10 minuutin ajanjaksossa, jolloin konetta voidaan kayttaa
ilmoitetulla hitsausvirralla.

Esimerkki: 60% kuormitusaikasuhde:
— N
—p

6 minuutin hitsaus. 4 minuutin tauko.
Huomattava kuormitusajan pidentdminen aiheuttaa
lAmpdsuojan laukeamisen.

Kone on suojattu ylikuumenemiselta termostaatilla. Jos
kone ylikuumenee, etupaneelissa oleva
ylikuumenemisvalo syttyy ("ON") ja koneen hitsausvirta
katkaistaan "OFF". Kun kone on jaahtynyt turvalliseen
l[ampdtilaan, 1ammodn merkkivalo sammuu ja koneen
kayttéd  voidaan jatkaa  normaalisti. Huomaa:
turvallisuussyistd kone ei palaudu ylikuumenemisesta
johtuvasta sammutuksesta, jos hitsauspistoolin liipaisinta
ei ole vapautettu.

[-®-&f-8-2

Minuutti tai vahenna
a kuormitussuhdett
a

Suomi

Syottojannitteen liitanta

Tarkista tdhadn langansyéttolaitteeseen  kytkettdvan
virtaldhteen syottéjannite, vaiheluku ja taajuus. Sallittu
virtaldhteen syéttéjannite on mainittu langansyoéttolaitteen
konekilvessa. Tarkista virtaldahteen maadoitusjohto
koneesta verkkoon.

Kaasuliitos

Koneeseen on asennettava asianmukaisella
virtaussaatimella varustettu kaasusylinteri. Sen jalkeen
kun olet asentanut Vvirtaussaatimelld varustetun
kaasusylinterin turvallisesti paikalleen, kytke kaasuletku
saatimestd koneen kaasunsyéttoliitimeen. Katso alla
olevia kuvia kohdassa [17]. Hitsauskoneessa voidaan
kayttaa kaikkia soveltuvia suojakaasuja kuten hiilidioksidi-,
argon- ja heliumkaasuja, joiden maksimipaine voi 5,0
baaria.

Lahtoliitannat
Katso kohtaa [1] alla olevissa kuvissa.

Saatimet ja toimintaominaisuudet

WF24S

Kuva 1.

1. EURO-pistoke: Hitsauspolttimen liittdmiseen.

2. Langansydétténopeuden saaténuppi:

—8> mahdollistaa langansyoétténopeuden
jatkuvan saadon valilld 1,0-20 m/min
manuaalisessa tilassa tai koneen automaattisesti

sovittaman nopeuden korjauksen alueella +50 %
synergiatilassa.

/% vaROITUS
Ennen hitsauksen aloittamista ja kylmaryomintékytkimen
kayton aikana myds langansyéttolaitteen hitaan kayton
saatonupilla [12] on vaikutus langansyoéttdonopeuteen.

— 1 3. Ylikuumenemisvalo: Tama lamppu

? syttyy, kun kone on ylikuumentunut ja

hitsausvirta on katkennut. Jatd kone

paalle ja anna sisdkomponenttien jaahtya ja kun

lamppu sammuu, on normaali toiminta jalleen
mahdollista.
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4. Digitaalinen nayttopaneeli.
WF24S:

Nayttd A: Tassa ndkyy kaytdéssa olevan
hitsausjannitteen arvon (A) ja kun hitsausprosessi on
paattynyt, se ilmaisee hitsausjannitteen
keskimaaraisen arvon. Kun WFS-arvoa muutetaan [2],
nayttd nayttda saadetyn WFS:b arvon (m/min) -
manuaalista tilaa tai nopeuden korjausta varten, jonka
kone sovittaa automaattisesti alueella 0.75-1.25
synergisessa tilassa.

Nayttd V: Tassd nadkyy kaytdssd olevan hitsauksen
syottojannitteen arvo (V) ja kun hitsausprosessi on
paattynyt, siind nakyy keskimaarainen
hitsausjannitteen arvo. Kun hitsauslangan
sy6ttdnopeus muuttuu [2], ndytté on tyhja.

Tydn ilmaisimet: Nama lamput ilmaisevat koneen
tyoskentelytilan:

SYNERGI- | Valon palaessa kone toimii
NEN synenergisessa tilassa (automaattitila).
1] Valon palaessa kone toimii
u manuaalitilassa.

Valitse  haluamasi ty0 ‘"hitsausmateriaali - ja

kaasuseoksen valintanupilla” [11].

WF24:

o Naytt6 A: Tassd nadkyy Kkaytdéssd olevan

hitsausjannitteen arvon (A) ja kun hitsausprosessi on
paattynyt, se iimaisee hitsausjannitteen
keskimaaraisen arvon.

Nayttd V: Tassd nakyy kaytdssd olevan hitsauksen
syottdjannitteen arvo (V) ja kun hitsausprosessi on

paattynyt, siina nakyy keskimaarainen

hitsausjannitteen arvo.

Pikalitannat  vain __ vesijaahdytteiselle mallille):

Vesijadhdytettyjen poltinten liittdmiseen.

Lamminta vetté polttimesta. e
™
" o

Viileaa vetta polttimeen. ™
-
™

Suomi

6.

Pikaliittimet  (vain __ vesijadhdytteiselle  mallille):
Kaytettdessa vesijaahdytteisia polttimoita, liité
vesiletkut vedenjaahdyttimesta tahan. Katso polttimen
ja vedenjaahdyttimen ohjeista suositeltu
jéahdytysneste ja virtausmaarat.

A\ VAROITUS

Jaahdytysnesteen maksimipaine on 4 baaria.

7.

8.

9.

10.

11.

12.

Fast-Mate-sovitin: Tulotehon liitanta.
Kaasuliitin: Kaasujohdon liitin.

Amfenoliliitdnta: 8-liittimen liitin virtalahteeseen.

WF24

Langan halkaisijan sdadin: saatda valitussa
hitsaustavassa vaadittavan langan halkaisijan. Tama
ominaisuus on kaytettavissa vain synergisessa tilassa.

Hitsausmateriaali ja kaasuseoksen valitsin: Talla
nupilla voidaan valita:
- Hitsattu materiaali sen sopiva kaasuseos.

- Manuaalinen / synerginen tyétila

Langansyéttélaitteen hitaan kaytdén saaténuppi: talla
nupilla voidaan saatda langansyottonopeus ennen

hitsauksen aloittamista alueella 0,1-1,0
langansyéttdnopeuden saatdnupilla [2] asetetusta
arvosta.
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13. Polttimohitsaustavan kytkin: mahdollistaa 2-vaiheisen
tai
4-vaiheisen poltinhitsaustavan  valinnan.  2T/4T-
hitsaustavan toiminta esitetaan alla olevassa kuvassa:

B

A —

C

|
at 1|
2

2T

|
1
1

Liipaisin painettuna
Liipaisin vapautettuna
Hitsausvirta

Takaisinpaloaika

Puikkohitsaus

OO W > «——

Kaasu

Kuva 5.

14. Jalkipaloajan saaténuppi: talld nupilla voidaan saataa
polttimen karjestd hitsauksen lopettamisen jalkeen
ulkonevan elektrodilangan pituus; saatdalue 8-205 ms.

15. Kylmaryéminta- / kaasunpoistokytkin: talla kytkimella
voidaan sy6ttda lankaa tai poistaa kaasua kytkeméatta
syottdjannitetta.

16. Pistehitsausajan  s&aténuppi: mahdollistaa ajan
s4adon alueella 0,2 - 10 s.

17. Kaasun _esiviritaus: Maarittda ajanjakson kaasun
kaynnistyksen ja nykyisen virtauksen valilla, 0,01 -1 s.

WF24

Kuva 6.
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WF248

Kuva 7.

18. Langankuljetin: 4-kelainen langankuljetin, joka on
yhteensopiva 37mm syéttdkelojen kanssa.

19. Hitsauslankakelan tuki: enintdan 15 kg painavat kelat.
Voidaan kayttda 51 mm:n karalle sopivia muovisia,
teraksisia ja kuitukeloja. My6s Readi-Reel®-tyyppisia
keloja voidaan kayttdd mukana toimitetun kara-
adapterin kanssa.

20. Sulake F1/4A  (vain  WF24): Piirikatkaisin
langankuljettimen moottorin ylikuorman suojalle.

/% vaROITUS
Hitsauksen aikana WF-langansyéttolaitteiden oven on
oltava taysin suljettuna.

Al yrita siirtda WF-laitetta hitsauksen aikana.

Hitsauslangan lisaaminen
Avaa koneen sivuovi.

Irrota holkin kiinnityskansi.
Aseta kela siten, ettd lanka on holkilla niin ettd kela pyorii
myotapaivaan, kun hitsauslankaa [14] syotetdén

langansyéttolaitteeseen.

Varmista, ettd kelan kohdistustappi menee kelassa
olevaan kiinnitysreikaan.

Kierra holkin kiinnityskansi takaisin paikalleen.

Asenna syéttorulla, jonka ura on saman levyinen kuin
langan lapimitta.

Irrota hitsauslangan paa ja leikkaa taivutettu paa siten,
ettei siina ole sarmia.

& VAROITUS
Hitsauslangan terava paa saattaa aiheuttaa vammoja.

Pydritd lankakelaa myo6tapaivaan ja syétd langan paa
langansyéttolaitteeseen Euro-liittimeen saakka.

S&ada langansyoéttolaitteen kelaan kohdistama voima
oikein.
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Holkin jarrutusmomentin saadot.
Holkki on varustettu jarrulla jotta hitsauslanka ei paase
vahingossa kelautumaan.

S&atd suoritetaan M10-ruuvilla, joka I8ytyy holkin rungon
sisdpuolelta kun holkin kiinnityskansi on avattu.

21. Kiinnityskansi.
22. Saatoruuvi M10.
23. Puristusjousi.

Kaantamallda M10-ruuvia myo6tapaivaan jousen jannitys
lisdantyy ja voit lisata jarrutusmomenttia.

Kaantamalla M10-ruuvia vastapaivaan jousen jannitys
pienenee ja voit pienentaa jarrutusmomenttia.

Suoritettuasi sdadon, kiinnitd  kiinnityskansi  takaisin
paikalleen.

Rullien puristusvoiman saato

Painevoimaa saadetddn kaantamalla saatdmutteria
myo6tapaivaan, mikdli painetta halutaan lisatd ja
vastapaivaan, mikali painetta halutaan vahentaa.

/% vaROITUS

Mikali kelapaine on liian alhainen, rulla liukuu langan
paalla. Mikali paine on liilan suuri, lanka saattaa vaantya,
mika aiheuttaa ongelmia hitsauspistoolissa. Paineen
voima tulee saataa oikein. Vahenna painetta hitaasti siten,
ettd lanka lahtee liukumaan syéttokelalla ja lisaa sen
jalkeen painetta hitaasti kaantamalla saatémutteria yhden
kierroksen.

Hitsauspuikkolangan syo6tto hitsauspolttimeen
Liita oikea hitsauspoltin euro-pistorasiaan, polttimen ja
hitsauslahteen nimellisparametrien tulee tasmata.

Poista kaasusekoittaja ja kontaktikarki hitsauspolttimesta.

Aseta langan syétténopeus kohtaan n. 10m/min WFS-
nupilla [2].

Kytke kylmaryominta / kaasuvirtauskytkin [15] asentoon
"kylmaryomintd" ja sailytda tdman asento, kunnes
elektrodin lanka jattaa hitsauspolttimen kontaktikarjen.

& VAROITUS
Suojaa silmasi ja pida katesi poissa polttimon paasta.

/Y varortus
Kun langan syéttd on lopetettu hitsauspistoolin kautta,
sammuta langansy6ttd, ennen kuin vaihdat kontaktikarkea
ja kaasusekoittajaa.

Suomi

Hitsaus MIG / MAG

manuaalitilassa

Kun haluat aloittaa hitsausprosessin  MIG/MAG-

menetelmalla manuaalitilassa, toimi seuraavasti:

e Kytke langansydtidlaitteelle virtaa antava kone
PAALLE.

o Liité elektrodijohto polttimeen
"kylmarydminta -kytkinta[15].

Tarkista kaasun virtaus kaasunpoistokytkimella [15].

e Aseta nuppi [11] (vain WF24S) manuaaliseen
asentoon (varmista, ettd paneelissa [4] palaa
MANUAALINEN tila).

e Valitun hitsaustilan ja materiaalin  paksuuden
mukaisesti aseta oikea hitsausjannite ja langan
syottdnopeus WFS-painikkeella [2].

¢ Noudattaen soveltuvia ohjeita voit aloittaa hitsauksen.

-menetelmalla

kayttamalla

Hitsauslahteen valinta (vain WF24S)
Langan sy6ttolaite WF24S toimii alla olevien virtalahteiden
kanssa synergisessa tilassa:

e 355S.

o 425S.

Syoéttdlaite on asetettu toimimaan 425S:n  kanssa
(tehdasasetus).

Jos on tarpeen vaihtaa virtalahdetta:

o Kytke langan syéttolaite pois.

e Aseta langan lapimitan valintasdadin [10] asentoon
“1.6 CORE”. Aseta hitsausmateriaalin ja kaasun
valintasaadin [11] asentoon “MANUAL".

Kytke langan sy6ttolaite paalle.

Siirrd langan |apimitan valintasaadin [10] asentoon
"0.8" ja hitsausmateriaalin ja kaasun valintasdadin [11]
asentoon "STEEL (80%AR, 20%C02)" 15 sekunnin
kuluessa jaahdyttimen kaynnistymisestd ja kun
naytéssa "V" lukee "on".

o Aseta kytkin [2] oikeaan hitsauslahteeseen naytolla:

- 3558
- 4258

e Tallenna valittu arvo vaihtamalla valittu kytkin langan
halkaisijan valinnalle [10] kohdassa "1.6 CORE" —
langansyéttolaite on valmis kayttdon.

/Y varortus
Nayton "V" valaisee valitun lahteen numeron (355S/425S)
kahdeksi sekunniksi sen jalkeen, kun 2 langan syoéttolaite
on kytketty paalle.
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Hitsaus MIG / MAG -menetelmailla

synergisessa tilassa (vain WF24S)

Kun haluat aloittaa hitsausprosessin  MIG/MAG-

menetelmalla synergisessa tilassa, toimi seuraavasti:

e Kytke langansyétiSlaitteelle virtaa antava kone
PAALLE.

o Liita elektrodijohto polttimeen
"kylmarydminta -kytkinta[15].
Tarkista kaasun virtaus kaasunpoistokytkimella [15].

e Aseta valitun kytkimen langan halkaisijan valinta [10]
asentoon, joka vastaa kaytetyn langan halkaisijaa.

o Aseta valitun hitsausmateriaalin ja kaasun valinnan
saadin [11] asentoon, joka vastaa kaytetyn materiaalin
halkaisijaa.

kayttamalla

&VAROITUS
Mikali valitussa hitsausprosessissa ei voida kayttaa
synenergista tilaa, nayttoon “A" ilmestyy kolme
vaakasuoraa viivaa.

e Valitun hitsaustilan ja materiaalin  paksuuden
mukaisesti aseta oikea hitsausjannite
hitsauslahteeseen.

&VAROITUS
Synenergista tilaa varten kone valitsee automaattisesti
oikean langansyéttonopeuden  kutakin  hitsauksen
lahtéjannitteen kytkimen asentoa varten. Automaattinen
nopeusarvo voidaan saatda +50% saatdalueella WFS-
saatimella. [2].

¢ Noudattaen soveltuvia ohjeita voit aloittaa hitsauksen.

Vesijaahdytteinen hallinta (vain WF24S)

WF24S langansyottolaite mahdollistaa vedenjaahdyttimen

automaattisen tyoskentelyn 355S/425S:l1a, eli:

e Kun  hitsaus aloitetaan, jaahdytin
automaattisesti.

e Kun hitsaus paattyy, jdahdytin jatkaa toimintaansa
noin 5 minuuttia, minka jalkeen se sammuu
automaattisesti.

e Mikali hitsaus aloitetaan uudelleen alle 5 minuutin
kuluttua, jadhdytin jatkaa kdymistaan.

kaynnistyy

Langansyottolaiteella voidaan lopettaa jaahdyttimen
automaattinen toiminta ja asettaa se toimimaan jatkuvasti.
Mikali jadhdyttimen toimintatapaa taytyy muuttaa:

o Kytke langansydttolaitteelle virtaa antava kone pois.

e Aseta langan lapimitan valintasdadin [10] asentoon
“1.0". Aseta hitsausmateriaalin ja kaasuseoksen
valintasaadin [11] asentoon “CRNI (98%AR 2%C02)".
Kytke langan sy6ttolaite paalle.

e Siirra langan lapimitan valintasdadin [10] asentoon
"1.2" ja hitsausmateriaalin ja kaasun valintasdadin [11]
asentoon "STEEL (100%C0QO2)" 15 sekunnin kuluessa
{ND} jaahdyttimen kaynnistymisesta ja kun naytdssa
"V" lukee "on".

Mikali on tarpeen palata automaattiseen toimintaan, tee
edelld kuvatut toimenpiteet uudelleen (naytdssa nakyy
teksti "5").

&VAROITUS
Naytdssa "W nakyy tietoja vesijaahdyttimen
tyoskentelytilasta (5" / on) 2 sekunnin ajan sen jalkeen
kun langansyéttokoneeseen on kytketty virta.

Suomi

Syottokelojen vaihto

&VAROITUS
Sammuta hitsauslaitteen virtalaite ennen syéttokelojen
jaltai ohjainten asentamista tai vaihtoa.

WF24 ja WF24S on varustettu lapimitaltaan V1,0/V1,2
teraslangan syéttokelalla.

Kaytd muita lankakokoja varten oikeaa syoéttOkelasarjaa
(katso "Lisavarusteet"-luku) ja noudata ohjeita:

Sammuta virta.

Vapauta painekelan vivut [24].

Kierra auki kiinnityskannet [25].

Avaa suojakansi [26].

Vaihda syoéttokelat [17] yhteensopiviksi kaytettdvan
langan kanssa.

/?\ vaRoITUS
Varmista, ettd myos pistoolin suuttimen ja kosketinkarjen
koot vastaavat valitun langan kokoa.

& VAROITUS
Jos langan halkaisija on suurempi kuin 1,6 mm, seuraavat
osat on vaihdettava:
o Syottokonsolin ohjainputki [28] ja [29].
e Euroliittimen ohjainputki [30].

o Aseta suojakansi [26] takaisin sy6ttokeloille ja kirista
se.
Ruuvaa kiinnityskannet [25] paikalleen.
Sy6td lanka kasin lankakelalta ohjainputken lapi,
ohjainrullien ja euroliitimen ohjainputken kautta
pistoolin suuttimeen.

o Lukitse painekelan vivut [24].

Suomi



Kaasuliitos

&VAROITUS

o KAASUPULLO saattaa rajahtaa, mikali se
vaurioituu.

¢ Kiinnita kaasupullo
pystyasentoon,  pullon
vasten tai sitda varten
pullokarryyn.

e Pida pullo poissa alueilta, missa se voi
vahingoittua, kuumeta tai missa on
virtapiireja estadksesi pullon rajahtamisen
tai syttymisen palamaan.

e Pida pullo poissa hitsaus- tai muista
aktiivisista virtapiireista.

e Ald koskaan nosta hitsauslaitetta jos
siihen on kiinnitetty pullo.

aina tiukasti
seinatelinetta
tarkoitettuun

e Ald koskaan anna hitsauspuikon
koskettaa pulloa.

e Suojakaasun keraantyminen voi olla
terveytta vahingoittavaa tai tappavaa.

Kayta hitsauslaitetta hyvin tuuletetussa
tilassa missa kaasu ei paase kertymaan.

e Kun laite ei ole kaytossa, sulie
kaasupullon venttiilit tiukasti jottei vuotoja
paase syntymaan.

& VAROITUS
Hitsauskoneessa voidaan kayttdd kaikkia soveltuvia
suojakaasuja, joiden maksimipaine on 5,0 baaria.

/Y\ varoITUS
Ennen kayttéa, varmista, etta
tarkoitukseen sopivaa kaasua.

kaasupullossa on

Katkaise hitsauslaitteen virtalahteen virta.

Asenna asianmukainen virtaussaadin kaasupulloon.
Kytke kaasuletku saatimeen letkukiristimen avulla.
Liitd kaasuletkun toinen paa koneen takapaneelissa
sijaitsevaan kaasuliittimeen [8].

Kytke virta hitsauslaitteen virtalahteeseen.

Avaa kaasupullon venttiili.

Saada virtaussaatimen suojakaasun virtaus.

Tarkista kaasun virtaus kaasunpoistokytkimella [15].

&VAROITUS
Hitsattaessa GMAW-prosessilla, jossa kaytetddn COz -
suojakaasua, COz -kaasunlammitinta.

Suomi
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Huolto

&VAROITUS
Kaikissa huoltoon, muutoksiin tai huoltoon liittyvissa
asioissa suositellaan yhteydenottoa lahimpaan tekniseen
huoltoliikkeeseen tai Lincoln Electric-huoltoon. Korjauksen
tai muutoksen, jonka on tehnyt ei-valtuutettu huolto tai
henkilésto, mitatdi valmistajan myéntaman takuun.

Havaitut viat tulee raportoida ja korjata valittomasti.

Rutiinihuolto (joka paiva)

e Tarkista maadoitusjohdon eristyksen ja liitantojen ja
syottdkaapelin eristyksen kunto. Jos eristyksessa on
vikaa, vaihda johto valittémasti.

e Poista roiskeet hitsauspistoolin suuttimesta. Roiskeet
voivat haitata suojakaasuvirtausta kaaritilaan.

e Tarkista pistoolin kunto: vaihda jos on tarpeen.
Tarkista jaahdytintuulettajan kunto ja toiminta. Pida
iimasaleikkd puhtaana.

Maaraaikaishuolto (joka 200:s mutta

vahintaan kerran vuodessa)

Suorita rutiinihuolto ja lisaksi:

o Pida kone puhtaana. Kayta kuivaa (ja matalapaineista)
puhallusiimaa, poista pdly koneen ulkopinnoilta ja
sisapuolelta.

e Tarpeen vaatiessa
hitsausliittimet.

tyotunti,

puhdista ja kiristd kaikki

Huollon tarve voi riippua ymparistésta, johon kone on
sijoitettu.

) &VAROITUS
Ala koske osiin, joissa on sahkavirta.
&VAROITUS
Ennen kuin avaat hitsauskoneen kotelon, laite on
sammutettava ja  maadoitusjohto on irrotettava

pistorasiasta.

/?\ varoITUS
Verkkokaapeli pitad irrottaa ennen huoltoa ja korjausta.
Suorita jokaisen korjauksen jalkeen tarpeelliset testit
turvallisuuden takaamiseksi.
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Asiakaspalvelun periaatteet

Lincoln Electric Companyn toimiala on korkealaatuisten
hitsauslaitteistojen, kulutustavaroiden ja leikkauslaitteiden
valmistus ja myynti. Haasteenamme on vastata
asiakkaiden tarpeisiin ja ylittdd heiddn odotuksensa.
Joskus asiakkaat saattavat kysya Lincoln Electriciltd
neuvoja tai tietoja ostamiensa tuotteiden kaytosta.
Vastaamme asiakkaille parhaan, tuolloin hallussamme
olevan tiedon perusteella. Lincoln Electric ei voi antaa
takuuta naiden neuvojen perusteella eikd ota vastuuta
naiden tietojen ja neuvojen osalta. Me emme mydnna
minkaanlaista nimenomaisia tai oletettuja takeita naiden
tietojen ja ohjeiden soveltuvuudesta johonkin asiakkaan
tiettyyn kayttotarkoitukseen. Kaytanndllisista syista emme
voi myodskaan ota mitddn vastuuta paivityksesta tai
korjaamisesta naiden tietojen tai neuvojen antamisen
jalkeen, eika naiden tietojen tai neuvojen antaminen luo
tai laajenna tai muuta myymiemme tuotteiden takuuta.
Lincoln Electric on vastuullinen valmistaja, mutta Lincolnin
myymien erityisten tuotteiden valinta ja kaytté on
yksinomaan asiakkaan valvonnassa ja taysin asiakkaan
vastuulla. Monet Lincoln Electricin
vaikutusmahdollisuuksien ulkopuolella olevat muuttujat
vaikuttavat taman tyyppisissd valmistusmenetelmissa ja
palveluvaatimuksissa saatujen tulosten soveltamiseen.
Tiedot ovat muutoksen alaisia — Tama tieto on paikkansa
pitdvéd julkaisuhetkelld hallussamme olleen tiedon
perusteella. Saat paivitettyja tietoja verkko-osoitteesta
www.lincolnelectric.com .
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WEEE

07/06

Ala havita sahkoélaitteita sekajatteiden mukanal!

Euroopan Unionin Sahkolaite- ja elektroniikkalaiteromua ( WEEE ) koskevan direktiivin 2012/19/EY
noudattaminen ja sen soveltaminen sopusoinnussa kansallisen lain kanssa edellyttad, ettd sahkolaite, joka
on tullut elinkaarensa paahan, tulee kierrattdd erikseen ja toimittaa sahkd- ja elektroniikkaromujen
kerayspisteeseen. Saat lisdtietoja tédman tuotteen asianmukaisesta kierratyksestd paikallisilta

I ymparistdviranomaisilta.
Noudattamalla tatd Euroopan Unionin direktiivia, autat torjumaan haitallisia ymparisto- ja terveysvaikutuksia!

Varaosaluettelo

12/05

Osaluettelo, lukuohje

o Ala kayta tata osaluetteloa koneeseen, jonka koodinumero ei ole listassa. Ota tallaisissa tapauksissa yhteytta Lincoln
Electricin huolto-osastoon.

e Voit asennuskuvan ja alla olevan taulukon avulla maarittaa, missa osa sijaitsee.

e Kayta vain osia, jotka on merkitty "X":Il& asennussivua ilmoittavassa sarakkeessa (# osoittaa tdhan painokseen tehdyn
muutoksen).

Lue ensiksi ylla olevat ohjeet, katso sen jalkeen "Spare Part"-listaa, joka toimitetaan koneen mukana. Lista sisaltaa kuvalla
varustetun varaosalistan.

Valtuutetut huoltoliikkeet

o Ostajan on otettava yhteyttd valtuutettuun Lincolnin valtuutettuun huoltolikkeeseen kaikkia takuukauden aikana
tehtyja valituksia koskevissa kysymyksissa.
o Ota yhteyttd lahimpaan valtuutettuun tekniseen huoltoliikkeeseen tai kdy verkkosivulla.

Sahkokaavio

Katso "Spare Part"-listaa, joka toimitetaan koneen mukana.
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Lisavarusteet

K10158-1 KELAN ADAPTERI (tyyppi: B300)
K14032-1 SARJA HD-RENKAAT
K363P KELA-ADAPTERI (tyyppi: Readi-Reel®)

YHDYSKAAPELI

K10347-PG-xxM

VIRTALAHTEEN/LANGANSYOTTAJAN KAAPELI (KAASU) Saatavana 2,6/5/10/15/20/25m:n
pituisena

K10347-PGW-xxM

VIRTALAHTEEN/LANGANSYOTTAJAN KAAPELI (KAASU) . Saatavana 2,6/5/10/15/20/25
m:n pituisena

LINC GUN™

W10429-24-3M

LGS2 240 G-3.0M MIG-PISTOOLI, ILMAJAAHDYTTEINEN

W10429-24-4M

LGS2 240 G-4.0M MIG-PISTOOLI, ILMAJAAHDYTTEINEN

W10429-24-5M

LGS2 240 G-5.0M MIG-PISTOOLI, ILMAJAAHDYTTEINEN

W10429-25-3M

LGS2 250 G-3.0M MIG-PISTOOLI, ILMAJAAHDYTTEINEN

W10429-25-4M

LGS2 250 G-4.0M MIG-PISTOOLI, ILMAJAAHDYTTEINEN

W10429-25-5M

LGS2 250 G-5.0M MIG-PISTOOLI, ILMAJAAHDYTTEINEN

W10429-36-3M

LGS2 360 G-3.0M MIG-PISTOOLI, ILMAJAAHDYTTEINEN

W10429-36-4M

LGS2 360 G-4.0M MIG-PISTOOLI, ILMAJAAHDYTTEINEN

W10429-36-5M

LGS2 360 G-5.0M MIG-PISTOOLI, ILMAJAAHDYTTEINEN

W10429-505-3M

LGS2 505 W-3.0M MIG-PISTOOLI, VESIJAAHDYTTEINEN

W10429-505-4M

LGS2 360 W-4.0M MIG-PISTOOLI, VESIJAAHDYTTEINEN

W10429-505-5M

LGS2 360 W-5.0M MIG-PISTOOLI, VESIJAAHDYTTEINEN

Syottokelat 4 kelaa varten

Lisdaineettomat langat:

KP14017-0.8 V0.6 / V0.8 @37
KP14017-1.0 V0.8 /V1.0 @37
KP14017-1.2 V1.0/V1.2 @DIA37
KP14017-1.6 V1.0/V1.6 @37

Alumiinilangat:

KP14017-1.2A

U1.0/U1.2 @337

KP14017-1.6A

u1.2/U1.6 @37

Taytetyt langat:

KP14017-1.1R

VKO0.9/VK1.1 @37

KP14017-1.6R

VK1.2/VK1.6 @37

KP14017-2.4R

VK1.6 / VK2.4 @37
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