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Producatorul va multumeste pentru increderea acordata prin achizifionarea
acestui echipament, de care veii fi pe deplin satisfacuii daca respectati
instructiunile de utilizare si intretinere.

Proiectarea sa, specificatile componentelor si fabricarea sa sunt in
conformitate cu directivele europene aplicabile.

Va invitam sa consultati declaratia CE anexata pentru a cunoaste directivele
carora este supus echipamentul.

Producatorul nu isi va asuma responsabilitatea in cazul in care componente
nerecomandate sunt asociate cu acest produs.

Pentru siguranta dvs., in continuare va prezentam o lista nerestrictiva de
recomandari sau cerinfe; multe dintre acestea sunt specificate in Codul Muncii.

inincheiere avem rugamintea sa va informati furnizorul cu privire la orice erori
pe care le veti regasi in acest manual de instructiuni.
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A - INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

Pentru instructiunile generale de siguranta, consultati manualul specific, furnizat impreuna cu

acest echipament.

Echipament de sudare cu arc electric Tn mediu protector de gaz

Inainte de orice interventie asupra tortei, asigurati-va c& generatorul
este scos de sub tensiune.

ELIMINAREA FREEZCOOL-ULUI: (lichid de racire 285 de culoare
roza)

= WO000010167 (9,6L)
= WO000010168 (19,3L)

» Freezcool-ul nu trebuie deversat in cantitate mare in
mediul natural. Trebuie sa respectati normele de
eliminare locale in materie de CCO(%).

> Inainte de orice eliminare, informati-va la serviciul
public de administrare a apelor pentru a afla
modalitatile din regiunea dumneavoastra.

Indicati-le:
% CCO-ul freezcool-ului (741000 mg/kg)
« cantitatea de eliminat in kg

Serviciul public de administrare a apelor va va indica
demersul de urmat si, in special, :

< locul

< cantitatea

* CCO (Consumul Chimic de Oxigen) reprezinta partea din produs care
necesita oxigen,
de ex.: sarurile minerale oxidabile si majoritatea compusilor organici.

MEC 4 -
ELECTRIC
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A - INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA
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1 - NIVELUL DE ZGOMOT

Nivelul de presiune Nivelul de presiune
sonora la posturile sonora de varf la Nivelul de putere
Parametru de realare de lucru cele mai posturile de lucru sonora
9 apropiate cele mai apropiate
Lwa
Laeq.lmin LPC
Sudare :TIG/Alternativ/INormal A x
69.2 p;g&')a 73.6 102.6 dB(C) 90 dB(A)
300 A ; 50 Hz ;Nac 70%
Sudare :TIG/Alternativ/INormal A x
68.6 p;g(aA')a 5.3 101.8 dB(C) 97 dB(A)
300 A ; 80 Hz ;Nac 70%
Sudare :TIG/Alternativ/Pulsat
69.3 panala 72.1
300 A ; 50 Hz :Nac 70% ;pulsé 5 dB(A) 99.8 dB(C) 95 dB(A)
Hz
Sudare :TIG/Continuu/Normal A s
68.7 p:ga')a 714 103.7 dB(C) 87 dB(A)
200 A
Sudare :TIG/Continuu/Pulsat A s
68.4 p:g&')a 70.4 98.7 dB(C) 85 dB(A)
200 A
Purtarea castii este OBLIGATORIE in timpul sudarii.
A-2 MEC 4
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B - DESCRIERE

1 - PREZENTARE

Torta MEC4 este special destinata aplicatiilor de sudare TIG automata sub
atmosfera gazoasa inerta cu electrod de Tungsten.

Ea {ine cont de toate imperativele impuse de lucrarile de sudare de calitate si de
mare productivitate, indiferent de metalele asamblate:

» Ofeluri cu carbon sau slab aliate
Oteluri inoxidabile

Aliaje usoare

Cupru

Titan

» Zirconiu, etc.

>
>
>
>

Prezentarea sain:
= versiune dreapta: fascicul de cabluri paralel cu corpul tortei

= versiune cotita: fascicul de cabluri perpendicular pe corpul tortei

ofera astfel maximum de accesibilitate la asamblarile de realizat.

VERSIUNEA DREAPTA VERSIUNEA COTITA
» WO000315606 : Versiunea cu racorduri cu filet » WO000315607 : Versiunea cu racorduri cu filet
» WO000315611 : Versiunea Quick Connector » WO000315612 : Versiunea Quick Connector
(QC) (QC)

» WO000315610 : Versiunea pentru generator
manual

MEC 4 - B-3
ELECTRIC




B - DESCRIPTION 8695 9007 / F

Cele 2 versiuni ofera posibilitatile urmatoare:

» Demontarea usoara a portelectrodului prin partea de sus a corpului tortei, in
scopul de a face operatiunea rapida fara dereglarea mecanica a tortei.

» Prereglarea (exteriorul tortei) lungimii de iesire a electrodului in raport cu
extremitatea duzei de protectie. Aceasta prereglare se efectueaza cu ajutorul
unui instrument reglabil livrat impreuna cu torta.

» Forma paralelipipedica a corpului exterior al tortei permite citirea referintei
pozitionarii.

» Torta MECA4, racita prin circularea apei poate suporta fara dificultate
regimurile cele mai severe pana la 500 A la 100% (cu exceptia versiunii
W000315610 limitata la 250 A la 100%.

> In optiune, torta MEC4 dreapt& sau cotita poate include instantaneu

suplimentarile urmatoare:
= Duza cu circuit electromagnetic pentru sudarea cu DEVIEREA sau

PENDULAREA ARCULUI.

= Portelectrod de diametru mare 6,0, 6,4 sau 7 mm pentru sudarea aliajelor
usoare cu intensitate mare in curent alternativ.

= Scut posterior de protectie gazoasa suplimentara la duza pentru toate
aplicatiile care impun un grad ridicat de protectie gazoasa a metalului
topit. Aceasta optiune de scut posterior este compatibila cu pendularea
arcului.

2 - CARACTERISTICA TORTEI MEC4

Versiunea cu Versiunea cu Quick Versiunea manual
racorduri cu filet Connector (QC)
Dreapta W000315606 W000315611 W000315610
Referinta
Cotita W000315607 W000315612
Intensitate maxima 500A / 100% 250A / 100%
Greutate torta singura, gata de sudat 2.6 Kg
Lungime fascicul 1.1m 2m 8m
1 circuit de apa 1 conectica 74
Numar de circuite P tur conector tubular
. (tur-retur)
Racire pentru post manual
Debit min. 2.5 I/min sub 3.5 bari
Amorsare Principiu Prin dubla emisie I.F.
Argon
Argon /H2
Gaz circular 10 pana la 38 I/min
Argon / He
Heliu

B-4 = MEC 4
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3 - RACIREA TORTEI

Pentru racirea in circuit inchis a tortei MEC4, se poate utiliza ca lichid de racire:

> Fie lichid LINCOLN ELECTRIC
> Fie apa demineralizata

» LICHID SPECIAL LINCOLN ELECTRIC

NU ADAUGATI NICIODATA APA

Acesta este gata de utilizare
» W000010167 bidon de 9,6 |
» W000010168 bidon de 19,3 |

Acest produs este :

Antigel
Anti-alge
Anti-corodare
Netoxic
Neinflamabil

YVVYY

> APA DEMINERALIZATA

Aceasta trebuie sa aiba:
» o rezistivitate electrica ridicata
» un pH apropiat de 7

ATENTIE in cazul apei: RISC DE INGHET

Daca temperatura ambianta este mai mica de +5 °C (instalatie oprita), este necesar,
pe aceasta perioada, sa protejati impotriva inghetului instalatia de racire a tortei.

Pentru a evita inghetul, se recomanda sa faceti sa functioneze grupul de racire
(inclusiv pe timpul noptii si in weekend), adaugand pe circuitul de apa un sistem
electric de incalzire a apei.

Pentru aceasta, se poate conecta grupul de racire si sistemul de incalzire a apei pe o
alimentare electrica de la retea, care nu va fi intrerupta noaptea si in weekend.

NU ADAUGATI NICIODATA ANTIGEL

Nivelul de lichid de racire din rezervor trebuie sa fie verificat la
intervale regulate.

MEC 4 = B-5
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B - DESCRIPTION

Pierderi de lichid se pot produce la nivelul utilizarii (schimbare de piesa pe torta) sau
prin evaporare.
Daca sunt necesare suplimentari, acestea trebuie efectuate:
» fie doar cu lichid LINCOLN ELECTRIC in caz de utilizare a acestuia
» fie doar cu apa demineralizata in caz de utilizare a acesteia

8695 9007 / F

4 - DESCRIEREA CORPULUI TORTEI

B-6

Partea de jos a corpului tortei metalica « F », cu filet este prevazuta cu 2 garnituri
« G » si « H», In ea se introduce duza metalica de protectie gazoasa « J ».

Aceasta este comprimata pe cele 2 garnituri « G » si « H » cu ajutorul piulitei de
duza « K » care se insurubeaza pe filetul corpului tortei « F ». Apa de racire circula
ntre cele 2 garnituri « G » si « H » si este in contact direct cu peretele intern al duzei
de proteciie.

Portelectrodul este constituit dintr-un buson de strangere moletat « A », care se
roteste liber pe corpul portelectrodului « B ».

Capatul opus al acestuia din urma inglobeaza in interior mandrina de fixare a
electrodului « D », si, datorita filetului sau: scaunul mandrinei « E ».

Imediat dupa strangerea scaunului « E » pe corpul « F », conul interior al scaunului
mandrinei « E » exercita o presiune pe conul despicat al mandrinei « D » care se
strange pe electrodul « C » imobilizaAndu-| eficient.

Ansamblul portelectrod introdus prin partea de sus n interiorul corpului tortei « F »
este mentinut comprimat prin apasarea datorata strangerii busonului « A ».

Circuitul de amorsare de F este asigurat pe partea electrodului principal si pe
partea electrodului auxiliar.

Buson de strangere

Ansamblu portelectrod

Electrod

Mandrina de fixare electrod

Scaunul mandrinei

Corpul tortei

IO M|mM|O|O|®|>

Garnituri

Electrod auxiliar

[

Duza de protectie gazoasa

Piulita duzei

ELECTRIC
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B - DESCRIPTION
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5 - STARE LA LIVRARE

B-8

» Pentru versiunile W000315606, W000315607, W000315611 et

W000315612

Torta MEC4 se livreaza in stare de functionare Tnsofita de :

5 mandrine pentru electrod 1.6 - 2.4 - 3.2 - 4.0 - 4.8 mm
3 duze de protectie cu diametru de 11 - 13 - 18 mm
1 electrod auxiliar de amorsare

3 electrozi NERTAL Tungsten Lantan 2% cu lungime de 150 mm si
diametru de 2.4 - 3.2 - 4.0 mm

1 pige de préréglage de I'électrode avec une clé de 10.

> Pentru versiunea W000315610

Torta MEC4 se livreaza in stare de functionare doar cu :

1 mandrina pentru electrod 3.2 mm
1 duza de protectie cu diametru de 18 mm
1 electrod auxiliar de amorsare

1 electrod NERTAL Tungsten Lantan 2% cu lungime de 150 mm si
diametru de 3.2 mm

1 calibru de prereglare a electrodului cu o cheie de 10.

ELECTRIC

MEC 4
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B - DESCRIPTION

6 - DIMENSIUNI Sl FIXARE
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C - UTILIZARE
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1- ELECTROD TUNGSTEN

Torta MEC4 se livreaza cu electrozi NERTAL Tungsten Lantan 2%. Intensitatile

medii admisibile pe diametru sunt urmatoarele in curent continuu cu polaritate directa :

> @ 1,6 jpana la 150A
> @24 pana la 230A
> @ 3,2 pana la 320A
> @ 4,0 pana la 400A
> 4,8 pana la 450A

Cea mai buna stabilitate a arcului se va obtine cu o intensitate apropiata de
maximumul indicat. Tungstenul fiind foarte oxidabil la cald, electrozii trebuie sa fie
protejati in permanenta sub gaz neutru, inclusiv in perioada de racire care urmeaza
dupa oprirea sudarii. Orice colorare Tn albastru sau negru indica lipsa post-proteciiei

2 - ASCUTIREA ELECTROZILOR

Aceasta ascutire se poate face cu o masina de polizat.

Este de dorit ca operatiunea sa nu fie facuta cu electrodul tinut manual.

De asemenea, aveti grija ca indepartarea particulelor sa se faca urmand
generatoarele conului de ascutiire; acest factor reduce erodarea tungstenului la
utilizare.

Se recomanda, de asemenea, sa terminati ascutirea cu abraziv cu granulatie fina,
deoarece rezistenta electrodului la utilizare este favorizata atunci cand starea
suprafetei partii emisive este ingrijita.

Aveti grija ca masina de polizat sa nu fie cu utilizari multiple, ceea ce ar putea
depune pe electrod particule poluante.

Pentru a elimina, Tnainte de reascutire, un varf deformat sau poluat, evitati sa
strangeti electrodul intr-o mandrina sau o menghina si evitati sa loviti cu ceva greu
sau cu un ciocan.

Aceasta practica risca sa creeze microfisuri la Tmbinarile granulelor sau mai simplu
o deformare a structurii care poate cauza fisuri la temperaturi Tnalte; fisuri care vor
reduce durata de viata a electrodului. Pentru a reduce lungimea unui electrod, se
recomanda sa efectuati o taietura cu masina de polizat.

3 - UNGHIUL DE ASCUTIRE

Acest unghi nu este un parametru absolut; dar el caracterizeaza suprafata de
emisie electronica a varfului. Prin urmare, se recomanda, pentru obfinerea unor
rezultate de sudare constante, sa aveti grija ca acest unghi sa fie reprodus in mod
constant. Un unghi la varf de 40° trebuie sa fie satisfacator. Aveti grija ca varful
extrem, vulnerabil imediat dupa amorsare, sa fie eliminat Thainte de utilizare (cu
abraziv cu granulatie fina).

C-10 =
ELECTRIC

MEC 4



8695 9007 / F

C - UTILIZARE

4 - REGLAREA ELECTRODULUI iN TORTA MEC4

MEC 4

Erodarea varfului electrodului la sudare este conditionata in principal de puritatea
mediului sau protector de gaz, dar aceasta este ideala Tn principiu la o distanta relativ
mica de orificiul duzei tortei.

Cu cat lungimea de iesire a electrodului este mai mare (la care trebuie adaugata
lungimea arcului), cu atat fluxul de gaz trebuie sa fie mai important si poate fi perturbat
de circularea aerului in vecinatate.

» miscarea tortei
» miscarea utilajului din vecinatate
» ventilarea sau aerisirea din apropierea instalatiei de sudare.

In practic, se recomanda sa reglati instrumentul livrat impreuna cu torta MEC4
astfel ncat electrodul sa iasa in afara duzei cu 2-3 mm.

Acest instrument odata reglat, schimbarile de electrod se pot face rapid, fara
ajustare, avand certitudinea ca veti avea aceeasi pozitie.
Pentru asta:
» imobilizati instrumentul de reglare a electrodului, de exemplu, intr-o menghina
» pozitionati electrodul in portelectrod fara a strange tare scaunul mandrinei,
astfel incat electrodul sa poata sa mai gliseze
» introduceti portelectrodul n instrument, impingandu-l pana la capat cele 2
portiuni plate, apoi strangeti portelectrodul cu ajutorul cheii de 10. Varful
electrodului trebuie atunci sa se sprijine pe surubul de reglare.
Lungimea de iesire a electrodului in raport cu duza se va obtine prima data prin
ajustari succesive ale acestui surub imobilizat cu o contrapiulita.

26 | Instrument de reglare electrod
27 | Reglaj

- C-11
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C - UTILIZARE
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5 - OPTIUNE PENTRU TUNGSTEN 6 - 6,4 - 7 MM

Un portelectrod pentru tungsten de diametru mare pentru sudarea aliajelor usoare
Ccu intensitate mare n curent alternativ.

n acest montaj, tungstenul nu se poate regla in afara tortei. Ajustarea si
strangerea se fac direct in corpul tortei.

\/

12

Portmandrina

13

Mandrina diametru 6 - 6,4 - 7

14

Electrod diametru 6 - 6,4 - 7

6 - DUZE

Duzele tortei MEC4 sunt de 5 tipuri, caracterizate de diametrul interior al orificiului

de protectie :

» @ 11 nu va trebui sa fie utilizata la mai mult de 150 A, pentru a asigura o
protectie corecta

» @13 limitata la 250A

» @ 18 poate fi utilizatd pana la 500A.

C-12
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8695 9007 / F C - UTILIZARE
7 - OPTIUNEA SCUT POSTERIOR MEC4 « W000315603 »
Scutul posterior MEC4 permite extinderea mediului protector de gaz, pentru
materialele sensibile la oxidare sau obtinerea unei calitati mai bune pe inox.
Doar duza de @18 permite inglobarea scutului posterior de protectie suplimentara.
Acesta este racit printr-un circuit de apa suplimentar, care se conecteaza direct la
interfata tortei.
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C - UTILIZARE
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8 - OPTIUNEA POLI MAGNETICI

C-14

Este o duza specifica de @18, cu poli magnetici integrati, care permite lucrul cu
devierea sau pendularea arcului.

Pendularea arcului TIG permite;
» Tmbunatatirea controlului transferului energiei spre piesa.
» Tintarzierea pragului de aparitie a defectelor de suprafata.
» facilitarea sudarii pe piese cu apropiere imperfecta.
» cresterea suprafetei piesei supuse fluxului de caldura a arcului TIG.

La putere egala in raport cu arcul TIG stabil, penetrarea este diminuata; acest
lucru este deosebit de avantajos Tn cazul efectuarii unor depuneri de produse nobile
cu o slaba diluare sau in cazul realizarii sudarii multistrat sau pur si simplu a unui al
doilea strat cu aspect foarte frumos pe sudurile vizibile ale cazanelor din otel
inoxidabil.

Devierea magnetica a arcului TIG efectuata inspre inainte ii alungeste impactul si
permite cresterea puterii electrice utilizate.

O crestere sensibild a vitezei de executare va fi astfel posibil4. In plus, arcul astfel
conditionat va fi mai stabil, chiar si atunci cand capatul electrodului a suferit o erodare
de functionare.

MONTAJ DUZA MAGNETICA

15 | Duza cu pol magnetic

16 | Circuit magnetic
17 | Bobina

ELECTRIC
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8695 9007 / F C - UTILIZARE

MONTAJ CIRCUIT MAGNETIC PE TORTA

Deviere: Axa polilor este perpendiculara pe axa imbinarii de sudat. Devierea
arcului trebuie sa preceada sudarea, in caz contrar inversati sensul de trecere a
curentului prin inductor, inversand cele doua borne « A » si « B ».

MEC 4 - C-15
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C - UTILIZARE 8695 9007 / F

e

TS

Polii integrati in aceasta duza inglobeaza un circuit magnetic, care la randul sau,
inglobeaza bobina de inductie. Acest tip de duza cu poli este compatibil cu optiunea
scut posterior de protectie. Acesta permite doar pozitia ,pendulare magnetica”.

C-16 - MEC 4
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D - RACORDAREA TORTEI MEC4

1 - RACORDAREA LA MEC4 W000315606 / W000315607

Aceasta racordare se efectueaza prin intermediul blocului cu referinta S92576544
(pentru torta cu racorduri cu filet), care constituie interfata dintre fasciculul de cabluri al
tortei si cel al instalatiei.

o)
™
=
E 'c’(/? (©
> o > ’8 Q
& o 5 £ & ©
= 5}
2° ofE 5 2
gy o5 § &
w0 L c
O o0 = o e =
H 1
1 -
: s S
: I i
H 1 H
T : |
1 |\'
. 1\
1]
H '-O-\ :
O L $d o83

’°_.._..-.®_

Partea spre
torta

Gaz scut posterior 12x100
Gaz circular 12x100

lesire apa 14x100 Intrare apa 14x100

e
wh

1
e\ v
\

i

I..,

Partea spre
fascicul

MEC 4 -
ELECTRIC




D - RACORDAREA 8695 9007 / G

2 - RACORDAREA MEC4 W000315611 / W000315612

Aceasta racordare se efectueaza direct pe BRT 450 sau pe interfata Quick
Connector conform schemei urmatoare:

| ] / ANNULAR GAS / GAZ ANNULARE (tuyou PVC 6x12) c:jm@:m @ 7L

’v'f/ SERE 21
KING GA AZ TRAINAR PV f
| i/ / BECKING GAS / GAZ D (tuyou PVC 6x12) ::jﬂj]%]m] @ U%’
.' X

| ,i / ELECTRODE WATER RETURN / RETOUR EAU ELECTRODE (tuyou PVC 10x16) E:j:” :l:| % %
RACCORD EAU
+ ELECTRICITE

ELECTRODE WATER INLET / ENTREE EAU ELECTRODE (tuyou PVC 10x16) Cjﬂm @

U SERIE 23

B ea
L A

to TORCH / vers TORCHE

Cazul unei interfete Quick Connector (QC)

Aceasta racordare se face prin intermediul blocului cu referinta W000315574

pentru tortele Quick Connector care constituie interfata dintre fasciculul de cabluri al
tortei si cel al instalatiei.

D-18 = MEC 4
ELECTRIC




8695 9007 / G D - RACORDAREA
Cazul BRT 450

Utilizarea BRT 450 se face in cadrul unei instalati NERTAMATIC 450 sau LINC-
MASTER.

NERTAMATIC BRT 450

Racordarea pe partea dinspre torta

12 Gaz circular

13 Gaz scut posterior
16 lesire apa electrod
17 Intrare apa electrod

Conectare F

MEC 4 = D-19
ELECTRIC
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3 - RACORDAREA MEC4 W000315610

Aceasta racordare se efectueaza printr-o conectica de 4 tour cu gaz circular Daca
gazul este separat pe partea generatorului, utilizati adaptorul W000306140.

Eau / Water

D-20 = MEC 4
ELECTRIC
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E - INTRETINERE

inainte de orice interventie, opriti instalatia de sudare

1 - INTERVENTII

in torta de sudare MEC4 au loc diferite fenomene care creeaza arcul electric.
Pentru aceasta, tor{a este alimentata cu:

» energie electrica

» gaz circular

» apa de racire

prin intermediul unui fascicul de tuburi si de cabluri.

OBSERVATII:
» O greseala de montare sau uitarea unor piese pot prejudicia viata tortei.

> In cazul demontarii sau montarii unor piese care echipeaza torta, manipulati-le
cu grija, pentru a evita spargerea, zgarierea sau lovirea acestora.

» Utilizati intotdeauna piese originale LINCOLN ELECTRIC.
FASCICULUL:

» Fasciculul trebuie instalat astfel incat sa fie ferit de degradari mecanice,
chimice si termice.

» Monitorizati starea invelisului care grupeaza fasciculul.

» Daca acesta are defectiuni, explorati starea diferitelor conducte din care este
compus fasciculul.

» Verificati, de asemenea, cablul care merge la piesa (cablul de masa)

» Lucrarile de intretinere si de reparatie pe mantale de protectie, tuburi si
invelisuri izolatoare nu trebuie sa fie operatiuni improvizate.

» Verificati periodic strangerea corecta a tuturor conexiunilor si absenta incalzirii
conexiunilor electrice.

VERIFICATI PERIODIC:

» garniturile inelare, daca sunt deteriorate, inlocuiti-le avand grija sa evitati sa
zgéariati locasul acestora.

CURATATI REGULAT:

> cu o carpa uscatd partile corpului tortei accesibile. In caz de scurgere de apa,
uscati torta inainte de remontare.

NOTA: Piulita de strangere a ajutajului sau mansonului trebuie sa
fie ingurubata si stransa cu méana.

inainte de fiecare montare a acestui capac, curatati filetul
corpului tortei.

MEC 4 = E-21
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E - INTRETINERE

8695 9007 / F

2 - DEPANARE

DEFECTIUNI

Suflare a arcului in momentul amorsarii.

REMEDII

- Controlati debitul gazului circular
- Controlati nivelul de curent pre-sudare si sudare

Amorsare dificila

- Verificati bransamentul cablului electric care merge la
piesa (cablul de masa).

- Verificali circuitul electrodului

- Verificalti circuitul electrodului auxiliar

Distrugerea sau uzura rapida a electrodului.

- Cresteti debitul gazului circular

- Verificati timpul de post-gaz

- Verificali circuitul de racire.

- Prea mare intensitate pentru diametrul electrodului.

E-22

= MEC 4
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3 - PIESE DE SCHIMB

Cum se face comanda:

Fotografiile sau schitele identifica aproape fiecare parte dintr-o masina sau instalatie.

Tabelele descriptive includ 3 tipuri de obiecte:

*  cele care se afla in stoc in mod obisnuit: ¢/
*  articolele care nu se afla in stoc: ¥

*  cele disponibile la cerere: nu exista insemne

(Pentru acestea va recomandam sa ne trimiteti o copie a paginii cu lista de piese completata in mod adecvat.
Specificati in coloana Comanda numarul dorit de piese si indicati tipul si seria echipamentului dvs.)

Pentru obiectele marcate in fotografii sau schite dar nu in tabele, trimiteti o copie a paginii Tn
cauza, evidentiind marcajul respectiv.

Exemplu:

v Tn stoc ih mod obisnuit.
X Nu se afl& in stoc.
La cerere.

Denumire
El WOOOXXXXXX (74 Panou interfata aparat
G2 | WOOOXXXXXX X Debitmetru
A3 P9357XXXX A Panou frontal imprimat

»  Pentru a comanda piese, specificati cantitatea necesara. Indicati mai jos tipul si numarul de serie al echipamentului.

TIP :

Matricule ——— | Nr. serie :

MEC 4 = E-23
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MEC 4

E - INTRETINERE

Tn stoc in mod obisnuit.

xS

Nu se afla in stoc.

La cerere.

Denumire

W000315611 v Torta dreapta MEC4 2 m (conectori rapizi)
W000315612 v Torta cotita MEC4 2 m (conectori rapizi)
W000315606 v Torta dreapta MEC4 1 m (conectori de insurubat)
W000315607 v Torta cotita MEC4 1 m (conectori de Tngurubat)
W000315610 v Torta dreapta MEC4 8 m
1 S92579720 v fc;%p) torta MEC4 dreapta (+ 2 garnituri 4,45 x
2 S92579721 X Corp torta MEC4 cotita (+ 2 garnituri 4,45 x 1,78)
313 S92579124 v Portmandrina electrod @1,6 pana la 4,8 mm
4 S91211125 v Scaun mandrina electrod
5 S03710651 v Electrod @1,6 mm Lantan 2% NERTAL
S03710653 v Electrod @2,4 mm Lantan 2% NERTAL
S03710655 v Electrod @3,2 mm Lantan 2% NERTAL
S03710656 v Electrod @4,0 mm Lantan 2% NERTAL
W000381291 v Electrod @4,8 mm Lantan 2% NERTAL
6 S91211124 v Mandrina electrod &1,6 mm
$91211115 v Mandrina electrod @2,4 mm
S91211116 v Mandrina electrod @3,2 mm
S91211117 v Mandrina electrod @4,0 mm
S91211118 v Mandrina electrod @4,8 mm
7 S92579701 v Duza MEC4 @11 mm
8 S92579698 v Duza MEC4 @13 mm
9 S92579696 v Duza MEC4 @18 mm
10 S03710176 v Inel de strangere duza MEC4
11 WO000315760 v Electrod auxiliar de amorsare
12 S92579146 v Portmandrina electrod &6,0 pana la 7,0 mm
13 W000315631 v Mandrina electrod @6,0 mm
S92579144 v Mandrina electrod @6,4 mm
$92579145 v Mandrina electrod @7,0 mm
14 S03710256 v Electrod @6,0 mm Tungsten Pur
15 WO000315766 v Duza MEC4 @18 mm (poli magnetici)
16 W000315604 v Circuit magnetic MEC4
17 S92572688 v Bobina magnetica amplif liniara (OSCILLARC)
S92572514 (74 Bobina magnetica transformator rotativ
18 WO000315603 v Ansamblu scut posterior MEC4 (conectori rapizi)
S91211128 v Set de garnituri si accesorii MEC4 :
19 5 garnituri 15,6x1,78 pentru piesa 3 si 12
20 5 garnituri 20x6 pentru piesa 1 si 2
21 S92579747 v 5 garnituri 16x5,5 pentru piesa 1 gi 2
22 5 resorturi pentru piesa 13
23 S92579711 v 1 manseta
24 S04081237 v 5 garnituri corp de torta 4,48x1,78
25 S92579628 X Tub protector de plastic
26 S92579350 v Calibru de prereglare a electrodului cu cheie de 10

ELECTRIC
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E-26

DETALIU FASCICUL PENTRU TORTA
W000315606 / W000315607 / W000315610

Tn stoc fn mod obisnuit.

X<

Nu se afla in stoc.

La cerere.

Denumire

30 S92579723 v Conducta apa/electricitate
31 Conducta intrare apa electrod
32 Conducta intrare gaz de protectie
33 Cablu TF
34 S04080936 X Protectie racord apa/electricitate
35 Racord apa/electricitate
36 S07300001 v Fiting de compresie

S07301001 v Piulita
37 W000352152 v Fiting de compresie

S33760211 v Piulita

W000147372 v Garnitura

ELECTRIC

8695 9007 / F
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DETALIU FASCICUL PENTRU TORTA
WO000315611 / W000315612

E - INTRETINERE

MEC 4

Tn stoc ih mod obisnuit.

X<

Nu se afla in stoc.

La cerere.

Denumire
40 W000235282 v Conducta apéa/electricitate
41 Conducta intrare gaz de protectie
42 Conducta intrare apa electrod
43 Cablu IF
44 Cuplor serie 21 9223 2106
45 Mufa serie 23 9085 2306

ELECTRIC
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NOTE PERSONALE

8695 9007 / F

Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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