HEAVY LINCOLN ELECTRIC

I HYPERFILL

FILO ANIMATO

Progettata per rivoluzionare la produttivita della fabbricazione dei Soluzione:
teriali i1 luzi b ttata H Fill a d io fil te di HyperfFill® é una soluzione a doppio filo
materiali pesanti, la soluzione brevettata HyperFill a doppio filo consente di brevettata e con licenza, progettata per

aumentare i tassi di deposito senza compromettere la stabilita del bagno o funzionare specificamente con fili per saldatura
la qualita della saldatura. Utilizzando un solo generatore, un unico trainafilo, ~ Lincoln Electric selezionati. Per accedere a
P L . . . . questa soluzione con licenza, é necessaria
un’unica punta FCAW ad alte prestazioni ed un filo premium Lincoln Electric,  'ativazione tramite (a Lincoln Electric
questa soluzione innovativa offre un ampio e regolare cono dell’arco REVEAL ™ Activation Platform. Per ulteriori

consentendo tassi di deposito superiori ai 8 kg/ora. informazion, constltare documento MC20-106

LINCOLN B
ELECTRIC

FILO SINGOLO VS HYPERFILL-PIANO/ORIZZONTALE
CONFRONTO DEL TASSO DI DEPOSITO & TEMPO D’ARCO FCAW-G
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*Tempi di saldatura:
Tempo di arco per depositare 1000 kg di metallo saldato al 100%
del fattore di funzionamento fili da 2*@1,2 mm
FACILITA D’'USO
DEL PROCESSO AUMENTO DEL TASSI DI DEPOSITO
- Elevato tasso di deposito, incrementa la produt-
FACILE @ tivita fino al 50% o piu rispetto ai tradizionali
. processi a filo singolo.
FILO SINGOLO HYPERFILL
MEDIO
DIFFICILE
I I I | | |
0 kg 2,27 kg 4,54 kg 6,80 kg 8 kg 11,34 kg 13,61 kg

- ) o DEPOSITO KG/H
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Lincoln Global, Inc. Tutti i diritti riservati.



FCAW-G PRESTAZIONI IN POSIZIONE PIANA & ORIZZONTALE
MEDIA DEL SETTORE A FILO SINGOLO VS HYPERFILL (2*@1,2 MM)

La punta brevettata FCAW HyperFill® offre prestazioni migliori e facilita d'uso durante le applicazioni di saldatura piana e orizzontale a tassi di deposito elevati.

COMPARAZIONE DEI DEPOSITI
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FCAW-G PRESTAZIONI IN POSIZIONE VERTICALE/SOVRATESTA
MEDIA DEL SETTORE A FILO SINGOLO VS HYPERFILL (2*@1,2MM) - VERTICALE/SOVRATESTA

La punta brevettata HyperFill° FCAW offre migliori prestazioni e facilita d’'uso nelle applicazioni di saldatura fuori posizione a tassi di deposito elevati.

COMPARAZIONE DEI DEPOSITI
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CV- FI Lo S I N G 0 LO FCAW Saldatura illustrata in posizione 3G (PF)

COMPONENTI RICHIESTI
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Generatore Speciale forma Torcia/Trainafilo Fili premium Lincoln Electric
Power Wave® S500 d’onda Magnum® PRO 500A Torcia raffreddata ad acqua IL filo premium Lincoln Electric & un elemento
gTI;\IIEeFrAVI;/Ta“Y?E _5700 . HyperFill® Waveform Power Feed® 84 fond.amentale per la sqluzione .HyperFi.ll®.
riempimento)rlma passatae Punta di contatto HyperFill® Filo Animato Le piccole tqllgranze fj' produzione ed il .

. ) controllo chimico assicurano una prestazione
Cool Arc® 50 Diffusore HyperFill® con un avanzamento uniforme del filo e

® i trainafi ine
Cool Wave® 20S Rulli trainafilo HyperfFill performance dell'arco.

Esclusione di responsabilita per i risultati dei test
risultati dei test relativi ai tassi di de|
) \a saldatura prodc

Funzionalita di attivazione di HyperFill™ forme d’onda con sistemi Power Wave® e PIPEFAB™
act i steme de soudage Lincoln Powe ve est accompagne (i) d'ur 1ce d'utilisation des
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