HEAVY LINCOLN ELECTRIC

Il HYPERFILL

FIL FOURRE

Congue pour révolutionner la productivité dans la fabrication lourde, inge",_f,z% des SO’U“OIHS{ B Fil breves
H1® . s ) . y yperri est une solution Bi-Fil brevetee
HyperfFill es’t Line solution MAG Bi-Fil breve'_cgelqm pel_"met d aggmenter et sous licence, concue pour fonctionner
les taux de dépdt sans compromettre la stabilité du bain de fusion ou spécifiquement avec certains fils de soudage
la qualité de la soudure. Utilisant une source d'énergie unique, un seul Lincoln Electric. Pour accéder 4 cette solution
s . . . sous licence, une activation est nécessaire
dévidoir, un seul tube contact FCAW haute performance et un fil Lincoln par la plateforme d'activation Lincoln Electric
Electric de premiére qualité, cette solution innovante offre un céne d'arc REVEAL™, Pour plus de détails, reportez-vous
ample et bien réparti qui permet des taux de dép6t supérieurs a 8 kg/h. au document MC20-106

LINCOLN B
ELECTRIC
MONO-FIL VS HYPERFILL-PLAT/HORIZONTAL

COMPARAISON DU TAUX DE DEPOT ET DU TEMPS D’ARC FCAW-G
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MAG MONO-FIL CV HYPERFILL FIL FOURRE HYPERFILL FIL FOURRE
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*Etude du temps de soudage:
Temps d'arc pour déposer 1000 kg de métal de soudure
4 un facteur de marche de 100 % fils 2*(@1,2 mm
FACILITE
D o HoCERE AUGMENTEZ VOTRE TAUX DE DEPOT
Augmentation du taux de dépét de
SIMPLE — @ 50% minimum tout en conservant la facilité
d’utilisation du procédé.
MONO-FIL HYPERFILL®
MOYEN
DIFFICILE I I I I | I
0kg 2,27 kg 4,54 kg 6,80 kg 8 kg 11,34 kg 13,61 kg
DEPOT KG/H
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PERFORMANCES SOUDAGE FCAW-G A PLAT ET ANGLE INTERIEUR (PA - PB)
MONO-FIL STANDARD VS HYPERFILL (2*@1.2MM)

L'HyperFill® FCAW offre de meilleures performances et une plus grande facilité d’utilisation pour les applications de soudage a plat avec des taux de dépét élevés.
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PERFORMANCES SOUDAGE FCAW-G EN POSITION (PF - PD)
MONO-FIL STANDARD VS HYPERFILL (2*@1,2MM)

L'HyperFill® FCAW offre de meilleures performances et une plus grande facilité d’'utilisation pour les applications de soudage en position avec des taux de dépot élevés.

COMPARAISON DES TAUX DE DEPOT
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HYPERFILL FCAW : —
CV - FILS FOURRES N Sl
MONO-FIL ‘q Soudure illustrée en position 3G (PF)

COMPOSANTS REQUIS
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Générateurs de soudage  Formes d’ondes Torche/Dévidoir Fils Premium Lincoln Electric

Power Wave® S500 HyperFill® Formes d'ondes  Torche refroidie a 'eau Magnum® PRO 500 Les fils Premium de Lincoln Electric font parties
®

Power Wave® 5700 Dévidoir Power Feed® 84 des éléments essentiels de la solution HyperFill®.

PIPEFAB™ (Tuyauterie industrielle)

e ) . _— . "
Groupes de refroidissement Tube Contact HyperFill® pour Fil Fourré Les normes de fabrication strictes et le contréle
COOLARC® 50 Diffuseur HyperFill® de la composition chimique assurent un dévidage
Cool Wave® 20S Galets HyperFill® constant et une performance de l'arc.

Clause de non-responsabilité: résultats des tests

Politique d'assistance au client
s resultats des pour les se de dépots C

Lincoln Electric® fabrique et commerc

Capacité d'activation d'HyperFill™ avec les systémes Power Wave® et PIPEFAB™




