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OBRIGADO por ter escolhido a QUALIDADE dos produtos Lincoln Electric!

o \Verifique se o equipamento e a embalagem estdo isentos de danos. Qualquer reclamacéo relativa a danos
materiais no transporte devera ser comunicada imediatamente ao revendedor.

e Para futura referéncia, registe a seguir as informagbes para identificacdo do seu equipamento.
O modelo, o cédigo e o numero de série podem ser consultados na placa de caracteristicas da maquina.

Modelo:

INDICE PORTUGUES
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Especificagoes Técnicas

NOME iNDICE
POWERTEC 365S K14061-2A
POWERTEC 425S K14062-2A
POWERTEC 505S K14063-2A
ENTRADA
Tenséo de Entrada U+ Grupo EMC / Classe Frequéncia
365S
4258 220/ 3‘,?0 F/)::S()E\:/ﬂ 0% I7A 50 /60 Hz
505S
Corrente de entrada Amperagem de entrada |1 max cos ¢
365S 16 kVA @ 40% Duty Cycle 43 A 0,95
4258 21 kVA @ 40% Duty Cycle 62 A 0,96
505S 29,9 kVA @ 40% Duty Cycle 79 A 0,96
SAIDA NOMINAL
e e co Sai Tonsa0 de Sai
365S 40% 350 A 31,5 Vdc
60% 285 A 28,2 Vdc
100% 220 A 25 Vdc
425S 40% 420 A 35 Vdc
60% 345 A 31,3 Vdc
100% 265 A 27,3 Vdc
505S 40% 500 A 39 Vdc
60% 410 A 34,5 Vdc
100% 315 A 29,8 Vdc
GAMA DE SAIDA
Intervalo de corrente de soldadura Tensdo em circuito aberto
3658 35A =350 A 16 + 48 Vdc
425S 35A =420 A 15 + 56 Vdc
505S 40 A +500 A 18 + 60 Vdc
CABO DE ENTRADA E FUSIVEIS RECOMENDADOS
Tamanho de Fusivel ou Disjuntor Cabo de corrente de entrada
220V 380V 440V
365S D40 A D25A D25A 365S 4 Conductor, 4 mm2
4258 D50 A D32A D32A 4258 4 Conductor, 6 mm2
505S D63 A D40 A D40 A 505S 4 Conductor, 6 mm?2
DIMENSOES
Peso Altura Largura Comprimento
365S 141 kg 880 mm 700 mm 1030 mm
425S 151 kg 880 mm 700 mm 1030 mm
5058 159,5 kg 880 mm 700 mm 1030 mm
Classificacio de protecgdo 'Humidade de Temperatura de Temperatura de
Funcionamento (t=20 °C) Funcionamento Armazenamento
IP23 <90 % -10°C + +40°C -25 °C = +55°C
Portugués 1 Portugués



Compatibilidade Electromagnética (EMC)
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Esta maquina foi concebida de acordo com todas as directivas e normas. No entanto, ela ainda pode gerar
perturbacdes electromagnéticas que podem afectar outros sistemas como o de telecomunicagdes (telefone, radio e
televisdo) ou outros sistemas de seguranga. Estas perturbagdes podem causar problemas de seguranga no sistema
afectado. Ler e compreender esta secgdo para eliminar ou reduzir a quantidade de perturbagao electromagnética
gerada por esta maquina.

Esta maquina foi concebida para funcionar em uma area industrial. Para operar em uma area doméstica,
€ necessario observar precaucdes especiais para eliminar possiveis perturbagdes electromagnéticas. O
operador deve instalar e operar este equipamento como descrito neste manual. Se forem detectadas
quaisquer perturbagdes electromagnéticas o operador deve pdr em pratica acgdes correctivas para
eliminar a estes disturbios, se necessario, com a assisténcia de Lincoln Electric.

Antes de instalar a maquina, o operador deve verificar a area de trabalho para qualquer dispositivo que pode mau

funcionamento devido a perturbagdes electromagnéticas. Considere o seguinte.

¢ Entrada e saida cabos, controle cabos, e que estdo em cabos telefénicos ou adjacente a zona de trabalho e da

maquina.

Radio e / ou transmissores e receptores de televisdo. Computadores ou equipamento informatico controlada.

Seguranga e equipamentos de controlo de processos industriais. Equipamento para calibragéo e de medigéo.

Dispositivos médicos pessoais tais como estimuladores cardiacos e de auxiliares de audig¢ao.

Verifique a imunidade electromagnética dos equipamentos operando em ou perto da zona de trabalho. O operador

deve estar certo de que todos os equipamentos na area sdo compativeis. Isto podera exigir medidas suplementares

de protecgao.

e As dimensdes da area de trabalho para que considerar dependerdo da construcdo do espaco e de outras
actividades que estéo a ter lugar.

Considere as seguintes orientagdes para reduzir as emissdes electromagnéticas a partir da maquina.

e Ligue a maquina para o fornecimento de entrada de acordo com este manual. Se ocorrerem perturbagbes pode ser
necessario tomar precaugbes adicionais, tais como filtragem da alimentagéo de entrada.

e A saida cabos devem ser mantidos tdo curtas quanto possivel e devem ser posicionado em conjunto. Se possivel
conectar a pecga de trabalho ao solo, a fim de reduzir as emissdes electromagnéticas. O operador deve verificar que
ligar a peca de trabalho ao solo ndo causa problemas ou torna inseguras as condi¢gées de funcionamento para
pessoal e equipamento.

e Blindagem de cabos na zona de trabalho pode reduzir as emissdes electromagnéticas. Isto pode ser necessario
para aplicagdes especiais.

& AVISO

Os equipamentos de Classe A ndo sao destinados para uso em localizagdes residenciais onde a poténcia eléctrica
é fornecida pelo sistema publico de fornecimento de baixa tensdo. Podera haver dificuldades para assegurar a
compatibilidade electromagnética nesses locais, devido a interferéncias por condugao ou por radio-frequéncia.

I /NS

AVISO
Este equipamento cumpre com IEC 61000-3-12 desde que a poténcia de curto-circuito Ssc seja maior ou igua a:

POWERTEC 365S: Ssc 22,0 MVA
POWERTEC 425S: Ssc 2 3,0 MVA
POWERTEC 505S: Ssc 24,21 MVA

No ponto de interface entre o fornecimento ao utilizador e o sistema publico. E da responsabilidade do instalador ou
utilizador do equipamento assegurar-se, consultando a rede de distribuicdo se necessario, que o equipamento esta
ligado apenas a uma rede com uma poténcia de curto-circuito Ssc maior ou igual aos valores da tabela acima.
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Seguranca

01/11

AVISO

Este equipamento deve ser usado por pessoas qualificadas. Os procedimentos de instalacdo, operagdo, manutencéo
e reparacao devem ser realizados somente por pessoas qualificadas. Antes da utilizagdo do equipamento, este manual
deve ser lido e compreendido na integra. O incumprimento das instrugdes deste manual pode causar lesbées corporais
graves, morte ou danos no equipamento. Leia e compreenda as explicagbes que se seguem sobre os simbolos
de aviso. A Lincoln Electric ndo se responsabiliza por danos causados por uma instalagdo incorrecta, manutengao
inadequada ou utilizagdo anormal.

AVISO: este simbolo indica que é necessario seguir as instru¢cdes para evitar lesbes corporais graves,
morte ou danos no equipamento. Proteja-se a si proprio e a terceiros da possibilidade de ferimentos
graves ou morte.

LER E COMPREENDER AS INSTRUCOES: antes da utilizagdo do equipamento, este manual
deve ser lido e compreendido na integra. A soldadura por arco pode ser perigosa. O incumprimento
das instrugdes deste manual pode causar ferimentos graves, morte ou danos no equipamento.

POSSIBILIDADE DE MORTE POR CHOQUE ELECTRICO: o equipamento de soldadura gera altas
tensbes. N&o toque no eléctrodo, no grampo de trabalho nem em pecgas de trabalho ligadas quando
0 equipamento esta ligado. Isole-se do eléctrodo, do grampo de trabalho e das pegas de trabalho
ligadas.

EQUIPAMENTO ELECTRICO: antes de proceder a qualquer intervencdo neste equipamento,
desligue a corrente de alimentagdo através do interruptor correspondente na caixa de fusiveis.
Ligue este equipamento a terra em conformidade com as normas eléctricas locais.

EQUIPAMENTO ELECTRICO: inspeccione regularmente os cabos de alimentagdo, do eléctrodo
e do grampo de trabalho. Se houver algum dano no isolamento, substitua imediatamente o cabo.
Nao coloque o suporte do eléctrodo directamente na mesa de soldadura nem em qualquer outra
superficie em contacto com o grampo de trabalho, para evitar o risco de igni¢do acidental do arco.

CAMPOS ELECTRICOS E MAGNETICOS PODEM SER PERIGOSOS: a passagem de corrente
eléctrica por um condutor gera campos electromagnéticos (EMF). Os campos EMF podem interferir
com alguns pacemakers, pelo que os soldadores que possuam um devem consultar um médico
antes de utilizar este equipamento.

RADIACAO OPTICA ARTIFICIAL: de acordo com os requisitos da Directiva 2006/25/CE e da Norma
EN 12198, o equipamento é da categoria 2. Este facto torna obrigatéria a adopgédo de Equipamento
de Protecgdo Individual (EPI), dotado de filtro com um grau de protecgdo até um maximo de 15,
como estipulado pela Norma EN169.

FUMOS E GASES PODEM SER PERIGOSOS: a soldadura pode produzir fumos e gases nocivos
para a saude. Evite respirar estes fumos e gases. Para evitar estes perigos, o operador tem
de utilizar ventilagdo ou exaustdo suficientes para manter fumos e gases fora da zona de respiragao.

RAIOS DA SOLDADURA POR ARCO PODEM QUEIMAR: se estiver a soldar ou a observar,
use uma mascara com um filtro e protec¢gdes adequados para proteger os olhos das faiscas e dos
raios da soldadura por arco. Use vestuario adequado em material ignifugo para proteger a sua pele
e a dos ajudantes. Proteja outras pessoas proximas com uma proteccdo nado inflamavel adequada
e alerte-as para ndo olharem nem se exporem ao arco.

Portugués
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FAISCAS DE SOLDADURA PODEM CAUSAR INCENDIO OU EXPLOSAO: elimine os riscos
de incéndio da area de soldadura e tenha um extintor sempre disponivel. As faiscas de soldadura
e os materiais quentes do processo de soldadura podem passar facilmente por pequenas fissuras
e aberturas para areas adjacentes. Ndo solde depdsitos, tambores, contentores ou outros materiais
até serem seguidos todos os procedimentos para assegurar a inexisténcia de vapores inflamaveis
ou toxicos. Nunca utilize este equipamento na presenca de gases ou vapores inflamaveis nem
de liquidos combustiveis.

MATERIAIS SOLDADOS PODEM QUEIMAR: a soldadura gera uma grande quantidade

de calor. Superficies e materiais quentes na area de trabalho podem provocar queimaduras
graves. Use luvas e alicates ao manusear ou deslocar materiais na area de trabalho.
Wnﬁa ihdlilN

h
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GARRAFA PODE EXPLODIR SE DANIFICADA: use apenas garrafas de gas comprimido com o gas
de protecgédo correcto para o processo usado e reguladores nas devidas condi¢cdes de funcionamento,
concebidos para o gas e a pressdo de trabalho. Mantenha sempre as garrafas na vertical, fixadas
firmemente num suporte fixo. Ndo desloque nem transporte garrafas de gas com a tampa de protecgéo
retirada. Nao permita o contacto do eléctrodo, suporte do eléctrodo, grampo de trabalho ou de
qualquer outra peca com corrente eléctrica com a garrafa. As garrafas de gas tém de ser colocadas
afastadas

de areas onde possam estar sujeitas a danos fisicos ou ao processo de soldadura, incluindo faiscas
e fontes de calor.

MARCA DE SEGURANCA: este equipamento é adequado para fornecer energia para operagoes
S de soldadura realizadas num ambiente com maior perigo de choque eléctrico.

O fabricante reserva-se o direito de efectuar alteragdes e/ou melhorias na concepgédo sem simultaneamente actualizar
o0 Manual de Instrugdes.
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Introducao

As fontes de soldadura da familia POWERTEC S estéo
concebidas para trabalhar com alimentador de fio:

e LF22M

e LF24M

e LF24M PRO

POWERTEC S + LF permite a soldadura:
¢ MGAW (MIG/MAG)
e FCAW-GS/FCAW-SS

O equipamento seguinte foi acrescentado a maquina
POWERTEC 365S, 425S & 505S:

e Manual de Instrugdes

e Cabo de massa —3m

o Fusivel lento —2 A.

O equipamento seguinte foi acrescentado as maquinas
POWERTEC 365S, 425S, 505S:

e Manual de Instrugdes

e (Cabo de massa —3m

e Fusivellento—3 A

O equipamento recomendado que pode ser adquirido
pelo utilizador consta do capitulo "Acessorios".

Instalacao e Instrugoées de Funcionamento

Leia toda esta secgéo antes da instalagéo ou utilizagao
da maquina.

Localizagcao e Ambiente

Esta maquina vai trabalhar em ambientes agressivos.

No entanto, é importante que umas simples medidas

preventivas sejam seguidas para garantir uma vida

longa e um trabalho confiavel.

e Nao coloque ou opere esta maquina em uma
superficie com uma inclinagdo superior a 15° da
horizontal.

Nao utilizar esta maquina para derreter tubos.

o Este aparelho deve estar localizado onde existe livre
circulagédo de ar limpo, sem restricdes de circulagéo
de ar a partir do ar e ventiladores. N&o cubra a
maquina com papel, tecido ou trapos quando ligado.

e A sujidade e o p6 que pode entrar na maquina
devem ser reduzido ao minimo.

e Esta maquina tem um rating de proteccao IP23.
Mantenha-a seca, quando possivel, e ndo colocéa-la
em solo humido ou em pocgas.

e Localize a maquina fora de controlos de radio de
maquinas. O funcionamento normal pode afectar
negativamente o funcionamento dos controlos de
radio da maquina vizinha, o que pode resultar em
prejuizo ou dano material. Leia a sessdo sobre
compatibilidade electromagnética neste manual.

e N&o operar em areas com uma temperatura
ambiente superior a 40° C.

Duty cycle e Sobreaquecimento

O duty cycle de uma maquina de soldar é a
percentagem de tempo num ciclo de 10 minutos que a o
soldador pode operar a maquina a escala da corrente de
soldadura.

60% duty cycle:
— N

Soldar durante 6

. Pausa durante 4 minutos.
minutos.

A extensédo excessiva do duty cycle pode causar a

Portugués
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A maquina esta protegida contra sobreaquecimento por
um sensor de temperatura.

Ligacao da Alimentagao Eléctrica

/A aviso

S6 um técnico electricista qualificado pode ligar a
maquina de soldar a rede de alimentagdo. A instalagdo
tem de ser feita em conformidade com o Cddigo
Eléctrico Nacional e as regulamentacbes locais
adequados.

Verifique a tensdo de alimentacdo, fase e frequéncia
fornecidos a esta maquina antes de a ligar. Verifique a
ligacao dos fios de terra da maquina a fonte de entrada.
As tensdes de alimentagdo admissiveis sdo de are
3x220V 50/60Hz, 3x380V 50/60Hz and 3x440V 50/60Hz
(3x440V: predefinicdo de fabrica). Para obter mais
informagdes sobre a alimentacdo de entrada, ver a
seccdo de especificagdes técnicas neste Manual e a
placa de caracteristicas da maquina.

Se for necessario mudar a principal fonte de

alimentagao:

e Assegure-se que o0 cabo de entrada se encontra
desconectado da fonte de alimentagdo e que a
maquina esta desligada.

o Retire da maquina o painel lateral esquerdo.
Re-conecte X6 e X7 de acordo com o diagrama

abaixo.
X6 X6 X6
x7_ | E| X7 xt_[29°
IDle o of | [EfDlo o of |[HI]lere
220V 380V 440V
Figura 1.
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o Reinstalar o painel lateral esquerdo.

Assegure-se que o montante de poténcia disponivel da
conexao de entrada é adequado para o funcionamento
normal da maquina. O fusivel de atraso necessario (ou
disjuntor de caracteristica “D”) e o tamanho dos cabos
estdo indicados na secgao de Especificacdes Técnicas
deste manual.

Conexoes de Saida
Consultar os pontos [2], [3], [4] e [5] da figura abaixo.

Controlos e Caracteristicas de

Funcionamento

(L O T )

g .
P T
6 @A i

i

S OE-CO

q CIEC

(47 [7]

Figura 2.

1. Comutador de corrente ON/OFF (1/O): controla a
entrada da corrente na maquina. Certifique-se de
que a fonte de alimentagcdo esta ligada a energia
eléctrica antes de ligar a alimentagdo ("I"). Depois
de ligada a corrente e accionado o comutador de
corrente, o indicador acende-se para indicar que a
magquina esta pronta a soldar.

2. Tomada de saida de alta induténcia: para ligar um
cabo de massa.

3. Tomada de saida de baixa indutancia: para ligar um
cabo de massa.

4. Tomada do alimentador de fio: tomada de 14 pinos
para o alimentador de fio. Permite ligacdes para
alimentagao auxiliar do alimentador de fio.

5. Tomada de saida positiva:
fonte/alimentador de fio.

para a ligagdo da

6. Comutador da tensdo aos bornes de carga: ajuste
da tens&o aos bornes de carga.

7. Comutador do voltimetro do alimentador de fio:
este comutador regula a polaridade do voltimetro do
alimentador de fio, se este estiver instalado.
Quando o magarico de soldadura é positivo
(processos MIG, Outershield e alguns Innershield),
regule o comutador para "+". Quando o magarico de
soldadura é negativo (quase todas as aplicagdes
Innershield), regule o comutador para "-".

Portugués
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Figura 3.

8. Fusivel: utilizar fusivel lento (secdo "Pecas
Sobressalentes" ver):

POWERTEC
365S 4258 505S
3A 3A 3A

9. Cabo de alimentacdo (5 m): ligue a ficha de
alimentacao ao cabo de entrada existente que esteja
classificado para a maquina tal como indicado neste
manual e conforme todas as normas aplicaveis.
Esta ligacdo deve ser feita exclusivamente por um
técnico qualificado.

10. Tomada de alimentacéo eléctrica do arrefecedor: s6
para alimentagéo do arrefecedor.

1, AVISO
A tomada tem uma saida de 230 V, 2,5 A e esta
protegida pelo disjuntor [11].

11. Disjuntor: Protege a tomada de alimentagao
eléctrica do refrigerador [10]. Corta a alimentagéo
eléctrica quando a corrente excede 2,5 A. Prima
para restabelecer a alimentagéo eléctrica.

12. Tampa do orificio: Para tomada de aquecedor de
gas COz2 (consultar capitulo "Acessorios" — K14009-1
CO:2 Kit de Ligagéo do Aquecedor).

Ligagoes dos cabos de soldadura

Insira a ficha do cabo de massa na tomada [2] ou [3]. A
outra extremidade deste cabo é ligada a pega a soldar
com o grampo de trabalho.

Ligue o alimentador de fio a fonte de alimentagéao:

e insira o cabo de soldadura positivo na tomada de
saida [5];

e insira o cabo de controlo do alimentador de fio na
tomada [4] (consultar na secgdo de "Acessorios",
Cabo do alimentador de fio/alimentagdo K10347-
PG-xM ou K10347-PGW-xM).

Deve usar cabos com o menor comprimento possivel.
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Definigdo da tensdo de soldadura

40V R
n

35V B w0

30V 320A

25V 220A
20V 120A

15V 20A

1234567891012345678910123456738910
A B C

Powertec 3655
WPowertec 4255
WPowertec 5055

Figura 4

Proteccao da maquina e de circuito

A POWERTEC S tem proteccao contra
sobreaquecimento,

sobrecarga e curto-circuitos acidentais

Se a maquina sobreaquecer, o circuito de protecgéo
térmica diminui a corrente de saida para 0. O
sobreaquecimento é indicado pelo Indicador de
Sobrecarga Térmica no painel frontal do alimentador de
fio. O circuito de protecgdo térmica restabelecera a
corrente de saida quando a maquina tiver arrefecido.

A POWERTEC S também tem protec¢do electrénica
contra sobrecarga e curto-circuitos acidentais. O
circuito de protecgao contra sobrecarga e curto-circuitos
reduz automaticamente a corrente de saida para um
valor seguro quando detecta uma sobrecarga.

Portugués

Manutencgao

/N avISO

Para qualquer operacdo de reparagao, modificagdo ou
manutencdo, recomenda-se contactar o Centro de
Assisténcia Técnica mais proximo ou a Lincoln Electric.
As reparagbes e modificagdes executadas por um
centro de assisténcia ou pessoal ndo autorizados
anulam o efeito e a validade da garantia do fabricante.

Qualquer dano notavel deve ser reportado imediatamente
e reparado.

Manutencao de rotina (todos os dias)

e Verifique o estado do isolamento e das ligagdes dos
cabos de massa e do cabo de alimentagdo. Se
houver algum dano no isolamento, substitua
imediatamente o cabo.

e Remova os salpicos do nariz da pistola. Os salpicos
podem interferir com a protecgdo do fluxo de gas
para o arco.

e \Verifique a condigdo da pistola de soldadura:
substitua-a, se necessario.

e Verifique a condigdo e operagdo da ventoinha de
arrefecimento. Mantenha as fendas de fluxo de ar
limpas.

Manutengao periodica (a cada 200 horas de trabalho
mas raramente ndo mais do que uma vez por ano)
Realize a manutencgéo de rotina e adicionalmente:

e Mantenha a maquina limpa. Usando um compressor
(e baixa pressdo), remova a sujidade da caixa
externa e da cabine interior.

e Se necessario, limpe e aperte todos os terminais de
soldar.

A frequéncia da operagdo de manutengdo pode variar
de acordo com o ambiente de trabalho onde a maquina
esta localizada.

/1 Aviso

Nao toque em pegas com corrente eléctrica.

/A AvISO

Antes de retirar a maquina de soldar, esta tem de ser
desligada e o cabo de alimentagédo tem de ser desligado
da tomada de corrente.

A\ AvISO

A fonte de alimentagao deve ser desligada da maquina
antes de cada manutengdo e servigos. Apds cada
reparagdo, realize testes apropriados para garantir a
seguranga necessaria.
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Pecas Sobressalentes

12/05

Instrugoes de consulta da lista de pecgas

o Né&o utilize esta lista de pegas para uma maquina cujo numero de cédigo ndo se encontre enumerado.
Contacte o Departamento de Assisténcia da Lincoln Electric sobre qualquer nimero de cédigo ndo enumerado.

e Use a ilustragdo da pagina relativa a instalacdo e a tabela abaixo, para determinar a localizagdo da peca
para o codigo especifico a sua maquina.

e Use apenas as pegas com a marcagao "X" da coluna sob o numero de coluna referido na pagina relativa
a instalagéo (# indica uma alteragdo a esta publicagéo).

Primeiro, leia as instru¢des de consulta da lista de pegas acima e depois consulte o manual de "Pecas Sobressalentes
fornecido com a maquina, que possui referéncias cruzadas de pegas com imagens descritivas.

Esquema de Ligagoes Eléctricas

Consulte o0 manual de "Pegas Sobressalentes" fornecido com a maquina.
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Acessorios Sugeridos

K10347-PG-xxM

Cabo do alimentador de fio/alimentagéo (gas). Disponivel com 5,
10,15 m

K10347-PGW-xxM

Cabo do alimentador de fio/alimentacao (gas e agua). Disponivel
com 5,10 ou 15 m.

K14018-1 Cabo de massa 3m (POWERTEC 365S, 425S)
K14033-1 Cabo de massa 3m (POWERTEC 505S)
K14009-1 Kit de tomada CO:2

K14082-1 Kit de medigcdo AV

K14071-2 Kit de grelha

K14037-1 Arrefecedor COOLARC-25
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