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KITOS! ONNITTELUT Lincoln Electricin LAATUTUOTTEEN valinnasta.

e Tutki pakkaus ja laite vaurioiden varalta. Vaateet mahdollisista kuljetusvaurioista on ilmoitettava valittdmasti
jalleenmyyjalle.

e Tulevaa kayttotarvetta varten kirjaa laitteen tunnistetiedot alla olevaan taulukkoon. Mallinimi, koodi ja sarjanumero
I6ytyvat koneen nimikyltista.

Mallinimi:
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Tekniset tiedot

NimI INDEX
SPEEDTEC® 400SP K14258-1
SPEEDTEC® 400SP (VRD) K14258-2
SPEEDTEC® 500SP K14259-1
SPEEDTEC® 500SP (VRD) K14259-2
SYOTTO
Syéttéjannite U4 EMC-luokka Taajuus
400SP 0 o, 0
380Vi"10/o 400Vi"15/o 440Vi-'10A> A 50/60Hz
500SP 3-vaihe 3-vaihe 3-vaihe
. - ) Teho ampeereina l1max PF
Syéttéteho nimellistehojaksolla
380V 400V 440V 380V 400V 440V
20 kVA @ 100%
400SP Kuormitusaikasuhde (40°C) 30A 28A 27A 0,89 0,93 0,87
25 kVA @ 60%
500SP Kuormitusaikasuhde (40°C) 40A 36A 35A 0,90 0,94 0,88
NIMELLISTEHO
Tyhjakayntijannite | Kuormitusaikasunde 40°C | e o virta Lahtdjannite
(perustuu 10 min. jaksoon)
GMAW 100% 420A 35Vdc
FCAW 100% 420A 35Vdc
400SP 65Vvdc
SMAW 100% 420A 36,8Vdc
GTAW 100% 420A 26,8vdc
60% 500A 39Vdc
GMAW
100% 420A 35Vdc
60% 500A 39Vvdc
FCAW
100% 420A 35Vdc
500SP 65Vdc
60% 500A 40Vdc
SMAW
100% 420A 36,8Vdc
60% 500A 30Vvdc
GTAW
100% 420A 26,8vVdc
HITSAUSVIRTA-ALUE
GMAW FCAW SMAW GTAW
400SP 20A+420A 20A+420A 15A+420A 15A+420A
500SP 20A+500A 20A+500A 15A+500A 15A+500A
HITSAUSJANNITTEEN SAATELYALUE
GMAW FCAW
400SP
10V+ 45V 10V+ 45V
500SP
SUOSITELLUT KAAPELI- JA SULAKEKOOT
gR-tyypin sulake tai Z-tyypin piirikatkaisin ] .
Virtakaapeli
380V 400V/440V
400SP 32A 25A 4-johtiminen, 4mm?
500SP 40A 32A 4-johtiminen, 4mm?
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MITAT
Paino Korkeus Leveys Pituus
400SP 53,5 kg 550 mm 295 mm 625 mm
500SP 54,5 kg 550 mm 295 mm 625 mm
MUUT
Suojausluokka Kayttoympariston kosteus (t=20°C)
400SP
P23 <90 %
500SP
Kayttolampatila Varastointilampdtila
400SP
-10°C - +40°C -25°C —+55°C
500SP
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Ekosuunnittelutiedot

Laitteet on suunniteltu siten, ettad ne ovat direktiivin 2009/125/EY ja asetuksen 2019/1784/EU mukaisia.

Tehokkuus ja virrankulutus joutokaynnilla:

Tehokkuus, kun virrankulutus on
Tiedot Nimi maksimaalinen / virrankulutus on Vastaava malli
joutokaynnilla

K14258-1 Taso |: 39W Ei vastaavaa mallia
K14258-2 SPEEDTEC® 400SP 85%

- Taso ll: 2,5W Ei vastaavaa mallia

i Taso I: 39W Ei vastaavaa mallia
mggg ; SPEEDTEC® 500SP 85%

- Taso II: 2,5W Ei vastaavaa mallia

Joutokayntitila esiintyy alla olevassa taulukossa maaritetyssa kunnossa.

JOUTOKAYNTITILA
Tila Lasnaolo
Taso | Tasolll

MIG/TIG/STICK-tilat X X
Vesijadhdytin pois paalta X X
Puhallin pois paalta X X
Johdinsyétin/kauko-ohjain pois paalta - X
X* minuutin kuluttua tyostamatta jadmisesta X X
* - sdadetty valilla 10+300 minuuttia

Tehokkuuden ja virrankulutuksen arvo joutokaynnilld on mitattu tuotestandardin EN 60974-1:20XX mukaisella menetelmalla
ja olosuhteilla.

Valmistajan nimi, tuotteen nimi, koodinumero, tuotenumero, sarjanumero ja valmistuspdivamaara voidaan Ilukea
konekilvesta.

[—F  XXXXXXX T

XXXXXXXXXX —

[ 3 ——{Code: XXXXX| XXXXXXK+— 4]

S/N: PIYYMMXXXXX —

=

P1|YY | MM| XXXXX

Paikat:
1- Valmistajan nimi ja osoite
2- Tuotteen nimi
3- Koodinumero
4- Tuotenumero
5- Sarjanumero
5A- valmistusmaa
5B- valmistusvuosi
5C- valmistuskuukausi
5D- konekohtainen juokseva numero
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Tyypillinen kaasun kaytté MIG/MAG-laitteilla:

L DC elektrodi
Materiaali- angan positiivinen Langansyotto . Kaasuvirtaus
£ - halkaisija - . . Suojakaasu .
yYyppi [mm] Virta Jannite [m/min] [/min]
[A] v
Hiili,
niukkaseosteinen| 0,9+ 1,1 95 + 200 18 + 22 3,5-6,5 Ar75 %, C0O225% 12
teras
Alumiini 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-9,5 Argon 14 +19
Austeniittinen
. . . ) Ar98 %, 022 %/ R
ruostteurgwsaton 0,8+1,6 85 + 300 21+28 3-7 He 90 %, Ar 7.5 % CO2 2.5 % 14 + 16
Kupariseos 09+1,6 175 + 385 23+ 26 6-11 Argon 12+ 16
Magnesium 16+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28

TIG-prosessi:
TIG-hitsausprosessissa kaasun kayttéon vaikuttaa suuttimen poikkipinta-ala. Yleisesti kaytetyille polttimille:

Helium: 14-24 1/min
Argon: 7-16 I/min

Huomaa: Liialliset virtausmaarat aiheuttavat turbulenssia kaasuvirrassa, jolloin ilman epapuhtauksia voi imeytya hitsisulaan.

Huomaa: Sivutuuli tai tyokappaleen likkuminen voi rikkoa suojakaasun kattoalueen. Saastd suojakaasua estamalla
ilmavirta suojalevylla.

:@i Elinkaaren loppu

Tuotteen elinkaaren lopussa se on kierratettdvéd sahkd- ja elektroniikkalaiteromusta annetun direktiivin 2012/19/EU
mukaisesti. Tietoa tuotteen purkamisesta ja sen sisaltdmistd kriitisistd raaka-aineista 16ytyy osoitteesta
https://www.lincolnelectric.com/en-GB/Operators-Manuals.
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Sahkomagneettinen yhteensopivuus (EMC)

01/11
Téaméa kone on suunniteltu kaikkien olennaisten direktiivien ja standardien mukaisesti. Se voi kuitenkin aiheuttaa
sahkdmagneettisia hairiita, jotka voivat vaikuttaa muihin jarjestelmiin, kuten tietoliikenteeseen (puhelin, radio ja televisio) tai
muihin turvajarjestelmiin. Nama hairiét voivat aiheuttaa turvallisuusongelmia jarjestelmissa, joihin ne vaikuttavat. Lue tdma
osio huolellisesti tai vahenna taman koneen muodostaman sahkdmagneettisen hairion maaraa.

Tama kone on suunniteltu teolliseen kayttéon. Operaattorin tulee asentaa laite ja kayttda sitéd tdman ohjeen

mukaisesti. Jos sahkomagneettisia hairidita havaitaan, operaattorin taytyy ryhtya korjaaviin toimenpiteisiin

poistaakseen nama hairiét tarvittaessa Lincoln Electricin avustuksella.

Tama laite ei tayta standardin IEC 61000-3-12 vaatimuksia. Jos kone liitetdan yleiseen matalajanniteverkkoon,
on laitteen asentajan tai kayttdjan vastuulla varmistaa, voidaanko laite kytked, tarpeen vaatiessa neuvottelemalla
verkkotoimittajan kanssa.

Ennen koneen asentamista kayttdjan on tarkistettava tydalue sellaisten laitteiden varalta, joihin voi tulla virhetoimintoja
elektromagneettisten hairididen takia. Tallaisia laitteita voivat olla:

o Syotto- ja hitsauskaapelit, ohjauskaapelit ja puhelinkaapelit, jotka ovat tydalueen ja koneen lahella.

Radio- ja/tai televisiovastaanottimet ja lahettimet. Tietokoneet ja tietokoneohjatut laitteet.

Turvallisuus- ja hallintalaitteisto teollisiin prosesseihin. Laitteisto kalibrointia ja mittausta varten.

Henkilokohtaiset ladkinnalliset laitteet, kuten sydamentahdistin tai kuulokoje.

Tarkasta sahkémagneettinen hairidnsietokyky laitteella, jota kaytetdan tydalueella tai sen lahelld. Operaattorin taytyy
varmistaa, etta kaikki alueen laitteet ovat yhteensopivia. Tahan voidaan tarvita muita suojaustoimenpiteita.

e Tydbalueen mitat riippuvat alueen rakenteesta ja muista toiminnoista.

Pyri véhentdmaan sdhkdémagneettisia hairiéitd seuraavien ohjeiden avulla.

o Liitd kone verkkoon tdman ohjeen mukaisesti. Jos hairidita ilmenee, lisdtoimenpiteet voivat olla tarpeen, mm. sy6ttéon
jarjestetty suodatus.

e Lahtdkaapelit tulisi pitdd mahdollisimman lyhyind ja ne tulee sijoittaa yhteen. Jos mahdollista, yhdista tydkappale
maahan sahkdmagneettisten paastdjen vahentamiseksi. Operaattorin taytyy tarkastaa, ettd tyokappaleen liittdminen
maahan ei aiheuta ongelmia tai vaarallisia kayttdolosuhteita henkilostolle ja laitteille.

o Kaapeleiden suojaaminen tydalueella voi vahentaa sadhkdmagneettista sateilya tydalueella. Tama voi olla tarpeen
erikoiskaytossa.

& VAROITUS
Taman tuotteen sahkomagneettinen yhteensopivuusluokitus on EN 60974-10 sahkémagneettisuutta koskevan standardin
mukaan A ja sen vuoksi tuote on tarkoitettu kaytettavasti ainoastaan teollisuusymparistossa.

&VAROITUS
Luokan A laite ei ole tarkoitettu asuintiloihin, joissa on yleinen matalajanniteverkko. Voi olla vaikeuksia turvata
sahkdmagneettinen yhteensopivuus naissa tiloissa seurauksena johtuneista seka radiotaajuushairitista.

o AN
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Turvallisuus

11/04

& VAROITUS

Tata laitetta saa kayttaa pateva henkilostd. Varmista, ettd kaikki asennus-, kaytto-, huolto- ja korjaustoimenpiteet suorittaa
vain pateva henkiléstd. Lue tama kayttdohje huolellisesti ennen laitteen kayttoa. Taman oppaan ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi aiheuttaa vakavia henkildvahinkoja, ihmishenkien menetyksia tai tdman laitteen vaurioitumisen. Lue
huolellisesti seuraavat varoitussymboleiden selitykset. Lincoln Electric ei ole vastuussa vaurioista, jotka aiheutuvat
virheellisesta asennuksesta, hoidosta tai epdnormaalista kaytosta.

VAROITUS: Tama symboli tarkoittaa, ettéd ohjeita on noudatettava vakavien henkilévahinkojen, kuoleman
tai laitevahinkojen valttamiseksi. Suojaa itsesi ja muut henkilét vahinkojen ja kuoleman varalta.

LUE OHJEET HUOLELLISESTI: Lue tama kayttdohje huolellisesti ennen laitteen kayttoa. Kaarihitsaus voi
olla vaarallista. Tdman oppaan ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa vakavia henkilévahinkoja,
ihmishenkien menetyksia tai tdman laitteen vaurioitumisen.

SAHKOISKU VOI TAPPAA: Hitsauslaitteisto muodostaa korkeita jannitteitd. Ald koske elektrodiin,
tyopuristimeen tai liitettyihin tyOkappaleisiin, kun tama laite on paalla. Erista itsesi elektrodista,
tyopuristimesta ja kytketyista kappaleista.

SAHKOKAYTTOISET LAITTEET: Ennen kuin korjaat tai huollat laitetta, irrota se verkosta. Maadoita laite
paikallisten maaraysten mukaan.

SAHKOKAYTTOISET LAITTEET: Tarkasta saanndllisesti tulo-, elektrodi- ja tydkappalekaapelit. Jos
eristysvaurioita esiintyy, vaihda kaapeli vélittdméasti. Al aseta elektrodin pidikettd suoraan hitsauspdydalle
tai muulle pinnalle, joka on kosketuksessa tyGpuristimen kanssa, jotta valtat vahingossa tapahtuvan
kaarisytytyksen.

SAHKO- JA MAGNEETTIKENTAT VOIVAT OLLA VAARALLISIA: Minkd tahansa johtimen lapi virtaava
sahkovirta luo sahko- ja magneettikenttia (EMF). EMF-kentéat voivat hairita joitakin sydamentahdistimia. Jos
hitsaajalla on sydamentahdistaja, hanen tulisi keskustella hoitavan Iaakarinsa kanssa ennen taman laitteen
kayttoa.

CE-VAATIMUSTENMUKAISUUS: Tama laite on EU:n laitedirektiivien mukainen.

KEINOTEKOINEN OPTINEN SATEILY EU-direktiivin 2006/25 ja EN 12198-standardin vaatimusten
mukaisesti laite kuuluu luokkaan 2 Sen vuoksi on kaytettdva EN169-standardin vaatimuksenmukaista
henkildsuojainta, jonka tummuusaste on enintdan 15.

KAASUT JA HOYRYT VOIVAT OLLA VAARALLISIA: Hitsaus voi aiheuttaa hoyryjé ja kaasuja, jotka ovat
haitallisia terveydelle. Valtd naiden hdyryjen ja kaasujen hengittamista. Naiden vaarojen valttamiskesi
operaattorin taytyy kayttda riittdvaa ilmanvaihtoa tai ilmanpoistoa pitddkseen hoyryt ja kaasut poissa
hengitysvyohykkeelta.

VALOKAAREN SATEET VOIVAT POLTTAA: Kéyta suojaa oikeilla suodattimilla ja peitelevyilld suojataksesi
silmiasi kipin6iltd ja valokaarisateiltd hitsatessasi tai katsoessasi hitsausta. Kayta sopivaa palonkestavasta
materiaalista valmistettua vaatetusta suojataksesi omaa ja apulaistesi ihoa. Suojaa muita Iahella olevia
henkil6itd sopivalla, palamattomalla suojauksella ja varoita heitd olemaan katsomasta kaareen tai
altistumatta kaarelle.

Suomi
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HITSAUSKIPINAT VOIVAT AIHEUTTAA TULIPALON TAI RAJAHDYKSEN: Poista palonvaarat
hitsausalueelta ja pida palosammutin valmiina saatavilla. Hitsausprofiilista tulevat hitsauskipinat ja kuumat
materiaalit paésevat helposti pienten halkeamien ja aukkojen lapi l&hell4 oleville alueille. Ala hitsaa sailibita,
tynnyreita, astioita tai materiaaleja, ennen kuin asianmukaiset toimenpiteet on tehty sen varmistamiseksi,
ettei tilassa ole palavia tai myrkyllisia hoyryja. Ald koskaan kayta taté laitetta, kun tilassa on syttyvia
kaasuja, hoyryja tai palavia nesteita.

HITSATUT MATERIAALIT VOIVAT POLTTAA: Hitsaus muodostaa runsaasti lamp6a. Kuumat pinnat ja
materiaalit tyOalueella voivat aiheuttaa vakavia palovammoja. Kayta kasineita tai pihteja, kun kosketat tai
siirrdt materiaaleja tyGalueella.

PULLO saattaa rajahtaa, mikali se vaurioituu. Kaytd vain paineistettuja kaasupulloja, jotka sisaltavat
kaytetylle prosessille sopivan suojakaasun, ja kaytetylle kaasulle ja paineelle suunniteltuja saatimia. Pida
sylinterit aina pystyasennossa ja kiinnitd ne tukevasti kiintedan tukeen. Ala siirrd tai kuljeta kaasupulloja
ilman suojakorkkia. Alé anna elektrodin, elektrodipidikkeen, tydpuristimen tai muun sahkdisesti jannitteisen
osan koskettaa kaasupulloa. Kaasusylinterit on sijoitettava kauaksi alueista, joilla ne voivat altistua fyysisille
vaurioille tai hitsausprosessille, joista aiheutuu Kipin6ita ja Iammonlahteista.

LIIKKUVAT OSAT OVAT VAARALLISIA: Tassa koneessa on liikkuvia mekaanisia osia, jotka voivat
aiheuttaa vakavia vammoja. Pida kadet, vartalo ja vaatteet loitolla niistd osista koneen kaynnistyksen,
kaytdn ja huollon aikana.

TURVAMERKKI: Tama laite soveltuu hitsausvirtalahteeksi ymparistoon, jossa on kohonnut sahkdiskun
vaara.

Valmistaja varaa oikeuden muuttaa ja/tai parantaa laitteen ominaisuuksia tarvitsematta paivittda samanaikaisesti kayttajan

kayttdopasta.

Suomi
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Johdanto

SPEEDTEC® 400SP & 500SP ovat moniprosessisen

invertterin  virtalahteitd, jotka toimivat digitaalisten

johdinsyéttolaitteiden kanssa ja joissa kaytetdan CAN-

protokollaa.

Virtaldhteen ja johdinsyéttimen avulla voidaan hitsata:

o  GMAW (MIG/MAG)

o Kayttada FCAW-GS / FCAW-SS-prosessia

¢  SMAW (MMA)-hitsata

o GTAW-hitsata (kaaren sytytys
raapaisu-TIG:ia).

¢ KOVERRUS-CAG.

kayttéden

SPEEDTEC® 400SP & 500SP -laitetta kéaytetdan
COOLARC?® 60 -vedenjazhdyttimen kanssa.

Asennus- ja kayttoohjeet

Taydellinen pakkaus sisaltda seuraavaa:
Virtaldhde

USB kayttdohjeella

Hitsauskaapeli ja maadoituskiinnike — 3m
Hidas sulake 2A (2 kappaletta)

Hidas sulake 6,3 A (1 kappale)

Hidas sulake 12,5 A (1 kappale)
Kaasuletku -2m.

Suositeltavat lisdvarusteet ja lisdvarusteet, jotka kayttaja
voi ostaa erikseen, ovat luvussa "Lisavarusteet ".

Lue koko td&ma kappale ennen koneen asennusta tai
kayttoa.

Sijoitus ja ymparisto

Kone toimii ankarassa ymparistdssa. Siitd huolimatta on

tarkedd noudattaa yksinkertaisia ennalta ehkaisevia

toimenpiteita pitkdn kayttéidn ja luotettavan toiminnan
varmistamiseksi.

e Al3 sijoita konetta alustalle, joka on Kkallellaan
enemman kuin 15° vaakatasosta.

o Al kayta konetta putkien sulatukseen.

Kone on sijoitettava siten, ettd puhdas ilma paasee
kiertamaan vapaasti ilmaventtiileistd sisdan ja ulos.
Ala peitéd konetta paperilla, kankaalla tai rateilld sen
ollessa kytkettyna paalle.

e Koneen sisdlle joutuvan lian ja pdlyn maara on
pidettava mahdollisimman pienena.

e Taman koneen suojausluokka on IP23. Pida kone
mahdollisimman kuivana &laka sijoita sitd kosteisiin
paikkoihin tai latakon paalle.

o Sijoita kone pois radio-ohjattavien laitteiden luota.
Normaali toiminta voi vaikuttaa haitallisesti lahella
olevien radio-ohjattavien koneiden toimintaan, mika
voi aiheuttaa vammoja tai laitteistovaurioita. Lue
kappale sahkOmagneettisesta yhteensopivuudesta
tasta kayttdohjeesta.

o Al kéytd ymparistdssa, jonka lampétila on korkeampi
kuin 40°C.

Kuormitettavuus ja ylikuumeneminen
Koneen kuormitusaikasuhde on kayttéajan prosenttiosuus
10 minuutin ajanjaksossa, jolloin konetta voidaan kayttaa
ilmoitetulla hitsausvirralla.

Esimerkki: Kuormitusaikasuhde 60%.
— N
Hitsaamista 6 minuuttia. 4 minuutin tauko.

Huomattava kuormitusaikasuhteen
aiheuttaa lampdsuojan laukeamisen.

pidentdminen

Suomi
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Minuuttia tai vahenna

kuormitussuhdetta
Syottojannitteen liitanta

&VAROITUS
Vain koulutuksen saanut sahkodasentaja saa kytkea
hitsauskoneen verkkovirtaan. Verkkopistokkeen
asennuksessa ja sen kytkemisessa hitsauskoneeseen on
noudatettava vallitsevia sahkoteknisia maarayksia ja
paikallisia saadoksia.

Tarkasta tulojannite, vaiheet ja tdhan koneeseen sydétetty
taajuus, ennen kuin kytket sen paalle. Varmista
maadoitusjohtojen yhdistdminen koneesta
sy6ttolahteeseen. SPEEDTEC® 400SP & 500SP -
hitsauskone voidaan kytked vain yhteensopivaan,
maadoitettuun pistorasiaan.

Kone on suunniteltu kaytettavaksi 380 V, 400 V tai 440 V
50Hz tai 60Hz kolmivaihevirralla.  Jannitteiden
vaihtaminen on helppoa koneen sisdlla sijaitsevan
kytkentépaneelin kautta. Saat lisatietoja syottdlahteesta
tdman kayttdohjeen teknisistd tiedoista ja koneen
konekilvesta.

Varmista, ettd paavirta syottdlahteesta riittdd koneen
normaalikayttéon.  Suojaustyyppi ja kaapelin koot
naytetaan taman ohjeen teknisessa maarittelyssa.

&VAROITUS
Hitsauslaitteen virtaldhteend voi olla generaattori, jonka
syottéteho on  vahintddn  30%  suurempi  kuin
hitsauslaitteen ottoteho.
Katso luku "Tekniset tiedot".

&VAROITUS
Kun kaytat generaattoria virtaldhteend, katkaise virta
ensin hitsauskoneesta ennen generaattorin

sammuttamista, jottei hitsauskone vahingoitu!

Katso kohteita [1] ja [8] alla olevissa kuvissa.

Suomi



Lahtoliitannat
Katso jaljempana olevan kuvan kohtia [5], [6] ja [7].

Saatimet ja toimintaominaisuudet

1. Paakytkin ON/OFF (I/O): Valvoo virransy6ttoa.
Varmista, ettd virtalahde on kunnolla kytkettyna
verkkokaapeliin ennen virran kytkemista (’I”).

2. Tilan merkkivalo: Kaksivarinen valo, joka
ilmoittaa jarjestelmavirheista. Laitteen
toimiessa normaalisti valo palaa vihreana.
Virhekoodit on selitetty taulukossa 1.

HUOMAA: Tilavalo vilkkuu vihredna ja joskus punaisena
ja vihrednd minuutin ajan kun kone kaynnistetdan
ensimmaista kertaa. Kun virtaldhteeseen kytketdan virta,
saattaa kulua jopa 60 sekuntia ennen kuin kone on
hitsausvalmis. Kyseessa on normaali tilanne, koska kone
suorittaa alustustoimintoja.

Taulukko 1.
Selitys
LED-valo i . e ise
Tila Koskee vain koneita, jotka kayttavat

tiedonsiirrossa CAN -protokollaa

Jarjestelma  OK. Virtaldhde on
toiminnassa ja kommunikoi normaalisti
kaikkien  toimivien  oheislaitteiden
kanssa.

Vilkkuu kun laite kaynnistyy tai
jarjestelmaasetukset palautetaan ja
iimaisee, ettd virtaldhde Kkartoittaa
(tunnistaa)  kunkin  jarjestelmaan
Vilkkuva vihrea |kuuluvan laitteen. Normaali
ensimmaisten 1-10 sekunnin aikana
virran kytkemisen jalkeen tai mikali
jarjestelman kokoonpanoasetuksia
muutetaan kdytdn aikana.

Mikali  tilavalot  vilkkuvat jonakin
vihredn ja punaisen yhdistelmana,
virtaldhteessa on virhetilanne.

Tasainen vihrea

Yksittaiset koodinumerot  vilkkuvat
punaisena siten, ettd kunkin numeron
valilld on pitka tauko. Jos nakyvissa on
useampia koodeja, niiden valissa

Vuorotellen |palaa vihread valo. Tarkista virhekoodi
vihrea ja ennen koneen sammuttamista.
punainen
Jos virhetilanne syntyy, yritd poistaa
virhe sammuttamalla kone, odota
muutama  sekunti ja  kaynnista
uudelleen. Mikali virhetila ei poistu,
tarvitaan huoltoa. Ota yhteys lahimpaan
valtuutettuun  huoltoliikkeeseen  tai
Lincoln Electricin huoltoon ja ilmoita
havaitsemasi koodi.

Tasainen limaisee, etteivat virtalahde ja siihen

punainen kytketty laite kommunikoi.

3. Merkkivalo:

o Lampdylikuormitus [keltainen]: limaisee
koneen olevan ylikuormitettu tai
jaahdytystehon riittdmaton.

e VRD [vihred]: limaisee VRD-valon tilan
VRD vain VRD-koneversiossa (katso Iuku
VRD).

Suomi

4. Kaasuliitos: Kaasuletkun liitdntd yhdyskaapelista.

mssmm 5. Negatiivinen 18htéliitanta hitsauspiirille:
Virtalahteen  ohjelmoinnista  riippuen
maakaapelin  kytkemiseksi,  johdolla/
maadoitusjohtimella varustetun puikonpitimen, tai
virtaldhteen/langansyéttolaitteen hitsauskaapelin

kytkemiseksi.
6. Positiivinen [8htdliitdntd hitsauspiirille:
Virtalahteen  ohjelmoinnista  riippuen
maakaapelin kytkemiseksi,

johdolla/maadoitusjohtimella  varustetun
puikonpitimen, tai virtaldhteen/langansyéttolaitteen
hitsauskaapelin kytkemiseksi.

7. Ohjausliitin: 5-nastainen liitin
/ langanohjaimelle  tai  kaukosaatimen

litantdd varten. Langanohjaimen tai
kaukosaatimen tiedonsiirrossa kaytetaan
CAN-protokollaa.
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8. Virtajohdin (5 m ilman pistoketta): Kiinnitd tadman
ohjekirjan arvon mukainen pistoke olemassa olevaan
kaapeliin voimassa olevien standardien mukaan.
Taman liitannan saa tehda vain pateva asentaja.

9. Sulake F3: Kayta 12,5 A/400 V (6,3x32 mm) hidasta
sulaketta. Katso kappale "Varaosat".

10. Sulake F4: Kaytéd 6,3A/400 V (6,3x32 mm) hidasta
sulaketta. Katso kappale "Varaosat".

11. Sulake F1: Kayta 2A/400 V (6,3x32 mm) hidasta
sulaketta. Katso kappale "Varaosat".

12. Sulake F2: Kaytd 2A/400 V (6,3x32 mm) hidasta
sulaketta. Katso kappale "Varaosat".

suoraan tietokoneeseen tai verkkoon

ohjelmistopaivityksia, diagnostiikkaa
(Power Wave Manager) tai tuotannon valvontaa
varten (CheckPoint®).

% 13. Ethernet-pistoke: Voit liittda virtalahteen

14. Kaasulammittimen liitdnta: Usup= 2 VAC, Pmax = 80 W.

15. Kaasuliitos: Kaasuletkun liitanta pullosta.

16. Kannen pidike: Asenna hitsaus- ja saatdpistokkeet
laitteen takapaneeliin (katso kappale "Lisavarusteet")
langanohjaimen liittdmiseksi.

17. Kytkentalohko: Sijaitsee koneen sisdlla. Kytkee
lisdmuuntajan oikeaan tulojannitteeseen (ks. luku
Tulojannitteen valinta).

7]

Kuva 3

Tulojannitteen valinta
SPEEDTEC® 400SP & 500SP toimitetaan tulojannitteilla
380V ja400 V.
Jos on tarpeen vaihtaa syéttéjannite:
e Sammuttaa kone
¢ Avaa kotelon vasemmanpuoleiset ruuvit.
o Laita X20-pistoke (ks. kuva 3) oikeaan asentoon:
e Jannite 380 V tai 400 V, valitse X21
e Jannite 440 V, valitse X22
e Ruuvaa kotelon vasemmanpuoleiset ruuvit kiinni.

Suomi

VRD (VAIN VRD-koneversio)

VRD (Voltage Reduction Device) -toiminto tarjoaa
lisdturvaa the CC-puikkotilassa. VDR alentaa OCV:ta
(Open Circuit Voltage, avoimen piirin jannite) hitsauksen
[&htoliittimissa, kun ei hitsata alle 35 VDC:n huippuun.

VRD vaatii, ettd hitsauskaapelilitinnat pidetaan
sahkoisesti hyvassa kunnossa, koska huonot liitannat
aikaansaavat kaynnistysvaikeuksia. Hyvat sahkoiset
litdnnat rajoittavat myds muiden turvallisuusongelmien
mahdollisuutta kuten lammon aiheuttamat vauriot,
palovammat ja tulipalot.

Kone toimitetaan VRD kayttéon otettuna. VRD-toiminto
voidaan poistaa kaytostd tai oftaa  kayttdon
invertteripiirilevyn X22-liittimen avulla. Invertteripiirilevy ja
liitin saadaan esille irrottamalla kotelon oikea puoli (katso
kuva 4).

Jos VRD-ominaisuus on otettava kayttdén / poistettava
kaytosta:
e Sammuta kone.
¢ Ruuvaa kotelon oikea puoli irti.
o Liité/irrota X22-liitin J22-liitAnnasta:
o Liitetty — VRD ei ole kaytdssa.
e Irrotettu — VRD on kaytossa.

@
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Kuva 4

& VAROITUS
Ainoastaan pateva sahkoasentaja voi ottaa hitsauskoneen
VRD:n kayttoon tai poistaa sen kaytosta.

Kun VRD on kaytossa, vihrea valo ilmaisee, etta avoimen
piirin jannite on alle 35V:n huipun. Valo syttyy 5
sekunniksi, kun virta kytketaan. VRD-valon
kayttaytyminen on eritelty taulukossa 2.

VRD:ta sovelletaan jatkuvan virran toimintatiloihin. OCV:ta
pienennetaan vain naissa tiloissa.

Taulukko 2.
VRD-merkkivalon tila
CC-tilat CV-tilat
OCV off ON OFF
OCV on ON (OCV pienempi) OFF
Kun hitsataan OFF OFF
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Hitsauskaapeleiden kytkenta
Liita tydjohdon pistoke pistorasiaan [5]. Johdon toinen paa
kytketdan tydkappaleeseen maattopuristimella.

Kytke langansyéttolaite virtaldhteeseen:

e Aseta positiivinen hitsauskaapeli [ahtoliittimeen [6].

o Aseta langansyottdlaitteen saatdkaapeli liittimeen [7]
(katso kappale  ’Lisavarusteet”, Virtalahteen/
langansyoéttolaitteen  kaapeli K10198-PG-xM  tai
K10199-PGW-xM).

Kayta mahdollisimman lyhyité kaapelipituuksia.

Vesijaahdyttimen liitanta
SPEEDTEC® 400SP&500SP toimii vedenjadhdyttimen
COOLARC ® 60 kanssa (katso "Lisévarusteet"-kappale).

/% vaROITUS
Lue jadhdyttimen kayttdjan kasikirja ennen
) sen kytkemisté virtaldhteeseen.
Ennen jaahdyttimen kytkemistd, katso
lisatietoja langansyoéttolaitteen
kayttdoppaasta.

Hitsauksen virtalahde sy6ttda vitaa COOLARC® 60 -
jaahdyttimeen 10-nastaisella pistokkeella.

Syéttéjannitteet ovat 400V, 50/60Hz. Liitd j&ahdytin
COOLARC® 60 -laitteen mukana toimitettujen ohjeiden
mukaisesti.

Kuva 5
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Yhteys Ethernet-verkkoon
SPEEDTEC® 400SP & 500SP on varustettu Ethernet-
tiedonsiirtoliitannalla (RJ45-pistoke).

Oletusteholahteen asetukset
yhteydeksi, jossa PC:n
arvoalue 169.254.0.

on maaritetty suoraksi
IP-osoitteeksi on maaritetty

SPEEDTEC®-oletusasetukset tehtaalla

DHCP OFF

IP-osoite 169.254.0.2
Aliverkkomaski 255.255.255.0
Oletusyhdysvayla 169.254.0.1

SPEEDTEC® ja PC-liitanta
Verkon infrastruktuurista riippuen voidaan erottaa kaksi
erilaista yhteystyyppia:
1. Suora yhteys
2. Paikallisverkko
a) jossa on staattinen IP-osoite
b) jossa on dynaaminen IP-osoite (DHCP-palvelin,
esim. reititin)

Suora yhteys

’ ooooooooooonooon
o o o o o i
OoOooOoC————100000

Yksinkertaisin ratkaisu on se, jossa SPEEDTEC® on
kytketty tietokoneeseen yhdelld, tavallisella Ethernet-
kaapelilla.
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SPEEDTEC default factory

DHCP off

IP Address 169.254.0.2

Subnet Mask 2552552550

Default gateway 169254 0.1
L J

SPEEDTEC Ethernet Cable PC
F
PC network settings

DHCP off
IF Address 169.254.0.3
Subnet Mask 2552552550
Default gateway 169.254 01

Kayta tietokoneessasi ylla mainittuja verkkoasetuksia
Saat ohjeet tietokoneesi kayttéjarjestelman
TCP/IP-asetusten (IP-osoitteen) muuttamiseksi
jarjestelmatuesta tai internetista.

& VAROITUS
Joskus 5 minuutin viive tarvitaan, kun Ethernet-kaapeli on
kytketty, jotta SPEEDTEC®-laitteen ja PC:n valinen yhteys
voidaan muodostaa (erityisesti silloin, kun tietokoneesi on
aiemmin asetettu hankkimaan automaattisesti |P-osoite
DHCP-palvelimesta).

Suomi

2. Paikallisverkko

a) Staattiset IP-osoitteet

Kun SPEEDTEC® on kytketty keskittimella tai kytkimella
varustettuun verkkoon (ei DHCP-palvelinta), oikea IP-
osoite on asetettava varsinaisen aliverkon alueelta
SPEEDTEC®:lle ja tietokoneelle.

Esimerkki:

no DHCP server in the network

DHCP off

|IP Addresses range 17226.1[2..255]

Subnet Mask 2552552550

Default gateway 1722611

Switch

SPEEDTEC PC

F 3

-
L

SPEEDTEC settings

DHCP off

IP Address 172.261.2
Subnet Mask 2552552550
Default gateway 1722611

PC network s ettings

DHCP off
IP Address 1722613
Subnet Mask 265 255 255 0
Default gateway 1722611
Saat ohjeet tietokoneesi kayttdjarjestelman

TCP/IP-asetusten (IP-osoitteen) muuttamiseksi

jarjestelmatuesta tai internetista.

Jotta voit muuttaa SPEEDTEC®:in IP-osoitteen, muuta

ensin SPEEDTEC®:n kokoonpanotietoja suoran yhteyden

avulla (katso kappale 1).

e muodosta yhteys SPEEDTEC®-jarjestelmaan suoralla
yhteydella

e kaynnista tietokoneesi Power Wave Manager -
ohjelmisto (saatavilla osoitteesta
www.powerwavesoftware.com)

e Vaihe 1: valitse vaihtoehto "en tiedd hitsauskoneen
IP-osoitetta”

¢ Vaihe 2: klikkaa rivig, jolla on SPEEDTEC®:n IP-osoite
ja mallin nimi
Vaihe 3: klikkaa "Configure”-painiketta

e Vaihe 4: vaihda |P-osoite, aliverkkomaski ja
oletusvayla
Vaihe 5: klikkaa "OK”-painiketta

e Vahvista uudet asetukset klikkaamalla vaihtoehtoa
"Kylla” (Yes). Kone kaynnistyy.

e Kytke SPEEDTEC® takaisin verkkokytkimeen.
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LINCOLN

eLEcTRIc

Conneet through the serial port

® Conneet through Ethernet

+T Network settings
Cs unication Status

© Iknow the Ip address of the welder:

ieast ®

IP Address Madel Name Machine Name

@ 160250022

Speedtec 5005P

Please specify new settings for

Suggest Settings

Qbtain an 1P address automatically
© Use the following IP address:

1P address; | FEEEIRE] 4

Subnet mask:  255.255.255.0

Default gateway: 1722611

/' [ Check for Updates
= TR - english - United States  ~

-
(R (emat)

b) Dynaamiset IP-osoitteet (DHCP-palvelin, esim.
reititin)
Kun SPEEDTEC® on kytketty DHCP-palvelimella

varustettuun verkkoon, SPEEDTEC®:n ja tietokoneen
kokoonpanoasetusten on oltava oikeat.

Ruter
(DHCP on)
e -
f 3 f 3
SPEEDTEC settings
DHCP | on
Obtain an |P address automatically

PC network settings
DHCP | on
Obtain an IP address automatically

Saat ohjeet tietokoneesi kayttojarjestelman
TCP/IP-asetusten muuttamisesta IP-osoitteen
automaattisen haun suorittamiseksi jarjestelmatuesta tai
internetista.

Voidaksesi kytked SPEEDTEC®:n asentoon "IP-osoitteen

automaattinen haku”, tee SPEEDTEC®:n

kokoonpanotietojen muutos ensin suoran yhteyden avulla

(katso kappale a).

¢ muodosta yhteys SPEEDTEC®-jarjestelmaan suoralla
yhteydella

e kaynnista tietokoneesi Power Wave Manager-
ohjelmisto (saatavilla osoitteesta
www.powerwavesoftware.com)

e Vaihe 1: valitse vaihtoehto "en tieda hitsauskoneen
IP-osoitetta”

e Vaihe 2: klikkaa rivig, jolla on SPEEDTEC®:n IP-osoite
ja mallin nimi

e Vaihe 3: klikkaa "Configure”-painiketta
Vaihe 4: valitse vaihtoehto “"Hae
automaattisesti”
Vaihe 5: klikkaa "OK”-painiketta

e Vahvista uudet asetukset klikkaamalla vaihtoehtoa
"Kylla” (Yes). Kone kaynnistyy.

¢ Muodosta SPEEDTEC®-yhteys verkkoreitittimeen.

IP-osoite

Suomi
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LINCOLN
eLecTRie

¥, Connection.
B ystem status
418 Power source seltings

POWER WAVE'

Connedt through the serial port

@ Connedt through Ethernet

©) Tknow the IF address of the welder:

s Ethernef

1P Address

9 160250022

Model Name Machine Name

Speedtec 500SP

Please specify new settings for. 169.254.0.2

Suggest Settings

© Obtainant adaress awomaticty £

7 Use the fallowing IP address:

2

/| cneckfor updates

Ve Ve W engiish - United States  ~

=
(2] [ena)

Koneen ja virtapiirin suojaus
Virtaldhde on suojattu ylikuumenemiselta,
ylikuormitukselta ja satunnaisilta oikosuluilta.

Mikali kone kuumenee liikaa, |ampdsuoja laskee
lahtovirran 0:aan. LAmpdsuojan merkkivalo [3] syttyy.

Virtalahde on elektronisesti suojattu myos
ylikuormitukselta ja satunnaisilta oikosuluilta. Ylikuormitus-
ja oikosulkusuojaus vahentaa automaattisesti antovirtaa
turvalliselle tasolle, kun se havaitsee ylikuormituksen.
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Kuljetus & nostaminen
| ¥ /1\ vaRroITUS

Laitteiston putoaminen voi
vammoja ja vaurioittaa konetta.

aiheuttaa

Kuva 6

Noudata seuraavia saantdja siirtdessasi tai nostaessasi

laitetta nosturilla:

o \Virtaldahteessa ei ole rengaspulttia, jota voidaan
kayttaa koneen kuljetukseen tai nostamiseen.

o Kayta nostamiseen riittdvan tehokasta nostolaitetta.
Kaytd nostamiseen poikkipalkkia ja vahintdan kahta
hihnaa.

e Nosta vain virtalahde ilman kaasupulloa, jaahdytinta ja
langansyottolaitetta ja/tai muita lisdvarusteita.

Suomi
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Huolto

/1\ VAROITUS
Korjaustoimenpiteitd, muutoksia tai kunnossapitoa
koskien on suositeltavaa oftaa yhteyttd lahimpaan
tekniseen palveluun tai Lincoln Electriciin. Korjauksen tai
muutoksen, jonka on tehnyt ei-valtuutettu huolto, mitatoi
valmistajan myéntaman takuun.

Havaitut viat tulee raportoida ja korjata valittdmasti.

Rutiinihuolto (joka paiva)

o Tarkista tybkaapeleiden ja virtaldhteen kaapelin
eristysten kunto ja liitdnnat. Jos eristysvaurioita
havaitaan, vaihda johto valittémasti.

o Poista roiskeet hitsauspistoolin suuttimesta. Roiskeet
voivat hairitd suojakaasun virtausta kaareen.

Tarkista pistoolin kunto: vaihda tarvittaessa.
Tarkasta jaahdyttimen puhaltimen kunto ja toiminta.
Pida sen ilma-aukot puhtaina.

Maaraaikaishuolto (joka 200:s mutta

vahintaan kerran vuodessa)

Suorita rutiinihuolto ja lisaksi:

e Pida kone puhtaana. Kayta kuivaa (ja matalapaineista)
ilmavirtaa ja poista poly ulkokotelosta ja kaapin sisalta.

e Tarpeen vaatiessa puhdista ja kirista kaikki
hitsausliittimet.

tyotunti,

Huollon tarve voi riippua ymparistésta, johon kone on
sijoitettu.

) /1 vAROITUS
Ala koske osiin, joissa on sahkavirta.

/1\ VAROITUS
Ennen kuin avaat hitsauskoneen kotelon, laite on
sammutettava ja virtajohto on irrotettava pistorasiasta

/1 vAROITUS
Verkkovirta pitda katkaista ennen huoltoa ja korjausta.
Suorita jokaisen korjauksen jalkeen tarpeelliset testit
turvallisuuden takaamiseksi.
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Asiakaspalvelun periaatteet

Lincoln Electric Company -yrityksen liiketoiminta on
korkealaatuisten hitsauslaitteiden, tarvikkeiden ja
leikkauslaitteiden valmistusta ja myyntia. Haasteenamme
on vastata asiakkaittemme tarpeisiin ja ylittdd heidan
odotuksensa. Toisinaan ostajat voivat kysya Lincoln
Electriciltd neuvoja tai tietoja tuotteidemme kaytosta.
Talloin vastaamme asiakkaillemme parhaan kaytettavissa
olevan tiedon perusteella. Lincoln Electric ei voi taata tai
taata tallaisten ohjeiden sisaltda, eikd se ota vastuuta
tallaisten tietojen tai neuvojen suhteen. Emme anna
nimenomaisesti minkaanlaisista takuista, mukaan lukien
takuuta soveltuvuudesta asiakkaan erityistarkoituksiin
tallaisten tietojen tai neuvojen suhteen. Kaytdnndssa
emme voi myoskaan ottaa vastuuta tallaisten tietojen tai
neuvojen paivittdmisesta tai korjaamisesta heti, kun ne on
annettu, eika tietojen tai neuvojen tarjoaminen Iuo,
laajenna tai muuta takuita tuotteidemme myynnin
suhteen.

Lincoln Electric on vastuullinen valmistaja, mutta
Lincolnin myymien erityisten tuotteiden valinta ja kayttd
on yksinomaan asiakkaan hallinnassa ja taysin
asiakkaan  vastuulla. Monet Lincoln  Electricin
vaikutusmahdollisuuksien ulkopuolella olevat muuttujat
vaikuttavat taman tyyppisissa valmistusmenetelmissa ja
palveluvaatimuksissa saatujen tulosten soveltamiseen.
Tiedot voivat muuttua — Tama tieto on paikkansa pitava
julkaisuhetkelld hallussamme olevien tietojen perusteella.
Saat paivitettyja tietoja osoitteesta www.lincolnelectric.com.

Suomi
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WEEE

07/06

Ala havita sahkdélaitteita sekajatteiden mukanal!
Sahko- ja elektroniikkalaiteromusta annetun Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivin 2012/19/EY ja
sen kansallisen lainsaadanndn mukaisen taytantdéonpanon mukaisesti sahkolaitteet, jotka ovat kayttdikansa
lopussa, on kerattava erikseen ja palautettava kierratyslaitokseen. Lisatietoja taman tuotteen kasittelysta,
keraamisesta ja kierratyksesta saa kunnan ymparistéviranomaisilta.

B Noudattamalla titd Euroopan unionin direktiivia autat torjumaan haitallisia ymparisto- ja terveysvaikutuksia!

Varaosaluettelo

12/05

Osaluettelo, lukuohje

o Al kdytd tatd osaluetteloa koneelle, jos sen koodinumero ei ole listassa. Ota yhteyttd Lincoln Electricin
huolto-osastoon koskien luetteloimatonta koodinumeroa.
e Asennuskuvan ja alla olevan taulukon avulla voidaan maarittaa, missa osa sijaitsee.

e Kayta vain osia, jotka on merkitty "X":lla asennussivua ilmoittavassa sarakkeessa (# osoittaa tdhan painokseen tehdyn
muutoksen).

Lue ensiksi ylla olevat ohjeet ja katso sen jalkeen varaosaopasta, joka toimitetaan koneen mukana. Se sisaltda kuvalla
varustetun varaosalistan, jossa on ristiviittauksia.

Valtuutetut huoltoliikkeet

e Ostajan on otettava yhteytta valtuutettuun Lincolnin huoltoliikkeeseen kaikkia Lincolnin takuukauden aikana tehtyja
valituksia koskevissa kysymyksissa.

e Ota yhteyttd I8himpaan valtuutettuun Lincolnin tekniseen huoltolikkeeseen tai kay verkkosivulla osoitteessa
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Sahkokaavio

Katso koneen mukana toimitettua varaosalistaa.
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Lisavarusteet

K14335-1 LF 52D

K14336-1 LF 56D

K14297-1 COOLARC® 60

K14347-1 PANEL U7

K14348-1 12PIN REMOTE CONTROL KIT

K14203-1 REMOTE CONTROL RC-U7 ADVANCED
W000010167 FREEZCOOL 9,6L

K14298-1 4-WEELS CART

K14337-1 LAHTOLITANTAPAKETTI (400SP&500SP)

HITSAUSKAAPELIT

GRD-400A-70-5M

MAADOITUSJOHTO 400 A/70 MM?, 5 m

GRD-400A-70-10M

MAADOITUSJOHTO 400 A/70 MM?; 10 m

GRD-400A-70-15M

MAADOITUSJOHTO 400 A/70 MM?; 15 m

GRD-600A-95-5M

MAADOITUSJOHTO 600 A/95 MM?; 5 m

GRD-600A-95-10M

MAADOITUSJOHTO 600 A/95 MM?; 10 m

E/H-400A-70-5M

PUIKONPIDIN 400 A/70 MM? - 5 m

WO000010136 FLAIR® 600 -KOVERRUSSOIHTUPOLTIN, jossa ilmavirtausta sédadetaan polttimessa
VALILETKUPAKETTI AIR
K14198-PG KAAPELIPAKETTI 5PIN G 70MM2 1M

K14198-PG-3M

KAAPELIPAKETTI 5PIN G 70MM2 3M

K14198-PG-5M

KAAPELIPAKETTI 5PIN G 70MM2 5M

K14198-PG-10M

KAAPELIPAKETTI 5PIN G 70MM2 10M

K14198-PG-15M

KAAPELIPAKETTI 5PIN G 95MM2 15M

K14198-PG-20M

KAAPELIPAKETTI 5PIN G 95MM2 20M

K14198-PG-25M

KAAPELIPAKETTI 5PIN G 95MM2 25M

K14198-PG-30M

KAAPELIPAKETTI 5PIN G 95MM2 30M

VALILETKUPAKETTI WATER

K14199-PGW

KAAPELIPAKETTI 5PIN W 95MM2 1M

K14199-PGW-3M

KAAPELIPAKETTI 5PIN W 95MM2 3M

K14199-PGW-5M

KAAPELIPAKETTI 5PIN W 95MM2 5M

K14199-PGW-10M

KAAPELIPAKETTI 5PIN W 95MM2 10M

K14199-PGW-15M

KAAPELIPAKETTI 5PIN W 95MM2 15M

K14199-PGW-20M

KAAPELIPAKETTI 5PIN W 95MM2 20M

K14199-PGW-25M

KAAPELIPAKETTI 5PIN W 95MM2 25M

K14199-PGW-30M

KAAPELIPAKETTI 5PIN W 95MM2 30M
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Liitantakaavio
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Kokokaavio
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