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TESEKKURLER Lincoln Electric diriinlerinin KALITESINI tercih ettiginiz icin tesekkiir ederiz.

e Lutfen, cihaz ve ambalajda hasar olup olmadidini kontrol edin. Herhangi bir hasar tespit etmeniz durumunda cihazi
satin aldiginiz bayiye hasar bildiriminde bulunun.

e Kullanim kolayhgi igin Grinidnuziun tanimlama verilerini agagidaki tabloya girin. Model adi, kodu ve seri numarasi
cihazinizin arkasinda yer alan Urtn etiketinde mevcuttur.

Model Adi:
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Teknik Ozellikler

MODEL ADI DiziN
SPRINTER® 160S CE K14436-1
SPRINTER® 180S CE K14437-1
INPUT
Giris Gerilimi U1 EMC Sinifi Frekans
SPRINTER® 160S CE
230V £ %10, 1 fazl A 50/60 Hz
SPRINTER® 180S CE 120V = %10, 1 fazli
Olglilen Cevrimde Giris Giicl Giris Amperi [1max Maksimum ?;Ebfuklm' icin glie
5,2kVA @ 1x230V, %45 Gorev
Doéngusu 22,57
®
SPRINTER® 160S CE 2,5kVA @ 1x120V, %25 Gorev 20.6A
Dongisi ' 0.99
6kVA @ 1x230V, %35 Gorev ’
Doéngusu 25,5A
®
SPRINTER® 180S CE 2,5kVA @ 1x120V, %25 Gorev
PR 20,6A
Dongusu
OLGULEN CIKIS
Acik Devre Calisma %evrimi
; - . L 40° _
Islem Girig Voltaji Ger:lcl)lrkr;;tselpe (10 dakikalik Cikis Akimi | Cikis Gerilimi
periyoda goére)
%45 160A 26,4V
SPRINTER® 160S CE %60 150A 26V
15230V %100 110A 24,4V
X
%35 180A 27,2V
SPRINTER® 180S CE SMAW 95V %60 150A 26V
%100 110A 24,4V
%60 85A 23,4V
SPRINTER® 160S CE
15120V %100 60A 24,4V
X
%60 85A 23,4V
SPRINTER® 180S CE
%100 60A 22,4V
%45 180A 17,2V
SPRINTER® 160S CE %60 160A 16,4V
15230V %100 120A 14,8V
X
%25 200A 18V
SPRINTER®180SCE | GTAW 14V %60 160A 16,4V
(Lift TIG) %100 120A 14,8V
%60 110A 14,4V
SPRINTER® 160S CE
15120V %100 100A 14V
%60 110A 14,4V
SPRINTER® 180S CE
%100 100A 14V
KAYNAK AKIMI ARALIGI
. . GTAW
Giris Voltaji SMAW (Lift TIG)
1x230V 20A+160A 10A+180A
SPRINTER® 160S CE
1x120V 20A+85A 10A+=110A
1x230V 20A+180A 10A+200A
SPRINTER® 180S CE
1x120V 20A+85A 10A+110A
Tlrkce 1 Tarkce



ONERILEN GIRIS KABLOSU VE SIGORTA BOYUTLARI

Sigorta Tipi DZ/Gf veya Devre Kesici D Fisli Glig Kablosu
SPRINTER® 160S CE i 2
16A, D16A* 3 IIetlken, 2,5mm
SPRINTER® 180S CE 3 - pin, 16A/250V
Onerilen maksimum uzatma kablosu R .
o Onerilen minimum uzatma kablosu boyutu
uzunlugu
SPRINTER® 160S CE
100m™** 4mm?
SPRINTER® 180S CE
KAYNAK GERILiMi DUZENLEME ARALIGI
Giris Voltaiji SMAW GTAW (Lift TIG)
1x230V 20,8V+26,4V 10,4V+17,2V
SPRINTER® 160S CE
1x120V 20,8V+23,1V 10,4V+14,4VA
1x230V 20,8V+27,2V 10,4V+18V
SPRINTER® 180S CE
1x120V 20,8V+23,1V 10,4V+14,4V
BOYUT
Agirlik Yikseklik Genislik Uzunluk
SPRINTER® 160S CE
8,4kg 305mm 162mm 438mm
SPRINTER® 180S CE
DIGERLERI
Koruma Sinifi Maksimum Gaz Basinci Calisma Nem Degeri (t=20°C)
SPRINTER® 160S CE
IP23S 0,5MPa (5 bar) < %90
SPRINTER® 180S CE
Calisma Sicakhgi Saklama Sicakhgi
SPRINTER® 160S CE . )
-10°C ila +40°C -25°Cila +55°C
SPRINTER® 180S CE

*D16A icin maksimum goérev donglisi SMAW'da (STICK MODE) 180A icin %15'tir
**Tavsiye edilen sigorta D20A veya D25A - uzatma kablosu igin
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ECO tasarim bilgileri

Bu cihaz 2009/125/EC Direktifi ve 2019/1784/EU Y6netmeligine uygun olacak sekilde tasarlanmistir.

Verimlilik ve rélanti guc tiketimi:

Dizin Adi el el e Tilel veilnlils Esdeger model
Rélanti gii¢ titkketimi
K14436-1 SPRINTER® 160S CE 81% / N/A Esdeger modeli yok
K14437-1 SPRINTER® 180S CE 82% / NIA Esdeger modeli yok

Rélanti durumu asagidaki tabloda belirtilen durumda meydana gelir

ROLANTI DURUMU

Durum Mevcudiyet
MIG modu Gegerli degil
TIG modu Gecerli degil
STICK modu Gecerli degil
30 dakika ¢alismayinca Gecerli degil
Fan kapali Gecerli degil

Rélanti durumundaki verimlilik ve tiketim degerleri EN 60974-1:2022 Uriin standardinda tanimlanan ydntem ve kosullara
g6re Olgulmustar.

Uretici adi, Uriin adi, kod numarasi, Griin numarasi, seri numarasi ve Uretim tarihi deger plakasindan okunabilir.

Burada:
1-
2-
3-
4-
5.

Tlrkce

[+ XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

S/N: PIYYMMXXXXX —

[ 3 |——{Code: XxxXX] XXXXXXK—— 4]
H

XXXXX

i

.

Ureticinin adi ve adresi

Uriin adi

Kod numarasi

Uriin numarasi

Seri numarasi

5A- Uretildigi Ulke

5B- Uretildigi yil

5C- Uretildigi ay

5D- her makine icin farkl olan artan numara

Tarkce



Tig islemi:
TIG kaynak isleminde gaz kullanimi noziliin kesit alanina baglidir. Yaygin olarak kullanilan torglar igin:

Helyum: 14-24 I/dak
Argon: 7-16 I/dak

Not: Asiri ylksek akis hizlari gaz akiminda tlrbllansa neden olabilir ve bu da kaynak havuzuna atmosferik
kontaminasyon ¢ekebilir.

Not: Bir yan rlizgar veya ¢ekim, koruyucu gazin kapsama alaninda bozulmaya neden olabilir; koruyucu gazdan tasarruf
etmek amaciyla hava akisini engellemek igin ekran kullanin.

E Kullanim émriiniin sonu

Cihaz, kullanim émrinin sonunda 2012/19/EU (WEEE) Direktifi uyarinca yeniden dénisum i¢in atilmalidir, Grinun ve
urinde bulunan Kritk Hammaddelerin (CRM) sokilmesiyle ilgili bilgiler https://www.lincolnelectric.com/en-
gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx adresinde yer almaktadir
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Elektromanyetik Uyumluluk (EMC)

Bu makine ilgili tim direktif ve standartlara uygun olarak tasarlanmistir. Bununla beraber, telekomiinikasyon cihazlarini
(telefon, radyo ve televizyon) ve diger glvenlik cihazlarini karistirici elektromanyetik dalgalar tretebilir. Bu durum, etkilenen
cihazlar igin guvenlik sorunu olugturabilir. Makinenin urettigi bu elektromanyetik parazitlerin etkisini dnlemek veya azaltmak
igin bu bolim dikkatle okuyun.

Bu makine endustriyel alanlarda kullaniimak tzere tasarlanmistir. Yasam alanlarinda kullaniimasi durumunda

elektromanyetik dalgalarin olasi etkilerini gidermek icin belirli dnlemlerin alinmasi gereklidir. Kullanici, makineyi

mutlaka kullanim kilavuzunda anlatildigi gibi kurmali ve kullanmaldir. Herhangi bir elektromanyetik bozunum

tespit edilirse, operator, gerekirse Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S.'den yardim alarak s6z konusu
bozunumlar ortadan kaldirmak Uzere duzeltici tedbirler almalidir.

& UYARI

Bu ekipman IEC 61000-3-12 ile uyumludur.

Makinenin kurulumundan énce kullanici, galisma alani igerisinde elektromanyetik dalgalarin etkisinde kalarak bozulabilecek
cihazlarin olup olmadigini kontrol etmelidir. Bu konuda, asagida belirtilen maddeler dikkate alinmalidir:

e Calisma alaninin ve makinenin yakininda bulunan giris ve ¢ikis kablolari, kumanda kablolari ve telefon kablolari.
Radyo ve/veya televizyon alicilari ve vericileri. Bilgisayar ve bilgisayar kontrolli cihazlar.

Endustriyel prosesler i¢in glvenlik ve kontrol ekipmanlari. Kalibrasyon ve dlguim cihazlari.

Kalp pili ve igitme cihazi gibi kigisel tibbi cihazlar.

Calisma alaninin ve makinenin yakininda bulunan elektromanyetik bagisikligi kontrol ediniz. Kullanici, galisma
alanindaki tim cihazlarin uyumlu oldugundan emin olmalidir. Bu durum ek koruyucu énlemler gerektirebilir.

o Dikkate alinmasi gereken calisma alani boyutlari, alanin yapisina ve gerceklestirilen diger aktivitelere baglidir.

Makinenin Urettigi elektromanyetik dalgalarin etkisini azaltmak icin asagida belirtilen uyarilari dikkate alin.

e Makinenin sebeke elektrigine olan baglantisini kullanim kilavuzunda anlatildidi gibi yapiniz. Eger, elektromanyetik bir
etkilesim olursa ana elektrik girisini filire etmek gibi 6nlemlerin alinmasi gerekebilir.

e Cikis kablolari olabildigince kisa olmali ve birbirine mimkin oldugunca yakin yerlestiriimelidir. Elektromanyetik
etkilesmeyi azaltmak igin, mimkinse is pargasina topraklama yapin. Kullanici, bu is pargasinin topraklamaya
baglanmasinin, personel ve ekipman igin problem yaratip yaratmayacagini kontrol etmelidir.

e Calisma alanindaki kablolarin korunmasi elektromanyetik dalgalari azaltabilir. Bu durum 6zel uygulamalar igin gerekli
olabilir.

& UYARI

Bu Uriiniin EMC siniflandirmasi, elektromanyetik uyumluluk standardi EN 60974-10'a goére A sinifidir; bu, Griiniin yalnizca
endustriyel ortamlarda kullaniimak tzere tasarlandidi anlamina gelir.

& UYARI

A Sinifi ekipmanlar sebeke hattindan sagdlanan dusuk gerilimli elektrik glctnden faydalanan yasam alanlarinda
kullanilmaya uygun degildir. lletilen ve yayilan bozulumlar nedeniyle bu tir yerlerde elektromanyetik uyumlulugun
saglanmasinda potansiyel zorluklar yasanabilir.

o AN
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Guvenlik
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& UYARI

Bu makine mutlaka yetkili personel tarafindan kullaniimalidir. Tim baglantilarin, operasyonlarin, bakim ve onarim
prosedurlerinin yetkili kisilerce yapildigindan emin olun. Makineyi galistirmadan énce bu kullanim kilavuzunu mutlaka
okuyun. Kullanim kilavuzundaki talimatlarin uygulanmamasi ciddi yaralanmalara, can kaybina veya ekipmanin hasara
ugramasina neden olabilir. Lutfen altta belirtilen sembollerin karsisindaki uyarilar dikkatle okuyup anladiginizdan emin
olun. Uygun olmayan baglantilardan, saklama kosullarindan ve kullanimdan kaynaklanan hasarlardan Lincoln Electric
sorumlu degildir.

UYARI: Bu sembol olasi ciddi yaralanmalari, can kayiplarini ve makinede meydana gelebilecek hasarlari
onlemek igin kullanim kilavuzundaki talimatlara mutlaka uyulmasi gerektigini gosterir. Olasi ciddi
yaralanma ve 6limlerden kendinizi ve bagkalarini koruyun.

e

£

DOGRU GOZ, KULAK VE VUCUT KORUMASI KULLANIN: Gézlerinizi ve yiiziinizii uygun sekilde
takilmis ve uygun kalitede filtre plakasina sahip kaynak bashgdi ile koruyun. Yunlu giysiler, alev gegirmez
onlik ve eldivenler, deri tozluklar ve gizmeler gibi koruyucu giysilerle viicudunuzu kaynak g¢apaklarindan
ve ark parlamasindan koruyun. Koruyucu kafesler veya bariyerlerle digerlerini sigrama, parlama ve
isiltidan koruyun.

Bazi bdlgelerde gurultiye kargi koruma uygun olabilir. Koruyucu ekipmanin iyi durumda oldugundan
emin olun. Ayrica, ¢alisma alaninda her zaman koruyucu gozliik takin.

TALIMATLARI DIKKATLE OKUYUNUZ VE ANLAYINIZ: Makineyi calistirmadan énce bu kullanim
kilavuzunu mutlaka okuyun. Ark kaynagi tehlikeli olabilir. Kullanim kilavuzundaki talimatlarin
uygulanmamasi ciddi yaralanmalara, can kaybina veya ekipmanin hasara ugramasina neden olabilir.

ELEKTRIK CARPMASI OLDUREBILIR: Kaynak makinesi yilksek voltajlar iiretir. Bu makine calisirken
elektroda, sase pensesine, makineye bagli is parcalarina dokunmayin. Kendinizi elektrod, sase pensesi
ve makineye bagli is pargalarindan koruyun.

ELEKTRIKLE CALISAN EKIPMAN: Makine (izerinde galismaya baglamadan énce sigorta kutusundaki
salteri kullanarak elektrigi kesiniz. Bu ekipmani yerel elektrik mevzuatina gore topraklayin.

ELEKTRIKLE CALISAN EKIPMAN: Giris, elektrod ve sase pensesi kablolarini diizenli olarak kontrol
edin. Herhangi bir yalitim hasari varsa kabloyu derhal degistiriniz. Her tirli ark parlamasi riskini 6nlemek
icin elektrod pensesini dogrudan kaynak masasinin lzerine ya da sase pensesi ile temasta olan bir
yuzeye birakmayin.

ELEKTRIKSEL VE MANYETIK ALAN ZARARLI OLABILIR: lletkenlerden gegen elektrik, elektrik ve
elektromanyetik alanlar (EMF) olusturur. Olusan EMF alanlari kalp pili gibi cihazlar tizerinde etkili olabilir.
Kalp pili kullanan kaynakgilarin makineyi ¢alistirmadan 6nce doktorlarina danismalari gerekir. EMF'ye
maruz kalmanin bilinmeyen bagka saglik etkileri de olabilir. Kaynakgilar EMF'ye maruz kalmayi en aza
indirmek icin asagidaki prosedurleri kullanmalidir: elekirot ve c¢alisma kablolarini viicudunuzun ayni
tarafindan gecirin, miimkiin oldugunda bantla sabitleyin, viicudunuzu torg ve galisma kablolari arasina
yerlestirmeyin, torcu veya cgalisma kablosunu asla viicudunuzun etrafina sarmayin, giic kaynagini ve
kablolari vicudunuzdan mumkin oldugunca uzak tutun, calisma kablosunu is pargasina kaynak yapilan
alana mumkin oldugunca yakin baglayin.

CE NORMLARINA UYGUNLUK: Bu makine, Avrupa Birligi Talimatlari’na uygun olarak retilmistir.

YAPAY OPTIK RADYASYON: 2006/25/EC Direktifi ve EN 12198 Standardi'nda yer alan gerekliliklere
gbre makine kategori 2 cihazdir. EN169 Standardi geregince, koruma derecesi maksimum 15 olan
filtreye sahip Kisisel Koruyucu Ekipman (PPE) edinilmesi zorunlu hale getirilmigstir.

Tirkge
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DUMAN VE GAZLAR TEHLIKELI OLABILIR: Kaynak islemi sagliga zararli duman ve gaz gikigina neden
olabilir. Bu duman ve gazlari solumaktan kacginin. Kullanicilari bu tehlikeden korumak igin yeterli
havalandirma yapilmali veya duman ve gazlar soluma bdlgesi disina atiimahdir.

Iigix
Dy

KAYNAK ARKI YAKABILIR: Kaynak islemi yapilirken veya izlenirken, gézleri sigramalardan ve kaynak
arkinin yaydigi 1sinlardan korumak igin uygun filtreye ve koruma levhasina sahip bir siper kullanin. Aleve
dayanikli malzemeden Uretilmis giysilerle cildiniz ve yakin ¢evrede bulunan kisilerin cildi korunmalidir.
Yakin g¢evrede bulunan diger kisileri, yanmaz malzemeden yapilmis uygun paravanlarla koruyun ve
kaynak arkina bakmamalari ya da kendilerini ark 1ginina maruz birakmamalari konusunda uyarin.

)
5

KAYNAK SICRANTILARI YANGINA VE PATLAMALARA NEDEN OLABILIR: Yanici malzemeleri kaynak
yapilan yerden uzakta tutunuz ve yangin sonduriclyl kolaylikla erisebilecediniz bir yere koyunuz.
Kaynak iglemi sirasinda olusabilecek kaynak kivilcimlari ve sicak malzemeler ince ¢atlaklardan ve en dar
acikliklardan bile etrafa kolaylikla sigrayabilir. Yanici ve zehirleyici gazlari ortamdan tamamen
uzaklastiracak onlemlerin alindigindan emin olmadan higbir bidon, varil, tank ya da malzeme (izerinde
kaynak yapmayiniz. Yanici gazlarin, buharlarin ya da sivi yakitlarin bulundugu yerlerde makineyi asla
calistirmayiniz.

KAYNAKLI MALZEME YAKABILIR: Kaynak sirasinda yiiksek miktarda 1si agida gikabilir. Sicak yiizeyler
ve malzemeler ciddi yaniklara neden olabilir. Bu tiir malzemelere dokunurken ve tagirken mutlaka eldiven
ve pense kullaniimalidir.

HASAR GORMESI HALINDE GAZ TUPU PATLAYABILIR: Sadece kaynak islemlerine uygun olarak
Uretilmis koruyucu gaz iceren basingli gaz tiplerini kullanin. Kullanilan gaza ve tlp basincina uygun
regullatérlerin tiipe dogru olarak monte edildiginden emin olun. Tipleri her zaman dik pozisyonda, sabit
bir yere glivenli sekilde zincirle baglanmis olarak tutun. Koruyucu kapaklari kapatmadan tupleri hareket
ettirmeyiniz ve tlplerin yerlerini kesinlikle degistirmeyiniz. Elektrod, elektrod pensesi, sase pensesi ve
gerilim altindaki her turli parganin gaz tiipu ile temas etmemesine 6zen gosterin. Tupleri, fiziksel hasara
ya da kivilcim ve isi kaynaklari dahil kaynak islemlerine maruz kalabilecekleri bolgelerin uzaginda
stoklayiniz.

GUVENLIK ISARETI: Bu makine, elektrik carpmasi riskinin yiiksek oldugu ortamlarda gergeklestirilen
kaynak uygulamalari igin gerekli olan giicii saglamaya uygundur.

Uretici, tasarimda ve ayni zamanda kullanim kilavuzunun siirimiinde yiikseltme yapmadan degisiklikler ve/veya
iyilestirmeler yapma hakkini sakli tutar.

Tirkge
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Girig

Kaynak makineleri SPRINTER® 160S CE /
SPRINTER® 180S CE kaynak yapilmasini saglar:
o  MMA (Ortiilii Elektrod Kaynag),

e GTAW (Kaldirmal TIG)

Paketin tamami sunlari igerir:
e Manuel Talimat (USB)
e Tasima kayisi.

Kurulum ve Kullanim Talimatlan

Kullanici tarafindan satin alinabilecek énerilen ekipmanlar
“Aksesuarlar’ béliminde belirtilmistir

Makineyi kurmadan veya calistirmadan énce bu bélimi
sonuna kadar okuyun.

Konum ve Galigsma Kosullan

Bu makine en zor kosullarda ¢alisabilir. Bununla beraber,

makinenin  uzun  6murli  olmasini  ve  glvenle

kullanilabilmesini sadlamak amaciyla asagidaki basit
onlemlerin alinmasi énemlidir:

e Makineyi 15 dereceden daha fazla yatay edime sahip
bir yere koymayin veya bdyle bir yerde calistirmayin.
Makineyi borularin buzunu ¢ézmek igin kullanmayin.
Makineniz mutlaka temiz hava akimi olan bir yerde
calistiriimal, makinenin calistinldigi yerde
havalandirmay! engelleyici ya da hava akimini
durdurucu bir etken olmamalidir. Calisirken, makinenin
Uzeri kagit, bez ya da benzeri malzemelerle
ortilmemelidir.

e Toz ve kirler makinenin igine girebilir; bu durum
mumkiin oldugunca en aza indirilmelidir.

e Bu makine IP23S koruma sinifina sahiptir. Makineyi
mimkin oldugunca kuru tutun, islak zemin veya su
birikintisi izerine koymayin.

e Yagmurda veya karda kullanmayin.

Makinenizi, radyo dalgasi kontrolli cihazlardan uzak bir
yere koyunuz. Makine normal kullanimda, yakinlarda
bulunan radyo dalgasi kontrolli cihazlar olumsuz
yonde etkileyebilir ve bu durum da yaralanmalara veya
ekipman arizalarina neden olabilir. Litfen bu kullanim
kilavuzundaki Elektromanyetik Uygunluk bolimini
okuyun.

e Ortam sicakhg 40 Cnin Uzerinde olan yerlerde
kullanmayin.

Calisma Cevrimi ve Asiri Isinma

Kaynak makinesinin  g¢alisma  c¢evrimi, makinenin
10 dakikalik ¢cevrimde nominal kaynak akimi ile galisabildigi
zaman ylzdesidir.

Ornek: %60 galisma gevrimi
— N
@ @

6 dakika kaynak. 4 dakika soguma.

Tirkge 8

Calisma cevriminin asiimasi durumunda termal sigorta
devreye girecek ve cihazin ¢alismasini durduracaktir.

[-®-&f-8-%

Dakika veya Calisma
Cevrimini disurin

Giris Besleme Baglantisi

& UYARI

Sadece vasifli bir elektrik teknisyeni kaynak makinesini
glic agina baglayabilir. Kurulum, uygun Ulusal Elektrik
Yasasi ve yerel dizenlemelere gore yapiimalidir.

Agmadan Once, besleme gerilimini, fazi ve bu makineye
saglanan frekansi kontrol edin. Topraklama tellerinin
makineden giris kaynagdina baglantisini kontrol edin.
Kaynak  makinesi SPRINTER® 160S CE /
SPRINTER® 180S CE, toprak pimi olan dogru takilmis
bir prize baglanmahdir.

Giris voltaji 120V/230Vac 50/60Hz'dir. Giris kaynagi
hakkinda daha fazla bilgi igin bu kilavuzun teknik
ozellikler kismina ve makinenin deger plakasina bakin.

Besleme geriliminde mevcut gsebeke glci miktarinin
makinenin normal ¢alismasi icin yeterli oldugundan emin
olun. Gerekli gecikmeli sigorta veya devre kesici ve kablo
boyutlari bu kilavuzun teknik &zellikler bdéliminde
belirtilmistir.

& UYARI

Kaynak makinesi, onerilen gici 10 kVA olan bir
jenerator ile cahistirilabilir.

& UYARI

Makine bir jeneratorle calistirirken, kaynak makinesine
zarar vermemek i¢in, oncelikle jeneratori kapatmadan
once kaynak makinesini kapattiginizdan emin olunuz!

Dis Baglantilar

Asagidaki Sekillerin [2] ve [3] numarall noktalarina bakin.
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Kontro"er ve Ga||§ma bze"ikleri 4. GlUc Anahtari ACIK/KAPALI (I/O): Makineye giden
__ elektrigi kontrol eder. Ag¢madan ("I') 6nce gig

kaynaginin sebeke kaynagina bagl oldugundan emin
olun.

5. Uzaktan Kumanda Konnektér Fisi: Uzaktan
Kontrol Kitini takmak igin. Bu konektor /
Uzaktan Kumanda baglantisini saglar. Bkz.
"Aksesuarlar" bolim.

6. Ana Giris Kablosu (3m): Besleme fisini, bu kilavuzda
belirtildigi gibi ve gegerli tim standartlara uygun olan
makine i¢in siniflandiriimig mevcut besleme kablosuna
baglayiniz. Bu baglanti yalnizca kalifiye kisiler
tarafindan yapilmalidir.

& UYARI

Makine tekrar caligtiriidiginda son kaynak iglemi
hatirlanir.

& UYARI

SMAW islemi sirasinda, bu mod segildikten sonra ¢ikis
terminalleri hala enerijilidir.

Sekil 1

1. Kullanici Arayiizi: “Kullanici  Araytzd” bdélimine
bakin.

2. Kaynak Devresi igin Pozitif Cikis Soketi:
Gerekli konfiglirasyona bagli olarak kabloyla / +

calisma kablosuyla bir elektrot pensesini
baglamak igin.

3. Kaynak Devresi icin Negatif Cikis Soketi:
Gerekli konfiglirasyona bagli olarak kabloyla /
calisma kablosuyla bir elektrot pensesini
baglamak igin.
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Kullanici Arayuzu

7. Ekran: kaynak islemleri parametrelerini gésterir.
8. Sol digme: Kaynak isleminin secilmesini saglar.

Kaynak islemi parametrelerinin

9. Sag digme:
secilmesini saglar

10. Merkezi Topuz Dugmesi: Ekranda gosterilen degeri
ayarlamaya ve segiminizi onaylamaya/dogrulamaya
olanak saglar.

11. Kaynak Programlari Goéstergeleri: LED, islemin etkin
oldugunu gésterir.

Sembol islem
? MMA Prosesi
?CELL SMAW (MMA) Seliiloz Prosesi

GTAW (Lift TIG)

é LIFT

12. Termal Asiri Yikleme Gostergesi: Makinenin asiri
yuklendigini veya sogutmanin yeterli olmadigini
gosterir.

13. Guc ACIK LED'i: yanan bir LED, makinenin ¢alismaya
hazir oldugunu gosterir.

14.VRD LED
Bu makine, VRD (Gerilim Dustirme Cihazi) islevi
tarafindan beslenir: bu da c¢ikis uglarindaki gerilimi

dusdrur.

VRD iglevini etkinlestirmek icin sol digmeyi 5 saniye
basili tutun.

Makine bostayken (kaynak stresi yok) Cikis Voltaji
14V'un altinda oldugunda VRD LED'i yanar.

Turkce 10

15. Kaynak islemi parametre gdstergesi: LED aktif proses
parametresini gosterir:

ARK KUVVETI: Elektrot ve is
pargasi arasindaki kisa devre
baglantilarini temizlemek igin ¢ikis
akimi gegici olarak arttirilir.

Dusuk degerler daha az kisa
devre akimi ve daha yumusak bir
ark saglayacaktir. Yiksek ayarlar
daha ylksek kisa devre akimi,
daha glgli ark ve muhtemelen

AN

daha fazla sigrantiya neden
olacaktir.

SMAW o Fabrika ayari: KAPALI
Prosesi e Dizenleme araligi: 0,0 ila
+10,0

SICAK CALISTIRMA: Ark

baslangicini  kolaylastirmak icin
elektrot ile ark baslangici
sirasinda nominal akim degerini
gegici olarak artirir.
A e Fabrika ayari: KAPALI
e Diizenleme araligi: 0,0 ila
+10,0.
Bu parametre
icindir.

sadece MMA

SMAW (Ortiilii Elektrod) Kaynak iglemi
SPRINTER® 160S CE / SPRINTER® 180S CE SMAW
kaynagi icin gerekli uglu elektrot tutucuyu igerir.

SMAW iglemi igin kaynak yapmaya baslama proseduri:

o Oncelikle makineyi kapatin.

o Kullanilacak elektrot icin elektrot polaritesini belirleyin.
Bu bilgi igin elektrod verilerine bagvurun.

e Kullanilan elektrotun polaritesine bagli olarak,
calisma ucunu ve elektrot tutucuyu cikis soketine
baglayin ve kilitleyin. Bkz. Tablo 1.

Tablo 1
CIKIS SOKETI
Kablolu elektrod 2]
x pensesi SMAW’a
w8
= Calisma kablosu [3]
14
<
o] Kablolu elektrod 3]
6 | =| pensesiSMAW'a —
(8]
a
Calisma kablosu [2]
e Calisma kablosunu sase pensesiyle kaynak

parcasina baglayin.

Elektrod pensesine dogru elektrodu takin.

Kaynak makinesini agin.

Kaynak parametrelerini ayarlayin.

Kaynak makinesi artik kaynak yapmak i¢in hazirdir.
Kaynak isleminde is saghgi ve guvenligi prensibini
uygulayarak kaynak islemi baslatilabilir.

Kullanici iglevleri ayarlayabilir:
o Kaynak akimi

e Ark dinamigi ARK KUVVETI
e SICAK CALISTIRMA.
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Kaynak GTAW Islemi

SPRINTER® 160S CE / SPRINTER® 180S CE, DC (-) ile
GTAW islemi igin kullanilabilir. Ark tutugsmasi sadece lift
TIG yontemi (temas tutusturmasi ve lift tutusturmasi) ile
elde edilebilir.

SPRINTER® 160S CE / SPRINTER® 180S CE, GTAW
kaynagi icin tor¢ icermez ancak ayri olarak satin
alinabilir. Bkz. "Aksesuarlar" bolimu.

GTAW isleminde kaynak yapmaya baslama proseduru:
¢ Oncelikle makineyi kapatin

GTAW torcunu [3] ¢ikis soketine baglayin.
Calisma kablosunu [2] ¢ikis soketine baglayin.
Calisma kablosunu sase pensesiyle
parcasina baglayin.

GTAW torcuna uygun bir tungsten elektrodu takin.
Makineyi aginiz.

Kaynak modunu GTAW [11] olarak ayarlayin

Kaynak parametrelerini ayarlayin.

Kaynak makinesi artik kaynak yapmak i¢in hazirdir.
Kaynak isleminde is saghgi ve guvenligi prensibini
uygulayarak kaynak islemi baslatilabilir.

kaynak

Tasima ve Kaldirma
7
Cihazi hareket ettirmek icin sadece tutamagi kullanin.
Kaynak veya gug¢ kablosunu ¢ekmeyin.

& UYARI

Calisma sirasinda makineyi hareket ettirmek igin kolu
kullanmayin.

& UYARI

Makinenin dlgslrilmesi yaralanmaya ve
Unitede hasara neden olabilir.

Sekil 4
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Bakim

& UYARI

Herhangi bir onarim, degistirme veya bakim islemi igin
en yakin Teknik Servis Merkezi veya Lincoln Electric ile
temasa gecmenizi tavsiye ederiz. Yetkili olmayan servis
veya personel tarafindan gerceklestirilen onarimlar ve
degisiklikler, Uretici garantisinin hiikiimsliz veya gegersiz
olmasina neden olacaktir.

Fark edilebilen herhangi bir hasar derhal bildirilmeli ve
onariimalidir.

Rutin bakim (her giin)

e Sase kablolari ve gii¢ kablosunun yalitim durumunu
ve baglantilarini kontrol edin. Herhangi bir yalitim
hasari varsa kabloyu derhal degistirin.

e Kaynak tabancasi meme agzindaki sicrantilari
temizleyiniz. Sigrantilar arka giden koruyucu gaz
akisini engelleyebilir.

e Kaynak torcunun durumunu kontrol edin: gerekirse
yenisiyle degistirin.

e Sogutma faninin durumunu ve g¢alismasini kontrol
edin. Hava akim deliklerini temiz tutunuz.

Periyodik bakim (En az yilda bir kez olmak lizere 200

calisma saatinde bir)

Rutin bakimin yaninda ayrica sunlari gergeklestirin:

e Makineyi temiz tutunuz. Dis kasa ve kabin icindeki
tozlan kuru (ve dislk basingh) hava akimi ile
temizleyiniz.

e Gerekirse, tim kaynak baglanti uglarini temizleyin ve
sikigtirin.

Bakim iglemlerinin siklidi makinenin bulundugu calisma
ortamina goére degisiklik gésterebilir.

& UYARI

Gerilim altindaki parcalara dokunmayin.

& UYARI

Kaynak makinesinin kasasi cikariimadan 6nce, kaynak
makinesi kapatilmali ve gl¢ kablosunun ana soket
baglantisi kesilmelidir.

m UYARI

Her bakim ve servisten 6nce sebeke agi baglantisi
makineden kesilmelidir. Her onarimdan sonra, guvenligi
saglamak icin uygun testler gerceklestirin.
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Musteri Destek Politikasi

Lincoln Electric Sirketi, yiuksek kalite kaynak donanimi,
sarf malzemeleri ve kesme donanimi Uretmekte ve
satmaktadir. Amacimiz musterilerimizin ihtiyaclarini
karsilamak ve beklentilerini asmaktir. Yeri geldiginde,
alicilar Urtnlerimizin kullanimi hakkinda
Lincoln Electric'den tavsiye veya bilgi isteyebilirler.
Musterilerimize sahip oldugumuz en iyi bilgilerle yanit
veriyoruz. Lincoln Electric bu tiir tavsiyeleri garanti
etmez ve bu bilgi ve tavsiyelerle ilgili olarak hicbir
yukdmlulik kabul etmez. Bu tur bilgi veya tavsiyelerle
ilgili olarak mdusterinin 6zel amacina uygunluk dahil
olmak Uzere her tir garantiyi acik sekilde reddediyoruz.
Go6z 6nunde bulundurulmasi igin, verildigi andan itibaren
bu tur hicbir bilgi veya tavsiyenin giincellenmesi veya
dizeltiimesi hakkinda higbir sorumluluk kabul etmiyoruz
ve ayrica bilgi veya tavsiyenin saglanmasi Griinlerimizin
satigiyla ilgili olarak hicbir garanti olusturmaz,
genigletmez veya degistirmez.

Lincoln Electric, musterilerinin taleplerine cevap veren
bir imalatgidir. Ancak, Lincoln Electric tarafindan satilan
spesifik Urtinlerin segimi ve kullanimi yalnizca misterinin
kontrolii ve sorumlulugu altindadir. Lincoln Electric'in
kontrolii disindaki bir g¢ok degisken bu imalat
yontemlerinin ve hizmet sartlarinin uygulanmasiyla elde
edilen sonuclari etkileyebilmektedir.

Degisiklige Tabidir — Bu bilgiler yazdirma sirasindaki
bilgimiz dahilinde dogrudur. Litfen glincellenen herhangi
bir bilgi olup olmadigini gOrmek icin
www.lincolnelectric.com adresine bakin.
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Sorun Giderme

Hayir Sorun Olasi Neden Onerilen Goziim
e Girig gii¢ anahtarinin "ACIK" konumda
oldugundan ve makinenin fise takili
oldugundan emin olun.
. e Makinenin girig voltajini kontrol edin.
1 }I\I/Lakk'?aen §2I‘|(§m|yor - okis Giris voltaji, nominal deger plakasi ve
’ ' voltaj baglantisiyla eslesmelidir. Bu
kilavuzun Kurulum bélimine bakin.
e Girig hattinda yanmis veya eksik
sigortalar.
e sim plakasina gdére uygun girig
Fan Qa||§|yor - Stick veya voltajlarlnl ve voltajln yeniden
2 TIG modlarinda baglanmasini kontrol edin.
makineden cikis yok. e Kablolarin sikica baglandidindan emin
olmak igin kontrol edin.
Fan calisiyor - Cubuk|e Kaynak uygulamasi Onerilen gorev
veya TIG modlarinda dongusunlt asmis olabilir. Fan Uniteyi
makineden cikis yok ve sogutana ve sarl 1silk sOnene kadar
3 kontrol panelindeki sari Unitenin galismasina izin verin.
iIstkk  kaynak sirasinda
yaniyor  veya  yanip
sOnuyor.
Ark baglatma anahtari{e Makine TIG Modunda OLMALIDIR.
veya Amptrol [e  Amptrol arizali olabilir. Amptrol'e
etkinlestirildiginde makine basildiginda kablo konektorii
4 yanit vermiyor (gaz akigl tizerindeki "D" ve "E" pimleri arasinda

yok, ylksek frekans yok
ve acik devre voltaji yok)
- fan galisiyor.

sureklilik olup olmadigini kontrol edin.

Makine duzenli olarak
agiri 1siniyor - termostat
aglliyor, 6n paneldeki sari
5 ISik yaniyor veya yanip

Kaynak uygulamasi o&nerilen gorev
donglisini asabilir. Gérev dongusiini
kisaltin.

Kir ve toz, makinenin igindeki sogutma
kanallarini  tikamig olabilir. Uniteyi
temiz, kuru ve duslk basingli hava ile

sénuyor. an calisiyor ifleyin
%Eék makinede  gikis e Makinenin etrafindaki yetersiz bosluk
nedeniyle hava girisi, kiremitler ve
egzoz panjurlari engellenebilir.
e Amptrol'i dizgin calisma ve gevsek
baglantilar agisindan kontrol edin.
6 Makine c¢ikisi  aralikh

olarak kayboluyor.

Dogru girig voltaji ve dogru voltaj yeniden
baglantisi olup olmadigini kontrol edin.

TIG kaynagi yaparken ark
"Titresiyor".

Tungsten elektrotun ¢api akim ayari
icin fazla buyuk olabilir.

Tungsten dizglin hazirlanmamis - hafif
korelmis olmali.

Gaz korumasi yetersiz olabilir. Gaz
akigini artirin; gaz kabinin disinda
kalan tungsten yapismasini azaltin.
Gaz hatti, torg veya baglantilarda Kkirli
gaz veya sizinti olup olmadigini kontrol
edin

Koruyucu gaz olarak helyum karigimi
kullaniliyorsa helyum yiizdesini azaltin.

Teknik sorun giderme yardimi icin
Yerel Lincoln Yetkili Saha Servis

Tesisinizle iletisime gegin.
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Is pargasindaki yagli veya organik
kirleri temizleyin.

Tungsten elektrot kirlenmig olabilir.
Degistirin veya keskinlegtirin.

Kaynak agzi boyunca Gaz hatti, tor¢ veya baglantilarda kirli
8 siyah alanlar. gaz veya sizinti olup olmadigini kontrol
edin
Gaz korumasi yetersiz olabilir. Gaz
akisini artirin; gaz kabinin disinda
kalan tungsten yapismasini azaltin.
Kaynak devresinde zayif baglanti olup
olmadigini kontrol edin.
Gaz korumasi yetersiz olabilir. Gaz
Zayif yiiksek frekans - ak1k||$|n| artirin; gaz kabinin |C|I$Inda
9 makine normal kaynak alan tungsten yapl’.?masw azzf tin.
cikisina sahip. Yuksek" frekansm Slzmasma neden
olan kotl durumdaki calisma ve torg
kablolarini kontrol edin.
Kablolari mimkin oldugunca kisa
tutun.
Tungsten elektrot kirlenmigs olabilir.
Degistirin veya keskinlegtirin.
Tungsten elektrotta Akim kontroli ¢ok duslik ayarlanmig
yuksek frekansh "kivilcim" olabilir.
mevcut, ancak operator Tungsten elektrot islem igin ¢ok buytk
10 bir kaynak arki olabilir.
olusturamiyor. Makine Koruyucu gaz olarak helyum karigimi
normal acik devre kullanihyorsa, helyum yuzdesini
voltajina sahip. azaltin.
Tungsten baslangic sirasinda is
parcasindan ¢ok uzakta.
. Gaz akisinin mevcut oldugundan ve
11 YUksek frekans yok. kablolarin bagh oldugundan emin olun.
Kaynak akimi elektrot tipi ve/veya
12 Zﬁgigsten elektrodun ucu boyutu igin gok yiiksek.
) Polariteyi Kontrol Edin
Kaynak akimi elektrot boyutuna gore
Ark vuruldugunda cubuk cok yuksek ayarlanmis olabilir. Akim
13 elektrot "Patladi”. kontrol ayarini azaltin veya daha
biyik capl bir elektrot kullanin.
Kaynak akimi cok disuk ayarlanmig
14 Cubuk elektrot kaynak olabilir. Akim kontrol ayarini artirin

banyosuna "yapisti".

veya daha kuglk caph bir elektrot
kullanin.

Teknik sorun giderme yardimi igin
Yerel Lincoln Yetkili Saha Servis
Tesisinizle iletisime gegin.

Turkce
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Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlara iligkin Direktif (WEEE)

07/06

Elektriksel ekipmanlar, normal atiklar gibi degerlendirilmez!
Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlara (WEEE) iligkin 2012/19/EC sayili Avrupa Direktifine ve bu direktifin
ulusal kanunlara uygulanmis bigimine uygun olarak, émri dolmus elekirikli cihazlar ayn bir sekilde
toplanarak gevresel uyumluluk gosteren bir geri dontisiim tesisine teslim edilmelidir. Cihazin sahibi olarak,
onaylanan toplama sistemleri hakkinda litfen yerel temsilcimizden bilgi alin.

I  igili Avrupa Direktifini uygulayarak cevre ve insan sagligini korumaya yardimei olacaginizi unutmayin!

Yedek Parcgalar

12/05

Parca listesi talimatlari

e Bu parca listesini kod numarasi listelenmeyen bir makine icin kullanmayin. Listelenmeyen herhangi bir kod
numarasini Lincoln Electric Service’e bildiriniz.

¢ istediginiz parganin nerede bulundugunu belirlemek icin montaj sayfasi resimleri ve asagidaki tabloyu kullanin.

¢ Yalnizca montaj sayfasinda baslik numarasi altindaki stitunda “X” ile isaretlenmis pargalari kullanin (# bu baskidaki
bir degisikligi gosterir).

Oncelikle, yukaridaki Parca Listesi talimatlarini okuyun. Daha sonra, betimleyici resimli parga numarasi gapraz referansi
iceren, makine ile birlikte verilen "Yedek Parga" kilavuzuna bakin.

Yetkili Servis Merkezleri Konumu

09/16
e Alici, Lincoln’in garanti slresi icerisinde sikayet edilen herhangi bir kusur hakkinda Lincoln Electric kaynak
makineleri konusunda yetkili bir Teknik Servisle temas kurmalidir.
e Bir LASF bulma konusunda yardim almak igin yerel Lincoln Satig Temsilcinizle iletigsime gegin veya su adrese gidin:
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektrik Semasi

Makine ile birlikte verilen “Yedek Parcalar” kilavuzuna bakin.
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Aksesuarlar

OPSIYONLAR VE AKSESUARLAR
K10095-1-15M UZAKTAN KUMANDA, 15 M
K10398 UZAKTAN KUMANDA KUTUSU iCIN UZATMA KABLOSU, 15 M
W000011139 KIT 35C50
WTT2 TIG TORCLAR HAVALI
W10529-14-4V WTT2 17 GAZ VALFLI TIG TORG 4M HAVA SOGUTMALI
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Boyut Diyagrami

11/24

305

438
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