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®
ROZWIJAC SIE RAZEM SPEEDTEC GEN4 Procesy
Z TWOIMI POTRZEBAMI - MIG/MAG
W i dukcyjne stale rosng. Nowe zastosowania, wyzsze + Drut proszkowy
- Aktywuj zaawansowane charakterystyki ymagania produxcy) N3 TOWS ) Wyzsze - TIG PULS
. oczekiwania, wyzwania kadrowe i zmieniajgce sie wymagania klientow . MMA
pradowe zaleznie od potrzeb D ) _ A S
sprawiajg, ze od urzadzen spawalniczych oczekuje sie coraz wiecej. .- TIG

- tatwo rozszerzaj oprogramowanie S .
) 0prog - /tobienie elektrodami

weglowymi (CAG)
- Lutospawanie
- Procesy zaawansowane

Odpowiedz? Systemy spawalnicze, ktérych nic nie zatrzyma.

o0 nowe funkcje

- Zwieksz wydajnosc dzieki szybszemu
spawaniu i krdtszym przestojom

- Zwieksz efektywnos¢ pracy spawacza
dzieki JEDNEMU, intuicyjnemu
interfejsowi uzytkownika

Poznaj nowy SPEEDTEC’® GEN4 — platforme spawalnicza zaprojektowana
tak, aby rozwijata sie wraz z potrzebami klientow i pomagata sprostac

Materiaty

nowym wyzwaniom.

Zapewnia niezawodng prace, prostg obstuge i elastycznos¢ potrzebna
w przysztosci. Pomaga utrzymac wydajnos¢, szybciej dostosowywac sie
do zmian i daje pewnos$¢ przy podejmowaniu nowych wyzwan.
SPEEDTEC® GEN4 pomaga zwiekszac wydajnosc i realizowac bardziej

zaawansowane zadania spawalnicze w oparciu o system, do ktérego mozna
miec zaufanie.

SYSTEM ROZWIJAJALY SIE

WRAZ Z UZYTKOWNIKIEM | DOSKONALACY

SWOJE MOZLIWOSCI W CZASIE

- Stal

- Stal nierdzewna
- Stal niestopowa
- Aluminium

Zastosowanie

- Produkcja ogdlna

- Przemyst ciezki

- Konstrukcje stalowe

- Transport

- Przemyst chemiczny

- Konserwacja i naprawa

- Przemyst stoczniowy



SPEEDTEC
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UNSTOPPABLE

System razwjjajgcy sie wroz

UNSTOPFABLE B N
WELDING PERFORMANCE ... _ '

* Zoptymalizowane parametry pracy umozliwiajq 2
szybsze spawanie i skracaja przestoje ¥ |

* Mozliwos$¢ aktywacji zaawansoewanych procesow ..
spawalniczych oraz programéw synergicznych

UNSTOPPABLE
TECHNOLOGY

* NOWY interfejs uzytkownika umozliwia intuicyjna
nawigacje i szybsze ustawianie parametrow
* NOWE funkcje komunikacyjne zapewniajg dostep

do danych spawalniczych oraz podglad procesu ‘ | I =
W Czasie rzeczywistym. =3

www.lincolnelectric.pl
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* Inteligentna konstrukcja
gwarantuje dtugoterminowe
dziatanie systemu —
+ Stale rozwijane oprogramowanie i
zapewnia ptynng integracje
z akcesoriami podtgczanymi
do systemu

SPEEDTEC® GEN4
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STWORZONY DZISIAl. SPRAWDZONY PROCES.
JUTROJESZCZE LEPSZY. LEPSZE REZULTATY.

£ NOWOSC | WYSOKOWYDAINE PRZENOSZENIE
PROCESY ZAAWANSOWANE PREMIUM MATERIALU MIG/MAG

RapidArc® MECHAPULSE™ LtATWY
Makpsymalna predkos¢ spawania Wyglad lica spoiny jak w spawaniu TIG,

* Najlepszy proces wysokowydajnego

spawania do zastosowan przemystowych
* Zwiekszenie predkosci spawania 0 50%
* Spadek ilosci odpryskow 0 15%

wydajnosc spawania MIG/MAG*
* Wieksze predkosci spawania

(do 4 razy szybciej)

* Zmniejsza ilos¢ wprowadzanego
ciepta oraz znieksztatcenia

STT® * Eliminuje koniecznos$¢ spawania zakosami

* Krotszy czas szkolenia

* tatwe spawanie w pozycji
pionowej z dotu do gory

* tatwe wykonanie warstwy - Przeznaczony do aluminium i stali
graniowej, nawet przy mniejszych nierdzewnej, wszystkich grubosci
umiejetnosciach operatora

* Eliminuje najczestsze problemy
zwigzane z przepalaniem
i brakiem przetopu

Sprawdzone w branzy spawanie warstwy
graniowej potaczen rurowych

* na podstawie poréwnania MECHAPULSE™
i standardowego spawania TIG

- Wiekszy $cieg, ptaskie lico spoiny, MECHAPRPULSE
doskonata warstwa graniowa, ULEPSZONA

bardzo dobre wtopienie WYDAJINOSE SPAWANIA ALUMINIUM

WYBIERZ KONFIGURACJE OLA
BIEZACYCH POTRZEB. ROZBUDUJ

SYSTEM WRAZ Z NOWYMI
WYMAGANIAMI.

4 ‘ SPEEDTEC® GEN4 www.lincolnelectric.pl



—— > UNSTOPFABLE WELDING PERFORMANCE

WYSOKOWYDAJNE PRZENOSZENIE MATERIALU MIG/MAG

SSA™— SPEED SHORT ARC™

Wieksze predkosci przesuwu

+ Zwiekszenie predkosci spawania 0 50%**

* Spadek energii liniowej 0 20%

* Mniejsze odksztatcenia

* Lepsze spawanie w pozycjach wymuszonych

* Przeznaczony do spawania cienkich blach
(2-5 mm) ze stali niestopowej i nierdzewnej i

* na podstawie poréwnania procesu SSA™ i trybu CV ftuk zwarciowy)
** dla spawania zautomatyzowanego

HPS™ - HIGH PENETRATION SPEED"™

Ulepszone wtopienie

+ Wieksza gtebokoS¢ wtopienia ‘.‘

* Mniejsze odksztatcenia '

* Stosowany dla dfuzszego wolnego wylotu drutu ‘ '
* Mniejsze ryzyko podtopienia

* Krdtszy czas przygotowania ztacza

* Przeznaczony do spawania blach

0 grubosci > 6 mm ze stali niestopowej

Napiecie

SSP™— SOFT SILENCE PULSE™

Lepsza charakterystyka akustycznatuku

* Zmniejsza hatas tfuku nawet o0 8 dB

* Ulepszona zwilzalno$¢ dla stali nierdzewnej

* Redukuje ilos¢ odpryskow

* Eliminuje ryzyko podtopienia | |

+ Wysoka wydajnos¢ spawania stali nierdzewnej Predkos¢ podawania drutu (m/min)
i niestopowej dla wszystkich grubosci blach

* na podstawie poréwnania SSP™ i standardowego spawania pulsem

www.lincolnelectric.pl SPEEDTEC® GEN4 5
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WIRE CONDITIONING

BADZ 0D RAZU GOTOWY NA KOLEJNA SPOINE! | EPS7A WYDAJNUSI'C,' SBPAWANIA
Funkcja Wire Conditioning au.toma]tyfznie. przygotow.uj.e NIE TRACI GZA su NA
konicéwke drutu po wykonaniu kazdej spoiny, zapewniajac tatwe PR zyc I N A N I E D R UTU

i powtarzalne zajarzenie tuku przy kolejnym spawaniu.

+ W trybie automatycznym SPEEDTEC®
GEN4 firmy Lincoln Electric przygotowuje LEPSZE ZAJARZENIE t UKL | MNIEY
konCOWkQ drutu do rOZpOCZQCia kOIEanj UDPR YSKUIWDZIEKI UUPUWIEUNIE
spoiny (funkcja Wire Conditioning). il

. . PRZYGOTOWANIU KONCOWKI DRUTU.

* Tryby spawania Lincoln Electric
precyzyjnie sterujg poszczegoélnymi
etapami sekwencji zakoriczenia spawania
i wygaszania tuku, zapewniajac odpowiednie ' ;
przygotowanie koricowki drutu. Dzieki ' |
temu kolejng spoine mozna wykonac bez
koniecznos$ci przyciecia drutu szczypcami.

Nieprawidtowy ksztatt
koncowki drutu, mozliwe
obszary krzemianow
utrudniajgce zajarzenie

Kulisty ksztatt
koricowki bez

krzemianow tuku - koniecznos¢
przyciecia drutu

Funkcja Wire Conditioning w trybie automatycznym Bez funkcji Wire Conditioning

6 SPEEDTEC® GEN4 www.lincolnelectric.pl



= > UNSTOUPFABLE WELDING PERFORMANCE

SERIA SPEEDTEC"
GEN4

F**\  JUEONA PLATFORMA.
| 1 WSZYSTKIE
ZASTOSOWANIA.

www.lincolnelectric.pl SPEEDTEC® GEN4 | 7
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g NOWOSC
JEDEN WSPOLNY INTERFEJS
UZYTKOWNIKA

POWER FEED® 56

Lepszy podglad i kontrola procesu

+ Dwa pokretta i jeden przycisk
zapewniajg fatwa nawigacje

+ lkony graficzne symbolizujace
gtéwne polecenia

OGRANICZA ZAKRES NIEZBEDNEGO _ gt 27  Eatuy wybsr procesu  nastawy
SZKOLENIA | ZWIEKSZA WYDAINOS( 4,

ARCFX™ — wizualizacja ztacza

* Punkt pracy wyrazony w predkosci
podawania drutu (WFS)/ A

* Funkcja blokady / ustawianie limitow

W petni zoptymalizowany i prosty w obstudze interfejs / pamieci / zapisywanie parametrow pracy

uzytkownika. Nieustannie go rozwijamy, aby byt przejrzysty

i intuicyjny, prowadzit uzytkownika krok po kroku oraz
podpowiadat gotowe ustawienia pomagajgce unikngc bteddw.
KORZYSCI ‘ _
« PRZYJAZNY INTERFEJS + SZYBSZE WDROZENIE ' , "-\ ?K -
UZYTKOWNIKA Uproszczony wybdr ustawien 3 Ry =Y
Ten sam interfejs uzytkownika we przyspiesza wdrozenie spawaczy - |
wszystkich urzgdzeniach Lincoln Electric i rozpoczecie spawania. —
skraca czas potrzebny na opanowanie g ' -
obstugi juz od pierwszego dnia. __‘?'!":—-i' POWER P¥
, <4
« KROTKIESZKOLENIE DODATKOWE  « INTUICYJNAIPROSTA OBStUGA = ]
Przejscie z jednego urzgdzenia na Szybsze ifatwiejsze ustawienie w T I
drugie wymaga jedynie minimalnego parametrow. Wiecej uwagi skupionej /s - 4
szkolenia uzupetniajgcego. na jakosci spawania i wydajnosci. : ' =
MENU DOSTEPNE W 22 JEZYKACH )
EN, PL, IT, DE, ES, FR, NO, NL, SV, FI, PT, RU, CS, / ,f
RO, SK, HU, ET, TR, DA, LV, LT, EL - 7

Wkrotce inne jezyki

/

o
8 ‘ SPEEDTEC® GEN4 ) / www.lincolnelectric.pl
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CHECKE)POINT

ZINTEGROWANY EKOSYSTEM S

PELNY OBRAZ SYTUACJL. ALERTY
LEPSZE DECYZIE. biiieali

monitorowanie procesu
i kontrole produkgji.

Ekosystem SPEEDTEC® GEN4 integruje operatorow,
urzadzenia i dane produkcyjne, zapewniajac informacje
niezbedne do poprawy jakosci, powtarzalnosci
i wydajnosci w catym procesie spawania.

IDENTYFIKATOR SPAWACZA
Jest to cyfrowy podpis, przypisany
do konkretnego spawacza
wykonujacego dang spoine.

GOSPODARKA
MATERIALAMI

Duza ilos¢ statystycznych
danych spawalniczych

i monitorowanie
wybranych aspektow
proceséw spawalniczych.

&

MONITORING
PRODUKOCJI
Maksymalizacja wydajnosci
i jakosci procesow
spawalniczych.

©

)>\ KONTROLA PROCESU

@] Opcjonalana autoryzacja NFC/ blokada |
dostepu. Kontrola dostepu uzytkownika
za pomocg uwierzytelniania NFC.

DOSTEP DO INFORMACJI

NA ZADANIE i
Sledz wydajnos¢, analizuj raporty
i podejmuj decyzje na podstawie

danych — zdowolnego urzadzenia,
w dowolnym miejscui czasie.

EACZNOSC WI-FI
Petna integracja

z systemem zarzgdzania
produkcjg Checkpoint™
firmy Lincoln Electric.

' 4

www.lincolnelectric.pl SPEEDTEC® GEN4 ‘ 9



=/ UNSTUPFABLE TECHNOLOGY

PRZYJAZNA DLA SRODOWISKA
TECHNOLOGIA INWERTOROWA

Lepszy wskaznik sprawnosci

\
N "»,
$ 2 L
85 ¢ % %
% » § % £ %
SPRAWNOSC == SPRAWNOSC == W PC‘JIF\{,OZV[\TI\?ASI\I-II-U DO
-, ~
POPRZEDNIA GENERACJA %” SPEEDTEC® GEN4 5 POPRZEDNIE) GENERACII
l, S
"lln|||||\\\“
Nizszy pobor energii Mozliwos¢ zasilania
Tryby automatycznego z generatora. I@O
0szczedzania energii

10 SPEEDTEC® GEN4

LINCOLN L.
| ELECTRIC |

DOSKONALA
SYNCHRONIZACJA

Komunikacja miedzy zrédtem pradowym a podajnikiem
drutu zapewnia ich precyzyjng synchronizacje oraz stabilng
prace w zaawansowanych trybach spawania.

+ Stabilny i powtarzalny przebieg procesu spawania

* Lepsza jakosc¢ spoin i mniej niezgodnosci spawalniczych
* Zoptymalizowane parametry pracy

w zaawansowanych trybach spawania

+ Wyzsza wydajnosc dzieki ptynnej i zsynchronizowanej pracy systemu
+ Wieksza pewnosc siebie spawaczy podczas wymagajgcych

lub krytycznych prac spawalniczych

www.lincolnelectric.pl
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ARCHITEKTURA OBWODOW ELEKTRONICZNYCH

Obwody prgdowe nowej generacji umozliwiajg zaawansowane
sterowanie tukiem spawalniczym i gwarantuja dalszg rozbudowe
systemu. Technologia potprzewodnikowa SiC zapewnia wyzszg
sprawnosc, szybsza reakcje oraz lepszg charakterystyke tuku
spawalniczego. Zaawansowany mikrokontroler zapewnia szybka
reakcje i precyzyjne sterowanie zaawansowanymi procesami spawania.
Stabilne parametry spawania nawet przy wahaniach sieci zasilajgcej.

OPARTA NA TECHNOLOGIISIC
Wyzsza sprawnosc i szybka reakcja systemu

ZAAWANSOWANYMIKROKONTROLER
Szybka reakcja i precyzyjne sterowanie

O

/ \ ZAAWANSOWANE STEROWANIE tUKIEM
—O= Zaawansowane charakterystyki prgdowe i stabilna praca

WARUNKACH ZASILANIA
Maksymalna stabilnos¢ systemu w trudnych warunkach

@ NIEZAWODNA PRACA PRZY NIESTABILNYCH

PLATFURMA NOWEJ GENERALCJI

SPEEDTEC® GEN4 | T1

www.lincolnelectric.pl
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- '-._.L__‘_rl'

INTELIGENTNA
KONSTRUKCJA
GWARANTUJE
DtUGOTERMINOWE
OZIALANIE SYSTEMU




ZAAWANSOWANE SYSTEMY
ZABEZPIECZEN URZADZENIA

GWARANTUJA o ™ .‘
INIE DZIALANIE fel ™ VA
W TRUDNYCH WARUNKACH & Y. B “ o3
€RODOWISKOWYCH | N
TRUE INDUSTRY LEADING \
HD| |5-vear -
3 1L WARRANTY" 1
.-r""'"”'_-r *3 IanS;rt:zﬁatkowo 2 lata \
WYSOKI CYKL PRACY 420A@100%
Wysoka wydajnosc y .
* Cyfrowe sterowanie prgdem spawania J

W

e

‘ ' Lﬁ
FIO54s ¥
T o

7
&/

FULOAy &7

* True Heavy Duty — gotowosc do pracy
w trudnych warunkach srodowiskowych
potwierdzona rygorystycznymi testami

* Nowe podwozie Heavy Duty

o W

oy
£ gl o8y F &
b i e

@& s 3]

Vi e ]

4 'SPEEDTEC® GEN4 ‘
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=/ UNSTUPFABLE DESIGN

ROZWIAZANIAMODULOWE

SRR ST

[Uncoln S
ELECTRIC |

14 | SPEEDTEC® GEN4

o

POWER SR

POWER FEED® POWER FEED®

SPEEDTEC® SPEEDTEC®
400S 500S
420A@100% 500A@60%

COOLARC® 60s

I

WOZEK DUAL WOZEK
4-KOLOwy

www.lincolnelectric.pl
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SPEEDTEC® | SPEEDTEC® | SPEEDTEC° | POWER POWER
AKCESORIA 350C 4005 5005 FEED"52 FEED"56
K14461-1 K14457-1 K14458-1 K14462-1 K14464-1
Przewdd masowy 400A - 70 .
mm? - 510A5 m GRD-400A-70-xM o
Przewod masowy 600A - 95 mm? - 5/10 m | GRD-600A-95-xM* (] (]
Zestaw kot do podajnika drutu K14467-1 . .
Ostona panelu sterowniczego K14200-1 L]
Ostona panelu sterowniczego K14325-1 . (] (]
Przeptywomierz gazu K14468-1 ° ° .
H
Zdalne steroyvame Speedtec K18471-1 . .
Gen4, 12-pindw
Szybkoz’rqczkg podamlka drutu K14204-1 . . .
do podtaczenia beczki
Przewdd zespolony, chtodzenie powietrzem
Przewody zespolone 5-pin — 95 BE_
mm22/5/10/15/20/25/30 m K14472-PG-xM * * * *
SPEEDTEC®
350C Przewdd zespolony, chtodzenie ciecza
350A@100% .
Przewody zespolone 5-pin — 95 N M
mm22/5/10/15/20/25/30 m K14473-PGW-xM * ¢ ¢ *
-
Adapter szpuli B300 K10158-1 . . (]
Adapter szpuli B300 K10158 . ° (]
COOLARC® 60s Adapter szpuli 5200 R-1019-125-1/08R . . .
A —r
Wzmocniony wézek do podajnika drutu K14475-1 ° .
Ramie wsporcze Speedtec® Gen4
- L] L) o L]
- dla uchwytéw MIG/MAG** K14476-1
Pojemnik na )
akcesoria Czterokotowy wdzek Speedtec® Dual Gen4 K14477-1 L] (] . (]
4 Wheel Cart Speedtec® Gen4 K14479-1 . . . . °
Wdzek 24 (2-kotowy) K14191-1 [
Adapter TIG KP10519-8 . . (]
Chtodziwo Freezcool \W000010167
Kit Arc 5050 Plus W000260682 L4 L4 L4
Uchwyt do ztobienia Flair® 600 W000010136 .
Pojemnik na akcesoria K14474-1 ]
WOZEK WOZEK 24
4-KOLOwy * x = dtugosc (m), ** MGBA — wkrétce

www.lincalnelectric.pl SPEEDTEC® GEN4 | 15
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POWER FEED’

Kompaktowa i lekka konstrukcja
Bardziej zwarta konstrukcja

i optymalny rozktad ciezaru
poprawiajg ergonomie oraz
utatwiajg przenoszenie podajnika.

UDOSKONALONY PODAJNIK
DRUTU. PEWNE DZIALANIE.

Opcjonalne,
wzmocnione kota

Ulepszone, solidne
zespolonego

— stabilne i pewne
potgczenie przewodu

odtgczenia.

SPEEDTEC® GEN4

mocowanie przewodu

z podajnikiem ogranicza
ryzyko przypadkowego

Konstrukcja zapewniajgca wydajnosc i bezpieczeristwo

+ Konfigurowalny wytacznik bezpieczefstwa odcina prad po otwarciu pokrywy

Nowy wspornik odcigzajacy

Samocentrujgcy system montazu umozliwia szybkie i bezbtedne
zamocowanie podajnika, skracajgc czas przygotowania
do pracy i zapewniajac bezbtedne dziatanie.

podajnika, zapewniajac bezpieczenstwo uzytkownika i zgodnos¢

Precyzyjne sterowanie
podawaniem drutu

przy zaawansowanych
charakterystykach pradowych
Precyzyjny uktad podawania
drutu zapewnia maksymalng
stabilnosc tuku oraz powtarzalny
przebieg spawania podczas
pracy z zaawansowanymi
charakterystykami pragdowymi.

Miejsce na uchwyt
spawalniczy

Z normami.

Enkoder dwukanatowy — precyzyjne
sterowanie predkoscia podawania drutu
Dwukanatowy enkoder zapewnia

precyzyjne i powtarzalne podawanie drutu.

Mnigjszy wptyw uzytkownia na sterowanie
urzgdzeniem gwarantuje wysoka,
powtarzalng jakos¢ spawania. Powtarzalne
wyniki spawania seryjnego — niezaleznie
od operatora i pracy zmianowe;.

GMAW | s5P

1.00.

—
e R R T T
s & L

Kaseta sterownicza
zprzewodem7m

Wiekszy komfort pracy —
brak koniecznosci czestego
przechodzenia miedzy
stanowiskiem a Zrddtem

pradowym, szybsza modyfikacja
ustawien podczas spawania.

www.lincolnelectric.pl
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WOZEK Wspornik obrotowy .
na zrodle pragdowym Wieszak na przewody

4-K0|—_0WY umozliwia ustawienie

podajnika drutu
™ wdowaolnej pozycji

Nowe podwozie Heavy Duty

+ Gumowe ochraniacze zabezpieczajgce
stopy przed uderzeniem

* Duze kota umozliwiajg tatwe pokonywanie
przeszkadd, takich jak kable czy progi

+ Niezwykle wytrzymate i stabilne, nawet
przy nachyleniach powierzchni do 15°

+ Obnizona pdtka na butle z gazem
utatwia zatadunek butli

* tatwe manewrowanie i mata
powierzchnia obrysu urzadzenia

* 4 uchwyty transportowe utatwiajgce
mocowanie i bezpieczne przenoszenie

* Bezpieczne itatwe mocowanie butli

gazowej za pomocag tancucha

Obnizona pétka na butle zgazem
utatwia zatadunek butli

www.lincolnelectric.pl

£=s NOWOSC |

WOZEK DUAL

Ergonomiczny,
dwustronny panel
przytaczeniowy

Zintegrowana blokada két
zapewniajgca bezpieczne
ustawienie

Mozliwos¢ montazu dwéch
podajnikéw Power Feed® 56

Miejsce na dwie
butle zgazem

WOZEK DUAL

+ Zwieksz mobilnos¢ stanowiska spawalniczego
i miej caty sprzet w zasiegu reki.
* Miejsce na dwa podajniki drutu i dwie butle
z gazem pozwala zwiekszy¢ wydajnosc pracy.
+ Obrotowe mocowanie podajnikdw drutu
zapewnia tatwy dostep do szpuli.
Obnizona pdtka na butle z gazem
ufatwia zatadunek butli
Stabilnos¢ na nieréwnych powierzchniach
i pochytosciach do 15°.

+ Wytrzymata, metalowa konstrukcja

przeznaczona do pracy w wymagajacych
warunkach przemystowych.

* Praktyczne wieszaki na przewody

utatwiajg utrzymanie porzadku.

SPEEDTEC® GEN4 | 17
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WOZEK 24 Te = NOWOSC |

COOLARC" 60s

+ Wysoka wydajnosc chtodnicza
17 kW przy 25°C

Schowek na
elektrody

Filtr przeptywowy
zapewnia czystosc

Praktyczny + Pojemnosc zbiornika 4,5 | chtodziwa
schowek * Wydajny silnik pompy zapewnia odpowiednie
chtodzenie (ci$nienie maks. 0,47 MPa) m
i - Stopien ochrony IP23 ==
Wieszak na . ) 1l
przytbice * Nowy filtr przeptywowy chtodziwa = |
Wieszak

na przewody

Specjalne miejsce na wszystkie
akcesoria utatwia codzienna prace

+ Obnizona potka na butle z gazem

+ Szuflada na materiaty eksploatacyjne

* Zintegrowany wieszak na przewody pomaga
utrzymac porzadek na stanowisku pracy

* Schowki na pilot zdalnego sterowania i prety TIG

* Pionowa konstrukcja pozwala

zaoszczedzi¢ miejsce w warsztacie

Uproszczona konstrukcja, wbudowany filtr oraz udoskonalone sterowanie
zwiekszajg niezawodnos¢ chtodnicy i usprawniajg jej konserwacje.
Mniejsze ryzyko wycieku w trudnych warunkach $rodowiskowych

Tryb AUTO umozliwiaja
redukcje poboru

energii oraz wydtuzaja
trwatosc¢ urzadzenia

Uchwytna
sterownik nozny
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= > UNSTOPFABLE DESIGN

Parametry spawania (A) Zakres napiecia | Prad spawania P
Napiecie Bezpiecznik Maks. moc przy +40°C tuku (V) ) Napigcie stanu Zakres temperatury Klasa | Ciezar Wymiary Stopieri
Produkt Indeks zasilania W wejsciowa jatowego EMC ke) WxSXG (mm) ochrony
kVA) 100% 60% MIG/MAG (szczyt) praca | Przechowywanie
Speedtec” 4005 K14457-1 32 20 - 20-420
400V/3Ph 420 T ] 40°C do 25°C do 39
Speedtec’ 5005 K14458-1 50/60Hz 32 25 500 15-45 20-500 65 VDC +40°C 15500 A 580 x 295 x 630 IP23
+10%
Speedtec” 350C K14461-1 25 17 300 350 20-350 45
. Srednicarolek |  Predkos¢ Srednica drutu (mm) Maks. Maks. Maks. Zakres temperatury i i jer
Produkt | Indeks Z:f;::e Miﬂ;a-:i';:‘ podajacych podawania ciezar szpuli srednica | ci$nienie gazu 'S:IIsca Ciﬁz?r W‘;vs‘%'ﬂ]‘:n] ::ﬂf;"
& — (mm] drutu(m/min) | Fe Ss | Mc/Ffc | Al | zdrutem(kg) | szpul(mm] | ostonowego | praca | Przechowywanie £ ¥
Power
Feed® 5y | K14462-1 4rolki, wszystkie 10°C do
Euro napedzane, 372 1,5-22 0,8-16 | 0,8-1,6 | 09-1,6 | 1,0-1,6 18 300 0,5 MPa ° -25°C do +55°C A 17 460 Xx 245 X 600 P23
Power K14464-1 jeden silnik +40°C
Feed® 56
Produkt Indeks Wydajnos¢ chtodnicza Zalecane Pojemnosc zbiornika Cignienie maksymalne Zakres temperatury Klasa | Ciezar Wymiary Stopien
@1l/min chtodziwo m (MPa) R EMC (kg) WxSxG (mm) ochrony
praca Przechowywanie
Coolarc” 60s ‘ K14469-1 ‘ 12KW @+25°C FREEZCOOL 45 0.505 Rt A ‘ 18,2 ‘ 663 X 291 X224 P23
Maks. Srednicabutli | Maks. wysokosc Srednica két Srednica kéttylnych | Ciezar Wymiary .
Produkt Indeks zgazem (mm) butlizgazem (mm) przednich (mm) (mm) (kg) | Sz.xDt.xGt.(mm) Pozostate funkcje
Obnizona potka na butle z gazem - Szuflada na materiaty eksploatacyjne - Zintegrowany
. } _ wieszak na przewody pomaga utrzymac porzadek na stanowisku pracy - Schowki na pilot
Wozek 24 K911 240 1700 250 38 1180 x 540 x 600 zdalnego sterowania i prety TIG - Pionowa konstrukcja pozwala zaoszczedzi¢ miejsce
w warsztacie
. : } Obnizona pétka na butle z gazem - Gumowe ochraniacze zabezpieczajace stopy przed
Wazek 4-kotowy K14475-1 240 1700 125 250 3 530 x1035 x 355 uderzeniem - 4 uchwyty transportowe utatwiajgce mocowanie i bezpieczne przenoszenie
Obnizona potka na butle z gazem - Miejsce na dwie butle z gazem - Gumowe ochraniacze
. ; zabezpieczajgce stopy przed uderzeniem - 4 uchwyty transportowe ufatwiajgce mocowanie
Wézek dual Ki4477-1 240 1700 125 20 501 | 759 X 10177 X 10155 i bezpieczne przenoszenie - Mozliwos¢ montazu dwdch podajnikéw drutu - Zintegrowana
blokada két - Ergonomiczny, dwustronny panel przytaczeniowy

POJEMNIK NA AKCESORIA

Produkt ‘ Indeks ‘ Cigzar (ke) ‘ Sz xvl‘)I¥ T;iafnfmm]

Pojemnik na akcesoria ‘ K14474-1 ‘ 15 ‘ 663 X 291 x 224




POLITYKA OBStUGI KLIENTA

Przedmiotem dziatalnosci firmy Lincoln Electric® jest produkcja i sprzedaz wysokiej jakosci urzadzen spawalniczych, materiatéw spawalniczych oraz urzadzen do ciecia. Naszym celem jest zaspokojenie potrzeb klientéw oraz przewyzszenie ich oczekiwan. Klient moze poprosic¢
Lincoln Electric o rade lub informacje, dotyczace zastosowania naszych produktéw w jego konkretnym przypadku. Odpowiadamy na zapytania naszych klientéw na podstawie informacji przez nich przekazanych oraz wedtug najlepszej wiedzy na temat rozpatrywanego
zastosowania, jaka posiadamy w danym momencie. Nie jestesmy jednak w stanie zweryfikowa¢ informacji nam przekazanych, ani oceni¢ wymagan technicznych w kazdym konkretnym przypadku, a w szczegélnosci, gdy potrzeby klienta zbytnio odbiegajg od standardu
zastosowan. W zwigzku z tym Lincoln Electric nie jest w stanie zagwarantowac tego rodzaju porad i nie ponosi odpowiedzialnosci za tego rodzaju informacje czy porady. Co wiecej, udzielenie tego rodzaju informacji i porad nie stanowi, nie przedtuza, ani nie zmienia zadnych
gwarancji w odniesieniu do naszych produktéw. W odniesieniu do tego rodzaju informacji i porad nie udzielamy w szczegdlnosci zadnej gwarancji wyraznej lub dorozumianej, w tym jakiejkolwiek dorozumianej gwarancji przydatnosci do celéw handlowych lub do innych

szczegblnych zamierzen klienta

Lincoln Electric jest odpowiedzialnym producentem, ale wybdr i wykorzystanie produktéw sprzedanych przez Lincoln Electric jest catkowicie pod kontrolg klienta i wytgcznie klient jest za to odpowiedzialny. Wiele czynnikéw poza kontrolg Lincoln Electric ma wptyw na
wyniki osiggniete przy zastosowaniu réznych typéw metod produkcji i wymagar serwisowych

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian. Informacje zawarte w niniejszej publikacji s3 aktualne w momencie druku i zgodne ze stanem naszej najlepszej wiedzy. Wszystkie aktualne informacje mozna znalez¢ na stronie www.lincolnelectric.eu

www.lincolnelectriceurope.com





