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DAKUJEME! Ze ste si vybrali KVALITU vyrobkov Lincoln Electric.

e Skontrolujte vyskyt poskodenia balenia a zariadenia. Reklamacie tykajuce sa poSkodenia materialu pri preprave sa
musia bezodkladne nahlasit predajcovi.

e Kvodli potrebam v buducnosti si do nizSie uvedenej tabulky zapiSte identifikacné udaje svojho zariadenia. Nazov
modelu, kod a vyrobné &islo sa nachadzaju na Stitku s menovitymi idajmi zariadenia.

Nazov modelu:
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Technické udaje

NAzov REGISTER
BesterMig 200-S B18264-1
VSTUP - LEN JEDNOFAZOVY
- .Sta’n dardné . PoZadovany generator . N . . .
napahe/Faza/Erekvenma (odportany) Maximalny vstupny prad Vstupny efektivny prud
a typ poistky
230”1';2 (E/I‘)z illé%OA/;io Hz >10 KVA 39A 124 A
MENOVITY VYKON - LEN JEDNOSMERNY PRUD
VysSie uvedeny pracovny cyklus je priblizne 40 °C
Rezim Pracovny cyklus® Ampéry VoIty;r;ipn;?:;:/ itych
10 % 200A* 24,0V
(M?e%\/lxve) 60 % 82A 181V
100 % 64A 17,2V
10% 200A* 28,0V
(S,\'X',\’/TX\)’ 60 % 82A 233V
100 % 64A 22,6V
15 % 200A* 18,0V
(ng-:-rf\'\li\ll G) 60 % 100A 14,0V
100 % 64A 12,6V
ROZSAH VYSTUPOV
Rezim Napatie ?;\;?éﬁgsg;) obvodu Rozsah zvaracieho pradu Rozsah zvaracieho napéatia
GMAW (MIG/MAG) Uo 82V 30 A+200A 1556V +24V
SMAW (MMA) Uo 82V 15A+200A 20,6 V+28V
GTAW (Zdvih TIG) Uo 82V 15A + 200A 106 V=18V
ROZSAH RYCHLOSTI PODAVANIA DROTU/PRIEMER DROTU
Rozsah WFS Hnacie valce Priemer hnacieho valca
2 +13 m/min 2 @30
PIné droty Dréty s jadrom
0,6 +1,0 mm 0,8+ 1,0 mm

OSTATNE PARAMETRE

Izolaéna trieda
F

Trieda ochrany
IP21S

FYZICKE ROZMERY

Sirka
220 mm

Dizka
480 mm

Vyska
305 mm

Hmotnost (netto)
11,7 kg

TEPLOTNY ROZSAH

Rozsah prevadzkovej teploty -10 °C ~ +40 °C (14 °F~104 °F)

-25 °C ~ +55 °C (-13 °F~131 °F)

Rozsah teploty skladovania

@ Na zaklade 10 minutového Casoveého Useku (t. j. pri 30 % pracovnom cykle je 3 mindty zapnuté a 7 minut vypnuté)
POZNAMKA: Vyssie uvedené parametre sa mézu zmenit pri zdokonalovani stroja
*Pri zvarani s maximalnym prudom [2>160 A nahradte vstupnu zastréku zastrékou>16 A.
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Informacie o konstrukcii ECO

Toto zariadenie bolo navrhnuté tak, aby bolo v zhode so smernicou 2009/125/ES a nariadenim 2019/1784/EU.

Uginnost a spotreba energie v stave nedinnosti:

Uginnost’ pri maximalnej spotrebe
Register Nazov energie/pri spotrebe energie v stave Ekvivalentny model
necinnosti
B18264-1 BesterMig 200-S 81%/25W Ziadny ekvivalentny model

Stav necinnosti nastava za podmienok uvedenych v nasledujicej taburke:

STAV NECINNOSTI

Podmienka

Pritomnost’

Rezim MIG

X

Rezim TIG

Rezim STICK (Rucné zvaranie elektrickym
oblukom s pouzitim obalovanej zvaracej elektrody)

Po 30 mindtach nepracovania

Vypnutie ventilatora

Hodnota ucinnosti a spotreby v stave necinnosti sa merali na zaklade metddy a podmienok uvedenych v norme pre vyrobky
EN 60974-1:20XX.

Nazov vyrobcu, nazov vyrobku, kédové  islo, Cislo vyrobku, vyrobné &islo a datum vyroby su uvedené na Stitku s
menovitymi udajmi.

Kde:
1-
2-
3_
4-
5-

[ 3 |——ICode: XxxxX] XXXXXX-¥|

S/N:  PIYYMMXXXXX —

L XXXXXXX T
XXXXXXXXXX —

P1|YY MM XXXXX
é

Nazov a adresa vyrobcu

Nazov vyrobku

Kédové Cislo

Cislo vyrobku

Vyrobné &islo

5A- krajina vyroby

5B- rok vyroby

5C- mesiac vyroby

5D- progresivne Cislo odliSné pre kazdé zariadenie
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Typicka spotreba plynu pre zariadenie MIG/MAG:

. Kladna jednosmerna ) .
T terial P;I eATer elektréda Podavanie drétu Ochrann bl Pruldeme
yp materialu [nr1°m‘]' Prad Napitie [m/min] chranny plyn [ﬁ’/%’i‘#]
[A] \Y|
Uhlik,
nizkolegovana 0,9+11 95 + 200 18 + 22 35-6,5 Ar 75 %, CO2 25 % 12
ocel
Hlinik 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-9,5 Argon 14 +19
Austeniticka
T . . . i Ar98 %, 022 %/ .
nehrdc)z:(;/Igjuca 0,8+1,6 85 + 300 21+28 3-7 He 90 %, Ar 7.5 % CO2 2.5 % 14 +16
Medena zliatina | 0,9+ 1,6 175 + 385 23+ 26 6-11 Argon 12+ 16
Magnézium 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argén 24 + 28
Proces Tig:

V ramci procesu zvarania TIG spotreba plynu zavisi od prierezovej plochy dyzy. Pre bezne pouzivané horaky plati
nasledovné:

Hélium: 14 — 24 I/min
Argon: 7 — 16 l/min

POZNAMKA: Nadmerna rychlost pridenia sposobi virenie v prideni plynu, &m sa moZe nasat’ atmosféricka kontaminacia
do zvarového kupela.

POZNAMKA: Bogny vietor alebo pohyb pridenia moze narusit pokrytie ochranného plynu, preto v zaujme zachovania
ochranného plynu pouzite ochranny $tit na blokovanie prudenia vzduchu.

E Koniec zivotnosti

Na konci Zivotnosti vyrobku sa vyrobok musi zlikvidovat na recyklaciu v stlade so Smernicou 2012/19/EU (WEEE), pri¢om
informacie o demontazi vyrobku a kritickych surovinach (CRM) pritomnych vo vyrobku su uvedené na
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx
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Elektromagneticka kompatibilita

11/04
Toto zariadenie bolo skonstruované v sulade so vSetkymi prisluSnymi smernicami a normami. Napriek tomu moébze
sposobovat elektromagnetické ruSenie, kioré mdze ovplyviiovat iné systémy, ako su napriklad telekomunikacie (telefén,
radio a televizia) & iné bezpeCnostné systémy. Toto ruSenie mdze spdsobit bezpecnostné problémy v dotknutych
systémoch. Precitajte si a pochopte tito Cast na odstranenie alebo zamedzenie rozsahu elektromagnetického rusenia
sposobovaného tymto zariadenim.

Toto zariadenie bolo skonstruované tak, aby pracovalo v priemyselnom prostredi. Ak ma pracovat v domacom

prostredi, je potrebné dodrziavat urcité konkrétne opatrenia na zamedzenie mozného elektromagnetického

ruSenia. Operator musi nainstalovat’ a pouzivat' toto zariadenie podla popisu v tomto ndvode. Ak sa zisti nejaké

elektromagnetické ruSenie, operator musi zaviest napravné opatrenia na zamedzenie tohto rusenia, a to aj za
asistencie spolo¢nosti Lincoln Electric, ak je to potrebné.

Pred inStalaciou zariadenia musi operator skontrolovat’ pracovisko ohfadom akychkolvek zariadeni, pri ktorych by mohlo

dojst k poruche v désledku elektromagnetického ruSenia. Vezmite do Uvahy nasledovné.

e Vstupné a vystupna kable, riadiace kable a telefénne kable, ktoré si na pracovisku alebo v jeho blizkosti a v blizkosti

zariadenia.

Radiové a/alebo televizne vysielace a prijimace. PocitaCe a pocitatom riadené zariadenia.

Bezpecnostné a riadiace zariadenia pre priemyselné procesy. Zariadenia na kalibraciu a meranie.

Osobné zdravotnicke zariadenia, ako su kardiostimulatory a nactuvacie pomocky.

Skontrolujte odolnost' zariadeni voci elektromagnetickému pdsobeniu, ktoré sa pouzivaju na pracovisku alebo v jeho

blizkosti. Operator musi mat istotu, Zze vSetky zariadenia na pracovisku su kompatibilné. MézZe to vyzadovat dodatocné

ochranné opatrenia.

e Rozmery pracoviska, ktoré je potrebné vziat do uvahy, budu zavisiet od konstrukcie danej oblasti a inych aktivit, ktoré
Vv nej prebiehaju.

Vezmite do Uvahy nasledujuce pokyny na zamedzenie elektromagnetickych emisii zo zariadenia.

e Pripojte zariadenie k vstupnému napajaniu podfa tohto navodu. Ak sa vyskytne ruSenie, je mozné, Ze bude potrebné
prijat dalSie opatrenia, ako je napriklad filtracia vstupného napajania.

e Vystupné kable by mali byt €o najkratSie a mali by byt umiestnené spolu. Ak je to mozné, pripojte obrobok k zemi, aby
sa zamedzili elektromagnetické emisie. Operator musi skontrolovat, ¢i pripojenie obrobku k zemi nespdsobuje problémy
alebo nebezpecné prevadzkové podmienky pre personal a zariadenie.

o Tienenie kablov na pracovisku méze zamedzit elektromagnetické emisie. M6Ze to byt potrebné pre Specialne aplikacie.

1\ VYSTRAHA
Zariadenie triedy A nie je uréené na pouZitie v obytnych priestoroch, kde sa elektrické napéajanie dodava prostrednictvom
verejnej nizkonapatovej sustavy. Mézu sa vyskytovat’ potencialne tazkosti pri zaisteni elektromagnetickej kompatibility na
tychto miestach v désledku rusenia prostrednictvom vedenia, ako aj vysokofrekvenéného rusenia.

> ANgG

/\ VYSTRAHA
Toto zariadenie nie je v sulade s normou IEC 61000-3-12. Ak je zariadenie pripojené k verejnej nizkonapatovej sieti, je
povinnostou inStalatéra alebo pouzivatefa zariadenia uistit sa, v pripade potreby konzultaciou s prevadzkovatelom
distribu€nej siete, Ze zariadenie mdze byt pripojené.
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Bezpecnost’

11/04

&VYSTRAHA

Toto zariadenie smie pouzivat len kvalifikovany personal. Zabezpeéte, aby cell instalaciu, obsluhu, Gdrzbu a opravu
vykonavala len kvalifikovana osoba. Pred obsluhou tohto zariadenia si precitajte a pochopte tento navod. Nedodrzanie
pokynov v tomto ndvode by mohlo spdsobit vazne zranenie osdb, usmrtenie alebo poSkodenie tohto zariadenia. Precitajte
si a pochopte nasledujuce vysvetlenia vystraznych symbolov. Spolo¢nost’ Lincoln Electric nebude niest zodpovednost' za
Skody spésobené nespravnou instalaciou, nespravnou starostlivostou ¢i nezvyc€ajnou prevadzkou.

VYSTRAHA: Tento symbol znamena, Ze sa musia dodrZiavat pokyny, aby nedo$lo k vaZnemu zraneniu
osbb, usmrteniu &i poSkodeniu tohto zariadenia. Chrarite seba a ostatnych pred moznym vaznym
zranenim alebo usmrtenim.

PRECITAJTE SI A POCHOPTE POKYNY: Pred obsluhou tohto zariadenia si pregitajte a pochopte tento
navod. Oblukové zvaranie méze byt nebezpecné. Nedodrzanie pokynov v tomto navode by mohlo
spOsobit vazne zranenie os6b, usmrtenie alebo poskodenie tohto zariadenia.

ZASIAHNUTIE ELEKTRICKYM PRUDOM MOZE VIEST K USMRTENIU: Zvaracie zariadenie vytvara
vysoké napatia. Nedotykajte sa elektrédy, pracovnej svorky ani pripojenych obrobkov, ked je toto
zariadenie zapnuté. |1zolujte sa od elektrody, pracovnej svorky a pripojenych obrobkov.

J
°

ELEKTRICKY NAPAJANE ZARIADENIE: Pred pracou na tomto zariadeni vypnite vstupné napajanie
pomocou odpojovacieho vypinaa na poistkovej skrini. Uzemnite toto zariadenie v sulade s miestnymi
predpismi tykajucimi sa elektrickych zariadeni.

4H
°

ELEKTRICKY NAPAJANE ZARIADENIE: Pravidelne kontrolujte kable vstupu, elektrédy a pracovnej
svorky. Ak sa vyskytuje nejaké poskodenie izolacie, ihned vymerite kabel. Neumiestriujte drziak elektrody
priamo na zvaraci stol ani iny povrch v kontakte s pracovnou svorkou, aby nedoslo k riziku nahodného
vznietenia obluka.

ELEKTRICKE A MAGNETICKE POLIA MOZU BYT NEBEZPECNE: Elektricky prid teguci cez akykolvek
vodi¢ vytvara elektrické a magnetické polia (EMF). Elektrické a magnetické polia moézu rusit ¢innost
niektorych kardiostimulatorov a zvaraci, ktori maju kardiostimulator, sa pred obsluhou tohto zariadenia
musia poradit’ so svojim lekarom.

ZHODA S CE: Toto zariadenie je v zhode so smernicami Eurépskeho spolo¢enstva.

UMELE OPTICKE ZIARENIE: Podla poZiadaviek smernice 2006/25/[ES a normy EN 12198 je toto
zariadenie kategorie 2. Vyzaduje sa povinné pouZzivanie osobného ochranného prostriedku (OOP), ktory
ma filter so stupfiom ochrany az do maximalnej hodnoty 15 tak, ako to vyZaduje norma EN169.

1L |
e

VYPARY A PLYNY MOZU BYT NEBEZPECNE: Zvaranie mdze vytvarat vypary a plyny nebezpeéné pre
zdravie. Vyhybajte sa vdychovaniu tychto vyparov a plynov. Aby sa vyhlo tymto nebezpeéenstvam,
operator musi pouzivat’ dostatocné vetranie alebo odvadzanie vyparov a plynov tak, aby sa nevyskytovali
v oblasti dychania.

|i ;\&
Duy

LUCE OBLUKA MOZU SPOSOBIT POPALENINY: Pouzite &tit s vhodnym filtrom a krycimi doskami na
ochranu zraku pred iskrami a IG€mi obluka pri zvarani alebo sledovani. Pouzite vhodny odev vyrobeny z
vhodného materialu odolného proti plameriu na ochranu vasej pokozky a pokozky vaSich pomocnikov.
Chrante ostatny blizky personal vhodnou, nehorfavou zabranou a upozornite ich, aby nehladeli na obluk
ani sa nevystavovali jeho pdsobeniu.

)
A

ISKRY ZO ZVARANIA MOZU SPOSOBIT VZNIK POZIARU ALEBO VYBUCH: Odstrafite rizika vzniku
poziaru z oblasti zvarania a majte k dispozicii pripraveny hasiaci pristroj. Iskry zo zvarania a hortce
materidly z procesu zvarania méze lahko prejst cez malé praskliny a otvory do prilahlych oblasti.
Nezvarajte na Ziadnych nadrZiach, sudoch, nddobach ani materidloch, pokial sa nevykonaju vhodné
opatrenia na zaistenie toho, ze nebudu pritomné Ziadne horfavé ani jedovaté vypary. Nikdy nepouzivajte
toto zariadenie, ked' su pritomné horfavé plyny, vypary ¢i kvapalné paliva.

) lb.:nn,

ZVARANE MATERIALY MOZU SPOSOBIT POPALENINY: Zvaranie vytvara velké mnozstvo tepla.
Horuce povrchy a materialy na pracovisku mézu spdsobit vazne popaleniny. Ked sa dotykate materialov
alebo ich premiestfiujete na pracovisku, pouzivajte rukavice a klieste.
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PLYNOVA FILASA MOZE VYBUCHNUT, AK SA POSKODI: Pouzivaijte len flase so stlatenym plynom,
ktoré obsahuju spravny plyn v ochrannej atmosfére pre pouzivany proces a spravne fungujuce regulatory
uréené pre pouzivany plyn a pouzivany tlak. Plynové flase vzdy uchovavajte vo vzpriamenej polohe
bezpecne zretazené k pevnej podpere. Nepremiestiiujte ani neprepravujte plynové flase s odstranenym
ochrannym uzaverom. Dbajte na to, aby nedoSlo ku kontaktu elektrody, drziaka elektrody, pracovnej
svorky ani inej elektricky zivej ¢asti s plynovou flaSou. Plynové flaSe musia byt umiestnené mimo oblasti,
kde by mohli byt vystavené fyzickému poskodeniu &i procesu zvarania vratane iskier a tepelnych zdrojov.

POHYBLIVE CASTI SU NEBEZPECNE: V tomto zariadeni sa nachadzaju pohyblivé &asti, ktoré mézu
spOsobit’ vazne zranenie. Nepriblizujte sa rukami, telom a oble¢enim k tymto Castiam poc¢as spustania,
obsluhy a servisu zariadenia.

BEZPECNOSTNA ZNACKA: Toto zariadenie je vhodné na privod napajania pre zvaracie ukony
S vykonavané v prostredi so zvySenym nebezpefenstvom zasiahnutia elektrickym pradom.

Vyrobca si vyhradzuje pravo vykonavat zmeny a/alebo vylepSenia v konStrukcii bez sucasnej aktualizacie navodu na
pouZzivanie.
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Uvod

Zvaracie zariadenie BesterMig 200-S umozriuje zvaranie:
e GMAW (MIG/MAG)

e FCAW-SS (Samotieneny drét)

e SMAW (MMA)

e GTAW (Zdvih TIG).

Kompletné balenie BesterMig 200-S obsahuje:

e Prevadzkovy privod —3 m

o  GMAW (MIG/MAG) zvaracia pistol — 3 m

e  SMAW (MMA) drziak elektréd — 3 m.

e Hnacie valce V0.6/V0.8 (namontované v podavaci
drétu) a V1.0/VO0.8 pre plny dr6t.

e Plynova hadica —2 m.

Navod na instalaciu a pouzivanie

Pre procesy GMAW a FCAW-SS technicka Specifikacia
opisuje:

e Typ zvaracieho drétu

e Priemer drotu.

Odporu¢ana vybava, ktoru si mdze pouzivatel zakupit,
bola uvedena v kapitole ,PrisluSenstvo®.

Pred instalaciou alebo obsluhou zariadenia si precitajte
celu tuto Cast.

Umiestnenie a prostredie

Tento stroj bude fungovat v Standardnych prostrediach.

Je v8ak dblezité, aby sa dodrziavali jednoduché

preventivne opatrenia na zaistenie dlhej zivotnosti a

spolahlivej prevadzky:

e Neumiestiujte ani nepouzivajte toto zariadenie na
povrchu so sklonom vacsim ako 10° voCi vodorovnej
polohe.

Nepouzivajte toto zariadenie na tavenie rur.

e Toto zariadenie sa musi umiestnit tam, kde je volna
cirkulacia Cistého vzduchu bez obmedzeni pre pohyb
vzduchu do a z vetracich otvorov. Nezakryvajte
zariadenie s papierom, textilom ani handrami, ked je
zapnuté.

o Nedistota a prach, ktoré mézu byt vtiahnuté do
zariadenia, by sa mali uchovavat na minimalnej
urovni.

e Toto =zariadenie ma triedu ochrany [IP21S.
Uchovavajte ho v suchu, ked je to mozné,
a neumiestriujte ho na vlhkii zem ani do mlak.

e Zariadenie umiestnite mimo strojového zariadenia
ovladaného radiom. Bezna Cinnost mbze nepriaznivo
vplyvat na c¢innost blizkeho strojového zariadenia
ovladaného radiom, ¢o modze viest k zraneniu alebo
poskodeniu zariadenia. PreCitajte si Cast o
elektromagnetickej kompatibilite v tomto navode.

e Zariadenie nepouzivajte v prostrediach s okolitou
teplotou vysSou ako 40 °C.

Pracovny cyklus a prehrievanie

Pracovny cyklus zvaracieho zariadenia je percento ¢asu v
ramci 10-minatového cyklu, v ktorom zvaral dokaze
obsluhovat zariadenie pri menovitom zvaracom prude.

Priklad: 60 % pracovny cyklus

Zvaranie v trvani 6 minut. Prestavka v trvani 4 minut.

TN SN
—>

Nadmerné prediZenie pracovného cyklu spdsobi aktivaciu
obvodu tepelnej ochrany.

Slovencina
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Minuty alebo skratenie
pracovného cyklu

Pripojenie vstupného napajania

!\ VYSTRAHA
K napajacej sieti smie zvaracie zariadenie pripojit len
kvalifikovany elektrikar. InStalacia sa musi vykonat v
sulade s prisluSnymi Statnymi predpismi tykajucimi sa
elektrickych zariadeni a miestnymi predpismi.

Skontrolujte  vstupné napétie, fazu a frekvenciu
privadzané do tohto zariadenia pred jeho zapnutim.
Overte pripojenie uzemrovacich vodiCov zo stroja do
vstupného zdroja. Zvaracie zariadenie BesterMig 200-S
sa musi pripojit k spravne nainstalovanej zasuvke s
uzemfovacim kolikom.

Vstupné napétie je 230 V, 50/60 Hz. Dalsie informacie o
vstupnom napdjani najdete v Casti s technickymi udajmi
tohto navodu a na Stitku s menovitymi technickymi udajmi
tohto zariadenia.

Uistite sa, Ze hodnota sietového napajania dostupného zo
vstupného privodu napdjania je primerana pre normalnu
prevadzku tohto zariadenia. Potrebna poistka s
oneskorenim (alebo isti€ s charakteristikou ,B“) a velkosti
kablov su uvedené v Casti s technickymi udajmi tohto
navodu.

/1\ VYSTRAHA
Toto zvaracie zariadenie sa moze napajat z generatora
elekirickej energie s vystupnym vykonom minimalne
0 30 % vysSim ako je prikon zvaracieho zariadenia.

/% VYSTRAHA
Pri napajani zvaracky z generatora nezabudnite najprv
vypnut zvaracku pred vypnutim generatora, aby nedoslo k
poskodeniu zvaracky!

Vystupné spojenia
Pozrite si body [10], a [11 a [12] na Obrazku 2.
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Umiestnenie a pripojenie zdroja
napajania
A\ VYSTRAHA

Vyhnite sa nadmernému mnozstvu prachu, kyselin a
korozivnych materialov vo vzduchu.

Pri pouzivani vo vonkajSom prostredi chrante zariadenie
pred dazdom a priamym sinkom.

V okoli zvaracky by malo byt 500 mm priestoru, aby bolo
zaistené dobré odvetravanie.

V uzavretych priestoroch pouzivajte primerané vetranie.

GAS REGULATOR

GAS HOSE

g WORK CABLE MIG GUN
2 y B P\
z 4 w04
g | SN\ AN %
L) (wl [l
AC 230V N 9| ) —N
Lo e | BEEE 3
| 5 g e
Obrazok 1

Ovladacie prvky a prevadzkové funkcie
Predny panel

5 7
7 6
s 5
13 14
10
12
11

Obrazok 2

1. Lavy displej: Zobrazuje hodnotu zvaracieho pradu,
rychlost podavania drétu, indukénost a hrabku
materialu. Po€as zvéarania zobrazuje aktualnu hodnotu
zvaracieho prudu.

2. Pravy displej: V zavislosti od zvolenej funkcie a
zvaracieho procesu zobrazuje zvaracie napatie vo
voltoch, hodnotu Upravy napétia alebo hodnotu sily
obluka. Po€as zvarania zobrazuje aktualne vystupné
zvaracie napatie.

3. Indikator vstupného napajania: Tento LED indikator
sa rozsvieti, ked sa zvaracie zariadenie zapne a je
pripravené na pracu.

Slovencina

4. Pohon privodu drétu / preplachovanie plynom: Tento

prepina¢ umoznuje posuv drétu (test drétu) a prietok
plynu (test plynu) bez zapnutia vystupného napatia.

5. Tladidlo rezimu spustania horaka (2-krokové/
4-krokové): Sluzi na zmenu funkcie spuste horaka.

Proces | Symbol Popis

2-krokové spustanie zapina a

vypina zvaranie ako priamu
_I’ odozvu na spust. Proces zvarania
sa spusti po stlateni spuste

-

ﬁ horaka.
YN 4-krokovy  rezim  umozfiuje
——— pokracovat v zvéarani, ked sa

It |uvolni spust horaka. Ak chcete
=) | zastavit zvaranie, znovu stlacte
spust horéka. 4-krokovy model
ulah&uje vyrobu dlhych zvarov.

6. Tlacidlo volby procesu zvarania: Umoznuje vybrat
proces zvarania:

Proces | Symbol Popis
Manualne nastavenie = GMAW
/ "' é (MIG/MAG).
.oﬁ. Synergické nastavenie GMAW
o [ ]

@ (MIG/MAG). SYN znamena, Ze pri
vybere hrubky, plynu a priemer,

stroj odporudi prud a napétie.

"f': SMAW (MMA)
[ 2N ]
[J

g: GTAW (Zdvih TIG)

7. Tladidlo vofby plynu: Umoziuje vyber typu
ochranného plynu (len pre synergicky rezim).

Proces | Symbol Popis

MIX Vyber plynového tienenia alebo

bez plynu.
.ﬁ. CO:

R

8. Tladidlo Test plynu: Toto tladidlo umoziuje spustit
prietok plynu (test plynu) bez zapnutia vystupného
napatia.

9. Tladidlo na volbu priemeru drétu alebo manualneho
rezimu: SlUzi na nastavenie priemeru zvaracieho
drétu pre synergicky rezim.

Proces | Symbol Popis
0,6 Dostupny priemer drétu [mm]
zavisi od vyberu typu plynového
.ﬁ 08 tienenia, typu drotu a materidlu
e % 0,9 |zvéracieho drétu.
I
1,0

10. Zaporna vystupna zasuvka pre 2zVAraci s
obvod: Sluzi na pripojenie drziaka elektrédy
s privodom/pracovnym privodom v zavislosti
od pozadovanej konfiguracie.
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11. Kladna vystupna zasuvka pre zvaraci obvod:
Sluzi na pripojenie drziaka elektrédy s +
privodom/pracovnym privodom v zavislosti
od pozadovanej konfiguracie.

12. Zasuvka EURO: SluZi na pripojenie zvaracej pistole
(pre procesy GMAW/FCAW).

13. Lavy ovladag: Kliknutim vyberte Ampér / Rychlost
podavania drétu / Indukénost / Hrdbku materialu a
oto€enim nastavte hodnotu zvoleného parametra.

Sluzi na nastavenie hodnoty zobrazenej na favom displeji.

V zavislosti od procesu zvarania je mozné nastavit:

Proces | Symbol Popis

Rychlost podavania drétu WFS:
ﬁ m/min | Nominalna hodnota rychlosti

o®'e

podavania drétu (m/min).

— Indukénost: Tymto tlacidlom sa

ovlada regulacia obluka. Ak je
/’:@ _“ﬁ_ hodnota vy&sia, oblik bude maksi

a pocas zvarania bude menej
rozstrekovat.

Prud: Nastavenie hodnoty
A vystupného pradu v ampéroch [A].

Rychlost’ podavania drétu WFS:
m/min | Nominalna hodnota rychlosti
podavania drétu (m/min).

— Indukénost Tymto tlacidlom sa
ovlada regulacia obluka. Ak je

@ _ﬂﬁ_ hodnota vy3sia, obluk bude maksi
a pocas zvarania bude menej

prskat.
Hrubka materialu: Hodnota v mm

# zvaraného materialu.

Priud: Nastavenie hodnoty
A vystupného prudu v ampéroch [A].

..:D.\

Prud: Nastavenie hodnoty
A vystupného pradu v ampéroch [A].

N

-*
-

14. Snima¢ napatia/napatového  trimu/sily  obluka:
V zavislosti od procesu zvarania tento snima¢ ovlada:

GMAW
proces \Y

Napatie

GMAW V+ /_ Uprava napatia: pogas zvarania
proces mozete upravit napétie.

SILA OBLUKA: SILA OBLUKA -

Proces vystupny pryd sa docasne Zvysi
na odstranenie skratového

SMAW spojenia medzi elektrédou a

sUciastkou.

15. Indikator tepelného pretazenia, indikuje, Ze zariadenie
je pretazené alebo Ze chladenie nie je dostato¢né.

Slovencina

POZNAMKA:

Ak sa prekro€i pracovny cyklus, rozsvieti sa ‘ochranna
kontrolka’. Ukazuje, Ze vnutorna teplota prekrocila
povolenu uUroven a stroj by sa mal prestat pouzivat,
aby mohol vychladnut. Zvaranie méze pokracovat po
zhasnuti ‘ochrannej kontrolky’.

Napajaci zdroj by mal byt vypnuty, ked sa zariadenie
nepouziva.

ZvéaraCi by mali nosit ochranny odev a zvara€sku
prilbu, aby sa prediSlo poraneniu oblukom a tepelnym
Ziarenim.

Je potrebné dbat na to, aby nedoSlo k vystaveniu
inych o0séb zvaraciemu obldku. Odporiéa sa
pouzivanie skriningu.

Nezvarajte v blizkosti horfavych alebo vybuSnych
materialov.

Zadny panel
1
2
3
Obrazok 3

1. Konektor plynu: Pripojenie pre plynové potrubie.
2. Napéjaci privod.
3. Hlavny vypina¢ (I/O): Sluzi na ovladanie vstupu

napajania do zariadenia. Pred zapnutim napajania (,|*)
sa uistite, Ze je zdroj napdjania pripojeny k sietovému
napajaniu.

/!\ VYSTRAHA

Po opatovnom zapnuti stroja sa vyvola posledny proces
zvarania.

/!\ VYSTRAHA

Ak je tlacidlo stlaené v procese GMAW, vystupné
terminaly budu zivé.

& VYSTRAHA

Pocas procesu SMAW su vystupné termindly stale Zive.

Slovencina



Montaz a pripojenie

lﬂ\\ \\\\

Front panel

Welding

2 Drive roll

Polarity change

Obrazok 4

/1 VYSTRAHA
Kladna (+) polarita je nastavena vo vyrobe.

Ak je potrebné zmenit' polaritu zvarania, pouzivatel by

mal:

e Vypnut stroj.

e Urgit pozadovanu polaritu elektrody (alebo drétu).
Vyhladat dané informacie v udajoch.

e Vybrat' a nastavit spravnu polaritu.

A\ VYSTRAHA
Pred zvaranim skontrolujte polaritu elektrod a drétov.

/V\ VYSTRAHA
Pri pouzivani stroja musia byt dvere Uplne zatvorené.

/1\ VYSTRAHA
Pocas prace nepouzivajte rukovat na premiestriovanie
stroja.

Zavedenie drotu elektrody

e Vypnite zariadenie.

e Otvorte bo¢ny panel zariadenia.

o  Odskrutkujte poistni maticu objimky.

e ZaloZte cievku s drétom na objimku tak, aby sa cievka
ota€ala proti smeru hodinovych ruciCiek, ked sa drot
zavadza do podavaca drdtu.

e Uistite sa, Ze vodiaci kolik cievky vchadza do
montazneho otvoru na cievke.

e Zaskrutkujte upevriovaci uzaver objimky.

Zalozte valec dr6tu pomocou spravnej drazky
zodpovedajucej priemeru drétu.

e Uvolnite koniec drétu a odrezte ohnuty koniec, pricom
zabezpecte, aby nemal Ziadny ostry okraj.

e Zariadenie je prispdsobené na max. 200 mm cievku.

/0 VYSTRAHA
Ostry koniec drétu moze sposobit’ zranenie.

e OtocCte cievku s drétom proti smeru hodinovych
ruCiCiek a zavedte koniec drotu do podavaca drétu az
po zasuvku Euro.

e Nastavte silu pritlacného valca podavaca drétu
spravnym spbsobom.

Slovencina

Nastavenie brzdného momentu objimky
Aby nedoSlo k spontdnnemu odvijaniu zvaracieho drétu,
objimka je vybavend brzdou.

Nastavenie sa vykonava otoCenim skrutky s hlavou so
Sesthrannym otvorom M8, ktora sa nachadza vnutri ramu
objimky po odskrutkovani upeviovacieho uzaveru
objimky.

Obrazok 5

1. Upeviiovaci uzaver.

2. Nastavovacia skrutka s hlavou so Sesthrannym
otvorom M8.

3. Tlaéna pruzina.

Otoc¢enim skrutky s hlavou so Sesthrannym otvorom M8 v
smere hodinovych ruci€iek sa zvySi napatie pruziny, ¢im
sa zvySi brzdny moment

OtoCenim skrutky s hlavou so Sesthrannym otvorom M8
proti smeru hodinovych ruciCiek sa znizi napétie pruziny,
¢im sa znizi brzdny moment.

Po dokoné&eni nastavenia by sa mal znova zaskrutkovat
upevnovaci uzaver.

Vlozenie drotu elektrédy do zvaracieho

horaka

e Vypnite zvaracie zariadenie.

e V zavislosti od procesu zvarania pripojte spravnu
pistol k zasuvke euro, priCom by sa mali zhodovat
menovité parametre pistole a zvaracieho zariadenia.

e QOddialte dyzu od pistole a kontaktného hrotu alebo
ochranného uzaveru a kontaktného hrotu. Potom
narovnajte pistol.

e Zapnite zvaracie zariadenie.

e Stlatenim spuste prevedte drot cez vlozku pistole,
kym drét vyjde zo zavitového konca.

e Po uvolneni spuste by sa cievka droétu nemala odvijat.

e Zodpovedajucim spésobom nastavte brzdu cievky.

e Vypnite zvaracie zariadenie.

¢ Nainstalujte spravny kontaktny hrot.

e V zavislosti od procesu zvarania a typu pistole

nainstalujte dyzu (proces GMAW) alebo ochranny
uzaver (proces FCAW-SS).

/1\ VYSTRAHA
Dbajte na to, aby ste sa nepriblizili o€ami a rukami ku
koncu pistole, pokial’ drét vychadza zo zavitového konca.
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Nastavenie pritlacnej sily valca

Tlaéné rameno reguluje mnozstvo sily, ktorou hnacie
valce pésobia na drot.

Tlakova sila sa nastavuje otoCenim nastavovacej matice
[1] na Obrazku 6 v smere hodinovych ruciCiek na zvySenie
sily, proti smeru hodinovych ruciCiek na znizenie sily.
Zo spravneho nastavenia tlatného ramena vyplyva
najlepsi zvaraci vykon.

/0 VYSTRAHA
Ak je tlak valca prili§ nizky, valec sa bude Smykat na
dréte. Ak sa tlak valca nastavi prili§ vysoko, drot sa méze
zdeformovat, €o spdsobi problémy s podavanim vo
zvaracej pistoli. Tlakova sila by sa mala nastavit spravne.
Pomaly znizujte tlakovu silu dovtedy, kym sa drét prave
nezacne Smykat na hnacom valci a potom mierne zvyste
tlakovu silu oto€enim nastavovacej matice o jednu otacku.

Vymena hnacich valcov

1\ VYSTRAHA
Pred inStalaciou alebo vymenou hnacich valcov vypnite
vstupné napajanie zdroja zvaracieho napajania.

BesterMig 200-S je vybaveny hnacim valcom V0.6/V0.8

pre ocelovy drét a do balenia su pridané valce V1.0/VO0.8.

Pre iné rozmery drdtu je k dispozicii siprava spravnych

hnacich valcov (pozrite si kapitolu ,PrisluSenstvo®)

a dodrziavajte pokyny:

e Vypnite zvaracie zariadenie.

e Uvolnite paku pritlaéného valca [1].

o Odskrutkujte upevnovaci uzaver [3].

e Vymernte hnaci valec [2] za kompatibilny valec
zodpovedajuci pouzivanému drotu.

e

i =
. .

Obrazok 6

e Upevnovaci uzaver [3].
e Zaistite paku pritlacného valca [1].

Slovencina
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Pripojenie plynu

Plynova flaSa sa musi nainstalovat so spravnym
regulatorom toku. Po bezpecnej instalacii plynovej flasi
s regulatorom toku pripojte plynovu hadicu z regulatora k
vstupnému konektoru plynu zariadenia. Pozrite si bod [1]
na Obrazku 3.

/1\ VYSTRAHA
Toto zvaracie zariadenie podporuje vSetky vhodné plyny v
ochrannej atmosfére vratane oxidu uhli¢itého, argénu a
hélia s maximalnym tlakom 5,0 bar.

POZNAMKA: Pri pouziti zdvihacieho procesu GTAW
pripojte plynovd hadicu z horaka GTAW k regulatoru
plynu na plynovej ffasi Stitového zariadenia.

Zvaranie GMAW, proces FCAW-SS

BesterMig 200-S mozZno pouZit na zvaranie GMAW
a proces FCAW-SS.

Priprava stroja na proces zvarania

GMAW a FCAW.

Postup zacatia zvarania procesu GMAW alebo
FCAW-SS:

e UrCte polaritu droétu, ktory sa ma pouzit. Tieto

informacie najdete v udajoch drbtu.
e Pripojte vystup plynom chladenej piStole na proces
GMAW/FCAW-SS k zasuvke Euro [12] Obrazok 2.
e V zavislosti od pouzivaného drétu pripojte pracovny
privod k vystupnej zasuvke [10] alebo [11] Obrazok 2.
e Pripojte pracovny privod k zvaranému kusu pomocou
pracovnej svorky.
o Nainstalujte spravny drét.
o Nainstalujte spravnu cievku s drétom.
e Uistite sa, ak je to potrebné (proces GMAW), Ze je
pripojeny plynovy stit.
e Zapnite zariadenie.
Stlacenim spuste prevedte drot cez viozku pistole tak,
aby drét vySiel zo zavitového konca.
Nainstalujte spravny kontaktny hrot.
e V zavislosti od procesu zvarania a typu pistole
nainstalujte dyzu (proces GMAW) alebo ochranny
uzaver (proces FCAW-SS).
Zatvorte lavy bo¢ny panel.
Nastavte rezim zvarania na GMAW [6] Obrazok 2
Teraz je zvaracie zariadenie pripravené na zvaranie.
Pokial su dodrzané predpisy bezpecnosti a ochrany
zdravia pri praci v ramci zvarania, zvaranie sa moze
zacat.
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Zvaranie GMAW, proces FCAW-SS v
manualnom rezime

Na BesterMig 200-S mdze byt nastavené:
BesterMig 200-S

Napatie zvaracieho zatazenia

Rychlost’ podavania drotu

Induk&nost’

Hrubka materialu

2-krokovy - 4-krokovy rezim meni funkciu spuste pistole.

e 2-krokové spustanie zapina a vypina zvaranie ako
priamu odozvu na spust. Proces zvarania sa vykona
po stlaceni spuste pistole.

e 4-krokovy rezim umoziiuje pokracovat v zvarani, ked
sa uvolni spust horaka. Zvaranie sa zastavi
opatovnym stlacenim spuste pistole. 4-krokovy rezim
ulahcuje vytvaranie dlhych zvarov.

A\ VYSTRAHA
4-krokovy rezim nefunguje pocas bodového zvarania.

Proces zvarania SMAW (MMA)
BesterMig 200-S obsahuje drziak elektrody s privodom
potrebnym na zvaranie SMAW.

Postup zacatia zvarania procesu SMAW:

e Najprv vypnite zariadenie.

e Urcte polaritu elektrody, ktora sa ma pouzit. Tieto
informacie najdete v udajoch elektrédy.

e V zavislosti od polarity pouzitej elektrédy pripojte
pracovny privod a drziak elekirédy s privodom
k vystupnej zasuvke [10] alebo [11] (Obrazok 2)
a uzamknite ich. Pozrite si Tabulku 1.

Tabulka 1.
VYSTUPNA ZASUVKA
> Drziak elektrédy
z s privodom [11] +
&+ kSMAW
=
25
14
E a.| Pracovny privod [10] e
gl w
E el
S|, | Drziak elektrédy
ol z s privodom [10] —
K3 kSMAW
=
5
Orx
Z 8| Pracovny privod [11] +
w
el

Pouzivatel mdze nastavit nasledujuce funkcie:

BesterMig 200-S

e Zvaraci prud
o SILA OBLUKA

¢ Pripojte pracovny privod k zvaranému kusu pomocou
pracovnej svorky.

NainStalujte spravnu elektrédu do drziaka elektrody.
Zapnite zvaracie zariadenie.

Nastavte rezim zvarania na MMA [6] Obrazok 2.
Nastavte parametre zvarania.

Teraz je zvaracie zariadenie pripravené na zvaranie.
Pokial su dodrzané predpisy bezpecnosti a ochrany
zdravia pri praci v ramci zvarania, zvaranie sa moze
zacat.

Slovencina

Proces zvarania GMAW

BesterMig 200-S je mozné pouzit na proces GTAW
s jednosmernym prddom DC (-). Zapalenie oblika je
mozné dosiahnut len metédou TIG so zdvihanim
(zapalenie kontaktom a zapalenie zdvihnutim).

BesterMig 200-S neobsahuje horak na zvaranie GTAW,
ale da sa zakupit osobitne. Pozrite si kapitolu
JPrisluSenstvo”.

Postup zacatia zvarania procesu GTAW:

o Najprv vypnite zariadenie.

o Pripojte horak GTAW k [11] vystupnej zasuvke.

e Pripojte pracovny privod k [10] vystupnej zésuvke.

¢ Pripojte pracovny privod k zvaranému kusu pomocou
pracovnej svorky.

Nainstalujte spravnu volframovu elektrodu do horaka
GTAW.

Zapnite zariadenie.

Nastavte rezim zvarania na GTAW [6] Obrazok 2
Nastavte parametre zvarania.

Teraz je zvaracie zariadenie pripravené na zvaranie.
Pokial su dodrZzané predpisy bezpecnosti a ochrany
zdravia pri praci v ramci zvarania, zvaranie sa mbze
zacat.
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Udrzba

/0 VYSTRAHA
Co sa tyka akychkolvek UGkonov spojenych s opravou,
technické servisné stredisko spolo€nosti Lincoln Electric.
Opravy a Upravy vykonané neautorizovanym servisom
alebo personalom povedu k zruSeniu platnosti zaruky
vyrobcu.

Akékolvek zjavné posSkodenie je potrebné okamzite
nahlasit a opravit.

Pravidelna udrzba (kazdy der)

e Skontrolujte stav izolacie a spojov prevadzkovych
privodov a izolacie napdjacieho privodu. Ak sa
vyskytuje nejaké poSkodenie izolacie, ihned vymerite
privod.

e Odstrante materidl rozstreku z dyzy zvaracej pistole.
Material rozstreku by mohol rusit' prudenie plynu v
ochrannej atmosfére do obluka.

e Skontrolujte stav zvaracej pistole: vymerite ju, ak je to
potrebné.

e Skontrolujte stav a ¢&innost chladiaceho ventilatora.
UdrZiavajte jeho vetracie otvory v Cistote.

Pravidelna udrzba (kazdych 200 prevadzkovych

hodin, ale minimalne raz ro¢ne)

Vykonajte pravidelnd udrzbu a navySe okrem toho:

e Zariadenie udrZiavajte v Cistote. Pomocou suchého
(a nizkotlakového) pradu vzduchu odstrante prach
z vonkajsieho krytu a zo skrine vnutri.

o Ak je to potrebné, vycistite a pritiahnite vSetky zvarené
svorky.

Castost tikonov Udrzby sa moZe menit podla pracovného
prostredia, v ktorom je zariadenie umiestnené.

/\ VYSTRAHA
Nedotykajte sa elektrickych ¢asti pod napatim.

1\ VYSTRAHA
Pred odstranenim krytu zvaracieho zariadenia sa musi
zvaracie zariadenie vypnut a napajaci privod sa musi
odpojit od sietovej elektrickej zasuvky.

/1\ VYSTRAHA
Pred kazdou udrzbou a kazdym servisom sa musi odpojit
sietové napajanie od zariadenia. Po kazdej oprave
vykonajte nalezité skusky na zaistenie bezpecnosti.

Slovencina
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Zasady pomoci zakaznikom

Hlavnou naplfiou podnikania spolo¢nosti Lincoln Electric
Company je vyroba a predaj vysokokvalitnych zvaracich
zariadeni, spotrebnych dielov a reznych zariadeni. NaSou
ulohou je plnit potreby naSich zékaznikov a prekracovat
ich oCakavania. V pripade potreby mézu kupujuci
poziadat spolo¢nost Lincoln Electric o radu alebo
informacie tykajuce sa pouzivania jej vyrobkov.
Odpovedame naSim zakaznikom na zaklade nasich
najlepSich informacii, s ktorymi v danom c¢ase
disponujeme. Spolo¢nost’ Lincoln Electric nie je v pozicii,
aby zaruCovala poskytovanie takéhoto poradenstva,
pricom neprebera Ziadnu zodpovednost za takéto
informacie ¢i rady. Vyslovne sa zrieckame akejkolvek
zaruky akéhokolvek druhu vratane akejkolvek zaruky
vhodnosti pre akykolvek konkrétny ucel zakaznika
ohladom takychto informacii alebo rad. Z praktického
hladiska nemézeme tiez preberat Ziadnu zodpovednost
za aktualizaciu ¢i opravu akychkolvek takychto informacii
¢i rad po ich poskytnuti, pricom poskytnutie informacii Ci
rad nevytvara, nerozSiruje ani nemeni ziadnu zaruku
ohladom predaja nasSich vyrobkov

Lincoln Electric je vnimavy vyrobca, ale volba a
pouzivanie konkrétnych vyrobkov predavanych
spolonostou Lincoln Electric je vyluéne v pdsobnosti a
zodpovednostou zakaznika. Mnohé premenné mimo
kontroly spolognosti Lincoln Electric ovplyviuju vysledky
ziskané pri aplikacii tychto typov pozZiadaviek na spdsoby
vyroby a servis.

Tieto informacie podliehaju zmenam — pricom su presné
podla najlepSich naSich znalosti v Case tlate. VSetky
aktualizované informacie najdete na  stranke
www.lincolnelectric.com.
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RiesSenie problémov

Nie. Problém Mozna pric¢ina Odporucané rieSenie
Vstupné napatie je prili§ vysoké (215%) Vypnite napajaci zdroj; Skontrolujte hlavné
- . napajanie. Restartujte zvaracku, ked sa
Vstupné napétie je prili§ nizke (<15%) napajanie vrati do normalneho stavu.
1 | SvietiZlty tepelny | Nedostatocna ventilacia. Zlepsite ventilaciu.
indikator Po znizeni teploty sa stroj automatick
Teplota okolia je prili§ vysoka. obnovi pioly J y
Prekro€enie menovitého pracovného cyklu. Po znizeni teploty sa stroj automaticky
obnovi.
Chybny potenciometer Vymerite potenciometer.
Nefunguje motorna | . . . N .,
2 podavanie drotu Dyza je zablokovana. Vymerite dyzu.
Hnaci valec je uvolneny. Zvyste napétie na hnacom valci.
Spinac je pokazeny Vymerite spinac.
Chladiaci ventilator P ep y Y P
3 | nefunguje alebo sa | Ventilator je pokazeny Vymerite alebo opravte ventilator.
otaca prili§ pomaly , . - - .
Pokazeny alebo odpojeny vodi¢ Skontrolujte pripojenie.
Prili§ velky kontaktny hrot spbsobuje Zamerite za spravny kontaktny hrot a/alebo
nestabilitu pradu hnaci valec.
Obluk nie je stabilny P”“ts :)e'lr]tky napajaci kabel sposobuje Vymerite napajaci kabel.
4 |arozstrekovanie je |NESt@biitu napajania.
velké Prili§ nizke vstupné napatie Opravte vstupné napatie.
. e an e Vycistite alebo vymente vliozku a udrzujte
Odpor pri podavani drétu je prili$ velky kabel pistole v rovine.
Pracovny kébel je poSkodeny Pripojte/opravte pracovny kabel.

5 | Obluk sa nespusti . R , , Vycistite obrobok, zaistite dobry elektricky
Obrobp kje mastny, Spinavy, hrdzavy alebo kontakt medzi pracovnou svorkou a
natrety . . -

obrabanym materidlom.
Horak nie je spravne pripojeny. Opatovne pripojte horak.
6 Ziadny ochranny Plynové potruble je zovreté alebo Skontrolujte plynovy systém.
plyn zablokované.
Plynova hadica je poSkodena. Oprava alebo vymena.
. Prosim kontaktujte naSu prevadzku
7 |Iné A .
terénneho servisu.
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Smernica o zbere a recyklacii elektrického a elektronického
odpadu (WEEE)

07/06

Elektrické zariadenia nelikvidujte spolocne s beznym komunalnym odpadom!

V sulade s dodrzanim Europskej smernice o zbere a recyklacii elektrického a elektronického odpadu

(WEEE) 2012/19/ES a jej zavedenim do celostatnej legislativy sa musia elektrické zariadenia, ktoré dosiahli

koniec svojej Zivotnosti, zberat’ osobitne a odovzdavat do stredisk vykonavajucich recyklaciu spo6sobom

Setrnym k Zivotnému prostrediu. Ako vlastnik tohto zariadenia by ste mali ziskat informacie o schvalenych
. systémoch zberu od nasho miestneho zastupcu.

Uplatnenim tejto eurdpskej smernice budete chranit Zivotné prostredie a fudské zdravie!

Nahradné diely

12/05

Pokyny na citanie zoznamu dielov

¢ Nepouzivajte tento zoznam dielov pre zariadenie, ak nie je uvedené jeho kddové Eislo. V pripade, ze nie je nejaké
kodové Cislo uvedené, kontaktujte servisné oddelenie spolo¢nosti Lincoln Electric.

e Na urenie toho, kde sa prislusny diel pre vas stroj s konkrétnym kédom nachadza, pouZite obrazok na strane so
zostavou a nizSie uvedenu tabufku.

e Pouzivajte len diely s oznagenim ,X“ v stipci pod &islom zahlavia uvedenym na strane so zostavou (# uvadza zmenu v
tomto vytlacku).

Najprv si precitajte vySSie uvedené pokyny na Citanie zoznamu dielov, potom vychadzajte z prirucky nahradnych dielov
~Spare Part“ dodanej so zariadenim, ktora obsahuje odkazy na Cisla dielov s obrazkovym popisom.

REACH

1119

Komunikacia v sulade s Clankom 33.1 Nariadenia (ES) &. 1907/2006 — REACH.

Niektoré €asti vnutri tohto vyrobku obsahuju:

Olovo, EC 231-100-4, CAS 7439-92-1

s viac ako 0,1 % hmotnostného percenta v homogénnom materiali. Tieto latky su zahrnuté do ,Zoznamu kandidatskych
latok vzbudzujucich velmi velké obavy na autorizaciu® nariadenia REACH.

Vas konkrétny vyrobok méze obsahovat jednu alebo viac uvedenych latok.

Navod na bezpecné pouzivanie:

e pouzivajte podla pokynov vyrobcu, po pouziti si umyte ruky;

e uchovavajte mimo dosahu deti, nedavajte do Ust,

¢ Zzlikvidujte v sulade s miestnymi predpismi.

Miesta autorizovanych servisnych stredisk

09/16
e V pripade reklamacie nejakej chyby v ramci zaruénej doby od spolonosti Lincoln musi zakaznik kontaktovat
autorizované servisné stredisko (LASF) spolo&nosti Lincoln.
o Poziadajte o pomoc svojho miestneho obchodného zastupcu spolonosti Lincoln pri vyhladani autorizovaného
servisného strediska, alebo prejdite na www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektricka schéma

Pozrite si prirucku ,Nahradny diel“, ktora je k dispozicii na webovej stranke.
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx
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Prislusenstvo

W10429-15-3M

Pistol LGS2 150 MIG, chladena plynom - 3 m.

W000010786 Kuzelova plynova dyza @12 mm.

W000010820 Kontaktny hrot M6x25mm ECu 0,6 mm
W000010821 Kontaktny hrot M6x25mm ECu 0,8 mm
WP10440-09 Kontaktny hrot M6x25mm ECu 0,9 mm
W000010822 Kontaktny hrot M6x25mm ECu 1,0 mm
WP10468 Ochranny uzaver k procesu FCAW-SS.

W10529-17-4V

GTAW horak WTT2 17- 4 m s ventilom

Privodny KIT na proces SMAW:

W000260684 Drziak elektrody s privodom k procesu SMAW - 3 m.
Prevadzkovy privod - 3 m.

VALCOVA SUPRAVA PRE PLNE DROTY
S33444-20 Pohonny valec V0,6 / V0,8 (Standardne nainstalovany)
S33444-21 Pohonny valec V0,8 / V1,0 (Standardne nainstalovany)

VALCOVA SUPRAVA PRE HLINIKOVE DROTY

$33444-22 | Pohonny valec U0,8 / U1,0

VALCOVA SUPRAVA PRE DUTE DROTY
S33444-23 ‘ Pohonny valec VKO0,9 / VK1,1

m VYSTRAHA

Pri zvarani nad 160 A je potrebné vymenit nadprddova ochranu za 20A — 25A typ D a zamenit za vhodnu vstupnu zastréku
(alebo sa pripojit’ priamo do elektrickej siete) Priklad:
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