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TECHNICAL DESCRIPTION

EN

1.0 TECHNICAL DESCRIPTION

1.1 DESCRIPTION

The system is a modern direct current generator for plasma arc
cutting, created thanks to the application of the inverter. This spe-
cial technology allows for the construction of compact, light weight
generators with high performance. Possibility of adjustment, high
efficiency and reduced power consumption make it an excellent
tool, able to execute quality cutting up to thicknesses of 12 mm.

The generator uses compressed air as a gas, which can be sup-
plied by a normal compressor or a centralized system of adequate
size.

The generator is equipped with automatic arc restart, which en-
ables optimum cutting of metal grid structures. The generator also
features safety systems that inhibit the power circuit when the op-
erator comes into contact with live parts of the machine. Cutting of
thicknesses up to 2 mm with just the pilot arc is also possible; this
is very useful with painted metals to which the positive pincer can-
not be connected.

1.2 TECHNICAL SPECIFICATIONS
DATA PLATE
PRIMARY
Single phase supply 230V
Frequency 50/60 Hz
Effective consumption 14 A
Maximum consumption 23 A
SECONDARY
Open circuit voltage 300V
Welding current 10A+30A
Duty cycle 35% 30A
Duty cycle 60% 25A
Duty cycle 100% 20 A
Protection class IP 23
Insulation class H
Weight 8 Kg
Dimensions 380 x 150 x 310 mm
EN 60974.1 / EN 60974.7
European Standards EN 60974.10

1.3 ACCESSORIES

Consult the area agents or the dealer.

1.4 DUTY CYCLE

The duty cycle is the percentage of 10 minutes that the power
source can cut at its rated current, considering an ambient tem-
perature of 40° C, without the thermostatic protector cutting in. If
it does cut in, the user has to wait for power source reinstatement
before resuming cutting (see page Il).

DO NOT EXCEED THE MAXIMUM WORK CYCLE. EXCEED-
ING THE WORK CYCLE SPECIFIED ON THE DATAPLATE

CAN DAMAGE THE POWER SOURCE AND INVALIDATE THE
WARRANTY.

2.0 INSTALLATION

IMPORTANT: BEFORE CONNECTING, PREPARING OR US-
ING EQUIPMENT, READ SECTION SAFETY PRECAUTIONS.

2.1 CONNECTING THE POWER SOURCE TO THE MAINS
ELECTRICITY SUPPLY.

Check that the power socket is equipped with the fuse indicated in
the technical data table on the power source. All power source
models are designed to compensate power supply variations. For

variations of +-10%, a cutting current variation of +-0,2% is creat-
ed.

230V

BEFORE INSERTING THE MAINS
50-60 Hz /" "N ORDER TO AVOID THE FAIL
OF POWER SOURCE, CHECK IF THE
(@) MAINS CORRESPONDS TO THE
WISHED MAIN SUPPLY.

2.2 COMPRESSED AIR CONNECTION

1. Connect the power source to the compressed air system by
means of the connection located on the back of the machine
(Min. 100L/m).

Ideal Pressure: 4 bar. 58 psi
POWER SOURCE POSITIONING

2.
23

SPECIAL INSTALLATION MAY BE REQUIRED WHERE GAS-
OLINE OR VOLATILE LIQUIDS ARE PRESENT. CONTACT
THE COMPETENT AUTHORITIES. WHEN POSITIONING
EQUIPMENT, ENSURE THAT THE FOLLOWING GUIDELINES
ARE FOLLOWED:

1. The operator must have unobstructed access to controls and
equipment connections.

Check that the power cable and fuse of the socket for power
source connection is suited to current requirements of the lat-
ter.

Do not position equipment in confined, closed places. Venti-
lation of the power source is extremely important. Avoid
dusty or dirty locations, where dust or other debris could be
aspirated by the system.

Equipment (including connecting leads) must not obstruct
corridors or work activities of other personnel.

Position the power source securely to avoid falling or over-
turning. Bear in mind the risk of falling of equipment situated
in overhead positions.

HANDLING AND TRANSPORTING THE POWER
SOURCE

2.

2.4

OPERATOR PROTECTION: WELDER’S HELMET - GLOVES -
SAFETY SHOES - GAITERS.

THE WELDING POWER SOURCE DOES NOT WEIGH MORE
THAN 25 KG AND CAN BE HANDLED BY THE OPERATOR.
READ THE FOLLOWING PRECAUTIONS CAREFULLY.

The power source has been designed for lifting and transport.
However, the following procedures must always be observed:

1. The operations mentioned above can be carried out by
means of the handle on the power source.

2. Disconnect the power source from the power supply and all
accessories before liftling or moving. Do not drag, pull or lift
equipment by the cables.

3. Do not drag, pull or lift equipment by the cables.

2EN
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CONTROLS - LOCATION AND FUNCTION

3.0 CONTROLS - LOCATION AND FUNCTION 1. Power output indicator
2. Alarm indicator
3.1 FRONT PANEL 3. Digital instrument
) 4. Digital instrument function (Volt - Amp. - Bar)
Picture 1. 5. Voltage - current function key
6. Air function key
7. Adjustment knob
8. On switch
9. Pressure regulator
3.2 COMMAND FUNCTION
1. POWER OUTPUT INDICATOR (Ref. 1 - Picture 1 Page 3.)
When the LED is on, the machine is ready for cutting
2. ALARM INDICATOR (Ref. 2 - Picture 1 Page 3.) When the
LED is on, this means that one of the alarms has triggered,
at the same time the display (Ref. 3 - Picture 1 Page 3.)
shows the type of alarm, according to the table below, with
relevant operations to be performed in order to reinstate the
power source. In this condition the power source does not
supply current.
TABLE 1.
DISPLAY MEANING RESETTING

Insufficient input voltage. Line switch open or no line.

When the alarm ceases. If the alarm persists, contact the assistance centre.

CuP

The torch cap is not properly tightened (With power
source on).

Switch the power source off.
Tighten the cap correctly and restart the power source.

HtA

Power converter overtemperature.

When the alarm ceases (When the internal temperature has fallen).

Warning of approaching power converter overtem-

ThA (Flashing)

perature (HtA).

When the alarm ceases (When the internal temperature has fallen).

CtA

Compressor overtemperature.

When the alarm ceases (When the internal temperature has fallen).

Set up pressure 4 bar. (Ref. 9 - Picture 1 Page 3.)

Air Insufficient air pressure Contact the assistance centre.
ScA Short circuit on output. Switch the power source off and then on again.
Check wear of cap and electrode and replace if necessary. If the alarm per-
LSF Arc blows out. sists switch the power source off and then on again. If the alarm occurs again,
call the assistance centre.
3. DIGITAL INSTRUMENT (Ref. 3 - Picture 1 Page 3.) displays 7. CURRENT ADJUSTMENT KNOB
the power source current or the following values temporarily: Used for adjusting the cutting current (Ref. 3 - Picture 1 Page
Start message. 3.)
Software version. 8. START SWITCH (Ref. 8 - Picture 1 Page 3.)
Voltage on torch, pressing the key (Ref. 5 - Picture 1 Page 3.) This switch has 2 positions On (Green light on) or Off, for
Air pressure, pressing the key (Ref. 6 - Picture 1 Page 3.) . switching the power source on or off.
Type of alarm (ALARMS), see table 1. 9. PRESSURE REGULATOR
Type of machine error (FAIL) , see table 2. Lift the pressure regulator cap to release it, press the par key
4. DIGITAL INSTRUMENT FUNCTION (Ref. 4 - Picture 1 Page (F,Ref' 63‘ F;'Ct“éf 1 Ft’ﬁge 3., il the cap (SRff- 9 - Picture i
3.) The LED on corresponds to the value shown on the dis- b:rge -) 1o obtain the required pressure. Set up pressure
play: :
Volt.
Amper. 4.0 USE INSTRUCTIONS
Bar.
5. CURRENT VOLTAGE KEY Press the key (Ref. 5 - Picture 1 1. Connect the power source in a dry place with suitable venti-
Page 3.) to display (Ref. 3 - Picture 1 Page 3.) the voltage lation.
present on the torch. The display of voltage is temporary. 2. Connect the compressed air by means of the rear connec-
6. AIR FUNCTION KEY tion.
3. Press the On switch (Ref. 8 - Picture 1 Page 3.) and wait for

Press the key (Ref. 6 - Picture 1 Page 3.) to activate the ma-
chine air system for a fixed interval, with display of work pres-
sure.

the power source to start.
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COMMON CUTTING DEFECTS.
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4. Pressthe barkey, (Ref. 6 - Picture 1 Page 3.) and adjust the
pressure to approx. 4 bar, by means of the pressure regulator
(Ref. 9 - Picture 1 Page 3.) .

5. Position the earth clamp on the piece to be cut, ensuring
good electrical contact.

6. Select the cutting current with the knob (Ref. 7 - Picture 1
Page 3.) following the data given in the table below

7. Approach the piece to be cut, press the torch button and be-

gin cutting.

TO AVOID ELECTRODE AND NOZZLE WEAR, IT IS ADVIS-
ABLE NOT TO KEEP THE PILOT ARC ACTIVATED IN THE
AIR.

5.0 COMMON CUTTING DEFECTS.

Trouble shooting for arc cutting operations:
Insufficient penetration.
1. Cutting speed too fast.

2. Not enough power.
3. Excessive material thickness.
4. Torch components damaged or worn.

Main arc goes off.

1. Cutting speed too slow.
2. Nozzle too distant from workpiece.

TABLE 2. (TROUBLESHOOTING)

Slag formation.

1. Wrong gas pressure.
2. Wrong cutting power.
Burned nozzle.

1. Current too high.

2.  Nozzle damaged or loose.

3. Nozzle touching the workpiece

4. Excessive slag: low gas plasma pressure.
6.0 TROUBLESHOOTING

After starting, the power source may show operational errors on
the display (Ref. 3 - Picture 1 Page 3.), as shown in the table be-
low TABLE 2.). These errors can be remedied or are irreversible.

7.0 MAINTENANCE

CAUTION: DISCONNECT THE EQUIPMENT FROM THE ELEC-
TRICITY MAINS BEFORE DOING ANY MAINTENANCE
WORK.

741 MAINTENANCE OF THE EQUIPMENT

Twice a year, depending on the degree of use of the unit, inspect:
- The cleanliness of the equipment

- The electrical and gas connections

- The air filter-regulator.

For all operations:

- Remove the equipment cover.

DISPLAY RESETTING

Fi14

Make sure that the cap is properly inserted. Switch the power source off and then on again.

F10-F11-F12--F13
of error.

Switch the power source off and then on again. If the "fail" persists call the assistance centre and communicate the type

F15 then on again.

Make sure that the torch button is not pressed when switching the power source on. Switch the power source off and

F20- F30- F51- F52- F53-
F54 -F55 - F56

Switch the power source off and then on again. If the “fail” persists call the assistance centre and report the type of error.

4 EN
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

FR

1.0 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

1.1 DESCRIPTION

Linstallation est un générateur de courant continu moderne pour
le découpage au plasma, né de I'application de l'inverter. Cette
technologie spéciale a permis de construire des générateurs com-
pacts, légers et trés performants. Possibilité de réglage, haut ren-
dement et consommation d’énergie réduite en font un outil
précieux, en mesure d’effectuer des découpages de qualité jus-
qu’a des épaisseurs de 12 mm.

Le générateur utilise comme gaz de I'air comprimé qui peut étre
fourni par un compresseur normal ou par une installation centrali-
sée de dimensions suffisantes.

Le générateur est doté d’un circuit de rallumage automatique de
I'arc, qui permet un découpage idéal de structures métalliques a
grille. En outre le générateur est doté de systemes de sécurité qui
inhibent le circuit de puissance quand I'opérateur entre en contact
avec les parties sous tension de la machine. Il est possible en
outre de découper par le seul arc piloté jusqu’a des épaisseurs de
2 mm, chose tres utile quand on travaille des métaux peints sur
lesquels il est impossible d’accrocher la pince du positif.

1.2 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
PLAQUE DE DONNEES TECHNIQUES
PRIMAIRE
Tensione monophasé 230V
Fréquence 50/60 Hz
Consommation effective 14 A
Consommation maxi 23A
SECONDAIRE

Tension a vide 300V
Courante de découpage 10A+30A
Facteur de marche 35% 30A
Facteur de marche 60% 25A
Facteur de marche 100% 20A

Indice de protection IP 23
Classe d’isolement H

Poids 8 Kg
Dimensiones 380 x 150 x 310 mm
Norme EN 60974.1 / EN 60974.7

EN 60974.10

1.3 ACCESSOIRES

Consulter les agents de zone ou le revendeur.
1.4 DUTY CYCLE

Le duty cycle est le pourcentage sur 10 minutes de découpage
que le générateur peut fournir a son courant nominal, pour une
température ambiante de 40° C, sans intervention de la protec-
tion thermostatique.

Si ceci devait intervenir, attendre le redémarrage du générateur
avant de pouvoir procéder au découpage (voir page Il).

NE PAS DEPASSER LE CYCLE DE TRAVAIL MAXIMUM. LE
DEPASSEMENT DU CYCLE DE TRAVAIL INDIQUE SUR LA
PLAQUETTE PEUT ENDOMMAGER LE GENERATEUR ET

ANNULER LA GARANTIE.

2.0 INSTALLATION

IMPORTANT : AVANT DE BRANCHER, PREPARER OU UTIL-
ISER L'APPAREIL, LIRE ATTENTIVEMENT LE CHAPITRE
REGLES DE SECURITE.

2.1 CONNEXION DU GENERATEUR AU RESEAU D’ALI-

MENTATION.

S’assurer que la prise d’alimentation est équipée du fusible indi-
qué sur le tableau des données techniques placé sur le généra-
teur. Tous les modeles de générateur prévoient une compensa-
tion des variations de réseau. Pour chaque variation de +- 10%,
on obtient une variation du courant de soudage de +- 0,2%.

230V

50-60 Hz AFIN D’EVITER TOUT DOMMAGE A

L’APPAREIL, CONTROLE QUE LA TEN-
@

SION DU RESEAU CORRESPONDE A
CELLE DU GENERATEUR AVANT DE
BRANCHER LA PRISE D’ALIMENTA-
TION.

2.2 RACCORDEMENT DE L'AIR COMPRIME

1. Relier par le raccord placé sur I'arriere de la machine, le gén-
érateur a votre réseau d’air comprimé (Min. 100L/min.).

Pression de travail: 4 bar. 58 psi
CHOIX D'UN EMPLACEMENT

2.
23

UNE INSTALLATION SPECIALE PEUT ETRE REQUISE EN

PRESENCE D'ESSENCE OU DE LIQUIDES VOLATILES. NE
PAS DEPLACER OU UTILISER L'APPAREIL SI CELUI-CI EST
INSTABLE ET RISQUE DE SE RENVERSER.

Positionner I'équipement en respectant les consignes ci-dessous:

1. L'opérateur doit pouvoir accéder librement aux organes de
contrble et de réglage ainsi qu'aux connexions.

Ne pas placer I'appareil dans des locaux petits et fermés. La
ventilation du poste est trés importante. S'assurer que les
ouies de ventilation ne soient pas obstruées et qu'il n'existe
aucun risque d'obstruction pendant le fonctionnement, ceci
afin d'éviter tout risque de surchauffe et d'endommagement
de l'appareil.

Eviter les locaux sales et poussiéreux ou la poussiére pour-
rait étre aspirée a l'intérieur de I'appareil par le systéme de
ventilation.

L'équipement (y compris les cables) ne doit pas constituer un
obstacle a la libre circulation et au travail des autres person-
nes.

Placer I'appareil sur une surface stable afin d'éviter tout ris-
que de chute ou de renversement. Penser au risque de chute
de I'appareil lorsque celui-ci est placé dans des positions su-
rélevées.

DEPLACEMENT ET TRANSPORT DU GENERATEUR

2.

2.4

PROTECTION DE L'OPERATEUR CASQUE - GANTS -
CHAUSSURES DE SECURITE - GUETRES.

SON POIDS NE DEPASSANT PAS LES 25 KG, LA SOUDEUSE
PEUT ETRE SOULEVEE PAR L'OPERATEUR. LIRE ATTEN-
TIVEMENT LES PRESCRIPTIONS SUIVANTES.

L’appareil a été congu pour étre soulevé et transporté. Ce trans-
port est simple mais doit étre fait dans le respect de certaines re-
gles:

1. Ces opérations peuvent étre faites par la poignée se trouvant
sur le générateur.

2. Avant de soulever ou déplacer I'appareil, débrancher le gén-
érateur et tous les accessoires du secteur.
3. L'appareil ne doit pas étre remorqué, trainé ou soulevé a

I'aide des cables électriques.

2FR
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COMMANDES EMPLACEMENTS ET FONCTIONS

3.0 COMMANDES EMPLACEMENTS ET FONC-
TIONS

3.1 PANNEAU AVANT

Figure 1.

Indicateur distribution puissance

Indicateur intervention alarmes

Instrument numérique

Fonction instrument numérique (Volt - Amp. - Bar)
Touche fonction tension - courant

Touche fonction air

Manette de réglage

Interrupteur d’allumage

Régulateur de pression

2 FONCTION COMMANDES

INDICATEUR DE DISTRIBUTION DE PUISSANCE (Réf. 1 -
- Figure 1 Pag. 3.) Quand la led est allumée la machine est
préte au découpage.

2. INDICATEUR D’INTERVENTION D’ALARMES (Réf. 2 - Figure
1 Pag. 3.) Quand la led est allumée cela indique qu’une des
alarmes prévues est intervenue, simultanément a la visualisa-
tion (Ref. 3 - Figure 1 Pag. 3.) du type d’alarme comme indiqué
dans le tableau ci-dessous, avec les opérations relatives a effec-
tuer pour rétablir le fonctionnement normal du générateur.Dans
cette condition le générateur ne distribue pas de courant.

3. INSTRUMENT NUMERIQUE (Réf. 3 - Figure 1 Pag. 3.) Vi-

sualise le courant programmé par le générateur et en alter-

native d’'une maniere temporaire:

Message d’allumage.

Version du logiciel.

Tension sur la torche en appuyant la tou che (Réf. 5 - Figure

1 Pag.3.).

Pression de I'air en appuyant la touche (Ref. 6 - Figure 1 Pag. 3.)

Typologie d’alarme (ALARMES), voir table 1.

Typologie d’erreur de la machine (FAIL), voir table 2.

W © NSO AWND

—_

TABLE 1.

DISPLAY SIGNIFICATION REPRENDRE - RESET

--- Tension d’entrée insuffisante. Interrupteur de ligne | Au rétablissement de I'alarme. Si I'alarme persiste contacter le centre d’as-
ouvert ou absence de ligne. sistance.
La h I he n’ issé . - . -

CUP a’ qtte de la torcl @ nest pas vissee correctement Eteindre le générateur, Visser correctement la hotte et rallumer le générateur.
(générateur allumé).

HtA Surtempérature du convertisseur de puissance. Au rétablissement des conditions normales (Quand la température interne a

diminué).

ThA (Clignotant) seur de puissance (HtA).

Avis de I'approche de la surtempérature du converis-

Au rétablissement des conditions normales (Quand la température interne a
diminué).

Au rétablissement des conditions normales (Quand la température interne a

CtA Surtempérature du compresseur o
diminué).
Air Pression d'air insuffisante Inférieur Régler la pression d zan: a 4 bar. (Ref. 9 - Figure 1 Pag. 3.)
Contacter le centre d’assistance.
ScA Court-circuit en sortie. Eteindre et rallumer le générateur.
Vérifier 'usure de la hotte et de I'électrode, Si usés, remplacer. Si I'alarme
LSF Extinction de l'arc. persiste éteindre et rallumer le générateur. Si I'alarme se reproduit contacter

le centre d’assistance.

4. FONCTION INSTRUMENT NUMERIQUE (Ref. 4 - Figure 1
Pag. 3.) La led allumée correspond a la grandeur affichée:
Volt.

Ampér.
Bar.

5. TOUCHE TENSION COURAN En appuyant (Réf. 5 - Figure
1 Pag. 3.) on visualise (Réf. 3 - Figure 1 Pag. 3.) la tension
présente sur la torche. La visualisation de la tension est tem-
poraire.

6. TOUCHE FONCTION AIR En appuyant (Ref. 6 - Figure 1
Pag. 3.) on active pendant un certain temps l'installation d’air
de la machine, avec visualisation de la pression de travail.

7. MANETTE DE REGLAGE DU COURANT Permet de régler
le courant de découpage (Ref. 7 - Figure 1 Pag. 3.) .

8. ERRUPTEUR D’ALLUMAGE (Réf. 8 - Figure 1 Pag. 3.) Cet
interrupteur a 2 positions, allumé (Voyant vert allumé) ou
éteint, qui correspondent a l'allumage et I'extinction du gén-
érateur.

9. REGULATEUR DE PRESSION Soulever le capuchon du ré-
gulateur de pression pour le débloquer, appuyer la touche
bar (Ref. 6 - Figure 1 Pag. 3.) , tourner le capuchon (Ref. 9 -
Figure 1 Pag. 3.) Régler la pression d’air 4 bars.

4.0 INSTRUCTIONS D'UTILISATION

1. Brancher le générateur dans un endroit sec et disposant
d’'une ventilation appropriée.

2. Relier I'air comprimé par le raccord arriére.

3. Appuyer linterrupteur d’allumage (Réf. 8 - Figure 1 Pag. 3.) et
attendre l'allumage du générate.

4. Appuyer la touche (Ref. 6 - Figure 1 Pag. 3.) et régler la pres-
sion sur environ 4 bar, par le régulateur de pression (Ref. 9
- Figure 1 Pag. 3.)

5. Positionner la pince de masse sur la piéce a découper, en
s’assurant du bon contact électrique.
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DEFAUTS COURANTS
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6. Sélectionner le courant de découpage par la manette (Ref. 7
- Figure 1 Pag. 3.) en suivant les instructions du tableau ci-
dessous.

7. Se positionner sur la piéce a découper, appuyer le bouton

torche et commencer le découpage. Il est conseillé de ne pas
maintenir inutilement I'arc pilote allumé en I'air de facon a
éviter I'usure de I'électrode et du gicleur.

RELIRE FREQUEMMENT LES REGLES DE SECURITE INDI-
QUEES AU DEBUT DE CE MANUEL

5.0 DEFAUTS COURANTS

Sont énumérés ci-dessous les défauts les plus couramment
constatés et leurs causes possibles

Pénétration insuffisante.
1. Vitesse d'avance excessive.

2. Puissance insuffisante.
3. Epaisseur du matériau trop importante.
4. Composants de la torche usés ou endommageés.

L'arc principal s'éteint.

1. Vitesse d'avance trop lente.

2. Distance trop grande entre la torche et la piece.
Formation de scories.

1. Mauvaise pression de I'air comprimé.

2. Puissance de coupe non adéquate.

Buse briilée.
1. Courant de coupe trop fort.

2. Buse endommagée ou desserrée.

3. Buse en contact avec la piece.

4. Scories excessives : pression d'air trop faible.

6.0 PROBLEMES CAUSES ET INCONVENIENTS

Apres l'allumage le générateur peut donner des erreurs de fonc-
tionnement visualisées sur I'afficheur (Réf. 3 - Figure 1 Pag. 3.)
comme indiqué sur le tableau (TABLEAU 2.). Ces erreurs peuvent
étre rétablies ou sont irréversibles.

7.0 ENTRETIEN

ATTENTION: AVANT D'EFFECTUER UNE OPERATION DE
MAINTENANCE DECONNECTER LE EQUIPEMENT DU RES-
EAU ELECTRIQUE.

741 ENTRETIEN

Remove the screws from the cover 2 fois par an, en fonction de
I'utilisation de I'appareil, inspecter:

- la propreté de I'appareil

- les connexions électriques et gaz

- le filtre régulateur d'air.
Pour toute intervention:

- Retirer les vis du capot.

TABLEAU 2. (PROBLEMES CAUSES ET INCONVENIENTS)

DISPLAY REPRENDRE - RESET
F14 S’assurer que la hotte est insérée correctement. Eteindre et rallumer le générateur.
F10-F11-F12--F13 Eteindre et rallumer le générateur. Si I'erreur persiste appeler le centre d’assistance et communiquer le type d’erreur.
F15 Vérifier que le bouton de la torche n’est pas appuyé pendant I'allumage du générateur. Eteindre et rallumer le générateur.
F20- Fgg‘; F:;S--F::G- F53- Eteindre et rallumer le générateur. i I'erreur persiste “fail’appeler le centre d’assistance et communiquer le type d’erreur.
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DESCRIPCION Y CARACTERISTICAS TECNICAS

ES

1.0 DESCRIPCION Y CARACTERISTICAS TECNI-
CAS
1.1 DESCRIPCION

El equipo es un moderno generador de corriente continua para
cortar por plasma, fruto de la aplicacion del inverter. La aplicacion
de esta especial tecnologia ha permitido construir generadores
compactos y ligeros, con prestaciones de elevado nivel. Gracias
a la posibilidad de regulacion, al alto rendimiento y al reducido
consumo energético, estos generadores son una optima herra-
mienta de trabajo, capaz de realizar cortes de calidad en espeso-
res de hasta 12 mm.

El generador utiliza aire comprimido que puede llegar de un com-
presor normal o una instalacion centralizada suficientemente
grande.

Posee un circuito de encendido automatico del arco que permite
cortar rejillas metalicas. Ademas, el generador esta dotado de sis-
temas de seguridad que interrumpen el circuito de potencia cuan-
do el operario entra en contacto con las partes de la maquina que
reciben tensién. Se puede cortar sélo con el arco piloto hasta es-
pesores de 2 mm. Esto resulta muy util cuando se trata de meta-
les pintados a los que no se puede conectar la pinza del positivo.

1.2 CARACTERISTICAS TECNICAS
TABLA TECNICA
PRIMARIO
Tension monofasica 230V
Frecuencia 50/60 Hz
Consumo efectivo 14 A
Consumo maximo 23 A
SECUNDARIA

Tensi6 en vacio 300V
Corriente de corte 10A+30A
Ciclo de trabajo 35% 30A

Ciclo de trabajo 60% 25A

Ciclo de trabajo 100% 20A

Indice de proteccion IP 23

Clase de aislamiento H

Peso 8 Kg
Dimensiones 380 x 150 x 310 mm
Normas EN 60974.1 / EN 60974.7

EN 60974.10

1.3 ACCESORIOS

Ponerse en contacto con los agentes de zona o con el distribui-
dor.

1.4 DUTY CYCLE

El ciclo de trabajo (duty cycle) es el porcentaje de 10 minutos du-
rante el que el generador puede cortar a corriente nominal, con
una temperatura ambiente de 40° C, sin que se dispare la protec-
cién termostatica.

Si se disparase, es necesario esperar a que se restablezca el ge-
nerador para poder cortar (A ver pag. Il).

NO SUPERAR EL CICLO DE TRABAJO MAXIMO. SUPERAR
EL CICLO DE TRABAJO QUE SE INDICA EN LA PLACA DE
DATOS PUEDE AFECTAR AL GENERADOR Y ANULA LA GA-
RANTIA.

2.0 INSTALACION

IMPORTANTE: ANTES DE CONECTAR, PREPARAR O UTI-
LIZAR EL EQUIPO, LEER ATENTAMENTE LAS NORMAS DE
SEGURIDAD.

21 CONEXION DEL GENERADOR A LA RED DE ALI-

MENTACION.

Compruebe si la toma de corriente dispone del fusible que se in-
dica en la tabla técnica del generador. Todos los modelos de ge-
nerador necesitan que se compens en las oscilaciones de voltaje.
Con una variacion del +10% se obtiene una variacién de la co-
rriente de corte del = 0,2%.

230V

50-60 Hz ANTES DE INSERTAR LA CLAVIJA DEL

GENERADOR EN LA TOMA DE CO-
@

RRIENTE HAY QUE COMPROBAR SI LA
RED TIENE EL VOLTAJE QUE NECESI-
TA EL GENERADOR.

2.2 CONEXION AIRE COMPRIMIDO

1. Conectar a través del racor situado en la parte trasera de la
maquina, el generador a la red de aire comprimido (Min.
100L/min.).

Presion de ejercicio: 4 bar. 58 psi
INSTALACION DEL GENERADOR

2.
23

SI EN EL AMBIENTE DE TRABAJO HAY LiQUIDOS O GASES
COMBUSTIBLES ES NECESARIO INSTALAR PROTEC-
CIONES ESPECIALES. SE RUEGA PONERSE EN CONTACTO
CON LAS AUTORIDADES COMPETENTES.

El equipo tiene que colocarse siguiendo las siguientes normas:

1. Eloperador ha de poder acceder facilmente a todos los man-
dos y las conexiones del equipo.

Controle que el cable de alimentacién y el fusible del enchufe
donde se conecta la maquina soldadora sean adecuados a
la corriente reperida por la misma.

La ventilacion del generador es muy importante. No instalar
el equipo en locales pequenos o sucios en los que pueda as-
pirar el polvo o la suciedad.

Ni el equipo ni los cables deben impedir el paso o el trabajo
de otras personas.

El generador tiene que estar en una posicién segura para
evitar que pueda caerse o volcarse. Si el equipo se coloca en
un lugar elevado, existe el peligro de que se caiga.

TRANSPORTE DEL GENERADOR

2.

2.4

PROTECCION DEL OPERADOR: CASCO - GUANTES -
CALZADO DE PROTECCION- POLAINAS.

EL EQUIPO TIENE UN PESO MAXIMO DE 25 KG Y PUEDE
SER LEVANTADA POR EL SOLDADOR. LEER ATENTAM-
ENTE LAS PAGINAS QUE SIGUEN.

Este equipo esta disefiado para poder ser elevado y transportado.

La operacion de transporte es sencilla pero se debe realizar de
acuerdo con las reglas siguient:

1. Desconectar de la red de alimentacion el generador y todos
los accesorios antes de elevarlo o desplazarlo.

No elevar, arrastrar o tirar del equipo por los cables de ali-
mentacion o de los accesorios.

2.
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MANDOS POSICION Y FUNCION

3.0 MANDOS POSICION Y FUNCION
3.1 PANEL ANTERIOR
Figura 1.

Indicador de suministro de potencia.
Indicador de alarma en funcionamiento.
Dispositivo digital.

Funcién dispositivo digital (Volt - Amp. - Bar).
Tecla tensién - Corriente.

Tecla funcién aire.

Perilla de regulacion.

Interruptor de encendido.

Regulador de presion

2 FUNCION MANDOS

INDICADOR DE SUMINISTRO DE POTENCIA (Ref. 1 - Fi-
gura 1 Pégina 3.) Cuando el led esta encendido la maquina
esta preparada para cortar.

2. INDICADOR DE ALARMA EN FUNCIONAMIENTO (Ref. 2
- Figura 1 Pagina 3.) Cuando el led estéd encendido indica
que una de las alarmas se ha disparado. Al mismo tiempo en
el cuadro de mandos (Ref. 3 - Figura 1 Pagina 3.) aparece
el tipo de alarma que se indica en la tabla adjunta con las
operaciones que hay que realizar para restablecer el gene-
rador. En esta situacion el generador no suministra corriente.

3. DISPOSITIVO DIGITAL (Ref. 3 - Figura 1 Pagina 3.) Visua-

liza la corriente establecida por el generador y en alternativa

de forma temporal:

Mensaje de encendido.

Versioén del sofware.

Tension en la antorcha pulsando la tecla (Ref. 5 - Figura 1

Péagina 3.) .

Presion del aire pulsando la tecla to (Ref. 6 - Figura 1 Pagina 3.)

Tipos de alarma (ALARMAS), ver tabla 1.

Tipos de error de la maquina (FAIL), ver tabla 2.

W © NSO ALD

—_

TABLE 1.
DISPLAY SIGNIFICADO RESTAURACION
--- Tension de entrada insuficiente. Interruptor de linea | Al restablecerse la alarma. Si la alarma continGia ponerse en contacto con el
abierto o falta de linea. centro de asistencia.
CUP La cabeza de la antorcha no se ha ajustado correcta- | Apagar el generador. Ajustar correctamente la cabeza y volver a encender el
mente (con el generador encendido). generador.
HtA Recalentamiento del convertidor de potencia. Al restablecerse la alarma (cuando la temperatura interna ha disminuido).

ThA (De forma in-
termitente)

Aviso de que se esté recalentando el convertidor de
potencia (HtA).

Al restablecerse la alarma (cuando la temperatura interna ha disminuido).

CtA Recalentamiento del compresor. Al restablecerse la alarma (cuando la temperatura interna ha disminuido).
Air Presion de aire insuficiente Regular la presion: 4 bar. (Ref. 9 - Figure} 1 Pégina 3.)

Ponerse en contacto con el centro de asistencia.
ScA Cortocircuito en salida. Apagar y volver a encender el generador

Comprobar el desgaste de la cabeza y del electrodo y, en caso de que estén
LSF Se ha apagado el arco desgastados, sustituirlos. Si la alarma continda, apagar y volver a encender

el generador. Si vuelve a dispararse la alarma, ponerse en contacto con el
centro de asistencia.

4.  FUNCION DISPOSITIVO DIGITAL (Ref. 4 - Figura 1 Pagina
3.) Elled encendido corresponde al tamario visualizado en el
cuadro de mandos:

Volt.
Amper.
Bar.

5. TECLA TENSION CORRIENTE Pulsando la tecla (Ref. 5 -
Figura 1 Pagina 3.) se puede visualizar en el cuadro de man-
dos (Ref. 3 - Figura 1 Pagina 3.) la tensién de la antorcha.
La visualizacion de la tensién es temporal.

6. TECLA FUNCION AIRE Pulsando la tecla (Ref. 6 - Figura 1
Péagina 3.) se activa durante un periodo determinado la ins-
talacion neumética de la maquina y la visualizacion de la pre-
sion de trabajo.

7. PERILLA DE REGULACION DE LA CORRIENTE Permite
regular la corriente de corte (Ref. 3 - Figura 1 Pagina 3.) .

8. INTERRUPTOR DE ENCENDIDO (Ref. 8 - Figura 1 P4gina
3.) Este interruptor tiene 2 posiciones encendido (luz verde)

0 apagado, que corresponden al encendido y al apagado del
generador.

9. REGULADOR DE PRESION Levantar la capucha del regu-
lador de presion para desbloquearlo, pulsar la tecla bar (Ref.
6 - Figura 1 Pagina 3.), hacer girar la capucha (Ref. 9 - Figura
1 Pagina 3.) para obtener la presion deseada 4 bar.

4.0 INSTRUCCIONES PARA LA UTILIZACION

1. Colocar el generador en un lugar seco y con la ventilacion
adecuada

2. Conectar el aire comprimido a través del racor posterior.

3. Pulsar el interruptor de encendido (Ref. 8 - Figura 1 Pagina
3.) y esperar a que se encienda el generador.

4. Pulsar la tecla bar (Ref. 6 - Figura 1 Pagina 3.) y regular la
presion en aproximadamente 4 bar, mediante el regulador de
presion (Ref. 9 - Figura 1 Pégina 3.)

5. Colocar la pinza de masa sobre la pieza que hay que cortar
asegurandose de que se produce contacto.
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DEFECTOS COMUNES DE CORTE
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6. Seleccionar la corriente de corte (Ref. 7 - Figura 1 Pagina 3.)
con la ayuda de la tabla siguiente.
7. Situarse sobre la pieza que se desea cortar, pulsar la tecla

antorcha y empezar a cortar.

SE ACONSEJA NO MANTENER EL ARCO PILOTO ENCENDI-
DO CUANDO NO SE UTILIZA PARA EVITAR EL DESGASTE
DEL ELECTRODO Y DE LA TOBERA.

5.0 DEFECTOS COMUNES DE CORTE

Aqui abajo se indican los problemas de corte mas comunes y sus
causas probables para cada uno:

Penetracion insuficiente.
1. Velocidad de corte excesiva.

2. Potencia insuficiente.
3. Espesor del material excesivo.
4. Componentes portaelectrodo gastados o dafados.

El arco principal se apaga.
1. Velocidad de corte demasiado lenta.

2. Espacio entre la boquilla y el portaelectrodo y la pieza exce-
sivo.

Formacion de escorias.
1. Presion del gas errada.
2. Potencia de corte equivocada.

TABLE 2. (CAUSAS DE PROBLEMAS E INCONVENIENTES)

Boquillas quemadas.
1. Curriente alta

2. Bogquilla de corte danada o floja

3. Boquilla en contacto con el material

4. Residuo en exeso presion del gas plasma reducida.

6.0 CAUSAS DE PROBLEMAS E INCONVENIENTES

Una vez encendido, el generador puede dar errores de funciona-
miento que se visualizan en el cuadro de mandos (Rif. 3 - Figura
1 P4agina 3.) , como en la tabla adjunta (TABLE 2.). Dichos errores
pueden ser reversibles o irreversibles.

7.0 MANTENIMIENTO

ATENCION: DESCONECTAR EL EQUIPO DE LA RED EI,I'ECT-
RICA ANTES DE REALIZAR CUALQUIER INTERVENCION DE
MANTENIMIENTO.

741 MANTENIMIENTO DEL EQUIPO

Dos veces al afio, segun la frecuencia de empleo del equipo, ver-
ificar:

- la limpieza del equipo

- las conexiones eléctricas y del gas

- el regulador-filtro de aire.
Para todas las operaciones:

- quitar la tapa del equipo

DISPLAY RESTAURACION

F14

Asegurarse de que la cabeza de la antorcha se haya introducido correctamente.

F10-F11-F12--F13 -
el tipo de error.

Apagar y volver a encender el generador. Si “fail” persiste, ponerse en contacto con el centro de asistencia y comunicar

Asegurarse de que la tecla antorcha no se haya pulsado al encender el generador. Apagar y volver a encender el gen-

F 15
erador.
F20 - F30 - F51 - F52 - F53 - | Apagar y volver a encender el generador. Si “fail” persiste, ponerse en contacto con el centro de asistencia y comunicar
F54 -F55 - F56 el tipo de error.
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DESCRIZIONE E CARATTERISTICHE TECNICHE

IT

1.0 DESCRIZIONE E CARATTERISTICHE TECNI-
CHE
1.1 DESCRIZIONE

L’impianto & un moderno generatore di corrente continua per il ta-
glio al plasma, nato grazie all’applicazione dell'inverter. Questa
particolare tecnologia ha permesso la costruzione di generatori
compatti e leggeri, con prestazioni ad alto livello. Possibilita di re-
golazioni, alto rendimento e consumo energetico contenuto ne
fanno un ottimo mezzo di lavoro, in grado di effettuare tagli di qua-
lita fino a spessori di 12 mm .

Il generatore utilizza come gas aria compressa che pud essere
fornita da un normale compressore o da un impianto centralizzato
sufficientemente dimensionati.

Il generatore & dotato di circuito di reinnesco automatico dell’arco,
che permette di tagliare in modo ottimo strutture metalliche a gri-
glia. Inoltre il generatore € dotato di sistemi di sicurezza, che ini-
biscono il circuito di potenza quando I'operatore entra in contatto
con parti in tensione della macchina. E possibile inoltre tagliare
con il solo arco pilota fino a spessori di 2mm cosa molto utile

quando si hanno dei metalli verniciati su cui non & possibile con-
nettere la pinza del positivo.

1.2 CARATTERISTICHE TECNICHE
TARGA DATI
PRIMARIO
Tensione monofase 230V
Frequenza 50/60 Hz
Consumo effettivo 14 A
Consumo massimo 23 A
SECONDARIO

Tensione a vuoto 300V
Corrente di taglio 10A+30A
Ciclo di lavoro 35% 30A
Ciclo di lavoro 60% 25A
Ciclo di lavoro 100% 20 A
Indice di protezione IP 23
Classe di isolamento H

Peso 8 Kg
Dimensioni 380 x 150 x 310 mm
Norme EN 60974.1 / EN 60974.7

EN 60974.10

1.3 ACCESSORI
Consultare gli agenti di zona o il rivenditore.
1.4 DUTY CYCLE

Il duty cycle & la percentuale di 10 minuti che il generatore puo ta-
gliare alla sua corrente nominale, considerando una temperatura
ambiente di 40° C, senza l'intervento della protezione termostati-
ca. Se questa dovesse intervenire, occorre aspettare il ripristino
del generatore prima di poter tagliare (Vedi pagina ).

NON SUPERARE IL CICLO DI LAVORO MASSIMO. SUPER-
ARE IL CICLO DI LAVORO DICHIARATO IN TARGA DATI,
PUO DANNEGGIARE IL GENERATORE E ANNULLARE LA
GARANZIA.

2.0 INSTALLAZIONE

IMPORTANTE: PRIMA DI COLLEGARE, PREPARARE O UTI-
LIZZARE L'ATTREZZATURA, LEGGERE ATTENTAMENTE LE
PRESCRIZIONI DI SICUREZZA.

21 CONNESSIONE DEL GENERATORE ALLA RETE DI

ALIMENTAZIONE.

Accertarsi che la presa d'alimentazione sia dotata del fusibile in-
dicato nella tabella tecnica posta sul generatore. Tutti i modelli di
generatore prevedono una compensazione delle variazioni di re-
te. Per variazione £10% si ottiene una variazione della corrente di
taglio del = 0,2%.

230V

50-60 Hz PRIMA DI INSERIRE LA SPINA DI

ALIMENTAZIONE, ONDE EVITARE LA
@

ROTTURA DEL GENERATORE,
CONTROLLARE CHE LA TENSIONE DI
LINEA CORRISPONDA
ALL'ALIMENTAZIONE

2.2 COLLEGAMENTO ARIA COMPRESSA

1. Collegare tramite il raccordo posto sul retro della macchinam
il generatore alla vostra rete d’aria compressa (Min. 100L/
min.)

2. Pressione di esercizio: 4 bar. 58 psi

23 POSIZIONAMENTO DEL GENERATORE

SPECIALI INSTALLAZIONI POSSONO ESSERE RICHIESTE
DOVE SONO PRESENTI OLI O LIQUIDI COMBUSTIBILI O
GAS COMBUSTIBILI. SI PREGA DI CONTATTARE LE AUTO-
RITA COMPETENTI. QUANDO SIINSTALLA IL GENERATORE
ESSERE SICURI CHE LE SEGUENTI PRESCRIZIONI SIANO
STATE RISPETTATE:

1. L’operatore deve avere facile accesso ai comandi ed ai col-
legamenti dell’attrezzatura.

2. Controllare che il cavo di alimentazione ed il fusibile della
presa ove si collega il generatore siano adeguati alla corren-
te richiesta dalla stessa.

3. Non posizionare I'attrezzatura in ambienti angusti: I'areazio-
ne del generatore & molto importante, evitare luoghi molto
polverosi o sporchi, dove polvere o altri oggetti potrebbero
venire aspirati dall'impianto.

4. L’apparecchiatura (Cavi compresi) non deve essere d’intral-
cio al passaggio o al lavoro d’altri.

5. L’apparecchiatura deve avere una posizione sicura, onde
evitare pericoli di caduta o rovesciamento. Quando il genera-
tore viene posta in un luogo sopraelevato, esiste il pericolo di
una potenziale caduta.

24 MOVIMENTAZIONE E TRASPORTO DEL GENERATORE
PROTEZIONE OPERATORE: CASCO - GUANTI - SCARPE DI
SICUREZZA - GHETTE

IL GENERATORE NON SUPERA IL PESO DI 25 KG. E PUO ES-
SERE SOLLEVATA DALL’OPERATORE. LEGGERE BENE LE
PRESCRIZIONI SEGUENTI.

Il generatore ¢ stato progettato per il sollevamento e il trasporto.
Il trasporto dell’attrezzatura & semplice ma deve essere compiuto
rispettando le regole qui riportate:

1. Tali operazioni possono essere eseguite per mezzo della
maniglia presente sul generatore.

2. Scollegare dalla rete di alimentazione il generatore e tutti gli
accessori dallo stesso, prima del sollevamento o spostamen-
to.

3. L’attrezzatura non dev’essere sollevata, trascinata o tirata
con l'ausilio dei cavi torcia o massa.
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COMANDI: POSIZIONE E FUNZIONE

3.0 COMANDI: POSIZIONE E FUNZIONE
3.1 PANNELLO ANTERIORE
Figura 1.

1. Indicatore erogazione potenza

Indicatore intervento allarmi

Strumento digitale

Funzione strumento digitale (Volt - Amp. - Bar)
Tasto funzione tensione - corrente

Tasto funzione aria

Manopola di regolazione

Interruttore accensione

Regolatore di pressione

2 FUNZIONE COMANDI

INDICATORE EROGAZIONE POTENZA (Rif. 1 - Figura 1

Pagina 3.) Quando il led & acceso la macchina & pronta per

il taglio.

2. INDICATORE INTERVENTO ALLARMI (Rif. 2 - Figura 1
Pagina 3.) Quando il led & acceso indica che uno degli allar-
mi previsti & intervenuto, contemporaneamente sul display
(Rif. 3 - Figura 1 Pagina 3.) appare il tipo di allarme come da
tabella sotto riportata, con le relative operazioni da eseguire
per ripristinare il generatore. In questa condizione il genera-
tore non eroga corrente

3. STRUMENTO DIGITALE (Rif. 3 - Figura 1 Pagina 3.) Visua-

lizza la corrente impostata dal generatore ed in alternativa in

maniera temporanea:

Messaggio d’accensione.

Versione del sofware.

Tensione sulla torcia premendo il tasto (Rif. 5 - Figura 1 Pa-

gina3.).

Pressione dell'aria premendo il tasto (Rif. 6 - Figura 1 Pagina

3.).

Tipologie d’allarme (ALLARMI), vedi tabella 1.

Tipologie di errore della macchina (FAIL), vedi tabella 2.

W © N>R WD
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TABLE 1.
DISPLAY SIGNIFICATO RIPRISTINO
T Tensione d'ingresso !nsuff|0|ente. Interruttore dilinea Al rientro dell’allarme. Se I'allarme persiste contattare il centro assistenza.
aperto 0 mancanza linea.
CUP La cappa della torcia non & avvitata correttamente (A | Spegnere il generatore, Avvitare correttamente la cappa e riaccendere il gen-
generatore acceso). eratore.
HtA Sovratemperatura del convertitore di potenza. Al rientro dell’allarme (Quando la temperatura interna si &€ abbassata).

ThA (In forma

Awviso dell’avvicinarsi alla sovratemperatura del con-

lampeggiante) vertitore di potenza (HtA).

Al rientro dell'allarme (Quando la temperatura interna si &€ abbassata).

CtA Sovratemperatura del compressore . Al rientro dell'allarme (Quando la temperatura interna si & abbassata).
Air Pressione dell'aria_insufficiente Regolare Ig pressione: 4 bar. (Rif. 9 - Figura 1 Pagina 3.)
Contattare il centro assistenza.
ScA Corto circuito in uscita. Spegnere e riaccendere il generatore.
Verificare I'usura della cappa e dell’eletttrodo e se usurati sostituirli.Se I'al-
LSF Spegnimento dell'arco. larme persiste spegnere e riaccendere il generatore. Se I'allarme si ripresenta

chiamare il centro assistenza.

4. FUNZIONE STRUMENTO DIGITALE (Rif. 4 - Figura 1 Pagi-
na 3.) Il led acceso corrisponde la grandezza visualizzata sul
display:

Volt.
Amper.
Bar.

5. TASTO TENSIONE CORRENTE Premendo il tasto (Rif. 5 -
Fig. 1 pag. 3) si puo visualizzare sul display (Rif. 3 - Figura 1
Pagina 3.) la tensione presente sulla torcia. La visualizzazio-
ne della tensione € temporanea.

6. TASTO FUNZIONE ARIA Premendo il tasto (Rif. 6 - Figura
1 Pagina 3.) si attiva per un determinato periodo I'impianto
aria della macchina, con visualizzazione della pressione di
lavoro.

7. MANOPOLA DI REGOLAZIONE DELLA CORRENTE Per-
mette la regolazione della corrente di taglio (Rif. 3 - Figura 1
Pagina 3.)

8. INTERRUTTORE D’ACCENSIONE (Rif. 8 - Figura 1 Pagina
3.) Questo interruttore ha 2 posizioni acceso (Luce verde il-

luminata) o spento, che corrispondono all’accensione ed allo
spegnimento del generatore.

9. REGOLATORE DI PRESSIONE Sollevare il cappuccio del
regolatore di pressione per sbloccarlom premere il tasto bar
(Rif. 6 - Figura 1 Pagina 3.) , ruotare il cappuccio (Rif. 9 - Fi-
gura 1 Pagina 3.) in modo da ottenere la pressione desidera-
ta 4 bar.

4.0 ISTRUZIONI D’IMPIEGO

1. Collegare il generatore in un luogo asciutto e con ventilazio-
ne appropriata.

2. Collegare I'aria compressa tramite il raccordo posteriore.

3. Premere linterruttore di accensione (Rif. 8 - Figura 1 Pagina
3.) ed attendere 'accensione del generatore.

4. Premere il tasto bar (Rif. 6 - Figura 1 Pagina 3.) e regolare la
pressione a circa 4 bar, tramite il regolatore di pressione (Rif.
9 - Figura 1 Pagina 3.)

5. Posizionare la pinza di massa sul pezzo da tagliare, assicu-
randosi che vi sia un buon contatto elettrico.
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DIFETTI COMUNI DI TAGLIO

IT

6. Scegliere la corrente di taglio tramite la manopola (Rif. 7 - Fi-
gura 1 Pagina 3.) seguendo i dati indicati nella tabella sotto-
stante.

7. Posizionarsi sul pezzo da tagliare, premere il pulsante torcia
ed iniziare il taglio.

S| CONSIGLIA DI NON MANTENERE INUTILMENTE L’ARCO
PILOTA ACCESO IN ARIA IN MODO DA EVITARE L’'USURA
DELL’ELETTRODO E DELL’UGELLO.

5.0 DIFETTI COMUNI DI TAGLIO

Sotto elencati i problemi di taglio comuni dalle cause probabili di
ognuno:

Penetrazione insufficiente.

1. Velocita di taglio eccessiva.

2. Potenza insufficiente.

3. Spessore del materiale eccessivo.

4. Componenti torcia usurati o danneggiati.
L’arco principale si spegne.

1. Velocita di taglio troppo lenta.

2. Spazio tra ugello torcia e pezzo eccessivo.
Formazione di scorie.

1. Pressione del gas errata
2. Potenza di taglio sbagliata.

TABLE 2. (PROBLEMI CAUSE ED INCONVENIENTI)

Ugelli bruciacchiati.
1. Corrente elevata.

2. Ugelli di taglio danneggiati o allentati.

3. Ugello a contatto con il pezzo.

4. Scorie eccessive: pressione del gas plasma ridotta.
6.0 PROBLEMI CAUSE ED INCONVENIENTI

Dopo I'accensione il generatore puo dare degli errori di funziona-
mento visualizzati sul display (Rif. 3 - Figura 1 Pagina 3.) come
da tabella sotto allegata (TABLE 2). Tali errori sono ripristinabili
oppure irreversibili.

7.0 MANUTENZIONE

ATTENZIONE: SCOLLEGARE L'APPARECCHIO DALLA
RETE ELETTRICA PRIMA DI ESEGUIRE QUALSIASI INTER-
VENTO DI MANUTENZIONE.

741 MANUTENZIONE DELL'APPARECCHIATURA

Due volte all'anno, a seconda del grado di impiego dell'apparec-
chiatura, verificare:

- la pulizia dell'apparecchiatura

- i collegamenti elettrici e del gas

- il regolatore-filtro aria.

Per tutte le operazioni:

- rimuovere il coperchio dell'apparecchio

DISPLAY RIPRISTINO
Fi14 Assicurarsi che la cappa sia inserita correttamente. Spegnere e riaccendere il generatore
F10-F11-F12--F13 Spegnere e riaccendere il generatore. Se il fail persiste chiamare il centro assistenza e comunicare il tipo di errore.
F15 Assicurarsi che il pulsante torcia non sia premuto durante I'accensione del generatore. Spegnere e riaccendere il gener-
atore.
F20 - F30 - F51 - F52 - F53 - ) . . ) ) . ) - )
F54 -F55 - F56 Spegnere e riaccendere il generatore.Se il “fail” persiste chiamare il centro assistenza e comunicare il tipo di errore.
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DESCRICAO E CARACTERISTICAS TECNICAS PT

1.0 DESCRICAO E CARACTERISTICAS TECNI-
CAS

11 DESCRICAO

Este aparelho € um gerador moderno de corrente continua para
cortar metais com jacto de plasma, desenvolvido a partir da apli-
cagao do inversor. Esta tecnologia permite fabricar geradores
compactos e leves e obter simultaneamente um alto rendimento.
Possibilidade de efectuar regulagdes, alto rendimento e baixo
consumo energético sao as caracteristicas principais deste apa-
relho, adapto a cortar materiais de até 12 mm.

O gerador utiliza ar comprimido como gés que pode derivar de um
compressor- normal ou entdo de um circuito centralizado devida-
mente dimensionado.

O gerador esta equipado com um circuito de ignicdo automatica
do arco que permite cortar estruturas metalicas rectiformes. O ge-
rador esta equipado com sistemas de seguranca que desactivam
o circuito de poténcia da maquina quando o operador entra em
contacto com os 6rgaos sob tensdo. E possivel cortar materiais
de até 2 mm. utilizando apenas o arco piloto; esta fungdo é muito
util ao trabalhar materiais envernizados nos quais nao € possivel
conectar a ping¢a do terminal positivo.

1.2 CARACTERISTICAS TECNICAS
PLAQUETA DOS DADOS TECNICOS

PRIMARIO
Tens&o monofasica 230V
Frequéncia 50/60 Hz
Consumo efectivo 14 A
Consumo maximo 23 A
SECUNDARIO

Tens&o em circuito aberto 300 V
Corrente de corte 10A+30A
Ciclo de trabalho 35% 30A
Ciclo de trabalho 60% 25A
Ciclo de trabalho 100% 20 A
Grau de proteccédo IP 23
Classe de isolamento H
Peso 8 Kg
Dimensodes 380 x 150 x 310 mm
Norme EN 60974.1 / EN 60974.7

EN 60974.10

1.3  ACESSORIOS

Consulte os revendedores ou contacte os agentes mais proxi-
mos.

1.4 CICLO DE TRABALHO

O ciclo de trabalho é a percentagem de um intervalo de 10 minu-
tos em que o gerador pode cortar a corrente nominal, a tempera-
tura ambiente de 40° C, sem que intervenha o dispositivo de
proteccao termostatica.

Em caso de activagao, aguarde o restabelecimento das condi-
¢Oes de trabalho para reiniciar a cortar (Vide pagina Il).

NAO SUPERE O CICLO DE TRABALHO MAXIMO. SUPERAR
O CICLO DE TRABALHO DECLARADO NA PLAQUETA PODE
DANIFICAR O APARELHO E ANULAR A GARANTIA.

2.0 INSTALACAO

IMPORTANTE: ANTES DE LIGAR, PREPARAR OU UTILIZAR
O APARELHO, LEIA ATENTAMENTE NORMAS DE SEGU-
RANCA.

2.1 CONEXAO DO GERADOR A REDE DE ALIMENTA-
CAoO.

Controle que a tomada de alimentagao contenha o tipo de fusivel
indicado na tabela dos Dados técnicos posta no gerador. Todos
os modelos de gerador prevéem uma compensagao das varia-
¢oes de voltagem. Uma variacao de +10% acarreta na variagéo
da corrente de corte de +0,2%.

230V

_ PARA NAO DANIFICAR O GERADOR,
50-60 Hz ANTES DE INSERIR A FICHA DE ALI-

MENTAGAO, CONTROLE QUE A TEN-
(@) SAO DA LINHA CORRESPONDA A
ALIMENTAGAO DESEJADA.

2.2 LIGACAO DO CIRCUITO DE AR COMPRIMIDO

1. Ligue a uniao contida na parte traseira do gerador no circuito
de ar comprimido (Min. 100L/min.).

2. Pressao de trabalho: 4 bar. 58 psi
23 POSICIONAMENTO DO GERADOR

SE O LOCAL DE INSTALACAO CONTIVER OLEOS, LiQUID-
0S OU GASES COMBUSTIVEIS, E PRECISO PREVER UM

TIPO DE INSTALAGAO ESPECIAL. QUEIRA INTERPELAR A
AUTORIDADE COMPETENTE. AO INSTALAR O GERADOR
RESPEITE DILIGENTEMENTE AS SEGUINTES NORMAS:

1. Todos os comandos e ligagdes do aparelho devem estar fa-
cilmente acessiveis ao operador.

2. Controle que o cabo de alimentagao e o fusivel da tomada
de ligacao do gerador sejam adequados a corrente requerida
pelo mesmo.

3. Na&o posicione o aparelho num ambiente estreito. A ventila-
¢ao do gerador é muito importante; evite um ambiente poei-
rento ou sujo pois a poeira ou um objecto qualquer podem
ser aspirados pelo aparelho.

4. O aparelho incluindo os seus cabos, nao deve impedir nem
atrapalhar a passagem e o trabalho de terceiros.

5. O aparelho deve ser posicionado de uma forma segura para
que nao deite ou caia. Se posicionar o gerador num lugar
elevado, recorde-se que 0 mesmo pode cair.

2.4 MOVIMENTAGAO E TRANSPORTE DO GERADOR

PROTECGAO DO OPERADOR: CAPACETE - LUVAS -
CALCADOS DE SEGURANCA - POLAINAS

O GERADOR PESA 25 KG. E POR CONSEGUINTE PODE SER
LEVANTADO PELO OPERADOR. LEIA ATENTAMENTE AS
SEGUINTES PRESCRICOES.

O aparelho foi projectado para ser levantado e transportado.
Transportar o aparelho é uma operacdo simples, mas deve ser
feita observando as seguintes regras:

1. Utilize a al¢a contida no gerador.

2. Desligue o gerador e todos os seus acessorios da rede de
alimentacéo eléctrica antes de levanta-lo ou transporta-lo.

3. Nao levante, puxe ou empurre o aparelho mediante os ca-
bos.
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COMANDOS: POSICAO E FUNCAO

3.0 COMANDOS: POSICAO E FUNGCAO
3.1 PANNEL ANTERIOR
Figura 1.

Indicador de distribuicdo de poténcia

Indicador de alarmes

Aparelho digital

Funcdes do aparelho digital (Volts - Ampeéres - Bar)
Tecla de fungdo: tensao - corrente

Tecla de activagao do ar comprimido

Botao de regulagao

Interruptor ON/OFF

Regulador de pressao

2  FUNGAO DOS COMANDOS

INDICADOR DE DISTRIBUIGAO DE POTENCIA (Ref. 1 -
Figura 1 Pagina 3.) O acendimento do LED indica que a ma-
quina esta pronta para iniciar o ciclo de trabalho.

2. INDICADOR DE ALARMES (Ref. 2 - Figura 1 Pagina 3.) O
acendimento do LED indica a intervencao de um dos alar-
mes previstos, concomitante a exibigao no visor (Ref. 3 - Fi-
gura 1 Pagina 3.) do relativo cédigo que pode ser
identificado na tabela abaixo a qual indica as providéncias a
tomar. Nesta condicdo o gerador néo debita corrente.

3. APARELHO DIGITAL (Ref. 3 - Figura 1 Pagina 3.) Visualiza

a corrente programada do gerador ou de uma forma tempo-

raria:

Mensagem de ligagao.

Versao do software.

Tensao do magarico ao pressionar a tecla (Ref. 5 - Figura 1

Pagina 3.) .

Presséo do ar ao carregar a tecla (Ref. 6 - Figura 1 Pagina 3.)

Tipo de alarme (ALARMES), vide tabela 1 .

Tipo de erros da maquina (FAIL), vide tabela 2.

W © NSO AWD
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TABLE 1.

MENSAGENS i

NO VISOR SIGNIFICADO ACCAO CORRECTIVA

--- Tenséao de entrada insuficiente. Interruptor aberto ou | Corrija por conseguinte. Se a condicao de alarme persiste, interpele o fabri-
falta de corrente. cante.
A protecgao do magarico nédo foi apertada correcta- | Desligue o gerador.

CUP . = .
mente (gerador ligado). Aperte correctamente a protecgao e torne a liga-lo.

HtA Superaquecimento do conversor de poténcia. Aguardar o reset do alarme (resfriamento da temperatura interna).

Aviso que o conversor de poténcia esté a esquentar

ThA (a piscar) (HIA)

Aguardar o reset do alarme (resfriamento da temperatura interna).

CtA Superaquecimento do compressor. Aguardar o reset do alarme (resfriamento da temperatura interna).
. ~ . - Regul ressa rentre: 4 bar. (Ref. 9 - Figura 1 Pagina 3.
Air Presséao do ar insuficiente egule ap e§s§o C.jo a’ e. tre: 4 bar. (Ref. 9 - Figura 1 Pagina 3.
Interpele assisténcia técnica.
ScA Curto-circuito de saida. Desligue e torne a ligar o aparelho.
Controle o desgaste da proteccéo e do eléctrodo e se desgastados substitua-
LSF Desligamento do arco. os. Se a condigdo de alarme persiste desligue a torne a ligar o gerador. Se a

condigao de alarme retorna, interpele assisténcia técnica.

4. FUNGOES DO APARELHO DIGITAL (Ref. 4 - Figura 1 Pa-
gina 3.) O LED aceso assinala a grandeza exibida no visor:
V.

A.
Bar.

5. TECLA DE FUNGAO: TENSAO - CORRENTE Pressionan-
do a tecla (Ref. 5 - Figura 1 Pagina 3.) é possivel exibir no
visor (Ref. 3 - Figura 1 P4gina 3.) a tenséo presente no ma-
¢arico. A visualizagao da tensdo € momentanea.

6. TECLA DE LIGACAO DO AR COMPRIMIDO Pressionando
a tecla (Ref. 6 - Figura 1 Pagina 3.) activa-se por um deter-
minado periodo o circuito pneumatico da maquina exibindo
a pressao de trabalho.

7. BOTAO DE REGULAGAO DA CORRENTE Regula a cor-
rente de corte (Ref. 3 - Figura 1 Pagina 3.)

8. INTERRUPTOR ON/OFF (Ref. 8 - Figura 1 Pagina 3.) Este
interruptor tem duas posicdes: ON (LED verde iluminado) e
OFF (LED desligado).

9. REGULADOR DA PRESSAO Levante a tampa do regulador
de presséao para desbloquea-lo, carregue a tecla bar (Ref. 6

- Figura 1 Pagina 3. e rode a tampa (Ref. 9 - Figura 1 Pagina
3.). Regule a presséo do ar a 4 bar.

4.0 INSTRUCOES DE UTILIZAGAO

1. Ligue o gerador num local seco e ventilado.

2. Mediante a uniao situada na parte posterior do aparelho, li-
gue-o no circuito de ar comprimido.

3. Carregue o interruptor ON/OFF (Ref. 8 - Figura 1 Péagina 3.)
e aguarde a ligacao do gerador.

4. Carregue a tecla bar (Ref. 6 - Figura 1 Pagina 3.) e regule a
pressao a 4 bar mediante o regulador presséao (Ref. 9 - Figu-
ra 1 Pagina 3.)

5. Posicione a pinga de ligagéo a terra no pega a cortar e con-
trole a conformidade do contacto eléctrico.

6. Programe a corrente de corte mediante o botéo (Ref. 7 - Fi-
gura 1 Pagina 3.) segundo os dados indicados na tabela.

7. Posicione o macarico na pega a cortar, carregue o botao e
inicie o corte.
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DEFEITOS DE CORTE COMUNS

PT

MANTER O ARCO PILOTO ACESO INUTILMENTE REDUZ A
DURAGAO DO ELECTRODO E DO MACARICO.

5.0 DEFEITOS DE CORTE COMUNS

Os problemas de corte mais comuns e as relativas causas sao os
seguintes:

Penetracao insuficiente.
1. Velocidade de corte excessiva.

2. Poténcia insuficiente.
3. Material muito espesso.
4. Componentes do magarico desgastados ou rotos.

O arco principal desliga-se.

1. Velocidade de corte muito lenta.

2. Espaco excessivo entre o bico do magarico e a peca.
Formacao de escorias.

1. Presséo do gas errada

2. Poténcia de corte errada.

Bicos queimados.

1. Corrente demasiado alta.

2. Bicos de corte danificados ou soltos.

3. Bico encostado na peca.

4. Excesso de escérias: pressao escassa do gas plasma.

TABLE 2. (PROBLEMAS, CAUSAS E SOLUGOES)

6.0 PROBLEMAS, CAUSAS E SOLUGOES

Apés ligar o aparelho é possivel que o sistema assinale no visor
(Ref. 3 - Figura 1 Péagina 3.) , os erros de funcionamento ilustra-
dos na tabela abaixo (TABLE 2). Estes erros sao reversiveis ou
irreversiveis.

7.0 MANUTENCAO

ATENGAO: DESLIGUE O APARELHO DA REDE ELECTRICA
ANTES DE EFECTUAR QUALQUER INTERVENGAO DE MA-
NUTENGAO.

741 MANUTENGCAO DO APARELHO

Duas vezes por ano, conforme o grau de utilizagdo do aparelho,
verifique:

- a limpeza do aparelho

- as ligagoes eléctricas e do gas

- 0 regulador-filtro de ar.
Para todas as operagées:

- retire a tampa do aparelho

MENSAGENS NO VISOR | ACCAO CORRECTIVA

F14

Controle se a protecgao esta bem fixada. Desligue e torne a ligar o gerador.

F10-F11-F12--F13 nique o tipo de erro.

Desligue o gerador e torne a liga-lo. Se a condicédo de alarme retorna, contacte o centro de assisténcia técnica e comu-

F15 N&o pressione o botdo do magarico ao ligar o gerador. Desligue o gerador e torne a liga-lo.
F20 - F30 - F51 - F52 - F53 - | Desligue o gerador e torne a ligé-lo. Se a condigéo de alarme retorna, contacte o centro de assisténcia e comunique o
F54 -F55 - F56 tipo de erro.
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BESCHRIJVING EN TECHNISCHE KENMERKEN

NL

1.0 BESCHRIJVING EN TECHNISCHE KENMER-
KEN

1.1 BESCHRIJVING

De installatie bestaat uit een moderne gelijkstroomgenerator voor
het uitvoeren van plasmasnijwerk, met toepassing van een inver-
ter. Dankzij dit technologisch snufje kunnen compacte en lichtge-
wicht generators met een hoog prestatievermogen gebouwd
worden. De mogelijkheid tot afstellen, het hoge rendement en
lage energieverbruik zorgen voor optimale resultaten bij eerste
kwaliteit lassnijden tot een dikte van maximaal 12 mm.

De generator maakt gebruik van perslucht, afkomstig van een ge-
wone compres-sor of van een hiervoor geschikt centraal systeem.

De generator is uitgerust met een circuit voor automatische boog-
hervorming, zodat ook snijden van metalen roosterwerk optimaal
uitgevoerd kan worden. De generator is bovendien voorzien van
veiligheidssystemen, waardoor het krachtcircuit geblokkeerd
wordt wanneer de operator onder spanning staande delen van de
machine aanraakt. Bovendien bestaat de mogelijkheid om uitslui-
tend met de stuurboog te snijden tot een max. dikte van 2mm, het-
geen heel handig is wanneer het gaat om metalen met een
verflaag waarop de plustang niet aangesloten kan worden.

1.2 TECHNISCHE KENMERKEN

TYPEPLAATJE
PRIMAR
Eenfasespanning 230V
Frequentie 50/60 Hz
Werkelijk verbruik 14 A
Max. verbruik 23A
SECUNDAIR
Spanning bij leegloop 300V
Snijstroom 10A+30A
Bedrijfscyclus 35% 30A
Bedrijfscyclus 60% 25A
Bedrijfscyclus 100% 20A
Beschermingsgraad IP 23
Isolatieklasse H
Gewicht 8 Kg
Afmetingen 380 x 150 x 310 mm
Normering EN 60974.1 / EN 60974.7
EN 60974.10

1.3 ACCESSOIRES
Raadpleeg de plaatselijke vertegenwoordigers of de leverancier.
1.4 DUTY CYCLE

De duty cycle betreft de 10 minuten dat de generator kan lassnij-
den met de nominale stroomwaarde, bij een omgevingstempera-
tuurvan 40° C, zonder dat de thermostatische beveiliging ingrijpt.

Mocht de beveiliging ingrijpen, dan moet men eerst het herstel
van de generator afwachten alvorens te kunnen lassnijden (zie

pag, II).

DE MAXIMUM BEDRIJFSCYCLUS NIET OVERSCHRIJDEN.

HET OVERSCHRIJDEN VAN DE OP HET TYPEPLAATJE VER-
MELDE BEDRIJFSCYCLUS KAN SCHADE AAN DE GENERA-
TOR VEROORZAKEN EN DE GARANTIE DOEN VERVALLEN.

2.0 INSTALLATIE

BELANGRIJK: ALVORENS DE UITRUSTING AAN TE SLUIT-
EN, KLAAR TE MAKEN OF TE GEBRUIKEN EERST AAN-
DACHTIGHET VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN DOORLEZEN.

21 AANSLUITEN VAN DE GENERATOR OP HET VOE-
DINGSNET.

Controleer of het stopcontact uitgerust is met  de zekering die
vermeld staat in de technische tabel op de generator. Alle gene-
ratoruitvoeringen hebben de mogelijkheid tot compensatie van
variaties in het elektriciteitsnet. Een variatie van £10% betekent
een variatie in de snijstroom van * 0,2%.

230V ALVORENS DE STEKKER IN HET
50-60 Hz STOPCONTACT TE STEKEN EERST
CONTROLEREN OF DE LIJNSPANNING
® OVEREENKOMTMET DE GEWENSTE
(@) VOEDING, TENEINDE SCHADE AAN DE
GENERATOR TE VOORKOMEN.

2.2 AANSLUITEN PERSLUCHT

1. Sluit de generator met behulp van de aansiluiting achterop de
machine aan op de aanwezige persluchtinstallatie (Min.
100L/min.).

2. Bedrijffsdruk: 4 bar. 58 psi
23 PLAATSEN VAN DE GENERATOR

OP PLAATSEN WAAR BRANDBARE OLIE OF VLOEISTOF OF
BRANDBARE GASSEN AANWEZIG ZIJN KAN HET ZIJN DAT
SPECIALE INSTALLATIES VEREIST ZIJN. NEEM CONTACT
OP MET DE BEVOEGDE INSTANTIES. BIJ HET INSTALLER-
EN VAN DE GENERATOR MOET MET ONDERSTAANDE AAN-
WIJZINGEN REKENING WORDEN GEHOUDEN:

1. Aansluitingen van de uitrusting en bedieningsorganen moe-
ten makkelijk toegankelijk zijn voor de operator.

2. Controleer of de voedingskabel en de zekering van het stop-
contact waarop de generator wordt aangesloten geschikt zijn
voor de benodigde stroom.

3. Plaats de uitrusting niet in een te kleine ruimte: het is belang-
rijk de generator te beluchten; vermijd vuile en stoffige ruim-
tes, zodat er geen stof of andere deeltjes door de installatie
worden aangezogen.

4. De apparatuur (inclusief de kabels) mag de doorgang niet
versperren of anderen hinderen bij hun werk.

5.  De apparatuur moet veilig geplaatst worden, teneinde gevaar
voor omvallen te voorkomen. Wanneer de generatorop een
zekere hoogte wordt geplaatst bestaat het gevaar dat hij kan
omvallen.

2.4 VERPLAATSEN EN VERVOEREN VAN DE GENERA-
TOR

OPERATORBEVEILIGING: HELM - HANDSCHOENEN - VEIL-
IGHEIDSSCHOENEN - BEENBESCHERMERS

DE GENERATOR WEEGT NIET MEER DAN 25 KG. EN KAN
DOOR DE OPERATOR OPGETILD WORDEN. LEES ONDER-
STAANDE VOORSCHRIFTEN AANDACHTIG DOOR.

De generator is zodanig ontworpen dat hij opgetild en verplaatst
kan worden. De uitrusting is eenvoudig te vervoeren, maar er

moet rekening worden gehouden met hetgeen hier beschreven
staat:

1. Voor het optillen en verplaatsen van de generator is er een
handgreep aangebracht.

2. Onderbreek de stroomtoevoer naar de generator en acces-
soires alvorens hem op te tillen of te verplaatsen.

3. De uitrusting mag niet opgetild, gesleept of getrokken wor-
den met behulp van de kabels van de lassnijbrander of de
aardkabel.
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BEDIENINGSORGANEN: PLAATS EN FUNCTIE

3.0 BEDIENINGSORGANEN: PLAATS EN FUNC-
TIE

3.1 PANEEL VOORKANT

Figuur 1.

Controlelampje krachtafgifte
Controlelampje ingrijpen alarmen

Digitaal display

Werking digitaal display (Volt - Amp. - Bar)
Functietoets spanning - stroom
Functietoets lucht

Regelknop

Aan/Uit schakelaar

Drukregelaar

2 FUNCTIE BEDIENINGSORGANEN

CONTROLELAMPJE KRACHTAFGIFTE (Ref. 1 - Figuur 1
Pag. 3.). Bij brandende lichtdiode is de machine gereed om
te snijden.

2. CONTROLELAMPJE INGRIJPEN ALARMEN (Ref. 2 - Fi-
guur 1 Pag. 3.) Wanneer de lichtdiode brandt betekent dit dat
zich een van de voorziene alarmen heeft voorgedaan; gelijk-
tijdig verschijnt op het display (Ref. 3 - Figuur 1 Pag. 3.) het
soort alarm volgens onderstaande tabel, met de beschrijving
van hetgeen gedaan moet worden om de generator te her-
stellen. In deze toestand levert de generator geen stroom.

3. DIGITAAL INSTRUMENT (Ref. 3 - Figuur 1 Pag. 3.). Brengt

de door de generator ingestelde stroomwaarde in beeld en in

plaats daarvan tijdelijk:

Melding van inschakelen.

Softwareversie.

Spanning op lassnijbrander door te drukken op de toets (Ref.

5 - Figuur 1 Pag. 3.) .

Luchtdruk door te drukken op de toets (Ref. 6 - Figuur 1 Pag.

3.)

Soorten alarm (ALARMEN), zie tabel 1.

Soorten machinestoringen (FAIL), zie tabel 2.
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TABLE 1.
DISPLAY BETEKENIS HERSTEL
--- Ingangsspanning onvoldoende. Lijnschakelaar open | Bij herstel van alarm. Bij aanhoudend alarm contact opnemen met klanten-
of geen lijn. service.
CUP De kap van de lassnijbrander is niet goed vastge- De generator uitschakelen,
draaid (Bij ingeschakelde generator). De kap goed vastdraaien en de generator opnieuw inschakelen.
HtA Te hoge temperatuur van de vermogensomzetter. Bij herstel van alarm (Wanneer binnentemperatuur gedaald is).

Waarschuwing dat te hoge temperatuur van de ver-

ThA (Knipperend) | - comzetter (HtA) bijna bereikt is.

Bij herstel van alarm (Wanneer binnentemperatuur gedaald is).

CtA Te hoge temperatuur van compressor. Bij herstel van alarm (Wanneer binnentemperatuur gedaald is).
Air Luchtdruk onvoldoende Regel de luchtdruk op: 4 bar. (Ref. 9.- Figuur 1 Pag. 3.)
Contact opnemen met de klantenservice.
ScA Kortsluiting bij uitgang. Generator uitschakelen en vervolgens weer inschakelen.
Kap en elektrode op slijtage controleren en zonodig vervangen. Bij aanhoud-
LSF Uitschakelen van boog. end alarm de generator uitschakelen en vervolgens weer inschakelen. Indien

het alarm zich weer voordoet de klantenservice raadplegen.

4. FUNCTIE DIGITAAL INSTRUMENT (Ref. 4 - Figuur 1 Pag.
3.). De brandende lichtdiode komt overeen met de op het dis-
play afgebeelde eenheden:

Volt.
Amper.
Bar.

5. TOETS STROOM SPANNING Door de toets (Ref. 5 - Figuur
1 Pag. 3.) in te drukken verschijnt op het display (Ref. 3 - Fi-
guur 1 Pag. 3.) de op de lassnijbrander bestaande spanning.
De spanning wordt tijdelijk afgebeeld.

6. FUNCTIETOETS LUCHT Door de toets (Ref. 6 - Figuur 1
Pag. 3.) in te drukken wordt gedurende een bepaalde tijd het
luchtsysteem van de machine geactiveerd, waarbij de be-
drijfsdruk wordt afgebeeld.

7. REGELKNOP STROOM Hiermee kan de stroom tijdens het
snijden afgesteld worden (Ref. 3 - Figuur 1 Pag. 3.) .

8. AAN/UIT SCHAKELAAR (Ref. 8 - Figuur 1 Pag. 3.) Deze
schakelaar heeft 2 standen; Aan (Groen lampje brandt) en
Uit, hetgeen overeenkomt met het inschakelen enuitschake-
len van de generator.

9. DRUKREGELAAR Til het dopje op om de drukregelaar te
ontgrendelen, druk op de toets bar (Ref. 6 - Figuur 1 Pag. 3.)
, draai het dopje (Ref. 9 - Figuur 1 Pag. 3.). Stel de druk van
de lucht op 4 bar.

4.0 GEBRUIKSAANWIJZING

1. Sluit de generator aan in een droge ruimte met afdoende
ventilatie.

2. De perslucht aansluiten via de achterkant.

3. Druk op de Aan-schakelaar (Ref. 8 - Figuur 1 Pag. 3.) en
wacht tot de generator aanslaat.

4.  Opde toets bar drukken (Ref. 6 - Figuur 1 Pag. 3.) en de druk
afstellen op ongeveer 4 bar met behulp vande drukregelaar
(Ref. 9 - Figuur 1 Pag. 3.) .

5. Plaats de aardingsklem op het te snijden deel en controleer
of er goed elektrisch contact wordt gemaakt.

3NL



MEEST VOORKOMENDE SNIJFOUTEN
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6. Kies de stroom tijdens het snijden met behulp van de knop
(Ref. 7 - Figuur 1 Pag. 3.) op grond van de gegevens van on-
derstaande tabel.

7. Plaats de boog boven het te snijden deel, drukop de knop

van de lassnijbrander en begin met snijden.

HET IS RAADZAAM DE STUURBOOG NIET ONNODIG INGE-
SCHAKELD TE LATEN OM SLIJTAGE VAN ELEKTRODE EN
LASMONDSTUK TE VOORKOMEN

5.0 MEEST VOORKOMENDE SNIJFOUTEN

Onderstaand volgt een overzicht van de meest frequente proble-
men bij het snijden en de mogelijke oorzaken ervan:

Onvoldoende penetratie.
1. Te hoge snijsnelheid.

2. Telaag vermogen.
3. Te dik materiaal.
4. Versleten of beschadigde componenten van lassnijorander.

De hoofdboog valt uit.
1. Te lage snijsnelheid.

2. Teveel ruimte tussen mondstuk lassnijbrander en te snijden
deel.
Slakvorming.

1. Verkeerde gasdruk
2. Verkeerd snijvermogen.

TABLE 2. (STORING OORZAAK EN OPLOSSING)

Verschroeide mondstukken.
1. Te hoge stroomwaarde.

2. Beschadigde of loszittende mondstukken lassnijbrander.
3.  Mondstuk in aanraking met te snijden deel.

4. Overdreven slakvorming: te lage gasdruk plasma.

6.0 STORING OORZAAK EN OPLOSSING

Het kan zijn dat er na het inschakelen van de generator op het dis-
play fouten in de werking worden gemeld (Ref. 3 - Figuur 1 Pag.
3.) , volgens onderstaande tabel (TABLE 2.). Dergelijke storingen
zijn al of niet herstelbaar.

7.0 ONDERHOUD

LET OP: KOPPEL HET APPARAAT LOS VAN HET ELEKTRIC-
ITEITSNET ALVORENS ONDERHOUDSWERKZAAMHEDEN
UIT TE VOEREN.

741 ONDERHOUD VAN HET APPARAAT

Twee maal per jaar, afhankelijk van het gebruik van het apparaat,
moet het volgende worden gecontroleerd:

- de reiniging van het apparaat

- de elektrische aansluitingen en de gasaansluitingen

- de regelaar-luchffilter.
Voor alle werkzaamheden:

- neem het deksel van het apparaat

DISPLAY HERSTEL

F14

Controleren of de kap goed bevestigd is. De generator uitschakelen en vervolgens weer inschakelen

F10-Fi11-F12--F13 het soort fout melden.

De generator uitschakelen en vervolgens weer inschakelen. Indien de storing aanhoudt de klantenservice raadplegen en

Controleren of de knop van de lassnijbrander niet ingedrukt is tijdens het inschakelen van de generator. De generator

F15 uitschakelen en vervolgens weer inschakelen.
F20 - F30 - F51 - F52 - F53 - | De generator uitschakelen en vervolgens weer inschakelen.Indien de “storing” aanhoudt de klantenservice raadplegen
F54 -F55 - F56 en het soort fout melden.
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DESCRIEREA TEHNICA
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1.0 DESCRIEREA TEHNICA

1.1 DESCRIERE

Acest sistem este un generator modern de curentpentru taiere cu
plasma, creat multumita aplicatiei invertor. Aceasta tehnologie
speciala permite constructia unorgeneratoare compacte si usoare
cu performanteridicate.Posibilitatea reglarii, eficienta inalta si re-
ducereaconsumului face din aceasta o scula capabila sa taieri de
calitate pana la grosimi de 6 mm.

Generatorul are un compresor integrat, si acesta nu mai are ne-
voie de conectre la o sursa de aer subpresiune.

Generatorul este echipat cu sistem automat dereamorsare al ar-
cului, care asigura o debitare bunaa structurilor tip retea.Genera-
torul este deasemeni dotat cu un sistem de protectie, atunci cand
opertorul vine in contact cupartile sub tensiune ale echipamentului
acesta il opreste.Taieri pentru grosimi de pana la 2mm doar c ar-
cul pilot; aceasta este foarte utila la materialele vopsitela care co-
nectarea clemei de masa nu este posibila.

1.2 SPECIFICATIE TEHNICA
PLACA DE DATEI

PRIMAR
Tensiune monofazata 230V
Frecventa 50/60 Hz
Consum efectiv 14 A
Consum maxim 23 A
SECUNDAR

Tensiune de mers in gol 300V
Curent de taiere 10A+30A
Ciclu de lucru 35% 30A

Ciclu de lucru 60% 25A

Ciclu de lucru 100% 20 A

Indice de protectie IP 23

Clasa de izolare H
Greutate 8 Kg
Dimensiuni 380 x 150 x 310 mm
Normative EN 60974.1 / EN 60974.7

EN 60974.10

1.3 ACCESORII
Consultati agenti de zona sau distribuitorii.
1.4 DUTY CYCLE

Durata activa este procentul din 10 minute in care sursa de putere
poate taia cu valoarea curentului aleasa, considerand temperatu-
ra ambianta de 40° C, fara interventia termostatului. Daca ter-
mostatul intervine utilizatorul trebuie sa astepte pana sursa
reporneste singura (vezi pagina Il).

NU DEPASITI CICLUL MAXIM DE LUCRU. DEPASIREA CIC-
LULUI DE LUCRU MAXIM POATE DUCE LA DETERIORAREA
SURSEI SI PIERDEREA GARANTIEL

2.0 INSTALARE

IMPORTANT: INAINTEA CONECTARII, PREGATIRII SAU FO-
LOSIRII ECHIPAMENTULUI, CITITI REGULI DE SECURITATE.

2.1 CONECTAREA SURSEI DE PUTERE LA RETEA

Verificati daca priza la retea este dotata cu siguranta fuzibila indi-
cata in eticheta de pe aparat. Toate modelele sunt proiectate pen-

tru a compensa variatiile de tensiune la retea. Pentru variatii de +/
- 10%, curentul de taiere variaza cu +-0,2% .

230V

50-60 Hz INAINTE DE A CUPLA LA PRIZADERE-

TEA DECUPLATI COMUTATORUL SUR-
@

SEl, VERIFICATI DACA RETEAUA
CORESPUNDE CERINTELORSURSEI.

2.2 RACORDAREA LA AER COMPRIMAT

1. Conectati de aspiratie aer la circuitul propriu de aer compri-
mat, cu un racord cu desprindere rapida. Debit aer 100 litri /

minut.
2. Presiune de lucru 4 bar. 58 psi.
23 AMPLASARE

POATE FI CERUTA INSTALAREA SURSEI IN ZONE UNDE

SUNT LICHIDE VOLATILE SAU COMBUSTIBILI. CAND AM-
PLASATI ECHIPAMENTUL, ASIGURATI-VA CA SUNT INDEP-
LINITE URMATOARELE:

1. Operatorul trebuie sa aiba acces la comenzile si conexiunile
echipamentului.

2. Cititi placa de date pentru a stabili parametrii curentului de
alimentare.

3. Nuamplasati echipamentul in locuri inchise. Ventilatia sursei
este foarte importanta. Evitati praful sau locurile muradre,
unde praful sau alte elemente pot fi aspirate de sistem.

4. Echipamentul (inclusiv conexiunile) nu va bloca caile de ac-
ces sau activitatea celorlati muncitori.

5. Amplasati sursa in siguranta, evitand caderea sau rasturna-
rea. Se va tine cont de riscul caderii echipamentului situat la
inaltime.

2.4 TRANSPORTUL SI MANIPULAREA SURSEI

SECURITATEA OPERATORULUI: MASCA DE SUDOR-MANU-
SI-INCALTAMINTE CU TALPA GROASAJAMBIERE.

SURSA DE SUDARE NU TREBUIE SA FIE MAI GREA DE 25KG
SA POATE FI MANIPULATA DE OPERATOR. CITITI CU ATEN-
TIE URMATOARELE REGULI.
Masina este usor de ridicat, transportat si manipulat, dar totusi se
vor respecta urmatoarele reguli:

1. Operatiile mentionate mai sus se vor face cu ajutorul mane-
rului sursei.

2. Intotdeauna deconectati sursa si accesoriile de la retea inain-
te de ridicare sau manipulare.

3. Nu trageti sursa de cablurile de alimentare sau de cablurile
sudare.
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CONTROALE: POZITIONARE S| FUNCTIUNI

3.0 CONTROALE: POZITIONARE SI FUNCTIUNI
3.1 PANOU FRONTAL
Figura 1.

Indicator iesire putere

Indicator alarma

Afisaj digital

Functii afisaj digital (Volt - Amp. - Bar)
Cheie functii volti/curent

Cheie functionare aer

Potentiometru reglare

Comutator pornit

Filtru

2 FUNCTII COMENZI

INDICATOR PREZENTA TENSIUNE IESIRE (Pct. 1 - Figura
1 Pag. 3.) Cand LED-ul este aprins, masina este gata de ta-
iere.

2. INDICATOR ALARMA (Pct. 2 - Figura 1 Pag. 3.) Cand LED-
ul este aprins, aceasta inseamna ca alarma este activata, in
acelasi timp afisajul arata (Pct. 3 - Figura 1 Pag. 3.) tipul alar-
mei, conform tabelului prezentat mai jos cu operatiile ce tre-
buiesc facute pentru a se reporni sursa. In aceste conditii
sursa nu genereaza curent.

3. AFISAJ DIGITAL (Pct. 3 - Figura 1 Pag. 3.) Acesta afiseaza

curentul:

Acesta afiseaza curentul.

Versiune soft.

Tensiune pistolet, apasand cheia (Pct. 5 - Figura 1 Pag. 3.) .

Presiune aer, apasand cheia (Pct. 6 - Figura 1 Pag. 3.) .

Tip alaram (ALARMS), vezi tabel 1.

Tipul erorii la aparat (CADERI), vezi tabel 2.
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TABLE 1
AFISAJ SEMNIFICATIE RESETARE
--- Tensiune insuficienta la intrare. Linie deschisa sau . ) .
nu Cand alarma se opreste. Daca alarma persista, contactati Service.
CUP Pistoletul nu este bine strans (Cu sursa pornita). Inchideti sursa. Strangeti corect capul pistoletului si reporniti sursa.
HtA Invertorul este supraincalzit. Cand se opreste alarma(cand temperatura interna scade)
- Ao - e - :
ThA (Clipeste) tentlorjeaza ca temperatura invertorului se apropie Cand se opreste alarma (cand temperatura interna scade)
de maxim (HtA).
CtA Coopresor este supraincalzit. Cand se opreste alarma (cand temperatura interna scade)
Air Presiune aer insuficienta Reglati presiunea aerului 4 bar. (Pct. 5 - Figura 1 Pag. 3.)
Contactati Service-ul.
ScA Arc suflat afara. Comutati intrerupatorul sursei pe pozitia inchis (OFF) si reporniti.
Verificati duza de protectie si electrodul si inlocuiti daca este necesar. Daca
LSF Spegnimento dell'arco. alarma persista, inchideti sursa si porniti-o din nou. Daca alarma persista,
chemati Service-ul.

4. FUNCTIILE AFISAJULUI DIGITAL (Pct. 4 - Figura 1 Pag. 3.)
tensiunea la pistolet.
Volti.

Amperi.
Bar.

5. CHEIA CURENT-TENSIUNE Apasati cheia (Pct. 5 - Figura 1
Pag. 3.) pentru a afisa (Pct. 3 - Figura 1 Pag. 3.) tensiunea
la pistolet. Afisarea tensiunii este temporara.

6. CHEIA FUNCTONARE AER Apasati cheia (Pct. 5 - Figura 1
Pag. 3.) pentru a afisa (Pct. 3 - Figura 1 Pag. 3.) pentru a ac-
tiva sistemul de aer al masinii pentru o perioada fixata cu afi-
sarea presiunii de lucru. Presiunea de lucru poate fi reglata
cu ajutorul regulatorului.

7. POTENTIOMETRUL REGLARE CURENT Folosit pentru re-
glare curentului de taiere (Pct. 6 - Figura 1 Pag. 3.).

8. COMUTATOR PORNIRE (Pct. 8 - Figura 1 Pag. 3.) Acest co-
mutator are 2 pozitii On (lumina verde on) sau Off, pentru cu-
mutarea sursei pe pornit oprit.

9. REDUCTOR PRESIUNE Ridicati capacul reductorului pen-
tru a-1 debloca, apasati butonul de presiune (Pct. 6 - Figura 1
Pag. 3.), sirotiti capacul (Pct. 9 - Figura 1 Pag. 3.) pt. a obtine
presiunea dorita. Setati presiunea la 4 bari.

4.0 INSTRUCTUNI DE FOLOSIRE

1. Conectati generatorul intr-un loc uscat cu ventilatie cores-
punzatoare.

2. Apasati comutatorul On (Pct. 8 - Figura 1 Pag. 3. si asteptati
ca generatorul sa porneasca.

3. Pozitionati clema de masa pe piesa pentru a fi taiata, asigu-
rand un contact electric bun.

4. Selectati curentul de taiere din potentiometrul (Pct. 7 - Figura
1 Pag. 3.) urmarind datele din tabelul de jos.

5. Mergeti la piesa ce va fi taiata, apasati butonul pistoletului si
incepeti taierea.

6. Pentru a evita uzura electrodului si a duzei nu pastrati arcul
pilot mult timp liber in aer. (Pct. 7 - Figura 1 Pag. 3.)

5.0 DEFECTE DE TAIERE

Defecte la operatia de taierea cu arc:
Patrundere insuficienta.

1. Viteza de taiere prea mare.
2. Putere insuficienta.
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3. Grosime material prea mare.
4. Componentele pistoletului deteriorate.
Arcul se intrerupe.

1. Viteza de taiere prea mica.
2. Duza prea distantata de piesa.
Formare de zgura.

1. Presiune de gaz scazuta
2. Putere scazuta.

Duza arsa.

1. Curentul prea mare.

2. Duza deteriorata sau lipsa.
3. Duza atinge piesa.
4

Zgura excesiva: presiunea gazului prea mica.

TABLE 2. (DEFECTE)

6.0 DEFECTE

Dupa pornire, tgeneratorul poate da erori operationale aratate pe
afisaj (Pct. 3 - Figura 1 Pag. 3.) conform cu tabelul de mai jos (TA-
BLE 2.). Aceste erori pot fi remediate sau pot reveni.

7.0 INTRETINEREA

ATENTIE: DECONECTATAPARATUL DE LA RETEAUA ELEC-
TRICAINAINTE DE A EFECTUA ORICE OPERATE DE INT-
RETNERE.

741 iNTRETINEREA APARATULUI

De doud ori pe an, in functie de gradul de utilizare al aparatului,
verificati:

- starea de curatenie a aparatului

- conexiunile electrice si racordarea la gaz
- regulatorul-filtru aer.

Pentru toate operatiile:

- scoateti capacul aparatului

AFISAJ REMEDIERI

F14 Fiti siguri ca pistoletul este bine montat. Inchideti si deschideti sursa.

F10-F11-F12--F13

Inchideti si deschideti sursa. Daca defectul persista chemati serviciul de asistenta tehnica.

F 15 Fiti siguri ca butonul pistoletului nu este apasat cand sursa este pornita. Inchideti si deschideti sursa.

F20-F30- F51 - F52-F53 -
F54 -F55 - F56

Inchideti si deschideti sursa. Daca defectul persista chemati asistenta tehnica.
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1.0 TEXNIKH NEPIFrPA®H

1.1 NEPIFPA®H

To MaPOV PNX&VNUO EIVAI PI GUYXPOVN YEVVATPIO CUVEXOUG
PEULNTOG VIO KOTIN Ue EKTOEEUON TTAXCUATOG, TIOU KOTOOKEUN-
OTNKE X&PN 0TNV epappoyr) Tou inverter. H eIdIKr auTr TeXVOAO-
yia TpoodEpel TN SUVATOTNTO VO KATXOKEUKOVTOI YEVVIATPIEG
HIKpWV dIXOTROEWV KOl B&pOoUG, pe emdO0EIG uwnAoU emmedoU.
O1 duvaTOTNTEG PUBUIONG, N UYNAN aTTOB0CN KA 1 TIEPIOPICHUEVN
KOTOVGAWON EVEPYEING TNV KABIOTOUV EVa EEXIPETIKO EPYTAEIO,
IKOVO VO TIPQXYHOTOTTOINTEI KOTIEG TIAXOUG PEXP! Kol 12 mm.

H yevvhTpIx XpNOIPOTTOIEI CUPTTIECHEVO GEPX WG GEPIO, O OTI0I0G
TTOPEXETAI HEOW EVOG KAVOVIKOU GUUTTIEDTH ] HEOW €VOG KEVTPI-
KOU OUOTHAHOTOG ETTXPKOUG peyEBoUG.

AIOBETEI UTOPATN EMTAVEKKIVNON TOEOU, KATI TTOU divel Tn duva-
TOTNTO VO TIPAYLGTOTIOIOUVT I (PIOTEG KOTTIEG UETXAAIKWV SOH®OV
pe mAéypa. Emiong d1oBETel ouOTAPOTO XOGaAEiRG TTOU DIGKO-
TITOUV TNV TTAXPOXN PEUPATOG OTAV O XEIPIOTNG EPXETAI OE MO
pE TUAPOTO TOU PNXOVAROTOG TIoU eival utto T&on. Eivai emiong
SUVOTO VO TTIPOYUXTOTIOIOUVTAI KOTTEG TIGXOUG PEXPI KO 2 mm pE
TOV TOE0-00NYO KOl pdvo, K&TI TToU €ivail TIOAU XprioiJo OTav TTpE-
TIEl VX KOTTOUV BOUPEVA HETOXAAG OTTOU Dev pmmopei va ouvOeBei n
BeTIKN TOIpTTION.

1.2 TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
MINAKIAA XAPAKTHPIZTIKQN

MPQTEYON
Movodaaikn Té&on 230V
JuxvoTnTa 50/60 Hz
MpaypaTik KATavaAwon 14 A
MeyioTn kaTavaAwon 23A
AEYTEPEYON

T&on xwpig popTio 300V
PeUpa kormg 10A+30A
KUkhog Aeiroupyiag 35% 30 A
KUkhog Aeiroupyiag 60% 25 A
KUkhog Aeitoupyiag 100% 20 A
A€giKTNG TPOOTOCING IP 23
KA&on povwong H
Bapog 8 Kg
AlxoT&oelg 380 x 150 x 310 mm
Eupwiotiké mpoTuna EN 60974.1 / EN 60974.7

EN 60974.10

1.3 E=ZAPTHMATA

JUPBOUAEUTEITE TNV TOTTIKI QVTITPOCWTIEIX ] TO KATXOTNU TTW-
Anong.

1.4 KYKAOZ AEITOYPIIAZ

O KUKAOG AeIToupyiag eivail To MOCOOTO TwV 10 AETITOV KOT& TO
OTT0I0 N YEVVATPI PTTOPEI V& KOBEI e TO OVOUXOTIKO TNG PEUHG
o¢e Beppokpacia epIBalovTog 400 C, xwpig TNV emePBaon TNG
BePUOOTATIKNG TTPOOTHOIG. AV N TTPOOTAOIX EMEUPEI, CUVIOT-
TOU VO TIEPIUEVETE PEXPI VO ETAVENBEI N 10XUG TNG YEVVITPING OTX
KQVOVIKG TNG emimeda piv EavapyioeTe TNV Kot (BA. ogA. II).

MHN YMEPBAINETE TO MEIIZTO NMOZOZTO TOY KYKAOY
AEITOYPTIAZ. H YITEPBAZH TOY NOzOZTOY AYTOY MOY
OP'IZETAI ZTHN NMINAKIAA XAPAKTHPIZTIKQN MIOPEI NA
NPO=ENHzEl BAABH ZTH FENNHTPIA KAl NA AKYPQZEl THN
EMYHzH.

2.0 ErKATAZTAZH

ZHMANTIKO: MPIN ZYNAEZETE, ETOIMAZETE H
XPHZIMOMOI'HZETE TO VHXANHMA, AIABAZTE THN ENOTHTA
MNPOAHMTIKA METPA AZOAAEIAZ.

21 2YNAEZH THZ TENNHTPIAZ ME TO

AIKTYO TPO®OAOZIAZ.

EAéyETe av n Tpifa TPOP0odOCIaG DIKBETEI TNV XOPKAEIC TTOU
AVOYPEPETAI GTOV THVOKX TWV TEXVIKOV XXPAKTNPIOTIKAV TV
oTn yevnTpix. OAX TOt HOVTEAD YEVVATPICG EIVOI OXEDIXTUEVT
£TOI MOTE V& QVTIOTXOUIZOUV TIG HETABOAEG OTNV TPOHODOTNON
peuPaTog. Mot HETOPROAES +- 10%, EMTUYXAVETAI PETKBOAN TOU
PEUPATOG KOTTAG +-0,2%.

230V

- A NA ATTO®YTETE BAABEX >TH EN-
50-60 Hz NHTPIA, MPIN ZYNAEZETE TO ®Ix

TPO®OAOZIAZ, EAEM=TE AN H TAZH
<@> THX TPAMMHZ EINAI KATAAAHAH T1A
TO MHXANHMA.

2.2 2YNAEZH ZYMMNIEZMENOY AEPA

1. ZuvdéoTe TN YEVVATPIC e TO CUOTNUO GUUTTIECUEVOU OEPTK
HEOW TNG oUVOEDNG TTOU PPIOKETAI OTO TTHOW PEPOG TOU Wn-
XavrpaTog (EAGy. 100L/AemnTo).

2. Idavikn mieon: 4 bar. 58 psi.
2.3 EMNIAOIH ©OEZHZ MNATH FENNHTPIA

'‘OTAN YIMAPXEl BENZINH ' HMTHTIKA YI'PA MTOPEI NA AMAITEITAI

EIAIKHEMKATAZTAZH. ENIKONQNHETE ME TIZ APMQAIEX APXE:.

'OTANTOINOGETEITE THZYZKEYHZE 'ENA XQPO, BEBAIQOEITE OTI

THPOYNTAI O AKONOYOEX KATEYOYNTHPIEX OAHIMEX:

1. O XeIpIoTAG TIPEMEl VO €XEl TTPOORAON XWPIG EUTODI OTO
XEIPIOTAPIC KA TIG CUVOEDEIG TNG OCUOKEUNG.

2. EAéyETe av To KaA®OIO TPOPODOCING Kl N AOPAAEIC TNG
TPICHQ YIX TN OUVOEDN TNG YEVVATPIG eivail KATXANAX yIo
TIG OTIXITAOEIG TNG YEVVATPING O€ PEUPQ.

3. H ouokeun dev TIpEmel Voo TOTTOBETEITAI Og TTEPIOPICUEVOUG,
KAeI0TOUG XWPOoUG. Eival eEXIPETIKG GNUAVTIKO N YEVVATPIX
v BpiokeTal o KoA& aepIopevous Xwpous. Na armodelye-
TE TOUG TTOAU OKOVIOPEVOUG 1) BPOUIKOUG XWPOUG OTTOU OKO-
v 1 &AM OKOUTTIdIX UTTOPET VO EIGEABOUV OTO PNXAVNHCK.

4. To punx&vnua (kabBng Kol Tor Kahwdiax olvdeong) dev Tperel
Vo Gp&ooouV Toug diadpopoug i va epmmodifouv TiG evepyel-
€GQ TWV &AWV EPYOOUEVOV.

5. TomoBeToTE TN YEVVATPIC 0€ GOPOAr BEON WOTE V& PNV
umtapxel Kivduvog va IEoe! ) va avaTparel. OTav To unxa-
vnuo €xel TormoBeTnBei oe uMepUYmpEVN BEaN, UTTPXE! Kiv-
dUvog Vo TIECEL.

2.4 XEIPIZMOZ KAI META®OPA THZ FENNHTPIAZ

MPOZTAZIA XEIPIZTH: KPANOZ ZYFKOAHTH — TANTIA —
YMOAHVATA AZOA/NEIAZ — MKETEZ.

H MENNHTPIA KOITHZ AEN YMNEPBA'INEl TO BAPOE TON 25 KG KAI

MIOPEI EYKONA NA TH META®'BPH O YITKOMHTHE. AIABAXTE

NPO=EKTIKA TA AKONOYGA METPA MPO®YAATHE.

H yevvnTpia givail oxedIXOPEVN VIO VO QVUYPOVETOI KQXI VO JETO-

depeTal. EvrouTolg, mpémel va TnpoUvTail ol akdAoubeg SiadIKa-

oieg:

1. O1 evépyeleg TIOU avaPEPOVTA TTIO TIAVK PTTOPOUV VX EKTE-
AeoToUV pEow TNG XEIPOAXBIG TIOU UTTXPXEI OTN YEVVATPICK.

2. No armoguvOEETE TTAVT TN YEVVATPIN KO OAG Ta EEXPTHH-
TO 7O TO BIKTUO TIPIV TNV avUYwon 1) TN HETOPOPX.

3. Houokeur dev pémel vo OEPVETAI, VO EAKETON 1) VX GVUPQ-
VETOI OO TOX KOXAWDICK.
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3.0

XEIPIZTHPIA: ©OEZH KAI AEITOYPTIA

XEIPIZTHPIA: ©EZH KAI AEITOYPTIA

3.1

MMAPOXZTINOZ NMINAKAZ

Eixova 1.

1.

AeikTng €€6dou 1oxU0G

AeikTng ouvayepuou

Wnoiakd dpyavo

AeiToupyia ynoiakou opyavou (Volt — Amp. — Bar)
Koupmi Aeitoupyiag Taong - peUPaTOg

Koupri AeiToupyiag yio agpa

EmAoyéag puBuiong

AiokorTng ON

PuBpioTng mieong

2 AEITOYPI'IA ENTOAQN

AEIKTHZ EZOAOY PEYMATOZ (1 - Eikova 1 OeA. 3.)
OTav N AuxVia €ivail QVXPPEVT, TO INXGVNUX EIVAI ETOILO VI
KoTTr.

2. AEIKTHZ ZYNATEPMOY (2 - Eixova 1 OgA. 3.). Otav n
AUXVIG EiVal GVOPPEVN, QUTO anpaivel 0Tl Exel evepyortoinBei
EVOIG OUVAYEPHOG eV TNV IDIX OTIYUN N 0Bovn (3 - Eikdva 1
Oe). 3.) deixvel To €id0G TOU CUVAYEPHOU, CUPDWVA LE TOV
TTOHPOKATW TTIVOKX, HE TIG OXETIKES EVEPYEIEG TTOU TTPETTEI VXX
yivouv woTe va emaveéNBel N 10XUG TNG YEVVITPING OTX KAVO-
VIK& Tng emimeda. OTav BPiOKETAI OTNV KATAOTAON GUTH N
YEVVNTPIX DeV TIOPEXEI PEULCK.

3. WHO®IAKO OPIANO (3 - Eikova 1 OeA. 3.) deixvel To peUlpa

NG YEVVATPIOG I TO TTXPAKATW KT JIXOTHUOTO:

- Mijvupa ekkivnong.

- Ekdoxn AoyliopikoU.

- T&on oTnV TOIPTOX, e TO M&TNUA Tou Koupmmou (5 - Eiko-

vae 1 OgA. 3.)

- Migon a&pa, Pe To MATNO TOU KoupTTioU (6 - Eikovar 1 OeA.

3.

W © N>R WD

—_

- Eidog ouvayeppou (ZYNATEPMOI), BA. mivaka 1.
- Eidog BA&BNG unxavhuaTog (FAIL), BA. mivaka 2.

H Auyvia TTou eivail avappévn avTIOTOIXEl 0TV TIPN TTOU
Oeixvel n 0Bovn:

- Volt.

- Amper.

- Bar.

KOYMIMI TAZHZ PEYMATOZ lMatroTe To koupri (5 - Eiko-
vae 1 Ogl. 3.) yio va epgavioTei (3 - Eikova 1 Ogh. 3.) n Téon
NG ToImidag. H epddvion Tng TipAg Tng T&onNg eiva
TIPOCWPIVI).

KOYMIMI AEITOYPIIAZ AEPA MNaTrioTe To koupTi (6 - EIko-
va 1 'Ogl. 3.) yIx V& evEPYOTTOINOETE TO CUOTNHPO BEPOG TOU
UNXQVAPOTOG VIO OPIOPEVO XPOVIKO SIGOTNUX, PE EUPAVION
NG meong AeITroupyiog.

EMNIAOTEAZ PYOMIZHZ PEYMATOZX XpnOoIUOTIOIEITOl VI
TN pUBUIoN Tou pelpaTog Kormg (3 - Eikdva 1 'OgA. 3.)
AIAKOMTHZ EKKINHZHZ (8 - Eikdva 1 OgA. 3.) O diakom-
™G auTdg €xel duo Beaeig On (MP&OIVO PWG AVOHPEVO) i

MINAKAZ 1.
OOONH ZHMAZIA AMNOKATAZTAZH
-- AvVemapKng T&on ei06d0u. AlIkoTTnG TPopodoaciag | OTav oBroel 0 cuvayepHOG. Av 0 cUVAYEPHOG eEKOAOUBE] va epdavileTal,
QAVOIXTOG I ATTOUCIx TPOP0d0TIG. ETMKOIVWVIOTE PE TO KEVTPO TTXPOXNG BonBeiag.
CUP To K&AUPpQa TNG ToIpmidag dev Exel 0igel CwWOT& ATTEVEQYOTTOINOTE TN YEVVATPIX.
(ME TN YEVVATPIX QVOUPEVN). ZPIETE TO KAAUPPO OWOTA KO ETTAVEKKIVAOTE TN YEVVATPIX.
HtA YepBEPUOAVON TOU PETATPOTTEN I0XUOG. OTtav oprioel 0 ouvayeppodg (OTav Exel TECEI N ECWTEPIKI BEPUOKPATI).
ThA Mpoeidoroinon yia eMKeiuevn uepBEPUAVON Tou . . . . . )
(AvoBooBrver) pETaTOONEN 1XU0G (HIA). ‘OTtav oprioel 0 ouvayeppodg (OTav Exel TECEI N ECWTEPIKT BEPPOKPATIX).
CtA YrmepOeppuavon oupmeoTn. Otav oprioel 0 cuvayeppog (OTav Exel TECEI N ECWTEPIKI BEPUOKPATI).
. L , PuBpioT Tnv mion Tou agpa: 4 bar. (9 - Eikdva 1 OgA. 3.)
Air AVETIOPKNG TTieon aEpa . . ) .
EmKoIvovoTE pe TO KEVTPO TTOPOYIG BorBeiag.
ScA BpoukukAwpo oTnv £€0d0. ATTEVEPYOTIOINOTE TN YEVVATPIX KQXI HETG EVEPYOTTOINOTE TNV EQVE.
EAeyETE v £xel dBapei To KEAAUPPX KOl TO NAEKTPOBIO KOI OVTIKATXOTHOTE
LSF To 16E0 oBivel. av eival c?(napouTr]To. Av o] cuvayepvpoq EEO(KO)\CI)UGSI Vo qu)(IXVICETO(I, are-
VEQYOTIOINOTE TN YEVVATPIO KO JETG EVEPYOTTOINOTE TNV EQVA. Av 0 OUVO-
YEPUOG ePdavIOTEI EQVE, EMKOIVWVAOTE e TO KEVTPO TTAPOXNG BonBeing.
4.  AEITOYPTIA WHOIAKOY OPIANOY (4 - Eikova 1 'O¢A. 3.) Off, yiax TNV gvepyoroinan Kol TNV &IevepyoToinan Tng yev-

VATPIOG.

9. PYOMIZTHZ NIEZHZ AvoonkmoTe TO KEXAUPUG TOU puBpI-
OTN VIO V& TOV OTIEPTTIAEEETE, TIXTAOTE TO KOUWT bar (6 -
Eikova 1'O¢e. 3.), oTpiyTe To K&AUppA (9 - Eikovar 1 'OgA. 3.)
Y10t V& ETTUXETE TNV GMauTOUpEVN TTiEoN 4 bar.

4.0 OAHrIIEZ XPHZHZ

1. ZuyBéOTe TN YEVVNTPIX O€ PEPOG ENPO pe KAT&AANAO aepl-
opo.

2. Zuv0EOTE TO CUUTTIECUEVO QEPT HECW TNG TTIOW oUvdEONG.

3. Mamote 1o diakomTn On (8 - Eikova 1 OeA. 3.) ko repipéve-
TE VO evepyoTToindei n yevvrTpIc.

4. TMoTtroTe To Koupi bar, (6 - Eikova 1 OeA. 3.) kau pubpioTte
Tnv meon oTa 4 bar mepimou, pe To pubuioTr Tieong (9 -
Eikova 1 OgA. 3.).

3EL



2YNHOIZMENA Z®AAMATA KOIMHZ.

EL

5. TomoBeTnOTE TO OOIYKTNPXK YEIWONG OTO TEUGKIO TIPOG KOTTH,
BeBaiwBeiTe OTI UTRPXEI KXAT NAEKTPIKI ETTAT).

6. EmAéETe pe Tov emhoyéx (7 - Eikdva 1 Oeh. 3.) To pelpa
KOTTNG OXKOAOUBMVTOG T OTOIXEIC TTOU JiVOVTQI OTOV TTIRPX-
KOTW TTIVOKOL.

7. TIANOIGOTE TO TEPGKIO TIPOG KOTIH, TIXTACTE TO KOUWUTI TNG

TOITTONG KOl pXioTE TNV KOTT).

A NA ATMO®YTETE TH ®OOPA TOY HAEKTPOAIOY KAI
TOY MNEK, ZYNIZTATAI NA MHN EXETE XQPIZ AOI'O
ENEPIOMNOIHMENO TO TO=0-OAHI'O ZTON AEPA.

5.0 ZYNHOIZMENA Z®AAMATA KOIHZ.

AvTiHeT@MON TPORANUETWV Oe DIXDIKATIEG KOTING He TOEO:
Avemnapkng Sigioduon.
1. TIoAU pey&An TaxUTNTO KOTTAG.

2. Avemoapkng 1oxUG.
3. YmepPBoAiko m&yog Tou UAIKOU.
4.  EEQPTAUOTX TOIUTIONG KATEOTPXUHUEVA 1] GBAPUEV.

Kupio 1680 oBrvel.

1. ToAU pikpn ToXUTNTO KOTING.

2. To prreK €ivai TTOAU PHOKPIG GTTO TO TEPGKIO.
Anpioupyic GKOUpI&G.

1. AavBaopévn mieon aepiou.

2. NavBaopevn 100G KOTTAG.

NINAKAZ 2. (ANTIMETQIMIZH BAABQN)

Kapévo prrek.
1. oAU uynAo pelpa.

2. MreK KATEOTPOUUEVO 1} XKAXPO.

3. To pmek ayyidel To TeP&yIO.

4. YrrepBoAiKr) OKOUPI&: XXUNAY TTiEON XEPIOU TTAXGUATOG,.
6.0 ANTIMETQMIZH BAABQN

MeT& TNV evapEn AeIToupyiag, N YEVVATPIX UTTOPE VX TIPOUTIG-
oel BA&Beg oTn AeiToupyia, Tou epdavidovTal oTnv 08dvn (3 -
Eikova 1 OgA. 3.) olpdwva Pe Tov Tapakame mvaka (MINAKAZ
2.). Mepikeg BA&PeG dlopBuvovTal kol PepIkeS O B10pBWVOVTXI.

7.0 ZYNTHPHZzH

MPOZOXH: MPIN AITO ONOIAAHTOTE EITEVBAZH ZYNTHPHzH
NPHEIEI NA ANOZYNAEETE TH ZYZKEYH AITO TO HAEKTPIKO
AIKTYO.

741 2YNTHPHZH THZ ZYZKEYHZ

AU0 HOpEG TO XPOVO, QVOAOYWG He TN CUXVOTNTA XPrHong TNg
OUOKEUNG, EAEYXETE:

- TNV KBXPIOTNTA TNG CUCKEUNG

- TNV NAEKTPIKI GUVOEDN Kl TIG GUVOEDEIG Biepiou

- TO PUBUIOTH-PIATPO CEPXL.

Mo OAeg TIG eMePPAOEIG:

- XQAIPECTE TO KATIXKI TNG CUOKEUNG

OOONH AMOKATAZTAZH

F14
Eava.

SIYOUPEUTEITE OTI TO KXAUPHG EiVOI OWOTX TOTTOBETNPEVO. ATIEVEQYOTTOINOTE TN YEVVATPIX KOI UETK EVEPYOTTOINOTE TNV

F10-F11-F12--F13

ATTEVEPYOTTOINOTE TN YEVVATPIX KOI HETX evEPYOTTOINOTE TNV EXvA. Av To anpa TnG BA&BNG eEakoloubei va epdavideTal,
KOAEOTE TO KEVTPO TTXPOXNG BonBeiag Kan avadépeTe Tov TUMO TNG BA&BNG.

ZIYOUPEUTEITE OTI TO KOUWTT TNG TOIUTTIONG Sev eivail TATNPEVO KAT& TNV EVEPYOTTIOINGN TNG YEVVATPING.

F15 . . . . .
AMEVEPYOTIOINOTE T YEVVIATPIN KOI JETS EVEQYOTTOINOTE TNV EQVX.
F20 - F30 - F51 - F52 - F53 - | AnevepyomoinoTe T yevvhTpIo Ko UeT& evepyoroifoTe Tnv Eavé. Av To ofjpa Tng BA&BNG eEakoAouBei va epdavideTa,
F54 -F55 - F56 KOAEOTE TO KEVTPO TTXPOXNG BonBeiag Kan avadépeTe Tov TUMO TNG BA&BNG.

4EL
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TEXHUYECKOE ONMUCAHUE

RU

1.0 TEXHHUYECKOE ONMUCAHUE

1.1 OMUCAHUE

CucteMa CoCTOWUT U3 COBPEMEHHOIO reHeparopa MOCTOAHHOIO
TOKa, NpeAHa3HaYeHHOro A9 pe3aHua nnasMeHHon Ayron, co3a-
aBaeMoW C UCMoNb30BaHWEM MHBepTopa. [aHHaA ocobeHHan
TEXHOJIOTMA NO3BOJAET NPOU3BOANTL KOMMAKTHbLIE, NIErKMe reHe-
paTtopbl C BLICOKOM MOLLHOCTbIO. Bnaroaapa BO3MOXHOCTAM
HacCTpOEK, BbICOKOMY KOIPPULUMEHTY 3PPEKTUBHOCTU U HEBbI-
COKOM NoTpebnsemMoi MOLLHOCTH peyb UAET O NPEeBOCXOAHOM
annapare, cnoco6HOM MPOU3BOAMTL KaYeCTBEHHYO pesKy mate-
puanoB TONLMHOW A0 12 MM.

Mcnonb3yemblii B reHepaTtope ras — 10 CXaTbli BO34yX, KOTOPbIM
MOHO MOJSTyYUTb C NMOMOLLBID 0OLIYHOrO KOMMpeccopa unu
LIeHTpasbHOW CUCTEMbI COOTBETCTBYIOLLMX Pa3MeEpPOB.

leHepaTop 060pyAoBaH aBTOMATUYECKUM, NMOBTOPHLIM 3aXKK-
raHuem Ay, KOTopoe Mo3BosAeT NPOBOANUTL WASATbHYHO PE3KY
METaNNMYECKUX peLleTuaTbix KOHCTPYKUMI. [eHepaTop obnagaet
cucteMamu 6e30MnacHOCTH, KOTOPLIe NPepbLIBAOT rNaBHbIi
KOHTYp, ecnu paBoTHUK MPUKOCHETCA K YacTAM annapara, Haxo-
AAWMMCs no4 HanpskeHnem. C noMoLLbio MUIOTHOW Ayru
MOXXHO pe3aTb MaTepuasbl TONLMHOM A0 2 MM, YTO NOAXOANUT ANd
OKpaLLUEHHbLIX METANOB, K KOTOPbLIM HEMb3A MPUCOEANHUTD MOJO-
HKUTENbHbIN 3XKUM.

1.2 TEXHUYECKHUE NMAPAMETPbI
LLIMTOK C AAHHbIMU

MEPBbIN
OnHodasHbIN MCTOUHUK HANPAXKEHNA 230V
Yacrota 50/60 Hz
SpdexTuBHoe notpedneHve 14 A
MakcumanbHoe notpebneHue 23 A
BUAObI

CBapouHoe Hanpsa»xeHue 300V
PexxyLymni Tok 10A+30A
Pa6ouui unkn 35% 30A
PaBouuni umkn 60% 25A
PaBouwit umkn 100% 20 A

Knacc sawutbl IP 23

Knacc usonauuu H

Bec 8 Kg
Pasmepbl 380 x 150 x 310 mm
EBponeiickue HopMbi EN 60974.1 / EN 60974.7

EN 60974.10

1.3 KOMMIEKTYHOLUUE

nOCOBeTyVITer C MEeCTHbIMU COprLlHVIKaMVI WK NOCTaBLLUKOM.
1.4 PABOYMH LIUKIT

Pabouwnii Uk - 3T0 AaHHbIE B NPOLEHTAX NpU TEMNEPAType OKpy-
watrower cpeabl 40 °C, 3a 10 MUHYT, Ha NPOTAXKEHUN KOTOPbIX
pabouas eAnHULA MOXKET pesaTb Npu HOMUHaNbHOM Toke 6es3
BKJ/TIOYEHUA TEPMOCTATUHECKOM 3alLuThl. ECun 3aLyuTta BKAOUMTC-
A, TO nepea NpoAO0/HKEeHNEM Pe3KK NoNb3oBaTesib 40/MKeH noAo-
XAaTb, NOKA UCTOYHUK MUTAHWA BHOBb He MpWBeAEeT annapar B
nevicteue (cM. |l ctpanuuy).

HE MPEBbILLAUTE MAKCUMATbHbIA PABOYUN LIUKN
MPEBbILLEHUE PABOYEINO LUMKMA, YKA3AHHOIO HA
LLIMTKE C JAHHbIMA MOXET MOBPEAWUTb UCTOYHUK
MUTAHUA, YTO COENAET HEOEWCTBUTENbHbIM
FAPAHTHIO.

20 MOHTANX

BAXHAA UH®OPMALUA: NEPEA NOAKITFOYEHUEM,
noArotToBKkon HUIKU UCMNONb3OBAHUEM

OBOPYLAOBAHUA, BHUMATESIbHO MPOYUTAWTE PASLOEN
NMPABWITA BE3OIMNMACHOCTW.

21 MNOAKNKOYEHMUE UCTOYHUKA NMUTAHUA K
ONEKTPUYECKOU PO3ETKE NOLAYA 3NNEKTPUY-
ECKOIO TOKA

Y6enutecb B TOM, U4TO PO3eTKa UMEET NPEAOXPaHUTENb, COOT-
BETCTBYIOLLMIA MHPOPMALMM HA LLIMTKE UCTOYHMKA nuTaHuA. Bece
MOZAENN UCTOYHWUKOB NUTAHUA OblN MPELNOXEHbI TaK, YTOObI OHH
MOr/M BbipaBHUBaTb KonebaHuaA npu noaade aHepruu. Mpu nsme-
HEeHUAX B NUTaHnn B = 10 % pexxyLLuit TOK n3ameHutea Ha £ 0,2 %.

230V

50-60 Hz MEPEA NOOK/NMOYEHMEM rTABHOM

PO3ETKW YBEAUTECb B TOM, 4YTO
@

rMABHbIW MPOBOL COOTBETCTBYET
TPEBYEMOMY MTABHOMY MUTAHWIO,
YTOBbl M3BEXXATL MNOBPEXAEHWA
NCTOYHUKA MUTAHUA.

2.2 NMOOAYA CHATOIO BO3LAYXA

1. WCTOYHWMK nWTaHMA NOACOEAMHUTE K CUCTEME CXKaToro
BO34yXa C NOMOLLbIO NPUCOEANHUTENBHOIO YCTPOWCTBA,
HaxoAALlerocs Ha 3aaHei CTopoHe npuéopa (MUHUMaNbHO
100 n/m).

WneanbHoe aasnexue: 4 bar, 58 psi.
PACMNONOXEHUE UCTOUHUKA NMUTAHUA

2.
23

B MecTax HaxoaeHua GeH3nHa Unu NeTyunx UAKOCTEN HeoB-
X0AMM cneuyuanbHbli MOHTaX. Bocnonb3synteck ycnyramu
KBanMOULMPOBaHHBIX crneyuanncTos. Mpu pasmelyeHun obopya-
oBaHuA obecneubTe, YToObI ObINKM COONOAEHEI CneayroLue
UHCTPYKLMK:

1. Y paboTHuKa AomKeH ObiTb CBOOOAHLIA AOCTYN K MecTam
ynpaBfeHns U NOACOeAUMHEHNA 060pyA0BaHHA.

MpoBepbTe, UTOObI LUHYP K UCTOUHUKY M NMPEeAoXpaHuTeNb
PO3ETKM UCTOUHUKA MUTAHWA COOTBETCTBOBANM NapameTpam
3TOro NpeaoxpaHuTens.

Annapar He nomelyatb B HeBOMbLUME 3aMKHYTbIE MPOCTP-
aHcTBa. UCKMOUNTENbHO BaXKHLIM ABMIAETCA NPOBETPUBAHU-
€ UCTOYHMKa aHepruun. WMaberaite NbiNbHBIX UK
3arpAsHEHHbIX MECT, B KOTOPbIX B CUCTEMY MOXKET nonacTb
Mbifb MW ApYyrUe NpeaMeThl.

Ob6opyaosaHue (BKOUYas NPUCOESAUHWUTENbHYIO MPOBOAKY)
He AO/MKHO 6NOoKMpPOBaTh NPOXOAbl UK MeluaTb AesT-
€MbHOCTU UHbIX 0C00.

MCTOUHMK 3HEPrun 3aduKCUpyitTe B CTAOUNBHOM MONOXKEHM-
Y, UCKNKoYaKLeM BO3MOXXHOCTbL naAeHna unu nepesopa-
unBaHuA. Ecnu annapat pasmelyeH Haa ronoBow,
yl-WITbIBaVITe PUCK BO3SMOXXHOIo naaeHua.

OBCINY KUBAHUE U TPAHCINMOPTUPOBKA UCTO-
YHMUKA MUTAHHUA

2.

2.4

BE3OMNACHOCTb NEPCOHAIJIIA: MACKA CBAPLLUKA —
NEPYATKU - PABOYAA OBYBb - HAPYKABHUKH

PEXYLEE OBOPYOAOBAHUE UMEET BEC, HE
MPEBbILLAFOLLWN 25 KI', U MOXET OBCITY KUBATbCH
PABOTHUKOM. BHUMATENbHO NPOYUTAUTE
CNEAYHOLUUE MEPbl BE3OMNMACHOCTM.

MCTOUYHMK NMUTaHWA M3rOTOBJIEH TaK, 4T00bI €ro 6bIN0 MOXHO
NOAHATb U NEepeHOCUTb, OAHAKO, BCeraa Heo6X0AMMO BbINOSHATL
cneayrouine Mmepbl:

1. YKasaHHble paboTbl MOXKHO BbIMOSHUTL C MOMOLLBIO  PYYKH
Ha UCTOYHUKE NUTaHKA.

2. Tepen NoAHATUEM MM MAHMNYNALMAMM ¢ Npubopom Bceraa
OTCOEIMHUTE UCTOYHUK MUTAHUA OT UCTOUHMKA SHEPTUU K
KOMMNEKTYHOLLWX.

3. Annapar He Talute, He BOJIOYMTE MW He NOoAHUMaWTe 3a

LUHYP.
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YNPABNAMOLLEE YCTPOUCTBO: PACMNOJSIOXEHUE U ®YHKLUA

3.0 YNPABMNAOLLEE YCTPOUCTBO: PACMOJI-
OMEHHUE U dPYHKLIHUA
3.1 NEPEAHAA NAHEJb

KaptnHka 1.

1. WHaukaTop MOLUHOCTH

> w

—_

W © 0N O

ABapuiHbIA MHAMKATOP

Linpposoii npubop / aucnnei

HasHaueHue undposoro npubopa / aucnnes (BonbTbl, ammne-
pbl, 6apbl)

KHonKa QyHKLMM HanpAXXeHue - TOK

KHonka pyHKUMKM BO3AYyX

PerynupytoLiee konecmko

[naBHbIN BbIKNOYATENb

Perynatop naenenua

KOMAHOHbIE ®YHKLIUAN

NOKA3ATEINb MOLLHOCTH (Ccbinka 1 - Kaptuhka 1 Ctp.
3.) Koraa avoa ceetutcaA, npubop rotoB K peske.
ABAPWUMHBIA UIHOUKATOP (Cchinka 2 - KapTutka 1 Ctp.
3.). Koraa avoa csetutcA, 910 03HAYaeT, YTO BKAKOUMUACA
OAWH U3 aBapWiHbIX CUrHANOB; B TO XXe camoe BpeMA Ha
akpaHe (Ccbinka 3 - KaptuHka 1 Ctp. 3.) noasutcA MHOO-
pMauus o TMne aBapuiHOro curHana, B COOTBETCTBUM C
Tabnuuen, coaepixallen nepedeHb BayKHbIX AeHCTBUI, KOTO-
pble HeoBX0AMMO COBEPLUUTL ANA TOr0, YTOObl UCTOUHUK
nuTaHnA cHoBa Hayan GyHKUMOHMpoBaTb. B Takom coct-
OfIHUW UCTOYHUK HE AaeT TOK MUTaHUA.

LIMdPOBOM MPUBOP/MOHUTOP (Ccbinka 3 - KaptiHka 1
Ctp. 3.) BpemeHHO nokasbiBaeT BENUUYMHY TOKA MCTOUYHUKA
nUTaHUA unu cneayrouime BeMYmHbI:

- HayanbHble cBeaeHuA.
- Bepcuto nporpammbl.

- HanpsxeHne B ropenke, Haxatnem kHonku (Ccbinka 5 -
KaptuHka 1 Ctp. 3.).

- [laBnenune Bo3ayxa, Hakatnem KHonku (Ccbinka 6 -
KaptuHka 1 Ctp. 3.).

- Tun aBapwuitHoro curHana (ALARMS), cm. Tabnuuy 1.

- Tvn HencnpaBHocTh annaparta (FAIL), cm. Tabnuuy 2.

TABJIULA 1.
MOHUTOP 3HAYEHUE NOBTOPHAA HACTPOUKA
--- Monasaemoe Hanps»xeHne HeaocTtatouHo. CeTeBoi | Koraa aBapuiHbIi CUrHan 3akOHUMUTCA.
BbIK/IOYATENb OTKPLIT MK He CyLlecTByeT Ecnu aBapwiiHbIf CUrHaN He 3aKaHYMBaeTCA, CBAXKMTECH C LIEHTPOM
COelIMHeHHs. TEXHWUYECKOW NOAAEPIKKH.
CUP BeHTunb ropenku HenpasubHO 3aKkpyyeH (npu BbIKNOUNTE UCTOYHMK NUTAHMA.
BKJ/IIOYEHHOM MCTOYHUKE MUTAHMA). MpaBunbHO 3aKpyTUTE BEHTU/b U CHOBA BK/IIOYMTE annapar.
HtA MoBbilLeHHan TeMnepatypa / neperpes CUNOBOro Koraa aBapuitHbIi curian npekparutca. (Koraa noHU3UTCH BHYTPEHHAR
npeobpasosatens. TeMneparypa).
ThA (MurarolMn | MpeaynpexxaeHne nepea HacTynaloLmMm Koraa aBapuiHbii curHan npekpaturca. (Koraa noHWsUTCA BHYTPEHHSAA
CUrHan) neperpesomM cunoBoro npeoBpasosarens (HtA). Temneparypa).
Koraa aBapwiiHblit curHan npekpaTutca. (Koraa noHU3nUTCA BHYTPEHHAA
CtA MoBbilLeHHaA TemnepaTypa KoMnpeccopa. P pexp ( TP

Temneparypa).

Air (Bo3ayx) HenoctatouHoe aaBneHue Bosayxa.

OTprynupyit aasnHu Bo3ayxa Ha: 4 bar. (Ccbinka 9 - Kaptudka 1 Ctp. 3.)
CBAXMTECH C LLIEHTPOM TEXHUYECKOW NOAAEPIKKM.

SCA 3amblkaHue Ha BbIXOAe. BbIKHOUMTE UCTOUYHMK nuTaHuA, a NOTOM ero CHoBa BKJ/THOUUTE.
MpoBEpbTE HA U3HOC KOXYX W 3NEKTPOALI, B Cllyyae He0OX0AUMOCTH X
LSF ﬂ ra racHer 3ameHuTe. Ecnu curHan TpeBOFM/CMFHaﬂM3aLlMF| npoaomxaeTcH, UCTOYHUK
Y ’ NUTaHUA BbIKKOUYKTE, MOTOM CHOBA BKOUUTE. ECnu aBapwitHbIi curHan
BKHOYUTCA BHOBb, CBAXXUTECH C LEHTPOM TEXHWYECKOoMN noAAepPIKKHU.

4. ®YHKUUA LHUd®POBOIO NMPUBOPA/MOHUTOPA 7. KONECHUKO PEIYIUPOBKU TOKA Mcnonb3yetca ana pery-
(Ccbinka 4 - KaptuHka 1 Ctp. 3.) CeeTAwmiica Amoa coot- nMpoBKK pexyLuero Toka (Cebinka 3 - Kaptuhka 1 Ctp. 3.).
BETCTBYET BE/IMYNHE, YKA3aHHOWU HA MOHUTOPE: 8. KHOIKA NMYCKA (ccobinka 8 - Kaptuhka 1 Ctp. 3.) OanHas
- BonbTbl. KHOMKa MMeeT ABa NosoXKeHWA: BroyeHo (3eneHbin ceer)
- AMnepsl. U1 BbIKMOYEHO, CNYXWUT ANA BKIOYEHUA U BbIKITIOYEHWA
- Bapbi MCTOYHMKA MUTaHMS.

9. PEIYNATOP OABJIEHUA [InAa ymeHblleHWAa [asBieHua

5. KHOMKA HAMNPAXEHWE - TOK [na wu3obparkeHus
(Ccbinka 3 - KaptHka 1 Ctp. 3.) BeNMUMHBI HANPAXEHWA B
ropesnke Haxxmute KHonky (Cebinka 5 - Kaptuika 1 Cip. 3.).
M3o6parkeHne HanpskeHus ByaeT KpaTKOBPEMEHHbBIM.

6. KHOMNKA ®YHKLUMX BO3OYXA [nda BKIOYEHWS BO3AYLL-
HOW cuUCTEMbI annaparta Ha AaHHoe BpeMsa (C usobparke-
HWMeM paboyero AaBneHUA) HaKMUTE KHOMKY (Ccblnka 6 -
KaptuHka 1 Ctp. 3.).

NOLHUMUTE KPBILLKY perynAatopa AaBNEHUA, HAXKMUTE
kHonKy Bbap (Ccbinka 6 - KaptuHka 1 Ctp. 3.), ana nonyyexua
Heo6XxoAMMOro AaBneHus NoBepHUTe KpbILKy (Ccblinka 9 -
Kaptuhka 1 Ctp. 3.). loBeanTe AaBneHne Bosayxa Ao 4 6ap.
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PYKOBOJACTBO AJ1A MONMb3OBATENEHN

RU

4.0 PYKOBOACTBO ANA NONMb3OBATENEN

1. WCTOYHMK MUTaHWA yCTaHOBMTE B CYXOM, XOPOLUO MPOBET-
pvBaeMom MecTe.

MCTOYHMK NUTAHWUA NPUCOEANHUTE C MOMOLLbIO COeANHUTEN-
bHOMO 3M1eMEHTa, HaxoAALLEerocA Ha ero 3aZlHei CTOPOHe.
Harkmute kHonky Brmtountb (On) (Cebinka 8 - KaptuHka 1
Ctp. 3.), 1 noaoanTe, NoKa UCTOUHUK NMUTAHUA BKIOUYMTCA.
Haxxmute kHonky Bap (Ccbinka 6 - KaptnHka 1 Ctp. 3.) n c
nomoLlbto perynatopa Aasnenua (Cebinka 9 - KaptuHka 1
Ctp. 3.) HacTpoiiTe BeNMUMHY AaBNEeHUA NPUONUSUTENLHO Ha
4 Gapa.

3aXKMM 3a3eMIIEHNA NPUKPENUTE K 3aroToBKE, KOTOPYHO Bbl
cobupaeTech pesartb Tak, 4ToBbl 660 0becneyeHo xopoLuee
3/IEKTPUYECKOE COEIMHEHVE.

Pexxylymin Tok BblOMpaiTe B COOTBETCTBMU C AaHHbIMM B
Tabnuue ¢ NOMOLLbIO perynupytoLero konecuka (Cebinka 7
- Kapturka 1 Ctp. 3.).

MpubnuabTech K 3aroTOBKe, KOTOPYK HY)XXHO paspesarb,
HaXKMWUTE KHOMKY Ha ropesike U HauyHWTe pesartb.

MUNOTHYKO AYIY HE PEKOMEHAYETCA OAEPXATb
FOPALLEM B BO3AYXE, YTOBbl UIBBEXATb USHOCA
SNEKTPOLOB U COMMA.

5.0 OBbI4YHbIE OLLUIUBKHU MNMPU PE3KE.

Pelwexune npobnem npu padoTte ¢ AyroBoin pesKoii:
HepocTaTouHoe NPpOHUKHOBEHHE.

1.  CKOpPOCTb Pe3KM1 CULLKOM BbiCcOKas.
HepnocratoyHasa MOLLUHOCTb.
CnuLwKoM TONCTbIN Matepuman.

Oetanu rOpenKu ABNAKTCA NOBPEeXxXAEHHbIMU WKW U3HO-
LLIEHHbIMMU.

2.
3.
4

TABINULA 2. (PELLIEHUE MPOBJEM)

naBHan ayra racHer.

1. C/AMLKOM HU3KaA CKOPOCTb PE3KM.

2. Conno cnuwwKom yaaneHo ot paboyero mecta.
O6pasoBaHue 061OMKOB.

1. HenpasunbHoe AaBneHue rasa.

2. HenpaBunbHaa pexxyLian MOLIHOCTb.
CropeBLuee cono.

1. CnuvwKOM BbICOKUI TOK.

2. TloBpexAeHHOE WK M0X0 3aKpernIeHHoe Comnlo.

3. Conno npukacaetca k paboyemy MecTy.

4, CNULIKOM MHOro 0B/IOMKOB: HU3KOE AaBneHne nnasmeHH-
oro rasa.

6.0 PELUEHUE NPOBJIEM

[Mocne BKNHOYEHUA UCTOYHUK NMUTAHUA MOXKET Msoépaman: Ha
MoHuTope (Cebinka 3 - Kaptuhka 1 Ctp. 3.) cncok paBounx Heuc-
NpaBHOCTEN, NEPEYNCTIEHHLIX B cnieaytoLlei Tabnuue (TABJTULA
2.). 31 npobnembl MOXKHO PELLUTb UK OHU ABNAIOTCS HEYCTPaH-
UMbIMU.

7.0 TEXOBCIYXUBAHUE

BHUMAHME: NEPEL BbIMONMHEHWEM NHOBOK OMEPALIUA
TEXHUYECKOIO OBCITY KUBAHUA HA ANMNAPATE,
OTCOEAWUHUTE ErO OT CETU SNIEKTPOMUTAHHUA.

741 TEXOBCITY KUBAHUE AMMNAPATA

[Ba pasa B roz, B 3aBUCMMOCTH OT YCNIOBUIA 3KCMyaTauuu anna-
para, Npo BepuT creaytoLiee:

- CTeneHb YACTOTbl annapara

- CUCTeMbl MOAKMOYEHNUA annapara K CEeTU INEKTPONUTaHUA 1 K
rasoBOMY KOJSINEKTOpY

- perynaTop BO3AyLWHOro GpuibTpa.
Mpu BLINOMHEHNM BCEX BbILLEONUCAHHbIX OnepaLuii:

- CHUMUTE KPbILLKY annapara

U30BPAXEHUE NOBTOPHbIE HACTPOUKHU

F14

Y6eautechb B TOM, 4YTO KpbILWIKa 3aKpbiTa NpaBuiibHO. MCTOUHMK NUTaHWA BBIKNOYUTE M CHOBA BKIHOYUTE.

F10-F11-F12--F13

MCTOUHMK NMUTaHWA BBIKNIOYUTE U CHOBA BKtOUMTE. ECnn HEUCNpPaBHOCTb HE YCTpaHMnacb, CBAXXUTECb C LEHTPOM
TEXHUYECKOM noaAepPXKK 1 onuwinTe UM BUA HEUCNpPaBHOCTU.

Y6eautecb B TOM, 4TO KHOMKa Ha rpesnke He BK/IKOYeHa B TO BpeMA, Koraa BKio4yaeTe UCTOYHUK NMUTaHKUA. McTouHmK

F15
NUTAHWA BBIKIIOUNTE U CHOBA BKIOUUTE.
F20 - F30 - F51 - F52 - F53 - | McTounnk nuTaHua BLIKNOUMTE M CHOBA BKtOUMTE. ECNM HEUCNPABHOCTL HE YCTPAHWNACh, CBFMKUTECH C LIEHTPOM
F54 -F55 - F56 TEXHWYECKOW NOAAEPKKN U ONULLMTE UM BUA HEUCMPABHOCTH.
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KATAAOTOSANTAAAATIKQN / EPEYEHb 3AMACHbBIX YACTEM




SPARE PARTS / PIECES DETACHEES / LISTA DE LAS PIEZAS DE RECAMBIO / LISTA PEZZI DI RICAMBIO / ERSATZTEILLISTE / PECAS SOBRESSELENTES

RESERVDELAR / WISSELSTUKKEN / LISTE AF RESERVEDELE / LISTE OVER RESERVEDELER / VARAOSALUETTELO/ LISTA PIESE COMPONENTE
ZOZNAM NAHRADNYCH DIELOV / SEZNAM NAHRADNICH DILU / POTALKATRESZEK LISTAJA / LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

KATAAOIOZANTAAAATIKQN / NEPEYEHD 3AMACHBIX YACTEN

R. | CODE DESCRIPTION DESCRIPTION DESCRIPCION DESCRIZIONE DESCRICAO
01 | W000050040 | CIRCUIT BOARD CIRCUIT ELECTRONIQUE | CIRCUITO ELECTRONICO | CIRCUITO ELETTRONICO CIRCUITO ELECTRONICO
08 | W000270557 | POWER CABLE CABLE D'ALIMENTATION CABLE DE ALIMENTACION | CAVO ALIMENTAZIONE CABO DE ALIMENTAGAO
09 | W000352000 | CABLE CLAMP SERRE-CABLE PRENSACABLE PRESSACAVO GRAMPO DO CABO
10 | W000352073 | BLOCK FIXING GUIDE CART BLOQUE DE FIJACION BLOCCHETTO DI FISSAGGIO | BLOCO DE FIXAGAO
11 | W000352016 | SWITCH INTERRUPTEUR INTERRUPTOR INTERRUTTORE INTERRUPTOR
13 | W000352038 | KNOB BOUTON PERILLA MANOPOLA BOTAO
13.1 | W000352088 | HOOD CAPUCHON CAPUCHON CAPPUCCIO TAMPA
14 | W000270554 | ELECTRIC FAN MOTOVENTILATEUR VENTILADOR ELEC. VENTILATORE VENTILADOR ELEC.
30 | W000302638 | TORCH TORCHE ANTORCHA TORCIA MACARICO
36 | W000050047 | CIRCUIT BOARD CIRCUIT ELECTRONIQUE | CIRCUITO ELECTRONICO | CIRCUITO ELETTRONICO CIRCUITO ELECTRONICO
38 | W000270550 | FRONT FRAME CADRE AVANT BASTIDOR DELANTERO TELAIO ANTERIORE ARMAGAO FRONTAL
38.1 | W000270551 | REAR FRAME CADRE ARRIERE BASTIDOR TRASERO TELAIO POSTERIORE ARMAGAO TRASEIRA
46 | W000227802 | SOLENOID VALVE ELECTROVANNE ELECTROVALVULA ELETTROVALVOLA DOLENOIDE
72 | W000050027 | MOUNT SUPPORT SOPORTE SUPPORTO SUPORTE DA PLACA
82 | W000231334 | PRESSURE REDUCER REDUCTEUR PRESSION REDUCTOR DE PRESION | RIDUTTORE PRESSIONE ARIA | REDUTOR DE PRESSAO
84 | Wo00227637 ELECTRONIC PRESSURE | PRESSOSTAT ELECTRON- PRESOSTATO ELEC- SENSORE DI PRESSIONE PRESSOSTATO ELEC-
SWITCH IQUE TRONICA ELECTR. TRONICO
R. | CODE BESCHRIJVING DESCRIERE KQAIKAZ NEPITPAOH OMUCAHUE
01 | W000050040 | ELEKTRONISCH CIRCUIT | CIRCUIT ELECTRONIC NMAAKETA KYKAQMATOX ONEKTPOHHAS CXEMA
08 | W000270557 | VOEDINGSKABEL CABLU DE ALIMENTARE HAEKTPIKO KAAQAIO KABE/b MUTAHWA
09 | W000352000 | KABELKLEM CLEMA CABLU i;\/{\?)EAI%GY)NnTHZ MPUXVIMHOE YCTPOUCTBO KABENA
10 | W000352073 | BEVESTIGINGSBLOKJE BLOC DE FIXARE TEMAXIO XTEPEQZH KPEMNEHWE BITOKA
11 | W000352016 | SCHAKELAAR INTRERUPATOR AIAKOMTHX BbIKITOYATENb
13 | W000352038 | KNOP POTENTIOMETRU EAATHPIO PYUKA
13.1 | W000352088 | DOPJE CAPISON AIAKOMTHX KOMNAK
14 | W000270554 | MOTORVENTILATOR VENTILATOR ANEMIZTHPAZ BEHTUNATOP
30 | W000302638 | LASSNIJBRANDER PISTOLET TZIMMIAAZ TOPEJKE
36 | W000050047 | ELEKTRONISCH CIRCUIT | CIRCUIT ELECTRONIC NMAAKETA KYKAQMATOX ONEKTPOHHAA CXEMA
38 | W000270550 | VOORSTE RAAMWERK CADRU FATA KYPIA'OWH MAAIZIO NMEPEOHAA PAMA
38.1 | W000270551 | ACHTERSTE RAAMWERK | CADRU SPATE OmMizoI0 NAAIZIO 3ANHAA PAMA
46 | W000227802 E::EgTROMAGNETlSCHE ELECTROVALVA HAEKTPOBAABIAA BEHTWb CONEHONOA
72 | W000050027 | KAARTHOUDER SUPORT APIXTEPH BAZH HEPXXATENb NNATbI
82 | W000231334 | REDUCEERVENTIEL REDUCTOR PRESIUNE PYOMIZTHZ MIEXHE PELYKTOP OABNEHNA
ELEKTRONISCHE DRUK- HAEKTPONIKOZ
84 | W000227637 SCHAKELAAR PRESTOTAT ELECTRONIC NIEZOSTATHS ONEKTPOHHOE PENE JABNEHNA
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EN

It is hereby declared that the manual welding generator Type PRESTOJET 1 - Number W000271552 conforms to the provisions of Low Voltage (Directive
2006/95/EC), as well as the CEM Directive (Directive 2004/108/EC) and the national legislation transposing it; and moreover declares that standards:

* EN 60 974-1 “Safety regulations for electric welding equipment. Part 1: Sources of welding current”.

* EN 60 974-7

* EN 60 974-10 “Electromagnetic Compatibility (EC) Products standard for arc welding equipment” have been applied.

This statement also applies to versions of the aforementioned model which are referenced. This EC declaration of conformity guarantees that the equipment
delivered to you complies with the legislation in force, if it is used in accordance with the enclosed instructions. Any different assembly or modifications renders
our certification void. It is therefore recommended that the manufacturer be consulted about any possible modification. Failing that, the company which makes
the modifications should ensure the re certification. Should this occur, the new certification is not binding on un in any way whatsoever. This document should
be transmitted to your technical or purchasing department for record purposes.

FR

Il est déclaré ci-apres que le générateur de soudage manuel Type PRESTOJET 1 -Numéro W000271552 est conforme aux disposition des Directives Basse
tension (Directive 2006/95/EC), ainsi qu’a la Directive CEM (Directive 2004/108/EC) et aux Iégislations nationales la transposant; et déclare par ailleurs que
les normes:

* EN 60 974-1 “Regles de sécurité pour le matériel de soudage électrique. Partie 1: Sources de courant de soudage.”

*EN 60 974-7

* EN 60 974-10 “Compatibilité Electromagnétique (CEM). Norme de produit pour le matériel de soudage a I'arc.” ont été appliquées.

Cette déclaration s’applique également aux versions dérivées du modele cité ci-dessus. Cette déclaration CE de conformité garantit que le matériel livré re-
specte la Iégislation en vigueur, s'il est utilisé conformément a la notice d'instruction jointe. Tout montage différent ou toute modification entraine la nullité de
notre certification. Il est donc recommandé pour toute modification éventuelle de faire appel au constructeur. A défaut, I'entreprise réalisant les modifications
doit refaire la certification. dans ce cas, cette nouvelle certification ne saurait nous engager de quelque fagon que ce soit. Ce document doit etre transmis a
votre service technique ou votre service achat, pour archivage.

ES

Se declara a continuacion, que el generador de soldadura manual Tipo PRESTOJET 1 - Numero W000271552 es conforme a las disposiciones de las Di-
rectivas de Baja tension (Directiva 2006/95/EC), asi como de la Directiva CEM (Directiva 2004/108/EC) y las legislaciones nacionales que la contemplan; y
declara, por otra parte, que se han aplicado las normas:

* EN 60 974-1 “Reglas de seguridad para el equipo eléctrico de soldadura. Parte1: Fuentes de corriente de soldadura.”

* EN 60 974-7

* EN 60 974-10 “Compatibilidad Electromagnética (CEM). Norma de producto para el equipo de soldadura al arco.”

Esta declaracion también se aplica a las versiones derivadas del modelo citado mas arriba. Esta declaracion CE de conformidad garantiza que el material
que se la ha enviado cumple con la legislacion vigente si se utiliza conforme a las instrucciones adjuntas. Cualquier montage diferente o cualquier modificacion
anula nuestra certificacion. Por consiguiente, se recomienda recurrir al constructor para cualquier modificacion eventual. Si no fuese posible, la empresa que
emprenda las modificaciones tiene que hacer de nuevo la certificacion. En este caso, la nueva certificacion no nos compromete en ningtin modo. Transmita
este documento a su técnico o compras, para archivarlo.

Sidichiara qui di seguito che il generatore di saldatura manuale Tipo PRESTOJET 1 - Numero W000271552 e conforme alle disposizioni delle Direttive bassa
tensione (Direttiva 2006/95/EC), CEM (Direttiva 2004/108/EC) e alle legislazioni nazionali corrispondenti, e dichiara inoltre:

* EN 60 974-1 “Regole di sicurezza per il materiale di saldatura elettrico. Parte1: sorgenti di corrente di saldatura”.

* EN 60 974-7

* EN 60 974-10 “Compatibilita elettromagnetica (CEM) Norma di prodotto per il materiale da saldatura ad arco” sono state applicate.

Questa dichiarazione si applica anche alle versioni derivate dal modello sopra indicato. Questa dichiarazione di conformita CE garantisce che il materiale sped-
itoleLe, se utilizzato nel rispetto delle istruzioni accluse, e conforme alle norme vigenti. Un’installazione diversa da quella auspicata o qualsiasi modifica, com-
porta I'annullamento della nostra certificazione. Per eventuali modifiche, si raccomanda pertanto di rivolgersi direttamente all’azienda costruttrice. Se
quest’ultima non viene avvertita, la ditta che effettuera le modifiche dovra procedere a nuova certificazione. In questo caso, la nuova certificazione non rap-
presentera, in nessuna eventualita, un'impegno da parte nostra. Questo documento dev'essere trasmesso al servizio tecnico e Acquisti della Sua azienda per
archiviazione.

DE

Nachstehend wird erklart, da der manuelle Schweigenerator Typ PRESTOJET 1 - Nummer W000271552 den Verfligungen der Vorschriften fur Schwach-
strom (Vorschrift 2006/95/EC), sowie der FBZ-Vorschrift (Vorschrift 2004/108/EC) und der nationalen, sie transponierenden Gesetzgebung entspricht; und
erklart andererseits, daf3 die Normen:

* EN 60 974-1 “Sicherheitsbestimmungen fiir elektrisches SchweiBmaterial. Teil 1: SchweiBungs-Stromquellen.”

*EN 60 974-7

* EN 60 974-10 “Elektromagnetische Kompatibilitat (FBZ) Produktnorm fiir das WIG-SchweiBBmaterial” angewandt wurden.

Diese Erklérung ist auch giltig fur die vom vorstehenden Modell abgeleiteten Versionen. Mit vorliegender EG-Konformitétserklérung wird garantiert, dass das
Ihnen gelieferte Material, sofern es geméaB beiliegender Gebrauchsanleitung benutzt wird, den gliltigen Rechtsvorschriften entspricht. Jegliche Anderung beim
Autbau beim Aufbau b.z.w. jegliche andere Abwandlung fir zur Nichtigkeit unserer Erklarung. Wir raten daher, bei allen eventuellen Anderungen den Hersteller
heranzuziehen. In Ermangelung eines Besseren ist dia Anderung vornehmende Untemehmen dazu gehalten, eine emeute Erklarung abzufassen. In diesem
Fall ist neue Bestatigung fiir uns in keinster Weise bindend. Das vorliegende Schriftstiick muB zur Archivierung an ihre technische Abteilung, b.z.w. an ihre
Einkaufsabteilung weitergeleitet werden.

PT

Se declara abaixo que o generador de soldadura manual Tipo PRESTOJET 1 - Numero W000271552 esta em conformidade com as disposigoes das Direc-
tivas Baixa Tensao (Directiva 2006/95/EC), assim como com a Directiva CEM (Directiva 2004/108/EC) e com as legislacoes nacionais que a transpoem; e
declara ainda que as normas:

* EN 60 974-1 “Regras de seguranca para o material de soldadura eléctrico. Parte 1: Fontes de corrente de soldadura.”

* EN 60 974-7

* EN 60 974-10 “Compatibilidade Electromagnética (CEM). Norma de produto para o material de soldadura por arco” foram aplicadas.

Esta declaracao aplica-se igualmente as versoes derivadas do modelo acima citado. Esta declaragao CE de conformidade garante que o material entregue
respeita a legislacao em vigor, desse que utilizado de acordo com as instrugoes anexas. Qualquer montagem diferente ou qualquer modificacao acarreta a
anulacao do nosso certificado. Por isso recomenda-se para qualquer modificagao eventual recorrer ao construtor. Ou caso contrario, a empresa que realiza
as modificacoes deve fazer novamente um certificado. Nesse caso, este novo certificado nao pode nos comprometer de nenhuma maneira. Esse documento
deve ser transmitido ao seu servico técnico ou servico compras, para ser arquivado.

SV

Man forklarar harmed att generatorn for manuell svetsning Typ PRESTOJET 1 - Nummer W000271552 tillverkats i Gverensstdmmelse med direktiven om lagspanning
(Direktiv 2006/95/EC), samt direktivet CEM (Direktiv 2004/108/EC) och de nationella lagar som motsvarar det; och férklarar for 6vrigt att normema:

* EN 60 974-1 “Sakerhetsregler for elsvetsningsmateriel. Del 1: Kallor for svetsningsstrom.”

* EN 60 974-7

* EN 60 974-10 “Elektromagnetisk kompatibilitet (CEM) Produktnorm for bagsvetsningsmateriel.” har tillampats.

Denna férklaring géller &ven de utfdranden som avletts av ovanndmnda modell. Detta EU-intyg om verensstmmelse garanterar att levererad utrustning upp-
fyller i gllande lagstiftning, om den anvnds i enlighet med bifogade anvisningar. Varje avvikande montering eller &ndring medfér att vart intyg ogiltigférklaras.
For varje eventuell &ndring bér duarfor tillverkaren anlitas. Om sa ej sker, ska det féretag som genomfdr &ndringarna ldmna ett intyg. detta nya intyg kan vi pa
nagot satt ta ansvar for. Denna handling ska dverlamnas till er tekniska avdelning eller inképsavdelning fér arkivering.
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INL |Men verklaart hierbij dat de handlasgenerator Type PRESTOJET 1 - Nummer W000271552 conform de bepalingen is van de Richtlijnen betreffende Laags-
panning (Richtlijn 2006/95/EC), en de EMC Richtlijn CEM (Richtlijn 2004/108/EC) en aan de nationale wetgevingen met betrekking hiertoe; en verklaart voorts
dat de normen:

* EN 60 974-1 “Veiligheidsregels voor elektrische lasapparatuur. Deel 1: Lasstroombronnen.”

* EN 60 974-7

* EN 60 974-10 “Elektromagnetische Compatibiliteit (EMC). Produktnorm voor booglas-apparatuur zijn toegepast.

Deze verklaring is tevens van toepassing op versies die van bovengenoemd model zijn afgeleid. Deze EG verklaring van overeenstemming garandeert dat
het geleverde aan u materiaal voldoet aan de van kracht zijnde wetgeving indien het wordt gebruikt volgens de bijgevoegde handleiding. Het monteren op
iedere andere manier dan die aangegeven in voomoemde handleiding en het aanbrengen van wijzigingen annuleert automatisch onze echtverklaring. Wij
raden U dan ook contact op te nemen met de fabrikant in het geval U wijzigingen wenst aan te bregen. Indien dit niet geschiedt, moet de onderneming die de
wijzingen heeft uitgevoerd een nieuwe echtverklaring opstellen. Deze nieuwe echtverklaring zal echter nooit en te nimmer enige aansprakelijkheid onzerzids
met zich mee kunnen brengen. Dit document moet ann uwtechnische dienst of the afdeling inkopen worden overhandigd voor het archiveren.

D A |Hermed erkizeres, at den manuelle svejsegenerator type PRESTOJET 1 - nummer W000271552 er i overensstemmelse med forordninger om lavspeending
(direktivet 2006/95/ES), samt ogsa med CEM direktivet (direktivet 89/336/EHS) og med de indenrigs lovlige forskrifter, som transponerer dem; og desuden
erkleeres, at normer:

* EN 60 974-1 "Sikkerhedsforskrifter for de elektriske svejseudstyr. Del 1: Kilde af svejsestrammen”.

* EN 60 974-7

* EN 60 974-10 ,Normen for den elektromagnetiske kompatibilitet (EC) af produkter for udstyr til buesvejsning* ger sig geeldende.

Denne meddelelse har forbindelse med den ovennasvnte model, til hvilken henvises til.

Denne ES erklaering om konformiteten garanterer, at udstyr, som vi leverer til jer, er i overensstemmelse med de geeldende lovlige forskrifter, under forud-
seetning af, at det bruges i overensstemmelse med den vedlagte betjeningsvejledningvejledning. Enhver anden montage eller reparation forarsager ugyldighed
af vores attester. Derfor kan det anbefales, at man i tilfeelde af enhver mulig reparation kontakterer producenten. Hvis det ikke sker, firmaet, som udforer rep-
aration, skulle sikre en ny certifation. Hvis det sker, er certifikationen ikke bindende for produktet eller ingen af dets del. Dette dokument skal foreleegges il
jeres teknisk- eller handelsafdeling for at fore dokumentation.

NO Med dette erkleeres det herved at den manuelle sveisegeneratoren av type PRESTOJET 1 - nummer W000271552 stemmer overens med bestemmelsene
om lav spenning (retningslinje 2006/95/ES), og videre med retningslinje CEM (retningslinje 89/336/EHS) og med innenlandske rettslige forskrifter, som tran-
sponerer dem; og i tillegg til dette, erklaerers det at normene:

* EN 60 974-1 "Sikkerhetsmessige forskrifter for elektrisk sveiseutstyr. Del 1: Sveisestrammens kilder*.

* EN 60 974-7

* EN 60 974-10 ,Norm om elektromagnetisk kompatibilitet (EC) produkter for utstyr til sveising i bue“ gjelder.

Denne kunngjeringen gjelder versjonene av den overfor anfarte modellen, som den henviser il.

Denne EU-erkkleeringen om konformitet garanterer at det utstyret vi leverer er i overensstemmelse med gjeldende rettslige forskrifter under forutsetning av at
den anvendes i trad med den medfelgende betjeningsanvisningen. En hvilken som helst annen montering eller justering medferer at vare attester blir ugyldige.
Derfor anbefales det at De i tilfelle hvilke som helst justeringer farst spar produsenten til rads om disse. Hvis dette ikke skjer, ber det selskapet som har utfort
justeringene, sorge for ny sertifisering. Selv om dette skjer, er ikke sertifiseringen bindende for verken produktet som helhet eller for noen enkeltdel. Dette
dokumentet er det nedvendig a legge fram for Deres teknisk ansvarlige eller innkjgpsavdelingen med det formal & registere.

F1 |Taten vakuutamme, etta hitsausgeneraattori tyyppi PRESTOJET 1 - numero W000271552 vastaa matalajannitelaitteita koskevia méérayksia (direktiivi 2006/
95/EY), EMC-direktiivia (direktiivi 89/336/ETY) ja naita laitteita koskevia kansallisia lakisddnndksia; ja lisdksi vakuutamme, ettd laite tayttad standardit:

* EN 60 974-1 "Hitsauslaitteiden turvallisuusvaatimukset. Osa 1: Hitsausvirtalahteet.

* EN 60 974-7

* EN 60 974-10 ,Kaarihitsaukseen tarkoitettujen laitteiden sahkémagneettinen yhteensopivuus (EC)“.

Tamé ilmoitus koskee ylempana mainitun mallin versioita, joihin ilmoituksessa viitataan.

Tamé todistus EY-standardinmukaisuudesta takaa sen, etté toimittamamme laite vastaa voimassaolevia lakisaénnoksié silld edellytykselld, etta sitd kdytetdan
sen mukana toimitettavan kayttéohjeen mukaisesti. Todistus ei pade, jos laite asennetaan tai jos siihen tehdaan muutoksia milla tahansa muulla kuin ohjeiden
mukaisella tavalla. Siksi suosittelemme konsultointia valmistajan kanssa kaikissa laitteen muutoksiin liittyvissa kysymyksissa. Ellei néin tehdd, on muutokset
tekevén yrityksen huolehdittava uudesta sertifioinnista. Téllaisessa tapauksessa sertifikaatti ei ole valmistajaa velvoittava tuotteen tai mink&an sen osan suh-
teen. Tam4 todistus on annettava yrityksenne tekniselle tai hankintaosastolle merkintéjen tekemista varten.

RO |Se declard cé generatorul pentru suduré manualé Tip PRESTOJET 1 - Numar W000271552 e conform cu dispoxzitiile din Directivele Joasé Tensiune (Directiva
2006/95/EC), CEM (Directiva 2004/108/EC) si cu legislatia nationala

corespunzatoare si se declara, de asemenea:

* EN 60 974-1"Reguli de siguranta pentru materialul de sudura electric. Partea 1: surse de curent de sudura
* EN 60 974-7

* EN 60 974-10 "Compatibilitate electromagnetica (CEM) Norma de produs pentru materialul de sudura cu arc" au fost aplicate.

Aceasta declaratie se aplica si la versiunile derivate din modelul mai sus mentionat. Aceasté declaratie de conformitate CE garanteazéd ca materialul ce
v-a fost expediat, dacd e utilizat respect<ndu-se instructiunile anexate, e conform cu normele in vigoare. O instalare diferita de cea indicata sau orice
modificare duce la anularea certificérii noastre. Pentru eventualele modificéri, se recomanda sa va adresati direct firmei producatoare.

Daca aceasta din urma nu este avertizata, firma care va efectua modificarile va trebui sa se ocupe de noua certificare. In acest caz, noua certificare nu
va reprezenta, in nicio eventualitate, un angajament din partea noastra.

Acest document trebuie transmis serviciului tehnic si Achizitii al firmei dv., pentru arhivare.

SK |Nasledne sa vyhlasuje, Ze generator manuélneho zvérania Typ PRESTOJET 1 - Cislo W000271552 je zhodny so zariadeniami Smernice nizkeho napétia
(Smernica 2006/95/EC), CEM (Smernica 2004/108/EC) a prisludnym narodnym zékonodarstvom vyhlasuje okrem toho:

« EN 60 974-1“Bezpeénostné predpisy pre materialy elektrického zvarania. Cast ¢.1: zdroje zvaracieho pradu’.

* EN 60 974-7

* EN 60 974-10 “Elektromagnetickd kompatibilita (CEM) Norma vyrobku pre materiél na zvaranie oblikom” boli pouzité.

Toto vyhlasenie sa pouziva aj vo verziach odvodenych od horeuvedeného modelu. Toto vyhlasenie o zhode CE zarucuje, materidl Vam prineseny, ak sa podfa
prilozenych pokynov je zhodny s platnymi normami. Instaldcia odli$né od tej poZadovanej alebo urobenda akékolvek zmena bude mat za nasledok zrugenie
nasho certifikétu. Pre pripadné zmeny sa doporucuje obrétit sa priamo na vyrobni firmu. ak tato nebude oboznamend, tak podnik, ktory vykona zmeny bude
musiet urobif novy certifikét. V tomto pripade novY certifikat nebude v Ziadnom pripade predstavovat zavizok z nasej strany. Tento dokument sa musf odoslat
technickému servisu a ndkupnému oddeleniu vasho podniku pre archivovanie.
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CS |Timto se prohladuje, Ze ruéni svafeci generétor typu PRESTOJET 1 - ¢islo W000271552 je v souladu s ustanovenimi o nizkém napéti (smémice 2006/95/
ES), jakoZ i se smémici CEM (smérnice 89/336/EHS) a s vnitrostatnimi pravnimi pfedpisy, které je transponuji, a kromé toho se prohladuje, Ze normy:

* EN 60 974-1 "Bezpecnostni piedpisy pro elektricka svafeci vybaveni. Cast 1: Zdroje svareciho toku"

* EN 60 974-7

* EN 60 974-10 ,Norma elektromagnetické kompatibility (EC) produktd pro vybaveni ke svafeni obloukem* se uplatriuji.

Toto oznameni se vztahuje na verze vySe uvedeného modelu, na ktery se odkazuie.

Toto prohlaSeni ES o shodé zarucuije, Ze vybaveni, které vam dodavame, je v souladu s platnymi pravnimi pfedpisy, za pfedpokladu, Ze je pouzivano v souladu
s pfilozenym navodem k obsluze.

Jakdkoli jind montaz ¢i jiné Upravy zneplatriuji nase osvédéeni. Proto se doporuéuje, abyste se v pfipadé jakychkoli moznych dprav nejprve poradili s vyrobc-
em. Nestane-li se tak, méla by spole¢nost, kterd Upravy vykond, také zabezpecit opétovnou certifikaci. Pokud se tak stane, certifikace neni zavazna pro
vyrobek ani zadnou jeho ¢ast. Tento dokument je tfeba predioZit vasemu technickému ¢i ndkupnimu oddéleni pro tcely vedeni zaznamd.

HU |Ezennel kijelentjik, hogy a PRESTOJET 1 tipusi W000271552 kézi hegeszt6-generator megfelel az alacsony feszlltségre vonatkozo eldirasoknak (2006/95/
EK iranyelv), illetve a CEM (89/336/EGK) eldirasoknak, és az ide vonatkozd belféldi jogszabalyoknak; tovabbd ezen felll kijelentjik, hogy a kévetkezd szab-
vanyok hasznalatosak:

* MSZ EN 60 974-1 ,Ivhegeszt§ berendezésekre vonatkozd biztonsagi el6irasok. 1. rész: Hegeszté-aramforrasok”

*MSZ EN 60 974-7

* MSZ EN 60 974-10 ,Ivhegeszté berendezésekre vonatkozd eldirasok - elektroméagneses dsszeférhetdségi (EMC) kovetelmények (IEC)*

Ez az értesités, melyben a fentebb emlitett modellre hivatkozunk, ezen modell egyéb véltozataira is vonatkozik.

Ezen EK megfelelGségi tandsitvany garantdlja, hogy az énnek szallitott berendezés megfelel az érvényes jogszabalyoknak azon feltételek mellett, hogy a
mellékelt haszndlati Gtmutaténak megfeleléen van hasznalva.

Bérmilyen egyéb dsszeszerelés vagy atalakitas tantsitvanyaink érvénytelenitédését vonja maga utan. Ezért ajanljuk, hogy barmilyen lehetséges atalakitas
esetében konzultaljon a gyartéval. Amennyiben nem igy torténik, a véltoztatast végzé tarsasagnak kellene bebiztositania a tovabbiakban érvényes tandsitva-
nyt. Amennyiben ez az eset all fenn, a tandsitvany nem kotelezéen érvényes a termékre sem annak barmelyik részére. Ezt a dokumentumot nydjtsa be a
technikai vagy beszerzési osztalynak jegyzékvezetési, archivalasi célokra.

PL |Deklarujemy niniejszym, ze reczny generator spawalniczy Typu PRESTOJET 1 -Numer W000271552 jest zgodny z rozporzadzeniami Dyrektyw o niskich
napigciach (Dyrektywa 2006/95/EC), o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej (Dyrektywa 2004/108/ EC) i z odpowiednimi krajowymi przepisami prawnymi,
ponadto deklarujemy, ze zostaty zastosowane:

* norma EN 60 974-1“Bezpieczenstwo sprzetu elektrycznego do spawania. Cze$¢ 1: spawalnicze zrédta energii”.

* norma EN 60 974-7

*norma EN 60 974-10 “Kompatybilnos$¢ elektromagnetyczna (CEM) Norma produkcyjna dla sprzetu do spawania tukowego”.

Niniejszg deklaracje stosuje sie réwniez do wersji pochodnych od powyzej podanego modelu. Deklaracja zgodnosci CE gwarantuje, ze sprzet do Pafstwa
wystany, jesli jest uzywany wedtug zataczonych instrukcji, jest zgodny z obowigzujagcymi normami. Instalacja inna od przewidzianej lub jakiekolwiek mody-
fikacje powodujg utrate certyfikacji. Dlatego w przypadku ewentualnych modyfikacji, zaleca sig zwrdcenie sie bezposrednio do producenta. W przypadku nie
poinformowania producenta firma przeprowadzajaca modyfikacje musi wystapi¢ o nowy certyfikat. W tej sytuacji nowy certyfikat nie jest, pod zadnym pozorem,
wigzacy dla naszej firmy. Niniejszy dokument nalezy przekazaé do dziatu technicznego i Zakupdw Panstwa firmy w celu archiwizacji.

EL |20 tou mapovog dnA@vetan 0TI n yevwnTpio: XelpokivnTng ouykdAnong Tumou PRESTOJET 1 - ApiBuoc W000271552 givan ouppophoUpevn WG Tpog TiG
dioaieic mepi XapnAng Taong (Odnyiot 2006/95/EK), ka®ag ko Tnv Odnyiot CEM [HAekTpopayvnTikic ZupBoromrog] (Odnyio 89/336/EOK) kai T vopobeoiok
TOU KPA&TOUG TTOU Tr PeTadEPEI- KO EMTAEOV SnAGVE! OTI TO TIPOTUTTON:

* EN 60 974-1 “Safety regulations for electric welding equipment. Part 1: Sources of welding current” («Kavoviopoi aoddeiog yioe nAekTpikd e€omhiopd
ouykOAAnong. Mépog 1: Mnyég peuparog ouykOANoNng»)

* EN 60 974-7

* EN 60 974-10 “Electromagnetic Compatibility (EC) Products standard for arc welding equipment” («Mpéturo Mpoidvtwv: HAektpopoyvnTikn ZupBorornTa
(EC) yiox e€orAiop6 ouykoANang T6Zou») £xouv EPOPHOOTEI.

Autiy n dRAwon 1oxUel emiong yio ekGOTEIC TOU TTPOOVAHEPBEVTOC HOVTEAOU TTIOU GVOIPEPOVTOII.

AuTh n dnAwon ouppodpdwong NG EK eyyudtar 611 0 e€omhiopdg mou 6o oo mapadobei eivan oUPopGOUEVOC TIPOG TNV I0XUOUCH VOU0BETia, e&v
xpnoiporoleital oUpdwvar pe TIC e0wkAeloTeS 0dnyieg. OmoiadAToTe SIGOPETIKF) GUVOPHOAOYNON I OTTOIEGONTIOTE TPOTIOMOINGEIG KAOIGTOUV TNV TIOTOMOINGK
HOG GKUPN. ZUVIOTOTOI OUVETWE Vo {NTeiTal 1 CUPBOUAT) TOU KOTOOKEUTOTH yiot k&Be mBawvr) Tportomoinon. Av Oe yivel auTo, n eTaupion Tou Tipopaivel OTIC
Tporomonaelg mpémel va Exadahioel Ty emavammaTornoinar. Av oupBei auTo, n véa maToroinan o pog deapelel ka®’ olovormoTe TPoTo. To Mpov Eyypado
TIPETIEN VOL OTTOOTOAE] OTO TEXVIKO OO TUAKOL ) OTO THUAHOX OyOPV YIok VOl KOTawpnBei aTa apxeiat.

RU |Hactoawwm 3assnaewm, 4to reHepatop anA pyuHoit ceapki Tun PRESTOJET 1 - Homep W000271552 ynoeneTsopAeT TpebosaHuAM LIMpeKT1B O HiaKom
Hanpaxenun (Onpektea 2006/95/EC), CEM (Ovpektvisa 2004/108/EC), a Takoke COOTBETCTBYHOLMM rOCY[APCTBEHHBIM 3aKOHaM. 3aABNAEM TaKXe, UTo bbinu
MPUMEHEHbI CneayroLL1e HOPMbI:

* EN 60 974-1 “HopMbl TeXHWKM 6€30MaCHOCTY SMEKTPUYECKOro CBAPOYHOro 060opyaoBaHmMA. YacT1: NCTOUHMKN CBAPOYHOTO ToKa”.

* EN 60 974-1

* EN 60 974-10"3nextpomarnutHas cosmectumoctb (CEM) Hopma, pacnpocTpaHstolanca Ha 06opyaoBaHe Ana [yroBoi Capki’.

HacTonALwee 3aABneHme OTHOCUTCA TaKXe K BapUaHTaM MCMONMHEHWA, N3roTOBNEHHbIM Ha OCHOBAHWM BbilLeyKadaHHO!W Monenu. HacToslyee 3aABneHne o
cooTBeTcTBUM Hopmam EQC rapaHTupyer, uto noctaBneHHoe 060pyaoBaHME OTBEYAET AEUCTBYHOLMM HOPMaM, NPy YCNOBMN 3KCMyaTalun ero B
COOTBETCTBUM C MPUNOXEHHBIMU MHCTPYKLMAMM. HECOOTBETCTBYHOLAA NPEAOCTaBNEeHHbIM YKa3aHNAM YCTaHOBKa UMK BbINONHEHWE Nt06Oro M3MEHeHHA
aHHyNMpYeT Halle 3aABneHue. B cBA3N ¢ 3TuM, B cyyae HE06X0AMMOCTH BbIMOMHEHNA KaKMX-MBO N3MEHEHIIN, PEKOMEHAYETCA 0bpaLLaThCA K U3roTOBUTENH.
B npotueHOM cnyyae, dupma, ocyLuecTBnAWan faHHble M3MeHeHNA 06A3aHa NPeaoCTaBuTL HOBYHO CepTUdMKaLyio. B 3ToM cnydae, HoBaA cepTudmkaLma
He Hanaraet Ha Hac HvKakue obasatenscTea. HacTOALyMIA HOKYMEHT AOMKEH ObITb NepenaH B TEXHUUYECKWIA OTHEN UIN B OTAEN CHabXeHnA nokynaTens.

L9957

P. ADELLACH
Welding Operations Services Slovakia - Luzianky (SK)
3. November 2008




DIRECTIVE / DIRECTIVE / DIRECTIVA / DIRETTIVA / RICHTLINIE / DIRECTIVA / DIREKTIV / RICHTLIJN

DIRECTIVA / DYREKTYWA / SMERNICA / SMERNICE / AUPEKTUBE / OAHTIA - 2002/95/EC

EN

Hereby declares that the equipment Type PRESTOJET 1 - Number W000271552

is compliant to the DIRECTIVE 2002/95/EC OF THE EUROPEAN PARLIAMENT AND OF THE COUNCIL of 27 January 2003 (RoHS) on the restriction of the
use of certain hazardous substances in electrical and electronic equipment while:

[l The parts do not exceed the maximum concentrations of 0.1% by weight in homogenous materials for lead, mercury, hexavalent chromium, polybrominated
biphenyls (PBB) and polybrominated diphenyl ethers (PBDE), and 0.01% for cadmium, as required in Commission Decision 2005/618/EC of 18 August 2005.

FR

Déclare ci-aprés que I'appareil Type PRESTOJET 1 - Numéro W000271552

est conforme & la DIRECTIVE 2002/95/CE DU PARLAMENT EUROPEEN ET DU CONSEIL du 27 janvier 2003 (RoHS) relative & la limitation de I'utilisation
de certaines substances dangereuses dans les équipements électriques et électroniques car:

[l Les éléments n’excedent pas la concentration maximale dans les matériaux homogenes de 0,1 % en poids de plomb, de mercure, de chrome hexavalent,
de polybromobiphényles (PBB) et de polybromobiphényléthers (PBDE) ainsi qu'une concentration maximale de 0,01 % en poids de cadmium comme exigé
par DECISION DE LA COMMISSION 2005/618/EC du 18 Aot 2005.

ES

Declara que el equipo Tipo PRESTOJET 1 - Nimero W000271552

es conforme a la DIRECTIVA 2002/95/CE DEL PARLAMENTO EUROPEOQ Y DEL CONSEJO del 27 de enero de 2003 (RoHS) relativa a la limitacién de la
utilizacion de algunas substancias peligrosas en los equipos eléctricos y electronicos ya que:

Il Los elementos no exceden la concentracion méxima en los materiales homogéneos de 0,1 % en peso de plomo, de mercurio, de cromo hexavalente, de
polibromobifenilos (PBB) y de polibromobifeniléteres (PBDE) asi como una concentracion maxima de 0,01 % en peso de cadmio como lo exige la DECISION
DE LA COMISION 2005/618/EC del 18 de agosto de 2005.

Dichiara qui di seguito che I'apparecchiatura Tipo PRESTOJET 1 - Numero W000271552

rispetta la DIRETTIVA 2002/95/EC DEL PARLAMENTO EUROPEO E DEL CONSIGLIO del 27 Gennaio 2003 (RoHS) sulla restrizione dell'uso di determinate
sostanze pericolose nelle apparecchiature elettriche ed elettroniche:

[l | componenti non eccedono la concentrazione massima in materiali omogenei del 0.1% in peso di piombo, mercurio, cromo esavalente, bifenili polibromurati
(PBB) o etere di difenile polibromurato (PBDE) e lo 0.01% di cadmio, come richiesto nella decisione della Commissione 2005/618/EC del 18 Agosto 2005.

DE

Erklart hiermitm dass das Gerédt Typ PRESTOJET 1 - Nummer W000271552

entspricht RICHTLINIE 2002/95/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES vom 27. Januar 2003 (RoHS) in Bezug auf die Beschrénkung
der Benutzung bestimmter gefahrlicher Substanzen in elektrischen und elektronischen Geraten, da:

[l die Elemente, wie in der KOMMISSIONSENTSCHEIDUNG 2005/618/EG vom 18. August 2005 gefordert, je homogenem Werkstoff die Hochstkonzentrat-
ionen von 0,1 Gewichtsprozent Blei, Quecksilber, sechswertigem Chrom, polybromierten Biphenylen (PBB) und polybromierten Diphenylethern (PBDE) sowie
die Héchstkonzentration von 0,01 Gewichtsprozent Cadmium nicht tiberschreiten.

PT |Declara que o aparelho Tipo PRESTOJET 1 - Niimero W000271552
é conforme a DIRECTIVA 2002/95/CE DO PARLAMENTO EUROPEU E DO CONSELHO de 27 de Janeiro de 2003 (RoHS) relativa a restricao de uso de
determinadas substancias perigosas em equipamentos eléctricos e electrénicos porque:
[l Os elementos ndo excedem a concentragdo méaxima em materiais homogéneos de 0,1 % em massa, de chumbo, mercurio, crdmio hexavalente, bifenilos
polibromados (PBB) e éteres difenilicos polibromados (PBDE), bem como uma concentragdo maxima de 0,01 %, em massa de cadmio, tal como exigido pela
DECISAO DA COMISSAO 2005/618/EC de 18 de Agosto de 2005.

SV |Forsékrar hérmed att utrustningen Typ PRESTOJET 1 - Nummer W000271552
dverensstammer med Europaparlamentets och radets direktiv 2002/95/EG av den 27 januari 2003 (RoHS) om begransning av anvandningen av vissa farliga
&mnen i elektriska och elektroniska produkter, eftersom:
[l bestandsdelara inte Gverstiger en maxikoncentration pa 0,1 viktprocent for bly, kvicksilver, sexvart krom, polybromerade bifenyler (PBB) och polybro-
merade difenyletrar (PBDE) i homogena material och en maxikoncentration pa 0,01 viktprocent fér kadmium i homogena material enligt kraven i kommission-
ens beslut 2005/618/EG av den 18 augusti 2005.

NL |Verklaart hierna dat de apparatuur Type PRESTOJET 1 - Nummer W000271552
is in overeenstemming met de RICHTLIJN 2002/95/CE VAN HET PARLEMENT EN DE RAAD van 27 januari 2003 (RoHS) betreffende de beperking van het
gebruik van bepaalde gevaarlijke stoffen in de elektrische en elektronische apparaten, want:
[l De homogene materialen van de onderdelen overschrijden niet de maximale concentratie van 0,1 gewichtsprocenten lood, kwik, zeswaardig chroom,
polybromobifenylen (PBB) en polybromobifenylethers (PBDE) noch een maximale concentratie van 0,01 gewichtsprocenten cadmium, zoals vereist BlJ BES-
LISSING VAN DE COMMISSIE 2005/618/EG van 18 Augustus 2005.

DA |Hermed erklzeres, at udstyr af type PRESTOJET 1 - nummer W000271552
er i overensstemmelse med DIREKTIVET 2002/95/ES af EUROPA-PARLAMENTET OG DET EUROP/ISKE RAD fra d. 27. januar 2003 (RoHS) om ind-
skreenkning af brug af bestemte farlige stoffer i elektriske og elektroniske anleeg, pa betingelse af, at:
Il Stoffer ikke overskrider den maksimale koncentration 0,1 % af veegten af de homogene materialer, nar det geelder bly, kviksglv, krom 6-forbindelser, poly-
bromerede biphenyler (PBB) og polybromerede diphenylethere (PBDE), og 0,01 % nér det geelder kadmium, som det kraeves i afgarelsen af Europa-Kommis-
sionen 2005/618/ES fra d. 18. august 2005.

INQO |Med dette erkiaeres det at utstyret av typen PRESTOJET 1 - nummer W000271552
er i overensstemmelse med EU-PARLAMENTET OG EUROPARADETS RETNINGSLINJE 2002/95/ES av den 27. januar 2003 (RoHS) om begrensninger i
anvendelsen av bestemte farlige stoffer i elektrisk og elektronisk utstyr, under forutsetning av at:
[l Delene ikke overstiger maks. konsentrasjon som er 0,1 % av homogene materialers vekt, dersom det dreier seg om bly, kvikkselv, krom, polybromerte
bifenyler (PBB) og polybromert difenyleterer (PBDE), a 0,01 % kadmium, slik det kreves i Kommisjonens bestemmelse 2005/618/ES av den 18. august 2005.

F| |Taten vakuutamme, etté laite tyyppi PRESTOJET 1 - numero W000271552
vastaa EUROOPAN PARLAMENTIN JA NEUVOSTON DIREKTIIVIA 2002/95/EY, annettu 27 péivana tammikuuta 2003 (RoHS), tiettyjen vaarallisten aineiden
kéyton rajoittamisesta sahké- ja elektroniikkalaitteissa, jonka ehtojen mukaan:
[l Laitteiden osat eivét saa siséltdd missdén homogeenisessa aineessa enempéa kuin 0,1 painoprosenttia lyijyd, elohopeaa, kuuden arvoista kromia, poly-
bromibifenyylia (PBB) ja polybromidifenyylieetteri& (PBDE), eivatka enempaa kuin 0,01 % kadmiumia. Namé vaatimukset on esitetty Komission paatoksessé
2005/618/EY, tehty 18 péivana elokuuta 2005.

RO |Declaré in cele ce urmeaza cé aparatul Tip PRESTOJET 1 - Numar W000271552

este conformal cu DIRECTIVA 2002/95/CE A PARLAMENTULUI EUROPEAN Sil A CONSILIULUI din 27 ianuarie 2003 (RoHS) cu privire la restrCngerea
folosirii anumitor substantle periculoase En aparatele electrice sli electronice deoarece:

[l Elementele nu depalslesc concentratha maX|maI En materiale omogene de 0,1% plumb, mercur, crom hexavalent, polibromobifenili (PBB) sli polibromo-
bifenileteri (PBDE) ca sii concentratiia maximal de 0,01% cadmiu asia cum este prevaizut prin DECIZIA COMISIEI 2005/618/EC din 18 august 2005.
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SK

Zérove deklarujem to, Ze toto zariadenie Typ PRESTOJET 1 - Cislo W000271552

vyhovuje SMERNICI 2002/95/ES EUROPSKEHO PARLAMENTU A EUROPSKEJ RADY z 27. januara 2003 (RoHS) tykajlicej sa obmedzenia a pouzivania
urcitych nebezpecnych latok v elektrickych a elektronickych zariadeniach, pretoze:

Il prvky v homogénnych materidloch nepresahuju maximalnu koncentraciu 0,1% hmotnosti olova, ortuti, $estmocného chrému, polybrémbifenylov (PBB) a
polybrémbifenyléterov (PBDE) ako aj maximalnu koncentraciu 0,01 % hm. kadmia, ako to vyzaduje ROZHODNUTIE KOMISIE 2005/618/ES z 18. augusta
2005.

CS

Soucastné deklaruiji to, Ze tohle zafizeni Typ PRESTOJET 1 - Cislo W000271552

vyhovuje SMERNICI 2002/95/ES EUROPSKYHO PARLAMENTU A EUROPSKEJ RADY z 27. ledna 2003 (RoHS) tykajici se omezeni a uzivani ur¢itych
nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich, protoze:

Il prvky v homogénnich materidli nepfesahuji maximaini koncentraci 0,1% hmotnosti olova, rtuti, Sestimocniho chromu, polybrombifenyll (PBB) a polybro-
mbifenyléter( (PBDE) jako i maximalni koncentraci 0,01 % hm. kadmia, jako to vyZaduje ROZHODNUTI KOMISE 2005/618/ES z 18. srpna 2005.

HU

Ezennel kijelentjiik, hogy a PRESTOJET 1 tipusu, W000271552 szamu

berendezés megfelel az Eurdpai Parlament és a Tandcs 2002/95/EK 2003. janudr 27-i (RoHS) egyes veszélyes anyagok elektromos és elektronikus beren-
dezésekben valé alkalmazésanak korlatozaséra vonatkoz6 iranyelvének, az alabbi feltételek mellett:

[l az alkotéelemek nem haladhatjak meg a homogén anyagok témegének 0,1%-at az élom, higany, hatos vegyértékl krém, polibrémozott bifenilek (PBB) és
polibrémozott difeniléterek (PBDE) esetében, illetve 0,01%-at a kadmium esetében, mint ahogyan azt a Bizottsdg 2005/618/EK 2005. augusztus 18-i hataroz-
ata eldirja.

PL

Deklaruje niniejszym, ze urzadzenie Typu PRESTOJET 1 - Numer W000271552

jest zgodny z DYREKTYWA 2002/95/CE PARTAMANETU EUROPEJSKIEGO | RADY z dnia 27 stycznia 2003 (RoHS), dotyczaca ograniczenia wykorzysty-
wania niektdrych substancji niebezpiecznych znajdujacych sie w urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych, poniewaz:

[l Elementy nie przekraczajg stezenia maksymalnego w materiatach jednorodnych: 0,1% wagowo dla otowiu, rteci, chromu szesciowarto$ciowego, polibro-
mowego difenylu (PBB) i polibromowego eteru fenylowego (PBDE), oraz 0,01% wagowo dla kadmu, zgodnie z postanowieniami DECYZJI KOMISJI EUROPE-
JSKIEJ 2005/618/WE z dnia 18 sierpnia 2005.

EL

Ao Tou mapovTog dnAwvel ol To €idog e€omhicpou Tumou PRESTOJET 1 - Api6pog W000271552

eivan ouppopdolpevo wg mpog ™y OAHTIA E.E. 2002/95/EC TOY EYPQMAIKOY KOINOBOYAIQY KAI TOY £YMBOYAIOY g 27n¢ lavouaipiou 2003
(RoHS) oxeTIK& pie ToV TIEPIOPIOHO TNG XPHIONG OPICHEVV EMIKIVOUVWY 0UCIGV g €idn NAEKTPIKOU Kol NAEKTPOVIKOU €€0TIAIOOU Ve

W To e€opmpora Sev urepPBaivouv yiok Tor opoioyevr) UNKG T péyiotn ouykévrpwon Tou 0.1% kamd Bdpog oe pohupdo, udpdpyupo, e€aabevég xpwpio,
roAuBpwpodipouviuia (PBB) ko moAuBpwpodipaivulaibépeg (PBDE) ko Tou 0.01% og kadpio, orwg amouTeitou omd Tnv Anddaon Tne Emmporrc 2005/618/
EC tn¢ 18n¢ AuyouoTou 2005.

RU

Danbuwe sanensaer, yto’obopynosanue Tun PRESTOJET 1 - Homep W000271552

cooteetctByeT OVPEKTVBE 2002/95/CE EBPOMENCKOrO NMAPITAMEHTA 1 COBETA ot 27 axBapa 2003 ropa (RoHS) oTHocuTensHo orpaninyeHua
1CMONB30BAHNA HEKOTOPbIX OMACHbIX BELLECTB B SNIEKTPUYECKOM 1 3NEKTPOHHOM 060pyHoBaHNM, TaK Kak:

Il MakcumanbHan BeCoBas KOHLIEHTpaLWA CBUHLA, PTYTH, LECTUBANEHTHOrO Xpoma, nonubpombuderunos (MBEB) u nonmbpombuderunadupos (MBEOJ) B
O[HOPOMHbIX MaTepuanax anemeHToB He npesbilwaet 0,1%, a Takxe MakcumansHas BecoBan KOHLEHTpauua kaamua He npesbiwaeT 0,01%, kak Toro Tpebyet
PELEHVE KOMNCCWI 2005/618/EC ot 18 Asrycta 2005 roga.

L9957

P. ADELLACH
Welding Operations Services Slovakia - Luzianky (SK)
3. November 2008










SAF-FRO

+ SHOULD YOU WISH TO MAKE A COMPLAINT, PLEASE QUOTE THE CONTROL NUMBER SHOWN HERE ¢
+ EN CAS DE RECLAMATION VEUILLEZ MENTIONNER LE NUMERO DE CONTROLE INDIQUE ¢
« EN CASO DE RECLAMACION, SE RUEGA COMUNICAR EL NUMERO DE CONTROL INDICADO AQUI ¢
« IN CASO DI RECLAMO PREGASI CITARE IL NUMERO DI CONTROLLO QUI INDICATO
+ EM CASO DE RECLAMAGAO, E FAVOR MENCIONAR O NUMERO DE CONTROLO AQUI INDICADO e
+ | HANDELSE AV REKLAMATION, VAR GOD UPPGE DET HAR ANGIVNA KONTROLLNUMRET ¢
o IN CAZUL UNEI RECLAMATII PRECIZATI NUMARUL DE CONTROL INDICAT ¢
« ZE NEPINTQZH NAPAMONQN, MAPAKAAEIZOE NA ANAOEPETE TON MAPAKATQ APIOMO EAETXOY
* B CITYYAE NPEOBABNEHNA PEKITAMALIMN COOBLLUMTE YKASAHHBIV HXKE KOHTPOSIbHbI HOMEP ®

|
AIR LIQUIDE
m

WELDING

www.airliquidewelding.com
Air Liquide Welding - 13, rue d’Epluches - BP 70024 Saint-Ouen




