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Einleitung

Die globale Benutzeroberflache wird fiir die Kommuni-
kation zwischen dem Gerat und dem Benutzer verwendet.
Es verflugt Uber ein 5-Zoll-TFT-Display, zwei Bedienele-
mente mit aktiver Taste und zentraler Bestatigungstaste,

Diese Schnittstelle wird bzw. kann verwendet werden
fur fortschrittliche Geréate, wie z.B.:
e Serie INVERTEC TP

e Serie INVERTEC S
mit denen der Benutzer alle Funktionen und Parameter e Serie PRESTO
effektiv und schnell steuern kann. e Serie CITOARC
e Serie PRESTOTIG
/1 WARNUNG « Serie CITOTIG
Laut Referenzen kdnnen einige Optionen oder Funktionen
nicht verfligbar sein.
Ul Interface
Beschreibung des Startmeniis

Abbildung 1

1. 5" Display: Das TFT-Display dient der Anzeige
der Schweillprozessparameter.

2. Linke Taste: Auswahl abbrechen. Zurlick zum
vorherigen Mend.

3. Rechte Taste: Zugriff auf verschiedenen Funktionen.

4. Zentraler  Knopf: Auswahl

bestatigen/validieren.

Navigieren  und

5. USB-Stick: Exportieren  von Schweilldaten

und Aktualisieren der Software.

Hauptmenu

Main Menu

e =

GTAW

Turn & push to select

Abbildung 2

Nach der Inbetriebnahme der Stromquelle hat der Benutzer
Zugriff auf die Prozess- und Stromquellenkonfiguration:

o« WIG

e E-Hand

e Fugenhobeln

e Systemoption

Deutsch

Abbildung 3

1. Im Bereich ,Primdre Einstellungen“ werden der
Prozesstyp und die entsprechenden Informationen
angezeigt, wie z. B. die Art der Lichtbogenziindung
bei WIG und der MMA-Modus (Soft, Crisp usw.).

Wenn der Modus ,Guided Setup® [Geflihrte
Einrichtung] ausgewahlt ist, werden alle Eingaben
in diesem Bereich angezeigt.

2. Die ,Statusleiste” gibt zusatzliche Informationen,
wie die Auswahl der Auslésesperre und den Status
der Fernsteuerung.

3. ,Voreingestellter Strom“ zeigt den vom Schweilier
konfigurierten  Stromwert und wahrend des
Schweiflens den Schweillstromwert an.

4. ,Spannung“: Anzeige der Schwei3spannung.

5. Unter ,Sekundare Einstellungen“ kann der Benutzer
die aktuellen Werte der Parameter der
Schweilfolge anzeigen.

6. Der Bereich ,Kontextuelle Schaltflachen/Encoder-
Beschriftungen® informiert den Benutzer Uber die
mit den Drehknépfen und Tasten verbundenen
Funktionen

Deutsch



Settings Memories

Abbildung 4

1. Wenn Sie auf das ,Hauptmeni" zugreifen, driicken
Sie diese Taste, um zurlickzugehen, um den
Prozess zu andern oder zu den Systemoptionen
zu gelangen.

2. Dricken Sie die Taste, um alle Parameter des
aktuellen Verfahrens zu konfigurieren.
Drehen Sie den Drehknopf, um den Wert des
SchweilRstroms anzupassen.

3. Zugang zu .Memories* [Speicher].
Siehe Unterkapitel ,Memories” [Speicher].

WIG

Main Menu

E= =

GTAW

Turn & push to select

Abbildung 5

Zur Wahl des WIG-Verfahrens wahlen Sie das Symbol
+,GTAW" und driicken Sie den Drehknopf.

Einstellungen-Seiten
Im Startmeni den Drehknopf driicken, um ,Einstellungen®
auszuwahlen.

Abbildung 6

Deutsch

Auswahl des Startmodus:
Symbol

-

LTS Touch Start Lichtbogenziindung

Beschreibung

Hochfrequenz-Lichtbogenziindung

Im HF-Modus ermdglicht eine hohe Spannung das
Zunden von Lichtbodgen.

Bei Touch Start muss der Benutzer das
Schweillwerkstiick mit der Elektrode berlihren und den
Brenner anheben, um einen Lichtbogen zu erzeugen.

Schweildfolge

Weld Sequence

Abbildung 7

In diesem Abschnitt konfiguriert der Benutzer alle
WIG-Zyklusparameter:

o (Gasvorstromzeit

Startstrom

Hochlaufzeit

Aktueller Wert

Absenkungszeit

Endstrom

Gasnachstromzeit

Wenn der Impulsmodus aktiviert ist, stehen zusatzliche
Parameter zur Verfligung:

e Frequenz

e Einschaltdauer

e Grundstrom.

Weld Sequence

Finishing
Amperage

Abbildung 8

Deutsch



Aktivierung des Impulsmodus:

m m in| A~ m LA

Select

Abbildung 9

Wenn der WIG-Impuls aktiviert ist, erscheinen drei neue
Symbole zur Konfiguration von Frequenz, Einschaltdauer
und Grundstrom.

Trigger mode

2-STEP

Abbildung 11

Sekundarseite

Symbol Beschreibung

& e
g_@
g5

Auslosen der
Brennerbetriebsart
in 2 Schritt.

-—
—

!

Auslosen der
Brennerbetriebsart
in 4 Schritt.

e
—
e
—

Sekundar-

Hauptsymbol Symbol

Beschreibung

Auslosen der
Brennerbetriebsart
in 2 Schritt mit Neustart.

Aktivierung oder
Deaktivierung des
Impulsmodus.

Auslosen der
Brennerbetriebsart
in 4 Schritt mit Neustart.

Impuls-Frequenz.

Konfigurieren des
Grundstroms, der ein
bestimmter Prozentsatz
des Schweillstroms ist.

Auslosen der
Brennerbetriebsart

in 4 Schritt Pulsfunktion.
Mit dem Sekundar-Symbol
kénnen Sie den aktuellen
Grundwert einstellen.

60 % Einschaltdauer.

===

Auslosemodus:
Je nach gewdhltem Auslésemodus wird ein
entsprechendes Symbol in der ,Statusleiste” angezeigt.

Settings

Abbildung 10
Gehen Sie mit dem Drehknopf auf das Symbol

JAuslésemodus® und dricken Sie den Drehknopf,
um in das Menu ,Auslésemodus® zu gelangen.

Deutsch

Auslésen der
Brennerbetriebsart in Spot.
Das Sekundar-Symbol
ermdglicht die Einstellung
der Spot-Zeit.

Ausldsen der Brennerbe-
triebsart in Tack For Thin.
Das Sekundar-Symbol
ermdglicht die Einstellung
der Tack-Zeit.

Weitere Einzelheiten zur Auslosesequenz finden Sie
im Kapitel WIG-Schaltersequenzen im entsprechenden
Abschnitt.

Fernsteuerung:
Wenn die Fernbedienung aktiviert ist, wird in der
LStatusleiste“ ein entsprechendes Symbol angezeigt.

Settings Memories

Abbildung 12

Gehen Sie mit dem Drehknopf auf das Symbol
.Fernsteuerung® und driicken Sie den Drehknopf,
um in das Menu ,Fernsteuerung” zu gelangen.

Deutsch




Remote Control

OFF

~

Select

Abbildung 13

Haupt | Sekundarseite

Symbol Symbol Beschreibung

Wenn eine Fernbedienung aus-
gewahlt ist (auer Auf und Ab).
Das Sekundar-Symbol ermdg-
licht die Konfiguration des
aktuellen Bereichs.

%l 1%}

Fernsteuerung Hand:
e Erreichbar mit Handfernsteuerung und Brenner mit
Potentiometer.

Der Benutzer konfiguriert den Stromwert nur mit dem
Potentiometer. Der Drehknopf auf der Benutzeroberflache
hat keinen Einfluss auf die aktuelle Schweikonfiguration.

Der aktuelle Bereichswert ist im Sekundar-Symbol

definiert. Im folgenden Beispiel reicht der Strombereich
von 15A bis 270A.

Remote Control Range

15 -270

Select

Abbildung 14
Um den Bereichswert zu &andern, driicken Sie den

Drehknopf und stellen Sie die untere und obere Grenze
des aktuellen Bereichs ein.

Deutsch

Remote Control Range

Turn and push to set MINIMUM for Remote Control

- 300.

Remote Control Range

Turn and push to set MAXIMUM for Remote Control

60. - 180A

Select

Abbildung 15

Remote Control Range

60.-180.

Select

Abbildung 16

FuRpedal:
o Nur mit der Fuf3fernsteuerung zuganglich.

Der Benutzer konfiguriert den minimalen Strom, wenn das
Pedal kaum getreten wird, und den maximalen Strom,
wenn das Pedal vollstandig durchgetreten wird.

Die Anzeige des aktuellen Wertes im Startmen(
entspricht dem aktuellen Wert je nach Pedalstellung.

Brenner-Potentiometer:
e Nur mit dem Brenner-Potentiometer zuganglich.

Funktioniert wie eine Ful¥fernsteuerung, aber der FuR-Effekt
wird mit dem Potentiometer des Brenners erzielt.

AUF-AB-Brenner
e Nur mit AUF-AB-Brenner nutzbar.

Wahrend des Schweil’ens wird durch Driicken der

AUF-Taste der Stromwert stufenlos erhoht und durch
Driicken der AB-Taste stufenlos verringert.

Deutsch



E-Hand

Main Menu

SMAW

Turn & push to select

Abbildung 17

Zur Auswahl des MMA-Verfahrens wahlen Sie das
Symbol ,SMAW* und driicken Sie den Drehknopf.

Einstellungen-Seiten
Im Startmenu den Drehknopf driicken, um ,Einstellungen®
auszuwahlen.

Lichtbogeneigenschaften:

Sy Ve 1z

Select

Abbildung 18

Symbol Beschreibung

Soft-Bogen-Charakteristika. Hei3start
Pl |und Lichtbogenstérke kdnnen nicht
konfiguriert werden.

Crispes Bogenverhalten. Heil3start

und Lichtbogenstarke kénnen nicht
konfiguriert werden.

Im manuellen Modus hat der Benutzer
vollen Zugriff auf die Werte fir Heil3start
und Lichtbogenstarke.

Der Lichtbogen wird mit der Frequenz,
der Einschaltung und dem Grundstrom
gepulst.

¢

_z._: Crisp

_7': Manual

;_F Pulse

Das Gerat ermdglicht dem Benutzer die Verwendung von

4 Stabelektroden-Modi:

e Soft" [Weich]: Schweil3en mit wenig Schweilperlen.

e Crisp: Fir aggressives Schweilen mit erhohter
Lichtbogenstabilitat. Diese Einstellung ist
hauptsachlich flr Zelluloseelektroden gedacht.

e ,Manual® [Manuelll: Der Benutzer hat die volle
Kontrolle Uber die Parameter ,Arc Force*
[Lichtbogenstarke] und ,Hot Start* [Heil3start].

o Pulse” [Impuls]: Der Benutzer kann die Frequenz,
die Einschaltdauer und den Schweifstrom festlegen.

/N WARNUNG
Bei Soft und Crisp kénnen HeiRstart und Lichtbogenstarke
nicht geadndert werden.

Deutsch

HeiBstart:
Eine kurzzeitige Erh6hung des Ausgangs-Schweil3stroms.
Erleichtert die schnelle und zuverldssige Zindung des
Lichtbogens.

= £

Hot Start

40%
oL s

Select

Abbildung 19

Wahlen Sie ,Hot Start® [Heil3start], driicken Sie den
Drehknopf, andern Sie den Wert und drticken Sie ihn zum
Bestatigen erneut.

Die Einheit wird in Prozent angegeben. In diesem Beispiel
entspricht der Ausgangsstrom dem Schweilstrom,
dem 40 % des Schweifl3stroms hinzugefuigt wird.

Beispiel: Bei einem Schweiflstrom von 100 A betragt
der HeiRstartstrom 140%.

Lichtbogenstérke:

Dies ist eine kurzzeitige Erhéhung des Ausgangsschweil3-
stroms, wahrend des normalen E-Handschweillens. Diese
zeitlich begrenzte Steigerung des Ausgangsstromes wird
zum Ausgleich eines wechselnden Kontakts zwischen
Elektrode und Schmelzbad verwendet, die wahrend des
normalen E-Handschweil3ens auftritt.

= £

Arc Force

50%
i -

Select

Abbildung 20

Anti-Sticking
Diese Funktion kann vom Benutzer nicht geandert
werden.

Diese Funktion reduziert den Ausgangsstrom der
Maschine auf ein geringes Niveau beim Festkleben der
Elektrode. Diese Stromreduzierung ermoglicht dem
Schweilter die Entnahme der Elektrode aus dem Halter,
ohne dabei groRe Funken zu erzeugen, die den Halter
zerstdren konnten.

Deutsch



Fernsteuerung

T &

Remote Control

OFF

ot

Select

Abbildung 21

Im SMAW-Modus kénnen zwei Arten der Fernsteuerung
gewahlt werden:

e Fernsteuerung Hand

e Fernsteuerung Ful

Bei beiden ist das Verhalten identisch mit WIG. Siehe den
entsprechenden Abschnitt im Kapitel WIG.

Fugenhobeln

Main Menu

E =2 @

GOUGING
Turn & push to select

Abbildung 22

Zur Auswahl des Fugenhobel-Verfahrens wahlen Sie das
Symbol ,Fugenhobeln® und driicken Sie den Drehknopf.

200.  20.0.

Settings Memories

Abbildung 23

Deutsch

Speicher

Im Startmeni kann der Benutzer die aktuelle
Schweileinstellung durch Driicken der Taste ,Speicher”
in einem speziellen Feld speichern. Das Schweillverfahren
und alle Zyklusparameter werden gespeichert und kénnen
abgerufen werden.

¢ b ow

t

160,

Settings Memories

Abbildung 24

Speicher abspeichern

Wahlen Sie einen Steckplatz und halten Sie ,Zum
Ersetzen halten“ gedriickt, um die aktuelle Schweil3ung
zu speichern. Es wird eine Tastatur eingeblendet, Uber die
der Benutzer den Namen des Speichers eingeben kann.

¥

1Empty Slot

2Empty Slot
3Empty Slot

4Empty Slot

5 Empty Slot

GEmpty Slot
Select Hold To Replace )
Save Memory

Memory slot\
1 2 3 45 6 7 8 9 0
q wer rtyuiop
a s d f g h j k |
z x ¢ vb nm

t . < > Done

Select

Abbildung 25

Deutsch



Speicher abrufen

Driicken Sie im Startmenl die Taste Speicher. Navigieren
Sie mit dem Drehknopf zum gewiinschten Speicher, den Sie
laden mdchten, und dricken Sie den Drehknopf. Oben
rechts erscheint ein Symbol mit der Steckplatznummer.

Current Settings.

AR

171G STEEL
200 »
4 bW

2Empty Slot

3Empty Slot

Select Hold To Replace

& b
bt
200-

Settings Memories

Abbildung 26

Wahrend Sie durch die Speicherplatze blattern, wird der
Rand des aktuell ausgewahlten Speicherplatzes in Griin
angezeigt. Andernfalls wird der Rand rot.

Current Settings

&+ ¥ N

1 Memory slot1
150 »

FARNT
_— 2 Memory slot2

3 Empty Slot

Hnseléét Hold To Replace
Abbildung 27

Wenn ein Speicher gerade verwendet wird, kann der
Benutzer auch die Auswahl des Speichers aufheben.
Diese Aktion ist notwendig, wenn Grenze und
Verriegelung auf dem Speicherplatz eingestellt sind und
der Benutzer volle Kontrolle benétigt. Siehe Abschnitt
Grenzen und Verriegelung.

Current Settings

¥ HF

1 Memory slot1
150 »
& bW
2 Memory slot2

3 Empty Slot

Hold To Replace

Abbildung 28

Deutsch

Speicher lI6schen

Speicher kdnnen ausgeléscht werden. Wahlen Sie
~Systemoptionen®, ,Speicherverwaltung“ und schlieRlich
~Speicher bearbeiten®.

Wahlen Sie die Speicher aus, die Sie I6schen mdchten,
und driicken Sie den Drehknopf.

Current Settings

=]

=

1 Empty Slot

2 Memory slot2

180 »

3 Empty Slot

Press button to remove memory

Abbildung 29

Speicher exportieren/importieren

Um auf Speicher auf einen USB-Stick-Speicher
zu exportieren, schlieBen Sie den USB-Stick an und
wahlen Sie dann im Meni Systemoptionen die Option
USB-Stick. Wahlen Sie schlief3lich ,Alle Einstellungen und
Speicher sichern".

USB Key

Back Up All Settings & Memories
Load Only Memories
Enable data monitoring on USB key

Weld Logs

Abbildung 30

Um von einem zuvor gespeicherten USB-Stick zu laden,
wahlen Sie ,Nur Speicher laden®.

Speicher und PIN-Einstellungen

Wenn ein Supervisor-Code erstellt wird, kdnnen Speicher
gesperrt werden. Siehe dazu den Abschnitt Grenzen und
Verriegelungen

Deutsch



Grenzen und Verriegelungen

Grenzen und Verriegelungen ermoglichen es dem
Benutzer, einige Schweillparameter wie Vorlaufzeit,
Steigung usw. zu begrenzen oder zu verriegeln.

Diese Funktion ist eng mit den Einstellungen fiir Speicher
und PIN verknupft. Grenzen und Verriegelungen kénnen
nur in einem Speicherplatz definiert werden. Der Benutzer
muss einen Speicher mit begrenzten Parametern laden,
um die eingeschrankten Funktionen nutzen zu kénnen.

Um Grenzen und Verriegelungen auszuwahlen und
einzustellen, wahlen Sie im Menl Systemoptionen die
Option Speicherverwaltung.

Wenn auf dem Gerét keine PIN-Einstellungen verwendet
werden, kann auf die Supervisor-Funktion nicht
zugegriffen werden.

Ein Supervisor kann (wenn eine PIN-Nummer erstellt
wurde) auf alle gesperrten oder nicht gesperrten Speicher
zugreifen. Ein Operator kann nur auf nicht gesperrte
Speicher zugreifen.

System Options

Weld Mode Setup Manual
Dual Procedure

Cooler Mode

Memories Management

Voltage Reduction Device (VRD)

[a3 Select

Memories Management

Supervisor

Operator

Select

Abbildung 31

Speicherverriegelung

Wenn ein Supervisor-Code erstellt wird, verbietet die
Verriegelung des Speichers jede Anderung. Wenn der
Speicher verriegelt ist, wird oben rechts ein
Schloss angezeigt. Zum Entriegeln driicken Sie die
Entriegelungstaste.

Deutsch

Memory Limits & Lockouts
1 Empty Slot

2Memoryslot2
180 »
£ N
JUL| | UL |
3EmptySlot

Select

1Empty Slot

2 Memorysiot2 El

( Memory Limits & Lockouts )
~\180 .

qn| | din]
3Empipsiot

Select Unlocked

Abbildung 32

Auf der Startseite ist die Speichernummer mit einem
Schloss gekennzeichnet. Jegliche Veranderung des
Speichers durch Loéschen ist unmdglich, solange der
Speicher verriegelt ist. Um den Speicher auszutauschen,
muss der Supervisor ihn vorher entsperren.

& bW

t

180,

Settings Memories

Abbildung 33

Speichergrenzen und Verriegelungen.
Grenzen:

In diesem Abschnitt wird anhand eines Beispiels erlautert,
wie der Einschaltdauerbereich von 40 % bis 60 % bei
gepulstem WIG begrenzt werden kann. Dieses Verfahren
muss fir alle Parameter ausgefiihrt werden, bei denen
eine Einschrankung erwartet wird.

Auf der Startseite werden die WIG-Parameter
im Speicherplatz  Nr. 2 gespeichert, wobei die
Einschaltdauer auf 50 % (zwischen 40 % und 60 %)
eingestellt ist.

Deutsch



4 b

Vot

180.

o in|
100.0 25 50

Settings

Current Settings

b HF

1 Memory slot1
2 Memory slot2

180 .«

HF

i
3 Empty Slot
select
Abbildung 34

Um eine Grenze zu definieren, muss der Benutzer zu
~Systemoptionen® > ~Speicherverwaltung® >
.Supervisorj“ oder ,Operator* -> ,Grenzen und
Verriegelungen® gehen und den Speicherplatz Nr. 2
auswahlen.

Da es derzeit keine Beschrankung gibt, betragt die
Spanne maximal 5 % bis 95 %. Dricken Sie die
Auswahltaste, um den minimalen und maximalen Wert
zu konfigurieren.

2 Memory slot2

40N

Duty Cycle

5.-95.

i o [l R RS

2 Memory slot2

in putycycle

Turn and push to set MINIMUM Duty Cycle

5., - 95.

954

Set to: 50 %

Abbildung 35

Setzen Sie den unteren Grenzwert auf 40 % und den
oberen Grenzwert auf 60 %. Der angezeigte Wert von
50 % ist der zuvor im Speicher abgelegte Wert.

&WARNUNG

Der untere Grenzwert kann nicht hoher als der im
Speicher gespeicherte Wert sein und der obere
Grenzwert kann nicht niedriger als der im Speicher
gespeicherte  Wert sein. Wenn der Benutzer die
Einschaltdauer auf 60 % bis 70 % begrenzen mdchte,
muss er die Konfiguration im Speicher mit einem Wert
zwischen 60 % und 70 % speichern, z. B. 65 %.

Deutsch

2 Memory slot2

in Dutycycle

Tumn and push to set MAXIMUM Duty Cycle

40% . 60%
.

54 950

Select Setto:50%
2 Memory slot2

Duty Cycle

40%'60%
i g @ W - -~ o &

Back Set Range

Abbildung 36
Wenn im Startmend die Option ,Einschaltdauer®

ausgewahlt ist, zeigen die weilen Bereiche nicht
zugangliche Werte an.

in  Duty Cycle

Turn and push to set your Duty Cycle

49..

[ S—

95%

Select

Abbildung 37

Verriegelungen:

Um die Einschaltdauer auf einen einzigen Wert
zu begrenzen. Die unteren und oberen Grenzwerte
muissen auf denselben Wert eingestellt werden.

2 Memory slot2

Duty Cycle

60..- 60.

ﬂ:l'l_ n 1|'|_ “!ﬁ’ - - N =1 JZ

Select

Abbildung 38

Deutsch



Guided Setup [Geflihrte Einrichtung]

Geflihrte Einrichtung ist eine Funktion, die automatisch die
Stromquelle entsprechend einer Reihe von Eingabedaten

konfiguriert:

e Artdes Blechs

e Dicke

e Art der Verbindung

e Wolframdurchmesser

Auf der Grundlage dieser Daten wird die Stromquelle
automatisch konfiguriert, um die besten Parameter
fur optimale SchweiRqualitat zu erhalten.

Aktivierung von ,,Guided Setup“ [Gefiihrte Einrichtung]
Geflihrte Einrichtung kann unter ,Systemoptionen®
und dann ,Einrichtung Schweillmodus* aktiviert werden.

In ,Manual Mode“ [Handbetrieb] ist die Hilfestellung
deaktiviert. Ein Druck auf den Drehknopf aktiviert diese.

System Options

\IJ USB Key

Weld Mode Setup

Dual Procedure

System Options )

Cooler Mode

Memories Manageme ‘IJ USB Key

a3

Weld Mode Setup Guided Setup

Cooler Mode Fod
Memories Management
Voltage Reduction Device (VRD)

e} Select

Abbildung 39

Gefiihrte Einrichtung] WIG
Wenn der Modus ,Gefiihrte Einrichtung® aktiviert ist,
wird die Startseite wie folgt angepasst:
e Hinzufugen einer Liste aller Eingabedaten im Bereich
~Primare Einstellungen®.
Vorgabe eines definierten Stromwerts.
e Andern der Strombereichsleiste.

ﬁ ¥ onuF Stainless —_—400mm = & 3.0mm

YA

—_

175

Settings Memories

Abbildung 40

Grafische Anleitung Einrichtung

Dricken Sie die Schaltflache Gefiihrte Einrichtung,
um das grafische Menu zu o6ffnen. Der Benutzer stellt
Schritt fiir Schritt die Schweillparameter ein:

Art des zu schweilRenden Materials

e Dicke

e Art der Verbindung

o Durchmesser der Wolframelektrode.

Deutsch

t it @- =- -

Mo

Select Guided Setup )

Guided Setup

£ 4 HF | © Stainless = 075mm - 2 16mm

/—|=Q Stainless [
=

Select

Abbildung 41

Gefiihrte Einrichtung Direktzugriff

Global Ul bietet die Moglichkeit, einen Parameter direkt
zu andern, ohne das grafische Menl aufzurufen.
Driicken Sie im Startmeni die Taste Einstellungen und
navigieren Sie direkt zu dem Parameter, den Sie andern
mochten.

~nn

Select Guided Setup

Abbildung 42

Sobald die Parameter geandert wurden, wird der
Ausgangsschweil’strom automatisch an die Anwendung
angepasst.

Schweillbereich

Die Gefuihrte Einrichtung stellt einen Stromwert ein,
der perfekt zu den Anwendungsparametern passt.
Der Benutzer behalt jedoch die volle Kontrolle Uber
den aktuellen Wert und kann ihn andern.

Wenn der aktuelle Wert nicht im erwarteten Bereich (grtin)
liegt, erscheinen zusatzliche Anzeigen (rote Linie und
Pfeil), die darauf hinweisen, dass der Wert nicht
im richtigen Bereich liegt.

Deutsch



Abbildung 43

Gefiihrte Einrichtung SMAW
Genau wie beim WIG-Verfahren gibt es auch beim
SMAW-Verfahren eine Geflihrte Einrichtung.

Die Parameter und Eingangsdaten werden fir das
SMAW-Verfahren angepasst.

= K st @ st R0t @ 24mm

60.  20.0v

— Im
Guided Setup

I | & soft | © Steel 2 6011 2 24mm

Select

Abbildung 44
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System Options [Systemoptionen]
Der Zugriff auf die Systemoptionen erfolgt (ber das
Hauptmend.

Main Menu

G?

System Options

Turn & push to select
Abbildung 45:

Nachfolgend sehen Sie den Meniibaum zur Konfiguration
der Stromquelle.

System Options
L -

= Weld Mode Setup

Cooler Mode

== Memories Management

— Supervisor

Limits & Lockouts

-
.

-
.

F..

= Customers support

= Advanced settings
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USB-Stick
Auf das Menu kann nur zugegriffen werden, wenn der
USB-Stick eingesteckt ist und dem Benutzer folgendes
ermoglicht:

1. Dateniberwachung

Wenn die Datenuberwachung aktiviert ist, werden die
Eigenschaften der Schweil3perlen auf dem USB-Stick
gespeichert. Die folgenden Informationen werden auf
einem USB-Stick gespeichert:

o Durchschnittliche Spannung

e Durchschnittlicher Strom

e Schweillperlendauer

& WARNUNG
Die Daten werden nicht in der Stromquelle gespeichert.
Ohne eingesteckten USB-Stick ist eine Datentiberwachung
nicht maglich.

Um die Dateniiberwachung zu aktivieren, stecken Sie den
USB-Stick ein und schalten Sie den Schalter
Dateniiberwachung am USB-Stick ein.

USB Key

Back Up All Settings & Memories
Load Only Memories
Enable data monitoring on USB key

Weld Logs

Select
Abbildung 46

Der Benutzer erhalt die Daten in der Datei trace.csv auf
dem USB-Stick.

Es ist auch moglich, die auf dem USB-Stick gespeicherten

Daten auf der Stromquellen-Benutzeroberflache im Meni
Schweil3protokoll zu sehen.

USB Key

Back Up All Settings & Memories
Load Only Memories

Enable data monitoring on USB key

Weld Logs

Abbildung 47

1. Speicher exportieren/importieren
Siehe Abschnitt ,Speicher”.

2. Neue Software herunterladen

Wenn ein USB-Stick in die Buchse gesteckt wird, wird die
neue Software automatisch erkannt. In einem Popup-
Fenster werden Sie aufgefordert, die Installation der
Software zu bestétigen.
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SOFTWARE UPDATE

A new software is available
The package 'INVERTEC 275TP release production V01.05' will
be installed.

Confirm Cancel

Abbildung 48

/T ACHTUNG
Schalten Sie die Stromquelle wahrend der Software-
Aktualisierung nicht aus.

Nach der Installation der Software muss die Stromquelle
neu gestartet werden, wenn dazu aufgefordert wird.

Weld Mode Setup [Einrichtung Schweifmodus]
Siehe Unterkapitel ,Geflhrte Einrichtung®.

Duales Verfahren

/T WARNUNG
Dieser Modus ist nur verfligbar, wenn ,,Schweilfmodus-
einrichtung” auf ,Manuell” steht.

Das Duale Verfahren ermoglicht es dem Benutzer,
schnell zwischen zwei Stromquellen und Verfahrens-
konfigurationen zu wechseln. Das Duale Verfahren ist
dem Speicherabruf mit Schnellzugriff sehr &hnlich.

Eine Konfiguration wird im Schnellspeicher A und die
andere Konfiguration im Schnellspeicher B gespeichert.

Um das Duale Verfahren zu aktivieren.

System Options

\IJ USB Key

Weld Mode Setup Manual
Dual Procedure

Cooler Mode System Options

\IJ USB Key

Memories Managem¢
o Weld Mode Setup
Dual Procedure
Cooler Mode

Memories Management
[a3 Select

Abbildung 49

Wenn diese Funktion aktiviert ist, werden im Startmeni
zwei neue Symbole angezeigt, je nachdem,
ob Schnellspeicher A oder B ausgewahlt wurde.
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Abbildung 50

Um zwischen A und B zu wechseln, muss der Benutzer
auf das neue Symbol in den Sekundaren Einstellungen
zugreifen.

Dual Procedure

A

W

N\
il

Dual Procedure )

L~ @A e

Select

Abbildung 51
SF)I::I?(:I Beschreibung
D) Driicken Sie den Knopf, um zwischen den
* Verfahren A und B zu wechseln.

Kiihler-Modus

System Options

kP USB Key

Weld Mode Setup Guided Setup

Cooler Mode oo OFF
Memories Management

Voltage Reduction Dev System Cptions

[a3 \I’ USB Key

Weld Mode Setup

Manual
Dual Procedure
Cooler Mode TS ON
Memories Management

(@ Select

Abbildung 52
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Wenn AUS gewahlt ist, wird die Kiihlung nicht verwendet.
Bei Auswahl von AN ist die Kiihlung immer aktiviert.

Im Automatikmodus wird der Kuhler aktiviert, wenn der
Brennerschalter gedriickt wird, und einige Minuten nach
dem Loslassen des Brennerschalters wieder abgeschaltet.

Im Modus EIN und Automatik wird im Startmeni ein
Symbol angezeigt, das darauf hinweist, dass der Kuhler
aktiviert ist.

& o

2 Ko
TFT | 30X
X

\\\\\
~—

Settings

Abbildung 53

Memories Management [Speichermanagement]
Siehe die entsprechenden Abschnitte Speicher
Seite 6 und Grenzen und Verriegelungen.

VRD

Die Funktion VRD (Voltage Reduction Device; Spannungs-
minderungsvorrichtung) ist nur verfigbar, wenn das
SMAW-Schweilverfahren ausgewahlt ist.

Wenn VRD aktiviert ist, wird eine Hilfsstromquelle mit
niedriger Spannung zum Lichtbogenziinden verwendet.

System Options

kP USB Key

Weld Mode Setup Guided Setup

Cooler Mode Fod OFF
Memories Management

Voltage Reduction Device (VRD)
@) Select

Weld Mode Setup GuidethSetup

Cooler Mode el OFF

Memories Management

Voltage Reduction Device (VRD)

fa3 Select

Abbildung 54

Wenn es aktiviert ist, zeigt ein neues Symbol oben rechts
an, dass die Ausgangsspannung reduziert ist.
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Abbildung 55
Kundenbetreuung
In diesem Abschnitt finden Sie alle Informationen aus
unserem Zubehdrkatalog.
Erweiterte Einstellungen

Nachfolgend sehen Sie den Baum der erweiterten
Einstellungen.

Advanced Settings

Manage PIN scttings

Language

Display Units

Brightness

System information

Software Versions

Factory Reset
Calibration

Abbildung 56

Verwalten der PIN-Einstellungen

Die PIN-Einstellungen ermdglichen die Erstellung eines
Supervisor-Codes, mit dem die Anderung von Parametern
begrenzt und eingeschrankt werden kann.

Der Supervisor wird durch eine eindeutige PIN-Code-
Nummer definiert.

Wenn ein Supervisor-PIN-Code vorhanden ist, wird dieser

PIN-Code im Menli PIN-Einstellungen verwalten
abgefragt.
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Advanced Settings

Manage PIN Settings
Language English (U.S.)
Display Units Metric
Brightness 50
Limits & Lockouts

Back

Abbildung 57

Um einen Supervisor-Code zu erstellen (falls noch nicht
vorhanden), wahlen Sie PIN erstellen und geben Sie die
Code-Nummer fiir die Supervisor-PIN ein.

Wenn ein Supervisor-PIN-Code vorhanden ist, ist die
Zeile PIN erstellen nicht auswahlbar.

PIN Setup - Supervisor
Create PIN

Change PIN
Remove PIN

Login Delay Time

Enter new pin - Supervisor

Turn & push to set

Abbildung 58

Es ist moglich, die bestehende Supervisor-PIN-Nummer
zu andern, indem Sie PIN d@ndern wéahlen. Vor der
Eingabe eines neuen PIN-Codes wird die aktuelle
Codenummer abgefragt.

Wenn keine PIN-Nummer definiert ist, ist die Option nicht
verfligbar.

PIN Setup - Supervisor
Create PIN

Change PIN

Remove PIN

Login Delay Time

Select

Abbildung 59

Um den Supervisor-Code zu entfernen, wahlen Sie PIN
entfernen. Die aktuelle PIN-Code-Nummer  wird
abgefragt, um die Entfernung des Supervisor-Kontos
zu bestatigen.

Deutsch 15

PIN Setup - Supervisor
Create PIN

Change PIN
Remove PIN

Login Delay Time

Abbildung 60

/NN ACHTUNG
Wenn der Supervisor-Code verloren geht, muss ein
Rucksetzen auf Werkseinstellungen durchgefiihrt werden,
um den Zugriff auf das Gerat wiederherzustellen.

Login-Verzégerungszeit

Wenn der Supervisor-Code am Gerat eingestellt
ist, braucht der Supervisor-Codes eine bestimmte
Zeitlang nicht mehr neu eingegeben  werden.

Die Standardeinstellung ist AUS; jedes Mal, wenn der
Supervisor-Code  angefordert wird, erscheint ein
Popup-Fenster, das nach dem PIN-Code fragt.

PIN Setup - Supervisor
Create PIN

Change PIN
Remove PIN

Login Delay Time

Select

Abbildung 61
Wenn Sie die Login-Verzdgerungszeit um eine bestimmte

Zeit andern, wird der Supervisor-Code wahrend der
eingestellten Zeit nicht abgefragt.

PIN Delay

2 Hour(s)

Turn & push to set

Abbildung 62

Sprache
In diesem Abschnitt kann der Benutzer die Sprache der
Benutzeroberflache andern und konfigurieren.
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Advanced Settings

Manage PIN Settings
Language English (U.S.)
Display Units Metric
Brightness 50

Limits & Lockouts

Back Select

Language

Deutsch

Abbildung 63

MaReinheiten anzeigen
In diesem Abschnitt kann der Benutzer metrische oder
imperiale MaReinheiten auswahlen.

Advanced Settings

Manage PIN Settings
Language English (U.S.)
Display Units Metric
Brightness 50
Limits & Lockouts

- \

Display Units

Abbildung 64

Helligkeit
Der Benutzer hat die Mdoglichkeit, die Helligkeit der
Benutzeroberflache zu &ndern.
Advanced Settings
Manage PIN Settings
Language English (U.S.)
Display Units Metric
Brightness 50

Limits & Lockouts

Back

Brightm)s

Turn and push to set brightness

vs o %

.
100%= @)~
o,

Select

Abbildung 65
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System-Informationen

In diesem Abschnitt werden die Softwareversionen
angegeben. Oben steht v03.XX fur die Nummer des auf
dem Rechner installierten Pakets.

System Information

Invertec 300TP Release.Production v03.01

UI Board

Control Board

Control Board Inverter

Aux Power Board

Back

Abbildung 66

In  diesem Abschnitt kann der Benutzer die

Werkseinstellungen wiederherstellen.

&WARNUNG
Alle Speicher werden geloscht. Speichern Sie sie auf
einem USB-Stick, um sie nach der Wiederherstellung
erneut zu laden.

Kalibrierung

/™ WARNUNG
Die Kalibrierung muss von einem qualifizierten Techniker
mit geeigneten Geraten durchgefiihrt werden.
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Fehlercodes und Fehlerbehebung.
Wenn der Fehler auftritt, wird die Fehlermeldung in Rot
angezeigt.

Abbildung 67

Durch  Driicken des  Drehknopfes wird die
Fehlercodenummer angezeigt.

Bei einem Fehler wird eine neue Schweil¥folge blockiert,
solange die Ursache des Fehlers besteht.

FAULTS

FAULT

Cooler [266]
More info
FAULT

Cooler [266]

Source: Cooler Controller

Abbildung 68

Wenn der Fehler verschwunden ist, kann der Fehler durch
Driicken des Drehknopfes quittiert werden. Der
Hintergrund der Fehlermeldung wird weil3.

Tabelle 1 Fehlercodes enthalt eine Liste der
grundlegenden Fehler, die auftreten kénnen. Um eine
vollstdndige Liste der Fehlercodes zu erhalten, wenden
Sie sich bitte an die Serviceabteilung von Lincoln Electric.

Deutsch
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Tabelle 1 Fehlercodes

Fehlercode

Symptome

Ursache

Empfohlene MaBRnahmen

36
37

Die Maschine ist wegen
Uberhitzung
heruntergefahren.

Das System hat ein
Temperaturniveau aulRerhalb der
normalen Betriebstoleranzen des
Systems festgestellt.

Vergewissern Sie sich, dass der Prozess
die Einschaltdauer des Gerats nicht
Uberschreitet.

Uberpriifen Sie die Einstellung auf
ordnungsgemalfen Luftstrom

um und durch das System.

Prifen Sie, ob das System richtig
gewartet wurde, einschlieBlich der
Entfernung von angesammeltem Staub
und Schmutz von den Einlass- und
Auslassgittern.

Die Benutzeroberflache zeigt
Informationen an, wenn sich das Gerat
abkihlt. Um den SchweilRvorgang
fortzusetzen, driicken Sie die linke
Steuerung oder starten Sie den
Schweillvorgang mit dem
Schweil3brennerschalter.

266

Kein Kihlmittelfluss

Nach 3 Sekunden Schweil3en ist
kein Kihimittelfluss im Kihler
vorhanden.

Vergewissern Sie sich, dass geniligend
Kihimittel im Tank ist und dass die
Hilfsstromversorgung gewahrleistet ist.
Stellen Sie sicher, dass die Pumpe
funktioniert. Wenn der Schalter betatigt
wird, sollte die Pumpe laufen.

Anschliisse des Kuhlkreislaufs prifen.

Es ist nicht méglich,
die gesamte Palette
der konfigurierbaren
Parameter zu nutzen

Grenzen und Verriegelungen sind
maoglicherweise fir den
ausgewahlten Speicher aktiviert.

Speicherauswahl riickgéangig
Grenzwert andern

& WARNUNG

Sollten Sie aus irgendeinem Grund nicht in der Lage sein, die empfohlenen MaRnahmen im Falle einer Stérung
durchzufiihren, wenden Sie sich an die nachste autorisierte Lincoln Electric-Kundendienststelle.
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WIG-Schaltersequenzen

Das WIG-Schweillverfahren funktioniert im 2-Schritt-
oder im 4-Schritt-Modus. Die spezifischen
Betriebssequenzen fir die Schaltermodi werden
nachstehend beschrieben.

Legende der verwendeten Symbole:

b=

Brenner-Drucktaste

Ausgangsstrom

©

Gas-Vorstromen

Gas

{7
ﬂ
i

2 Gas-Nachstréomen

2-Schritt-Schaltersequenz
Im 2-Schritt-Schaltermodus und wenn ein WIG-Schweil3-
verfahren ausgewahilt ist, trifft folgende Schweillsequenz zu.

™ @

©

4

- —

L

1. Den WIG-Brennerschalter driicken und halten,
um die Sequenz zu starten. Das Gerat 6ffnet das
Gasventil, damit das Schutzgas strdmen kann.
Nach der Vorstromzeit wird der Ausgang des Geréats
eingeschaltet (ON), damit Luft durch den
Brennerschlauch spiilen kann. Zu diesem Zeitpunkt
wird der Lichtbogen gemaR dem ausgewahlten
Schweildverfahren gestartet. Nach dem Zinden
wird der Ausgangsstrom mit einer kontrollierten
Geschwindigkeit oder (ber eine kontrollierte
Anstiegsdauer erhoht, bis die Schweillstromstarke
erreicht ist.

Wenn der Brennerschalter wahrend der Anstiegszeit
losgelassen wird, stoppt der Lichtbogen sofort und
der Ausgang des Gerats wird abgeschaltet (OFF).
Wenn der WIG-Brennerschalter losgelassen wird,
ist das Schweillen beendet. Das Gerat senkt jetzt
die Ausgangsstromstarke mit einer kontrollierten
Geschwindigkeit oder Uber eine kontrollierte
Absenkdauer, bis der Kraterstrom erreicht ist, und der
Ausgang des Gerats wird abgeschaltet (OFF).

Nach Abschalten des Lichtbogens bleibt das Gasventil
geodffnet, damit Schutzgas weiter zu der heilden
Elektrode und zum Werkstuck flieRen kann.
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Wie oben dargestellt, ist es mdglich, den WIG-
Brennerschalter ein zweites Mal wahrend des
Absenkens zu dricken und zu halten, um die
Absenkfunktion zu beenden und den Strom auf dem
Level des Kraterstroms zu halten. Wenn der WIG-
Brennerschalter losgelassen wird, schaltet der Ausgang
ab (OFF) und die Nachstromzeit beginnt. Diese
Sequenz, 2-Schritt, Neustart deaktiviert, ist die ab Werk
voreingestellte Sequenz.

2-Schritt-Brennersequenz mit Option Neustart
Wenn im Setup-Meni die Option 2-Schritt-Neustart
aktiviert ist, 1auft folgende Sequenz ab:

m 2)

Bl

©
ol

I L

1. WIG-Brennerschalter driicken und halten, um die
Sequenz wie oben beschrieben zu starten.

2. Lassen Sie den WIG-Brennerschalter los, um die
Absenkung zu starten. Wahrend dieser Zeit driicken
und halten Sie den WIG-Brennerschalter, um das
Schweilen neu zu starten. Der Ausgangsstrom steigt
dann wieder mit einer kontrollierten Geschwindigkeit
an, bis der Schweil3strom erreicht ist. Diese Sequenz
kann so oft wie nétig wiederholt werden. Nach
Fertigstellen des Schweillvorgangs lassen Sie den
WIG-Brennerschalter los. Wenn der Kraterstrom
erreicht ist, wird der Ausgang des Gerats
abgeschaltet (OFF).




4-Schritt-Schaltersequenz

Im 4-Schritt-Schaltermodus und wenn ein
WIG-SchweilRverfahren ausgewahlt ist,
trifft folgende Schweillsequenz zu.

Ea I !

° N
2 £

I L

1. Den WIG-Brennerschalter driicken und halten,
um die Sequenz zu starten. Das Gerét 6ffnet das
Gasventil, damit das Schutzgas strémen kann.
Nach der Vorstromzeit wird der Ausgang des Gerats
eingeschaltet (ON), damit Luft durch den
Brennerschlauch spiilen kann. Zu diesem Zeitpunkt
wird der Lichtbogen gemaR dem ausgewahlten
Schweillverfahren gestartet. Nach Zinden des
Lichtbogens hat der Ausgangsstrom die Starke des
Startstroms. Dieser Zustand kann so lange wie nétig
aufrecht erhalten werden.

Wenn der Startstrom nicht benétigt wird, halten Sie
den WIG-Brennerschalter nicht wie zu Beginn dieses
Schritts beschrieben. In diesem Zustand geht das
Gerat von Schritt 1 in Schritt 2, wenn der Lichtbogen
geziindet wird.

2. Durch Loslassen des WIG-Brennerschalters wird die
Anstiegsfunktion ausgeldst. Der Ausgangsstrom
steigt dann wieder mit einer kontrollierten Geschwin-
digkeit oder einer kontrollierten Anstiegsdauer an, bis
der Schweillstrom erreicht ist. Wenn der
Brennerschalter wahrend der Anstiegszeit gedriickt
wird, stoppt der Lichtbogen sofort und der Ausgang
des Gerats wird abgeschaltet (OFF).

3. Driicken und halten Sie den WIG-Brennerschalter,
wenn der Hauptteil der Schweille fertig gestellt ist.
Das Gerat senkt jetzt den Ausgangsstrom mit
kontrollierter Geschwindigkeit oder (ber eine
kontrollierte Absenkdauer, bis die Kraterstromstarke
erreicht ist.

4. Diese Kraterstromstarke kann so lange wie erforderlich
gehalten werden. Wenn der WIG-Brennerschalter
losgelassen wird, wird der Ausgang des Gerats
abgeschaltet (OFF) und die Nachstromzeit beginnt.

Wie hier dargestellt wird - -

der WIG-Brennerschalter G H H
Es ist mdglich, den

WIG-Brennerschalter

Absenkungszeit Rk
zu beenden und die ﬂ

in Schritt 3A schnell —

noch einmal zu dricken

Ausgangsstromstarke auf

Kraterstromstarke zu halten. Wenn der

gedrickt und losgelassen. ‘
und zu halten, um die ﬁ“
Hoéhe der

WIG-Brennerschalter losgelassen wird,
wird der Ausgang abgeschaltet (OFF).

Dieser Sequenzbetrieb, 4-Schritt, Neustart nicht aktiviert,
ist vom Werk voreingestellt.

4-Schritt-Brennersequenz mit Option Neustart
Wenn im Setup-Menl der 4-Schritt-Modus mit Neustart

aktiviert ist, lauft fur Schritt 3 und 4 folgende Sequenz
ab (die Schritte 1 und 2 &ndern sich durch die Option
Neustart nicht):

(1 (2) 2] # (3A)

’36?4‘:?“%‘
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3. Driicken und halten Sie den WIG-Brennerschalter.
Das Gerat senkt jetzt den Ausgangsstrom mit
kontrollierter Geschwindigkeit oder Uber eine
kontrollierte Absenkdauer, bis die Kraterstromstarke
erreicht ist.

©

4. Lassen Sie den WIG-Brennerschalter los. Der
Ausgangsstrom steigt wie in Schritt 2 wieder auf
Schweillstromstdrke an, damit das Schweilen
fortgesetzt werden kann.

Wenn das SchweilRen komplett beendet ist, benutzen Sie
anstelle des oben beschriebenen Schritts 3 die folgende
Sequenz.

3A. Den WIG-Brennerschalter schnell driicken und
loslassen. Das Gerat senkt jetzt die Ausgangsstromstarke
mit einer kontrollierten Geschwindigkeit oder Uber eine
kontrollierte Absenkdauer, bis der Kraterstrom erreicht ist,
und der Ausgang des Gerats wird abgeschaltet (OFF).
Nach Abschalten des Lichtbogens beginnt die
Nachstromzeit.

Wie hier dargestellt wird o =
der WIG-Brennerschalter = H‘ é ?
in  Schritt 3A schnell
gedrickt und losgelassen. ‘ ‘
Es ist moglich, den f ‘
WIG-Brennerschalter (C3 —\_/—
noch einmal zu driicken
und zu halten,
um die Absenkungszeit

zu beenden und die
Ausgangsstromstarke ﬂ
auf Héhe der
Kraterstromstarke

zu halten. Wenn der WIG-Brennerschalter losgelassen
wird, wird der Ausgang wie in Schritt 4 wieder bis auf
Schweillstromstarke ansteigen, damit das Schweillen
fortgesetzt werden kann. Wenn der Hauptteil der
Schweille beendet ist, gehen Sie zu Schritt 3.




Wie  hier  dargestellt, ™ )
wiederum nach schnellem o H H
Driicken und Loslassen

des

WIG-Brennerschalters wie ' ‘
in Schritt 3A, S
ist es maéglich, den

WIG-Brennerschalter ein

zweites Mal schnell Kk

zu driicken und zu halten,

um die Absenkungszeit zu ﬂ —|_
beenden und mit dem

Schweilen zu stoppen.

4-Schritt Bi-Level-Schaltersequenz

M @ @) “ @A)
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Wenn diese Sequenz ausgewahlt wird, erscheint auf der
rechten Seite ein neues Symbol, mit dem der Stromwert
der zweiten Ebene konfiguriert werden kann. In diesem
Beispiel betragt der Grundstrompegel 25 % des
Schweil}stromwertes.

Bei dieser Sequenz wird der Lichtbogen wie bei der
4S-Sequenz gestartet. Dies bedeutet, dass Schritt 1 und
2 identisch sind.

3. Den WIG-Brennerschalter schnell driicken und
loslassen. Das Gerat schaltet das Stromlevel von
Atlauf A2 (Grundstrom). Immer, wenn diese
Schalteraktion wiederholt wird, schaltet das Stromlevel
zwischen diesen beiden Ebenen hin und her.

3A. Driicken und halten Sie den WIG-Brennerschalter,

wenn der Hauptteil der Schweille fertig gestellt ist.

Das Geréat senkt jetzt den Ausgangsstrom mit kontrollierter

Geschwindigkeit oder tber eine kontrollierte Absenkdauer,

bis die Kraterstromstarke erreicht ist. Diese Kraterstrom-

starke kann so lange wie erforderlich gehalten werden.

HINWEIS: Bei der Bi-Level-Brennerschaltsequenz
stehen die Option Neuziindung und die Puls-Funktion
nicht zur Verfiigung.
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