AS SD-65

Sertdolgu Uygulamalar icin Ortiilii Kaynak Elektrodu

| Kasitasyoa |

TS EN 14700 : E Fed
DIN 8555  :E2-UM-60 Z

I

Bazik karakterli ortilye sahiptir. 850°C'a kadarki ¢alisma sartlarinda oksidasyona karsi dayanim gdsteren, aginma direnci yuksek
dolgu metali verir. Yiiksek sicakliklarda orta siddetteki abrazyon aginmasina karsi dayaniklidir.
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l Mekanik Ozellikleri (kaynak sonrasi) - Tipik l l Onaylar ve Sertifikalar l

Sertlik : 57 - 62 HRC (3 pasoda, soguk kaynak yontemi) GOST, SEPRO, TSE
50 - 60 HRC (3 pasoda, 300°C dntav)

l Kullamim Alanlari ve Uygulamalar .

Ozellikle ta, komir, kum ve toprak tarafindan agindinlan makina

pargalarinin sert dolgusunda kullanilir. Yukleme makinalar, band HRC 70

plakalari, aginma plakalari, ogiitiiciilere ait pargalarin dolgu islemleri 60

diger kullanim alanlaridir. 50

Tav finnlarindaki besleme vidalari 6rnedinde oldugu gibi yiiksek 40

sicakliklardaki uygulamalarda oksidasyon direncinin sertlik ve 30

temperleme direncinden daha 6nemli oldugu durumlarda onerilir. 20

10 Temperleme 700°C'de 1-2 saat

Sertlestirme : 920-980°C'de yagda veya suda sogutma -
Yumugatma : 680-700°C'de firnda yavas sogutma 100 300500 700 °C

l Kaynak Parametreleri / Ambalaj ve Gap Bilgileri / Kaynak Pozisyonlari .
Akim Tipi ve Kutuplama : DC (+) ; AC min 70 V
Elektrod Agirhigr Kutu Agirhgi [ kg ] A

Gap Boy Akim
[mm] [mm] [Amp ] [ gr/100 adet ] Elektrod Miktari [ adet/kutu ] 1G/PA oF/PB
3.25 350 100 - 140 3370 4.7/140

4.00 450 150 - 180 6660 6.3/ 95

5.00 450 180 - 225 9790 6.4/ 65

Dikkat : Katalogda yer alan biitin driin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! igin genel bir tiriin se¢im kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiigin ilgili tiriiniin klasifikasyonu incelenmelidir.




