
焊丝直径和包装

· 直径范围：
0.9mm，1.0mm，1.2mm，1.4mm，1.6mm

· 桶　装: 300KG，350KG
· 请联系您当地的林肯电气服务人员以寻求其他形式的包装。

林肯电气中国 GMAW实心焊丝

MERIT® PRO™ 6

· 优秀的送丝和电弧稳定性 
· 低飞溅
· 更宽的无飞溅操作窗口
· 有效控制硅岛氧化物集中分布并减少

主要特点 应用

· ASME SFA-5.18 AWS A5.18 ER70S-6
· GB/T 8110 G49A3C1S6   GB/T 8110 G49A4M21S6

符合

焊接气体

100%CO2；
75%-95%Ar+其余CO2；
气体流量：18- 25 L/Min

焊接位置

1G 2G 2F 3G 3G 4G 5G

· 工程机械
· 汽车
· 钢结构
· 一般制造业
· 造船
· 机器人或专机焊接
· 中厚板母材焊接
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熔敷金属力学性能

屈服强度(Mpa)保护气体热处理状态 抗拉强度(Mpa) 延伸率(%) 冲击韧性(J@-20℃)



林肯电气中国 GMAW实心焊丝

推荐焊接工艺(电流极性: 直流反接)
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焊丝化学成分（Wt%）

直径（mm） 推荐电流范围(A)

C SiMn S  P Ni CrCu Mo
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