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Producent dziekuje za zaufanie, ktérym Panstwo go obdarzyliscie nabywajac
niniejsze urzagdzenie. Spetni ono Panstwa oczekiwania pod warunkiem przestrzegania
warunkoéw jego uzytkowania i konserwaciji.

Koncepcja tego urzadzenia, specyfikacja jego elementéw i jego produkcja sg zgodne
z majgcymi zastosowanie przepisami dyrektyw europejskich.

Zachecamy Panstwa do odwolania sie do zalgczonej deklaracji CE w celu poznania
dyrektyw, ktérym ono podlega.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate podczas uzytkowania
urzgdzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem.

Dla Panstwa bezpieczenstwa: w niniejszej instrukcji pominigeto podstawowe wymogi
bezpieczenstwa w miejscu pracy, ktére opisujg stosowne przepisy.

Jesli znajdziecie Panstwo jakiekolwiek btedy w niniejszej instrukcji prosze nas o tym
poinformowac.
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INFORMACJE

Niniejsza instrukcja oraz produkt, ktérego ona dotyczy, odnoszg sie do obowigzujgcych norm i
przepisow.

Przed przystgpieniem do montazu, uzytkowania lub konserwacji urzgdzenia nalezy uwaznie
przeczytac¢ instrukcje. Instrukcje nalezy zachowaé¢ w bezpiecznym miejscu, aby mozna

byto skorzystac z niej w przysztosci. W przypadku zmiany wtasciciela niniejsza instrukcja
powinna podazac¢ za opisanym urzgdzeniem lub maszyng i towarzyszy¢ jej az do momentu
zeztomowania.

Wyswietlacz i manometr:

Urzgdzenia pomiarowe lub wyswietlacze napiecia, natezenia, predkosci, ciSnienia itp.,
analogowe czy cyfrowe, nalezy traktowac jako wskazniki.

Jesli chodzi o instrukcje dziatania, ustawien, sposobéw rozwigzywania problemow oraz listy
czesci zamiennych, nalezy zapoznac sie z instrukcjami bezpieczehstwa obstugi i konkretnymi
instrukcjami dotyczgcymi konserwacji.

Qb b P

Niniejsza dokumentacja techniczna jest przeznaczona dla nastepujgcych maszyn/produktow:

- Wézek CTP1

- Wézek CTP1 wzmocniony
- Wézek CTP1 D

- Wézek CTP2

- Woézek CTP2 D

CTP1/1D/2/2D fl;l\
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WYJASNIENIE ZNACZENIA SYMBOLI

Obowigzek przeczytania podrecznika/
instrukcji.

>

Wskazuje zagrozenie.

Obowigzek noszenia obuwia
ochronnego.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
elektrycznoscia.

Obowigzek noszenia stuchawek
chronigcych przed hatasem.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
przeszkodg znajdujgcg sie na podtozu.

Obowigzek noszenia kasku ochronnego.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
upadkiem spowodowanym nierdwnoscig
terenu.

LOORO

Obowigzek noszenia rekawic
ochronnych.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
zawieszonymi tadunkami.

&

Obowigzek noszenia okularéw
ochronnych.

Obowigzek noszenia przytbicy
ochronne;j.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
gorgcg powierzchnia.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
ruchomymi czesciami mechanicznymi.

Obowigzek noszenia odziezy ochronne;.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym
z ruchem zamykajgcym czesci
mechanicznych urzadzen.

Obowigzek czyszczenia strefy robocze;.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
obecnoscig promieniowania laserowego.

Koniecznosc¢ kontroli wzrokowe;.

Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z
przeszkodg na wysokosci.

SAQO@

Wskazuje operacje smarowania.

» } % % %B } » @ >

CTP1/1D/2/2D
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Ostrzezenie przed ryzykiem lub
niebezpieczenstwem zwigzanym z ostro
zakonczonym elementem.
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Odnosnie ogdlnych przepiséow bezpieczenstwa nalezy zapoznac sie ze specjalnym
podrecznikiem dolgczonym do tego urzadzenia.

EMITOWANY HALAS:

®J

Zapoznac sie z wtasciwg instrukcjg ,8695 7051” dostarczong wraz z urzgdzeniem.

1 - Szczegoblne instrukcje bezpieczenstwa

Nie wolno umieszczac¢ zadnych przedmiotéw na powierzchniach tocznych.

»Zabrania sie wchodzenia na konstrukcje maszyny poza przewidzianymi w tym celu
pomostami i podestami roboczymi.

Aby uzyska¢ dostep do sprzetu na wysokosci, uzytkownik musi by¢ wyposazony w
zgodne z przepisami srodki dostepu, takie jak bezpieczna ruchoma ktadka, wysiegnik
koszowy itp.”

Okresowo czyscic¢ strefe robocza.

Przemieszcza¢ maszyne moze jedynie jej konstruktor, tj. firma LINCOLN ELECTRIC.

W zadnym wypadku nie nalezy modyfikowa¢ maszyny.
Wysiegnik nie stanowi elementu kotwigcego dla urzgdzenia transportowego.

Stosowanie $rodkéw ochrony indywidualnej jest obowiazkowe.

UWAGA! Ostony ochronne sg dostosowane do belek CTP1/1D/2/2D.
Uzycie z jakimkolwiek innym rodzajem belki bedzie wymaga¢ dostosowania zabezpieczenh

Przed uzyciem maszyny, nalezny sie upewnic¢, ze wszystkie elementy ochrony sg
prawidtowo umieszczone.
Pokrywy ochronne dokrecone.

Konserwacja musi odbywac¢ sie przy odtgczonym zasilaniu.
Zamkniecie na kiodki kazdego mozliwego dostepu do energii jest obowiazkowe.

el
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1 - Rodzaje zastosowan

Przemieszczenie narzedzia:
* palnik spawalniczy,
* gtowica spawalnicza,
* pistolet natryskowy,
« pistolet malarski,
* pistolet klejowy,

. itp.
Urzgdzenie automatyczne.
Szybki dojazd do oddalonej pozyciji.

Zastosowanie na maszynach:
« szlifierki lub polerki,
* wiertarki,
* maszyny spawalnicze,
* maszyny stolarskie.

Wézek CTP1 W000315329 [
Wspornik wozka CTP P91206740

Wozek CTP1 D W000315347 [
Wézek CTP2 W000315333 [
Wozek CTP2 D W000315351 [

CTP1/1D/2/2D G\
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2 - Charakterystyki

Wozki CTP:
* mozna uzywac¢ we wszystkich pozycjach,
* praca w trudnych warunkach bez szczegdélnych srodkéw ostroznosci,
* wymagajg uzycia niewielkiej sity w celu przesuniecia,
* rolki prowadzone sg na szynach,
* regulacja mimosrodowa,
* tozyska samosmarowne,
* bezobstugowe,
* fatwe do naprawy,
» otwory do przykrecenia elementéw z trzech stron,
* wykonane ze stopow lekkich.

F1§ ¢ b Haut le i lFB
= g 5 & \—@—I'\gﬁ ’_Q_‘
b

coqf ] H »f ST
a ¥ vy © c4 C5

F5 a F4

C3 C3
*® ¢ bas
Dopuszczalne obcigzenie dynamiczne wézka
(F wdaN i C wdaNm)
F1 | F2 | F3 | F4 | F5 | C1 | C2 | C3 | C4 | C5 | MASA
Woézek CTP1 60 | 30 | 60 | 60 | 30 6 3 3 6 6 4 kg

Wspornik wézka CTP1 100 | 50 | 100 [ 100 | 50 | 10 5 5 10 | 10 4 kg

Woézek CTP1 D 180|180 | 90 | 180 | 90 | 28 | 16 | 16 | 28 | 14 9 kg
Woézek CTP2 180 | 180 | 90 | 180 | 90 | 50 | 22 | 22 | 50 | 25 | 13 kg
Woézek CTP2 D 450 | 180 | 180 | 180 | 180 | 50 [ 95 | 50 | 50 | 50 | 29kg
Max. obcigzenie rolki
Dynamiczne Statyczne
Wézek CTP1 Rolka @30 30 daN 45 daN
Wspornik wézka CTP1 Rolka @30 50 daN 80 daN
Wézek CTP1D
Wézek CTP2 Rolka @52 90 daN 135 daN
. Rolka @52 90 daN 135 daN
Wozek CTP2 D Rolka @85 235 daN 350 daN

UWAGA: Przedstawione obcigzenia traktowaé jako wskazane. Upewni¢ sig, ze nacisk na rolki
nie przekracza wartosci podanych w tabeli (obcigzenie na szyny).

@ Instrukcja obstugi



3 - Wymiary

CTP1 W000315329
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A: Belka o przekroju A (patrz strona B11): 155 mm
Belka o przekroju B (patrz strona B11): 175 mm

CTP2 W000315333
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A: Belka o przekroju C (patrz strona B11): 210 mm
Belka o przekroju D (patrz strona B11): 230 mm

CTP1 D W000315347
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A: Belka o przekroju A (patrz strona B11): 155 mm
Belka o przekroju B (patrz strona B11): 175 mm

CTP2 D W000315351
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A: Belka o przekroju C (patrz strona B11): 210 mm
Belka o przekroju D (patrz strona B11): 230 mm
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4 - Napedy

NAPEDY STANDARDOWE
Prawy — V = 3 m/min W000315328
Prawy — z obrotomierzem — V = 3 m/min P91097001
Lewy — z obrotomierzem — V = 3 m/min P91097002
Prawy — z obrotomierzem — V = 10 m/min W000315361
Lewy — z obrotomierzem — V =10 m/min P91208035

Dane techniczne:

* Mozliwos¢ pracy we wszystkich pozycjach.

 Nieodwracalny tancuch kinematyczny.
» Sita ciggu (tabela ponizej).
* Elektroniczna regulacja predkosci (tabela ponizej).

Standardowe

» Zasilanie 42 VDC.

* Pobdr mocy: 300 W.
* Masa 9,1 kg

Sita wbzka Zakres predkosci
Z opcjonalnym
Podczas pchania cliae?gdnciéiisa M%?r"gsgﬁ)mev;o obrotomierzem i
MOTOVAR MV20
60 daN 48 daN 0,3-3 m/min 0,03-3 m/min
20 daN 16 daN 1-10 m/min 0,1-10 m/min

Naped pionowy:
1. Nie obcigzac sitami wigkszymi niz przedstawione w tabeli.
2. Upewni¢ sie, ze sruba bezpieczenstwa mocujgca koto w przektadni jest na swoim miejscu.
3. Chroni¢ przed upadkiem, zmianami lub przecigzeniami.
4. Napedy 10 m/min sg odwracalne.

Instrukcja obstugi
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5 - Akcesoria i ostony

5.1 Zestaw ostonowy

Zestaw chroni palce przed wciggnieciem i zmiazdzeniem pomiedzy rolkami, a szyng. Jest niezbedny gdy
wozek porusza sie pneumatycznie lub elektrycznie.

Woézek CTP1 W000315445 n
Woézek CTP1 D W000315446 n
Wozek CTP2 W000315447 t
Woézek CTP2 D W000315448 [

CTP1/1D/2/2D f;\
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5.2 Wézek CTP2 / uktad prowadzenia fancucha ,,P91206345”

Jest zamocowany na wézku i prowadzi tancuch kablowy wzdtuz wézka.

Masa: 3,9 kg
670
| |
i i
e \
i'— -‘l In" ,_.--—1:!‘
EI i “ ___..--'-"'"".--Ff {'J:}
| L =%
. |
l |
l |
| S — -
Cmpmmm=el
— —
________ -
P maxi 500

5.3 Wspornik faricucha kablowego CTP2

Wspornik przemieszcza sie razem z wozkiem CTP podtrzymujgc przewody.

Masa
podtrzymywanych Masa Opis Nr kat.
przewodéw
7 kg | Wspornik tancucha kablowego, dtugos¢ 3.5 m P91206306
60 kg
8 kg | Wspornik tahcucha kablowego, dtugos¢ 4.5 m P91206307
9kg | Wspornik tancucha kablowego, dtugos¢ 5.5 m Zapytactr;roducen-
90 kg 11 kg | Wspornik tancucha kablowego, diugo$¢ 6.5 m Zapyta¢ tp;roducen-
13 kg [ Wspornik tancucha kablowego, dlugo$¢ 8 m Zapytactr;roducen-
maxi 500 _
L] I. _!Ir\
[ \\j
i F il Y — -
| "
L - )
11 & S
’ 5 |
F ! \
| ] ||‘__ _ ! g
L_“T_"T’ ] 3
i | |
] ! |
' !
v
/
N s
' W celu dobrego prowadzenia dlugos¢ przewodéw powinna by¢ 1.5 do 2 razy wieksza od
tancucha.
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5.4 Reczna korba ,,zapytaé¢ producenta”

Jest uzywana do recznego przesuwania wozka CTP.
» System samoblokujgcy = wozek nie moze sie poruszac jesli korba nie jest obracana.
* Masa = 3,5 kg

5.5 Opcja niskiej predkosci ,,zapyta¢ producenta”

Uzywana do obnizania predkosci napedu CTP.
» Predkos¢ z tg opcjg = dwie trzecie predkosci napedu.
* Nie zmienia wymiaru napedu CTP.
* Wymieni¢ kota zgbate przektadni CTP.
* Masa = 0,3 kg

5.6 Hamulec CTP

Uzywany do unieruchomienia wozka CTP na belce jezdne;.
Sita zatrzymywania wézka: F = 80 daN

Masa: 0,3 kg
P91206067
P91303400
CTP1/1D/2/2D @



5.7 Adapter przetwornika ,,P95248613”

5000 punktow
Precyzja przetwornika: 1 petny obrét => 113 mm.
Masa: 0,3 kg

Instrukcja obstugi
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6 - Belka

Jest jezdnig dla wézka CTP.
» Wysoka sztywnosc.

» Szyny ze stali péttwardej: R = 60 daN/mm?.

» Szyny polerowane dostepne na zamowienie.

* Belka z dwiema zebatkami

2.

* Belki o przekrojach B, C i D dostarczane sg bez dokreconych szyn.
» Dostarczana z uchwytami pod zawiesia.

Wymiary w mm s s
Przekroj Masa | Mozliwosc Opis Nr kat.
w kg taczenia
L M N P
A 1000 19 Belka ze stopu lekkiego CTP1, 1 m P91206530
A 1500 28,5 Belka ze stopu lekkiego CTP1, 1,5 m P91206535
Belki taczone

A 2000 38 Belka ze stopu lekkiego CTP1,2 m P91206540
A 3000 57 Belka ze stopu lekkiego CTP1, 3 m P91206545

B 2000 | 1950 | 1000 |4985| 82 Belka stalowa CTP1, 2 m Zapytaé
producenta.

Zapytac¢
B 2997 | 2947 | 1000 | 498,5| 126 Belka stalowa CTP1, 3 m producenta.

B 3997 | 3947 | 1000 | 498,5| 168 Belka stalowa CTP1, 4 m Zapytac
producenta.
c 1745 | 1363 | 1000 | 347 | 103 \a Belka stalowa CTP2, 1,75 m P91206625
C | 2744|2635 | 2000 | 300 | 162 Zamggli(?”‘e’ Belka stalowa CTP2, 2,75 m P91206627
c 3494 | 3388 | 2000 | 300 | 205 moga byé | go i stalowa CTP2, 3,5 m P91206296

wykonane

C 4493 | 4387 | 3000 | 300 | 264 W*a‘;"cez':ﬁ]'igo Belka stalowa CTP2, 4,5 m P91206297
C 5492 | 5386 | 4000 | 300 | 323 Belka stalowa CTP2, 5,5 m P91206299
D 6491 | 6385 | 5000 | 300 | 585 Belka stalowa CTP2, 6,5 m P91206352
D 7992 | 7886 | 5000 | 830 | 720 Belka stalowa CTP2, 8 m P91206350
D 0488 | 9382 | 6000 | 830 | 840 Belka stalowa CTP2, 9,5 m P95300516

Inne dtugosci dostepne na zamoéwienie

Dtugosc¢ uzyteczna belki nie jest dtugoscig zasiegu wozka. Diugo$¢ zasiegu wozka zalezy od
rodzaju wézka i uzytych napedow.

CTP1 aluminium
Przekréj ,A”

CTP1/1D/2/2D

CTP1 stal
Przekroj ,B”

CTP2 stal
Przekrgj ,,C”

CTP2 stal
Przekréj ,,.D”

(10)
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7 - Akcesoria belki

7.1 Zestaw dwoch stop dla belki CTP1 H = 1 m ,,zapyta¢ producenta”

Montaz i podpora belki jezdnej CTP.

Charakterystyki:
» Spawana podstawa.
* Stupek z profilu wyttaczanego umozliwiajgcy regulacje wysokosci belki.
* Aby zapewnic stabilno$c¢ stop i uniknaé wszelkich drgan, stopy nalezy zamocowac
do podtoza.
» Masa zestawu 50 kg

Profil extrudé long. 1000

C = 155 Poutre alliage lager
175 Poutre acier -

A Trous @11

1 Tube acier 100 x 100
2 Flasgues tile ac.50010
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7.2 Zestaw dwoch stop dla belki CTP1 H = 1,5 m ,,zapyta¢ producenta”

Montaz i podpora belki jezdnej CTP.
Mozliwo$¢é montazu drugiej belki, w celu wykonania np. wiezy dwupoziomowe;.

Charakterystyki:
» Spawana podstawa.
» Stupek z profilu wyttaczanego umozliwiajgcy regulacje wysokosci belki.
» Aby zapewnic¢ stabilnos¢ stop i unikngé wszelkich drgan, stopy nalezy zamocowac
do podtoza.
* Masa zestawu 60 kg

Profil extrudé long 1000
C = 155 Poutre allisge léger
175 Poutre acier | ——
| — e
——
—
A Trous @11
u
15( =4
T
| | [ 1 Tube acier 100 100
! ! | 2 Flasgues thle ac.50010
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7.3 Zestaw dwoch stoép dla belki CTP2 H =1,7 m ,,P91206304”

Montaz i podpora belki jezdnej CTP2.

Charakterystyki:
» Spawana podstawa.
* Stupek HEB 160.
* Sruba do osadzania i poziomowania przez klinowanie.
» Aby zapewni¢ stabilnos¢ stop i unikngé wszelkich drgan, stopy nalezy zamocowac
do podtoza.
» Masa zestawu 225 kg
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7.4 Zestaw dwoch stop dla belki CTP2 ,,zapyta¢ producenta”

Montaz i podpora belki jezdnej CTP2 do wykonania wiez poziomych z
belka na podtozu.

Charakterystyki:
« Stalowy profil prostokatny.
» Mozliwo$¢ montazu belki po obydwu stronach stopy (wysokos$c¢ na
. podtozu 160 lub 260 mm).

 Sruby mocujgce i poziomujgce.

* Aby zapewnic stabilnosc stop i unikng¢ wszelkich drgan, stopy
nalezy zamocowac¢ do podtoza. Sruby mocujace i poziomujgce
znajdujg sie wewnatrz stopy.

* Ptyty koncowe na stopach.

* Dostarczane wraz ze Srubami i kotkami do zamocowania.

» Masa zestawu: 40 kg
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7.5 Stopy belki CTP2 ,,P91206314”

Montaz i podpora belki jezdnej CTP na fawie spawalniczej.

Charakterystyki:
» Podstawa odlewana z zeliwa.
» Masa: 14 kg
‘ o 0 ] /B
% .\
1 s} o n
8
)
& i
O @) [
I [1 17
0 9 M10
- h\ 3
o’ ] |
{ Y11 { I 1 1
\
b
15
120
- 160
g [U (X J
T -r‘l'l"— ]
S 2 | ° 3
9 4 I
\
1 / i /1
A
M10
&

CTP1/1D/2/2D f1-6\
\_/



7.6 Stopy pionowe stabilizujgce belke CTP1 ,,zapyta¢ producenta”

Charakterystyki:

» Ze wzgledow bezpieczenstwa stope mocowac do podtoza.

* Maksymalna wysokos¢ belki 2 m.
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7.7 Stopy pionowe stabilizujgce belke CTP2 ,,zapyta¢ producenta”

Zastosowania zwykte stopy stabilizujgcej belke CTP2

» Wieza pionowa.

» Uzywac wytgcznie z belkami
Belka CTP2 stalowa, di= 1,75 m
Belka CTP2 stalowa, dt= 2,75 m

Charakterystyki

» Konstrukcja spawana z ksztattownikéw 150 x 100 mm. -y
» Dostarczane wraz ze Ssrubami i kotkami do zamocowania.
» Ze wzgledow bezpieczenhstwa stope mocowac do podtoza.
» Mocowanie belki na 3 powierzchniach —
* Masa 60 kg
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1 - Przygotowanie podtoza

Ustawienie urzgdzenia wymaga szczegoélnego przygotowania podtoza, dlatego zalecamy posadowienie
urzgdzenia na posadzce betonowej w celu zapewnienia mu wiasciwej stabilnosci.

Grubosc¢ betonowej posadzki: 200 mm

Ptaskosc¢ catego placu budowy +5 mm

Réznica poziomdw na catym placu budowy 30 mm

Rdéznica pozioméw 5 mm/m

Jednolita posadzka betonowa

Beton o wytrzymatosci 20 MPa (350 kg/m?®) z metalowym zbrojeniem

Grubosé plyty betonowej i jej zbrojenie sg podane orientacyjnie i powinny byé
sprawdzone w zaleznosci od wiasciwosci podtoza.

2 - Mocowanie do podtoza

Sposéb mocowania urzadzen — patrz rozdziat ,,B — OPIS”.

CTP1/1D/2/2D fz-o\
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3 - Zawiesia

Zawiesia sg wskazane co do zasady, ale réznig sie dla kazdej maszyny w zaleznosci od
modelu i wyposazenia.

UWAGA: Podczas podwieszania chroni¢ elementy wrazliwe.
Korzysta¢ z pasow transportowych.

Podczas wszelkich czynnosci zwigzanych z przenoszeniem nalezy OBOWIAZKOWO nosié
odpowiednie srodki ochrony indywidualnej.

Masy urzadzen — patrz rozdziat ,,B — OPIS”.

QP> PP
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4 - Montaz wozka na belce CTP
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1. Sprawdzi¢, czy belka jest pozioma.

2. Zdja¢ zabezpieczenie koncowki belki i wykreci¢ srube ogranicznika mechanicznego.
3. Zdemontowac ostony wézka CTP2, aby uzyska¢ dostep do rolek.

4. Ustawi¢ wozek.

5. Regulacja rolek mimosrodowych wozka odbywa sie w nastepujacej kolejnos$ci:
*  Wyregulowac obie rolki mimosrodowe za wézkiem z zachowaniem toleranciji, tak aby rolki mogty sie
obracac.

e Wyregulowac pojedynczg rolke mimosrodowg pod wézkiem w celu zblizenia zespotu dolnego na
belce.

e Wyregulowac obie rolki mimosrodowe pod woézkiem w celu zblizenia zespotu gérnego na belce.

6. Sprawdzi¢, czy wozek przesuwa sie po belce.

7. Aby zapewni¢ bezpieczenstwo, zamontowac ostony wozka CTP2.

8. Sprawdzi¢, czy wozek przesuwa sie po belce.

9. Zamontowac zabezpieczenie kohcowki belki i wkreci¢ srube ogranicznika mechanicznego.

10. Montaz wozka jest zakornczony.

®
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1 - Obstuga serwisowa

Aby maszyna dziatata bez usterek przez dtugi czas, konieczna jest pewna minimalna dbatosc¢ i obstuga
serwisowa.

Czestotliwos¢ konserwacji podano dla produkcji na 1 zmiane dziennie. W przypadku bardziej intensywnej
produkcji nalezy odpowiednio zwiekszy¢ czestotliwosci konserwaciji.

Dziat konserwacji moze wykonac¢ kserokopie tych stron w celu monitorowania czestotliwo$ci i termindw
konserwacji oraz przeprowadzonych czynnosci (zaznacz w odpowiednim polu).

2 - Harmonogram konserwacji

Krok [Czynnosé Praw- | Niepraw-

idlowo idiowo

Silnik v | x

Przektadnia jest posmarowana trwale.
Stan szczotek silnika sprawdza¢ co 2000 godzin pracy

CTP1/1D/2/2D 64\
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3 - Czesci zamienne

Sposéb zamawiania:

Zdjecia i szkice identyfikujg kazdy element urzgdzenia lub instalaciji.

Tabele opisowe zawierajg 3 rodzaje elementow:
dostepne: v

ograniczony zapas: X

dostepne na zamowienie: brak oznaczenia

(Dla powyzszych elementéw zaleca sie przestanie kopii strony z listg potrzebnych elementéw. Nalezy
okresli¢ ilos¢ potrzebnych elementéw i wskazaé typ oraz nr seryjny wyposazenia.)

Dla elementéw zaznaczonych na zdjeciach lub rysunkach, a nie znajdujgcych sie w tabelach, nalezy wysta¢
kopie stron, podkreslajgc symbol danego elementu

Na przyktad:

Dostepne

XS

Dostepnos$¢ ograniczona

Dostepne na zaméwienie

E1 WOOOXXXXXX Piyta interfejsu urzgdzenia
G2 WOOOXXXXXX Przeptywomierz
A3 P9357XXXX , | Stalowa ptytka z nadrukiem z przodu

e Przy zamawianiu czesci, nalezy podac ich liczbe i wpisa¢ numer swojej maszyny w polu ponizej.

€

Matricule

TYP:

Type | ‘

Numer:

\ 4
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WOZEK CTP1 WOZEK CTP2
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Dostepne
Dostepnos$¢ ograniczona
Dostepne na zaméwienie

XS

WO000315329 Zespot wozka CTPA
P91206740 Zespot wozka CTP1 wzmocnionego
W000315347 Zespot wozka CTP1 D
WO000315333 Zespot wozka CTP2
W000315351 Zespot wozka CTP2 D
Woézek CTP1
C1 W000140186 X Zesp. rolek srodkowanych
P00321004 tozysko toczne 10 x 30 x 9 6200 2rs p
P91206027 Os$ prosta
Cc2 W000140187 X Zesp. rolek mimosrodowych
P00321004 tozysko toczne 10 x 30 x 9 6200 2rs p
P91206028 0Os$ mimosrodowa
Woézek CTP1 wzmocnhiony
C1 P91206741 Zesp. rolek srodkowanych
PC6200571 tozysko toczne 10X 30X14 5200A2RS1
P91206742 Os prosta
Cc2 P91206743 Zesp. rolek mimosrodowych
PC6200571 tozysko toczne 10X 30X14 5200A2RS1
P91206744 0O$ mimosrodowa
Wézek CTP1D i CTP2
C5 W000140252 X Zesp. rolek osi
PC6200823 Rolka 20X 52X 14 LR204NPPU
P91207156 Os rolki
P91207157 Rozpérka rolki
Woézek CTP2 D
C5 W000140252 X Zesp. rolek osi
PC6200823 Rolka 20X 52X 14 LR204NPPU
P91207156 Os rolki
P91207157 Rozporka rolki
C6 PC6200826 Rolka 40X 85X18 LR208-2RS
P91206464 Os rolki
C7 PC6201566 , | Taséma zgarniacza (dtugos¢ 500)
Przy zamawianiu czesci, nalezy podac ich liczbe i wpisa¢ numer swojej maszyny w polu ponizej.
ce ‘ »[TYP:
Matricute »|Numer:

(77)
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v Dostepne
X Dostepnos$¢ ograniczona
Dostepne na zaméwienie

P91097001 g?ﬁ?rr?:nnép;g%v;y—cz-roﬁ)rotomierzem
W000315328 gerﬁﬁg:nnfpp?gmy cTP

P91097002 g?ﬁ?rﬁ:nniﬁg\?v?/\ﬁyzcolfotomierzem
W000315361 %8 Srﬁ?%?nagepig\\llvv}; E:-I;F())brotomierzem

P91208035 ?8 SrrF:?rL?naEeIgvov\gy—gzzrotomierzem
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M2 P91206414 Ostona kota zebatego silnika
M3 PC6200144 Sprezyna dociskowa
M6 W000140191 Koto pasowe napedzane
M7 P91206250 Koto pasowe napedzajace
M8 W000164864 Silnik A77 + adapter
M9 P91614713 Zestaw 2 szczotek
M10 W000140179 Koto zebate watka, 18 zebow
M11 P91206049 Pasek napedowy 130 XL 037
M12 P91206255 O$ napedu
PC6200613 Odbojnik igietkowy AXK2035
PC6200614 Podktadka odbojnika AS2035
M14 P95248613 Opcjonalny przetwornik z watem drgzonym
M141 P95248614 Wat wspornika przetwornika M6
M142 PC5708028 Przetwornik 5000 punktéw ALE = 15 5-30 V M12
M143 PC5708029 Wkfadka izolacyjna
M144 P95248612 Ptytka zapobiegajgca obrotom
M15 P91300200 Dynamo obrotomierza
Dla wersiji:
3 m/min — prawej — z obrotomierzem
3 m/min — prawej
10 m/min — prawej — z obrotomierzem
M1 P91206256 Ostona napedu
M4 P91206254 Uchwyt widetkowy obrabiany
M5 P91207343 Element kuty obrabiany podpory przegubowej
Dla wersiji:
3 m/min — lewej — z obrotomierzem
10 m/min — lewej — z obrotomierzem
M1 P91208038 Ostona napedu
M4 P91208037 Uchwyt widetkowy obrabiany
M5 P91208036 Element kuty obrabiany podpory przegubowej

Dla wersiji:

3 m/min — prawej — z obrotomierzem
3 m/min — prawe;j

3 m/min — lewej — z obrotomierzem

M13 | W000140180 |

| Przekfadnia redukcyjna VF 44 1- 46

Dla wersiji:
10 m/min — prawej — z obrotomierzem
10 m/min — lewej — z obrotomierzem

M13 | W000140219 |

| Przektadnia redukcyjna VF 44 1/14

|
I

Przy zamawianiu czesci, nalezy podac ich liczbe i wpisa¢ numer swojej maszyny w polu ponizej.

Matricule

C€E ™ ‘

»
>

»

TYP:

>

Numer:
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Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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