ALAMBRE MACIZ0O ACERO INOXIDABLE

Lincoln MIG 309LSi

CLASIFICACION

AWS A5.9 - ER309LSi
1S014343-A- G2312LSi

DESCRIPCION GENERAL

Hilo macizo inoxidable para la soldadura de acero inoxidable con acero al carbono.
Con alto contenido en Silicio para aumentar el mojado.

POSICIONES DE SOLDADURA GASES DE PROTECCION (ACC. IS0 14175)
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COMPOSICION QUIMICA (% EN PESO) TiPICA, METAL DEPOSITADO

C Mn Si Cr Ni Mo
0.02 1.8 0.8 233 3.8 014

PROPIEDADES MECANICAS, METAL DEPOSITADO

Gas de 0,2% Lim. Elastico RTraccion  Alargamiento Impacto 1S0-V()
proteccién  Condicion [N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C +20°C
Valores tipicos M12 AW 436 468 37 80 87

MATERIALES A SOLDAR
Grados acero EN10088-1/-2 Mat. Nr UNS

Acero resistenteala corrosion

X2 CrNiN 18-10 14311 (TP)304LN 530453

Acero plaqueado X2 CrNi19-11 14306 (TPI304L 530403
CF-3 192500

X4 CrNi18-10 14301 (TPI304 530400

Metales disimilares (acero suave y de baja aleacion con acero inoxidable).
Soldadura de relleno en acero suave y de baja aleacion.

EMPAQUETADO Y TAMANOS DISPONIBLES

Didametro (mm) 08 10 1.2 1.6
Und: Bobina 15 kg BS300 X X X
Bobina 15 kg 5300 X X X

Otros tamaiios y empaquetado consultar
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