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Producatorul va multumeste pentru increderea acordata prin achizitionarea acestui
echipament, de care veti fi pe deplin satisfacuti daca respectati instructiunile de
utilizare si intretinere.

Proiectarea sa, specificatiile componentelor si fabricarea sa sunt in conformitate cu
directivele europene aplicabile.

Va invitam sa consultati declaratia CE anexata pentru a cunoaste directivele carora
este supus echipamentul.

Producatorul nu isi va asuma responsabilitatea in cazul in care componente
nerecomandate sunt asociate cu acest produs.

Pentru siguranta dvs., in continuare va prezentam o lista nerestrictiva de
recomandari sau cerinte; multe dintre acestea sunt specificate in Codul Muncii.

in incheiere avem rugamintea sa va informati furnizorul cu privire la orice erori pe
care le veti regasi in acest manual de instructiuni.
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INFORMATII

Aceasta documentatie tehnica este destinata pentru masina/produsul sau masinile/produsele urmatoare:

- Optiune sarma 10 metri
- Optiune sarma 17 metri
- Optiune sarma 22 metri
- Optiune sarma 25 metri
+ Optiune sarma 30 metri

Prezentul manual si aparatul cu care este asociat fac referire la normele aplicabile in vigoare.

Cititi cu atentie acest manual inainte de instalarea, utilizarea sau efectuarea intretinerii
aparatului. Pastrati acest manual intr-un loc sigur, pentru a-l putea consulta pe viitor. Acest
manual trebuie s& urmeze aparatul descris sau masina descrisa, in caz de schimbare a
proprietarului si sa-l insoteasca pana la casarea sa.

Afisaj si manometru:

Aparatele de masura sau afisajele de tensiune, curent, viteza, presiune etc., indiferent daca sunt
analogice sau digitale, trebuie sa fie considerate drept indicatoare.

Pentru instructiunile de functionare, reglaje, depanare si piese de schimb, consultati instructiunile
de siguranta pentru utilizare si intretinere specifice.

>OB PP

Instalatia este un ansamblu de mai multe produse. Toate partile documentatiei trebuie citite
inainte de a incepe sa utilizati masina, deoarece acestea ofera informatii cu privire la riscurile
reziduale si modalitatile de protectie impotriva acestora pentru fiecare element.
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SEMNIFICATIA SIMBOLURILOR

Obligativitatea citirii manualului/
instructiunilor.

Semnaleaza un pericol.

Obligativitatea purtarii incaltamintei de
protectie.

Avertisment privind existenta unui risc
sau unui pericol datorat electricitatii.

Obligativitatea purtarii unei casti
antizgomot.

Avertisment privind existenta unui risc
sau unui pericol datorat unui obstacol la
nivelul solului.

Obligativitatea purtarii unei casti de
protectie.

Avertisment privind existenta unui risc
sau unui pericol de cadere cu denivelare.

SOORO

Obligativitatea purtarii manusilor de
protectie.

NS

Avertisment privind existenta unui
risc sau unui pericol datorat sarcinilor
suspendate.

Obligativitatea purtarii ochelarilor de
protectie.

~
~
~

Avertisment privind existenta unui risc
sau unui pericol datorat prezentei unei
suprafete fierbinti.

Obligativitatea purtarii unei viziere de
protectie.

Avertisment privind existenta unui
risc sau unui pericol datorat pieselor
mecanice in miscare.

Obligativitatea purtarii imbracamintei de
protectie.

Avertisment privind existenta unui risc
sau unui pericol datorat unei miscari de
inchidere a pieselor mecanice ale unui
echipament.

Obligativitatea curatarii zonei de lucru.

Avertisment privind existenta unui
risc sau unui pericol datorat prezentei
radiatiei laser.

Coe®

Obligativitatea purtarii unei protectii
pentru caile respiratorii.

Avertisment privind existenta unui risc
sau unui pericol datorat unui obstacol
situat la Tnaltime.

Necesitatea unei inspectii vizuale.

Avertisment privind existenta unui risc
sau unui pericol datorat prezentei unui
element ascutit.

N
D

Indica o operatiune de gresare.

@R

Interdictie pentru purtatorii de
stimulatoare cardiace de acces in zona
desemnata.

.
v

Necesita o actiune de intretinere.
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1 - Descriere

Lungime instalatie 10 metri 17 metri 22 metri 25 metri 30 metri

Referinta P95577370NG | P95577371NG | P95577372NG | P95577373NG | P95577374NG

La sudarea cu PLASMA automat& (sudare cu arc electric cu electrod nefuzibil in mediu protector de gaz), de
cele mai multe ori, in timpul operatiunii, este necesar sa se efectueze un adaos de metal in baia de topire:

* Pentru a evita prezenta unei adancituri in cordon

* Pentru a aduce elemente dezoxidante pe otelurile moi

*  Pentru trecerile de umplere

* Pentru lucrari de reincarcare

Toate echipamentele care fac obiectul prezentelor instructiuni permit efectuarea acestui adaos de metal sub
forma unei sdrme continue derulate de pe o bobina.

Principiul utilizat este cel al sarmei "i

imediata a punctului de sudare.

mpinse", adica motoreductorul de derulare nu este situat in vecinatatea

Sistemul de antrenare Tmpinge sarma printr-o conducta flexibild, de lungime ajustabila, pana la un dispozitiv
care permite reglaje mecanice precise ale impactului sdrmei in arc.

Diametrele de sdrma care se pot utiliza, din otel, sunt 1 si 1,2 mm si, optional, 0,8 mm.
Diametrele de sarma care se pot utiliza, din aliaje usoare, optional, sunt 1,2 si 1,6 mm
Viteza de derulare se poate programa de la 0 pana la 6 m/min.

2 - Principiul de functionare a motoreductorului de derulare

Principiul utilizat este cel al s&rmei impinse: Adica motoreductorul impinge sarma in tubul flexibil de lungime
ajustabila (maximum 3 metri).

Acest tub este racordat la celalalt capat al sau la un dispozitiv mecanic care este prevazut cu 2 reglaje
manuale ale impactului sarmei in arc.

Grupul motor + reductor + tahogenerator prezintad mai multe izolatii electrice fata de inalta Frecventa de
amorsare, care este intotdeauna susceptibila s& se strecoare printre electrodul tortei si capatul sérmei si sa
urce, in absenta acestor izolatii, spre bobinajele motorului si tahogeneratorului si spre electronica de putere si
reglare.

Aceasta situatie este intotdeauna distructiva pentru componentele sensibile.

Modulul de derulare cu care este echipat arborele de iesire al reductorului este izolat in raport cu motorul.
Aceste izolatii succesive protejeaza grupul motoreductor si electronica acestuia de toti parazitii dinspre masa
sau batiul instalatiei.

3 - Tubul de alimentare cu sarma

Este compus dintr-o conducta flexibila cu lungime de maximum 3 metri, care poate fi usor taiata la lungimea
dorita.

Tubul variaza in functie de diametrul si de materialul sarmei.
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4 - Componenta

G2

Avec installation

With installation
LINC-MASTER

Avec installation
With installation
NERTAMATIC 450 Plus
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Reper Denumire

M1 Ax suport bobina
M2 Carcasa bobina de sarma
M3 Tub suportin L
M5 Ansamblu mecanic de alimentare cu sarma
M6 Trecere sarma
M7 Dispozitiv fixare ghidaj sarma
M8 Ansamblu alimentare cu sarma
Ghidaj s&rma:
- 0,8
w |12
e 1.2
- 16
M10 Ansamblu glisiera reticul "reglaj s&rma"
Tub: (pentru sédrma de otel)
c-c2| . 5o
e 1.2
Tub: (pentru sarma de aluminiu)
e 12
- 16
F1 Fascicul de cabluri de 3 m generator/comanda sarma
Fascicul de cabluri de 10 m comanda motor + tahogenerator
Fascicul de cabluri de 17 m comanda motor + tahogenerator
F2 Fascicul de cabluri de 22 m comanda motor + tahogenerator
Fascicul de cabluri de 25 m comanda motor + tahogenerator
Fascicul de cabluri de 30 m comanda motor + tahogenerator
E1 MOTOVAR MV20

(3)
G
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5 - Dispozitivul de reglare a impactului sarmei in arcul de sudare

Alimentarea cu sarma este reglabild prin:

4 Reglaje grosiere: 2 Reglaje fine:

Z 0SS

o —

Y

NS

Cele 2 glisiere de reglaj fin pot fi motorizate:

6 - Montaj instalare

Carcasa bobinei de sarma (rep. M2) trebuie fixata pe suportul sau (rep. M11) cu ajutorul axului bobinei (rep.
M1) si surubului séu (rep. V1).
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Ansamblul mecanic de alimentare cu sarma (rep. M5)
trebuie fixat pe tubul (rep. M3) si pozitionat conform
nevoilor de instalare, cu ajutorul celor 2 coliere de
fixare. (Puteti s& permutati pozitia colierelor de fixare si
a cutiei de borne de bransare electrica).

Montati tubul (rep. G1) intre bobina si modulul de
alimentare cu s&rma, ca in figura alaturata.

Totul se fixeaza apoi pe tubul (rep. M3) in pozitia
dorita.

Tubul de ghidare a sarmei intre carcasa
bobinei (rep. M1) si ansamblul de
derulare trebuie sa fie cat mai direct
posibil.

Fixati apoi tubul echipat pe instalatia dumneavoastra
de sudare, cu ajutorul celor 2 coliere de fixare.

Ansamblul glisiera reticul ,reglaj sarma” (rep. M10)
trebuie asamblat pe suportul sau (rep. M13).

MONTAREA TUBULUI (rep. G2)

Lungimea trebuie determinata in functie de
amplasamentul relativ al dispozitivului de reglare si al
derulatorului.

Este de dorit ca aceasta lungime sa fie cat mai scurta
posibila, dar cu curburi de raza mare.

Echipamentul se livreaza cu 3 metri de tub (exterior si
interior).

Se preconizeaza sa se utilizeze un fierastrau de
metale sau un cutit pentru a taia aceste tuburi la
lungimea dorita (clestele de taiat este interzis).

Verificati existenta tubului izolator (rep. M16) situat in
alimentarea cu sarma (rep. M19).

Taiati tubul interior Iasand o lungime Tn exces de 25
mm si remontati dispozitivul de fixare ghidaj sdrma
(rep. M9).

Tn§uruba’;i usor dispozitivul de fixare ghidaj sarma (rep.
M7) in ansamblul mecanic de alimentare cu sarma
(rep. M5) si in alimentarea cu sarma (rep. M19).

Introduceti tubul (rep. G2) in dispozitivele de fixare
ghidaj sa&rma (rep. M7).

Ghidul utilizatorului
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7 - Bransamentul electric

7.1 Cu instalatia NERTAMATIC 450Plus

Analog interface board
Carte interface analogique
P95577455

7.2 Cu instalatia LINC-MASTER

Analog interface board
Carte interface analogique

P95577455
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7.3 Fascicule de cabluri

J1 - WIRE

[

S

22

ool

Z,
&

—_— — —

ool

) EI white / blanc

" t|_|ﬂl/_
—=

WIRE

—_

J1-WIRE

blue / bleu

' EI white / blanc

- N W A OO N ® ©

— EI blue / bleu

g

WIRE MOTOVAR MV20
MOTOVAR MV20 Fil

green / vert

black / noir

—m yellow / jaune

red / rouge
white / blanc
blue / bleu

8 - Reglarea MOTOVAR MV20

—

93577194

NERTAMATIC 450 Plus @30 — —

oufor L —

LINC-MASTER G0 — —

9

J1-WIRE

—= | —

93577097 : NERTAMATIC 450 Plus
93577107 : LINC-MASTER

TACHO GENERATOR
To WIRE
vers TACHY FIL

L
1}[
|
|
|
|

To WIRE motor
E vers moteur FIL

J1 - WIRE

Moteur (- — =2
| motor - — fEF==3

ellow / jaune

black / noir

green /vert

Tacho generator,
Generatrice || | |
tachymetrique

white / blanc

1

2

3

3 4

red / rouge E .: 5
6

7

8

9

J1

=

N
1 [N

\
12
13
14

e

16

blue / bleu

WIRE MOTOVAR MV20
MOTOVAR MV20 Fil

(slelsle]s[s[slele]s]s[o]8]

Pentru reglarea variatorului MOTOVAR MV20, consultati urmatoarea documentatie tehnica:
86955832: MOTOVAR MV20

(7)
7/
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9 - Manualul operatorului

Consultati documentul:
- 86955510: Instalatia NERTAMATIC 450 Plus
- 86955520: Instalatia LINC-MASTER

In modul automat, puteti sa validati sau s& devalidati derularea, prin ap&asarea pe tasta PS5.

g3

Modul séarma trebuie validat in configuratia instalatiei.

» WIRE=1

Modul sarma trebuie validat in fiecare program in care
utilizati derularea.

»WIRE=1

Parametrii de reglat pentru derulare sunt:
* T4 : timpul de intarziere pornire sarma
T18 : timpul de urcare sarma
Vf : viteza de derulare a sérmei
T10 : timpul de intarziere oprire sdrma
T22 : timpul de pauza sarma
T23 : timpul de derulare a sarmei in timpul varfului de curent
T13 : timpul de retragere a sarmei.
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10 - Interventii

Pentru ca masina sa poata functiona cat mai bine pe termen indelungat, sunt necesare o ingrijire si o
intretinere minime.

Periodicitatea

acestor intretineri este data pentru o productie asigurata de 1 post de lucru pe zi. Pentru o

productie mai mare, cresteti frecventele intretinerilor in consecinta.

Serviciul dumneavoastra de intretinere va putea sa fotocopieze aceste pagini, pentru a urmari frecventele
si datele de intretinere si operatiunile efectuate (de bifat in casuta prevazuta).

Saptamanal

Date intretinerii:

I

R

Curatati rolele de antrenare ale modulului de derulare cu aer comprimat, pentru a indeparta
pulberile metalice.

11 - Depanare

Simptome posibile Cauze probabile Remedii eventuale

Nu exista derulare, nici retragere

Blocaj mecanic al dispozitivului de

) < Deblocati ansamblul mecanic
alimentare cu sarma ;

Defectiune variator Schimbati variatorul

Verificati daca o valoare de
Nu exista valoare de referinta pe | referintd de derulare sau de
variator retragere vine de la placa de
interfata intre J25-1 si 2.

Nu exista afisarea vitezei in ciclu

Tahogeneratorul motorului de

sArma blocat sau defect Schimbati tahogeneratorul

@ Ghidul utilizatorului



12 - Piese de schimb

Cum se face comanda:

Fotografiile sau schitele identifica aproape fiecare parte dintr-o masina sau instalatie.

Tabelele descriptive includ 3 tipuri de obiecte:
cele care se afla in stoc in mod obisnuit: v
articolele care nu se afla in stoc: ¥
cele disponibile la cerere: nu exista reper

(Pentru acestea va recomandam sa ne trimiteti o copie a paginii cu lista de piese completata in mod
adecvat. Specificati Tn coloana Comanda numarul dorit de piese si indicati tipul si seria echipamentului dvs.)

Pentru obiectele reperate in fotografii sau schite dar nu in tabele, trimiteti o copie a paginii in cauza,
evidentiind reperul respectiv.

Exemplu:

In stoc in mod obisnuit.
Nu se afla in stoc.
La cerere.

X[

‘ Stoc |Comanda Denumire
E1 WOOOXXXXXX v Panou interfata aparat
G2 WOOOXXXXXX X Debitmetru
A3 P9357XXXX , |Panou frontal imprimat
T

e Pentru a comanda piese, specificati cantitatea necesara. Indicati mai jos tipul si numarul de serie al echipamentului.

C E Type
Matricule

Y

TIP:

Numar de identificare:

4
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Avec installation
With installation
LINC-MASTER

Avec installation
With installation
NERTAMATIC 450 Plus

in mod normal in stoc.
nu este n stoc
la cerere.

X[

‘ Stoc |comanda Denumire
E1 W000139834 (4 MOTOVAR MV20
F2 WO000366106 X Fascicul de cabluri de 10 m comanda motor + tahogenerator
W000366107 X Fascicul de cabluri de 17 m comanda motor + tahogenerator
W000366108 X Fascicul de cabluri de 22 m comanda motor + tahogenerator
P93577560 Fascicul de cabluri de 25 m comanda motor + tahogenerator
P95577193 Fascicul de cabluri de 30 m comanda motor + tahogenerator
Fascicul de cabluri de generator/comanda sarma 3 metri
F1 W000366109 | X => Pentru instalatia NERTAMATIC 450 Plus
Fascicul de cabluri de generator/comanda sarma 1,5 metri
P93577107 . | => Pentru instalatia LINC-MASTER
e Dacd comandati piese, introduceti cantitatea si nIméruI masinii Tn casuta de mai jos.
c€ Type »TIP:
Matricule »Numér de identificare:
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Ansamblu reglaj s

12
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in mod normal in stoc.
nu este in stoc
la cerere.

x|

‘ Stoc |Comanda Denumire

M10 W000375963 X Ansamblu glisiera reticul "reglaj sarma"

M14 WO000375966 v Glisiera C14 XEG40

M7 W000346038 v Piulita SH270 pentru METZ DINSE PP

M9 W000267694 v Punga cu 2 ghidaje pentru sdrma de otel & 0,8 mm
W000373557 v Punga cu 2 ghidaje pentru sdrma de otel & 0.9 mm
W000267695 v Punga cu 2 ghidaje pentru sdrma de otel & 1,0 mm
W000376075 v E#:gé cu 2 ghidaje "otel inoxidabil" pentru sdrma de otel & 1,0
W000267696 v ?ij:igéfacgé ?:rir?aje pentru sdrma de otel @ 1,2 mm si de alu-
W000374519 v Punga cu 2 ghidaje pentru sarma de aluminiu & 1,6 mm

M15 WO000375967 v Inel izolator

M16 WO000375968 v Tub izolator

M17 | AS-WS-95570028 Colier D8 alama

M18 | AS-WS-95570027 Tija alama

M19 WO000375969 v Alimentare sarma
W000377082 v Ansamblu glisiera motorizata

M23 P95570032 v Motoreductor 24 V

M24 PC6202295 v Pulie Z20

M25 PC6202285 v Curea 4L100

M26 P95570033 4 Pulie Z14

M27 P95570073 v . | Capac de protectie

*  Daci comandati piese, introduceti cantitatea si numarul masinii in cisuta de mai jos.
Watricule »Numar de identificare:
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Modulul de alimentare cu sarma
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in mod normal in stoc.

X[

nu este in stoc

la cerere.

Comanda

‘ Stoc

Denumire

M W000315541 v Grup motoreductor complet
M1 K162-1 v Ax suport bobina
M2 W000378887 v Suport bobina
V1 W000403688 Protectie bobina
P1 WO000315533 Carcasa etansa
M20 WO000375811 X Ansamblu modul
M28 WO000141567 v Motoreductor cu tahogenerator
M6 WO000375809 v Trecere sarma
M7 W000346038 v Piulita SH270 pentru METZ DINSE PP
Sarma de otel @ 0.8 - 1.0 mm
M21 W000305147 v Rola (x1)
M22 W000305153 4 Ghidaj sarma intermediar
G1 W000010736 Tub (3 m)
G2
Sarma de otel @ 1.0 - 1.2 mm
M21 W000305148 v Rola (x1)
M22 WO000305153 v Ghidaj sdrma intermediar
g; W000010736 | ¢/ Tub (3 m)
Sarma de otel @ 1.2 - 1.6 mm
M21 W000305149 v Rola (x1)
M22 WO000305153 v Ghidaj sdrma intermediar
g; W000010745 | ¢/ Tub (3 m)
Sarma de aluminiu @ 1.0 - 1,2 mm
M21 W000305160 v Rola (x1)
M22 WO000305165 v Ghidaj sdrma intermediar
g; W000010736 | ¢/ Tub (3 m)
Sarma de aluminiu @ 1.2 - 1,6 mm
M21 W000305161 v Rola (x1)
M22 WO000305165 v Ghidaj sdrma intermediar
g; W000010745 | ¢/ Tub (3 m)

A

Daca comandati piese, introduceti cantitatea si numar

ul masinii in cdsuta de mai jos.

TIP:

cem™ >
Matricule >

Numar de identificare:

(15)
®)
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Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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