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Procesy

- MIG/MAG

- FCAW-G

- FCAW-S

- MIG Puls

- TIG

- MMA

- Ztobienie

- Lutospawanie

Materiaty

- Stal niestopowa

- Stal wysokostopowa
- Stal niskostopowa

- Aluminium

Zastosowanie

- Produkcja ogdlna

- Przemyst ciezki

- Konstrukcje stalowe
- Transport

- Przemyst chemiczny
- Serwis i naprawy

- Budowa statkow
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NOWA GENERACIA

Nowe, wieloprocesowe zrodta pradu trzeciej generacji SPEEDTEC® 400SP i 500SP oferujg najwyzszg
jakos$¢ spawania i wysokg wydajnosc proces6w spawalniczych, wyznaczajgc nowoczesne standardy
profesjonalnego spawania. Zrddta pradowe SPEEDTEC® zostaty zaprojektowane w oparciu

0 najnowsza, energooszczedng technologie inwertorowa oraz wyposazone w specjalnie wzmocniong
konstrukcje, ktéra umozliwia prace nawet w najbardziej wymagajgcych warunkach srodowiskowych.

System modutowy: Zrédta prgdowe dostepne sg w dwoch wersjach 420A@100% i 500A@60%,
z mozliwoscig wyboru oddzielnych podajnikéw drutu (standardowy LF52D do podstawowych
zastosowan lub zaawansowany LF56D do bardziej wymagajacych prac spawalniczych), nowa
chtodnica COOLARC® 60 o podwyzszonej wydajnosci chtodzenia, nowy wézek 4-kotowy o bardzo
solidnej metalowe] konstrukcji oraz szeroka gama przewodow spawalniczych i akcesoriow
doskonale odpowiada potrzebom najbardziej wymagajacych aplikacji spawalniczych w réznych
segmentach przemystu. Za wyjatkowg wydajnoscig spawania kryje sie platforma SPEEDTEC®,
oparta na cyfrowym systemie komunikacji oraz wbudowanych narzedziach, takich jak Ethernet
czy USB, umozliwiajgcych doktadne sledzenie i monitorowanie prac spawalniczych.
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DOSKONALA PRODUKTYWNOSC

* Speed Short Arc™ — wyzsze predkosci
spawania przy nizszej energii linowe;. SRS
+ HighPenetration Speed™ — gtebsze wtopienie. 34._, SN
+ Soft Silence Pulse™ — nizszy poziom hatasu, lepsza
zwilzalnos¢ przy spawaniu stali wysokostopowych.
* MechaPulse™ — wysokiej jakosci spoiny
o regularnym wzorze podobnym do metody TIG.
* Monitorowanie produkcji (Checkpoint).

. DOSKO NALA

e § : RGONOMIA

N\ | Modutowa budowa pozwala

uzyskac konfiguracje dla

dowolnych zastosowan.

~ Ergonomicznakonstrukcja

utatwia codzienng

prace spawacza. ‘ w

' Innowacyjny i intuicyjny —

: , .\ ~ panel sterowniczy. —= N

! : - Szeroka gama urzadzeni
dodatkowych i akcesoriow.

WYJATKOWA NIEZAWODNOSC

+ Wieloprocesowe Zrédta pradowe o wysokim cyklu pracy. '

+ Obustronnie zabezpieczone obwody elektroniczne
PCB, odporne na kurz, wilgo¢, wibracje. g -

+ Metalowa, wytrzymata, solidna i bardzo stabilna konstrukqa
gotowa do pracy w kazdym srodowisku przemystowym.

+ Rzeczywiste Heavy Duty, potwierdzone 5-letnig gwarancjg*.

bl e it

NOWA
GENERACIA

* Obejmuje zrddta pradowe Speedtec, standardowa 3-letnia gwarancja rozszerzona o dodatkowe 2 lata po rejestracji:
www.lincolnelectric.com/LEExtranet/ProductRegistration/PRExtWarMain.aspx

www.lincolnelectriceurope.com ZRODtA PRADOWE SPEEDTEC® PULS | 3
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WYDAINE PROCESY SPAWALNIGZE ™

WA ¢

Speed Short Arc™ (SSA™)

Szybki tuk zwarciowy (SSA™) pozwala na
stosowanie tuku zwarciowego w zakresie
predkosci podawania drutu, ktdre sg
stosowane zwykle przy globularnym
transferze kropli do jeziorka spawalniczego.
Wieksze predkosci podawania drutu
wymagajg szybszego formowania

i odrywania kropli stopionego metalu.

High Penetration
Speed™ (HPS™])

HPS™ (High Penetration Speed™)
wykorzystuje przedziat tuku
natryskowego, w ktérym uzyskano
gtebsze wtopienie oraz bardziej
skupiony tuk. Proces HPS taczy

Soft Silent Pulse™ (SSP™)

Proces, w ktérym stosowany jest
pulsacyjny tuk modulowany, znacznie
cichszy niz standardowy puls.
Zalecany gtownie do spawania stali
wysokostopowych, gdzie wymagana
jest mozliwie najlepsza zwilzalnosc.
Mniejszy o potowe poziom hatasu dwie gtowne cechy: wykorzystuje
w poréwnaniu ze standardowym pulsem mniejsze napiecie i skutkuje mniejszg
gwarantujgcy wiekszy komfort pracy. energig liniowa. Potgczenie obu zalet
pozwala uzyskac bardzo wysoka
produktywnosc przy optymalnej
wydajnosci stapiania.

ZRODtA PRADOWE SPEEDTEC® PULS www.lincolnelectriceurope.com



Napiecie

NOWE PROCESY SPAWANIA

MIG/MAG ZAPEWNIAJACE WYSOKA

PRODUKTYWNOSC

Cnowost,

SPEED SHORT ARC™ (SSA™)

— wieksze predkosci spawania*

+ Zwiekszona 0 50%** predkos¢ spawania
* Obnizona 0 20% energia liniowa

* Mniejsze odksztatcenia materiatu rodzimego
+ Zalecany do stali niestopowej i wysokostopowej

OBNIZONE

DO 400/0

KOSZTY

* na podstawie poréwnania SSA™ z typowym trybem CV ftuk zwarciowy)
** w spawaniu zautomatyzowanym

nowost

HIGH PENETRATION SPEED™ (HPS™)
— lepsze wtopienie przy wiekszych
predkosciach spawania*
* Gtebokie wtopienie
+ Zwiekszona 0 35% predkos¢ spawania
*+ Obnizona 0 20% energia liniowa
* Mniejsze odksztatcenia materiatu rodzimego
+ Stosowany dla dtuzszego wolnego wylotu drutu
* Mniejsze ryzyko podtopienia
* Krotszy czas przygotowania ztacza
* Przeznaczony do stali niestopowej,
blachy > 6 mm

OBNIZONE

DO 300/0

KOSZTY

* na podstawie poréwnania HPS™ z typowym trybem CV (tuk natryskowy)

ﬂ SOFT SILENCE PULSE™ (SSP™) (S¢Jil];

— obnizony poziom hatasu*

+ Obnizony poziom hatasu (do 8 dB)
* Ulepszona zwilzalnosc dla

ZMNIEJSZONY

tali wysokostopowej
o otal WySpKOSoP® ,
DO 50 /O * Zmniejszona ilos¢ odpryskow
POZIOMHALASU « Zalecany do stali wysokostopowej
i niestopowe]

www.lincolnelectriceurope.com

1
Predkos$¢ podawania drutu (m/min)

* na podstawie poréwnania SSP™ ze standardowym pulsem

7RODtA PRADOWE SPEEDTEC® PULS | 5



MECHAPULSE" (523

MECHAPULSE™ — wyglad spoiny jak w spawaniu TIG,
wydajnos¢ spawania MIG/MAG*

e Zwiekszona predkos¢ spawania [4-krotnie)

® Niska energia liniowa i mniejsze odksztatcenia

Eliminuje spawanie zakosami

Krotszy czas szkolenia dla poczgtkujgcych

Zalecany do aluminium i stali wysokostopowej

* na podstawie poréwnania MECHAPULSE™ ze standardowym procesem TIG

MECHAPULSE

-2

i I N D O O O B

Frequency

6 ZRODtA PRADOWE SPEEDTEC® PULS

(Dazea
L@ i

&1
0. _

00 LF.

29K -
- I PR (R U Y ¥ |

4

L]

/

www.lincolnelectriceurope.com



POLACZ SIE ZE SWIATEM

Etherneti kompatybilnosc z USB

CHECKPOINT®* T e -
Zbieranie danych do dalszej analizy o wem POLACZENIE PRZEZ USB
utatwia podjecie wtasciwej decyzji \ >~ WONTERRECE (tylko z podajnikiem LF56D)
* Alerty. L AR /f ) e Aktualizacja systemui diagnostyka (SnapShot).
* sGtoastg/Zttl\jlc’lz(;\;‘:;tgg::;?IsgjauvflgIlrll?t?zcxl/ch . W ® Przesytanie parametréw miedzy urzadzeniami.
i monitorowanie wybranych aspektéw n L { e Zgrywanie danych spawalniczych przez port USB
proceséw spawalniczych). - (poczatek pracy, usredniona predkosc
e Monitoring produkgii (maksvmalizacia podawania drutu, usredniony prad spawania,
dai gp Ko J y J usrednione napiecie tuku, czas jarzenia sie tuku,
\fslvévsjarl]r?iscczl 'cﬁ] 0S¢l procesow numer procesu, numer i nazwa pracy/zadania).
P e ® Monitoring danych spawalniczych

(prezentowanych na wyswietlaczu podajnika
drutu lub wyeksportowanych do pliku csv).

tatwy eksport danych
* e Eksportuj surowe dane
e Okredl jaka ilos¢ danych potrzebujesz

ALERTY
MONITORING
PRODUKCII

*Wymaga nabycia klucza

licencyjnego. GOSPODARKA
MATERIALAMI

www.lincolnelectriceurope.com ODtA PRADOWE SPEEDTEC® PULS | 7



BUDOWA MODUtOWA, ELASTYCZNA KONFIGURACIA

100l (SYN)
e
S300

LF 52D LF 56D

3 ) (50

SPEEDTEC® SPEEDTEC®
400SP 500SP
420A@100% 500A@60%

COOLARC® 60
4x
s

WOZEK
4-KOtowy

8 | ZRODtA PRADOWE SPEEDTEC® PULS

Indeks Indeks
Typ produktu Opis produktu (chtodzenie (chtodzenie
powietrzem) ciecza)
K14258-1
Speedtec® 400SP
o Zrédio K14258-2 (VRD)
pradowe K14259-1
Speedtec® 5005P
K14259-2 (VRD)
Powietrze Tm K14198-PG -
Powietrze3m K14198-PG-3M -
Powietrze 5 m K14198-PG-5M -
Powietrze 10 m K14198-PG-10M -
Powietrze 15 m K14198-PG-15M -
Powietrze 20 m K14198-PG-20M -
Powietrze 25 m K14198-PG-25M -
e Przewdd Powietrze 30 m K14198-PG-30M -
zespolony Cieczim - K14199-PGW
Ciecz3m - K14199-PGW-3M
Ciecz5m - K14199-PGW-5M
Ciecz10 m = K14199-PGW-10M
Ciecz15m = K14199-PGW-15M
Ciecz20m - K14199-PGW-20M
Ciecz25m - K14199-PGW-25M
Ciecz30m - K14199-PGW-30M
Y LF 52D K14335-1
o Podajnik
LF 56D K14336-1
o Chtodnica Coolarc® 60 - K14297-1
Wazek 4-kotowy K14298-1
O  woxk ,
Wadzek 4-kotowy Dual K14346-1
o Uchwyty MIG LG PROMIG zobacz akcesoria
Wyposazenie . }
o opcjonalne Przeptywomierz K14175-1
| Zestaw gniazd do podty-
0 Wyposazenie | czenia przewodu zespo- K14337-1

opcjonalne

lonego z tytu urzadzenia
[400SP / 5005P)

0 Tylko do podtaczenia od tytu i wymaga instalacji wyposazenia opcjonalnego 8

www.lincolnelectriceurope.com



DOSKONAtA ERGONOMIA

e, . Dobra widacznosc¢ Prosta i wygodna
Mozliwosc przytaczenia

; parametrow obstuga, nawet
przewodqwz przodu spawania, w rekawicach
urzadzenia [star]dardqwo] wyswietlanych spawalniczych.
lub od tytu (opcjonalnie) na ekranie

Podtaczenie przewodow nie
wymaga uzycia narzedzi

Praktyczna raczka
zapewnia tatwe chwytanie
w rekawicach i bezpieczne
przestawianie urzadzenia

Przewdd zespolony posredni
+ Waz ostonowy przewodoéw
typu Heavy-duty i wojskowe

wtyki przewodu sterujgcego

+ Odcigzki naprezen na obu
koncach przewodu zespolonego
zabezpieczajg wtyki przed

przypadkowym wyrwaniem.

« Szeroki zakres dtugosci [do 30 m), @
chtodzenie cieczg lub powietrzem

s pE——n COOLARC® 60

Nowa, bardziej wydajna chtodnica
* Wiot z przodu utatwia napetnianie

* Wewnetrzne oswietlenie LED
zapewnia dobrg widocznosc
poziomu chtodziwa

* Czujnik przeptywu dla bezpiecznej
pracy uchwytu spawalniczego

* Mozliwosc podigczenia wezy
wodnych z tytu urzgdzenia

| el

www.lincolnelectriceurope.com
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ERGONOMICZNA KONSTRUKCJA ULATWIA

CODZIENNA PRACE SPAWACZA

Obracany podajnik drutu,
wspornik obrotowy

na zrddle prgdowym
umozliwia ustawienie
podajnika drutu

w dowalnej pozycji

Wozek 4-kotowy

Nowe podwozie Heavy Duty

* Gumowe ochraniacze zabezpieczajgce
stopy przed uderzeniem

* Duze kota — fatwosc¢ pokonywania

przeszkdd (np. kable, progi)

Niezwykle wytrzymate i stabilne, nawet

przy nachyleniach powierzchni do 15°

+ Obnizona pétka na butle z gazem

tatwe manewrowanie i mata

powierzchnia obrysu urzadzenia

* 4 uchwyty transportowe utatwiajgce
mocowanie i bezpieczne przenoszenie

*+ Bezpieczne itatwe mocowanie butli

gazowej za pomocg tancucha

Gumowe
ochraniacze
zabezpieczajgce
stopy przed
uderzeniem

4 uchwyty transportowe
utatwiajgce mocowanie
i bezpieczne przenoszenie

ZRODEA PRADOWE SPEEDTEC® PULS

Miejsce na uchwyt
spawalniczy

Wieszak na przewdd zespolony
do utrzymania porzadku po
pracy i podczas transportu
urzadzenia spawalniczego,
szczegOlnie w przypadku
dtugich przewoddéw

Obnizona potka
na butle z gazem

www.lincolnelectriceurope.com



DOSKONAtA ERGONOMIA

Ostona czotowa panelu
sterowniczego

chroni wyswietlacz
przed uszkodzeniem

Miejsce na uchwyt
spawalniczy:
zawsze pod reka,
gotowy do pracy

Average  Arc
5 Tew  Block Job

b

NQ\N OQC

Nowe pokretta
bardziej
Zegar i kalendarz precyzyjna
Dane spawalnicze mogg by¢ monitorowane, regulacja
zapisywane i zgrywane przez port USB parametrow

Gtosnik

Sygnaty dZzwiekowe podczas obstugi panelu
sterowniczego (pokretta i przycisk) lub gdy wykonano
niedozwolong operacje. Filmy szkoleniowe, reklamy

i inne prezentacje wideo odtwarzane sg z dzwiekiem.

www.lincolnelectriceurope.com

Uchwyt oczkowy

— zawiesie dla podnosnika

* Przeznaczony do
transportu i podnoszenia
z wykorzystaniem dzwigu

*+ zapewnia bezpieczenstwo

i wygode operacji

Reduktor do

regulacji przeptywu

gazu ostonowego

[opcjonalnie)

* Precyzyjna regulacja
przeptywu na
stanowisku pracy

* Szczeg6lnie
przydatny przy
zastosowaniu
dtugich przewodéw

Duze kota Pytoszczelna ostona szpuli z drutem

nowy * llo$¢ drutu widoczna przez
standard okienko inspekcyjne.
mobilnosci * Wymiana szpuli z drutem

jest szybka i wygodna.
* Podczas pracy ostona szpuli

Utatwiony dostep pozostaje przez caty czas zamknieta.
do szpulidrutu

Profesjonalny
mechanizm
podawania drutu

+ Cztery napedzane
rolki podajnika.

* Doskonate
prowadzenie drutu
kazdego rodzaju.

+ State odwietlenie

wewnegtrzne ’ - .

ZRODtA PRADOWE SPEEDTEC® PULS | T1



INNOWACYJNY I INTUICYJNY PANEL
STEROWNICZY

® Dwa pokretta i jeden przycisk zapewniajg tatwa nawigacje

® |konki graficzne symbolizujgce gtéwne polecenia

® tatwy wybor procesu i nastawy

® MechaPulse™ pozwala uzyskac wysokiej jakosci, powtarzalne spoiny
o ARCFX™ — wizualizacja ztacza

e Grubos$¢ materiatu (mm)/ WFS /A

e Blokady / Ograniczenie parametrow / Pamie¢ / Programy

e Menu dostepne w wielu jezykach: angielskim, niemieckim, francuskim,
polskim, finskim, hiszpariskim, wtoskim, rosyjskim, holenderskim,
rumunskim, stowackim, wegierskim, czeskim, tureckim, portugalskim

USTAWIENIA AUTOMATYCZNE

Auto Wstepnie zapisane optymalne parametry spawania . LF 56 o
Z+ACZEUSB - T

tatwa aktualizacja oprogramowania i diagnostyka, rejestr ADen"pemt i
wykonanych spoin, umozliwiajacy monitoring jakosci pracy S 0 A e

0.0 B

36mm

960 in 194 v

I T T e e T

-

ROZSZERZONA FUNKCJONALNOSC

nowost

Prosta

i wygodna
obstuga, nawet
w rekawicach
spawalniczych.

Gtosnik Nowe pokretta
Dziatania na panelu sterowniczym @ bardziej precyzyjna

(regulacja pokrettami i nacisniecie regulacja parametrow.
przycisku) oraz pojawiajace sie btedy
sygnalizowane sg dZzwiekiem.

Zegar i kalendarz
@ Prosty monitoring jakosci prac spawalniczych

i nagrywanie danych przez port USB.

12 ‘ ZRODtA PRADOWE SPEEDTEC® PULS



STANDARDOWY
PANEL STEROWNICZY

Pamiec uzytkownika i wybor procesu spawalniczego: 3 ) .
Szybki i tatwy dostep do najczesciej

® Prosty i szybki wybdr procesu przez nacisniecie przycisku, , .
y y Y P P < przy stosowanych parametrowspawanla:

wybor jednego z 4 programdw spawania zapisanych
w pamieci uzytkownika lub jednego ¢ Dynamikatuku (w zaleznosci od programu spawania)
z 4 proceséw spawania (MIG/MAG, e Ustawienie trybu pracy uchwytu
FCAW, MMA lub TIG) spawalniczego 2/4-takt
e \Wybrany parametr podswietlany ' ¢ Predkosc dojazdowa drutu
jest diodg LED ' - e Czasupalaniadrutu
Charakterystyki |
synergiczne LF S2D

gg /il 2serY

Naklejka ze spisem
numerdéw dostepnych
proceséw spawalniczych.

www.lincolnelectriceurope.com ZRODtA PRADOWE SPEEDTEC® PULS ‘ 13



Poréwnanie LF 56D Oraz LF 52D LF 56D Cechy i funkcje podajnikow LF 52D

7-calowy
, . . ey . .. ., kolorowy Typ panela sterowniczego LED
Poréwnanie obu podajnikéw drutu przedstawia ich przydatnos¢ wyéwietlacz TFT
dla réznych zastosowan Glosnik -
Zegar i kalendarz -
ARC™FX

(erubosc¢ materiatu w mm / A)
Konfiguracja wyswietlacza -

Nastawy automatyczne -

Pamiec¢ / Programy [4+4)

Limity parametrow -

Funkcje blokady -

Wybdr jezyka menu -
ZEACZE USB -
Zapis/odczyt do/z pliku -

Logi spawania / historia -

Uchwyt typu Cross-switch -

Uchwyt Push-Pull -
Procedura A/B

Wybdr pamieci z uchwytu

Wersja oprogramowania

Przywrdcenie nastaw fabrycznych

Arc Control

Tryb pracy uchwytu 2/4-takt

Spawanie punktowe

Test gazu

Test ,zimnego” drutu

Czas wyptywu gazu przed/po

NSINSINISINININNS

Predkos¢ dojazdowa

PROCES SPAWALNICZY

Procedura startowa

WSZYSTKIE METODY PROGRAMY  SSA/SSP Procedura krateru

SPAWANIA MIG/MAG SYNERGICZNE  /HPS
LF 56D v v v v v v v v

LF 52D v v 4 4 - v v v

PULS MECHAPULSE™  MMA TIG CAG

Czas upalania drutu
Hot Start (MMA)
Arc Force (MMA]

ANANANANENENAYAYAYAYAYANANANANANENANANENENA NN NE-EANANE NI NN

NISISIS
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PERFEKCYJNE PODAWANIE DRUTU

Profesjonalny mechanizm podawania drutu — solidny i precyzyjny

® 4rolki napedowe — stabilne podawanie drutu r6znego typu
Obudowa z aluminium — wydtuzona trwatosc

Duza $rednica rolek 37 mm) dla optymalnego prowadzenia drutu
® Wymiana rolki — prosta, bez uzycia narzedzi

® Fabrycznie montowane rolki do drutu 1,0 mm i1,2 mm ze stali niskostopowej i nierdzewnej
Stal niestopowa Regulacja sity docisku rolek

Niezaleznaregulacja Stal nierdzewna 3-5 Jociskowych

sity dociskowej dla rolek Braz

ciagnacychipodajacych Drut praszkowy 2,5-35

Oddzielne nastawy dla Aluminium 15-25

drutu z aluminium,
stali niestopowej,
nierdzewnej, brazu oraz
drutu proszkowego

Rolki z rowkiem

N—A V-ksztattnym do stali
niestopowej i nierdzewnej

Rolki z rowkiem

U-ksztattnym

do aluminium Kod kolorystyczny dlatatwego
rozréznienia Srednicy drutu

Rolki radetkowane
zrowkiem V-ksztattnym
do drutéw proszkowych

www.lincolnelectriceurope.com

Whyjscie do podtaczenia beczki z drutem (wymagany dodatkowy
adapter). Zastosowanie beczki z drutem to rzadsza wymiana

i 0szczednosc czasu

3-5

Stal nierdzewna

Stal niestopowa

Braz

25-35

Drut proszkowy

15-25

Aluminium

Nowy mechanizm blokujacy,
szybka wymiana rolek i prowadnic
Wymiana rolki w kilku krokach

— prosta, bez uzycia narzedzi

o Odblokuj mechanizm
obrotowy rolki

O Zwolnij dzwignie
rolki dociskowej

Wymien rolke

1‘\..
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WYJATKOWA
NIEZAWODNOSC

Wysoki cykl pracy 420A/100%

® \Wysoka wydajnosc

e (yfrowe sterowanie pragdem spawania tatwy serwis i konserwacja
_ . tatwy dostep do elementdw wewnatrz urzadzenia
® True Heavy Duty — gotowosc do pracy w trudnych warunkach Aktualizatja oprogramowania pray u2yciu
srodowiskowych potwierdzona rygorystycznymi testami komputera lub USB (LF 56D)
Przyjazna dla $rodowiska technologia inwertorowa Funkdja ,wentylator jesli

potrzebny” (FA.N.™)

w inwertorze
® Nizszy pobor energii elektrycznej dzieki wysokiej

sprawnosci — oszczednosc¢ kosztow

® Automatyczne tryby oszczedzania energii
(funkcja standby/shutdown)

e Przystosowany do pracy z agregatem pradotworczym

Przemystowa konstrukcja Lincoln Electric
— gotowy do pracy w dowolnym miejscu

® Dwustronnie zabezpieczone obwody elektroniczne PCB
Solidna, metalowa konstrukcja

Stopien ochrony IP23

5-letnia gwarancja — na czesci i robocizne**

seeeorec 00 sp

i 00

WIODACA NA RYNKU Konstrukcja tunelowa

TRUE

ktadu chtodzeni
5-LETNIA [==s ECO i
GWARANCJA “(’;ﬂ#mg sie kurzu i brudu do

uktadéw elektroniki

* Obejmuje Zrddta pradowe: 3-letnia standardowa gwarancja rozszerzona o dodatkowe 2 lata po rejestracji.
www.lincolnelectric.com/LEExtranet/ProductRegistration/PRExtWarMain.aspx
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MODUL INWERTERA

Wytrzymata ochronna ramka montazowa

Ptytki z obwodami drukowanymi sg chronione przed
wptywami Srodowiska dzieki zastosowaniu specjalnej powtoki
zabezpieczajacej oraz ochronnych ramek montazowych.

e Ptyty PCB produkowane sg w firmie Lincoln Electric

® QObwody elektroniki sg w petni zabezpieczone, nawet po
zamontowaniu w pozycji pionowej lub odwroconej

e 7dolnos¢ do przetrwania w najtrudniejszych
warunkach testowych

e Dwustronnie zabezpieczone obwody
elektroniczne PCB

DWUSTRONNIE ZABEZPIECZONE
OBWODY ELEKTRONICZNE PCB

Wysokiej jakosci komponenty pokryte z obu stron gruba
warstwa silikonu, chronigcego przed kurzem i brudem, jest
gwarancjg bezawaryjnej pracy i wydtuzonej trwatosci.

0SZCZEDNOSC KOSZTOW ENERGII

Nizszy pobdr energii elektrycznej dzieki wysokiej sprawnosci
i trybom automatycznym (standby/shutdown).

\ i

. . -
www.I|nc0IneIectr|ceM'ﬂ'e’.'c‘Bm

5 - ——
W KAZDYCH WARUNKACH

Mozliwos¢ pracy we wszystkich

PRAWDZIWY warunkach klimatycznych
(w tym deszcz, $nieg, upat
TYTAN PRACY i zapylenie) z optymalng ochrong

Wysoki cykl pracy 420A/100%

przy temperaturze
otoczenia 40°C

przed pytem metalicznym.

A\ oancer\fy
LIGH VOL TAGE K1



Nowa chtodnica COOLARC® 60
w petni sterowana przez zrédto
pradowe

COOLARC® 60

e Wysaka wydajnos¢ chtodnicza 171 kW przy 25°C < I» Filt przeptywouy
® PojemnosSc zbiornika 4,5 | zapewnia czystoé¢
e Wydajny silnik pompy ST chfodziwa
zapewnia odpowiednie
chtodzenie (cisnienie
maks. 0,47 MPa)

Po podtaczeniu chtodnicy
W menu pojawia sie
dodatkowy symbol

Ustawienia
— dostepne sg trzy
tryby pracy chtodnicy:

R .
Stiplen Y, 28 Proste podtaczenie
ochrony P23 ——" : itatwainstalacja

LEVEL

Wewnetrzne

oswietlenie LED
zapewnia dobra
widocznos¢ poziomu
chtodziwa

Procedura napetniania
szczegGtowa instrukcja
napetniania krok po kroku

Filling
Czujnik przeptywu -~
dla bezpiecznej &
pracy uchwytu
spawalniczego

60

cooL ARC’ |

Chtodnica moze pracowac Mozliwo$¢ podtaczenia
wjednym z trzech trybow: wezy wodnych Wytacznik ON/OFF
AUTO/ON/OFF, ktdre umozliwiajg ztytu urzadzenia czujnika przeptywu
redukcje poboru energii oraz (gdy przewdd zespolony przydatny podczas
wydtuzaja trwatosc urzadzenia podtgczony jest z tytu procedury

Zrédta pl’QdOWEgo] napetniania

H#—<®@aab

A%
&
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UCHWYTY MIG KLASY PREMIUM — LINCGUN® PROMIG™ @TIED
GWARANTOWANA WYDAJNOSC

Nowa seria zbudowana jest na bazie znanej serii Premium: PROMIG, wykorzystujac
czesci eksploatacyjne o dtugiej trwatosci z tej serii.

® (Opornosc na wysokg temperature i udary mechaniczne.
® \Wtasne czesci eksploatacyjne o duzej trwatosci (wspdine dla PROMIG NG)

DO 700/0 KG

® Dedykowane, wysokiej jakosci prowadniki, zapewniajgce ptynne podawanie drutu W|ECEJ DRUTU
® Uproszczone uzytkowanie i zarzgdzanie czesciami eksploatacyjnymi skraca czasu przestoju SPAWALNICZEGO
e Dysza gazowa z gwintem NA1 KONC()WKE

® Szeroki zakres.

® \Wydtuzona gwarancja, dwukrotnie dtuzsza niz dla
wiekszosci produktow konkurencji

® Zgodnosc z normg EN 60974-7.

PRADOWA*

Wytrzymatos¢ Ochrona termiczna Redukcja Wysoka trwatos¢
mechaniczna przestojow przewodow
spawalniczych

www.lincolnelectriceurope.com ZRODtA PRADOWE SPEEDTEC® PULS | 19



UCHWYTY MIG KLASY PREMIUM — LINCGUN® PROMIG™

Nylonowa izolacja
wzmocniona
wtéknem szklanym

TESTED
APROVED

v/

&TRUSTED DWUKROTNIE

Opcjonalne Dysza typu mono-block: Ergonomiczny .
L 4i WYDLUZONA
l chtodzenie ciecza E%?;Zj’;nzvpugpgystzdkgzy i elastyczny *okkkk GWARANCJA
krzemowego przegub kulowy

l

Specjalna konstrukcja rekojesci
z kanalikami powietrznymi,
ktére zapewniajq lepszg
ochrone termiczng i wydtuzaja
trwato$¢ uchwytu.

Niezawodne kable spawalnicze
zaprojektowane i skonstruowane
tak, aby wytrzymaty ponad
1 milion zgiec¢

PLYNNE
PODAWANIE
DRUTUZAPEWNIA
NIEPRZERWANE
SPAWANIE

Dodatkowy pierscien
chronigcy szyjke
przed uszkodzeniami

o——— Solidna raczka,
dwa rozmiary

mechanicznymi

Niezawodny przycisk,
sprawdzony w trudnych

Dedykowane prowadniki drutu, wykonane z surowcow
0 wyzszej wytrzymatosci na rozcigganie, zapewniajg wiekszg
sztywnos¢, mniejsze tarcie i dtuzszg trwatosc.

f— —
warunkach P | P |
ﬁ UCHWYTY CHLODZONE POWIETRZEM =~ UCHWYTY CHLODZONE CIECZA
LG PROMIG 300 LG PROMIG 400 LG PROMIG 330W LG PROMIG 400W LG PROMIG 500W

Cvid prac 0, 300 A @ 60% 400 A @ 60% 330 A @ 100% 400 A @ 100% 500 A @ 100%

yKipracy M21 270 A @ 60% 370 A@ 60% 300 A @ 100% 370 A @ 100% 450 A @ 100%
Srednica drutu 1,0-1,2 mm 1,0-1,6 mm 0,8-1,0 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,6 mm
Wyposazenie E?an[;gvv\\,’ga 1,2 mm, stal 1,2 mm, stal 1,0 mm, stal 1,2 mm, stal 1,2 mm, stal
fabryczne Dysza @16 mm 716 mm 714 mm @16 mm 716 mm
Rozmiar i funkcje uchwytu duzy duzy maty maty duzy

Typowe zastosowania

Produkcja kottdw i zbiornikdw,
konstrukcje stalowe

Grube arkusze blachy, przemyst
ciezki, gdy nie jest dostepne
chtodzenie cieczg

Precyzyjne i intensywne
prace spawalnicze

Intensywne prace spawalnicze, produkcja
kottdw i zbiornikdw, konstrukcje stalowe,
spawanie zmechanizowane

Grube arkusze blachy, ciezkie
prace spawalnicze

Indeks

3m

\W000345066-2

\W000345072-2

\W000345063-2

\W000345069-2

\W000345075-2

4m

\W000345067-2

\W000345073-2

\W000345064-2

\W000345070-2

\W000345076-2

5m

\W000345068-2

\W000345074-2

\W000345065-2

\W000345071-2

W000345077-2
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DANE TECHNICZNE
ZRODEA PRADOWE

. .. | Maks.moc | Parametryspawania(A) | Zakresnapiecia | Zakres pradu Napiecie stanu Zakres temperatur . Wymiary .
Produkt Indeks raasgllgr?i: Bezpiecznik | | eiéciowa przy +40°C tuku (V) spawanialAl | jatowego P y Iél:nsca CEE;?r Sz.x Wys. x Gt. 3:3?:;;
kVA) 100% 60% MIG/MAG (szczyt) praca | przechowywania (mm)
K14258-1
®
zgg’ggtec K14258-2 25 18] - 20-420 53,5
(VRD) 400V/3Ph -10°C -25°C
50/60Hz 420 15-45 65 VDC o o A 625 x 295 x 550 IP23
<oeedtecs K14259-1 +15% do +40°C do +55°C
Sheearec K14259-2 E?) 25 500 20-500 54,5
(VRD)
. Srednica rolek Srednica drutu (mm) Maks. Maks. Maks. Zakres temperatury - Wymiary -
Produkt Indeks Z:E:::e Mzill::?r?ill?an podajacych [n‘llynl-;?n] Mc ciezarszpuli | $rednica | ci$nienie gazu Iél:nsi:a Eiﬁz?r Sz.x Wys. x Gt. 2:::?:;"
g podaj (mm) Fe | Ss JFe Al | zdrutem (kg) | szpul ([mm) | ostonowego praca | przechowywania g (mm) \
LF 52D K14335-1 4 rolki, . . 17,0
Eurg | \Ws2ystkie 372 1522 | 08 08-10.9-110- 18 300 05Mpa | 10°Cdo 25 A 302x642x516 | P23
napedzane, 16 16|16 |16 +40°C do +55°C
LF 56D K14336-1 jeden silnik 17,7
— : ] . Bt Zakres temperatur - Wymiary -
Produkt Indeks Wydajnc:;flmf:dmcza Zalecane chiodziwo Po;emnos{ulzl zbiornika Clsmeme[ hT;alisymalne p Y Iél:nsi:a Ciﬁz;:r Sz.x Wys. X Gt. szﬁﬂﬁn
praca | przechowywania g (mm) \
-1N° IR0
Coolarc® 60 ‘ K14297-1 ‘ 17 KW @+25°C ‘ Freezcool ‘ 45 ‘ 0,47 1940[()?0 y 02+555C0E A ‘ 2 663x291x224 ‘ IP23
. . . P : (13 . : (1 Ao Wymiary
Maks. $rednica butliz gazem Maks. wysoko$¢ butli Srednica két przednich | Srednicakéttylnych | Ciezar
Produkt Indeks (inim) 2 gazem (mm) (nm) (nm) (ke) Sz.x E’I\TII‘I/:] x Gt Pozostate cechy
Obnizona pdétka na butle z gazem, gumowe
5 _ _ ochraniacze zabezpieczajace stopy przed
Wazek 4-kotowy | K14298-1 240 1700 36 534 x 905 x 999 uderzeniem, 4 uchwyty transportowe ufatwiajace
125 250 mocowanie i bezpieczne przenoszenie
\é\ﬁoazle“'komwy K14346-1 2 X 240 2x1700 50 | 760 x980x999 | 2 podajniki drutu i 2 butle z gazem do wersji Dual

www.lincolnelectriceurope.com
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AKCESORIA

SPEEDTEC®400SP | SPEEDTEC®500SP | LF52D LF56D
KMEA;Z—?B[\)RD] K14§;é2—39[V1RD] SEES] | NHEERH

LF 52D K14335-1 L4 4 - -
LF 56D K14336-1 L4 L - -
Coolarc® 60 K14297-1 . ° - -
Freezcool 9,6 | W000010167 . [ - -
Wézek 4-kotowy K14298-1 L o . .
Wazek 4-kotowy Dual K14346-1 L [ . L
Zestaw gniazd do podtgczenia przewodu zespolonego z tytu (SP 400SP/5005P) K14337-1 . [ - -
Zdalne sterowanie, 12-pinéw K14348-1 L4 o - -
Wymienny panel sterowniczy (U7) K14347-1 . . - -
Przew6d masowy 400 A =70 mm2 —=5/10/15m GRD-400A-70-xM* L . - -
Przew6d masowy 600 A — 95 mm2 —5/10 m GRD-600A-95-xM* [ L - -
Przewdd z uchwytem elektrodowym 400A /70 mm? — 5 m E/H-400A-70-5M ° L 4 .
Uchwyt do z+qb|en|a elektropowmtrz_nego FLAIR W000010136 N N N N
600 z regulacjg przeptywu w uchwycie
Przewdd zespolony posredni, powietrze
Przewdd zespolony 5-pin G =70 mm? —1/3/5/10 m K14198-PG-xM* . [ L [
Przewdd zespolony 5-pinowy G — 95 mm?215/20/25/30m K14198-PG-xM* o . [ [
Przewdd zespolony posredni, ciecz
Przewdd zespolony 5-pin W = 95 mm2 —1/3/5/10/15/20/25/30m K14199-PGW-xM* o L [ [
Zestaw do podtaczenia chtodzenia ciecza® K14208-1 o . o .
LINC GUN®
Uchwyt MIG LG PROMIG 300 — chtodzenie powietrzem —3 m W000345066-2 - - L 4
Uchwyt MIG LG PROMIG 300 — chtodzenie powietrzem —4 m W000345067-2 - - . °
Uchwyt MIG LG PROMIG 300 — chtodzenie powietrzem —5m W000345068-2 - - L 4
Uchwyt MIG LG PROMIG 400 — chtodzenie powietrzem —3 m W000345072-2 - - 4 4
Uchwyt MIG LG PROMIG 400 — chtodzenie powietrzem —4 m W000345073-2 - - 4 4
Uchwyt MIG LG PROMIG 400 — chtodzenie powietrzem —5m \W000345074-2 - - L 4
Uchwyt MIG LG PROMIG 330W — chtodzenie cieczg —3 m W000345063-2 - - L °
Uchwyt MIG LG PROMIG 330W — chtodzenie cieczg —4 m W000345064-2 - - L [
Uchwyt MIG LG PROMIG 330W — chtodzenie cieczg —5m W000345065-2 - - . 4
Uchwyt MIG LG PROMIG 400W — chtodzenie cieczg —3 m \W000345069-2 - - . 4
Uchwyt MIG LG PROMIG 400W — chtodzenie cieczg —4 m W000345070-2 - - 4 4
Uchwyt MIG LG PROMIG 400W — chtodzenie cieczg —5m W000345071-2 - - L °
Uchwyt MIG LG PROMIG 500W — chtodzenie cieczg —3m W000345075-2 - - L [
Uchwyt MIG LG PROMIG 500W — chtodzenie cieczg —4 m W000345076-2 - - 4 [
Uchwyt MIG LG PROMIG 500W — chtodzenie ciecza —5m \W000345077-2 - - [ ]
Adapter szpuli 5300 (300 mm) K10158 - - . 0
Adapter szpuli S300 (300 mm) K10158-1 - - . °
Adapter szpuli 5200 200 mm) R-1019-125-1/08R - - [ .
Adapter TIG EURO KP10519-8 - - L 4
Przeptywomierz K14175-1 - - 4 4
Szybkoztgczka szpuli podajnika drutu K14204-1 - - L [
Woézek HD do podajnikéw drutu K14350-1 . .
Zdalne sterowanie, 6-pin, 15 m (wymagany adapter K2909-1) K10095-1-15M - - - °
Zdalne sterowanie RC-7 Advanced K14203-1 L o 4 4
Adapter 6-pin/12-pin K2909-1 - - 4
Zadajnik MIG, 7 m, 12-pin K14091-1 - - - 4

ZRODtA PRADOWE SPEEDTEC® PULS

COOLARC® 60
K14297-1

ZDALNE
STEROWANIE
RC-7 ADVANCED
K14203-1

e

WOZEK
4-KOLOWY
K14298-1

PRZEWOD ZESPOLONY
POSREDNI
POWIETRZE

K14198-PG (1 m)
K14198-PG-xM*

CIECZ
K14199-PGW (1 m)
K14199-PGW-xM*

* x = dtugo$c (m)

W'\Wymagany w przypadku przewoddw zespolonych
z chtodzeniem ciecza o dtugosci powyzej1m

www.lincolnelectriceurope.com



ROLKI PODAJACE
DO LF 52D/LF 56D

Rolki podajace do drutéw litych

Rolki podajace 0,6 / 0,8VT FI37 4 rolki [zielony/niebieskil | KP14150-V06/08
Rolki podajgce 0,8 /1,0VT FI37 4 rolki [niebieski/ czerwony) KP14150-V08/10
Rolki podajace 1,2 /1,6VT FI37 4 rolki ([pomaranczowy/z6tt KP14150-V12/16
Rolki podajgce 1,6 / 2,4VT FI37 4 rolki (z6tty/szary) KP14150-V16/24

Rolki podajgce 0,9 /1,VT FI37 4 rolki KP14150-V09/11

Rolki podajgce 1,4 /2,0VT FI37 4 rolki | KP14150-V14/20
Rolki podajace do drutéw aluminiowych

Rolki podajace 0,6 / 0,8AT FI37 4 rolki (zielony / niebieski) KP14150-U06/08A
Rolki podajace 0,8 /1,0AT FI37 4 rolki (niebieski / czerwony) ‘ KP14150-U08/10A

Rolki podajgce 1,0 /1,2AT FI37 4 rolki
[czerwony / pomaranczowy)

Rolki podajace 1,2 /1,6AT FI37 4 rolki (pomarafczowy / 26tty) ‘ KP14150-U12/16A
Rolki podajace 1,6 / 2,4AT FI37 4 rolki (z6tty/szary) KP14150-U16/24A
Rolki podajace do drutéw proszkowych

Rolki podajace 1,2 /1,6RT FI37 4 rolki (pamaranczowy / 26tty) ‘ KP14150-V12/16R
Rolki podajgce 1,4/ 2,0RT FI37 4 rolki KP14150-V14/20R
Rolki podajace 1,6 / 2,4RT FI37 4 rolki (zotty / szary) KP14150-V16/24R
Rolki podajace 09 /11RT FI37 4 rolki | KP14150-V09/TIR
Rolki podajace 1,0 /1,2RT FI37 4 rolki (- /pomarariczowy) KP14150-V10/12R
Prowadniki drutu

Zestaw prowadnika drutu, niebieski, 0,6-1,6 ‘ 0744-000-318R
Zestaw prowadnika drutu, czerwony, 1,8-2,8 0744-000-319R
Prowadnik drutu Euro 0,6-1,6 D-1829-066-4R
Prowadnik drutu Euro 1,8-2,8 D-1829-066-5R

KP14150-U10/12A

Kazdy produkt zawiera:
- prowadnik
metalowy, kompatybilny
z uchwytami z wtykiem EURO
4 rolki podajgce
zestaw prowadnika z tworzywa
sztucznego

www.lincolnelectriceurope.com




POLITYKA OBStUGIKLIENTA

Przedmiotem dziatalnosci firmy Lincoln Electric® jest produkcja i sprzedaz wysokiej jakosci urzadzen spawalniczych, materiatéw spawalniczych oraz urzadzen do ciecia. Naszym celem jest zaspokojenie potrzeb klientéw, a nawet przewyzszenie ich oczekiwan. Klient moze poprosi¢
Lincoln Electric o rade lub informacje dotyczace zastosowania naszych produktéw w jego konkretnym przypadku. Odpowiadamy na zapytania naszych klientéw na podstawie informacji przez nich przekazanych oraz wedtug najlepszej wiedzy na temat rozpatrywanego zastosowania,
jaka posiadamy w danym momencie. Nie jestesmy jednak w stanie zweryfikowa¢ informacji nam przekazanych ani oceni¢ wymagan technicznych w kazdym konkretnym przypadku, a w szczegélnosci, gdy potrzeby klienta zbytnio odbiegaja od standardu zastosowan. W zwigzku z tym
Lincoln Electric nie jest w stanie zagwarantowac tego rodzaju porad i nie ponosi odpowiedzialnosci za tego rodzaju informacje czy porady. Co wiecej, udzielenie tego rodzaju informacji i porad nie stanowi, nie przedtuza, ani nie zmienia zadnych gwarancji w odniesieniu do naszych
produktéw. W odniesieniu do tego rodzaju informacji i porad nie udzielamy w szczegélnosci zadnej gwarancji wyraznej lub dorozumianej, w tym jakiejkolwiek dorozumianej gwarancji przydatnosci do celéw handlowych lub do innych szczegélnych zamierzen klienta.

Lincoln Electric jest odpowiedzialnym producentem, ale wybér i wykorzystanie produktéw sprzedanych przez Lincoln Electric jest catkowicie pod kontrolg klienta i wytacznie klient jest za to odpowiedzialny. Wiele czynnikéw poza kontrolg Lincoln Electric ma wptyw na wyniki
osiggniete przy zastosowaniu réznych typdw metod produkcji i wymagan serwisowych.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian. Informacje zawarte w niniejszej publikacji sg aktualne w momencie druku i zgodne ze stanem naszej najlepszej wiedzy. Wszystkie aktualne informacje mozna znalez¢ na stronie www.lincolnelectric.eu.

LINCOLN
ELECTRIC

www.lincolnelectriceurope.com



