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TAKK! For at du har valgt et KVALITETSPRODUKT fra Lincoln Electric.

e Kontroller emballsjen og produktet for feil eller skader. Eventuelle feil eller transportskader ma umiddelbart
rapporteres dit du har kjgpt din maskin.

e For fremtidig referanse og for garantier og service, fyll ut den tekniske informasjonen nedenfor i dette avsnittet.
Modell navn, Kode & Serie nummer finner du pa den tekniske platen pa maskinen.

Modell navn:
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Tekniske Spesifikasjoner

NAVN INDEKS
HOT ROD 500S K14089-1
NETTSIDE
Nettspenning Belastning ved intermittens EMC Gruppe / Klasse Frekvens
380/ 4312/; 10% 43 kKVA @ (:ZSO‘L/OCI)ntermittens /A 50/60 Hz
SVEISEKAPASITET
(Blglgtn:)ltéti:i g?m(n; . /pzﬁodce) Sveisestrgm Buespenning
35% 1 25% 600A 44.0 Vdc
60% / 35% 500A 40.0 Vdc
100% / 60% 375A 35.0 Vdc
SVEISESIDE
Stremomrade Tomgangsspenning
50A - 625A 65.5 Vdc

ANBEFALTE KABELSTGRRELSER OG SIKRINGER

Nettsikring

Nettkabel

63A treg (380 / 415V nettspenning)

4 leder, 10mm? (380 / 415V nettspenning)

DIMENSJONER

Hayde Bredde

Lenge Vekt

795 mm 566 mm

813 mm 203 kg

Driftstemperatur

Lagringstemperatur

-10°C to +55°C

-25°C to +55°C

Norsk
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Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)

Dette produktet er produsert i samsvar med EU-direktiver / normer for Elektromagnetisk Kompatibilitet EMC.
Elektromagnetisk straling kan pavirke mange elektroniske utstyr; annet nzerliggende sveiseutstyr, radio- og TV-
mottagere, numerisk styrte maskiner, telefonsystemer, datamaskiner etc. Nar stralingen blir mottatt av annet utstyr, kan
denne stralingen forstyrre utstyret. Les og forsta dette avsnittet for a redusere eller eliminere elektromagnetiske stralinger
forarsaket av dette utstyret.

Denne maskinen har blitt laget for bruk i et Industrielt miljg. Veer oppmerksom pa at det kan oppsta
forstyrrelser fra sveise- eller skjaerestremkilden og ekstra tiltak kan bli n@dvendige nar strgmkilden brukes i
privathus o.l. Brukeren er ansvarlig for installasjon og bruk av utstyret gjeres iht. produsentens instruksjoner.
Hvis elektromagnetiske forstyrrelser oppdages er det brukeren av sveiseutstyret som har ansvaret for a lgse
problemet, med teknisk assistanse fra produsenten. Modifiser ikke dette utstyret uten godkjennelse fra Lincoln Electric.

For installasjon av sveiseutstyret, skal brukeren foreta en vurdering av potensialet for elektromagnetiske problemer i

neerliggende omréader. Vurder fglgende:

e Andre tilfarselskabler, kontrollkabler, signaler- og telefonkabler; over, under og i naerheten av sveisestrgmkilden.

Radio, TV sender og mottaker. Datamaskiner og kontrollutstyr.

Kritisk sikkerhetsutstyr, dvs. sikring av industri. Utstyr for kalibrering av maleinstrumenter.

Helsen til folk omkring; dvs. brukere av pacemaker; hgreapparater.

Immuniteten til andre apparater i omradet. Brukeren skal forsikre seg om at sveiseutstyret kan samkjeres (er

kompatibelt) med annet utstyr i omradet. Det kan da vaere nedvendig med ekstra sikkerhetstiltak.

e Tid pa dagen som sveisingen eller andre aktiviteter, skal forega. Starrelsen av omliggende omrade avhenger av
utfarelsen av bygningen og andre aktiviteter som finner sted der omliggende omrade kan stekke seg utenfor
avgrensningen av lokalitetene.

Metoder for redusering av elektromagnetisk straling fra maskinen.

¢ Sveiseutstyret skal kobles til nettet iht. produsentens anbefalinger. Hvis forstyrrelser oppstar kan det vaere nedvendig
med ekstra tiltak, f.eks. installering av nettfilter. Det ber overveies & skjerme nettledningen i metallfolie o.l. for
permanent installert utstyr.

e Kablene skal holdes sa korte som mulig, og legges sa nzer hverandre, og sa neer gulvet som mulig. En
sammenkobling til jord kan redusere straling i noen tilfeller, men ikke bestandig. En bgr prave & unngéd jording av
arbeidsstykket, da jordingen vil gke risikoen for uhell for operataren, eller gdeleggelse av annet utstyr.

e Selektiv skjerming og beskyttelse av andre kabler og utstyr i omkringliggende omrader kan redusere problemer med
forstyrrelser. Dette kan veere ngdvendig ved spesielle applikasjoner.

/\ ADVARSEL

Klasse A utstyr er ikke ment for bruk i private hjem hvor elektrisiteten er levert av offentlige lave spenningssystemer. Det
kan veere potensielle problemer for elektromagnetiske pavirkninger i disse beliggenheter, grunnet ledende eller

stralingsforstyrrelser.

/1 ADVARSEL
Dette utstyret er i samsvar med IEC 61000-3-12 safremt kortsluttningseffekten Ssc er starre eller lik:

HOT ROD 500S: Ssc 2 12MVA
i grensesnittet mellom brukerens tilfarsel og det offentlige system. Det er brukeren eller installatgren av utstyret sin plikt &

forsikre seg om, ved a kontakte stremleverandgren om nedvendig, at utstyret er koblet kun til ett nett som er i samsvar
med IEC 61000-3-12 safremt kortsluttningseffekten Ssc er starre eller lik med tabellen ovenfor.

Norsk 2 Norsk



Sikkerhetsregler
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ADVARSEL

Dette utstyret skal kun brukes av kvalifisert personell. Forsikre deg om at all oppkobling, bruk, vedlikehold og reparasjon
er utfert av kvalifisert personell. Les og forsta denne bruksanvisningen fer utstyret tas i bruk. Hvis bruksanvisningen ikke
falges kan dette resultere i alvorlig personskade, ded eller skade pa utstyret. Les og forsta de falgende eksempler og
Advarsels- symboler. Lincoln Electric er ikke ansvarlig for skader som er forarsaket av: feil installasjon, darlig vedlikehold
eller unormal bruk.

ADVARSEL: Dette symbolet indikerer at bruksanvisningen méa felges for & unnga alvorlige
personskader, dgd eller skade pa utstyret. Beskytt deg selv og andre fra personskade eller dad.

LES OG FORSTA BRUKSANVISNINGEN: Les og forstd bruksanvisningen far utstyret tas i bruk.
Elektrisk buesveising kan vaere farlig. Hvis bruksanvisningen ikke fglges kan dette resultere i alvorlig
personskade, dad eller skade pa utstyret

ELEKTRISK STQ@T KAN DREPE: Elektroden og arbeidstrykket (gods) star under spenning nar
maskinen er slatt pa. Ikke bergr disse deler med bar hud eller fuktige kleer. Bruk hansker uten hull. For
a unnga fysisk kontakt til arbeidsstykket og gods/jord skal hele kroppsoverflaten veere isolert ved bruk
av terre kleer. Ved halvautomatisk eller automatisk tradsveising er traden, matehjul, sveisehode og
kontaktrgr, under spenning. Sgrg for at godskabelen har god kontakt til arbeidsstykket. Tilkoblingen
skal veere sa neer sveisestedet som mulig. Hold elektrodeholderen, godsklemme, sveisekabel og
sveisemaskin i god operativ stand. Reparer defekt isolasjon. Dypp aldri elektrodeholderen i vann for
avkjeling. Bruk sikkerhetsbelte nar det arbeides over gulvniva, for & sikre mot fall som fglge av
elektriske stat.

ELEKTRISK UTSTYR: Husk alltid & sla av maskinen og koble fra nettspenningen nar det skal utfares

j arbeid pa sveisemaskinen. Jording skal veere iht. gjeldende regler.
== ELEKTRISK UTSTYR: Hold elektrodeholderen, godsklemme, sveisekabel og sveisemaskin i god
- @ operativ stand. Reparer defekt isolasjon. Dypp aldri elektrodeholderen i vann for avkjgling. Bruk

sikkerhetsbelte nar det arbeides over gulvniva, for & sikre mot fall som felge av elektriske stot.

ELEKTRISK OG MAGNETISK FELT KAN VZARE FARLIG: Elektrisk stram som flyter giennom en leder
forarsaker elektromagnetiskfelt (EMF). Alle sveisere ber bruke fglgende prosedyre for & redusere
eksponeringen av EMF. Legg elektroden og godskabelen sammen, tapes sammen hvis mulig. Ikke
kveil elektrodekabelen rundt kroppen. lkke plasser deg mellom elektrodekabel og godskabel.
Godskabelen tilkobles s& nzer sveisestedet som mulig. Ikke arbeid neer sveisestrgmkilder.

KUNSTIG OPTISK STRALING: Ifglge kravene i direktivet 2006/25/EF og standarden
EN 12198 Standard, er utstyret i kategori 2. Det gjar det obligatorisk med personlig verneutstyr (PPE)
som har et filter med en beskyttelsesgrad pa opptil et maksimum av 15, som pakrevd av standarden
EN169.

Norsk
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RAYK OG GASS KAN VZARE FARLIG: Ved sveising kan det dannes helsefarlig rayk og gass. Unnga a
puste inn denne rgyken og gassen. Bruk god ventilasjon og /eller punktavsug for & holde rayken og
gassen borte fra pustesonen. Nar det sveises med elektroder som krever spesiell ventilasjon, f.eks.
rustfrie- og paleggselektroder, eller pa bly -, sink- eller kadmiumbelagte stdl og andre metaller som
avgir giftig reyk, er det seerdeles viktig & benytte effektive avsug for & holde forurensninger under tillatt
grenseverdi (TLV-indeks) | sma eller trange rom eller ved sveising pa seerlig farlig materiale, kan det
veere aktuelt med gassmaske. Sveis ikke i omrader nzer klorert hydrokarbondamp som kommer fra
avfetting, rense- eller sprgyteoperasjoner. Varmen og straler fra lysbuen kan reagere med
lgsningsdamper og danne fosgen (en sveert giftig gass), og andre irriterende forbindelser.
Beskyttelsesgass som brukes til sveising kan fortrenge Iuft og forarsake ulykker eller dgd. Bruk alltid
nok ventilasjon, spesielt i avgrenset omrade, slik at pusteluften er sikker. Fglg arbeidsgiverens
sikkerhetspraksis.

[
Wy

STRALING FRA BUEN KAN SKADE: Straling fra buen kan skade synene og forarsake hudskade.
Benytt sveisemaske/hjelm med tilstrekkelig lysfiltergrad. Bgr tilsvare EURO standard. Bruk
veerneutstyr/kleer av ikke brennbart materiale. Veer forsikret om at andre i arbeidsomrader er beskyttet
mot straling, sprut og varmt metall.

)
i

SVEISESPRUT KAN FORARSAKE BRANN OG EKSPLOSJON: Brannfarlige ting i omradet tildekkes
for & hindre antennelse. Husk at sprut og varmt materiale fra sveising gar lett igjennom sma sprekker
og apninger. Unnga sveising nzer hydraulikkrgr. Ha brannslokningsapparat klart. Fglg bruksanvisningen
og sikkerhetsregler for bruk av gassbeholdere for & unnga farlige situasjoner. Veer sikker pa at ingen
deler av elektrodekretsen bergrer arbeidsstykket eller jord nar det ikke sveises. Tilfeldig kontakt kan
veere arsaken til overoppheting og brannfare. Ved oppvarming, sveising eller skjeering pa tanker o.l.,
ma man veere sikker pa at dette ikke fremkaller giftige eller antennbare damper. Eksplosjon kan oppsta
selv om tankene er "renset”. Ventiler hult stapegods eller beholdere fgr oppvarming, ved sveising eller
skjeering kan de eksplodere. Sprut slynges ut fra buen, bruk oljefri vernekledning slik som
skinnhansker, solid forkle, bukser uten oppbrett, haye sko og lue over haret. Bruk erepropper ved
sveising i stilling eller trange rom. Bruk alltid vernebriller med sidebeskyttelse. Godskabelen tilkobles
arbeidsstykket sa naer sveisestedet som mulig. Hvis godskabelen tilkobles metalldeler utenom
sveisestedet, gker faren for overoppheting/antennelse og skade pa utstyret.

SVEISTE MATERIALER KAN Gl BRANNSKADE: Sveising genererer hgy temperatur. Varme
materialer og overflater kan gi alvorlige brannskader. Bruk egnet verktgy og hansker nar du skal
arbeide med varmt materiale.

S

SIKKERHETS MERKE: Dette utstyret er tilpasset for bruk i omgivelser hvor man har gkt fare for
elektrisk stat.

Produsenten forbeholder seg retten til & gjere endringer og/eller forbedringer i utformingen, uten & dermed matte
oppdatere bruksanvisningen samtidig.

Norsk
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Installasjon og brukerinstruksjon

Les hele denne manualen fgr maskinen tas i bruk.
Brukeren er ansvarlig for at installasjon og bruk av
utstyret gjgres iht. produsentens instruksjoner.

Plassering og omgivelser

/1\ ADVARSEL
Ikke Iaft denne maskinen ved hjelp av lgftebgyle hvis
den er utstyrt med tungt utstyr som f.eks. tilhenger eller
gassflaske.
Loft kun med utstyr som har tilstrekkelig lofteevne.
Searg for at maskinen star stgtt nar den loftes.

HOT ROD 500S sveiseapparater kan stables tre i

heyden nar falgende forholdsregler overholdes:

e Forsikre deg om at den nederste maskinen star pa
et solid, plant underlag som taler totalvekten
(610kg) til de stablede maskinene.

e Stable maskinen med frontene i flukt med
hverandre.

e Sgrg for at pinnene i hjgrnene foran oppe til de
nederste maskinene passer gjennom hullene i
grunnskinnene til de gvre maskinene.

Denne maskinen kan brukes under de fleste forhold,
men det er viktig at enkle forholdsregler falges for a
sikre lang levetid og palitelig drift.

o |kke plasser eller bruk denne maskinen pa underlag
som heller 15° eller mer fra horisontalplanet.

e Maskinen skal ikke brukes til tining av frosne rgr.
Maskinen ma plasseres der det er fri sirkulasjon av
ren luft, slik at luftstremmen flyter fritt og ikke
hindres. Dekk ikke maskinen med papir, kluter eller
filler nar den er i bruk.

e Stav og skitt som kan trekkes inn i maskinen bgr
holdes pa et minimum.

e Denne maskinen har beskyttelsesklasse IP23. Hold
maskinen tgrr og beskyttet mot regn og sng, plasser
den aldri pa et vatt underlag eller i en dam.

e Plasser maskinen vekk fra utstyr som er
elektromagnetisk fglsomt. Normal bruk kan pavirke
og skade elektronisk utstyr i umiddelbar naerhet. Les
avsnittet om Elektromagnetisk kompatibilitet.

e Maskinen bgr ikke brukes i omgivelser med
temperatur hgyere en 55°C.

Intermittens og overoppheting
Intermittensen pa en sveisemaskin er malt i prosent av
tid, i en 10 minutters periode. Dette er tiden og
amperen man kan sveise med maskinen feor den
trenger en pause.

Eksempel: 60% Intermittens:
— N
@ @
Sveising i 6 minutter. Pause i 4 minutter.

Overskrides  intermittensen  pa  maskinen il
termostatsikringen sla ut, og stoppe prosessen.

Norsk

En termostat beskytter sveisemaskinen  mot
overoppheting. Nar maskinen er overopphetet, slas
utgangen til maskinen "AV", og den termiske
indikatorlampen sl&s "PA". Nar maskinen er nedkijglt til
en sikker temperatur, vil den termiske indikatorlampen
slukke, og maskinen kan fortsette normal drift.

[-®-0--#

Minutter eller senk
intermittensen

Nettilkobling

Nettledningen og stgpselet skal vaere isolert og jordet
iht. gjeldene regler.

Sjekk inngangsspenningen, fasen og frekvensen som
mates til denne maskinen fgr du slar den pa. Kontroller
tilkoblingen til  jordkablene fra  maskinen il
inngangsskilden.  Tillatte inngangsspenninger er
3x380V 50/60Hz og 3x415V 50/60Hz (415V:
fabrikkstandard). Hvis du @nsker mer informasjon om
tilfgrselen, se de tekniske spesifikasjonene i denne
handboken og merkeskiltet pa maskinen.

Hvis det er ngdvendig & endre nettspenningen pa

strgmkilden:

e Skru AV strgmkilden med hovedbryteren, og trekk
ut nettledningen.

e Ta av bakpanelet pa maskinen.

o Koble om X4 og X5 etter skjema under:

X4 X5 X4 X5
—C 415V o~ RN K
~ 380V ¢ -

3x415V
e Sett pa plass bakdekslet.

Sjekk at nettspenningen er tilstrekkelig for normal bruk
av maskinen. Den ngdvendige sterrelsen pa nettsikring
og primeerkabel finnes i avsnittet Teknisk data.

Viser til punkt [1], [13] og [14] pa illustrasjonen
nedenfor.

/! ADVARSEL
Nar man driver sveisemaskinen fra en generator, ma
man huske a sla av sveisemaskinen far generatoren
stenges ned for a hindre at sveisemaskinen blir skadet!

Maskinkontakter
Viser til punkt [10], [11] og [12] pa illustrasjonen
nedenfor.

Anbefalt dimensjon pa utgangskabelen finner du i
tabellen under:

Kabellengde |Opptil10m| 10-50m | 50 — 75 m

Kabelstarrelse | 70 mm?2 95 mm? 120 mm?

Norsk



Betjeningsbrytere/Funksjoner

HOT ROoD 500s '

Av/Pa-bryter:  Kontrollerer inngangseffekten il
maskinen.

Termisk overbelastningsindikator: Denne lampen
vil lyse nar maskinen er overopphetet og utgangen
er slatt av. Dette kan skje hvis
omgivelsestemperaturen er over 55°C, eller hvis
maskinens  driftssyklus er overskredet. La
maskinen veere pa slk at de innvendige
komponentene kan avkjgles. Nar lampen slukker,
er normal drift mulig.

Stremindikator: Nar inngangseffekten er tilkoblet
og strembryteren slatt pd, vil denne lampen
begynne & lyse for & indikere at maskinen er klar til
a sveise.

Digital sveisestrgm og voltmeter med
minnefunksjon (fds som ekstrautstyr: se avsnittet
"Tilbehgr"): Viser den aktuelle verdien til
sveisestremmen og spenningen under sveising.
Etter sveising fortsetter den & vise den
gjennomsnittlige sveisestrammen og spenningen i
5 sekunder.

Kontroll av utgangsstrem: Potensiometer som
brukes til & stille utgangsstremmen pa omradet
50A - 625A (ogsa under sveising).

Lokal/ekstern bryter: Fjernstyringsenhet K10095-1-
15M og K870 kan brukes sammen med denne
maskinen. Den skifter styring av utgangsstremmen
fra maskinens utgangsstyring (punkt 5) til K10095-
1-15M eller K870 og motsatt.

Lysbuestyring: Det er en funksjon som brukes ved
elektrodesveising (MMA) hvor utgangsstremmen
okes midlertidig for & fierne kortslutningskoblinger
mellom elektroden og sveisematerialet som
inntreffer under normal sveising.

Varmstartkontroll: Varmstart er en midlertidig
gkning i utgangsstremmen under start av
elektrodesveising (MMA) sveising som bidrar til &
antenne lysbuen raskt og palitelig. Potensiometeret
brukes til & stille nivaet til den gkte strammen.

Norsk

9. Utgangsstrem omradevelgerbryter: Tillater valg av
gnsket sveisestreamomrade:
e LAVT omrade (50A - 320A)
HAYT omrade (50A - 625A)

10. Ekstern styretilkobling: Hvis fjernkontroll brukes, vil
den bli koblet til den eksterne kontakten (se
avsnittet "Tilbehgr").

11. Positiv utgangsklemme: Positiv utgangskontakt for
sveisekretsen (M12 bolt).

12. Negativ_utgangsklemme: Negativ utgangskontakt
for sveisekretsen (M12 bolt).

13. Bakpanel: Tas av for & installere panelet for riktig
inngangsspenning (3x380V eller 3x415V).

14. Inngangskabel (5 m): Koble tilfgrselsstapslet til den
eksisterende inngangskabelen som er merket for
maskinen som angitt i denne handboken, og som
er i samsvar med gjeldende standarder. Denne
tilkoblingen skal utfgres av en kvalifisert person.

Elektrodesveising (MMA)

For a starte sveiseprosessen med MMA-metoden ma

du:

e Sette inn sveisekabelpluggene i utgangskontaktene
og vri for a lase dem pa plass.

e Koble arbeidskabelen til sveisestykket med
arbeidsklemmen.

o Fest en riktig belagt elektrode i elektrodeholderen.

e Plugg nettstgpslet inn i stikkontakten.

e Sett den lokale/eksterne bryteren i gnsket posisjon:
lokal eller ekstern.

e Sla pa strembryteren.

e Still gnsket sveisestrem med knappen for
utgangsstremstyring.

¢ Folg reglene, og du kan begynne & sveise.

Norsk



Internasjonal symbolreferanse

HOT ROD  500S merkeskiltene  inneholder
internasjonale symboler som beskriver funksjonen til de
ulike komponentene. Nedenfor finner du symbolene
som brukes og en forklaring av hva hvert enkelt symbol
star for.

STRGMBRYTER

REGULERINGSSKIVER
Lysbuekraft

UTGANGSSTRGM
REGULERINGSOMRADEBRYTER

LAV Utgangsstrgm lavt reguleringsomrade

UTGANGSSTROMKONTROLL "EKSTERN MASKIN-
BRYTER

Ekstern kontroll av utgangsstrgm

VARSELLAMPE FOR H@Y TEMPERATUR
Grense hgy temperatur

Norsk

Vedlikehold

&ADVARSEL
For enhver reparasjon, endring eller vedlikehold,
anbefaler vi at det naermeste tekniske service-senteret
eller Lincoln Electric kontaktes. Reparasjoner eller
endringer som utfgres av ikke-godkjent service eller
personale vil fare til at produsentens garanti ikke lenger
gjelder.

Eventuelle synlige skader ma innrapporteres og
repareres gyeblikkelig.

Rutinemessig vedlikehold (hver dag)

o Kontroller tilstanden ved isolering og kobling av
arbeidsledningene og isolasjonen til kraftledningen.
Erstatt ledningen gyeblikkelig dersom det har
oppstatt isolasjonsskade.

e Fjern sprut fra sveisepistolens dyse. Sprut kan
pavirke skjermingsgassens strgm fra til buen.

e Kontroller sveisepistolens tilstand: skift ut, om
ngdvendig.

e Kontroller tilstand og drift av kjgleviften. Hold
sporene for luftstrammen rene.

Periodisk vedlikehold (hver 200 arbeidstime og

minst én gang i aret)

Utfar det rutinemessige vedlikehold og, i tillegg:

e Hold maskinen ren. Ved & benytte en tarr luftstrgm
(ved lavt trykk), fiern stevet fra den utvendige
kassen og fra rommet innvendig.

¢ Rengjar og stram alle sveiseuttakene dersom det er
ngdvendig.

Hvor ofte vedlikeholdsinngrepene skal utferes kan
variere avhengig av omgivelsene hvor maskinen er
plassert mens arbeidet utfgres.

/1\ADVARSEL
Ikke bergr stremfarende deler.

&ADVARSEL
For kassen fijernes, m& maskinen slas av og
kraftledningen ma kobles fra kraftuttaket.

/Y ADVARSEL
Kraftuttaket ma kobles fra maskinen fer det utfgres
vedlikehold og service. Etter hver gang det er utfort
reparasjoner, ma enheten testes for & ivareta
sikkerheten.

Norsk



Retningslinjer for kundeassistanse
Lincoln Electric driver med produksjon og salg av
sveiseutstyr, forbruksvarer og skjeereutstyr av hay
kvalitet. Var utfordring er & mate behovene til kundene
vare, og overga forventningene deres. Av og til kan
kigpere sparre Lincon Electric om rad eller informasjon
om bruk av vares produkter. Vi svarer vare kunder
basert pa den beste informasjonen vi besitter pa det
tidspunktet. Lincoln Electric er ikke i posisjon til a
godkjenne eller garantere slike rad, og patar seg intet
ansvar med hensyn til slik informasjon eller rad. Vi gir
tydelig avkall pa enhver type garanti, inkludert garanti for
skikkethet for kunders bestemte formal, med hensyn il
slik informasjon eller rad. Av praktiske hensyn, kan vi
heller ikke ta pa oss ansvar for oppdateringer eller
korrigere av denne type informasjon eller rad etter at den
er utgitt. Heller ikke kan fremskaffelsen av denne
informasjonen eller rad fare til at garantien for de solgte
produktene utvides eller endres

Lincoln Electric er en ansvarlig produsent, men valg og
bruk av spesifikke produkter solgt av Lincoln Electric er
kun innenfor kontrollen til, og forblir kundens eneansvar.
Det er mange variabler utenfor Lincoln Electric sin
kontroll som pavirker resultatene som fas ved a bruke
denne typen produksjonsmetoder og service-krav.

Kan endres — Denne informasjonen er ngyaktig ut fra
kunnskapen vi besitter per utskriftsdato. Vi referer til
www.lincolnelectric.com for oppdatert informasjon.

Norsk
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Deleliste

12/05

Instruksjon for deleliste

Ikke bruk denne delelisten hvis kodenummeret for maskinen ikke star pa listen. Kontakt Lincoln Electric Serviceavd.
for maskiner med kode utenfor listen.

Bruk sprengskissen og pos. nr. pa siden for monteringsinstruksjoner nedenfor for a finne de riktige delene til din
maskin.

Bruk kun de delene som er merket med "X" i den kolonnen som det henvises il

pa siden for
monteringsinstruksjoner (# indikerer endring).

Les fagrst deleliste instruksjonen ovenfor, referer deretter til reserve dels listen som fglger maskinen, som inne holder et
bilde med dele nr. og kryss referanse.

Plassering av autoriserte serviceverksteder

09/16
Kjgperen ma kontakte et Lincoln autorisert serviceverksted (LASF) om eventuelle feil hevdet etter Lincolns
garantiperiode.

Ta kontakt med din lokale Lincoln Salgsrepresentant for hjelp med plassering av en LASF eller ga il
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektrisk Skjema

Vis til reservedelsmanualen som fglger maskinen.

Norsk
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Tilleggsutstyr

K10376 Adapter M14/DINSe (F) (for & koble til sveisekablene).
* E/H-400A-70-5M Sveisekabel med holderen for belagte elektroder 5 m.
* GRD-600A-95-5M | Jordkabel med arbeidsklemme 5 m.

FL060583010 FLAIR 600 skjaerebrenner med montert monokabel 2,5 m
* N/B-600A-95-5M 5 m forlengelseskabel for skjaerebrenner.

K14090-1 AV malesett

K14092-1 48Vac kontakt (1500W) sett.

K10095-1-15M Hand Amptrol.

K870 Fot Amptrol.

K10398 15 m forlengelseskabel for ekstern kontrollboks.
ig};R Understell (R — dekkhjul i gummi)

* Samarbeider med K10376
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