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DEKUJEME VAM, Ze jste si vybrali kvalitni vyrobek spoleénosti Lincoln Electric.

e Zkontrolujte obal a zafizeni, zda nedoSlo k jejich poSkozeni. Jakékoliv materialové Skody vzniklé pfi pfepravé
reklamuijte a informujte ihned dodavatele.

e Pro snazsi pouziti zadejte své identifikaCni Udaje do tabulky nize. Nazev modelu, kod, sériové Cislo naleznete na
typovém §titku zafizeni.

Nazev modelu:
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Technické udaje

NAZEV OZNACENI
PRESTOJET 30K W100000320
PRESTOJET 45 W100000322
VSTUP
Vstupni napéti U PFikon pfi jmenovitém vystupu Tfida EMC Frekvence
2,7 kVA, pracovni cyklus 100 %
PRESTOJET 30K 230 V15 % A 50 Hz
3,3 kVA, pracovni cyklus 60 %
1,6 kVA, pracovni cyklus 100 %
120 V15 %
2,4 kVA, pracovni cyklus 60 %
PRESTOJET 45 3,3 kVA, pracovni cyklus 100 % A 50 Hz
230 V15 % 4,6 kVA, pracovni cyklus 60 %
5,2 kVA, pracovni cyklus 45 %
JMENOVITY VYKON PRI 40 °C.
(na zékgzaéc f’!t';'r%ﬁ"fo minut) Vystupni proud Vystupni napéti
PRESTOJET 30K 100 % 25A S0vdc
60 % 30A 92vdc
PRESTOJET 45 100 % 15A 86 VDC
120v 60 % 22A 88,8V DC
100 % 30A 92vdc
PRESz'gg{/ET 45 60 % 40A 96Vdc
45 % 45 A 98Vvdc
ROZSAH VYSTUPU
Rozsah svarovaciho proudu Maximalni napéti naprazdno
PRESTOJET 30K 15-30A 396Vdc
PRESl'I;g{/ET 45 15-22A 396Vdc
PRESZ-E%)‘LET 45 15-45A 396Vdc
EXTERNI VSTUPNi STLACENY VZDUCH
Pozadovany vstupni pritok PoZadovany vstupni tlak
PRESTOJET 30K 125 £10 % I/min 5,0-6,0 bar
PRESTOJET 45 200 +£10 % I/min 5,0-6,0 bar
DOPORUCENE ROZMERY VSTUPNIHO KABELU A DIMENZOVANI POJISTEK
. POJISLk:b(onF;:tZig efla) ( doc;réyr?ozsstsr?rlgj{em) Vstupni napajeci kabel
Velikost (charakteristika ,D*)
PRESTOJET 30K 16 A SCHUKO 16 A/ 250 V 3x 1,5 mm?
PRESTOJET 45 16 A SCHUKO 16 A/ 250 V 3x2,5mm?
FYZICKE ROZMERY
i Délka
Vyska Sitka (pouze skfin bez Hmotnost
horaku)
PRESTOJET 30K 385 mm 215 mm 480 mm 18 - 18,5 kg
PRESTOJET 45 385 mm 215 mm 480 mm 11,1 kg
Cesky 1 Cesky




OSTATNI

Provozni teplota

Skladovaci teplota

PRESTOJET 30K od -10 do +40 °C od -25do 55 °C
PRESTOJET 45 od -10 do +40 °C od -25do 55 °C
TFida ochrany
PRESTOJET 30K
IP23S
PRESTOJET 45

Cesky

Cesky



Informace o konstrukci ECO

Zafizeni bylo navrzeno tak, aby splfiovalo pozadavky smérnice 2009/125/ES a nafizeni 2019/1784/EU.

Uginnost a spotfeba pfi neginnosti:

Uginnost pfi max. spotiebé / spotiebé

Oznaceni Nazev e . Odpovidajici model
pfi nec¢innosti
W100000320 PRESTOJET 30K 84% / 43W Zadny odpovidajici model
W100000322 PRESTOJET 45 84% / 21W Zadny odpovidajici model

Stav necinnosti nastava za podminek uvedenych v nasledujici tabulce:

STAV NECINNOSTI
Podminka Vyskyt
Rezim MIG
Rezim TIG
Rezimy ELEKTRODY
Po 10 minutach necinnosti X
Ventilator vypnuty

Hodnota ucinnosti a spotfeby ve stavu necinnosti byly méfeny pomoci metody a za podminek definovanych v produktové
normé& EN 60974-1:20XX.

Nazev vyrobce, nazev vyrobku, kédové Eislo, Cislo vyrobku, sériové &islo a datum vyroby jsou uvedeny na typovém 8titku.

Vysvétlivky:

Code: XXXXX‘ XXXXXX-X—

SIN:  PLYYMMXXXXX —

L OXXXXXXX T
XXXXXXXXXX —

P1|YY |MM XXXXX

[

|

1- Nazev a adresa vyrobce
2- Nazev vyrobku

3- Kodové Cislo

4-  Cislo vyrobku

5- Sériové Cislo

5A — zemé vyroby
5B — rok vyroby

5C — mésic vyroby
5D — poradové Cislo, pro kazdy stroj jiné

Cesky
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Typicka spotfeba

lynu u zafizeni MIG/MAG:

Pramér | Kladna elektroda DC Podavani Pritok
Typ materialu dratu Proud Napéti dratu Ochranny plyn plynu
[mm] [A] V] [m/min] [1/min]
Uhlikova,
nizkolegovana 09+1,1 95 + 200 18 + 22 35-6,5 Ar 75 %, CO2 25 % 12
ocel
Hlinik 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 Argon 14 +19
Austeniticka . . . _ Ar98 %, 022 %/ .
nerezova ocel 08+16 85+300 21-28 3-7 He 90 %, Ar 7,5 % CO2 2,5 % 14+16
Slitiny médi 09+16 175+385 | 23+26 6-11 Argon 12 +16
Horéik 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28
Proces TIG:

V pfipadé procesu TIG zavisi spotfeba plynu na ploSe prifezu trysky. Pro bézné pouzivané horaky:

Helium: 14-24 I/min.

Argon: 7-16 I/min.

Upozornéni: Nadmeérné rychlosti pratoku zplsobuji v proudu plynu turbulence, které mohou mit za nasledek nasati
kontaminace z ovzdus$i do svafovaci lazné.

Upozornéni: Bocni vitr nebo privan maze narusit ochrannou plynovou vrstvu. V ramci Setfeni ochranného plynu pouzivejte
zabrany k zablokovani proudéni vzduchu.

K Konec zivotnosti

Na konci Zivotnosti je nutné odevzdat vyrobek k recyklaci v souladu s pozadavky smérnice 2012/19/EU (WEEE). Informace
0 demontazi vyrobku a kritickych surovinach (CRM, Critical Raw Material) obsazenych ve vyrobku naleznete na webové
strance https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx.

Cesky
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https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx

Elektromagneticka slucitelnost (EMC)

01/11
Toto zafizeni bylo zkonstruovano v souladu se v8emi odpovidajicimi smérnicemi a normami. Pfesto vS§ak m(iZze generovat
elektromagnetické ruseni, které mdze ovliviiovat ostatni systémy, napfiklad telekomunikacéni (telefon, radio, televize) nebo
jiné bezpecnostni systémy. Takové ruSeni mize zplsobovat problémy s bezpecnosti pfisluSnych systém(. Prostuduijte si a
porozuméjte této Casti, abyste mohli eliminovat nebo sniZit miru elektromagnetického ruseni generovaného timto zafizenim.

Toto zarizeni bylo navrzeno tak, aby pracovalo v priimyslovém prostredi. Pro provoz v domacim prostredi je

nutné dodrZovat néktera specificka opatfeni pro eliminovani mozného elektromagnetického ruseni. Operator

musi naistalovat a provozovat toto zafizeni zpdsobem popsanym v této pfiruéce. Pokud je zjisténo jakékoliv

elektromagnetické ruSeni, musi operator ihned provést napravna opatfeni, aby toto ruSeni eliminoval, a to
Vv pfipadé potfeby s pomoci spolecnosti Lincoln Electric.

Pfed instalovanim zafizeni musi operator zkontrolovat pracovisté, zda se na ném nevyskytuji Zadné zafizeni, ktera by
mohla vykazat poruchu v disledku elektromagnetického ruseni. Zvazte nasleduijici:

e Vstupni a vystupni kabely, ovladaci a telefonni kabely, které jsou na pracovisti nebo v jeho blizkosti a zafizeni.

Radiové a/nebo televizni pfijimace a vysilace. Pocitace nebo pocitatem ovladané zafizeni.

Bezpecnostni a ovladaci zafizeni pro pramyslové procesy. Zafizeni pro kalibraci a méfeni.

Osobni Iékafska zafizeni, jako jsou kardiostimulatory a naslouchadla.

Zkontrolujte elektromagnetické rusSeni zafizeni, které pracuje na pracovisti nebo v jeho blizkosti. Operator si musi byt
jist, Ze veSkeré zafizeni v prostoru je kompatibilni. To muze vyZadovat dal$i ochranna opatfeni.

o Rozmeéry zvaZzovaného pracovisté zavisi na konstrukci prostoru a dalSich probihajicich ¢innostech.

Zvazte nasledujici pokyny, které snizuji elektromagnetické emise ze zafizeni.

e Pripojte zafizeni ke vstupnimu napajeni podle této pfirucky. Pokud se vyskytne ruSeni, muze byt nutné podniknout dalSi
bezpecnostni opatfeni, jako je filtrovani vstupniho napajeni.

e Vystupni kabely by mély byt udrzovany co nejkratSi a mély by byt umistény spole¢né. Pokud je to mozné, pfipojte
obrobek k uzemnéni, abyste sniZili elektromagnetické emise. Operator musi zkontrolovat, zda pfipojeni obrobku
k uzemnéni nezplsobuje problémy nebo nebezpecéné pracovni podminky personalu nebo zafizeni.

e Stinéni kabell na pracovisti mdZe snizit elektromagnetické emise. To mGze byt nutné pro specialni aplikace.

1\ VYSTRAHA
Toto zafizeni tfidy A neni uréeno pro pouziti v obytnych mistech, kde je elektricka energie poskytovana prostfednictvim
vefejné nizkonapétové napajeci sité. V takovych mistech mohou vznikat obtize pfi zajisténi elektromagnetické slucitelnosti
v disledku vedenych nebo vyzarenych rusivych vlivu.

> ANgG

/\ VYSTRAHA
Pokud se vyskytuje vysoké elektromagnetické pole, muze dochazet ke kolisani svarovaciho proudu.

/1 VYSTRAHA
Toto zafizeni je ve shodé s normou IEC 61000-3-12.

Cesky 5 Cesky



Bezpecnost

01/11

& VYSTRAHA

Toto zafizeni musi byt pouzivano kvalifikovanym personalem. Zajistéte, aby instalace, provoz, udrzba a opravy byly
provadény pouze kvalifikovanym personalem. Pfed pouZivanim tohoto zafizeni si prostudujte tuto pfiru€ku a porozumejte ji.
Pokud nebudete dodrzovat pokyny v této pfiruéce, mize to zpUsobit t€Zké zranéni osob, smrt nebo poskozeni tohoto
zafizeni. Prostudujte si nasledujici vysvétleni vystraznych symboll a porozuméjte jim. Spole¢nost Lincoln Electric neni
odpovédna za Skody zplisobem nespravnou instalaci, pé¢i nebo neobvyklym provozem.

VYSTRAHA: Tento symbol oznaduje, Ze musite dodrzovat uvedené pokyny, jinak muze dojit k t&zkému
zranéni osob, smrti nebo poskozeni tohoto zafizeni. Chrante sebe i ostatni osoby pfed pfipadnym tézkym
zranénim &i umrtim.

PROSTUDUJTE SI NASLEDUJICI POKYNY A POROZUMEJTE JIM: Pted pouZivanim tohoto zafizeni si
prostudujte tuto pfiruéku a porozuméite ji. Rezani plasmovym obloukem m(ize byt nebezpeéné. Pokud
nebudete dodrZovat pokyny v této pfiru¢ce, muze to zplsobit t&Zké zranéni osob, smrt nebo poskozeni
tohoto zafizeni.

ELEKTRICKY PROUD MUZE ZPUSOBIT SMRT: Svafovaci zafizeni generuje vysoka napéti. nedotykejte
se elektrody, pracovni svorky nebo pfipojeného obrobku, pokud je zafizeni zapnuto. Izolujte se od
elektrody, pracovni svorky a pfipojenych obrobk.

ELEKTRICKY NAPAJENE ZARIZENI: NeZ zagnete pracovat na tomto zafizeni, vypnéte napajeni pomoci

pp odpojovaciho spinae na pojistkové skfini. Uzemnéte toto zafizeni v souladu s mistnimi
j\ elektrotechnickymi predpisy.
ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE MOHOU BYT NEBEZPECNA. Elektricky proud protékajici
‘ jakymkoliv vodiem vytvari elektrické a magnetické pole (EMF). Pole EMC mohou rusit ¢innost nékterych
kardiostimulatora a svaredi, ktefi maji kardiostimulatory implantované, by méli vSe konzultovat se svym
- |ékafem, nez za¢nou toto zafizeni pouzivat.

SHODA S CE: Toto zafizeni splfiuje pozadavky smérnic Evropského spolecenstvi.

UMELE OPTICKE ZARENI: Podle pozadavkd smérnice 2006/25/EC a normy EN 12198 je zafizeni
kategorie 2. Je povinné pouzivat osobni ochranné pomucky (OOP) majici filtr s pozadovanym stupném
ochrany maximalné 15, jak je pozadovano normou EN169.

ZARENI OBLOUKU MUZE zZPUSOBIT POPALENINY: Pouzijte §tit se spravnym filtrem a krycimi
deskami, abyste pfi svafovani nebo pozorovani chranili oci pfed jiskrami a zafenim oblouku. Pro ochranu
pokozky pouzivejte vhodny odév z trvanlivého, ohnivzdorného materialu. Chrante ostatni okolostojici
osoby vhodnym, nehoflavym odstinénim a varujte je, aby nesledovaly oblouk, anebo se nevystavovali
jeho plisobeni.

W»ﬂa h;’..ﬂl\.

OPRACOVAVANE MATERIALY MOHOU HORET: Rezani generuje velké mnoZstvi tepla. Horké povrchy
a materialy v pracovnim prostoru mohou zpUsobit téZké popaleniny. PFi dotyku nebo pfesouvani materialu
na pracovisti pouzivejte rukavice nebo klesté.

V PRIPADE POSKOZENI MUZE TLAKOVA NADOBA VYBOUCHNOUT: Pouzivejte certifikované tlakové
nadoby se stlatenym plynem obsahuijici pouze spravné ochranné plyny pro dany proces a fadné funk&ni
regulacni ventily, navrzené pro dané plyny a tlaky. Vzdy udrzujte tlakové nadoby ve vzpfimené poloze
peclivé zajisténé k pevné podpéfe. Nepohybujte ani nepfepravujte tlakové nadoby s plynem s
demontovanou ochranou krytou. zabrarite kontaktu elektrody, drzaku elektrody, pracovni svorky nebo jiné
elektrické soucasti pod proudem v kontaktu s tlakovou nadobou s plynem. Tlakové nadoby s plynem musi
byt umistény mimo prostory, kde mohou byt vystaveny fyzickému po$kozeni nebo vlivim procesu fezani,
véetné jisker a zdroju tepla.

Cesky
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Jiskry od Fezani mohou zpUsobit vybuch nebo pozar.
Hoflavé latky nefezte. V blizkosti hoflavin nefezte ani
nedrazkujte. Méjte hasici pFistroj pfipraven pobliz a
pfipravte si osobu pro poZarni hlidku, ktera jej umi
pouzivat. Nefezte na sudech nebo jiné uzaviené
nadobé.

Plazmovy oblouk m(zZe zpusobit zranéni a popaleniny.
UdrZujte své télo mimo dosah trysek a plazmového
oblouku. Pfed demontazi hofaku vypnéte napéjeni.
Material nedrzte v blizkosti drdhy fezu. PouZivejte
kompletni ochranné prostfedky pro celé télo.

Elektricky proud pouzivany hofakem nebo kabelazi
muUze zpUsobit smrt. Pouzivejte suché izola¢ni rukavice.
Nenoste mokré nebo poskozené rukavice. Chrarite se
pfed urazem elektrickym proudem tim, Ze se budete
izolovat od obrobku a zemé. Pfed praci na zafizeni
odpoijte vstupni zastréku nebo napajeni.

Dychani vypard muze byt nebezpecéné pro vase zdravi.
Drzte se od vyparll dale. K odstranéni vyparG pouzijte
nucené vétrani nebo mistni odsavani. Pro odstranéni
vypar( pouZijte vétrak.

Zareni oblouku miZe zpuUsobit popaleniny oéi a

R J poranéni kiize. Pouzivejte ochrannou pfilbu a ochranné
/ e + 53 + = + bryle. Pouzivejte ochranu sluchu a odév se zapinanim
d, S N na knofliky. Pouzivejte svafovaci masku se spravnou

tfidou filtru. Pro ochranu pokozky pouzivejte vhodny
PV S o

odév z trvanlivého, ohnivzdorného materialu.
Neodstranujte ani nepfetirejte barvou Stitek (kryt).

Pfed praci na stroji nebo fezanim si prostudujte pokyny.

BEZPECNOSTNI SYMBOLY: Toto zafizeni je vhodné pro provadéni napajeni pro fezaci operace
provadéné v prostfedi se zvySenym nebezpe&im urazu elektrickym proudem.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény a/nebo zlepSeni konstrukce bez souc¢asného zaznamenani zmény v uzivatelské
pfirucce.

Cesky 7 Cesky



Uvod

Zafizeni PRESTOJET 30K umoZziiuje fezani a mfizkovani.

Kompletni baleni PRESTOJET 30K obsahuje:
e Pracovni vodi¢, délka 6 m
e Rezaci plazmovy ruéni hofak LC30 — 4 m,
e UzZivatelska pfirucka USB.

Zafizeni PRESTOJET 30K ma vestavény kompresor,
ktery umoZziiuje pracovat v oblastech, kde neni k dispozici
externi primarni vzduch.

Doporucené zafizeni, které si mGze uzivatel prikoupit, je
uvedeno v kapitole ,Prislusenstvi®.

Pokyny k instalaci a obsluze

Zafizeni PRESTOJET 45 umozriuje Fezani, mfizkovani
a vyfezavani drazek.

Kompletni baleni PRESTOJET 45 obsahuije:
e Pracovni vodi¢, délka 6 m

e Rezaci plazmovy ruéni hofak LC45 — 6 m,
o Uzivatelska pfirucka USB.

Doporucené zafizeni, které si mize uZivatel pfikoupit, je
uvedeno v kapitole ,PrisluSenstvi®.

Pfed instalovdnim nebo pouZivanim zafizeni si
prostudujte celou tuto kapitolu.

Umisténi a prostredi

Toto =zafizeni je ureno k praci v nepfiznivych

podminkach. Je vSak dulezit¢é podniknout jednoducha

preventivni opatfeni a dodrzovat je, aby byla zajiSténa
dlouha zivotnost a spolehlivy provoz zafizeni.

¢ Neumistujte zafizeni ani jej neprovozujte na povrchu
se sklonem vétSim nez 15° od vodorovné polohy.

¢ NepouZivejte zafizeni pro roztavovani trubek.

e Zafizeni musi byt umisténo na takovém misté, kde je
zajiSténa volna cirkulace Cistého vzduchu bez
omezeni pro pohyb vzduchu skrze vétraci praduchy.
Nezakryvejte zafizeni papirem, latkami nebo hadry,
pokud je zapnuté.

e Je nutné minimalizovat necistoty a prach, které by
mohly naséaty dovnitf zafizeni.

e Toto zafizeni ma stupeni ochrany IP 23S. Udrzujte
zafizeni v suchu a neumistujte jej na mokrou zem
nebo do kaluzi.

e Umistéte zafizeni mimo strojni zafizeni dalkové
ovladané po radiové frekvenci. Normalni provoz mGze
nepfiznivé ovlivnit ¢innost blizko umisténého strojniho
zafizeni dalkové ovladaného po radiové frekvenci a
zpUsobit zranéni nebo poskozeni zafizeni. Prostudujte
si Cast vénovanou elektromagnetické slucitelnosti
uvedenou v této pfirucce.

e Zafizeni neprovozujte v mistech, kde je okolni teplota
vysSi nez 40 °C:

Pracovni cyklus

Pracovni cyklus svafovaciho zafizeni predstavuje
procento ¢asu z 10 minut, po ktery mliZze svare¢ ovladat
jednotku se jmenovitym proudem.

Pfiklad: Pracovni cyklus 60 %:
— N
—>

Rezani po dobu 6 minut. Piestavka po dobu 4 minut.

Cesky

Nadmérné prodluzovani pracovniho cyklu zplsobi, Ze se
aktivuje okruh tepelné ochrany.

[-®-&]-8-%

Minuty nebo snizeni
pracovniho cyklu

Pripojeni vstupnich privodu

/1 VYSTRAHA
Zarizeni muze k napajeci siti pfipojovat pouze
kvalifikovany elektrotechnik. Instalace musi byt provedena
v souladu s pfisluSnymi narodnimi elektrotechnickymi
pfedpisy a mistnimi zakony.

Pfed zapnutim zafizeni zkontrolujte vstupni napéti, faze a
frekvenci dodavanou do tohoto zafizeni. Zkontrolujte
pfipojeni zemnicich vodi€d od zafizeni ke vstupnimu
zdroji.

Zafizeni PRESTOJET 30K & 45 musi byt pfipojeno ke
spravné nainstalované zasuvce s uzemrnovacim kolikem.
Vstupni napéti je:

e PRESTOJET 30K 230V AC, 50 Hz,

e PRESTOJET 45120V AC, 230 V AC, 50 Hz.

Dalsi informace o vstupnim napajeni naleznete v Casti
vénované technickym specifikacim v této pfirucce a na
typovém Stitku zafizeni.

Ujistéte se, ze hodnoty sitového napajeni dostupného
z napajeciho zdroje jsou odpovidajici pro normalni provoz
zafizeni. Typ ochrany (zpozdéné pojistky) a velikost
kabell jsou uvedeny v kapitole Technické Udaje v této
prirucce.

A\ VYSTRAHA
Zafizeni muze byt napdjeno z generatoru s vystupnim
vykonem alespori o 30 % vy3Sim, nez je prikon fezaciho
zafizeni.

/1\ VYSTRAHA
Pfi napajeni zafizeni z generatoru zajistéte, aby zafizeni
bylo nejprve vypnuto, az poté Ize vypnout generator, jinak
dojde k poSkozeni zafizeni!

Cesky



Ovladaci prvky a funkéni zarizeni

Predni panel PRESTOJET 30K

Obrazek 1

Predni panel PRESTOJET 45

Obrazek 2

Cesky

1. UzZivatelské rozhrani PRESTOJET 30K: Viz kapitola
Uzivatelské rozhrani PRESTOJET 30K.

2. Uzivatelské rozhrani PRESTOJET 45 : Viz kapitola
UZivatelské rozhrani PRESTOJET 30K.

3. Konektor pracovniho vodice.

4. Vnitini  vzduchovy filtr  kompresoru:  (Pouze
PRESTOJET 30K).

5. Konektor plasmového horaku.

Zadni panel PRESTOJET 30K a 45

{
1
1
1
1
1
1
{

T
| 74 g g g g g g g irg

=g g g g

Obrazek 3

6. Konektor pfipojeni vzduchu.

7. Vstupni kabel 3 m.

8. Hlavni napéjeci spinaé (I/0): Ridi vstupni napajeni
zafizeni. Ujistéte se, Ze napdjeci zdroj je Fadné
pfipojen k sitovému napdjeni a az poté napajeni
zapnéte (poloha ,I“). Viz: Kapitola Pokyny k instalaci a
obsluze:

Cesky



Uzivatelské rozhrani PRESTOJET 30K
k

_J

g [

Obrazek 4

7]

9. Kontrolka LED napajeciho _spinage: Rozsviti
se, kdyz je zafizeni zapnuté, a pfipoji se
k napajecimu zdroji.

10. Kontrolka LED tepelného stavu: Rozsviti se,
kdyzZ je zafizeni pfehraté.

11. Pfipojeni hofaku: Kontrolka LED. Rozsviti se,
kdyZ je hofdk Spatné pfipojen ke konektoru
[5] nebo kdyz télo krytu neni dotazeno k
drzaku.

12. Kontrolka LED pracujiciho zafizeni: Rozsviti
se, kdyz zafizeni pracuje.

13. Tlakomér: UmozZniuje odedcitat tlak vzduchu.

14. Qvladani__regulatoru tlaku proplachovani:
Umozriuje regulovat tlak vzduchu.

¢

15. Spinag vnitiniho / vnéjSiho vzduchu:

Symbol Popis

IN COMPR

3

Vnitfni kompresor

X

EXT AIR

Vnéjsi sit vzduchu

16. Spina¢ RUN/SET: V rezimu ,SET" nelze fezat.

Symbol Popis
SET Zkous$ka proplachu
RUN Pfipraveno k fezani
17. Rizeni vystupniho proudu: PouZijte k nastaveni

vystupniho proudu pouzitého béhem fezani.

Cesky
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Uzivatelské rozhrani PRESTOJET 45

_J -
-
Obrazek 5

18. Tlagitko Domu: UmoZiiuje uzivateli vratit se @
do hlavniho zobrazeni.

19. Ovladaci prvek aktivniho tlaitka: Slouzi
k vybéru dostupnych proces a jejich
parametr( a k nastaveni aktualni hodnoty.

20.Tlagitko testu proplachovani: Umozhuje
pratok plynu bez zapnuty vystupniho napéti.

21. LCD displej: Displej zobrazuje procesy a parametry.

Obrazek 6

22. Napajeci napéti: 120 nebo 230V AC. Zafizeni ma
vestavénou detekci napajeciho napéti.

1\ VYSTRAHA
Vyfezavani drazek je mozné pouze s napdajecim napétim
230 V AC! Rozsah vystupniho proudu 30-45 A.

23. Aktualni proces: Viz ,tabulka 1. Nabidka uzivatelského
nastaveni”.

24.Tlak vzduchu: Pro nastaveni tlaku vzduchu pouZzijte
ovladaci prvek [14].

25. Nastavena hodnota proudu: Pro nastaveni hodnoty
proudu pouzijte ovladaci prvek aktivniho tlacitka [19].

Cesky



26. Nabidka uzivatelského nastaveni: Zobrazuje dostupné
procesy a parametry.

Obrazek 7

Tabulka 1. Nabidka uzivatelského nastaveni.
Popis

Proces svafovani / vybér programu

Rezani
=/
. g_: MFizka

Vyfezavani drazek

Obrazek 8

27.\Vybrany proces mfizky: Pro vybér procesu pouZzijte
ovladaci prvek aktivniho tlacitka [19].

28. Nastaveni €asu zalohovani Fidiciho proudu: Pouze pro
proces mfizky.

Cesky
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Vybér programu

Stisknéte ovladdaci prvek [19] a ziskejte pFistup
k nabidce uzivatelského nastaveni.

Opétovnym stisknutim tlacitka [19] zobrazite dostupny
proces. Vyberte proces oto¢enim ovladace a potvrdte
volbu [19].

Pro proces mrizky mlzete nastavit ¢as Fidiciho proudu
mezi 1-5 sekundami. Vychozi €as je 3 sekundy.
Stisknéte ovladag [19] a potvrdte volbu.

Stisknéte tlacitko ,Dom0*“ [18] a vratte se do hlavniho
zobrazeni.

PRESTOJET 30K - fezani, mrizkovani

Po stisknuti tlaCitka v hofaku:

Predproud — proplachovaci pritok pred aktivaci
fidiciho proudu — 2 s (neménny).

Ridici proud — maximainé 3 s, pokud se nedotknete
materialu nebo uvolnite tlagitko v hofaku, fidici proud
se automaticky vypne.

Rezaci proud — spravné fezani — trva tak dlouho,
dokud je stisknuto tlagitko v hofaku.

Ridici — udrzeni Fidiciho proudu (proces mfizky) — 3 s.
Je to mozné pouze pii stisknuti tlacitka v horaku.
To umoziuje pfechod mezi materialy, které maiji byt
fezany.

Nasledny pratok — pritok plynu po fezani — 15s
(neménny).

PRESTOJET 30K

CUTTING CURRENT T

l PILOT PILOT
3s 3s
PREFLOW POSTFLOW
2s 15s
Obrazek 9
Tabulka 2. PRESTOJET 30K - predbézny
pratok/nasledny pritok
Pred})ezny Proud Nas!edny
prutok prutok
2s 15-30 A 15s
Cesky



PRESTOJET 45 - fezani

Po stisknuti tlacitka v hofaku:

Predproud — proplachovaci pritok pred aktivaci
fidiciho proudu — 2 s (neménny).

Ridici proud — maximalné 3 s, pokud se nedotknete
materialu nebo uvolnite tlacitko v hofaku, fidici proud
se automaticky vypne.

Rezaci proud — spravné fezani — trva tak dlouho,
dokud je stisknuto tlagitko v hofaku.

Nasledny pritok — prdtok plynu po Fezani — doba
zavisi na proudu — viz tabulka 3.

PRESTOJET 45 T
CUT
CUTTING CURRENT
l PILOT
3s
PREFLOW POSTFLOW
2s 15-30A 15s
30-40A 20s
40-45A 25s

Obrazek 10

PRESTOJET 45 — miizkovani

Po stisknuti tlacitka v horaku:

Predproud - proplachovaci prutok pred aktivaci
fidiciho proudu — 2 s (neménny).

Ridici proud — maximain& 3 s, pokud se nedotknete
materialu nebo uvolnite tlagitko v hofaku, fidici proud
se automaticky vypne.

Rezaci proud — spravné fezani — trva tak dlouho,
dokud je stisknuto tlagitko v hofaku.

Cas mfizky — udrzeni fidiciho proudu, mozné pouze
pii stisknuti tlaCitka v hofaku. Umoznuje pfechod mezi
materidly, které maji byt fezany. Rozsah sefizeni:
1-5s.

Nasledny prutok — pratok plynu po fezani — doba
zavisi na proudu — viz tabulka 3.

PRESTOJET 45

GRID
CUTTING CURRENT T

l PILOT GRID TIME
3s 1-5s
PREFLOW POSTFLOW
2s 15-30A 15s
30-40A 20s
40-45A 25s

Obrazek 11

Cesky
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PRESTOJET 45 — vyfezavani drazek

Po stisknuti tlagitka v horaku:

Predproud — proplachovaci pritok pred aktivaci
fidiciho proudu — 2 s (neménny).

Ridici proud — maximalné 3 s, pokud se nedotknete
materialu nebo uvolnite tlacitko v hofaku, Fidici proud
se automaticky vypne.

DraZkovaci proud — trvéa tak dlouho, dokud je stisknuto
tlacitko v hofaku.

Ridici — udrzeni fidiciho proudu (proces mFizky). Je to
mozné pouze pfi stisknuti tla€itka v hofaku.

Nasledny pritok — pritok plynu po drazkovani — 15 s
(neménny).

PRESTOJET 45
GOUGING

GOUGING CURRENT T

l PILOT PILOT
3s
PREFLOW POSTFLOW
2s 15s
Obrazek 12
Tabulka 3. PRESTOJET 45 — pifedbézny
prutok/nasledny priatok
Predpezny Proud Nas!edny
pratok prutok
15-30 A 15s
2s 30-40 A 20s
40-45 A 25s
Cesky



Priprava zarizeni
Zafizeni PRESTOJET 30K umoznuje proces
a mfizkovani.

fezani

/1\ VYSTRAHA
Pfi pfipravé na praci se ujistéte, ze mate k dispozici
vSechny materialy potfebné k dokonceni prace a ze jste
prijali veSkera bezpecnostni opatfeni.

Postup pro zahgjeni procesu:

e Vypnéte zafizeni.

o Pfipojte hofak ze sady ke konektoru [5].

o Pfipojte pracovni vodi¢ ke konektoru [3].

e Druhou ¢ast pracovniho vedeni pfipojte k fezanému
materialu.

e Zapnéte zafizeni [8]. Zkontrolujte, zda kontrolka LED
[9] sviti zelené a kontrolka LED [11] nesviti Cervené.

o Vyberte zdroj stlaeného vzduchu [15].

e Prepnéte pritok vzduchu [16] do polohy ,SET®
(NASTAVENO). Odemknéte ovladac [14] — zatahnéte
ovladat¢ smérem k sobé a otoCenim doprava nebo
doleva nastavte spravny tlak.

/1\ VYSTRAHA
Doporu¢ena hodnota tlaku pro vysoce kvalitni fez je
5,5 bar pro externi sit'.

/1 VYSTRAHA
.Bezpecnostni funkce v horaku — kryt tlacitka, ktery
zabranuje nahodnému zapaleni hofaku.

1\ VYSTRAHA
UZivatel nem(ze zahdjit proces fezani, pokud spusti
zarizeni stisknutim tlacitka v rukojeti.

o Nastavte fezaci proud [17].
e Zafizeni je nyni pfipraveno.

/' VYSTRAHA
Chcete-li zahajit proces fezani, staci stisknout tlacitko
hofaku a ujistit se, ze nemifite vzduch z hofaku smérem k
lidem nebo cizim pfedmétim.

e Pfi dodrzeni vSech principd ochrany zdravi
a bezpecnost prace pfi svarovani muze proces zacit.

Cesky
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Zafizeni PRESTOJET 45 umozriuje Fezani, mfizkovani
a vyrezavani drazek.

Zafizeni PRESTOJET 45 nezahrnuje pfisluSenstvi pro
mérfeni, Ize jej vS8ak zakoupit samostatné (viz kapitola
LPrislusenstvi®).

/1 VYSTRAHA
Pfi pfipravé na praci se ujistéte, ze mate k dispozici
vSechny materialy potfebné k dokonceni prace a Ze jste
prijali veSkera bezpecnostni opatreni.

Postup pro zahajeni procesu:

Vypnéte zafizeni.

Pfipojte hofak ze sady do zasuvky [5].

Pfipojte pracovni vodi¢ do zasuvky [3].

Druhou ¢€ast pracovniho vedeni pfipojte k materialu.
Zapnéte zarizeni [8].

Tlak vzduchu zkontrolujte tladitkem pro zkouSku
proplachovani. Odemknéte ovladac [14] — zatahnéte
ovladaC¢ smérem k sobé& a otoCenim doprava nebo
doleva nastavte spravny tlak.

/1 VYSTRAHA
Doporu¢ena hodnota tlaku pro vysoce kvalitni fez je
5,5 bar.

/1 VYSTRAHA
.Bezpecnostni“ funkce v horaku — kryt tlacitka, ktery
zabrariuje nahodnému zapaleni hofaku.

/1 VYSTRAHA
Uzivatel nemuze zahajit proces, pokud spusti zafizeni
stisknutim tlacitka v hofaku.

e Zkontrolujte proces pomoci ovladaciho prvku
aktivniho tlacitka [19]. Pro proces mfizky muizete
nastavit ¢as plazmového obloukového hofaku mezi
1-5 sekundami. Vychozi ¢as je 3 sekundy. Stisknéte
ovlada¢ znovu a potvrdte volbu.

/1 VYSTRAHA
Vyfezavani drazek je mozné pouze s napdajecim napétim
230 V! Rozsah vystupniho proudu 30-45 A.

e Stisknéte tladitko ,Dom(“ [18] a vratte se do hlavniho
zobrazeni.

e Hodnotu fezu nastavte ovladacim prvkem [19]
a oto€enim doleva nebo doprava nastavte hodnotu.

e Zafizeni je nyni pfipraveno.

/1\ VYSTRAHA
Chcete-li zahajit proces, staci stisknout tlaCitko horaku a
ujistit se, Ze nemifite vzduch z hofaku smérem k lidem
nebo cizim predmétim.
e Pfi dodrzeni vSech principd ochrany zdravi
a bezpeénost prace mUze proces zadit.

Cesky



Rychlost Fezani

Rychlost Fezani je funkci:

o Tloustka a typ fezaného materialu.
e Hodnota nastaveného proudu. Aktualni nastaveni zku$ebni stolici stanovena nasledujici tabulka: nejlepsich

ovliviiuje kvalitu hrany fezu.

e Geometricky tvar fezu (pfimy nebo zakfiveny).

S cilem poskytnout Udaje o nejvhodné&jSim nastaveni byla
na zakladé zkouSek provedenych na automatické

vysledkd vSak Ize dosahnout pouze na zakladé primych
zkuSenosti operatora s jeho skuteCnymi pracovnimi

podminkami.
Tabulka 4. Rychlost fezani PRESTOJET 30K
PRESTOJET 30K
Tloustka materialu Rychlost (cm/min)
(mm) Proud (A) Mékka ocel Nerezova ocel Hlinik
100,5 100,5 100,5
2 51,5 35,2 66,2
3 25 19,5 35,8
4 14,5 12,8 23,5
5 12 9,6 -
6 30 6 5,5 17,5
8 3,5 5,8
10 2,7 2,1 4.4
12 2 - 2,5
15 1,2 1,6 1,15
20 0,8 - -
Tabulka 5. Rychlost fezani PRESTOJET 45
PRESTOJET 45
Rychlost (cm/min)
T|0_l’1§t’ka Nastaveni nejlepsi kvality Vyrobni nastaveni
materialu {mm) | Proud (& Ocel Nerezova | Hiinik Ocel Nerezova | Hiinik
2 55,4 54,5 78,9 76,45 75,8 95,85
3 38,9 31,8 48,5 53,65 45,5 71,2
4 27,5 19,3 36,7 37,95 28,5 56,5
6 14 111 20,6 19,8 16,5 30,95
8 45 9,8 8,3 13,3 13,1 10,7 18,3
10 7,6 5,6 8,6 8,7 8 10,15
12 54 3,7 6,2 6,75 5,25 7,45
15 3 2,3 3,3 3,8 3,05 3,5
20 1,55 1,5 1,5 2,2 1,95 1,8
25 1 - - 1,3 - -

Cesky
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Chyby

Tabulka chyb 6 pro PRESTOJET 30K

Chly(/ggvy Priznaky Pric¢ina Doporuceny postup reSeni
Zkontrolujte, zda je tlak vzduchu
spravny.

ZKkontrolujte spravny stav ventilatoru.
Vypnéte zafizeni alespori na 10 minut.
Proud vzduchu je zablokovan. Ujistvé?te' se, ’ie zarizeni , nebylo
Zluta Prehfivani Ventilator je ucpany. pouzivano nad ramec pracovniho cyklu
. NP . (viz technologické parametry).

Vadné soucasti v zafizeni. L e Cx
Zvolte spravné napéti (nahlédnéte do
parametr(i technologie).

Vratte do opravy nebo si nechte
kvalifikovaného technika opravit podle
servisni pfirucky.

Rezaci hofak neni spravné Zkontrolujte, zda plazmovy hofak neni

pfipojen k zasuvce [5] nebo je poskozen.

Cervena | Odpojeni fezaciho hotaku fezaci hofak poskozen. Dotahnéte plasmovy fezaci hofak

Télo krytu je poSkozeno nebo v zasuvce [5].

nespravné nainstalovano. Dotahnéte téleso ochranné misky.

Tabulka chyb 7 pro PRESTOJET 45*

Chlg((ggvy Priznaky Pric¢ina Doporuceny postup reseni
E01 Prehfivani primarni &asti Zkontrolujte, zda je tak vzduchu
spravny.
E02 Prehfivani sekundarni Zkontrolujte spravny stav ventilatoru.
Casti Vypnéte zafizeni alespori na 10 minut.
E09 PFehfivani Proud vzduchu je zablokovan. Ujistéte se, ze zafizeni nebylo
Ventilator je ucpany. pouzivano nad ramec pracovniho
Primarni NTC neni . h g ) i cyklu (viz technologické parametry).
EO7 i Vadné soucasti v zafizeni. Z S - C
pfipojeno volte spravné napéti (nahlédnéte do
parametr(l technologie).
Primarni NTC neni Vratte do opravy nebo si nechte
EO8 pipojeno kvalifikovaného technika opravit podle
servisni prirucky.
Zkontrolujte systém tlakového
Tlak plynu je pfilis nizky. vzduchu.
E12 Nedostatek plynu Porucha systému stlaceného Pomoci ovladaCe regulatoru tlaku
vzduchu. nastavte tlak plynu podle doporuéeni v
této pfirucce.
Rezaci hofdk neni spravné Zkontrolujte, zda plazmovy hofak neni
Odpojeni fezaciho pfipojen k zasuvce [5] nebo je poskozen.
E30 hoF4ku fezaci hofak poskozen. Dotahnéte plasmovy fezaci hofak
Télo krytu je poSkozeno nebo v zasuvce [5].
nespravné nainstalovano. Dotahnéte téleso ochranné misky.

*Software je pouze anglicky.

AN VYSTRAHA

servisni stfedisko spolecnosti Lincoln Electric.

Cesky 15 Cesky



Udrzba
1\ VYSTRAHA

Pro jakoukoliv udrzbu, modifikace nebo opravy se
doporucuje kontaktovat iz8i technické servisni
stfedisko nebo spolecnost Lincoln Electric. Opravy nebo
modifikace provadéné neopravnénym servisem nebo
personalem znamenaiji, Ze zaruka vyrobce nebo neplatna
a nebude poskytnuta.

Cetnost operaci Gdrzby se mulZe ligit v souladu
s pracovnim prostfedim, kde je zafizeni umisténo.

Pravidelna udrzba (kazdodenni)

e Zkontrolujte  stav  izolace, kabell, pfipojeni
plasmového fezaciho hofaku, pracovnich
a napdjecich vodicl. Pokud se vyskytuje jakékoliv
poskozeni izolace, ihned vodi€ vymérite.

e COdstrafite odstfik z plynové trysky plasmového
fezaciho hofaku.

e Zkontrolujte stav a provoz ventilatoru chlazeni.
Udrzujte otvory pro proudéni vzduchu prichodné!

Pravidelna udrzba (kazdych 200 provoznich hodin,

minimalné jednou ro¢né)

Provedte pravidelné adrzbu a navic k tomu nasledujici

kroky:

e Udrzujte zafizeni v Cistoté. Pomoci proudu suchého
vzduchu (nizky tlak) odstrafite prach z vnéjSiho
a vnitfniho povrchu skfing.

e Pokud je to nutné, vycCistéte a dotahnéte konektor
plazmového hofaku a zasuvku pracovniho kabelu.

e Zkontrolujte neporusenost kabeld a zapojeni.
V pfipadé potifeby vymérite.

e Pravidelné Cistéte hlavu hofaku, zkontrolujte jeho
spotfebni material a v pfipadé potfeby jej vymérnite.

e Pravidelné Cistéte vzduchovy filtr kompresoru.

/1 VYSTRAHA
Pfed vyménou soucasti podléhajicich opotfebovani nebo
pred uvedenim do provozu si pfectéte pfilozeny navod k
obsluze horaku.

/1\ VYSTRAHA
Neotevirejte toto zafizeni a nestrkejte do jeho otvorl
zadné predméty. Pred kazdou udrzbou nebo servisem
musi byt napajeci zdroj odpojen od zafizeni. Po kazdé
opravé provedte spravné testy a zkontrolujte bezpecnost
zafizeni.

Cesky
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Zasady pomoci zakaznikiim

Predmétem cinnosti spole¢nosti Lincoln Electric Company
je vyroba a prodej vyrobk( vysoké kvality: svafovaciho
zafizeni, pfidavnych materiald a zafizeni pro fezani. Nas
zamer je vyhovét pozadavkim nasich zakaznikl a predcit
jejich ocekavani. Prilezitostné mohou kupujici poZzadovat
od spolecnosti Lincoln Electric informace nebo rady
ohledné pouziti naSich vyrobkl. Reagujeme na dotazy
nasich zakaznikl na zakladé nejvhodnéjSich informaci,
které v té dobé& mame Kk dispozici. Spolecnost
Lincoln Electric nemlze takové rady zarugit ani
poskytnout a nepfejima zadnou odpovédnost s ohledem
na takové informace nebo rady. Vyslovné odvolavame
jakoukoliv  zaruku libovolného druhu, v&etné zaruky
vhodnosti pro specificky ucel zakaznika, s ohledem na
takové informace nebo rady. S ohledem na praktické
uvahy také nem(zeme pfejmout jakoukoliv odpovédnost
za aktualizovano nebo opravu takovych informaci nebo
rad, jakmile byly poskytnuty, a takové poskytnuti informaci
nebo rady také nevytvafi, nerozSifuje ani neméni
jakoukoliv zaruku poskytovanou vzhledem k prodeji
nasich produkt(.

Lincoln Electric je zodpovédny vyrobce, ale volba a pouZiti
specifického vyrobku prodavaného firmou Lincoln Electric
je plné pod kontrolou a zlstava plnou zodpovédnosti
zaékaznika. Mnoho proménnych mimo kontrolu Lincoln
Electric ovliviiuje vysledek ziskany pfi pouZiti téchto typu
metod vyroby a pozadavkl na pouZiti.

Pfedmét zmén — tyto informace jsou pfesné podle nasich
nejlepSich znalosti v dobé tisku. Vyuzijte web www.saf-
fro.com pro jakoukoliv aktualizaci informaci.

Cesky



WEEE

07/06

Nelikvidujte elektrické zafizeni spole¢né s normalnim domovnim odpadem.

Na zakladé dodrzovani evropské smérnice 2012/19/ES o odpadnich elektrickych a elektronickych
zafizenich (WEEE) a jeji implementaci v souladu s narodnimi pravnimi pfedpisy, musi byt elektricka
zafizeni, ktera dosahla konce své Zivotnosti, shroméazdéna oddélené a odevzdana do ekologicky vhodného

recyklaéniho zafizeni. Jako vlastnik zafizeni byste méli obdrzet informace o schvaleném recyklacnim
. systému od svého mistniho zastupce.

DodrZzovanim této evropské smérnice budete chranit Zivotni prostfedi a zdravi osob.

Nahradni soucasti

12/05

Pokyny pro ¢teni seznamu soucasti
o Nepouzivejte tento seznam soucasti pro zafizeni, pokud zde neni uvedeno jeho kédové oznaceni. Pokud zde neni
jeho kodové oznaceni uvedeno, kontaktujte servisni oddéleni spole¢nosti Lincoln Electric.

Pouzijte obrazek se strankou sestavy a tabulku nize a stanovte, kde je pfisluSna soucast umisténa pro vase specifické
zafizeni uréené podle kodu.

Pouzivejte pouze soucasti oznaceni ,X* ve sloupci pod Cislem zahlavi odkazovanym pro stranku sestavy (# oznacuje
zménu v tomto tisku).

Nejprve si prectéte pokyny pro seznam soucasti uvedené vySe, pak postupujte podle ,Katalogu nahradnich soucasti*
dodaného k zafizeni, ktery obsahuje kfizové reference s Cislem soucasti a popisnym obrazkem.

Umisténi autorizovanych servisnich stredisek

01/19
Kupujici musi kontaktovat autorizované servisni zafizeni spolecnosti Lincoln Electric (LASF) v pfipadé jakékoliv

poruchy reklamované v ramci zaru¢ni doby poskytované spole¢nosti Lincoln Electric.
Potfebujete-li pomoc s vyhledanim servisniho zafizeni, kontaktujte prodejniho zastupce spole€nosti Lincoln.

Schémata elektrického zapojeni

Postupuijte podle ,Katalogu nahradnich soucasti“ dodaného k zarizeni.
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Prislusenstvi

PRESTOJET 30K
W100000325 HORAK. LC-30, 4 M, CEN. 5PIN LE
W100000355 ZEMNICI KABEL, 16 MM, 6 M
WO0300699A REZACI KRUZNICE

W0200002 DVOUKOLOVY PODVOZEK
W8800117R FILTRACNI VLOZKA

PRESTOJET 45

W100000327 HORAK LC-45 6M CEN. 5PIN LE
W100000355 ZEMNICI KABEL, 16 MM, 6 M
W100000338 REZACI KRUZNICE

W0200002 DVOUKOLOVY PODVOZEK
W8800117R FILTRACNI VLOZKA

Cesky
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Konfigurace pfripojeni
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Rozmeérové schéma
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