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GRACIAS POR ADQUIRIR UN
PRODUCTO DE PRIMERA
CALIDAD DE LINCOLN
ELECTRIC.

COMPRUEBE QUE LA CAJA Y EL EQUIPO ESTEN
EN PERFECTO ESTADO DE INMEDIATO

El comprador pasa a ser el propietario del equipo una vez
que la empresa de transportes lo entrega en destino.
Consecuentemente, cualquier reclamacion por dafos
materiales durante el envio debera hacerla el comprador ante
la empresa de transportes cuando se entregue el paquete.

LA SEGURIDAD DEPENDE DE USTED

Los equipos de corte y soldadura por arco de Lincoln se
disefian y fabrican teniendo presente la seguridad. No
obstante, la seguridad en general aumenta con una
instalacion correcta ... y un uso razonado por su parte.
NO INSTALE, UTILICE NI REPARE EL EQUIPO SI NO SE HA
LEIDO ESTE MANUAL Y LAS MEDIDAS DE SEGURIDAD QUE
SE INCLUYEN EN EL MISMO. Y, sobre todo, piense antes
de actuar y sea siempre cauteloso.

/N ATENCION

Vera este cuadro siempre que deba seguir exactamente
alguna instruccion con objeto de evitar dafios fisicos
graves o incluso la muerte.

/\\ PRECAUCION

Vera este cuadro siempre que deba seguir alguna instruccion
con objeto de evitar dafios fisicos leves o dafos materiales.
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NO SE ACERQUE AL HUMO.

NO se acerque demasiado al arco.
Si es necesario, utilice lentillas para
poder trabajar a una distancia
razonable del arco.

LEA y ponga en préactica el
contenido de las hojas de datos
sobre seguridad y el de las
etiquetas de seguridad que
encontrara en las cajas de los
materiales para soldar. .
TRABAJE EN ZONAS VENTILADAS o -
instale un sistema de extraccion, a fin de eliminar humos
y gases de la zona de trabajo en general.

SI TRABAJA EN SALAS GRANDES 0 AL AIRE LIBRE, con

la ventilacion natural sera suficiente siempre que aleje la
cabeza de los humos (v. a continuacién).

APROVECHESE DE LAS CORRIENTES DE AIRE NATURALES
o utilice ventiladores para alejar los humos.

Hable con su supervisor si presenta algun sintoma poco
habitual. Es posible que haya que revisar el ambiente

y el sistema de ventilacion.

UTILICE PROTECTORES OCULARES,
AUDITIVOS Y CORPORALES CORRECTOS

PROTEJASE los ojos y la cara con un casco para
soldar de su talla y con una placa de filtrado del
grado adecuado (v. la norma Z49.1 del ANSI).

PROTEJASE el cuerpo de las salpicaduras por
soldadura y de los relampagos del arco con ropa
de proteccion, como tejidos de lana, guantes

y delantal ignifugos, pantalones de cuero

y botas altas.

PROTEJA a los demas de salpicaduras, relampagos
y rafagas con pantallas de proteccion.

EN ALGUNAS ZONAS, podria ser necesaria la

proteccion auricular.

ASEGURESE de que los equipos de proteccion estén en
buen estado.

Utilice gafas de proteccion en la zona §3 .
de trabajo EN TODO MOMENTO.
SITUACIONES ESPECIALES

NO SUELDE NI CORTE recipientes o materiales que hayan
estado en contacto con sustancias de riesgo, a menos que se
hayan lavado correctamente. Esto es extremadamente peligroso.

NO SUELDE NI CORTE piezas pintadas o galvanizadas,
a menos que haya adoptado medidas para aumentar la
ventilacion. Estas podrian liberar humos y gases muy toxicos.

Medidas preventivas adicionales

PROTEJA las bombonas de gas comprimido del calor
excesivo, de las descargas mecanicas y de los arcos; asegure
las bombonas para que no se caigan.

ASEGURESE de que las bombonas nunca pasen por un
circuito eléctrico.

RETIRE cualquier material inflamable de la zona de trabajo
de soldadura.

TENGA SIEMPRE A LA MANO UN EQUIPO DE EXTINCION DE
FUEGOS Y ASEGURESE DE SABER UTILIZARLO.

@
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SEGURIDAD

SECCION A:
ADVERTENCIAS

ADVERTENCIAS DE ACUERDO CON LA PROPOSICION
65 PARA CALIFORNIA

de California (EE. UU.), respirar los gases

de escape de los motores de diésel provoca
cancer, anomalias congénitas y otras toxicidades
para la funcion reproductora.

e Arranque y utilice el motor siempre en una zona
bien ventilada.

¢ Si se encuentra en una zona sensible, asegurese
de expulsar los gases de escape.

¢ No modifique ni altere el sistema de expulsion
de gases.

¢ No deje el motor en ralenti a menos que sea necesario.

Para saber mas, acceda a
www.P65 warnings.ca.gov/diesel

C ADVERTENCIA: De acuerdo con el Estado

ADVERTENCIA: Cuando se usa para soldar o cortar,
el producto provoca humos y gases que, de acuerdo
con el Estado de California, provocan anomalias
congénitas y, en algunos casos, cancer (§ 25249.5

y siguientes del Coédigo de Salud y Seguridad del
Estado de California).

ADVERTENCIA: Cancer y toxicidades para la
funcion reproductora (www.P65warnings.ca.gov)

LA SOLDADURA POR ARCO PUEDE SER PELIGROSA.
PROTEJASE Y PROTEJA A LA PERSONAS DE SU
ENTORNO DE POSIBLES LESIONES FISICAS GRAVES
O INCLUSO LA MUERTE. NO PERMITA QUE LOS NINOS
SE ACERQUEN. LOS PORTADORES DE MARCAPASOS
DEBERAN ACUDIR A SU MEDICO ANTES DE UTILIZAR
EL EQUIPO.

Lea y comprenda las siguientes instrucciones de seguridad. Si
quiere saber mas sobre seguridad, le recomendamos que adquiera
una copia de la norma Z49.1 del ANSI “Seguridad en los trabajos
de corte y soldadura” a través de la Sociedad Estadounidense
de Soldadura (P.0. Box 351040, Miami, Florida 33135) o de la
norma W117.2-1974 de CSA. Podra recoger una copia gratuita
del folleto E205, “Seguridad en los procesos de soldadura por
arco”, en Lincoln Electric Company, situada en 22801 St. Clair
Avenue, Cleveland, Ohio 44117-1199.

ASEGURESE DE QUE LOS PROCESOS DE INSTALACION,

USO, MANTENIMIENTO Y REPARACION LOS LLEVE
A CABO UNICAMENTE UN TECNICO CUALIFICADO

AL RESPECTO.
1.a. Apague el motor antes de iniciar la resolucion
de problemas y el trabajo de mantenimiento, 0
para efectuar el trabajo de mantenimiento. |f;|
1.b. Utilice el motor en zonas abiertas y bien ventiladas o asegurese

A\ PARA EQUIPOS DE MOTOR.
a menos que el motor deba estar encendido
de expulsar todos los gases de escape del motor al aire libre.

1.c.

1.d.

1.e.

1.1.

1.0.

No ponga carburante cerca de un arco de
soldadura con llama ni cuando el motor esté en
funcionamiento. Detenga el motor y deje que
se enfrie antes de volver a repostar para evitar
las pérdidas de combustible derivadas de la
evaporacion al entrar en contacto con las partes del motor que
estén calientes. No derrame combustible al llenar el depésito.
Si derrama algo de combustible, limpielo y no arranque el motor
hasta que los gases se hayan evaporado.

//

Asegurese de que todos los componentes, -~
cubiertas de seguridad y piezas del equipo
estén bien instalados y en buen estado.

No acerque las manos, el pelo, la ropa ni

las herramientas a la correa trapezoidal,
engranajes, ventiladores y otras piezas
moviles al arrancar, utilizar y reparar el equipo.

\\\

En algunos casos, podria ser necesario retirar las cubiertas de
seguridad para dar el mantenimiento necesario. Retire las cubiertas
solo cuando sea necesario y vuelva a colocarlas en cuanto termine
de hacer la tarea por la que las haya retirado. Sea extremadamente
cauteloso cuando trabaje cerca de piezas moviles.

No coloque las manos cerca del ventilador del motor. No trate
de hacer funcionar el regulador o el eje portador pulsando el
acelerador mientras que el motor esté en marcha.

Para evitar arrancar un motor de gasolina de forma accidental
al cambiar el motor o el generador de soldadura, desconecte los
cables de la bujia, la tapa del distribuidor o el dinamomagneto,
seglin sea necesario.

Para evitar quemaduras, no retire la tapa de
presion del radiador mientras que el motor
esté caliente.

& LOS CAMPOS

2a.

ELECTROMAGNETICOS -
PUEDEN SER PELIGROS0S. =&

El flujo de corriente eléctrica por los conductores genera campos
electromagnéticos (EM) localizados. La corriente de soldadura
genera campos EM en los cables para soldar y en los soldadores.

Los campos EM pueden interferir con ciertos marcapasos, por lo
que los operarios portadores de marcapasos deberan acudir a su
médico antes de soldar.

. La exposicion a los campos EM de la soldadura podria tener

otros efectos sobre la salud que aln se desconocen.

. Los operarios deberan ajustarse a los siguientes procedimientos

para reducir al minimo la exposicion a los campos EM derivados
del circuito del soldador:

2.d.1. Guie los cables auxiliares y del electrodo a la vez y utilice

cinta adhesiva siempre que sea posible.
2.d.2.
2.d.3.

No se enrolle las derivaciones del electrodo por el cuerpo.

No se coloque entre el electrodo y los cables auxiliares.
Si el cable del electrodo queda a su derecha, el cable
auxiliar también debera quedar a su derecha.

. Conecte el cable auxiliar a la pieza de trabajo lo mas
cerca posible de la zona en la que se esté soldando.

2.d.5. No trabaje junto a la fuente de alimentacion del equipo.

Seguridad, 02 de 04 - 16/05/2018



SEGURIDAD

A

3.a.

3.b.

3.c.
3.d.

3.e.

3.f.

3.0.
3.h.

3.i.

3.

UNA DESCARGA = o & LAS RADIACIONES
ELECTRICA LE PUEDE DEL ARCO QUEMAN. :?%/,

MATAR- 4.a. Utilice un protector con el filtro y las o
cubiertas debidos para protegerse los ojos de las chispas

Los circuitos auxiliar (tierra) y del electrodo y de las radiaciones del arco cuando esté soldando

estan vivos desde el punto de vista . ) u observando una soldadura por arco. Los protectores

eléctrico cuando el soldador esta encendido. No toque dichas faciales y las lentes de filtrado deberan adaptarse

partes “vivas” con el cuerpo. Tampoco las toque si lleva a las normas ANSI Z87.1.

ropa que esté mojada. Utilice guantes secos y herméticos » . ) o

para aislarse las manos. 4.b.  Utilice ropa adecuada y fabricada con materiales ignifugos
y duraderos para protegerse la piel y proteger a sus

Aisle la pieza de trabajo y el suelo con un aislante seco. companeros de las radiaciones del arco.

Asegurese de que el aislante sea lo suficientemente 4.c. Proteja a los técnicos que estén en las inmediaciones con

amplio como para cubrir toda la zona de contacto una pantalla ignifuga y pidales que no miren al arco y que

fisico con la pieza y el suelo. no se expongan a la radiacion del arco ni

. . . a las salpicaduras.
Ademas de adoptar las medidas de seguridad

habituales, si debe soldar en condiciones

arriesgadas desde el punto de vista eléctrico

(en zo?1as himedas o mientras lleva ropa LOS HUMOS Y GASES ’
mojlada; en estruc;urajs. metalicas como PUEDEN SER Q
suelos, rejas o andamios; en posiciones poco

habituales, como sentado, deprodillas P PELIGROSOS- = Q

o tumbado, si hay probabilidades de tocar

de forma accidental la pieza de trabajo o el 5.a. Al soldar, se pueden generar humos y gases
suelo), el operario debera utilizar los peligrosos para la salud. Evite respirar dichos humos y gases.
siguientes equipos: Si va a soldar, no se acerque al humo. Asegurese de que haya

una buena ventilacion en la zona del arco para garantizar que

e Soldador (TIG) semiautomatico para corriente continua (CC) no se respiren los humos y gases. Si debe soldar
e Soldador (electrodo) manual para CC superficies revestidas (qonsulte las instrucciones
e Soldador para CA con control reducido de la tension del contenedor o las hojas de datos sobre

seguridad) o superficies de plomo, acero u otros
metales cadmiados, asegurese de exponerse lo
menos posible y de respetar los PEL (limites de
exposicion permisibles) de la OSHA y los TLV
(valores limite) de la ACGIH. Para ello, utilice los
sistemas de extraccion y de ventilacién locales,
a menos que la evaluacion de la exposicion
indiquen lo contrario. En espacios cerrados

y, en algunos casos, en espacios abiertos,
necesitara un respirador. Ademas, debera
tomar precauciones adicionales cuando

suelde acero galvanizado.

En los equipos TIG automaticos o semiautomaticos, el
electrodo, el carrete del electrodo, el cabezal del equipo, la
boquilla y la pistola semiautomatica también estan vivas
desde el punto de vista de la electricidad.

Asegurese de que el cable auxiliar presente una buena
conexion eléctrica con el metal que se esté soldando.
La conexion debera hacerse lo mas cerca posible de
la zona de trabajo.

Haga una buena conexion a tierra con la pieza de trabajo
o0 el metal que vaya a soldar.

5. b. La funcion del equipo de control del humo de la soldadura se

Mantenga el soporte del electrodo, las pinzas, el cable del ve afectada por varios factores, como el uso y la colocacion
equipo y la maquina de soldar en buen estado de correctos del equipo, el mantenimiento del equipo y los
funcionamiento. Cambie el aislante si esta dafiado. procedimientos concretos aplicados a la hora de soldar.
. . El nivel de exposicion de los trabajadores debera
Nunca sumerja el electrodo en agua para enfriarlo. comprobarse en el momento de la instalacion y de forma
. . . . periodica después de entonces, a fin de garantizar que este

No toque nunca de forma simultanea las piezas vivas desde se ajuste a los PEL de la OSHA'y a los TLV de la ACGIH
el punto de vista eléctrico de los soportes de los electrodos '
conectados a los dos equipos, ya que la tension existente 5.c. No utilice el equipo para soldar en zonas rodeadas de
entre las dos podria ser equivalente a la tension de los vapores de hidrocarburo clorado procedentes de operaciones
circuitos de los dos equipos. de desengrasado, limpieza o pulverizacion. El calor y la

) ) . radiacion del arco pueden reaccionar con los vapores del
Cuando tenga que trabajar por encima del nivel del suelo, disolvente y formar fosgeno, un gas muy toxico, y otros
utilice un arnés a modo de proteccion por si se produjera productos irritantes.

una descarga y se cayera. . -
9ay y 5.d. Los gases de proteccion que se utilizan en la soldadura por

Consulte también los apartados 6.c. y 8. arco pueden desplazar el aire y provocar lesiones o incluso
la muerte. Asegurese de que haya suficiente ventilacion, en
particular en zonas cerradas, para garantizar que el aire que
respire sea seguro.

5.e. Leay comprenda las instrucciones del fabricante del equipo
y de los fungibles utilizados, incluidas la hojas de datos sobre
seguridad, y siga las practicas de seguridad aprobadas por su
empresa. Obtendra hojas de datos sobre seguridad de la mano
de su distribuidor de equipos de soldar o del propio fabricante.

5.f. Consulte también el apartado 1.b.
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SEGURIDAD

A

6.a.

6.b.

6.c.

6.d.

6.e.

6.f.

6.9.

6.h.

6.1

6.

LAS CHISPAS
DERIVADAS DE
CORTES

Y SOLDADURAS
PUEDEN PROVOCAR
INCENDIOS O EXPLOSIONES.

Elimine cualquier factor de riesgo de incendio de la zona de
trabajo. Si no fuera posible, cubra los materiales para evitar
que las chispas puedan crear un incendio. Recuerde que las
chispas derivadas de las soldaduras pueden pasar con
facilidad, a través de grietas pequefas a zonas adyacentes.
Ademas, los materiales pueden calentarse con rapidez. Evite
soldar cerca de conductos hidraulicos. Asegurese de tener
un extintor a la mano.

Si tuviera que usar bombonas de gas comprimido en las
zonas de trabajo, tome las medidas apropiadas para evitar
situaciones de riesgo. Consulte el documento “Seguridad en
los trabajos de corte y soldadura” (norma Z49.1 del ANSI)

y los datos de funcionamiento del equipo utilizado.

Cuando no esté utilizando el equipo, asegurese de que el
circuito del electrodo no toque en absoluto la zona de trabajo ni
el suelo. Si se pusieran en contacto de forma accidental, dichas
partes podrian sobrecalentarse y provocar un incendio.

No caliente, corte ni suelde depositos, bobinas o contenedores
hasta que se haya asegurado de que tales procedimientos no
haran que los vapores inflamables o toxicos del interior de
dichas piezas salgan al exterior. Estos pueden provocar
explosiones incluso si se han “limpiado”. Para saber mas,
adquiera el documento “Practicas seguras y recomendables de
preparacion para los procesos de corte y soldadura de
contenedores y conductos que han contenido sustancias
peligrosas” (AWS F4.1) a través de la Sociedad Estadounidense
de Soldadura (consulte la direccion mas arriba).

Ventile los contenedores y piezas de fundicion antes de
calentarlos, cortarlos o soldarlos. Podrian explotar.

El arco de soldadura desprende chispas y salpicaduras.

Utilice prendas de proteccion, como guantes de piel, camisas

gruesas, pantalones sin dobladillos, botas altas y un gorro
para el pelo. Utilice un protector auricular cuando suelde en

un lugar distinto del habitual o en espacios cerrados. Cuando

esté en la zona de trabajo, utilice siempre gafas de
proteccion con blindaje lateral.

Conecte el cable auxiliar tan cerca de la zona de trabajo
como le sea posible. Conectar los cables auxiliares a la
estructura del edificio o a cualquier otra ubicacion distinta
de la zona de trabajo aumenta las probabilidades de que la
corriente pase por cadenas de elevacion, cables de grias u
otros circuitos alternos. Esto podria generar un riesgo de
incendio y sobrecalentar los cables

y cadenas de elevacion hasta que fallaran.

Consulte también el apartado 1.c.

Lea y comprenda la norma NFPA 51B, “Norma para la
prevencion de incendios en trabajos de soldadura y corte
entre otros”, disponible a través de la NFPA, situada en 1
Batterymarch Park, PO box 9101, Quincy, MA 022690-9101.

No utilice las fuentes de alimentacion del equipo para
descongelar conductos.

SI SE DANAN, LAS BOMBONAS
PUEDEN EXPLOTAR.

Utilice unicamente bombonas de gas
comprimido que contengan los gases de
proteccion adecuados para el proceso en
cuestion, asi como reguladores disefiados
para un gas y presion concretos. Todos los
conductos, empalmes, etc. deberan ser
adecuados para el uso en cuestion y mantenerse en buen
estado.

A

7.a.

7.b. Guarde las bombonas siempre en vertical y asegurelas

correctamente a un bastidor o a un soporte fijo.

7.c. Las bombonas deberan almacenarse:

. Alejadas de aquellas zonas en las que puedan recibir
golpes o estar sujetas a dafios fisicos.

. A una distancia segura de las zonas de soldadura por
arco y de corte y de cualquier otra fuente de calor,
chispas o llamas.

7.d. No deje que el electrodo, el soporte del electrodo ni ninguna
otra pieza viva desde el punto de vista eléctrico entre en

contacto con una bombona.

7.e. No acerque la cabeza ni la cara a la vélvula de salida de la

bombona cuando abra dicha valvula.

7.f. Las tapas de proteccion de la vélvula siempre deberan estar
en su sitio y bien apretadas, excepto cuando la bombona se
esté utilizando o esté conectada.

Lea y comprenda las instrucciones relativas a las bombonas
de gas comprimido, las instrucciones del material asociado y
la publicacion P-I de la CGA, “Precauciones para la
manipulacion segura de las bombonas de gas comprimido”,
disponible a través de la Asociacion de Gas Comprimido,
situada en 14501 George Carter Way Chantilly, VA 20151.

7.9.

h\.

A PARA EQUIPOS
ELECTRICOS.

8.a. Desconecte la potencia de entrada a través
del interruptor de desconexion del cuadro
de fusibles antes de empezar a trabajar con el equipo.

8.b. Instale el equipo de acuerdo con el Codigo Eléctrico

Nacional de EE. UU., los codigos locales aplicables
y las recomendaciones del fabricante.

8.c. Conecte el equipo a tierra de acuerdo con el Codigo Eléctrico

Nacional de EE. UU. y las recomendaciones del fabricante.

Consulte
http://www.lincolnelectric.com/safety
para saber mas sobre la seguridad.
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CERTIFICADO DE CONFORMIDAD

Certificat de conformité / Konformitdtsbescheinigung
LABORATORIES OF TRAPPES

29 av. Roger Hennequin - 78197 Trappes Cedex

Tél. : 01 30 69 10 00 - Fax : 01 30 69 12 34

Fabricante : LINCOLN ELECTRIC COMPANY v :
22801 Saint Clair Ave, Namero : 2000-14/G011462/1
CLEVELAND
Ohio 44177-1199
E.UA.

Organismo notificado : N° 0071

Solicitante : LINCOLN ELECTRIC COMPANY
22801 Saint Clair Ave,

CLEVELAND Directiva EC aplicable : 2000/14/EC
Ohio 441771199 Modificado por
e 2005/88/EC

Nivel de potencia acustica garantizado : LWA 97 dB Pr B cvaluacién de conformidad : Anexo

A en el pi Vi

Descripcion del equipo
- Tipo de equipo : Generador de soldadura Rubro de definicion de directiva : 57
- Marca — Nombre comercial : LINCOLN
- Motor de combustion interna :
Marca : KUBOTA Tipo — Modelo : D722
Potencia neta instalada : 11.9 kW Velocidad nominal : 3000 r.p.m. Energia : Diesel
- Otras caracteristicas técnicas requeridas : Pel = 7.5 kW

Documentacion de referencia:

- Reporte de laboratorio : LINCOLN ani;gild%e' %cg%né:a i’:zcﬂslica
U1050908856/7/8 (Def'tnicién:.Art. 3.e)
4 de enero 2006

Otra documentacion técnica : LINCOLN : 02 de febrero 2009 LNE: K030198

Este certificado se expide bajo las siguientes condiciones:

1. Aplica Gnicamente al tipo registrado, sin ningin cambic en el archivo técnico antes mencionado, sujeto al examen LNE.
2. Implica que se esta realizando un seguimiento de la fabricacion con un control LNE, que se lleva a cabo por lo menos cada tres afios. En caso de
ausencia de este control o a la falta de cumplimiento, el LNE esta obligado a informar al Ministerio Francés a cargo del medio ambiente.

Delegado en Jefe de la actividad
acustica del departamento FC2A

Patrick CELLARD

Form : Cenlif2014A6PdIRevi1

La publicacién o reproduccién de este documento es permitida sélo en la forma de-una-fettcopia integral. — Archivo K030198 — Documento DMS/1 — Pagina 1/1

Laboratoire national de métrologie et d’essais

Etablissement public & caractére industriel et commercial * Siége social : 1, rue Gaston Boissier - 75724 Paris Cedex 15 * Tél. : 01 40 43 37 00
Fax : 01 40 43 37 37 » E-mail : info@lne.fr » Internet : www.Ine.fr « Siret : 313 320 244 00012 » NAF : 743 B » TVA: FR 92 313 320 244
Barclays Paris Centrale IBAN : FR76 3058 8600 0149 7267 4010 170 BIC : BARCFRPP



vii SEGURIDAD vii

Compatibilidad Electromagnética (EMC)

Conformidad

Los productos que muestran la marca CE cumplen con la Directiva del Consejo de la Comunidad Europea
del 15 de Diciembre, 2004 sobre la aproximacion de las leyes de los Estados Miembro relacionadas con la
compatibilidad electromagnética, 2004/108/EC. Este equipo fue fabricado en conformidad con un estdndar
nacional que a su vez implementa un estandar armonizado: Estandar de Productos de Compatibilidad
Electromagnética para Equipo de Soldadura de Arco EN 60974-10. Asimismo, estos productos son para
usarse con otro equipo de Lincoln Electric y estan disefiados para uso industrial y profesional.

Introduccién ;

Todo el equipo eléctrico genera pequefas cantidades de emision electromagnética. Esta se puede
transmitir a través de lineas de alimentacion o radiarse a través del espacio, en forma similar a un
transmisor de radio. Cuando las emisiones son recibidas por otro equipo, el resultado puede ser
interferencia eléctrica. Las emisiones eléctricas pueden afectar a muchos tipos de equipo eléctrico, otro
equipo de soldadura cercano, la recepcion de radio y TV, maquinas controladas numéricamente, sistemas
telefénicos, computadoras, etc. Mantenga en mente que puede haber presencia de interferencia y que tal
vez se requieran precauciones adicionales cuando se usa una fuente de poder de soldadura en un
establecimiento doméstico.

Instalacién y Uso

El usuario es responsable de instalar y usar el equipo de soldadura de acuerdo con las instrucciones del
fabricante. Si se detectan alteraciones electromagnéticas, entonces sera responsabilidad del usuario del
equipo de soldadura resolver la situacién con la asistencia técnica del fabricante. En algunos casos esta
accion correctiva puede ser tan simple como aterrizar (conectar a tierra) el circuito de soldadura, vea la
Nota. En otros casos, podria implicar construir una pantalla electromagnética que encierre a la fuente de
poder y trabajo, junto con los filtros de entrada relacionados. En todos los casos, las alteraciones
electromagnéticas deberan reducirse al punto donde ya no causen problemas.

Nota: El circuito de soldadura puede o no aterrizarse por razones de seguridad conforme a los
codigos nacionales. El cambio de las conexiones de aterrizamiento sé6lo debera ser autoriza-
do por una persona competente que pueda evaluar si los cambios aumentaran el riesgo de
lesiones, por ejemplo, al permitir rutas de regreso de corriente de soldadura paralela que
puedan dafar los circuitos a tierra u otro equipo.

Evaluacion del Area
Antes de instalar el equipo de soldadura, el usuario debera hacer una evaluacion de los problemas
electromagnéticos potenciales en el area circunvecina. Debera tomarse en cuenta lo siguiente:

a) otros cables de alimentacién, cables de control, cables de senalizacién y telefénicos;
por arriba, abajo y adyacentes al equipo de soldadura;

b) transmisores y receptores de radio y television;

c) equipo computacional y otro equipo de control;

d) equipo critico de seguridad, por ejemplo, vigilancia del equipo industrial;

e) la salud de la gente alrededor, por ejemplo, el uso de marcapasos y equipo auditivo;
f) equipo utilizado para calibraciéon o medicion;

g) la inmunidad de otro equipo en el ambiente. El usuario debera asegurarse de que el

otro equipo que se utiliza en el ambiente es compatible. Esto puede requerir medidas
de proteccién adicionales;

h) la hora del dia en que se llevara a cabo esa soldadura u otras actividades.

LINCOLN B



viii SEGURIDAD viii

Compatibilidad Electromagnética (EMC)

El tamano del &rea circunvecina a considerar dependera de la estructura del edificio y otras actividades que
se lleven a cabo.

Métodos de Reduccion de Emisiones

Fuente de Energia

El equipo de soldadura debera conectarse a la fuente de energia segun las recomendaciones del
fabricante. Si ocurre interferencia, tal vez sea necesario tomar precauciones adicionales como la filtracion
de la fuente de energia. Debera considerarse la proteccion del cable de alimentacion del equipo de
soldadura conectado permanentemente, con un conducto metalico o equivalente. La proteccion debera
ser eléctricamente continua por toda su longitud y conectarse a la fuente de poder de soldadura en tal
forma que se mantenga un buen contacto eléctrico entre el conducto y la cubierta de la fuente de poder de
soldadura.

Mantenimiento del Equipo de Soldadura

El equipo de soldadura debera recibir mantenimiento en forma rutinaria conforme a las recomendaciones
del fabricante. Todas las puertas y cubiertas de acceso y servicio deberan cerrarse y asegurarse
adecuadamente cuando el equipo de soldadura esté en operacion. El equipo de soldadura no debera
modificarse en ninguna forma excepto para aquellos cambios y ajustes mencionados en las instrucciones
del fabricante. En particular, deberan ajustarse las aberturas de las chispas de la formacion de arcos y
dispositivos de estabilizacion, y recibir mantenimiento conforme a las recomendaciones del fabricante.

Cables de Soldadura
Los cables de soldadura deberan mantenerse tan cortos como sea posible, y estar cerca entre si,
corriendo sobre o cerca del nivel del piso.

Agrupamiento Equipotencial

Debera considerarse el agrupamiento de todos los componentes metalicos en la instalacién de soldadura y
adyacentes a la misma. Sin embargo, los componentes metélicos unidos a la pieza de trabajo aumentaran
el riesgo de que el operador pueda recibir una descarga al tocar estos componentes y el electrodo al
mismo tiempo. EIl operador debera aislarse de todos los componentes metalicos agrupados.

Aterrizamiento de la Pieza de Trabajo

En los casos donde la pieza de trabajo no esté conectada a tierra para fines de seguridad eléctrica, 0 no
esté aterrizada debido a su tamafio y posicion, por ejemplo, el casco de un barco o trabajo de acero de
construccion, una conexion que una la pieza de trabajo a tierra puede reducir las emisiones en algunas
instancias, pero no en todas. Debera tenerse cuidado de evitar el aterrizamiento de la pieza de trabajo si
éste aumenta el riesgo de lesiones al usuario, 0 dana a otro equipo eléctrico. Donde sea necesario, la
conexién de la pieza de trabajo a tierra debera ser realizada a través de una conexion directa a la pieza de
trabajo, pero en algunos paises donde la conexion directa no es permitida, la unién debera entonces
hacerse a través de una capacitancia conveniente, seleccionada conforme a las regulaciones nacionales.

Protecciéon y Recubrimiento

La proteccion y recubrimiento selectivos de otros cables y equipo en al &rea circundante puede aligerar los
problemas de interferencia. Para aplicaciones especiales, debera considerarse el recubrimiento de toda la
instalacion de soldadura-

1 Partes del texto anterior estan contenidas en EN 60974-10: “Estandar de Productos de Compatibilidad
Electromagnética para Equipo de Soldadura de Arco.””
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A-1 INSTALACION A-1

ESPECIFICACIONES TECNICAS - RANGER® 305D (CE) (K2279-1, K2279-2, K2279-3)

Potencia Auxiliar

Producto/ Descripcion Velocidad (RPM)| Desplazamiento Starting Capacidades
Modelo cu.cm. (cu. pulg.) System
Motor Diesel enfriado 43.88(789) Bateriay Combustible:
poraguanatural- | Alta Velocidad Arrancador de 45 Litros (12
. 12VCD galones)
mente aspirado, 3100 Diamet (Grupo 58; 550 Aceite:3.2L (3.4
3000 RPM, potencia | Carga Maxima lametro x Amps d cuartos de
, - Desplazamiento mps de galon}
neta intermitente de 3000 mm (pulg.) Arranque en Anticongelante
159 HP (12KW),3 | Baja Velocidad 64 52 gé Frio) 3d6eLI Iésaslsador:
Cilindros, 4 Ti 2200 : : Cargador de la : .00 cuar-
neres, % Tiempos (67 x 68 mm) Bateria (3.6L) tos de galon)
SALIDA NOMINAL A 40°C (104°F) - SOLDADORA
Proceso de Soldadura | Cormiente/Voltaje/Ciclo de Trabajo Rango de Salida OCV Maximo de Soldaduraa
de Salida de Soldadura RPM de Carga Nominal
Corriente Constante de CD 250A / 30V / 100% 20 A 305 AMPS
Corriente de Tuberia de CD 250A / 30V / 100% 14 A 29 VOLTIOS 60 Voltios
TIG Touch-StartTM 250A / 20V / 100%
Voltaje Constante de CD 250A / 27V /1 100%

SALIDA NOMINAL A 40°C (104°F) - GENERADOR

8500 Watts Pico / 8000 Watts Continuos, 50 Hz, 230/400 Voltios

Niveles de Sonido

Potencia del Sonido: 97 dB Lwa
DIMENSIONES FISICAS

ALTURA ANCHO PROFUNDIDA PESO
909mm 546mm 1524mm 341kg. (752Ibs.)
30.0in.@ 21.50in 60.0 in.
LUBRICACION EMISSIONS SISTEMA DE COMBUSTIBLE GOBERNADOR
Presion Total con | Certificado que Bomba de Combustible Mecanica , sistema
Filtro de Flujo Cumple con |automatico de purga de aire, solenoide eléctrico | Gobernador Mecéanico
Completo EPA Tier 4 de cierre, inyector de combustible indirecto.
FILTRO DE AIRE |GOBERNADORDELMOTOR MOFLE PROTECCION DEL MOTOR
Elemento Sencillo | Gobernador | Mofle de bajo ruido: La salida superior se puede | Se apaga cuando hay baja
Automético girar. Hecho de acero aluminizado de larga presion de aceite y
ida dependiendo de la tem-
vida. peratura del motor.

NUMERO DE MODELO

Receptaculos

K2279-1, K2279-3 (UK)

GARANTIA DEL MOTOR: 2 afios todo (partes y mano de obra); 3 afios, componentes principales (partes y mano de obra) ).

K2279-2 (EUROPA)

400V (3 Fases) x 1
230V (1 Fase) x 1
115V x 1@
Conector de 14 pines
Conector de 6 pines

400V (3 Fases) x 1
230V (1 Fase) x 2
Conector de 14 pines
Conector de 6 pines

Dispositivos de Corriente
Residual (RCD)

4 polos, 25 Amps (corriente de dis-
paro de 30mA)

4 polos, 25 Amps (corriente de dis-
paro de 30mA)

Interruptores Automaticos
(Termal/Magnético)

3 Fases, 20 Amp x 1
1 Fase, 15 Amp x 5

3 Fases, 20 Amp x 1
1 Fase, 15 Amp x 5

(1) La capacidad nominal de salida en watts es equivalente a los voltios-amperios en el factor de potencia de unidad. El voltaje de salida esta dentro de +10%
entodas las cargas conforme a la capacidad nominal. La potencia auxiliar disponible se reduce al soldar.

(2) Ala parte superior de la cubierta, agregue 152mm (6 pulgadas) para el tubo de escape.

(3) La garantia del motor puede variar fuera de los E.U.A. (Vea la garantia del Motor para los detalles)

(4) Con toma central a tierra.

RANGER® 305D (CE)
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A-2

INSTALACION

PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

A ADVERTENCIA

No intente usar este equipo hasta que haya leido completa-
mente el manual del fabricante del motor que se proporcio-
na con su soldadora. Incluye importante precauciones de
seguridad, detalles de arranque del motor, instrucciones de
operacion y mantenimiento, y listas de partes..

La DESCARGA ELECTRICA puede

e causar la muerte.

* No toque partes eléctricamente vivas
o el electrodo con la piel o ropa
mojada.

« Aislese del trabajo y tierra.

+ Siempre utilice guantes aislantes secos.

El ESCAPE DEL MOTOR puede cau-
a sar la muerte.
« Utilice en areas abiertas bien ventiladas o
[5 0 dé salida externa al escape.

«a LASPARTES MOVILES pueden pro-
vocar lesiones.
x * No opere con las puertas abiertas o
N sin guardas.
* Pare el motor antes de dar servicio.
- Aléjese de las partes moviles.

Vea la informacién adicional de advertencia al
principio de este manual del operador.

Sélo personal calificado debera instalar,
usar o dar servicio a este equipo.

COLOCACION Y VENTILACION

La soldadora debera colocarse en tal forma que haya flujo ili-
mitado de aire limpio y frio hacia las entradas de aire de
enfriamiento, y que no se obstruyan las salidas del mismo.
Asimismo, coloque la soldadora en tal forma que los humos
del escape del motor fluyan adecuadamente hacia afuera.

ESTIBACION
Las maquinas RANGER® 305D (CE) no pueden esti-
barse.

ANGULO DE OPERACION

Los motores estan disefiados para funcionar sobre superfi-
cies niveladas que es como se logra un rendimiento Opti-
mo. El &ngulo méaximo de operacion continua es de 20 gra-
dos en cualquier direccion y 35 grados intermitentes
(menos de 10 minutos continuos) en todas las direcciones.
Si el motor debe operarse en angulo, deberan tomarse
medidas para revisar y mantener el nivel de aceite a la
capacidad de aceite normal (LLENO) del carter.

Cuando opere la soldadora en angulo, la capacidad efecti-
va de combustible sera ligeramente menor que los 45 litros
(12 galones) especificados.

LEVANTAMIENTO

La maquina pesa aproximadamente 374kg (824
libras) con un tanque lleno de combustible. La maqui-
na tiene montada una oreja de levante y ésta siempre
debera usarse cuando se eleve el aparato

A ADVERTENCIA
n + Levante sélo con equipo que tenga la

capacidad de elevacion adecuada.

+ Asegurese de que la maquina esté
estable cuando la levante.

+ No levante esta maquina utilizando la
oreja de levante si esta equipada con
un accesorio pesado como un remol-
que o cilindro de gas.

La CAIDA DEL . Ng |evante la maquina si la oreja de
EQUIPO puede pro- |evante esta dafada.
vocar + No opere la maquina cuando se
lesiones. encuentre suspendida de la oreja de
levante.
OPERACION A ALTA ALTITUD

A altitudes mayores, tal vez sea necesario disminuir la
salida de la soldadora. Para la capacidad nominal maxi-
ma, disminuya la salida de la soldadora de 2.5% a 3.5%
por cada 305m (1000 pies). Debido a las nuevas regla-
mentaciones de emisiones EPA y locales, las modificacio-
nes para alta altitud estan restringidas dentro de los
Estados Unidos y algunos Paises Europeos. El uso por
arriba de los 1828 m (6000 pies) puede verse limitado
debido al pobre desempefio del motor y al excesivo humo
del escape. Debera contactar a un taller de servicio de
campo autorizado del motor Kubota para determinar si se
puede hacer algun ajuste localmente para la operacion
en elevaciones mayores.

OPERACION A ALTA TEMPERATURA

A temperaturas mayores de 40°C (104°F), es necesario dis-
minuir la salida de la soldadora. Para las capacidades de sali-
da méximas, disminuya la salida de la soldadora 2 Voltios por
cada 10°C (50°F) sobre 40°C (104°F).

Arranque en Clima Frio:

Con una bateria totalmente cargada y el aceite de peso ade-
cuado, el motor debera arrancar satisfactoriamente incluso a
cerca de -15°C (5°F). Si el motor debe arrancarse frecuente-
mente a o0 por debajo de los -5°C (23°F), tal vez sea necesa-
rio instalar accesorios de arranque en frio. Se recomienda el
uso del combustible Diesel NUm. 1D en lugar del N0m. 2D a
temperaturas por debajo de -5°C (23°F). Permita que el motor
se caliente antes de aplicar una carga o cambiar a alta veloci-
dad.

A ADVERTENCIA

Nota: El arranque en climas extremadamente frios puede
requerir una operacion mas prolongada de las bujias de pre-
calentamiento.

ADVERTENCIA
iBajo ninguna condicién debera utilizarse con este
motor el éter o algun otro liquido de arranque!

RANGER® 305D (CE)
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A-3 INSTALACION

A-3

REMOLQUE

Verifique con su distribuidor cuél es el remolque reco-
mendado para usarse con este equipo para que un
vehiculo lo remolque por carretera, dentro de la planta
y taller. Si el usuario adapta un remolque que no sea
de Lincoln, debera tomarse la responsabilidad de que
el método de montura y uso no genere un riesgo de
seguridad o dafio al equipo de soldadura. Algunos de
los factores a considerar son los siguientes:

1. Capacidad de disefio del remolque vs. peso del
equipo de Lincoln y accesorios adicionales proba-
bles.

2. Soporte y montura adecuados de la base del equi-
po de soldadura para que no haya presion indebi-
da en el armazon.

3. Colocacién adecuada del equipo en el remolque
para asegurar estabilidad de lado a lado y del
frente hacia atras cuando se mueva o permanezca
en un lugar mientras es operado o se le da servi-
cio.

4. Condiciones tipicas de uso, por ejemplo velocidad
de recorrido; aspereza de la superficie sobre la
cual se operara el remolque; condiciones ambien-
tales; mantenimiento.

A ADVERTENCIA

MONTAJE DEL VEHICULO

Cargas concentradas montadas incorrectamente
pueden causar un manejo inestable del vehiculo o
que las llantas u otros componentes fallen.

« Sdlo transporte este Equipo en vehiculos en
condicion 6ptima y que estan clasificados y
disefiados para dichas cargas.

- Distribuya, equilibre y asegure las cargas en tal
forma que el vehiculo tenga estabilidad bajo las
condiciones de uso.

+ No exceda las cargas nominales maximas de
componentes como la suspension, ejes y llan-
tas.

« Monte la base del equipo sobre la base metali-
ca o armazon del vehiculo.

- Siga las instrucciones del fabricante del vehi-
culo.

5. Cumplimiento con las leyes de la nacién / regién
donde va a utilizarse.

SERVICIO DEL MOTOR ANTES DE LA

A ADVERTENCIA

OPERACION

LEA las instrucciones de operacién y mantenimiento

que se proporcionan con esta maquina.

+ Pare el motor y permita que se enfrie antes de
suministrar combustible.

+ No fume al hacer esto.

+ Llene el tanque de combustible a una velocidad
moderada y no llene de mas.

+ Limpie el combustible que se haya tirado y per-
mita que los vapores se desvanezcan antes de
arrancar el motor

+ Mantenga las chispas y flama lejos Qli‘?'l
del tanque

ACEITE

La maquina se envia con el carter del motor lleno de
aceite SAE 10W-30 de alta calidad que satisface la
clasificaciéon CG-4 o CH-4 para los motores diesel.
Revise el nivel de aceite antes de arrancar el motor.
Si no llega hasta la marca de lleno de la bayoneta,
agregue aceite segun sea necesario. Revise el nivel
de aceite cada cuatro horas de tiempo de funciona-
miento durante las primeras 50 horas de trabajo.
Consulte el Manual del Operador para obtener reco-
mendaciones especificas sobre el aceite e informa-
cioén de asentamiento de anillos. El intervalo de cam-
bio de aceite depende de la calidad del mismo y del
ambiente de operacion. Consulte el Manual del
Operador para mayores detalles sobre los intervalos
adecuados de servicio y mantenimiento.

COMBUSTIBLE
SOLO COMBUSTIBLE DIESEL i]]
A ADVERTENCIA

+ Llene el tanque con combustible limpio y fres-
co. La capacidad del tanque de combustible es
de 45.4 litros (12 galones).

A ADVERTENCIA

NOTA: Una valvula de cierre de combustible se
localiza en el prefiltro/ filtro de sedimentos. La
misma debera estar cerrada cuando la soldadora
no se utilice por periodos prolongados.

RANGER® 305D (CE)
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A-4 INSTALACION A-4

SISTEMA DE ENFRIAMIENTO DEL
MOTOR

A\ ADVERTENCIA

El aire de enfriamiento del motor entra por los
lados de la base, y sale por el radiador y parte
posterior del gabinete. Es importante no restringir
la entrada y salida del aire. Permita un espacio
libre minimo de 0.6m (2 pies) desde la parte
posterior del gabinete y de 40cm (16”) desde
cualquier lado de la base con respecto a una
superficie vertical.

A PRECAUCION

CONEXION DE LA BATERIA

Tenga precaucion ya que el electrolito es un acido
fuerte que puede quemar la piel y dafiar los ojos.

La méaquina se envia con el cable negativo de la
bateria desconectado. Asegurese de que el
Interruptor FUNCIONAMIENTO-PARO (RUN-STOP)
esté en la posicion “PARQO”. Conecte el cable
negativo de la bateria a la terminal negativa de la
misma, y apriete utilizando una llave o zéquet de
13mm. Puede resultar atil remover la botella de
sobrellenado de anticongelante. Jalela hacia arriba
para removerla del soporte.

NOTA: Esta maquina incluye una bateria hUmeda con
carga; si no se usa por varios meses, la bateria puede
requerir una recarga. Tenga cuidado de cargar la
bateria con la polaridad correcta.

ESCAPE DEL MOFLE / SUPRESOR DE
CHISPAS

Ademas de operar como un Supresor de Chispas,
éste sirve como una cubierta para la salida del mofle,
asi como proporciona reducciéon de ruido adicional.
Remueva de la caja e instale utilizando la abrazadera
e instrucciones proporcionadas.

4 ADVERTENCIA

Un supresor de chispas incorrecto puede
provocar dafos al motor o afectar negativamente
el desempenio.

CONTROL REMOTO

La maquina esta equipada con un conector de 6 y otro
de 14 pines. El conector de 6 pines es para conectar
el Control Remoto K857 6 K857-1 o para soldadura
TIG, asi como para el Control de Pie K870 o el
Control de Mano K936-3. Cuando se esta en los
modos de VARILLA CC (CC-STICK), TUBERIA
PENDIENTE ABAJO (DOWNHILL PIPE) y ALAMBRE
CV (CV-WIRE), y cuando el control remoto esta
conectado al Conector de 6 pines, el circuito de
sension automatica cambia automaticamente el
control de SALIDA de control desde la soldadora a
control remoto.

Cuando se esta en el modo de TIG DE INICIO AL
CONTACTO (TOUCH START TIG) y cuando un
control de mano o pie esta conectado al Conector de
6 pines, se utiliza la perilla de SALIDA para establecer
el rango de corriente maxima del CONTROL DE
CORRIENTE del Control de Mano o Pie.

El conector de 14 pines se utiliza directamente para
conectar un alimentador de alambre o un cable de
control. En el modo de ALAMBRE CV (CV-WIRE),
cuando el cable de control esta conectado al conector
de 14 pines, el circuito de sensién automatica inactiva
automaticamente al Control de Salida y activa al
control de voltaje del alimentador de alambre.

A ADVERTENCIA

NOTA: Cuando un alimentador de alambre con un
control de voltaje de soldadura integrado esta
conectado al conector de 14 pines, no conecte
nada al conector de 6 pines.

CONEXIONES ELECTRICAS

ATERRIZAMIENTO DE LA MAQUINA

Debido a que esta soldadora portatil de @
motor de combustidn interna crea su propia energia,
no es necesario conectar su armazén a una tierra

fisica, a menos que la maquina esté conectada al
cableado de las instalaciones (casa, taller, etc).

A fin de evitar descargas eléctricas peligrosas, el otro
equipo que recibe energia de esta soldadora de motor
de combustion interna debera:

A\ ADVERTENCIA

- Estar aterrizado al armazon de la soldadora utili-
zando un enchufe tipo aterrizado.

+ Estar aislado dos veces.

+ No aterrice la maquina a una tuberia que trans-
porte material explosivo o inflamable.

RANGER® 305D (CE)
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Cuando esta soldadora se monta en un camioén o
remolque, su armazén debe conectarse en forma
segura al armazo6n metalico del vehiculo; utilice un
alambre de cobre #8 0 méas grande conectado entre el
borne de aterrizamiento de la maquina y el armazon
del vehiculo. Cuando esta soldadora de motor de com-
bustion interna se conecta al cableado de las instala-
ciones, como el de su casa o taller, su armazén debe
conectarse al aterrizamiento del sistema. Vea las ins-
trucciones de conexién adicionales en la seccion titula-
da “Conexiones de Energia de Reserva”.

En general, si la maquina tiene que aterrizarse, debera
ser conectada con un alambre de cobre #8 o0 mas
grande a una tierra sélida como una tuberia metalica
de agua a una profundidad de por lo menos diez pies y
que no tenga uniones aisladas, o al armazo6n de metal
de un edificio que ha sido aterrizado efectivamente.

Al frente de la soldadora se proporciona un borne a
tierra marcada con el simbolo Q.

TERMINALES DE SOLDADURA

La maquina esta equipada con un interruptor de palan-
ca para seleccionar la terminal de soldadura “caliente”
(“hot”) cuando se esta en la posicién de “TERMINA-
LES DE SOLDADURA ENCENDIDAS” ("WELD TER-
MINALS ON") o la “fria” (“cold”) cuando se esta en la
posicién “REMOTO” ("REMOTE").

CABLES DE SALIDA DE SOLDADURA

Con el motor apagado, conecte los cables del electro-
do y trabajo a los bornes de salida. El proceso de sol-
dadura dicta la polaridad del cable del electrodo. Estas
conexiones deberan revisarse periédicamente y apre-
tarse con una llave de 19 mm.

La Tabla A.1 enumera los tamarios y longitudes de
cables recomendados para la corriente y ciclo de tra-
bajo nominales. La longitud se refiere a la distancia de
la soldadora al trabajo y de regreso a la soldadora. A
fin de reducir las caidas de voltaje, los diametros de
los cables se aumentan para longitudes mayores.

TABLA A-1

LONGITUD TOTAL COMBINADA DE
CABLES DE ELECTRODO Y

Tamafio del Cable
Longitud de cable para 305 Amps
Ciclo de Trabajo
del 100%
0-30 metros (1-100 pies) 1/0 AWG
30-46 metros (100-150 pies) 2/0 AWG
46-61 metros (150-200 pies) 3/0 AWG

INSTALACION

A-5
INSTALACION DE CABLES

Instale los cables de soldadura en su maquina en la
siguiente forma.

1. El motor debe estar APAGADO para instalar los
cables de soldadura.

2. Remueva las tuercas bridadas de las terminales de
salida.

3. Conecte el portaelectrodo y cables de trabajo a las
terminales de salida de soldadura. Las terminales
estan identificadas al frente del gabinete.

4. Apriete las tuercas bridadas en forma segura.

5. Asegurese de que la pieza metalica que esté sol-
dando (el “trabajo”) esta debidamente conectada a
la pinza y cable de trabajo.

6. Revise y apriete las conexiones periédicamente.

A PRECAUCION y

Las conexiones sueltas haran que las termina-
les de salida se sobrecalienten. Las terminales
pueden derretirse eventualmente.

+ No cruce los cables de soldadura en la conexion
de terminal de salida. Mantenga los cables aisla-
dos y separelos entre si.

POTENCIA AUXILIAR

La capacidad de potencia auxiliar es de 8500 watts
pico, 8000 watts continuos de 50Hz, energia trifasica.
La capacidad nominal de potencia auxiliar en watts es
equivalente a voltios-amperios al factor de potencia
unitario. La corriente maxima permisible de la salida
de 400 VCA es de 12 amps. El voltaje de salida esta
dentro de + 10% a todas las cargas hasta alcanzar la
capacidad nominal.

CONEXIONES DE ENERGIA DE RESERVA

La maquina es adecuada para energia temporal, de
reserva o emergencia usando el programa de manteni-
miento recomendado por el fabricante del motor.

Es posible instalar esta maquina permanentemente
como una unidad de energia de reserva para un servi-
cio trifasico de 12 amps-400 VCA.

Las conexiones deberan ser hechas por un electricista
calificado quien pueda determinar como se puede
adaptar la energia a la instalacion en particular y cum-
plir con todos los codigos eléctricos aplicables.

A ADVERTENCIA

+ Tome los pasos necesarios para asegurarse de que
la carga esté limitada a la capacidad de la RAN-
GER® 305D (CE).

+ Solo un electricista capacitado, certificado y con
licencia debera instalar la maquina al sistema eléc-
trico residencial o de las instalaciones. Asegurese
de que:

RANGER 305D (CE)
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INSTALACION

A-6

+ La instalacion cumple con el Cédigo Eléctrico
Nacional y con otros codigos eléctricos
aplicables.

- Las instalaciones estan aisladas y no puede
haber retroalimentacion hacia el sistema del
servicio. Ciertas leyes estatales y locales
requieren que las instalaciones estén aisladas
antes de que el generador esté vinculado a las
instalaciones. Revise sus requerimientos
locales.

CONEXION DE ALIMENTADORES DE
ALAMBRE DE LINCOLN ELECTRIC

Conexion del LN-15 a la RANGER® 305D (CE)

Estas instrucciones de conexion aplican a los modelos
A Través del Arco y de Cable de Control LN-15. EI LN-
15 tiene un contactor interno, por lo que el electrodo no
se energiza hasta que se aprieta el gatillo. Cuando esto
sucede, el alambre se empieza a alimentar e inicia el
proceso de soldadura.

+ Apague la soldadora.

« Para un electrodo Positivo, conecte el cable del
electrodo a la terminal "+", y el cable de trabajo a
la terminal "-" de la soldadora. Para un electrodo
Negativo, conecte el cable del electrodo a la
terminal "-", y cable de trabajo a la terminal "+"
de la soldadora.

MODELO A TRAVES DEL ARCO:

Conecte el cable sencillo al frente del LN-15 al trabajo,
utilizando la pinza de resorte al final del cable. Este es
un cable de control para alimentar corriente al motor del
alimentador de alambre; no conduce corriente de
soldadura.

Establezca el interruptor de “TERMINALES DE
SOLDADURA” ("WELD TERMINALS") en la posicion de
"TERMINALES DE SOLDADURA ENCENDIDAS”
("WELD TERMINALS ON").

MODELO DE CABLE DE CONTROL.:
Conecte el Cable de Control entre la Soldadora de Motor
y el Alimentador.

Establezca el interruptor de “MODO” ("MODE") en la
posicion “ALAMBRE CV” ("CV WIRE ").

Establezca el interruptor de “TERMINALES DE
SOLDADURA” ("WELD TERMINALS") en la posicion de
“CONTROLADAS REMOTAMENTE” ("REMOTELY
CONTROLLED").

Establezca el interruptor “VOLTIMETRO DEL
ALIMENTADOR DE ALAMBRE” ("WIRE FEEDER
VOLTMETER") en "+" 6 "-" segln requiera el electrodo
que se esta utilizando.

Establezca inicialmente la perilla de “CONTROL DE
ARCO” ("ARC CONTROL") en "0" y ajuste segun
convenga.

Establezca el interruptor de “GOBERNADOR” ("IDLE")
en la posicion “AUTOMATICA” ("AUTQ").

A ADVERTENCIA

Conexion del LN-25 a la RANGER® 305D (CE).
Apague la soldadora antes de hacer alguna
conexion eléctrica.

El LN-25 con o sin un contactor interno puede utilizarse
con la RANGER® 305D (CE). Vea el diagrama de
conexion adecuado en la Seccién F.

NOTA: No se recomienda el uso del Médulo de Control
Remoto (K431) del LN-25 y el Cable Remoto (K432) con
la RANGER® 305D (CE).

1. Apague la soldadora.

2. Para un electrodo Positivo, conecte el cable del
electrodo del LN-25 a la terminal "+", y el cable de
trabajo a la terminal "-" de la soldadora. Para un
electrodo Negativo, conecte el cable del electrodo
del LN-25 a la terminal "-", y cable de trabajo a la
terminal "+" de la soldadora.

3. Conecte el cable sencillo del frente del LN-25 al
trabajo utilizando la pinza de resorte al final del
cable. Este es un cable de control para alimentar
corriente al motor del alimentador de alambre; no
conduce corriente de soldadura.

4. Establezca el interruptor de “MODQO” ("MODE") en
la posicion “ALAMBRE CV” ("CV WIRE ").

5. Establezca el interruptor de “TERMINALES DE
SOLDADURA” ("WELD TERMINALS") en
"TERMINALES DE SOLDADURA ENCENDIDAS”
("WELD TERMINALS ON").

6. Establezca inicialmente la perilla de “CONTROL DE
ARCO” ("ARC CONTROL") en "0" y ajuste segln
convenga.

7. Establezca el interruptor del “GOBERNADOR”
("IDLE") en la posicién “AUTOMATICA” ("AUTQ").
Cuando no esté soldando, el motor de la RANGER®
305D (CE) funciona a baja velocidad. Si esta
utilizando un LN-25 con un contactor interno, el
electrodo no se energiza hasta que se aprieta el
gatillo de la pistola.

8. Cuando se aprieta el gatillo de la pistola, el circuito
de sension de corriente hace que el motor de la
RANGER® 305D (CE) pase a alta velocidad, el
alambre se empiece a alimentar y se inicie el
proceso de soldadura. Cuando la soldadura se
detiene, el motor regresa a baja velocidad después
de aproximadamente 12 segundos, a menos que se
continte soldando.

A PRECAUCION

Si esta utilizando un LN-25 sin un contactor
interno, el electrodo se energizara cuando se
encienda la RANGER® 305D (CE).

RANGER 305D (CE)
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Conexion del LN-742 y Cobramatic a la RANGER®
305D (CE)

1. Apague la soldadora.

2. Conecte conforme a las instrucciones en el
diagrama de conexion adecuado en la Seccion F.

RANGER® 305D (CE)
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PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

A ADVERTENCIA

No intente usar este equipo hasta que haya leido
completamente el manual del fabricante del motor
que se proporciona con su soldadora. Incluye
importantes precauciones de seguridad, detalles de
arranque del motor, instrucciones de operacion y
mantenimiento, y listas de partes.

La DESCARGA ELECTRICA puede causar la
muerte.
+ No toque partes eléctricamente vivas
L] o el electrodo con la piel o ropa
mojada.
+ Aislese del trabajo y tierra.
- Siempre utilice guantes aislantes
secos.
- Siempre opere la soldadora con la puerta de
bisagras cerrada y paneles laterales en su lugar.
+ Lea cuidadosamente la pagina de Precauciones
de Seguridad antes de operar esta maquina.
Siempre siga estos y otros procedimientos de
seguridad incluidos en este manual, asi como en
el Manual de Instrucciones del Motor.

DESCRIPCION GENERAL

La RANGER® 305D (CE) es una fuente de poder de
soldadura multiproceso de CD accionada por un motor
diesel y un generador de energia de CA. El motor
impulsa a un generador que alimenta energia trifasica
al circuito de soldadura de CD y energia trifasica a las
salidas auxiliares de CA. El sistema de control de
soldadura de CD utiliza Tecnologia Chopper (CTTM) de
punta para un desempefio superior de soldadura.

PARA POTENCIA AUXILIAR:

Arranque el motor y establezca el interruptor de control
del GOBERNADOR en el modo de operacién deseado.
La potencia total estara disponible sin importar las
configuraciones de control de soldadura, siempre y
cuando no se esté generando corriente de soldadura.

OPERACION DEL MOTOR

Antes de Arrancar el Motor: Qw-'

+ Aseglrese de que la maquina esté sobre una
superficie nivelada.

+ Abra la parte superior y puertas laterales del motor,
y remueva la bayoneta de aceite del motor; limpiela
con un trapo limpio. Reinserte la bayoneta y revise
el nivel de la misma.

+ Agregue aceite (si es necesario) para subir el nivel
hasta la marca de lleno. No llene de mas. Cierre la
puerta del motor.

+ Revise el radiador para un nivel de anticongelante
adecuado. (Llene si es necesario).

+ Para recomendaciones de aceite y anticongelante
especificas, vea el Manual del Propietario del Motor

ADICION DE COMBUSTIBLE iﬂ

A ADVERTENCIA

+ Detenga el motor al suministrar
combustible.

+ No fume al hacer esto.

+ Mantenga las chispas y la flama
lejos del tanque.

* No deje la carga de combustible
sin atender.

+ Limpie el combustible que se
haya tirado y permita que los
vapores se desvanezcan antes
de arrancar el motor.

* No llene el tanque de mas, la
expansioén del combustible
puede causar un derrame.

SOLO COMBUSTIBLE DIESEL

El COMBUSTIBLE
DIESEL puede
provocar un
incendio.

+ Remueva el tapdn del tanque de combustible.

+ Llene el tanque aproximadamente 4 pulgadas
(100mm) de la parte superior del cuello de llenado
para permitir la expansion del combustible. NO
LLENE EL TANQUE AL PUNTO DE DERRAME.

+ Vuelva a colocar el tapén del combustible y apriete
bien.

+ Para recomendaciones de combustible especificas,
vea el Manual del Propietario del Motor.

PERIODO DE ASENTAMIENTO DE ANILLOS

Cualquier motor utilizard una pequefa cantidad de
aceite durante su periodo de “asentamiento de anillos”.
Para el motor diesel de la RANGER® 305D (CE), el
asentamiento de anillos es de cerca de 50 horas de
funcionamiento.

Revise el aceite cada cuatro horas durante el
asentamiento de anillos. Cambie el aceite después de
las primeras 50 horas de operacion y después cada 100
horas. Cambie el filtro de aceite en el segundo cambio
de aceite.

A PRECAUCION

Durante el asentamiento de anillos, someta la
RANGER® 305D (CE) a cargas moderadas. Evite
periodos prolongados de inactividad. Antes de parar
el motor, remueva todas las cargas y permita que el
motor se enfrie por varios minutos.

RANGER® 305D (CE)
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FIGURA B.1

CONTROLES DE SOLDADURA (Figura B.1):

1. CONTROL DE SALIDA: La perilla de SALIDA se utiliza
para preestablecer el voltaje o corriente de salida como se
muestra en los medidores digitales para los cuatro modos
de soldadura. Cuando se esta en los modos VARILLA CC
(CC-STICK) y ALAMBRE CV (CV-WIRE) y cuando un
control remoto esta conectado al Conector de 6 0 14 pines,
el circuito de sension automatica cambia automaticamente
el CONTROL DE SALIDA de controlarse desde la
soldadora a hacerlo con el control remoto.

Cuando se esta en el modo de TUBERIA PENDIENTE ABAJO
(DOWN HILL PIPE) y cuando se conecta un CONTROL
REMOTO al Conector de 6 y 14 pines, el CONTROL DE
SALIDA se utiliza para establecer el rango de corriente
maximo del CONTROL DE SALIDA del REMOTO.

Ejemplo:

Cuando el CONTROL DE SALIDA en la soldadora se
establece a 200 amps, el rango de corriente en el CONTROL
REMOTO sera 40-200 amps en lugar de los 40-300 amps
totales. Cualquier rango de corriente que es menor que el
rango total proporciona una resolucion de corriente mas fina
para un ajuste mas fino de la salida.

En el modo de ALAMBRE CV (CV-WIRE), cuando el cable
de control del alimentador de alambre esta conectado al
conector de 14 pines, el circuito de sension automatica
inactiva automaticamente al CONTROL DE SALIDAy activa
al control de voltaje del alimentador de alambre.

S Sd

Cuando se esta en el modo TIG DE INICIO AL CONTACTO
(TOUCH START TIG) y cuando un control de mano o pie
esta conectado al Conector de 6 pines, se utiliza la perilla
de SALIDA para establecer el rango de corriente maxima
del CONTROL DE CORRIENTE del Control de Mano o Pie.

2. MEDIDORES DE SALIDA DIGITALES

Los medidores digitales permiten establecer el voltaje de
salida (modo ALAMBRE CV (CV-WIRE) o corriente (modos
VARILLA CC (CC-STICK), TUBERIA PENDIENTE ABAJO
(DOWN HILL PIPE) y TIG) antes de soldar utilizando la
perilla de control de SALIDA. Durante la soldadura, la
pantalla del medidor muestra el voltaje (VOLTIOS) y
corriente (AMPS) de salida reales. Una funcién de memoria
mantiene la pantalla de ambos medidores por siete
segundos después de haber dejado de soldar. Esto permite
que el operador lea la corriente y voltaje reales antes de
dejar de soldar.

Mientras se retienen los datos de la pantalla, el punto
decimal de la extrema izquierda parpadeara en cada
pantalla. La precision de cada medidor es de +/- 3%.

3.INTERRUPTOR SELECTOR DEL MODO DE
SOLDADURA:
(Proporciona cuatro modos de soldadura seleccionables)
ALAMBRE CV (CV-WIRE)
TUBERIA PENDIENTE ABAJO (DOWN HILL PIPE)
VARILLA CC (CC-STICK)
TIG DE INICIO AL CONTACTO (TOUCH START TIG)

RANGER® 305D (CE)
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4. CONTROL DEL ARCO: La perilla de CONTROL DEL
ARCO esta activa en los modos de ALAMBRE CV (CV-
WIRE), VARILLA CC (CC-STICK) TUBERIA
PENDIENTE ABAJO (DOWN HILL PIPE), y tiene
diferentes funciones en los mismos. Este control no esta
activo en el modo TIG.

Modo de VARILLA CC (CC-STICK): En este modo, la
perilla de CONTROL DEL ARCO establece la corriente
de corto circuito (fuerza del arco) durante la soldadura
con electrodo revestido para ajustar un arco suave o
agresivo. Aumentar el numero de -10 (suave) a +10
(agresivo) incrementa la corriente de corto circuito y evita
la fusion del electrodo a la placa mientras se suelda. Esto
también puede aumentar la salpicadura. Se recomienda
que el CONTROL DEL ARCO se establezca en un
namero minimo sin fusiéon del electrodo. Inicie con una
configuracion de 0.

Modo de TUBERIA PENDIENTE ABAJO (DOWN HILL
PIPE): En este modo, la perilla de CONTROL DEL
ARCO establece la corriente de corto circuito (fuerza del
arco) durante la soldadura con electrodo revestido para
ajustar un arco suave o uno mas penetrante y vigoroso
(agresivo). Aumentar el numero de -10 (suave) a +10
(agresivo) incrementa la corriente de corto circuito lo que
a su vez resulta en un arco més penetrante y vigoroso.
Este tipo de arco se prefiere normalmente para pases
profundos y calientes. Un arco méas suave se prefiere
para pases de llenado y tapado donde el control del
charco de soldadura y deposicion (“acumulacion” del
hierro) es clave para las velocidades de recorrido
rapidas. Se recomienda que el CONTROL DEL ARCO
se establezca inicialmente en 0.

Modo de ALAMBRE CV (CV-WIRE): En este modo,
girar la perilla de CONTROL DEL ARCO a la derecha de
—10 (suave) a +10 (agresivo) cambia el arco de suave y
amplio, a agresivo y estrecho. Actia como un control de
inductancia. La configuracion adecuada depende del
procedimiento y preferencias del operador. Inicie con una
configuracion de 0.

5. TERMINALES DE SALIDA DE SOLDADURA CON
TUERCA BRIDADA: Proporciona un punto de conexion
para el electrodo y cables de trabajo.

6. BORNE DE ATERRIZAMIENTO: @
Proporciona un punto para conectar el gabinete de la
maquina a tierra fisica.

7. CONECTOR DE 14 PINES: Sirve para conectar los
cables de control del alimentador de alambre a la
RANGER® 305D (CE). Incluye circuito de cierre de
contactor, circuito de control remoto de sension
automatica, y alimentacion de 42V. El circuito de control
remoto opera igual que el conector de 6 pines.

Nota: el conector de 14 pines no incluye 120V.

8. CONECTOR DE 6 PINES: Sirve para conectar equipo
de control remoto opcional. Incluye al circuito de control
remoto de sension automatica.

9. INTERRUPTOR DE CONTROL DE TERMINALES DE
SOLDADURA:
En la posicion de TERMINALES DE SOLDADURA
ENCENDIDAS (WELD TERMINALS ON), la salida esta
eléctricamente caliente en todo momento. En la posicion
CONTROLADAS REMOTAMENTE (REMOTELY
CONTROLLED), la salida es controlada por un
alimentador de alambre o dispositivo de control, y esta
eléctricamente apagada hasta que se oprime el
interruptor remoto.

10. INTERRUPTOR DE VOLTIMETRO DE
ALIMENTADOR DE ALAMBRE:
Iguala la polaridad del voltimetro del alimentador de
alambre a la del electrodo.

CONTROLES DEL MOTOR: (Figura B.2)

11. INTERRUPTOR DE FUNCIONAMIENTO/PARO - La
posicion de FUNCIONAMIENTO (RUN) energiza el
motor antes de arrancar. La posicion PARO (STOP)
detiene el motor. El interruptor de interbloqueo de
presién de aceite evita que la bateria se drene si el
interruptor se deja en la posicion de
FUNCIONAMIENTO (RUN) y el motor no esta
operando.

12. BOTON DE BUJIAS DE PRECALENTAMIENTO

+  Cuando se oprime, activa las bujias de
precalentamiento. Estas no deberan
activarse por méas de 20 segundos continuamente.

13. BOTON DE INICIO — @
Energiza el motor de arranque para
encender el motor.

14. INTERRUPTOR DEL GOBERNADOR - Tiene las dos
siguientes posiciones:

1) En la posicion ALTA (HIGH), el motor funciona a alta
velocidad controlada por el gobernador.

2) En la posicién AUTO, el gobernador funciona en la
siguiente forma:

+ Cuando se cambia de ALTA (HIGH) a AUTO, o
después de arrancar el motor, éste operara a maxima
velocidad por aproximadamente 12 segundos y
después pasara a baja velocidad.

+ Cuando el electrodo toca el trabajo o se genera energia
para las luces o herramientas Japroximadamente un
minimo de 100 Watts), el motor acelera y opera a
maxima velocidad.

+ Cuando la soldadura cesa y la carga de energia de CA
se apaga, inicia una demora de tiempo fija de
aproximadamente 12 segundos. Si la soldadura o carga
de energia de CA no reinicia antes de que termine la
demora de tiempo, el gobernador reduce la velocidad
del motor a baja velocidad.

+  El motor regresara automaticamente a alta velocidad
cuando se vuelve a aplicar la carga de soldadura o de
energia de CA.

RANGER® 305D (CE)

LINCOLN 2



B-4

OPERACION

B-4

15. MEDIDOR ELECTRICO DE COMBUSTIBLE - EI
medidor eléctrico de combustible proporciona una
indicacion precisa y confiable de cuanto combustible
queda en el tanque.

16. HOROMETRO DEL MOTOR - El horémetro muestra
el tiempo total de funcionamiento del motor. Este
medidor es util para programar el mantenimiento
prescrito.

17.LUZ DE PROTECCION DEL MOTOR - Luz indicadora
de advertencia para Baja Presion de Aceite y/o Exceso
de Temperatura del Anticongelante. La luz se apaga
cuando los sistemas funcionan adecuadamente. Se
enciende cuando el interruptor de
FUNCIONAMIENTO-PARO (RUN-STOP) esta en la
posicion de “ENCENDIDO” antes de arrancar el motor.
Si las Luces de Proteccion del Motor o de Carga de la
Bateria no se apagan poco después de arrancar el
motor, apague éste inmediatamente y determine la
causa.

ARRANQUE DEL MOTOR
1. Remueva todos los enchufes conectados a los
receptaculos de energia de CA.

del@/Q

3. Establezca el interruptor de FUNCIONAMIENTO/PARO
en FUNCIONAMIENTO (RUN).

2. Establezca el interruptor
GOBERNADOR en AUTO.

4. Oprima el Boton de Bujias de Precalentamiento y
mantenga asi de 5 a 10 segundos.

5. Oprima al mismo tiempo los botones de Bujias de
Precalentamiento e INICIO, y mantenga asi hasta que
el motor arranque o por 10 segundos.

6. Suelte el boton de INICIO del motor inmediatamente
cuando arranque el motor.

7. Libere el Boton de Bujias de Precalentamiento después
de que se apague la Luz de Proteccion del Motor o
después de 5 segundos adicionales maximo.

8. EI motor funcionara a alta velocidad por
aproximadamente 12 segundos y después pasara a baja
velocidad. Permita que el motor se caliente a baja
velocidad por varios minutos antes de aplicar una carga
y/o pasar a alta velocidad. Permita un mayor tiempo de
calentamiento en clima frio.

NOTA: Si la unidad no arranca, repita los pasos del 4 al 7
después de esperar 30 segundos.

A PRECAUCION

+ No permita que el motor del arrancador funcione
continuamente por mas de 20 segundos.

+ NO oprima el botén de INICIO mientras que el
motor esta funcionando porque esto puede danar
el engranaje de anillos y/o motor de arranque.

- vSi las Luces de Proteccion del Motor o de Carga
de la Bateria no se apagan poco después de
arrancar el motor, apague éste inmediatamente y
determine la causa.

NOTA: Cuando arranque una RANGER® 305D (CE) por
primera vez, o después de un periodo prolongado sin
operar, se tardard mas de lo normal porque la bomba de
combustible tiene que llenar al sistema de combustible.

PARO DEL MOTOR

Remueva todas las cargas de soldadura y potencia auxiliar,
y permita que el motor funcione a baja velocidad por unos
minutos para enfriar el motor.

DETENGA el motor colocando el interruptor de
FUNCIONAMIENTO-PARO en la posicion de PARO
(STOP).

NOTA: Una valvula de cierre de combustible se localiza en
el prefiltro de combustible. Abrala.

TABLA B.1
CONSUMO DE COMBUSTIBLE TIPICO DE LA RANGER® 305D (CE)

Kubota D722 Tiempo de Funcionamiento
Litros/Hora (Gal./Hr) para 12 Galones-Horas

Baja Velocidad - No carga .92 (.24) 49.38

2200 R.P.M.

Alta Velocidad - No carga

3100 R.P.M. 1.62 (.43) 28.07

Salida de Soldadura de CD

250 Amps a 30 Voltios 3.42 (.90) 13.30

Salida de Soldadura de CD

300 Amps a 25 Voltios 2.92(.77) 15.55

8000 watts, TRIFASICOS 3.35 (.89) 13.54

5000 watts, TRIFASICOS 2.65 (.70) 17.12

3000 watts, TRIFASICOS 2.19 (.58) 20.78

RANGER® 305D (CE)
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OPERACION DE LA SOLDADORA

CICLO DE TRABAJO

El Ciclo de Trabajo es el porcentaje de tiempo en que se
aplica la carga en un periodo de 10 minutos. Por ejemplo,
un ciclo de trabajo del 60% representa 6 minutos de carga
y 4 minutos de no carga en un periodo de 10 minutos.

Es posible utilizar la RANGER® 305D (CE) con una amplia
gama de electrodos revestidos de CD. El interruptor de
MODO proporciona dos configuraciones de soldadura con
electrodo revestido en la siguiente forma:

SOLDADURA DE CORRIENTE CONSTANTE (VARILLA CC)
La posicion de VARILLA CC (CC-STICK) del interruptor de
MODO estéa disefiada para soldadura plana, horizontal y
vertical hacia arriba con todo tipo de electrodos,
especialmente los de bajo hidrégeno.

La perilla de CONTROL de salida ajusta el rango de salida
total de la soldadura con electrodo revestido.

La perilla de CONTROL DEL ARCO establece la corriente
de corto circuito (fuerza del arco) durante la soldadura con
electrodo revestido para ajustar un arco suave o agresivo.
Aumentar el numero de -10 (suave) a +10 (agresivo)
incrementa la corriente de corto circuito y evita la fusion del
electrodo a la placa mientras se suelda. Esto también
puede aumentar la salpicadura. Se recomienda que el
CONTROL DEL ARCO se establezca en un numero
minimo sin fusién del electrodo. Inicie con una
configuracion de 0.

SOLDADURA DE TUBERIA PENDIENTE ABAJO
(ELECTRODO REVESTIDO)

La posicion de TUBERIA PENDIENTE ABAJO
(DOWNHILL PIPE) del interruptor de MODO es una
configuracién controlada de pendiente dirigida a la
soldadura de tuberia en “pendiente hacia abajo” y “fuera
de posicion” donde al operador le gustaria controlar el nivel
de corriente cambiando la longitud del arco.

La perilla de CONTROL DE SALIDA ajusta el rango de
salida total para la soldadura de tuberia. La perilla de
CONTROL DEL ARCO establece la corriente de corto
circuito (fuerza del arco) durante la soldadura con electrodo
revestido para ajustar un arco suave o0 uno mas penetrante
y vigoroso (agresivo). Aumentar el numero de -10 (suave)
a +10 (agresivo) incrementa la corriente de corto circuito lo
que a su vez resulta en un arco més penetrante y vigoroso.
Este tipo de arco se prefiere normalmente para pases
profundos y calientes. Un arco més suave se prefiere para
pases de llenado y tapado donde el control del charco de
soldadura y deposicion (“acumulacion” del hierro) son clave
para las velocidades de recorrido rapidas. Se recomienda
que el CONTROL DEL ARCO se establezca incialmente
en 0.

SOLDADURA TIG

El parametro TIG DE INICIO AL CONTACTO (TOUCH
START TIG) del interruptor de MODO es para soldadura
TIG (Gas Inerte de Tungsteno) de CD. A fin de iniciar una
soldadura, se establece primero la perilla de CONTROL DE
SALIDA en la corriente deseada y después se toca el
trabajo con el tungsteno. Durante el tiempo que el
tungsteno toca el trabajo, hay muy poco voltaje o corriente
y, por lo general, no hay contaminacién del tungsteno.
Después, el tungsteno se levanta cuidadosamente del
trabajo en un movimiento oscilante, lo que establece el
arco.

Para detener el arco, levante simplemente la antorcha TIG
para alejarla de la pieza de trabajo. Cuando el voltaje del
arco llega a aproximadamente 30 voltios, el arco se
apagaray la maquina se restablecera automaticamente en
el nivel de corriente de inicio al contacto. A fin de reiniciar
el arco, vuelva a tocar el trabajo con el tungsteno y levante.
El arco también puede iniciarse y detenerse con un
interruptor de Control de Mano/Pie o interruptor de inicio
de arco.

TABLA B.2
RANGOS DE CORRIENTE TIPICOS(T) PARA ELECTRODOS DE TUNGSTENO(2)
Diametro del Electrodo DCEN (-) DCEP (+) Flujo de Gas Argon Aproximado Tamafio de Tobera de
de Tungsteno mm (pulg) Velocidad de Flujo C.F.H ( 1/ min.) ANTORCHA TIG (4), (5)
Tungsteno Toriado | Tungsteno Toriado Aluminio Acero inoxidable
1%, 2% 1%, 2%
.010 (.25) 2-15 3) 3-8 (2-4) 3-8 (2-4) #4, #5, #6
0.020 (.50) 5-20 3) 5-10 (3-5) 5-10 (3-5)
0.040 (1.0) 15-80 3) 5-10 (8-5) 5-10 (3-5)
116 (1.6) 70-150 10-20 5-10 (8-5) 9-13 (4-6) #5, #6
3/32 (2.4) 150-250 15-30 13-17  (6-8) 11-15 (5-7) #6, #7, #8
1/8 (3.2) 250-400 25-40 15-23  (7-11) 11-15 (5-7)
5/32 (4.0) 400-500 40-55 21-25  (10-12) 13-17 (6-8) #8, #10
3/16 (4.8) 500-750 55-80 23-27  (11-13) 18-22 (8-10)
1/4 (6.4) 750-1000 80-125 28-32  (13-15) 23-27 (11-13)

(1) Cuando se utiliza con gas argén. Los rangos de corriente mostrados deben reducirse cuando se utilizan gases protectores de argén/helio o de helio puro.
(2) Los electrodos de tungsteno estan clasificados en la siguiente forma por la Sociedad de Soldadura Estadounidense (AWS):

Puro EWP
Toriado 1% EWTh-1
Toriado 2% EWTh-2

Aungue todavia no esta reconocido por la AWS, el Tungsteno Ceriado es ahora ampliamente aceptado como un substituto del Tungsteno Toriado 2% en las aplicaciones de CA'y CD.

(3) DCEP no se utiliza cominmente en estos tamafios.
(4) Los “tamafios” de toberas de antorcha TIG estan en multiplos de 1/16 de una pulgada:

#4=6mm (1/4 pulg.)
#5=8mm (5/16 pulg.)
#6=10mm (3/8 pulg.)
#7=11mm (7/16 pulg.)
#8=125mm (1/2 pulg.)

#10=16 mm (5/8 pulg.)

(5) Las toberas de antorchas TIG estan hechas normalmente de ceramica de aluminio. Las aplicaciones especiales pueden requerir toberas de lava, que son menos propensas a romperse,

pero no pueden resistir altas temperaturas y altos ciclos de trabajo.

RANGER® 305D (CE)
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Cuando se estda en el modo TIG DE INICIO AL
CONTACTO (TOUCH START TIG) y cuando un control
de mano o pie est4 conectado al Conector de 6 pines,
se utiliza la perilla de SALIDA para establecer el rango
de corriente maxima del CONTROL DE CORRIENTE
del Control de Mano o Pie.

El CONTROL DEL ARCO no esta activo en el modo
TIG.

La RANGER® 305D (CE) se puede utilizar en una
amplia variedad de aplicaciones de soldadura TIG de
CD. En general, la funcion de ‘Arranque al Tacto’
permite un arranque libre de contaminacién sin el uso
de una unidad de alta frecuencia. Si se desea, es
posible utilizar el Médulo TIG K930-2 con la RANGER®
305D (CE). Las configuraciones son para referencia.

Configuraciones de la RANGER® 305D (CE) cuando se
utiliza con el Médulo TIG K930-2 con un Control de
Mano/Pie o Interruptor de Inicio de Arco:

Establezca el Interruptor de MODO en el parametro
TIG de ARRANQUE AL CONTACTO (TOUCH
START TIG).

Establezca el Interruptor del “GOBERNADOR”
(IDLER) en la posicién "AUTQO".

Establezca el Interruptor de “TERMINALES DE
SOLDADURA” (WELDING TERMINALS) en la
posicion “CONTROLADAS REMOTAMENTE"
(REMOTELY CONTROLLED). Esto mantendra el
contactor de “Estado Sélido” abierto y proporcionara
un electrodo “frio” hasta que se oprima el Control de
Mano/Pie o Interruptor de Inicio de Arco.

Cuando hay un Médulo TIG, el control de SALIDA de la
RANGER® 305D (CE) se utiliza para establecer el rango
maximo del CONTROL DE CORRIENTE en el Médulo
TIG o un Control de Mano/Pie, si est4 conectado al
Modulo TIG (Vea la Tabla B.2.).

SOLDADURA DE ALAMBRE-CV

Conecte un alimentador de alambre a la RANGER®
305D (CE) conforme a las instrucciones en la Seccién
INSTRUCCIONES DE INSTALACION.

La RANGER® 305D (CE) en el modo ALAMBRE CV
(CV-WIRE), permite que sea utilizada con una amplia
gama de electrodos de alambre tubular (Innershield y
Outershield) y alambres sélidos para soldadura MIG
(soldadura de arco metalico de gas). La soldadura se
puede ajustar finamente usando el CONTROL DEL
ARCO. Girarlo a la derecha, de -10 (suave) a +10
(agresivo) cambia el arco de suave y amplio, a agresivo

y estrecho. Actla como control de
inductancia/constriccion. La configuracion adecuada
depende del procedimiento y preferencias del operador.
Inicie con la perilla establecida en 0.

Los procedimientos deberan mantenerse dentro de la
capacidad nominal de la maquina para cualquier
electrodo. Para informacion adicional sobre electrodos,
vea WWW.Lincolnelectric.com o la publicacion
apropiada de Lincoln.

DESBASTE

Es posible utilizar la RANGER® 305D (CE) para
desbaste limitado. Para un desempefio Optimo,
establezca el interruptor de MODO en VARILLA CC (CC
— STICK) y el CONTROL DEL ARCO en +10.

Coloque la perilla de CONTROL DE SALIDA en tal
forma que ajuste la corriente de salida al nivel deseado
para el electrodo de desbaste que se esta utilizando,
cot|)1|foere a las capacidades nominales en la siguiente
tabla B.3:

TABLA B.3
Diametro del Rango de Corriente (CD,
Carbon electrodo positivo)
1/8" 60-90 Amps
5/32" 90-150 Amps
3/16" 200-250 Amps

POTENCIA AUXILIAR:

Arranque el motor y coloque el interruptor de control del
GOBERNADOR en el modo de operacion deseado. La
potencia total estarda disponible sin importar las
configuraciones de control de soldadura, siempre y
cuando no se esté generando corriente de soldadura.

Cargas Simultaneas de Soldadura y Potencia
Auxiliar

Al soldar, se reduce la cantidad de potencia auxiliar
trifasica disponible. (Vea la Tabla A.4).

TABLA A4
SALIDA DE SOLDADURA |[POTENCIA PERMISIBLE-WATTS POTENCIA AUXILIAR
AMPS (FACTOR DE POTENCIA UNITARIO) |PERMISIBLE A 400V, TRIFASICA

0 8000 12 Amps

50 6500 9 Amps
100 5000 7 Amps
150 3500 5 Amps
200 2000 3 Amps
250 0 Amps

RANGER® 305D (CE)
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OPCIONES/ACCESORIOS
INSTALADOS DE CAMPO

JUEGO DE ACCESORIOS K704 - Incluye un cable de
electrodo de 10 metros (35 pies), un cable de trabajo
de 9.1 metros (30 pies), careta, pinza de trabajo y
portaelectrodo. Los cables estan clasificados a 400
amps, ciclo de trabajo del 100%.

CONTROL REMOTO K857 de 7.6m (25 pies) 6 K857-
1 de 30.4m (100 pies)

Control portatil que proporciona el mismo rango de
disco que el control de salida en la soldadora. Cuenta
con un enchufe conveniente de 6 pines para conexion
facil a la soldadora.

RANGER® 305D (CE)

LINCOLN &



D-1 MANTENIMIENTO D-1
PRECAUCIONES DE SEGURIDAD MOTOR DIESEL KUBOTA D722
FRECUENCIA MANTENIMIENTO REQUERIDO
ADVERTENCIA . LLENAR EL TANQUE DE
COMBUSTIBLE.

+ Haga que personal calificado lleve a cabo todo
el trabajo de mantenimiento y localizacion de
averias.

+ Apague el motor antes de trabajar dentro de la
maquina o dar servicio al motor.

- Remueva las guardas sélo cuando sea
necesario para realizar el mantenimiento
requerido y vuélvalas a colocar cuando haya
terminado el trabajo de mantenimiento que
requirié su remocion. Si hacen falta guardas de
la maquina, obtenga reemplazos de su
Distribuidor Lincoln. (Vea la Lista de Partes del
Manual de Operacion)

+ Lea las Precauciones de Seguridad al principio
de este manual y en el Manual del Propietario
del Motor antes de trabajar en esta maquina.

+ Conserve todas las guardas de seguridad,
cubiertas y dispositivos del equipo en su lugar y
en buenas condiciones. Mantenga las manos,
cabello, ropa y herramientas lejos de los
engranajes, ventiladores y otras partes en
movimiento cuando arranque, opere o repare el
equipo.

Mantenimiento de Rutina

Al final del uso diario, vuelva a llenar el tanque de
combustible para minimizar la condensacion de
humedad en el mismo. La falta de combustible tiende a
atraer suciedad al sistema de combustible. También,
revise el nivel de aceite del carter y agregue aceite si es
necesario.

COMPONENTES DE MANTENIMIENTO DEL
MOTOR MOTOR DIESEL KUBOTA D722

- REVISAR EL NIVEL DE ACEITE.

- REVISAR EL NIVEL DE
ANTICONGELANTE.

- REVISAR S| EL ELEMENTO DE
FILTRO DE AIRE TIENE
PARTES SUCIAS, SUELTAS O
DANADAS.

- REVISAR LA MANGUERA DE
TOMA DE AIRE EN BUSCA DE
CUARTEADURAS O
CONEXIONES SUELTAS.

- REVISAR SI LAS AREAS DE
ENTRADA/SALIDA DEL AIRE Y
DEL RADIADOR ESTAN
SUCIAS. LIMPIE SI ES
NECESARIO. |

- REVISE LA TENSION Y
DESGASTE DE LA BANDA DEL
ALTERNADOR

DIARIAMENTE O ANTES
DE ARRANCAR EL MOTOR

Intervalos de Servicio

Observe lo siguiente para el servicio y mantenimiento. Los intervalos de
cambio de aceite lubricante enlistados a continuacion son para los aceites
lubricantes de Clase CF, CE y CD y de clasificacion API, utilizando un
combustible bajo en azufre. Si el aceite lubricante CF-4 o CG-4 se utiliza
con un combustible alto en azufre, cambie el aceite lubricante a intervalos
mas breves que los recomendados en la siguiente tabla dependiendo de la
condicién de operacion.

Intervalos Rubros

Cada 50 Horas Revise la tuberia de combustible y bandas

de sujecion .
Cada 75 Horas Cambie el aceite del motor.
Inspeccione/limpie el elemento de ™1

filtro de aire y la valvula VacuatorTM.

Cada 100 Horas [Timpie el filiro de combustible.

Revise el nivel de electrolitos de la bateria.

Revise el ajuste de la banda del ventilador.

Revise el radiador y abrazaderas de mangueras. .

Cada 150 Horas Reemplace el cartucho de fiiro de acette.

Revise las lineas de toma de aire.

Cada 200 Horas | Reemplace el elemento de filtro de aire. 1,72
Cada 400 Horas | Reemplace el elemento de filtro de
combustible.
Cada 500 Horas | Limpie la camisa de agua (interior del
radiador)

Reemplace la banda del ventilador

. Cadaio2meses | Vuelva a cargar la bateria.
ELEMENTO MODELO Y NUMERO Cada 800 Horas | Revise la holgura de la valvula. g
Revise la presion de inyeccion de la
DE PARTE Cada 1500 Horas tobera de inyeccién de combustible
FILTRO DE ACEITE KUBOTA 70000-15241 Cada 3000 Horas |- o 28 de ye00 01—
R | la bateria.
ELEMENTO DE DONALDSON PB226865 R%E?&Elgggblgsdfngﬁ';uergs del
FILTRO DE AIRE radiador y banda de la abrazadera.
ELEMENTO DE FILTRO ) Cada 2 Afios Reemplace os bos de combusibe y abrazaderas.
DE COMBUSTIBLE KUBOTA 15231-43560 Cambie laforoeerie oo (L) )
- Reemplace la linea de toma de aire. 4
BATERIA KUBOTA GROUP 58, 550 CCA
IMPORTANTE
BANDA KUBOTA 15881-97011 « Estos trabajo deberan realizarse después de las primeras 50 horas de operacion.
BUJIAS DE *1 El filct;ol de airée debeLé ins;lneccionarsellimdpie_lrse con m:élsI frecuencia en
- condiciones de mucho polvo que en condiciones normales.
::EE;QLEEITAWENTO EE:Z:? : 285: j55: z 2 :ii%a;zslaCQQ(%g:‘:Dc'le‘ I’:\struggio?\es de Serv‘iacio e Ins.tallacién para el filtro de
COMBUSTIBLE INTERNO 581-430 *\Z ggg?&i :es:é%sstir:?:ﬁgéel(slﬁgTA local para este servicio.

Para los detalles de la Declaracién de Garantia, vea el Manual del Propietario del
Motor.
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Drene el aceite mientras el motor esté tibio para ase-
gurar un drenado total y rapido. Se recomienda que
cada vez que cambie el aceite, cambie también el filtro
de aceite.

CAMBIO DE ACEITE DEL MOTOR

+ Aseglrese de que la unidad esta apagada.
Desconecte el cable negativo de la bateria para
garantizar la seguridad.

* Localice la manguera de drenado de aceite y valvula
en la parte inferior de la base, y jale a través del ori-
fico en el panel de acceso a la bateria en la soldado-
ra.

* Remueva el tapdn de la valvula de drenado. Empuje
y gire la valvula hacia la izquierda. Jale para abrir y
drene el aceite en un recipiente adecuado.

+ Cierre la véalvula de drenado presionandola y giran-
dola hacia la derecha. Vuelva a colocar el tapén.

* Vuelva a llenar el carter hasta la marca de limite
superior en la bayoneta con el aceite recomendado
(vea el manual de operacion O Ja etiqueta de ele-
mentos de servicio del motor O a continuacién).
Vuelva a colocar el tapén del orificio de llenado de
aceite y apriete bien.

+ Coloque la manguera de drenado de aceite y valvula
de regreso en la unidad; reconecte el cable negativo
de la bateria, y cierre las puertas y cubierta superior
del motor antes de volver a arrancar la unidad. Lave
sus manos con jabén y agua después de manejar
aceite de motor usado. Deséchelo en una forma que
sea compatible con el medio ambiente. Le sugeri-
mos llevarlo en un contenedor sellado a su estacion
local de servicio o el centro de reciclaje para su reu-
tilizacion. NO lo tire en la basura ni en el piso, ni
tampoco en el desague.

CAPACIDADES DE LLENADO DE ACEITE DEL
MOTOR

Sin reemplazo del filtro de aceite:
+ 3.2 litros (3.3 cuartos de galén E.U.A.)

Con reemplazo de filtro de aceite:
+ 3.2 litros (3.4 cuartos de galon E.U.A.)

Utilice aceite adecuado para motores diesel que satis-
faga los requerimientos de la clasificacion de servicio
API CC/CD/CE/CF/CF-4/CG-4 o CH-4.

ACEA E1/E2/E3. Siempre revise la etiqueta API de
Servicio en el contenedor de aceite para asegurarse
que incluye las letras indicadas. (Nota: En un motor
diesel no debe utilizarse un aceite grado S 6 podria
danarse. Se permite utilizar un aceite que cumpla con
las clasificaciones de servicio grado Sy C.)

Se recomienda SAE 10W30 para uso general a toda
temperatura, de -15C a 40C (5F a 104F).

Para informacion méas especifica sobre recomendacio-
nes de viscosidad de aceite, vea el manual del propie-
tario del motor.

CAMBIO DEL FILTRO DE ACEITE
* Drene el aceite.

+ Remueva el filtro de aceite con una llave de filtro de
aceite y drénelo en un contenedor adecuado.
Descarte el filtro usado. Nota: debera tenerse cuida-
do durante la remocion del filtro de no romper o
dafar en ninguna forma las lineas de combustible.

+ Limpie la base de montaje del filtro y recubra el
empagque del nuevo filtro con aceite de motor limpio.

+ Atornille el nuevo filtro a mano hasta que el empa-
que haga contacto con la base de montaje.
Utilizando una llave de filtro de aceite, apriete el fil-
tro de 1/2 a 7/8 de vuelta mas.

+ Vuelva a llenar el carter con la cantidad especifica-
da del aceite de motor recomendado. Reinstale el
tapon del orificio de llenado de aceite y apriete bien.

+ Arranque el motor y revise si hay fugas en el filtro
de aceite.

+ Pare el motor y revise el nivel de aceite. Si es nece-
sario, agregue aceite hasta la marca de limite supe-
rior de la bayoneta.

4 ADVERTENCIA

* Nunca utilice gasolina o solventes de bajo punto
de inflamacién para limpiar el elemento de filtro
de aire; podria haber un incendio o explosion.

A PRECAUCION

* Nunca opere el motor sin el filtro de aire. El
resultado seria un rapido desgaste del motor
debido a los contaminantes como el polvo y
suciedad que entran al motor.

FILTRO DE AIRE

El motor diesel esta equipado con un filtro de aire tipo
seco. Nunca le aplique aceite. Dé servicio al filtro de
aire en la siguiente forma:

Reemplace el elemento cada 200 horas de operacion.
Bajo condiciones de polvo extremas, reemplace antes.
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Instrucciones de Servicio
Filtros de Aire de Motores de Una y Dos Etapas

1 Remueva el Filtro

Abra y remueva la cubierta
de servicio. Debido a que el
filtro encaja perfectamente
en el tubo de escape, creando un sello critico,

habra algo de resistencia inicial, similar a la de

Greelfitroal romper el sello de un frasco. Mueva suavemente

.";:gi’:cf:‘e el extremo del filtro hacia atras y hacia adelante

]aflm_ para romper el sello, y después gire al tiempo que
jala hacia fuera. Evite golpear el filtro contra la

cubierta.

Si su filtro de aire tiene un filtro de seguridad, reemplacelo
cada tercer cambio de filtro primario. Remueva el filtro de .
seguridad como lo haria con el filtro primario. Aseglirese de
cubirir el tubo de escape del filtro de aire para evitar que
cualquier contaminantes sin filtrar caiga sobre el motor.

Limpie Ambas Superficies del Tubo de
Escape y Revise la Valvula VacuatorTM

Utilice un trapo limpio para limpiar la superficie de sellado y
el interior del tubo de escape. Un contaminante en la
superficie de sellado podria daiar un sello efectivo y
provocar una fuga. Aseglrese de que todos los contami-
nantes se han eliminado antes de insertar el nuevo filtro. La
suciedad que se transfiera accidentalmente al interior del
tubo de escape llegara al motor y causara desgaste. Los
fabricantes del motor afirman que jsélo se necesitan unos
cuantos gramos de suciedad para “empolvar” el motor!
Tenga cuidado de no dafiar el area de sellado en el tubo.

A

Limpie ambos lados
del tubo de escape.

Borde exterior del
tubo de escape,

Borde interior del
tubo de escape.

Si su filtro de aire tiene un filtro de seguridad,
reemplacelo cada tercer cambio de filtro primario.
Remueva el filtro de seguridad como lo haria con
el filtro primario. Asegurese de cubrir el tubo de
escape del filtro de aire para evitar que cualquier
contaminantes sin filtrar caiga sobre el motor.

Revise el Filtro Anterior

en Busca de Fugas
Inspeccione visualmente el filtro
anterior en busca de cualquier signo
de fuga. Una capa de polvo en el lado
limpio del filtro es una indicacion.
Elimine cualquier causa de fuga antes
de instalar el nuevo filtro.

Inspeccione el Nuevo Filtro en
Busca de Dafios

Inspeccione el nuevo filtro
cuidadosamente, poniendo
atencion al interior del extremo
abierto, que es el area de sellado.
NUNCA instale un filtro dafiado. Un
nuevo filtro de sello radial Donaldson
puede tener un lubricante seco en el

sello para ayudar en la instalacion.
Inserte el Nuevo Filtro Radial

Adecuadamente

Si se encuentra dando servicio al filtro de seguridad, este debera
estar asentado en posicion antes de
instalar el filtro primario.

Inserte el nuevo filtro cuidadosa-
mente. Coloque &l filtro a mano,
asegurandose de que se encuentre
totalmente dentro del alojamiento
del filtro de aire antes de cerrar la
cubierta en su lugar.

El area critica de sellado se estirara ligeramente, se ajustara a si
misma y distribuira la presion de sellado equitativamente. Para
completar un sellado firme, aplique presion a mano en el borde
exterior del filtro, no en el centro flexible. (Evite empujar sobre el
centro de la tapa de uretano.) No se requiere presion de la cubierta
para sostener el sello. (NUNCA utilice la cubierta de servicio para
empuijar el filtro y colocarlo en su lugar! Hacerlo podria dafiar el
alojamiento, sujetadores de la cubierta y anular la garantia.

Si la cubierta toca al filtro antes de que esté totalmente en su
lugar, remueva la cubierta y empuje el filtro (a mano) ain més
adentro del filtro de aire e inténtelo ofra vez. La cubierta debera
cerrar sin esfuerzo adicional.

Cuando el filtro esté en su lugar, coloque la cubierta de servicio de
nuevo.

Precaucion

iNUNCA utilice la cubierta de servicio
para empuijar el filtro y colocarlo en su
lugar! Hacerlo podria danar el
alojamiento, sujetadores de la cubierta
y anular la garantia.

Revise que las Conexiones Estén
Bien Apretadas

Asegurese de que todas las bandas de montaje, abrazaderas,
tornillos y conexiones en todo el sistema del filtro de aire estén
bien apretados. Revise si hay orificios en la tuberia y repare si es
necesario. jCualquier fuga en tu tuberia de entrada enviara polvo
directamente al motor!
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SISTEMA DE ENFRIAMIENTO

A ADVERTENCIA

El ANTICONGELANTE CALIENTE
puede quemar la piel.

* No remueva el tapon si el radia-
dor esta caliente.

Revise el nivel de anticongelante observando el nivel
en el radiador y botella de recuperacion. Agregue una
solucion de 50/50 de anticongelante / agua si el nivel
esta cerca o por debajo de la marca “BAJO” (LOW).
No llene sobre la marca de “LLENO" (FULL).
Remueva el tap6n del radiador y agréguele anticonge-
lante. Llene hasta la parte superior del tubo en el cue-
llo de llenado del radiador que incluye una manguera
de conexion que viene desde el alojamiento del ter-
mostato.

A fin de drenar el anticongelante, abra la valvula en la
parte inferior del radiador. Abra la tapa del mismo para
permitir un drenado completo. (Apriete la valvula y
vuelva a llenar con solucién de 50/50 de anticongelan-
te / agua.) Utilice un anticongelante de glicol de etile-
no (bajo silicato) de grado automotriz. La capacidad
del sistema de enfriamiento es de 3.6 L (3.85 cuartos
de galdn). Apriete las mangueras superior e inferior
del radiador al tiempo que llena para drenar aire del
anticongelante del sistema. Vuelva a colocar y apriete
el tapon del radiador.

A ADVERTENCIA

Siempre mezcle previamente anticongelante y
agua limpia de la llave antes de agregar al radia-
dor. Es muy importante utilizar una solucién preci-
sa de 50/50 con este motor todo el ano. Esto brin-
da un enfriamiento adecuado en clima caliente y
proteccion contra congelamiento a -37°C (-34° F).

Una solucion de enfriamiento que exceda un 50%
de glicol de etileno puede dar como resultado
sobrecalentamiento y dafio del motor. La solucién
de enfriamiento debe mezclarse previamente antes
de agregar al radiador.

Remueva periédicamente la suciedad de las aletas del
radiador.

Revise periédicamente la banda del ventilador y man-
gueras del radiador. Reemplace si hay signos de dete-
rioro.

COMO APRETAR LA BANDA DEL
VENTILADOR

Si la banda del ventilador esta suelta, el motor puede
sobrecalentarse y la bateria perder su carga. Revise la
tensién oprimiendo en medio de la banda entre las
poleas. Debera desviarse cerca de 6.4 mm (.25 pulg)
bajo una carga de 9 Kg (20 Ibs.).

COMBUSTIBLE: i]

Al final de cada dia de uso, vuelva a llenar el tanque
de combustible para minimizar la condensacién de
humedad y contaminacioén de suciedad en la linea de
combustible. No llene de mas; deje espacio para que
el combustible se expanda.

Utilice Unicamente combustible DIESEL fresco NiUm.
2. No utilice queroseno.

Para instrucciones sobre cémo reemplazar el filtro de
combustible, vea el Manual del Operador del Motor.

PURGA DEL SISTEMA DE COMBUSTIBLE

Tal vez necesite purgar el aire del sistema de combus-
tible si se han desconectado las lineas o filtro de com-
bustible, el tanque se ha quedado vacio o después de
periodos de almacenamiento prolongado. Se reco-
mienda que la valvula de cierre de combustible se cie-
rre durante los periodos de inactividad.

El motor Kubota D722 proporcionado con esta solda-
dora esté equipado con un mecanismo de purga auto-
matico que ayuda a purgar el aire del sistema mecani-
co de bombeo de combustible. Por lo general, no es
necesario abrir un tornillo de aireacion o conector de
linea de combustible para purgar el sistema. Accione
la palanca de cebado de la bomba para ayudar a
arrancar después de periodos prolongados de inactivi-
dad o condiciones de agotamiento de combustible.

A PRECAUCION

A fin de evitar lesiones personales, no purgue un
motor caliente. Esto podria hacer que se derramara
el combustible sobre un colector de escape caliente,
creando un peligro de incendio.

Purgue el sistema en la siguiente forma:

Llene el tanque con combustible.

Abra la véalvula de cierre de combustible (posicion

vertical de la manija) en el Filtro de Combustible.

3. Arranque el motor oprimiendo el botén de inicio por
45 segundos.

4. Revise para ver si el combustible esta fluyendo a
través de los filtros de combustible

5. Siga los procedimientos normales de ARRANQUE.

N —
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FILTRO DE COMBUSTIBLE

1. Revise si el filtro y prefiltro de combustible tiene
acumulacion de agua o sedimentos.

2. Reemplace el filtro de combustible si encuentra que
tiene acumulacién de agua o sedimentos en exceso.
Vacie el prefiltro de combustible.

EL EXCESO DE VELOCIDAD ES PELIGROSO

La alta velocidad maxima permisible para esta
maquina es de 3150 RPM, sin carga. NO altere los
componentes o configuracion del gobernador ni
haga ningun otro ajuste para aumentar la veloci-
dad maxima. Lesiones personales graves y dafios
a la maquina pueden ser el resultado de una
operacion a velocidades superiores a la maxima.

AJUSTE DEL MOTOR

Los ajustes al motor sélo pueden ser realizados por un
Centro de Servicio Lincoln o un Taller de Servicio de
Campo autorizado.

MANTENIMIENTO DE LA BATERIA

A fin de acceder la bateria, desconecte primero el cable
negativo y después el positivo. Remueva los 2 tornillos
de la puerta de la bateria utilizando un desatornillador o
un zoquet de 3/8". Remueva las 2 tuercas del soporte de
la bateria utilizado una llave o zoquet de 7/16”. Deslice la
bateria hacia afuera y retire de la soldadora.

A ADVERTENCIA

Los GASES DE LA BATERIA pueden
explotar.

® Mantenga las chispas, flama y ciga-
rros alejados de la bateria.

Para evitar una EXPLOSION al:

e INSTALAR UNA NUEVA BATERIA —
desconecte primero el cable negativo de la
bateria anterior y después conecte a la nueva
bateria.

e CONECTAR UN CARGADOR DE BATERIA —
retire la bateria de la soldadora desconectando
el cable negativo primero, y después el positivo
y la abrazadera de la bateria. Cuando reinstale,
conecte al ultimo el cable negativo. Mantenga
una buena ventilacion.

e USAR UN ELEVADOR DE POTENCIA — conecte
primero el cable positivo a la bateria y después

conecte el negativo al pie del motor.
El ACIDO DE LA BATERIA puede
quemar los ojos y la piel.
é ® Use guantes y protecciones para
los ojos, y tenga cuidado cuando
trabaje cerca de la bateria.
@ Siga las instrucciones impresas en la bateria.

LIMPIEZA DE LA BATERIA

Mantenga la bateria limpia utilizando un trapo himedo cuan-
do esté sucia. Si las terminales parecen estar corroidas,
desconecte los cables de la bateria y lave las terminales con
una solucién de amoniaco, o una solucion de 0.1113 kg (1/4
de libra) de bicarbonato de sodio y 0.9461 litros (1 cuarto de
galén) de agua. Asegurese de que las clavijas de ventilacidn
de la bateria (si estan equipadas) estén bien apretadas para
gue ninguna solucién entre a las celdas.

Después de limpiar, enjuague la parte externa de la bateria,
el compartimiento de la misma y reas circundantes con agua
limpia. Recubra las terminales de la bateria ligeramente con
petrolato o una grasa no conductora para retardar la corrosion.
Mantenga la bateria limpia y seca. La acumulacién de
humedad en la bateria puede llevar a una descarga mas
rapida y a la falla temprana de la bateria.

REVISION DEL NIVEL DE ELECTROLITOS

Si las celdas de la bateria estan bajas, llénelas hasta el orifi-
cio del cuello de llenado con agua destilada y recargue. Si
una celda esté baja, revise si hay fugas.

CARGA DE LA BATERIA

Cuando cargue, conecte en puente, reemplace o conecte en
otra forma los cables de la bateria a la misma, asegurese de
que la polaridad sea la adecuada. Una polaridad incorrecta
puede dafar el circuito de carga. La terminal positiva (+) de
la RANGER® 305D (CE) tiene una cubierta de terminal roja.

Si necesita cargar la bateria con un cargador externo,
desconecte primero el cable negativo y después el positivo
antes de conectar los cables del cargador. Después de haber
cargado la bateria, reconecte primero el cable de bateria
positivo y luego el negativo. No hacerlo, puede dar como
resultado dafios en los componentes internos del cargador.

Para conocer las configuraciones y tiempo de carga correc-
tos del cargador, siga las instrucciones del fabricante del car-
gador de bateria.

SERVICIO DEL SUPRESOR DE CHISPAS

Limpie cada 100 horas o dos veces al afio, lo que

ocurra primero.

1. Pare el motor y permita que se enfrie.

2. Afloje la abrazadera y remueva el supresor de chispas de
la maquina.

3. Remueva la tuerca de seguridad sobre la cubierta del
supresor de chispas, y levante el tapon.

4. Separe las placas y limpie con un cepillo de alambre si es
necesario.

5. Inspeccione las placas y cubierta en busca de perfora-
ciones o fisuras. Reemplace si estan dafadas.

6. Vuelva a ensamblar y reinstale en el tubo de escape del
mofle.

A PRECAUCION

* EL MOFLE PUEDE ESTAR CALIENTE
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MANTENIMIENTO DE LA
SOLDADORA/GENERADOR

ALMACENAMIENTO: Almacene la RANGER® 305D
(CE) en areas protegidas limpias y secas.

LIMPIEZA: Aplique periddicamente aire de baja pre-
sion al generador y controles. Haga esto por lo menos
una vez a la semana, particularmente en areas
sucias.

REMOCION DE LAS ESCOBILLAS Y REEMPLAZO:
Es normal que las escobillas y anillos de deslizamien-
to se desgasten y oscurezcan ligeramente.
Inspeccione las escobillas cuando sea necesario un
reacondicionamiento general del generador.

A ADVERTENCIA

* No intente pulir los anillos de deslizamiento
mientras el motor esté funcionando.

A PRECAUCION

+ S6lo Personal Capacitado de Fabrica de Lincoln
Electric debera llevar a cabo el Servicio y
Reparaciones. Las reparaciones no autorizadas
realizadas en este equipo pueden dar como
resultado peligro para el técnico y operador de
la maquina, e invalidaran su garantia de fabrica.
Por su seguridad y a fin de evitar una Descarga
eléctrica, sirvase observar todas las notas y pre-
cauciones de seguridad.

RANGER® 305D (CE)
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COMO UTILIZAR LA GUIA DE LOCALIZACION DE AVERIAS

A ADVERTENCIA

Solo Personal Capacitado de Fabrica de Lincoln Electric Debera Llevar a Cabo el Servicio y Reparaciones. Las
reparaciones no autorizadas que se realicen a este equipo pueden representar un peligro para el técnico y oper-
ador de la maquina, e invalidaran su garantia de fabrica. Por su seguridad y a fin de evitar una Descarga
Eléctrica, sirvase observar todas las notas de seguridad y precauciones detalladas a lo largo de este manual.

Esta Guia de Localizacion de Averias se proporciona
para ayudarle a localizar y reparar posibles malos fun-
cionamientos de la maquina. Siga simplemente el
procedimiento de tres pasos que se enumera a con-
tinuacion.

Paso 1. LOCALICE EL PROBLEMA (SINTOMA).
Busque bajo la columna titulada “PROBLEMA (SiN-
TOMAS)”. Esta columna describe posibles sintomas
que la maquina pudiera presentar. Encuentre la lista
que mejor describa el sintoma que la maquina esta
exhibiendo.

Paso 2. CAUSA POSIBLE.

La segunda columna titulada “CAUSA POSIBLE” enu-
mera las posibilidades externas obvias que pueden
contribuir al sintoma de la maquina.

Paso 3. CURSO DE ACCION RECOMENDADO

Esta columna proporciona un curso de accion para la
Causa Posible; generalmente indica que contacte a
su Taller de Servicio de Campo Autorizado de Lincoln
local.

Si no comprende o no puede llevar a cabo el Curso
de Acciébn Recomendado en forma segura, contacte a
su Taller de Servicio de Campo Autorizado de Lincoln
local.

A ADVERTENCIA

La DESCARGA ELECTRICA puede causar la muerte.

« APAGUE la alimentacion de la fuente de poder de soldadura antes de instalar o cambiar

los rodillos impulsores y/o guias.

* No toque partes eléctricamente vivas.

+ Cuando se desplaza con el gatillo de la pistola, el electrodo y mecanismo de alimentacion
estan “calientes” para trabajar y hacer tierra, y podrian permanecer energizados por var-
ios segundos después de que se suelta el gatillo.

- La fuente de poder de soldadura debera conectarse al aterrizamiento del sistema conforme al Cédigo

Eléctrico Nacional o cualquier cédigo local aplicable.

- Sélo personal calificado debera realizar el trabajo de mantenimiento.

Observe todos los Lineamientos de Seguridad adicionales detallados a lo largo de este manual.

A PRECAUCION

Si por alguna razon usted no entiende los procedimientos de prueba o es incapaz de efectuar las pruebas y reparaciones de manera segura,
contacte su Taller de Servicio de Campo Lincoln Autorizado para asistencia en la localizacion de fallas técnicas antes de proceder.
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LOCALIZACION DE AVERIAS

Observe todos los Lineamientos de Seguridad detallados a lo largo de este manual

PROBLEMAS
(SINTOMAS)

CAUSA
POSIBLE

CURSO DE ACCION
RECOMENDADO

Es evidente un dano fisico o eléctri-
CO mayor.

1. P6ngase en contacto con su
Taller de Servicio de Campo
Autorizado de Lincoln Local.

El motor no enciende.

1. Bateria baja. Carguela.

. Conexiones de cables de bateria
sueltas. Inspeccione, limpie y apri-
ete las terminales.

. Motor del arrancador con falla.
Péngase en contacto con su Taller
de Servicio de Motor local.

El motor enciende pero no arranca.

e

. La valvula de cierre de combustible en el
Filtro de Combustible Principal esta en la
posicion de APAGADO. Abra la valvula
colocando la manija en la posicion verti-
cal.

. Filtros de combustible sucios/obstruidos;

revise y reemplace el elemento de filtro

principal y/o Filtro de Combustible intemo.

Combustible agotado. Llene el tanque y

purgue el sistema de combustible.

4. Alta temperatura del anticongelante o baja
presion de aceite. (Luz de indicacion
encendida). Revise los niveles de aceite
y anticongelante. Llene si es necesario.
Revise si hay una banda de ventilador
suelta o rota.

. Solenoide de cierre de combustible con
falla. Revise si el solenoide de apagado
funciona bien y no esta trabado/ contacte
a su taller de servicio de motor autoriza-
do.

. Bomba de combustible con falla. Revise
el flujo de combustible a través de los fil-
tros. Péngase en contacto con el Taller
de Servicio del Motor local autorizado.

3.

El motor se apaga poco después del
arranque.

—_

. Alta temperatura del anticongelante o
baja presion de aceite. (Luz de indi-
cacién encendida). Cambie el aceite y
filtros de aceite, y llene al nivel ade-
cuado. Revise y llene el nivel de anti-
congelante. Revise si hay una banda
de ventilador suelta o rota. Arranque
el motor y vea si hay fugas.

. Interruptor de presion de aceite u otro
componente del motor con falla.
Pdngase en contacto con el Taller de
Servicio del Motor local autorizado.

. Relé de proteccion del motor con
falla.

If all recommended possible areas
of misadjustment have been
checked and the problem persists,
Contact your local Lincoln
Authorized Field Service Facility.

A PRECAUCION

Si por alguna razon usted no entiende los procedimientos de prueba o es incapaz de efectuar las pruebas y reparaciones de manera segura,
contacte su Taller de Servicio de Campo Lincoln Autorizado para asistencia en la localizacion de fallas técnicas antes de proceder.
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LOCALIZACION DE AVERIAS

Observe todos los Lineamientos de Seguridad detallados a lo largo de este manual

PROBLEMAS
(SINTOMAS)

CAUSA
POSIBLE

CURSO DE ACCION
RECOMENDADO

El motor se apaga mientras se apli-
ca la carga.

—_

. Alta temperatura del anticongelante del
radiador. Reduzca la carga si excede
la capacidad nominal. Agregue anti-
congelante al sistema si esta bajo.
Limpie las aletas del radiador si estan
sucias. Apriete la banda del ventilador
si esta suelta. Remueva los objetos
que bloguean o que estan cerca de las
aperturas de toma de aire en ambos
lados de la base y extremo del escape
(parte posterior del gabinete).

El motor funciona irregularmente.

1. Filtros de combustible o aire sucios.
Inspeccidnelos/reempléacelos  segun
sea necesario.

2. Agua en el combustible. Si hay agua en
el tanque, vacielo y vuelva a llenar;
purgue entonces las lineas de
combustible.

La bateria no permanece cargada.

1. Bateria con falla. Reemplace.

2. Conexiones sueltas en la bateria o
alternador. Limpie y apriete las
conexiones.

3. Alternador del motor o médulo de
cargador con falla. Consulte al Taller de
Servicio del Motor autorizado.

Si todas las areas posibles de
desajuste han sido revisadas y el
problema persiste, Péngase en
Contacto con su Taller de Servicio

El motor no pasa a baja velocidad.

1. Interruptor del Gobernador en posicién
de velocidad Alta (High); establézcalo
en Auto.

2. Carga externa en la soldadora o
potencia auxiliar. Remueva todas las
cargas externas.

3. Tarjeta de P.C. o solenoide del
Gobernador con falla.

El motor no pasa a alta velocidad
cuando se intenta soldar.

1. Conexidn deficiente del cable de trabajo
al trabajo. Asegurese de que la pinza de
trabajo esté bien conectada al metal
limpio de la base.

2. Interruptor del “Contactor” esta en la
posicién equivocada. Establezca en
“Soldadura Encendida” cuando suelde
sin cable de control. Consulte el capitulo
de Operaciones para conocer el uso
adecuado de este interruptor.

3. Tarjeta de PC con falla. La baja
velocidad esté establecida muy baja.

de Campo Autorizado de Lincoln
local.

A PRECAUCION

Si por alguna razon usted no entiende los procedimientos de prueba o es incapaz de efectuar las pruebas y reparaciones de manera segura,
contacte su Taller de Servicio de Campo Lincoln Autorizado para asistencia en la localizacion de fallas técnicas antes de proceder.

RANGER® 305D (CE)
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LOCALIZACION DE AVERIAS

E-4

Observe todos los Lineamientos de Seguridad detallados a lo largo de este manual

PROBLEMAS
(SINTOMAS)

CAUSA
POSIBLE

CURSO DE ACCION
RECOMENDADO

El motor no pasa a alta velocidad cuando
se usa potencia auxiliar.

1. La carga de potencia auxiliar es menor de
100 watts. El gobernador tal vez no res-
ponde con menos de una carga de 100
watts. Establézcalo en “Alta” ("High").

2. Tarjeta de P.C. con falla.

El motor no pasa a alta velocidad bajo
soldadura o carga auxiliar.

—_

. Solenoide del gobernador con falla.
Revise si hay un acoplamiento torcido
0 resorte roto.

El motor no desarrolla potencia maxima.
Funciona irregularmente.

1. Filtro de combustible obstruido.

Reemplace.

Filtro de aire obstruido. Limpie o reem-

place.

3. Configuracién de alta velocidad incorrec-
ta; revise y ajuste si se requiere.

4. Vélvulas fuera de ajuste.

5. Combustible contaminado con agua o
sedimento. Revise el prefiltro de com-
bustible y vacie el agua; purgue el siste-
ma de combustible. Reemplace el com-
bustible en el tanque si es necesario.

2.

El motor no pasa a alta velocidad cuando
se intenta soldar o utilizar potencia auxiliar.
Cambiar a alta velocidad manual no
funciona.

—_

. Resorte roto en el Solenoide del
Gobernador; acoplamiento del sole-
noide torcido; tarjeta de PC con falla;
baja velocidad establecida muy baja
en el solenoide del gobernador.

El motor no se apaga.

1. Solenoide de Cierre de Combustible
no funciona adecuadamente/se traba
con las varillas. Detenga el motor
cerrando la valvula localizada en el fil-
tro principal de combustible. Pongase
en contacto con el Taller de Servicio
del Motor local autorizado.

El motor no desarrolla potencia méaxima.
Baja salida auxiliar y de soldadura.
Funciona irregularmente.

—_

. Filtro de combustible sucio/obstruido.
Reemplace.

. Filtro de aire sucio/obstruido.
Reemplace.

. Inyectores de combustible sucios.
Péngase en contacto con el Taller de
Servicio del Motor autorizado.

. Combustible contaminado con agua.
Revise si el Recipiente del Filtro Prin-
cipal y los Filtros de Combustible en
Linea tienen agua. Limpie y reempla-
ce segun sea necesario. Reemplace
el combustible en el tanque.

. Manguera de combustible rota o suel-
ta. Reemplace y apriete las abrazade-
ras.

. Valvulas fuera de ajuste. Pongase en
contacto con el Taller de Servicio del
Motor local autorizado.

Si todas las areas posibles de
desajuste han sido revisadas y el
problema persiste, Péngase en
Contacto con su Taller de Servicio
de Campo Autorizado de Lincoln
local.

A PRECAUCION

Si por alguna razén usted no entiende los procedimientos de prueba o es incapaz de efectuar las pruebas y reparaciones de manera segura,
contacte su Taller de Servicio de Campo Lincoln Autorizado para asistencia en la localizacion de fallas técnicas antes de proceder.
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LOCALIZACION DE AVERIAS

Observe todos los Lineamientos de Seguridad detallados a lo largo de este manual

PROBLEMAS
(SINTOMAS)

CAUSA
POSIBLE

CURSO DE ACCION
RECOMENDADO

No hay salida de potencia de solda-
dura. Potencia Auxiliar OK.

1

. Conexién deficiente del cable de
trabajo al trabajo. Asegurese de
que la pinza de trabajo esté bien
conectada al metal limpio de la
base.

. Interruptor de “Terminales de Sol-
dadura” ("Weld Terminals") en la
posicion equivocada. Establezca
en “Terminales de Soldadura En-
cendidas” ("Weld Terminals On")
cuando suelde sin cable de control.

. Tarjeta de PC con falla.

La soldadora tiene salida pero no
control.

. Conexion deficiente del control
remoto/cable de control al conec-
tor de 6 6 14 pines. Revise las
conexiones.

. Cable remoto, alimentador de
alambre o cable del alimentador
de alambre con falla. Reemplace
Si es necesario.

. Potenciémetro de control o tarjeta
de PC con falla.

El alimentador de alambre no funcio-
na cuando el cable de control esta
conectado a un conector de 14
pines.

. Interruptor automatico de alimen-
tacion del alimentador de alambre
abierto. Revise los interruptores
de 42V y restablezca si estan abiertos.

. Cable de control con falla. Repare
0 reemplace si es necesario.

. Alimentador de alambre con falla.
Reemplace.

No hay potencia auxiliar.

. Interruptores de circuito abiertos.
Restablézcalos. Si los interrupto-
res contintan abriéndose, reduzca
la generacion de energia.

. Conexiones con falla a los recep-
taculos auxiliares. Reviselas.

. RCD abierto. Solucione cualquier
falla de aterrizamiento vy reesta-
blezca el circuito RCD oprimiendo
el botdn “Restablecimiento”.

. Tarjeta de PC o alternador de la
soldadora con falla.

Si todas las areas posibles de
desajuste han sido revisadas y el
problema persiste, Péngase en
Contacto con su Taller de Servicio
de Campo Autorizado de Lincoln
local.

A PRECAUCION

Si por alguna razon usted no entiende los procedimientos de prueba o es incapaz de efectuar las pruebas y reparaciones de manera segura,
contacte su Taller de Servicio de Campo Lincoln Autorizado para asistencia en la localizacién de fallas técnicas antes de proceder.
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LOCALIZACION DE AVERIAS

E-6

Observe todos los Lineamientos de Seguridad detallados a lo largo de este manual

PROBLEMAS
(SINTOMAS)

CAUSA
POSIBLE

CURSO DE ACCION
RECOMENDADO

El arco de soldadura esta “frio”. No
es estable o satisfactorio. El motor
funciona normalmente. La potencia
auxiliar es normal.

1. Asegurese de que el selector de
MODO esté en la posicidon co-
rrecta para el proceso que se esta
utilizando. (Por ejemplo, ALAM-
BRE CV, TUBERIA, VARILLA
CC))

2. Asegurese de que el electrodo

(alambre, gas, voltaje, corriente,
etc.) sea el correcto para el proce-
S0 que se esta utilizando.

3. Revise si hay conexiones sueltas

o con falla en las terminales de
salida de soldadura y conexiones
de cable de soldadura.

4. Los cables de soldadura pueden

estar muy largos o enrollados,
provocando una caida excesiva
del voltaje.

Si todas las areas posibles de
desajuste han sido revisadas y el
problema persiste, Péngase en
Contacto con su Taller de Servicio
de Campo Autorizado de Lincoln
local.

A PRECAUCION

Si por alguna razon usted no entiende los procedimientos de prueba o es incapaz de efectuar las pruebas y reparaciones de manera segura,
contacte su Taller de Servicio de Campo Lincoln Autorizado para asistencia en la localizacion de fallas técnicas antes de proceder.

RANGER® 305D (CE)

LINCOLN B



DIAGRAMAS F-1

F-1

bI8LYTS

"33530 NNO3S (HIIH,) LTV, O LOLNY, NOIDISOd V1 N3 (43701 HOQYNH3E0D 130 HOLANYHILINI 13 3nDOT00 "IN

‘(.NO STYNINYIL Q13M.)

SYAIAN3ION3 YHNAYJ10S 30 STTYNIWHIL, NOIDISOd Y1 N3 YHNAVA10S 30 SITYNIWH3L 30 HOLINYHILINI 13 3n00T109
(JHIM-AD.) LAD FHEWY Y. NOIDISOd V1 N3 OQOW 30 HOLANHHILINI 13 3NDOT0D

‘000193713

730 3719v2 130 AVAIYY10d ¥1 NOD YANOJSIHHOO INO VHYd JHGNYTY 30 HOAY.LNIWITY 130 OHLIWILTOA 30 HOLANHYILNI
73 3NDOT109 'YAVY3ISIA AVAIHY10d V1 HINILE0 YHYd YAITYS 3a SINHOSE SOV YHNAYAT0S 3d $31avD SO13L93INOD
'NOIOYHIdO 30 TYNNYI 13 ¥3A 'SYHNLNA A SYLYIGIWNI SINOIOYOIdY

SVY130 OrvavdL 30 071010 A 3LNIIHHOO V1 YHYd Ya¥NO3ay avaiovdyo ¥1 3a 43S N3g3d vanavalos 3d $31av0 SO

0Q0HL9313 130 318Y0 —

OrvaveLTy -

OrvavdLv

orvavyL |
30'YZNid 30 318V)

9¢-N1IHANVTY
30 HOAYLNINMY

5
+
LS8 TYNOIOdO O \ Q

OLOW3d T04.1NOD 30 TONIINY— X

1e6n| ns uo sepienh se| eBusjuepye "SouIqe sajeued Soj uod 21ado ONe
"$8U0/S9) /8o0A0/d Uapand STIAQW STLHVd SB1 ‘alianuw g Jesned apand yo|H1 0373 YOHYISIA B

<_OZm_._.m_m_>m_< v

L58) TYNOIOdO OLOW3d TOHLNOI NOJ 09dV 1130 SIAVHL V 9¢-N1/
VNH3LNI NOILSNEGINOD 30 HOLOW 3d SYHOAVAT10S 3d NOIX3INOJ 3a YIWYHOVIa

‘odinbs 8)se e 0I19IAIS JBp 0 Jesn "SBAIA 9JUSWRILO9IR Saued se| anboj ONe
‘Ie[eiSul B19Gap OPeOIY|ed [euosiad 0j0Se "010IAJ3S Jep ap SAjUe ejidjeq
'S9[IAQW Saued Sse| ap opeloje asebugiueie B| 9P (-) OAILYDIN 9|0e0 [2 8108U00S8(Je

‘aN
ON

‘anN

S - SaNId 71
“— 3070N3NY

RANGER® 305D (CE)

LINCOLN B



DIAGRAMAS F-2

F-2

2L81¥TS
0002-.2-01

'33530 NNH3S (HOIH,) VLV, O LOLNY, NOIDISOd Y1 N3 (H3101) HOAYNH3E0D 130 HOLINHYILNI 13 3nDOT0D "IN
"(.NO STYNINH3L @13M,)
«SVAIONION3 YHNAvYA10S 30 SFTVNINGI L, NOIOISOd Y1 N3 YHNAYA10S 3d STIVNIWHIL 30 HOLANHHILNI 73 3N0O100 "d'N
(.3HIM-AD,) AD FHEWYTY, NOIOISOd V1 N3 OQOW 30 HOLANYYILNI 13 3nDOT00 "O'N
‘000413313 13d
378¥0 130 AvaidY10d V1 NOO YANO4SIHHOD 3N0 YHVd 3HEWYTY 30 HOAVLNIWITY 130 OHLIW|L10A 30 HOLdNHYILNI
13 3NDO109 'YAY3IS3A Avdidy10d V1 H3INI 180 YHvd YAITYS 30 SINHOE SOV YHNAYAT0S 3a $318v¥0 SO13LI3INOD g'N
'NOIOVHIdO 30 TYNNVYIN 13 V3A "SYHNLNS A SYLVIA3WNI SINOIDVIITdY
SV130 0rvavd.l 3a 01010 A 3LNIIHHOD V1VvHYd YAvNd3av Avalidvdv V130 H3S N3830 YHNAVYA10S 3d S31av0 SOT 'V'N

0Q0YL3313 730 318v0 %
¥ OrvavdLmyy -

Orvavdl
30 VZNId 30 318Y2

!
92-N1 LYY =
30 HOQVINIWIY

o Q
FPPPITVNOIDdO SINd9 A SaNId ¥}

OLOW3Y TOH.INOD v 4 i
30 TONZINY — 30 TONIINY
‘odinba 910 B 0IJIAIAS JBp 0 Jesn
‘Iefeisu| B1ogap Opeoyied [euosiad 0j0Se

"SBAIA 9JUBLIBOLIIOYIS Sayed Se| anbo) ONe
‘0j0IAI3S JBP Op SJUR BJIdjeg
'S9|IAQW sayed se| ap opeldje asefugiue B[ 3p (-) OAILYDIN ©|ge [ 8108U02Se (e

*1efin| ns ua sepienf se| efusiues ‘SoLRIge Sojoued SO| U0O 8190 ONe

'$3u0jse| eaon0id uapend STAQI SILHYd e

‘alanu g Jesned apend vl 10373 y9HYOS3A 1

<_OZm_._.m_m_>m_< v

L-tbPM TYNOIOdO OLOW3H TOHLNOJI NOJ 0JdY 13a S3AVHL
V S¢-N/ VNE3LNI NOILSNEINOD HOLOW 30 SvdOAavaios 3a NOIXINOD 3a VAYHOVIA

RANGER® 305D (CE)

LINCOLN 8



F-3

DIAGRAMAS

F-3

€1-181¥2S

33530 NND3S (HOIH.) Y11V, O LOLNY. NOIDISOd Y1 N3 (H3101) HOGYNHIF09 130 HOLdNHHILNI 13 3NDOT0D "IN
(.03 TI0HLNOD ATILOWIY.) ,ILNINYLONIH SYAYTOHLNOD. NOIDISOd Y1 N3 YHNAYA10S 30 STIYNINKIL 30 HOLANHYILNI 13 INDOT0D AN
(IHIMAD,) NO-THINYTY. NOIDISOd Y1 NI OGOW 30 HOLANHYILNI 13 INDOT0D “ON
'000H.L9313 130 319¥D 130 A¥AIdY10d ¥1NOD YANOJSIHHOO 3ND YHYd J4EWYTY 30 HOAYLNIWITY 130 OHLINILION
30 HOLdNYYILNI 13 3NDOT0D 'YAYISIA AVAIHYIOd ¥1HINILEO YHYd YaITYS 30 SINHOE SOTY vdNAYA10S 30 S318%0 SO1ILOANOD "aN
'NOIOYHIJO 30 TYNNYIN 13 YIA 'SYHNLNA A SYLYIGIANI
SANOIOYOITdY SY130 OrvavHL 30 0010 A 3INIIHHOD V1 YHYd Ya¥NO3aY avaidvdyo v 3a 43S N3g3a yHNAva1os 3a $31avD SOT YN

'YNY3LINI NOILSNGNOD 30 HOLONW 3d YHOAYATOS ¥13d NOIOYH3dO 3a TYNNYA 13 N3 SYAYH3IWNNIT SIHOIHILINY

Wdd 3d SINOIDVIIAI03dST SV 3LSNMY ON — YOIdaYd 3d YAI031dV.LSIIHd YLS3 HOLONW 130 HOAYNHIEOD 13d NOIOYHNOIANOD V1 "TOHLINOD

30 OLINDHIO 1Y HYNYA 3a3Nd 3ND 01 '3HGNYTY 30 HOAYLNIWITY 130 ¥O 3a 3rvLI0A 13 N3 OLNINNY NN YHYOOAOHd ‘HOAYTND3IH JOVINT

13 OANYINNY O HOAYNH3F09 130 NOIOYHNOIANOD Y1 HYIBNYD 30 SIAVHL Y HOLOW 130 avaid013A YLV 3a WdH SY1 .30 OLNIWIHONI HIINDTYND

‘NOIDNYO3dd

49NV 30 NOIOVINIWIY 3a
@vaiNNY0a0410313730 318V0 = 4

OrvaveLly -~

+

¢65 T0HLINOD 3A318V0 —
% O
ovL-NT NOIOVININITY B ¥ X
30378Y0 30 J4NHONTY < _

SINId ¥}
“— 30 T0N3INY

*odinbs 8158 & 0IDIAISS JBp 0 Jesn "SBAIA 9JUBWIROLI09S Saed Se| onbo) ONe
‘Ie[ejsul e1agap Opeol|eo [euosiad 0j0Se "0I0IAI9S JBp 9p Sajue Blialeq ﬁ

'$a[IAQW Saped se| ap opelaje asebugiue|ye e[ 3p (-) OAILYDIN 2JaeI [ 8108U09S8(Je
‘1e6n| ns ua sepienf se| ebusjuepys 'SoUsIqe sajoued soj uod a1ado ONe

'seuoise) Jeaonoid uepand STIAOW S3LHYd S8 "auanu g| Jesneo epand yOIHLOT I vYOHYISIA B

VION3LHIAAY ¥

¢vL-N/ VNHILNI NOILLSNGINOD HOLOW 3a SYHOAVAT10S 3d NOIXaNOD 3d YINVHOVIA

RANGER® 305D (CE)
LINCOLN B



F-4

DIAGRAMAS

F-4

(.T0H1INOO 310W3H,) LOLOW3H TOHLNOD, NOIDISOd V1 N3 YAIYS 30 TOHLNOD 30 HOLdNYH3LNI 13 3000100 ‘AN
WOIL, NOIDISOd V1 N3 OGOW 30 HOLANYHILINI T3 IN0OT100 "O'N
'YaV3S3A QVAHY10d V1 HINILE0 YHVd VaINVS 30 SINHOE SOTV YHNAYATIOS 30 S318v0 SO13LO3INCD 8N
'NOIOVH3O 3d TVANVIA 13 VIA 'SYHNLNA A
SVLYIGINNI SINOIOYOITJY SY1 30 OrvavyL 30 07010 A JINIIHHOO V1 YHvd YaYNO3AY QvaIOvdvO V1 30 H3S N3G3a YHNAva10s 30 S31gv0S01 VN

'VNH3LNINOILSNENOD 30 HOLOW 30 YHOAVAIOS V130 NOIOYHIJO 30 VANV 13 N3 SYAYHIWNNI
S3HOIHILNV WY 30 SINOIQYDIHIO3dST SY1 3LSNrY ON - vOldgay4 30 VAID318YLSIIHd 1S3 HOLOW 130 HOQYNHIE0D 130 NOIOVHNDIINOD V1
TJOHLNOD 30 OLINOHIO TV HYNVA 303Nd 3NO 07 'FHENYTY 30 HOAQYLNIWIY 130 VO 30 3rv.L10A 13 N3 OLNIWNY NN YHYOOAOH ‘HOAYINO3Y 30V IN3

73 OONYINNY O HOQYNHIE0D 130 NOIOYHNDIANOD V1 HYIBINYD 30 SIAVHL Y HOLOIW 130 QVAID0TIA VLIV 30 Wdb SY1 30 OLNIW3HONI HIINDTVNO

\|} NOwnNvoTad
718% 00KV 30 WIRELYE —, 4 mq 3
OIDINI 30 HOLINYYILNI //AN\
0 11
1-696) ONVIN 30 TOHLNOD e - ﬁ._w_. T 0Q0HL03T13
0
08 31d 30 TOHINOD / \ mf_%mm_m._v_m.wazoo
v I
4 Sv93a
YOYHINI 30
: NODHY SY9
HOL9INOD >
RSN ¥ 30 OHANITID
ﬁ - -
™ Coseon —J = SINId ¥} HOQYIN93H 130
ot —— 30 TON3ANY OfN14 30 HOAIa3IN
‘odinba 8)s8 e OI2IAIBS Jep O Jesn ‘SBAIA B)UsWEedL08]e Saed Se| anbo) ONe
‘lejejsul vlegap opealijes [euosiad 0[0Se ‘0I2INIBS Jep 8P SelUe klisjeqg

'selinow saped se| op opeleje esefugjuepye 2| 9p (-) OALLYDIAN 2|qe2 [o 8108U03S8(e
‘1efin| ns us sepienb se| ebusjuelye ‘sopelqe sajeued so| uod aiado ONe

Uoisa] 1e00A0id Uapend SITIAQW S31HYd SeT "gJianl | Jesn NIH19373 ¥OUYISIA B

VION3IIHIAAY ¥

L58) TYNOIOdO O.LOW3H TOHLNOD NOJ 0JHY 130 S3AVHL
V S¢-N/ VNY3LNI NOILSNENOD 30 HOLOW 3a SvdHOAVAT10S 3d NOIXINOD 3a YINVHOVId

RANGER® 305D (CE)
LINCOLN B



DIAGRAMAS F-5

F-5

0L-L8L¥2S

(. FHIM-ND,) AO-IHENY Y, NI OGOW 30 HOLANHHILNI 13 INDOT0D "O'N

‘000410313 134 318Y0 13d AvAI4Y10d Y1 NOD YANOdSIHHOO HOLANYHILNI 31ST 3IND SONIW

V YHYH3dO ON (LHYLS-YSOd) OIDINIFYSOd 30 NOIONNA V1 .+, NQIOISOd Y1 NI 3HEWYTY 30 HOAY.LNIWIY 130 OHLIWILTIOA 13 3nDOT00 a'N
‘NOIOYHIHO 3d TYNNYW 13 Y3A 'SYHNLN A SY1Y

-[@3WNI SINOIDYIITdY SY130 Orvavd.l 3a 01010 A 3LN3IHHOD V1YdvYd 0avNO3AY ONYINYL 130 H3S N383d YdNAYA10S 3d S318v0 SO1°'Y'N

'YNYILNI NOILSNENOD 30 HOLOW 30 YHOAVYA10S ¥1 30 NOIOYHIO 3A TYNNYIA 13 N3 SYAYHIWNNT STHOIHIINY Wdd 30 SIN

-010VJI4103dS3 SY13.LSNFY ON — voIddaYd 30 vVAI0318vLS33dd Y.LS3 HOLOW 130 HOAYNHIF0D 130 NOIOYHNOIANOD V1 “TOHLNOD 30 OLINOHID
v HYNYQ 303Nd 3NO 01 ‘JHENYTY 30 HOQYLNIWITY 130 YO 3a 3rVLI0A 13 NI OLNTFWNY NN YHYOOAOHd ‘HOAYINHIH JOVINI 13 OONVINNY
0 HOAa¥NJ3g09 13a NQIOYHNDIANOD V1 HYIGNYD 30 SFAVHLY HOLOW 130 AVAI0013A VLTV 30 Wdd S¥130 OLNIWIHINI H3INOTYNO

‘NQIONYO3dd

JdGNYTY 30 NOIOVINIWNY 3a
A13NIY9D ¥ 0Q04HLO313 13 31gY0 ~=

OrvaveLTy -~

SaNId ¥}
30 TONZINY ™

y
T
-+

JILYWvHE00 O
JHGAYTY 30 NOIOVINIWMY 30 3LINIGYD
T3A NOIOVINIAMY 30 378Y0 30 4NHONI TV <

‘odinba 1S & 0[01AIS JBp O Jesn "SBAIA B]UBLIBILI098 Saued Se| anbo} ONp

‘Iejelsul Blagap Opeol[ed [euosiad 0j0Ss ‘010IAIBS Jep dp SAlUE elaleq
'S9|IAQW salied se| ap opelaje asebudiueye 21 9p (-) OALLYD3N 2]qB2 |9 8108U02S3(Je
‘1e6n| ns ua sepsenb se| eBuajuee ‘SOUIge Sofaued SO| U0J 819d0 ONe

'S0U0jsa) Jeaonoud uapend SFTIAQW SILHYd Se ‘ayianu g) Jesned apand YOIy 103713 YHHYOSIA B

VIONILHIAAY §

1-28G1) JILYINYHE0D
/ YNY3LNI NOILSNEINOD 3d HOLOIW 3a Svd0avaios 3a NOIX3INOD 3a YIWYHOVIA

RANGER® 305D (CE)

LINCOLN B



F-6

DIAGRAMAS

F-6

‘odinba |ap 061pgo ap olswnu |8 suoiniodoid -ozejdwaas un esed o101AIBS Bp Olusweueda( |e equase ‘e|qiba)l se ewelbelp |8 1S "BUBIGND Bl 8p S8jaued SO| 8p oun us euinbew e| ap

c-ecLSPO

oJyuap opebad eise Jejnoied 06ipod un esed ooyjoadss ewelbelp [3 “Jenuew 81s8 8i1gnd anb seuinbew se| sepo) eled 010eX8 BSOS OU ZaA [e] "elouaia)al eied 0]0s se ewelbelp 81S3 (V10N

SYULY ISE0 SO NYRLEINA 35 AUV 10 STWUNDw SALNIVOUNOD S0 50001
NOORISY KON '] KI5 S50 SeOLTINDD

R T T

(soomizson nnooes  eusnenns 03000 YOS SOOI SOOI
RO Y08 YA SR BOLOW T30 SAKINON0) B F—
= = — (s L) L, 1E b SIOLONN
£82d ® | & & | & e OO i
E._—n ._n. Lz_ i mu m e Wi e ST Swin N0 3013 %0
Ls i e -2 YIS 3 B Lol b
i = e I sunoomn s
b _ | td vz . HOLAGN 0 | “oizenos 310 30 MO0 30 OO
T e o - ‘OLATLI NI (A —12] onum
* o YZURLY 30 CTIEDL wr __
s
| L3
00
L -] ki
o o902 o
ez
d ® AR
v | s
VA VY SR B
™y e

DL NOHS0d

D WL LESTRCE

IO A LN N BRI BTN

L cuu.mahlu.b % m ST 15 O 2T 4 18 S0 SO Wl
e ¥
et
O3R00 Iau/H
30 0=IN3D 5 Py
N o J
ALINEYD 130 JUNIHS 130 O wOHANOA i p ~
Y1V O3NS CUNBMYTIEDY 30 0TINIOL 4 | L e L TGE
BN won g ..(..|..
[aIE ot —— | ALISYD 130 30N YALECS MOIE04 _
== ﬂh!ul T30 CUINE0 OO0 NIVHSTA 3§ iy
e ) IV ECRILN Vel | Y e
Lo
. ﬂJe T NS 70 ] ,—y -
N YN M AR
Y, OSSO SO0 WEE ” -—-‘uﬂ whn_
N (3w womsm el h 2]
) | wmwooeman J| P e e
|_ ot ¥ i 3 O30 0WIYIO: I Y X0 ROTRAGNTY
(L | FUTOIEY A VLN NOD ORSHLG T VU unmumnw.iuul 30 MO INGATY 30 OO0
a9 _ uz WL 36 0N U0LXIS3 1301 TS 1380 | vez .
$ 4 [0 o SR,
s | s —
.||r!-‘_|.. -ﬂ_..oao +—Ma0 Lot — | &
| m | 4 WO 30 200 CUAAOEAGLON e == | - W
Ll I ] ATHGIN0N n
sl .:iﬂmu|j I
shda ] 3 M L]
SEESEESE -— Lvwz—,
AL 7 s - |
- W | 4o i L |
A - 1 SdINY e —wﬁrglx ¢ - sy oor s, |
S, B | vixcrmsaooal (o FO9 b OwaE Y|
] r.. oW | 2o ez C | ks +
L dul.ﬂ - ] e o™ ¢ =)
EE e — L —— . Fa
n ] | 5 000N 30 SOLI3138 130 KoLl { ™ 4 h 4
SEEREESS s
: L ) "N_Bﬁmon,
....... : et |
SOIL10A M
400N 00 20 WOV
o
s o=
| 008 0 aar VDL e
0 CODGEL 5
o] 12
\. 2 b,

28511 ‘8574 YN SODIA0D - YL0ENY 3O AS0E HIDNYH Y130 0aYI18YO 30 YINYHOYID

RANGER® 305D (CE)

LINCOLN B



F-7

DIAGRAMAS

F-7

‘odinba |ap 061pg2 ap olswinu |8 suoiniodoid “ozejdwaas un esed o101MIBS Bp Ojusweuedaq [e equoss ‘a|qiba) se ewelbelp |9 1S "BUSBIQND B| 8p s8jeued SO| 8p oun us euinbew e| ap
oJqyuap opebad eiss Jejnoied o61pod un esed ooiyoadss ewelbelp |3 “[enuew 81se 8ignd anb seuinbew se| sepo} eled 0}0eX8 BAS OU ZaA [B] "Blouaiajal eied 0|9s se ewelbelp 813 (V10N

CELSTO
FYULY 30FIC SOLRA NS wwggaé;gﬁ%vo‘. 03
% 2804 VHNOYOIOS V) TOSTT e 5, ¥ AROHOD SORLIT S SOCENS

UOLDN B SANGH0IN00  HEEER
nn

30 70H1NOD 30 3d 30 VLIrHVL 7 L™
¥

7 - 05, N0 1S TRENY Fer 4001 J0HEA

e wan v b= or—
H. E.ﬂ ¥ L} mm [ FORNENANOD
o Vel ‘Iﬂ o z VINIWWISHA TS R
= - \ﬂ -7 ] tom ¥OH 000N "
N_ = | SHOOOIH
S 304000 03000
.m||.w|
" s
Moo Js 4 bt ™ ez
[ nd M__.._ =
el T
T
AN, B0 |
—
s AU OIS
T i VNTeLET 3
ey m ir s S| w5
iy oo L | |
LR L] ﬁ—“ ”Itg
Lol Rl _ oone3e0
L I - TOCHINS
H e
E -
o
e L vae. ..ea\_
hzon — umeoELE wsora
ey L5 D730 234 -
pui fm———1— 3l xw BN 130 0HLN3D YOREED VEL5IN 35
BT e VIR pe
opop - .—l 7 ’
s iy iy
s s (L8 i g
s L) kolse—— )
o ld) LE— nlzww ; | R
b | (T NOD DU 3
oW |z 2500 M00E3 B0 E O B il
ol iz
1 el !
= —_— : +—mad
e —n
T 3 1 VOE 52 1) 0 300U
- ; ™ | QULIONIDE
sl o !.ﬁ.'.wj&”.\JﬂJ.ﬂi_ n
= SEEREEES o B
gz
- — 2 = > "
L] 3 SdiY 2wl 2 ..m;oﬂﬂwlx
___ I m ~ CIVERC OOVITYITT A ’
o B o .l Tge— K
wend T : 1
™ gl a.l%c-|J|.1._|11. =) Hl —
a 150300 30 L0.ITTES TR HD AN L L v
SseEEsss e chals irE,? A4 ¥
) TS T,
SOLL0A + o
0 CaL
KIS 0OV &
oL ﬁe] v
el Loule...n L oaTedL i
o r
\. J

6SvLL 03d0dN3 091A0J - v1OGNM 33 AS0€ HIODNVH V130 0Ava18vO 3d VINVHOVIA

RANGER® 305D (CE)

LINCOLN 8



F-8

9801LCIN
(/2]
Ll
<
m L
(7))
< 5
1T}
= _ u
(=) EEEEEE=s BeEE
L 3
(m)] i
@)
)
= 9'/5L o
m 2'698 e ava3Avyo 3d OHLN3D
of we -

F-8

RANGER® 305D (CE)

LINCOLN B
_ELECTRIC |



NOTAS

RANGER® 305D (CE)

LINCOLN 5



CUSTOMER ASSISTANCE POLICY

The business of The Lincoln Electric Company is
manufacturing and selling high quality welding equipment,
consumables, and cutting equipment. Our challenge is to
meet the needs of our customers and to exceed their
expectations. On occasion, purchasers may ask Lincoln
Electric for advice or information about their use of our
products. We respond to our customers based on the best
information in our possession at that time. Lincoln Electric
is not in a position to warrant or guarantee such advice,
and assumes no liability, with respect to such information
or advice. We expressly disclaim any warranty of any kind,
including any warranty of fithess for any customer’s
particular purpose, with respect to such information or
advice. As a matter of practical consideration, we also
cannot assume any responsibility for updating or
correcting any such information or advice once it has been
given, nor does the provision of information or advice
create, expand or alter any warranty with respect to the
sale of our products.

Lincoln Electric is a responsive manufacturer, but the
selection and use of specific products sold by Lincoln
Electric is solely within the control of, and remains the sole
responsibility of the customer. Many variables beyond the
control of Lincoln Electric affect the results obtained in
applying these types of fabrication methods and service
requirements.

Subject to Change — This information is accurate to the
best of our knowledge at the time of printing. Please refer
to

www.lincolnelectric.com for any updated information.
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THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
22801 St. Clair Avenue # Cleveland, OH ® 44117-1199 » U.S.A.
Phone: +1.216.481.8100 * www.lincolnelectric.com






