Kobatek

NAPAWANIE

Kobatek 512 Kobatek 574
Elektroda z dodatkiem CrMoV do napawania utwardzajgcego, zapewniajgca napoine

odporng na wysokie cisnienieisilne uderzenia oraz scieranie metalu o metal. Stosowana Kobatek 574-Sugar jest wysokowydajng elektrodq otulong opracowang szczegolnie do
porng na wy 12 : napawania utwardzajacego walcéw mtynow do mielenia cukru i trzciny cukrowej oraz

do stali niestopowej i stopowej, w tym stali weglowo-manganowej. Skfad stopowy uniwersalnie stosowana w przemyéle spozywczym do elementow narazonych gtownie
stopiwa zapewnia bardzo szerokie spektrum zastosowan napawania utwardzajgcego, na scieranie i niewielkie uderzenia. Kobatek 574-Sugar charakteryzuje doskonata

obejmujacego rowniez austenityczng stal manganowa. Bardzo dobry wyglad napoiny spawalnosc, dobra kontrola tuku, jednorodne przenoszenie kropli w tuku natryskowym

| doskonafa spawalnosc zarowno przy pradzie AC, jak i DC+. Podgrzewanie wstepne nie oraz brak powstawania zuzla. W zasadzie nie ma potrzeby obrobki szlifierskiej
jest wymagane. Stosowana maksymalnie do 3 warstw. ' :

SPAWANIE NAPRAWCZE | KONSERWACYJNE

B ELEKTRODY OTULONE
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DC+, AC

72,5x350 mm: 150-120 A
33,2x350 mm: 140-170 A
4,0x350 mm: 180-250 A

DC-,AC
(13,2x350 mm: 140-160 A
#4,0x350 mm: 220-230 A

- Napawanie utwardzajace
walcéw mtyndw do
mielenia cukru i trzciny

- Zeby koparek
- Ostrza zgarniajace
- Pompy piaskowe

- Wirniki rozdrabniacza Twardos$c¢: 60 HRC*
- Przeno$niki slimakowe

- Narzedzia do ciecia

- Prety przerywajace
- Koparki i tadowarki
- Stozki kruszarek

Twardosc: 50-55 HRC

nazimno zyratorowych cukrowej - Skrzydta miksera
- Mtoty kruszace - Wirniki pomp do [*] CZVSt\/ metal Spoiny -Slimaki’i Itvfjnyl
- Narzedzia do ttoczenia pogtebienia przenos$nikéw srubowych
nazimno - Szyny slizgowe
- Czesci do koparek i prowadnice
- Ramiona mieszajace - Koparki

-Wiertfa

Kobatek 576

Kobatek 576 jest wysokowydajng elektrodg do napawania utwardzajgcego, ktorg
cechuje wysoka zawartos¢ weglika chromu i weglika boru. Napoiny charakteryzuje
doskonata odpornosc na scieranie powierzchniw temperaturach do 500°C oraz wysoka
odpornosc na erozje drobnych czgstek mineralnych w Srodowisku gazowym. Kopalnie
wegla, przemyst cementowy oraz huty zelaza i stali to podstawowe sektory stosowania
produktu. Aby zminimalizowac ryzyko peknie¢ nalezy zastosowac podgrzewanie
wstepne w temperaturze co najmniej 500°C, a po spawaniu powolne schtadzanie.

Kobatek 520

Elektroda do napawania pradem DC, szczeg6lnie zalecana do regeneracji elementow I/:
ze stali niskostopowej o wytrzymatosci na rozcigganie do 900 N/mm?, narazonych na
Scieranie metalu o metal pod wysokim cisnieniem. Napoiny mogg byc obrabiane poprzez
skrawanie. Wysokostopowa stal zapewnia bardzo dobre wtasciwosci mechaniczne
i moze by¢ poddana obrobce cieplnej. Zalecana takze do zastosowan, w ktorych
wymagana jest odpornos¢ na odksztatcenia plastyczne podczas pracy, zapewniajgca
maksymalng trwatosc.
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DC-/+,AC

@3,2x350 mm: 120-160 A
(34,0x450 mm: 150-190 A
5,0x450 mm: 200-250 A

DC+, AC
(3,2x350 mm: 90-120 A
@4,0x350 mm: 110-150 A

Umowna granica plastycznosci: - Zwijaki - Mtoty Twardos$¢: 66 -70 HRC -Spiekane prety kruszace - Kadzie zuzlowe
2 | - Matryce do odkuwek - Krazki - topatki miksera - Panele ostonowe pracujace

76-80 kg/mm i formowania - Rolki stotowe - Rozbijacze w wysokich temperaturach
Wytrzyma’roéc’ na rozciqganie: - Waty - topatki turbiny - Segmenty Slimaka - Kleszcze kuznicze

92- 96kglmm2 - Kowadta - Warstwy posrednie do ksztattek . ;eby grabigce w piecu

L. - Prowadnice kowadetka przed napawaniem - Wygarniacze do popiotu - Sruby i gtowice mieszaczy

Wydtuzenie (L=5d): 12-16% | miota elektrycznego utwardzajacym - Wentylatory aglomeracyjne  w przemysle ceramicznym
Twardos$c¢: 300 -360 HB | - Czesci do koparek - Kota zamachowe i wyciggowe oraz zawory

Kobatek 578

Kobatek 578 jest wysokochromowag elektrodg do napawania utwardzajgcego.
Gwarantuje wysokg odpornosc na Scieranie pod cisnieniem oraz umiarkowane
uderzenia, powodowane przez gruboziarnisty piasek i twarde mineraty. W przypadku
napawania stali niestopowej, niskostopowej i austenitycznej stali manganowej
12%Mn, wytwarza bardzo grube napoiny, dlatego w wiekszosci zastosowan wystarcza
wykonanie tylko jednej warstwy. Gtadki i regularny ksztatt napainy, minimalna ilos¢
zuzla. Mozliwe sg niewielkie pekniecia napoin, zmniejszajgce naprezenia, lecz nie
bedzie to miato negatywnego wptywu na przyczepnos¢ warstwy napawanej ani na jej
trwatosc. Napoiny mogg byc¢ obrabiane jedynie przez szlifowanie.

Kobatek 550

Kobatek 550 to $rednioweglowa elektroda z dodatkiem CrMo. Napoiny sg odporne
na udary i zuzycie w warunkach wysokiego cisnienia oraz na umiarkowane scieranie.
Szczegolnie zalecana do napawania utwardzajacego narzedzi skrawajacych na zimno
i do prac naprawczych elementow wykonanych z twardych stali manganowych.
Samoutwardzalna napoina jest odporna na odksztatcenia plastyczne i pekanie.
Nie kwalifikuje sie do obrobki skrawaniem. Odpowiednia do wykonywania warstw
napawanych w typowej stali niestopowej, manganowej, niskostopowej, a takze do
spajania stali z weglikami spiekanymi.
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DC+,AC

@2,5x350 mm: 60-80 A
@3,2x350 mm: 90-130 A
@4,0x350 mm: 120-160 A

DC-,AC
@3,2x350 mm: 150-170 A
@4,0x450 mm: 190-220 A

- Urzadzenia do robot
ziemnych i piaskarskich

- Zeby koparek tancuchowych

- Zebatki

- Maszyny rolnicze

- Ostrza zgarniajace

- Betoniarki

- Przenosniki

- Matryce do stemplowania
- Szczeki i mtoty kruszace
- Strugi, noze do o

rozwiékniania J '
{' /

- Podktadki i zwijaki
Kobatek 600B

54-60 HRC

28 - 32 HRC (wyzarzanie
zmiekczajgce w 80°C)
58 - 62 HRC (utwardzanie w 950°()
56 - 58 HRC [odpuszczanie w 190°(]

Twardos¢:
- Ostrza miksera - Naktadki stalowe

- Ostrza zgarniajace - Segmenty formowanych
i mieszadta oston

- Koparki ftyzki, szpice, - Pompy szlamowe
krawedzie tnace, zeby) -tancuchy przenosnikéw

- Przenosniki slimakowe - Ptyty prowadnic

- Prowadnice krawedziowe - topatki wentylatora
i zsuwnie -tancuchy klinkierowe

Twardosc: 60 - 63 HRC*

do ciggnikéw

. (*) Zalecane jest wykonanie
- Obudowy pomp do zwiru

tylko jednej warstwy

Kobatek 551

Kobatek 551 jest elektrodg rutylowg otulong o wysokim uzysku 150%, stosowang do
Spawania naprawczego stali ferrytycznych 12-15% Cr, 4% Ni oraz staliwa. Zalecana
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rowniez do jednoimiennych ztgczy ferrytycznych stali chromowej. Napoiny wykazujg
wysoka odpornosc na korozje, spowodowang dziataniem wilgoci, pary wodnej i wody
morskiej. Oprocz odpornosci na korozje, zapewnia rowniez dobrg zdolnos¢ ochrony
przed kawitacjg i erozjg. Wysoka wydajnos¢ spawania stali trudnospawalnych.
Napoiny zapewniajg wysokg odpornos¢ na korozje wzerowg, wystepujgca czesto
w przekfadniach.

DC+

3,2x350 mm: 90-140 A
#4,0x350 mm: 140-170 A

Twardos¢: 42 - 46 HRC*

Kobatek 563

Kobatek 600B jest zasadowg elektrodg otulong, gwarantujacg wysoka udarnos,
odpornos¢ na Scieranie metalu o metal i pekanie. Elektroda do napawania
utwardzajgcego stali wysokostopowych i niestopowych. Najlepsza odpornosc na
Scieranie uzyskuje sie stosujgc napawanie wielowarstwowe. Dzieki dodatkowi chromu,
napoiny sg odporne na korozje. Napoiny zachowujg wysokg twardos¢ do temperatury
500°C. Ryzyko powstania porowatosci i peknie¢ w sciegu napainy jest bardzo niskie.
Napoiny mogg byc¢ obrabiane jedynie przez szlifowanie.

DC+ AC

@3,2x350 mm: 110-140 A

@4,0x450 mm: 150-190 A
@5,0x450 mm: 180-240 A

- Rolki odlewane bezstopniowo
- Stale i odlewy stosowane
w turbinach hydraulicznych

- Czesci poddawane Scieraniu
- Erozja i korozja spowodo-
wana przez wode morska

Kobatek 563 jest elektrodg do napawania utwardzajgcego z dodatkiem CrMoW i V.
Zapewnia napoiny o wysokiej odpornosci na udary i cisnienie, ktore zachowujg swojg
twardos¢ w temperaturach pracy do 500°C. Dzieki precyzyjnie dobranej kombinacji
dodatkow stopowych Cr-Mo-W iV, metal napoiny wykazuje znacznie wyzszg 0dpornosc
na scieranie niz materiat bazowy. Wtasciwosci mechaniczne moga by¢ modyfikowane
przez obrobke cieplng. Dzieki zastosowaniu podgrzewania wstepnego w niewielkich

temperaturach mozliwe jest rowniez spawanie metali twardych lub utwardzonych.
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DC+ AC

72,5x350 mm: 70-100 A
73,2x350 mm: 110-140 A
@4,0x350 mm: 150-180 A

Twardosc: 57-60 HRC |- Ostr‘za gilotynowe tnace . Mat!'yce do ciggnienia
. na zimno na zimno
V 65-62HRC [dwukrotne odpuszczanle] - Formy wtryskowe - Rozdrabniacze ztomu
- Narzedzia do obrébki - Narzedzia tokarskie
skrawaniem i uchwyty narzedziowe
[ - Krawedzie tnace - Formy do odlewoéw
k| " do profili i ptyt cisnieniowych
. - Sztance

www.lincolnelectric.pl

Twardosc¢: 54 -58 HRC*

Hartowanie: chtodzenie powietrzne lub olejowe
w temperaturze 950-1000°C

- Nozyce do ciecia
- Kruszarki mtotkowe

- Miksery
- Zeby ityzki koparek

- Zwijaki
- Wiertarki i skrobaki

* AR - | - Wirniki turbin wodnych - Korpusy zaworéw i szczekowe - Krawedzie tnace stali
(") bez obrabki cieplnej i elementy kompresoréw stosowane w armaturze - Sruby pomp do betonu narzedziowych do pracy
- Naprawa peknie¢ gazowej, parowej i wodnej (*) Wyzarzanie zmiekczajace: wolne chtodzenie | - Przenosniki $limakowe nazimno
w korpusach maszyn - Warstwy buforowe w piecu w temperaturze 850°C | - Kruszarki stozkowe - Ostrza do koparek

- Formy do odlewow

ciSnieniowych



