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Producent dziekuje za zaufanie, ktorym Panstwo go obdarzyliscie nabywajac
niniejsze urzadzenie. Speilni ono Panstwa oczekiwania pod warunkiem
przestrzegania warunkow jego uzytkowania i konserwac;ji.

Koncepcja tego urzadzenia, specyfikacja jego elementow i jego produkcja zg
zgodne z majacymi zastosowanie przepisami dyrektyw europejskich.

Zachecamy Panstwa do odwotania sie do zalaczonej deklaracji CE w celu
poznania dyrektyw, ktérym ono podlega.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstale w uzytkowaniu
urzadzenia nie zdgodnie z jego przeznaczeniem.

Dla Panstwa bezpieczenstwa: w niniejszej instrukcji pominieto podstawowe
wymogi bezpieczenstwa w miejscu pracy, ktére opisujg stosowne przepisy.

Jesli znajdziecie Panstwo jakiekolwiek bledy w niniejszej instrucji prosze nas
o tym poinformowaé.
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A - INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Odnosnie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa, prosze zapoznac sie ze
specjalnym podrecznikiem dotgczonym do niniejszego urzgdzenia.

1 - SZCEGOLNE ZALECENIA PODCZAS UZYWANIA LASEROW

Prezentowany laser nalezy do klasy 3R

Ochrona oka przed widzialnym promieniowaniem laserowym jest normalnie zapewniona
przez odruchy oka, w szczegodlnosci odruch powiekowy. Zaleca sie jednak nie trzymac
Swiadomie oka w wigzce. Wnikniecie wigzki do oka za posrednictwem aparatu optycznego (na
przyktad lornetki) jest niebezpieczne.

(W oparciu o norme europejskg EN 60825-1 ze stycznia 2008)

Charakterystyka lasera punktoweqo:

Charakterystyka
Dtugos¢ fali 655 nm przy 25°C / 668 przy 85°C
Moc na wyjsciu 4,5 mW (moc regulowana przy pomocy
potencjometra)
Klasa Lasera 3R
Rodzaj promienia Plamka (fokus regulowany)
Rodzaj optyki Szkietko szklane
Napiecie zasilania 4,5VDC - 30 VDC
Temperatura pracy z urzgdzeniem -10°C / +85°C
Producent Laser Components

KONSERWACJA URZADZENIA:

Podczas procedury konserwacji lasera punktowego, koniecznie nalezy odtgczy¢ urzgdzenie od
zasilania, aby unikngC jakiegokolwiek wystawienia oka na bezposrednie dziatanie wigzKi
laserowe].

Jesli konserwacja musi by¢ przeprowadzona na wigczonym urzadzeniu, wszystkie osoby
przeprowadzajgce te procedure muszg nosic¢ specjalne okulary ochronne o gestosci optycznej 1
(OD) dla lasera klasy 3R o diugosci fali 660 nm (czerwien), emitujgcego w sposéb ciggty (CW).
Uwaga: jakakolwiek interwencja na elementach optycznych jest zabroniona

UZYWANIE L ASERA PUNKTOWEGO:

Podczas regulacji lasera punktowego, nalezy uwazac, aby unikng¢ kierowania wigzki w kierunku
swojego oka, jak rowniez w kierunku osob znajdujgcych sie w poblizu urzadzenia. Zawsze
trzymac plamke swietlng skierowang na blache, tak aby byta ona widoczna, i o ile to mozliwe,
skierowana ku dotowi.

Uwaga: jakiekolwiek korzystanie z lasera punktowego, inne niz to do ktérego zostat on
przeznaczony i ktére zostato opisane w niniejszym dokumencie, jest zabronione
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B - ZASADA DZIALANIA

Rolg urzgdzenia prowadzgcego przy
pomocy plamki lasera jest utrwalenie punktu
oddziatywania drutu w stosunku do spoiny
do spawania, bedgcej schowang przez
przeptyw w spawaniu tukiem krytym.

Laser rzuca z przodu przewodu
elektrody plamke swietlng, ktéra spetnia role
przewodnika

Podstawa jest przewidziana do
zamontowania na czesciach doprowadzania
przewodow automatycznych gtowic
spawalniczych. Laser punktowy jest
umocowany na przegubie kulistym, ktéry
pozwala na fatwg i szybkg regulacje
kierunku.

Pierscien A pozwala na regulacje
ostrosci plamki Swietlnej.

Potgczenie dwdch plamek, razem z
dostarczonymi czesciami do umocowania,
pozwala réwniez na kontrolowanie odlegtosci
miedzy dyszg, a pomieszczeniem.

Utrzymywanie na statej wysokosci mozliwe
jest przez dodanie elektrycznej prowadnicy,
zamontowanej na gtowicy spawalniczej
(skontaktowac sie z nami)

Glowica

spawalnicza

za nisko Glowica
spawalnicza
za wysoko
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1 - SKLAD ZESTAWU WERSJA W000384404

Catos$é zestawu zawiera:

>

YV V.V V V

Laser punktowy L1 i jego uchwyt L2

Pierscien mocujgcy L3 dla gtowicy rurowej
Podstawe do zamontowania drugiego lasera L4
Przewdd zasilania L6 o dlugosci 30m

Pierscien izolujgcy z bakelitu L10

Instrukcje obstugi i konserwacji Nr 8695 5891
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2 - SKLAD ZESTAWU WERSJA W000384405

Catos¢ zestawu zawiera:
» Laser punktowy L1 i jego uchwyt L2
» Przewdd zasilania L6 o dtugosci 30m
» Pierscien izolujgcy z bakelitu L10
» Instrukcje obstugi i konserwacji Nr 8695 5891
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C - KORZYSTANIE

1 - MONTOWANIE

SRODKI OSTROZNOSCI: Konieczne jest, aby przewod zasilania do lasera (L8) trzymaé z
daleka od przewoddw mocy spawania.

Umocowac laser z jego pierscieniem mocujgcym L3 na rurze przeznaczonej do montowania
elementow dodatkowych (Odniesc¢ sie do |.S.E.E. 8695 5260)

Podtaczyc przewod do lasera w L8
Podtaczy¢ przewdd zasilania w szafie mocy lub na elemecie do zasilania wspomagajgcego
o napieciu od 4,5 VDC- 30 VDC / 0,5 A (Biaty: +, Niebieski: -).

Requlacja mocy lasera:

Odkreci¢ 4 sruby mocujgce fgcznik L8

Zdjgc tacznik, jak réwniez przewody zasilania
lasera, aby miec tatwy dostep do potencjometra
regulaciji

Przy pomocy matego srubokretu, przekreci¢
potencjometr znajdujgcy sie w tylnej czesci
lasera punktowego (zaraz koto przewodu
zasilania), aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ moc.
Kiedy moc jest odpowiednio dobrana, natozy¢
tacznik, upewniajgc sie ze przewodd zasilania
lasera nie zostat wkleszczony.

2 - MONOWANIE OPCJI ,,DODATKOWA SOCZEWKA DLA FUNKCJI LASERA
KRZYZOWEGO” (W000383130)

Opcja ta sktada sie z elementu optycznego dyfrakcji, ktory zostaje
umieszczony na laserze. Regulacja fokusa moze zosta¢ wykonana
przy pomocy soczewki. Aby przejs¢ z punktu do krzyza, wystarczy
zdjg¢ element optyczny.
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3 - WYMIANA

>

v Dostepne
X Dostepno$¢ ograniczona
Dostepne na zaméwienie

L1 W000383128 v LASER

L10 WO000383129 v Pierscien izolujgcy dla lasera

L11 W000383130 v Dod:.:\tkowa soczewka dla funkcji lasera
A krzyzowego

Przy zamoéwieniu czesci nalezy podac zgdang ilo$¢ oraz numer urzadzenia w ponizszej tabeli.

[ TYP:

Numer :
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Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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