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DAKUJEME! Za vyber KVALITY vyrobkov Lincoln Electric.

e Skontrolujte, ¢i balenie a samotné zariadenie nie je poSkodené. Reklamacie materialu poSkodeného pri preprave sa
musia predajcovi predkladat’ bezodkladne.

e Kvodli lfahSiemu pouzitiu zadajte do nasledujucej tabulky identifikatné udaje o vaSom vyrobku. Nazov modelu, kéd
a sériové Cislo najdete na udajovom §titku zariadenia.

Nazov modelu:
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Technické parametre

NAZov INDEX
WF 52D W000404460
WF 56D W000404461
VSTUP
Vstupné napatie U1 Vstupné ampéry I Trieda EMC
WF 52D
40Vdc 4Adc A
WF 56D
MENOVITY VYSTUP
Zatazovy cyklus 40 °C . -
(na zaklade 10 min. obdobia) Vystupny prud
100% 420A
WF 52D
60% 500A
100% 420A
WF 56D
60% 500A
VYSTUPNY ROZSAH
Rozsah zvaracieho pradu Spitkové napétie rozpojeného obvodu
WF 52D .
5+500 A $picka 113 Vdc
WF 56D
ROZMERY
Hmotnost Vyska Sirka Dizka
WF 52D 17 kg
516 mm 302 mm 642 mm
WF 56D 17,7 kg
ROZSAH RYCHLOSTi PODAVANIA DROTU/PRIEMER DROTU
Rozsah WFS Hnacie valce Priemer hnacieho valca
WF 52D
1.5+ 22 m/min 4 a37
WF 56D
PIné droty Hlinikové droty Jadrové drbty
WF 52D
0.8 +1.6 mm 1.0+1.6 mm 0.9+1.6 mm
WF 56D
Klasifikacia ochrany Maximalny tlak plynu
WF 52D
IP23 0,5 MPa (5 bar)
WF 56D
Pracovna teplota Teplota skladovania
WF 52D
od -10 °C do +40 °C od -25 °C do 55 °C
WF 56D
Slovenéina 1 Slovencina




Elektromagneticka kompatibilita (EMC)

Toto zariadenie bolo navrhnuté v sulade so vSetkymi relevantnymi smernicami a normami. Napriek tomu v8ak méze
generovat' elektromagnetické rusenie, ktoré moéze vplyvat na iné zariadenia ako napr. na telekomunikaéné zariadenia
(telefén, radio atelevizia) ainé bezpelnostné systémy. Toto ruSenie mdze v zasiahnutych systémoch spoésobit
bezpecnostné problémy. Ak chcete eliminovat alebo znizit mieru elektromagnetického rusenia generovaného tymto
zariadenim, precitajte si tento oddiel a pokuste sa mu dékladne porozumiet.

Toto zariadenie bolo navrhnuté na prevadzku v priemyselnom prostredi. Ak s nim chcete pracovat doma, je

potrebné dodrziavat’ osobitné bezpecnostné opatrenia, aby sa vylucili mozné elektromagnetické poruchy.

Prevadzkovatel musi nainstalovat a prevadzkovat toto zariadenie tak, ako je opisané v tomto navode. Ak sa

zistia akékolvek elektromagnetické ruSenia, prevadzkovatel musi vykonat napravné opatrenia na
odstranenie tohto rusenia, v pripade potreby s pomocou spolo¢nosti Lincoln Electric.

Pred inStalaciou zariadenia musi obsluha skontrolovat vSetky zariadenia na pracovisku, ktoré mézu sposobit poruchu

z dévodu elektromagnetického ruSenia. Zvazte nizSie uvedené.

e Vstupné a vystupné kable, ovladacie kable a telefénne kable, ktoré sa nachadzaju v pracovnom priestore alebo v jeho

blizkosti a na zariadeni.

Radiové a televizne vysielace a prijimace. Pocitace alebo pocitatom riadené zariadenia.

Bezpecnostné a ovladacie zariadenia pre priemyselné procesy. Zariadenia na kalibraciu a meranie.

Osobné zdravotnicke pristroje, ako kardiostimulatory a nauvacie pomdcky.

Skontrolujte elektromagnetickud odolnost’ zariadeni fungujucich v pracovnom priestore alebo v jeho blizkosti. Obsluha sa

musi uistit, ze vSetky zariadenia v priestore si kompatibilné. To si méze vyzadovat dalSie ochranné opatrenia.

e Rozmery pracovného priestoru, ktoré je potrebné zvazit, budu zavisiet od vystavby priestoru a dalSich prebiehajucich
¢innosti.

V snahe znizit elektromagnetické emisie zo zariadenia zvazujte nasledujuce usmernenia.

e Zariadenie pripojte k vstupnému napdjaniu v sulade s pokynmi v tejto prirucke. Ak dojde k ruseniu, méze byt potrebné
prijat dalSie preventivne opatrenia, ako je napr. filtrovanie vstupného napajania.
k uzemneniu, aby ste znizili elektromagnetické emisie. Operator musi overit, & pripojenie obrobku k uzemneniu
nespdsobi problémy alebo nebezpecné podmienky pri prevadzke, ktoré by mohli ohrozit personal a zariadenie.

e Tienenie kablov v pracovnej oblasti moze znizit elektromagnetické emisie. Tento krok modze byt nevyhnutny pri
$pecialnych spdsoboch pouzitia.

A\ VYSTRAHA
Klasifikacia EMC tohto vyrobku je trieda A v sulade s normou elektromagnetickej kompatibility EN 60974-10, ¢o
znamena, Ze vyrobok je navrhnuty na pouZitie len v priemyselnom prostredi.

A\ VYSTRAHA
Zariadenie triedy A nie je uréené na pouzitie vrezidenCnych oblastiach, kam sa privddza elektricka energia
prostrednictvom verejného nizkonapatového napajacieho systému. Vzhladom na vedené ako aj vyzarované rusenie
mébze byt problém zarugit' elektromagneticki kompatibilitu v takychto oblastiach.

o AN
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Bezpecnost’
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& VYSTRAHA

Zariadenie musi pouzivat len kvalifikovany personal. Uistite sa, Ze v8etky Cinnosti suvisiace s intalaciou, prevadzkou,
udrzbou a opravou vykonava len kvalifikovana osoba. Pred pouzivanim tohto zariadenia si dékladne prestudujte tento
navod. Nedodrzanie pokynov uvedenych vtomto navode méze spdsobit poranenie, smrt alebo poskodenie tohto
zariadenia. Precitajte si a pochopte vyznam tychto vystraznych symbolov. Spoloénost Lincoln Electric nezodpoveda za
poskodenia spésobené nespravnou instalaciou, starostlivostou alebo nevhodnym pouzivanim.

VYSTRAHA: Tento symbol oznaduje pokyny, ktoré sa musia dodrZiavat, aby sa predi§lo vaZznym
poraneniam, smrti alebo poskodeniu tohto zariadenia. Chrante seba a ostatnych pred vaznymi
poraneniami alebo smrtou.

PRECITAJTE SI A POCHOPTE POKYNY: Pred pouzivanim tohto zariadenia si dokladne prestuduijte
tento navod. Zvaranie oblukom médze byt nebezpecné. Nedodrzanie pokynov uvedenych v tomto
navode moze spdsobit poranenie, smrt alebo poskodenie tohto zariadenia.

ZASAH ELEKTRICKYM PRUDOM MOZE ZABIT: Zvaracie zariadenia generuju vysoké napétie.
Nedotykaijte sa elektrddy, pracovnej svorky alebo pripojenych obrobkov, ak je toto zariadenie zapnuté.
Odizolujte sa od elektrédy, pracovnej svorky a obrobkov.

J
°

ELEKTRICKY NAPAJANE ZARIADENIE: Pred pracou na tomto zariadeni vypnite napajanie vypinagom
na poistkovej skrinke. Toto zariadenie uzemnite v sulade s miestnymi elektrotechnickymi predpismi.

ELEKTRICKY NAPAJANE ZARIADENIE: Pravidelne kontrolujte vstup, elektrédu a pracovnu svorku.
V pripade poSkodenia izolacie okamzite vymerite kabel. Drziak elektrody nekladte priamo na zvaraci
stél alebo na iny povrch, ktory je v kontakte s pracovnou svorkou, aby ste zabranili nahodnému
vytvoreniu obluka.

ELEKTROMAGNETICKE POLE MOZE BYT NEBEZPECNE: Elektricky prud teduci vodiéom vytvara
elektromagnetické pole (EMP). EMP polia mézu rusit ¢innost niektorych kardiostimulatorov, preto
zvaradi, ktori maju kardiostimulator, musia pred pouZzitim tohto zariadenia konzultovat' jeho vhodnost so
svojim lekarom.

ZHODA CE: Toto zariadenie spifiia poziadavky smernic Eurépskeho spologenstva.

UMELE OPTICKE ZIARENIE: V zhode s poZiadavkami smernice 2006/25/ES a normy EN 12198, je
zariadenie kategorie 2. Povinné je pouzivanie osobnych ochrannych prostriedkov (OOP) s ochrannym
filtrom so stupfiom ochrany maximalne 15, ako pozaduje norma EN 169.

VYPARY A PLYNY MOZU BYT NEBEZPECNE: Pri zvarani sa mozu uvolfiovat zdraviu kodlivé vypary
a pary. Zabrarte vdychovaniu tychto vyparov a plynov. Na zabranenie tomuto riziku musi pouzivatel
zabezpedit dostatoéné vetranie alebo odsavanie, aby sa vypary a plyny dostali mimo oblasti dychania.

ZIARENIE Z OBLUKA MOZE SPOSOBIT POPALENIE: Na ochranu og&i pred odletujicimi iskrami
a ziarenim zobluka pouzZivajte pri zvarani alebo pozorovani zvarania $§tit s vhodnym filtrom
a ochrannym sklom. Na ochranu pokozky pouzivajte vhodny odev vyrobeny z odolného, nehorlavého
materialu. Ostatné v blizkosti sa nachadzajuce osoby chrarite vhodnou, nehorfavou stenou, a poucte
ich, aby sa nepozerali do obluka a nevystavovali sa mu.

Slovendina
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ISKRY VZNIKAJUCE PRI ZVARANI MOZU SPOSOBIT POZIAR ALEBO VYBUCH: Z priestoru
zvarania odstrarte zapalné predmety a majte jednoducho dostupny hasiaci pristroj. Iskry vznikajuce pri
zvarani a hortce materialy zo zvarania lahko prenikaju drobnymi trhlinami a otvormi do susediacich
priestorov. Nezvarajte nadrze, nadoby, kontajnery alebo material skér, nez vykonate vietky potrebné
kroky na zabezpecenie odstranenia horfavych alebo toxickych vyparov. S tymto zariadenim nepracujte
v pritomnosti horlavych plynov, vyparov alebo horfavych kvapalin.

ZVARANY MATERIAL SA MOZE VZNIETIT: Pri zvarani sa uvolfiuje velké mnoZstvo tepla. Horlce
povrchy a materialy v pracovnom priestore mézu spésobit vazne popaleniny. Pri dotykani sa
a manipulacii s materialmi v pracovnom priestore pouzivajte rukavice a klieste.

TLAKOVA FLASA MOZE PRI POSKODENI EXPLODOVAT: Pouzivajte len tlakové flase so stladenym
plynom, ktoré obsahuju spravnu ochrannu atmosféru pre pouzivany proces a riadne funkéné regulatory
navrhnuté na pouzitie s pouzivanym plynom a tlakom. Tlakové flase vzdy uchovavajte vo vztyCenej
polohe bezpe¢ne upevnené retazou k fixnému opornému ¢lenu. Plynové tlakové flase nikdy
nepremiestnujte ani neprepravujte s odstranenym ochrannym uzéverom. Nedovolte, aby sa elektroda,
drziak elektrody, pracovna svorka alebo akykolvek iny diel pod elektrickym pradom dotkol plynovej
tlakovej flase. Plynové tlakové flase musia byt umiestnené v bezpecénej vzdialenosti od oblasti, kde
mdbzu byt vystavené fyzickému poSkodeniu alebo procesu zvarania vratane iskier a tepelnych zdrojov.

POHYBLIVE CASTI SU NEBEZPECNE: V tomto zariadeni st pohyblivé mechanické &asti, ktoré moézu
spOsobit’ vazne zranenie. PoCas uvadzania do prevadzky, obsluhy a servisu majte ruky, telo a odev
mimo tychto €asti.

BEZPECNOSTNA ZNACKA: Toto zariadenie je vhodné na napajanie pre zvaranie v prostredi so
zvy8enym rizikom zasahu elektrickym prudom.

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zavadzanie zmien a/alebo vylepSeni v oblasti dizajnu bez sucasnej aktualizacie navodu

na obsluhu.

Slovendina
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Uvod

Protokol CAN sa pouziva na komunikaciu medzi zdrojom
napajania a podavac¢om drétu. VSetky signaly zo zdroja
napajania sa zobrazuju v pouzivatelskom rozhrani
umiestnenom v zariadeni na podavanie drétu.

Zostava zdroj napajania — podavac¢ drétu umoziiuje
zvaranie:

o GMAW (MIG/MAG)

o FCAW

¢ SMAW (MMA)

InStalacia a pokyny pre operatora

Kompletné balenie obsahuje:

e Zariadenie na podavanie drotu
e USB s navodom na obsluhu

e Zdvihacie popruhy

e Skrateny navod.

Odporu¢ané zariadenie, ktoré si pouzivatel moze
dokupit, bolo uvedené v kapitole ,Prislusenstvo®.

Pred inStalaciou alebo prevadzkou zariadenia si
prestuduijte cely tento oddiel.

Podmienky pouzivania

Zariadenie sa mobze prevadzkovat v nehostinnych

prostrediach. Je v8ak dblezité dodrzat tieto jednoduché

preventivne opatrenia, aby sa zabezpecila jeho dlha
zivotnost a spolahliva prevadzka:

e Zariadenie neumiestnujte ani neprevadzkujte na
podklade so sklonom vaésim nez 15° od horizontalnej
roviny.

e Zariadenie nepouzivajte na tavenie potrubi.
Zariadenie sa musi umiestnit na miesto, kde volne
a bez obmedzeni cirkuluje vzduch. Ked je zariadenie
zapnuté, nezakryvajte ho papierom, tkaninou ani
handrami.

e VaSou Ulohou je zabezpecit, aby sa do vnutra
zariadenia dostavalo o najmenej necistét a prachu.

e Zariadenie disponuje klasifikaciou ochrany [P23.
Pokial je to mozné, uchovavajte ho suché
a neumiestriujte ho na mokry podklad ani do kaluZzi.

e Zariadenie umiestnite do bezpecnej vzdialenosti od
bezdrétovo ovladanych zariadeni. Bezna prevadzka
méze neziaducim spOsobom vplyvat na prevadzku
okolitych bezdrétovo ovladanych zariadeni, ¢o mbze
viest k ublizeniu na zdravi a poSkodeniu zariadeni.
Prestudujte Si oddiel o elektromagnetickej
kompatibilite v tejto prirucke.

o Neprevadzkujte v oblastiach, kde teplota prostredia
presahuje 40 °C.

Slovendina

Zat'azovy cyklus a prehrievanie

Zatazovy cyklus zvéaracieho zariadenia predstavuje
percentualny podiel ¢asu v ramci 10-minutového cyklu,
poCas ktorého moéze zvaraC pouzivat zariadenie pri
menovitom zvaracom prude.

Priklad: 60 % zatazovy cyklus:
— N
—->

Prestavka v trvani
4 minuty.

Zvaranie v trvani
6 minut.

Nadmerné predlzovanie zatazového cyklu spdsobi
aktivaciu obvodu tepelnej ochrany.

[-®-&f-8-%

Minuaty alebo znizenie
z4tazového
cyklu

Pripojenie vstupného napajania

Skontrolujte vstupné napétie, fazu a frekvenciu zdroja
napajania, ktory bude pripojeny ktomuto podavacu
drétu. Prijatelna uroven vstupného napatia je uvedena
v Casti ,Technické parametre® a na typovom $titku zdroja
napajania. Overte si, €i suU pripojené uzemnovacie
vodi€e zo zdroja napajania na vstupny zdroj.

Slovendina



Ovladacie prvky a obsluzné funkcie

Predny panel WF 52D

2][3]

Obrazok 1

Predny panel WF 56D

4]
@ﬂ

1. EURO zasuvka: Na pripojenie zvaracej ™™\
pistole (pre proces GMAW, FCAW).

Obrazok 2

2. Zasuvka na rychlospojku: Vystup chladiacej
kvapaliny (dodava studenu chladiacu

kvapalinu do zvaracej pistole).

3. Zasuvka na rychle pripojenie: Privod
chladiacej kvapaliny (odvadza teplu

chladiacu kvapalinu zo zvaracej pistole).

Slovendina

/1 VYSTRAHA
Maximalny tlak chladiacej kvapaliny je 5 bar.

4. Vystupna zasuvka pre zvaraci obvod: Na 'f':
prepojenie drotu s drziakom elektrédy. e

5. UO Pouzivatelské rozhranie (WF 52D): Pozrite si
¢ast' ,Pouzivatel'ské rozhranie“.

6. Zasuvka na konektor dialkového ovladania
(len WF 56D): Na pripojenie supravy /
dialkového ovladania alebo zvaracej pistole
Cross Switch.

7. U7 Pouzivatelské rozhranie (WF 56D): Pozrite si
¢ast' ,Pouzivatel'ské rozhranie“.

Zadny panel WF 52D, WF 56D

0

Q/ )
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]
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Obrazok 3

8. Zasuvka na rychle pripojenie plynu: Na _@
pripojenie plynového potrubia.

/1 VYSTRAHA
Zariadenie umozfiuje pouzitie vSetkych vhodnych
ochrannych plynov s maximalnym tlakom 5 bar.

9. Ovladacia zasuvka: 5-kolikova zasuvka na /

pripojenie zdroja napajania. Protokol CAN

sa pouziva na komunikaciu medzi zdrojom
napajania a podavacom drotu.

10. Prudova zasuvka:
Na pripojenie zvaracieho kabla.

11.Zasuvka na rychle pripojenie: Vstup
chladiacej kvapaliny (dodava studenu
chladiacu kvapalinu z chladi¢a do zvaracky).

12.Zasuvka na rychle pripojenie: Vystup
chladiacej kvapaliny (odvadza teplu

chladiacu kvapalinu zo zvaracky do
chladi¢a).

13. Zastr€ka requlatora prietoku plynu: Regulator
prietoku plynu je mozné zakupit' osobitne. Pozrite si
¢ast ,Prislusenstvo®.

Slovendina



14. PrepinaC: podavanie drétu/odplyriovanie: Tento
spinaé umoznuje podavanie drotu (skuska drotu)
a prietok plynu bez zapnutia vystupného napatia.

15.USB port (len WF 56D): Na pripojenie pamatove;j
USB jednotky a aktualizacie softvéru.

16.Drziak _na cievku na drét: Na cievku drétu
s maximalnou hmotnostou 16 kg. Drziak umozhuje
montaz plastovych, ocefovych a vlaknovych cievok
na vreteno 51 mm.

/Y VYSTRAHA
Puzdro cievky na drét musi byt po€as zvarania
kompletne uzavreté.

17. Cievka s drotom: Standardne sa nedodava.

18. Pohon drétu: Pohon drétu 4 valcami.

/" VYSTRAHA
Bocny panel a puzdro cievky na drét musia byt pocas
zvarania kompletne uzavreté.

/1 VYSTRAHA

Na pohyb zariadenia poCas prevadzky nepouzivajte
drzadlo. Pozrite si ¢ast ,PrisluSenstvo”.

Slovendina

Obrazok 4

WF 56D

Obrazok 5
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Pouzivatel'ské rozhranie

Podava¢ drétu WF 52D je zaloZzeny na Standardnom
rozhrani (U0) s dvomi samostatnymi LED displejmi,
zatial ¢o WF 56D je zaloZeny na 7” displeji TFT.

Standardné rozhranie (U0)

o st =
-\ '|- e é]_ :T U-s.f
Obrazok 6
19. Displej:

20.

21.

22.

23.

24.

25.

e Lavy displej: Ukazuje rychlost podavania drétu
alebo zvaraci prud. Pocas zvarania ukazuje
aktualnu hodnotu zvaracieho prudu.

o Pravy displej: Ukazuje zvaracie napatie vo voltoch
alebo hodnotu ladenia (Trim). PoCas zvarania
ukazuje aktualnu hodnotu zvaracieho napatia.

Lavy oto€ny voli€: Nastavuje hodnoty na favom
displeji.

Pravy oto€ny voli€: Nastavuje hodnoty na pravom
displeji.

Pravé tladidlo: Umozfiuje  posuvat, menit
a nastavovat parametre zvarania. Rychly pristup.

Lavé tla€idlo: UmozZriuje zmenit proces zvarania
a plyn ochrannej atmosfeéry.

Indikator tepelného pretazenia: Signalizuje, ze
zariadenie je pretazené alebo Zze chladenie je
nedostatocné.

Stavovy ukazovatel: Dvojfarebné svetlo, ktoré
signalizuje systémové chyby. Svetlo pri normainej
prevadzke svieti nepreruSovane nazeleno. Stavy
LED indikatora a ich vyznam su opisané v tabulke 1.

N\ VYSTRAHA

Stavovy indikator bude blikat nazeleno a niekedy
nacerveno a nazeleno po prvom zapnuti zariadenia. Ked
sa zapne napajaci zdroj, priprava zariadenia na zacatie
zvarania moze trvat az 60 sekund. Toto je normalny
priebeh, pocas ktorého zariadenie prechadza fazou
inicializacie.

Slovendina

Tabulka 1 Stavy LED indikatora

Vyznam

LED indikator ] ] i Y .
Stav Len zariadenia, ktoré vyuzivaju na

komunikaciu protokol CAN

Spravny prevadzkovy rezim. Zdroj
Svieti nazeleno | Napajania normalne komunikuje so
vSetkymi periférnymi zariadeniami.

Vyskytuje sa poCas resetovania
systému a signalizuje, Zze napajaci
zdroj mapuje (identifikuje) dalSie
pripojené komponenty v systéme.
Tento stav nastane na dobu 1 az 10
sekund po zapnuti napajania alebo
v pripade, ak sa po€as prevadzky
zmeni konfiguracia systému.

Blika nazeleno

Ak  stavové indikatory  blikaju
v fubovolnej kombinacii  Cervenej
a zelenej, znamena to, ze v zariadeni
je chyba.

Kazd4 cislica kédu predstavuje pocet
Cervenych  zableskov  kontrolky.
Cislice individualneho kédu blikaju
nacerveno sdlhou pauzou medzi
Cislicami. Ak je hlaseny viac nez

Striedavo jeden kéd, kédy bude medzi sebou
nazeleno oddelovat zelené svetlo. Pred
a naderveno |zapnutim zariadenia odcitajte

chybovy kod.

Ak chcete odstranit chybu, vypnite
zariadenie, poCkajte niekolko sekund
a potom zariadenie znovu zapnite. Ak
chyba zostane, vyzaduje sa udrzba.
Obratte sa na najblizSie autorizované
technické servisné stredisko alebo
spolo¢nost Lincoln Electric
a nahlaste chybovy kod.

Oznacuje, ze protokol CAN je bez
komunikacie.

Svieti
nacerveno

29. Indikatory programov__ zvarania: LED

30. Indikatory parametrov__zvarania: LED

26.LED indikator: Informuje otom, Ze [lavy displej

ukazuje rychlost podavania drotu.

27.LED indikator: Informuje otom, Zze lavy displej

ukazuje ampéry.

28.LED indikator: Informuje otom, Ze pravy displej

ukazuje volty.

indikator
signalizuje aktivny manualny rezim zvarania. Pozrite
si tabuflku 2.

indikator
signalizuje aktivne parametre zvérania. Pozrite si
tabulku 3.
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Zmena procesu zvarania
Mozné je rychlo vyvolat jeden zo Siestich manualnych
programov zvarania — tabufka 2.

Tabulka 2 Manualne rezimy zvarania:

Symbol LED Proces

sMiX=
»CO2m

Arm GMAW MIX

@aMIX=

N =COm

GMAW Ar=

@

GMAW COz2

sMIX=
®»CO02m

Ares GMAW AR

-

oMIX=

=COz= FCAW MIX

Arm
Feaw N —

FCAW =MiXe=
=COz= FCAW CO2
Arms

—

oMIXe
"\ =C0O2m
SMAW Ar=

SMAW

UmozZiiuje nastavit proces zvérania:

e Stlatenim lavého tlacidla [23] zvolte spravny rezim
zvarania — LED aktualneho programu blika.

e Opat stlacte favé tlacidlo, indikator aktivneho rezimu
zvarania preskoCi na nasledujuci program.

A\ VYSTRAHA
Poc&as prepinania zobrazeni sa na obrazovke zobrazuje
.bodkovana cCiara"“.

Slovendina

Rychly pristup a konfiguraéna ponuka

pre pouzivatel'ské rozhranie U0

Pouzivatelia maju pristup k dvom drovniam ponuky:

e Rychly pristup — zakladna ponuka tykajuca sa
nastaveni parametrov zvarania

e Ponuka konfiguracie — rozSirena ponuka suvisiaca
s konfiguraciou zariadenia a zvolenymi parametrami
zvarania.

A\ VYSTRAHA
Do ponuky nie je mozné vstupit, ak systém zvara,
pripadne ak je vyhlasena porucha (LED indikator stavu
nesvieti nazeleno).

Dostupnost parametrov v rychlom pristupe
a konfiguraénej ponuke zavisi od zvoleného programu
zvarania/procesu zvarania.

Po restartovani zariadenia sa pouzivatel'ské nastavenia
obnovia.

RezZim vyberu parametrov — nazov parametra na favom
displeji [19] blika.

Rezim zmeny hodnoty parametra — hodnota parametra
na pravom displeji [19] blika.

Zakladna uroven

Ak chcete vstupit do ponuky (tabulka 3):

e Stlacenim pravého tlacidla [22] vyberte rezim.

e OtaCanim pravého oto€ného volica [21] nastavte
hodnotu parametra.

e Stlatenim lavého tlaCidla [23] sa vratte do hlavnej
ponuky.

A VYSTRAHA
Systém sa vrati do hlavnej ponuky automaticky po
2 sekundach necinnosti.
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Tabulka 3 Predvolené nastavenia zakladnej ponuky

Parameter Definicia

Inductance (induktancia) - ovlada
charakteristiky obluka, ked sa zvara kratkym
oblukom. ZvySenie induktancie nad hodnotu 0,0
poskytuje ostrejsi obluk (vacési rozstrek), zatial ¢o
-ﬁﬁ— znizenie indukénosti na menej ako 0,0 poskytuje
maksi obluk (mensi rozstrek).
¢ Rozsah regulacie: od —10,0 do +10,0.
e Predvolena hodnota, Pinch (Zovretie) je
vypnuté.

Torch trigger mode (rezim aktuatora horaka) (2
kroky — 4 kroky) — meni funkciu aktuatora
horaka.

e 2-krokova prevadzka aktuatora zapina a vypina
zvaranie v priamej reakcii na aktuator. Proces
zvarania zacne, ked sa stlaci aktuator horaka.

e 4-krokovy rezim  umozfiuje  pokracovat
v zvarani, ked sa uvolni aktuator horaka. Na
zastavenie zvarania je potrebné znovu stlacit
aktuator horaka. 4-krokovy model ulahcuje
vyrobu dlhych zvarov.

Run-in WFS (Nabehova WFS) — nastavi rychlost

podavania drétu od okamihu stlaCenia aktuatora

horaka do vytvorenia obluka.

o] (o} e Rozsah regulacie: od minimalnej po maximalnu
rychlost’ podavania drotu.

e Hodnota predvolena vyrobcom, Run-in (nabeh)
WEFS je vypnuty.

Burnback Time (doba spatného horenia) — je

doba, polas ktorej =zvaranie pokracuje po

zastaveni podavania drétu. Zabrafiuje prilnutiu

drétu v roztavenom materiali a pripravuje koniec
‘El..t drétu na zaciatok dalSieho obluka.
S — e Doba spatného horenia sa nastavuje
automaticky (0,07 s)

¢ Rozsah regulacie: od 0 s (OFF)do 0,25 s
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RozSirena ponuka

Ak chcete vstupit do ponuky (tabulka 4):

¢ Do ponuky sa dostanete su€asnym stlacenim pravého
tlacidla [22] a lavého tlacidla [23].

e OtaCanim lavého otoéného voli¢a [20] vyberte
parameter.
Stlacenim pravého tlacidla [22] potvrdte akciu.
Otacanim pravého oto¢ného voli€a [21] vyberte
hodnotu parametra. Kedykolvek sa moézete vratit do
zoznamu parametrov pomocou lavého tlacidla [23].
StlaCenim pravého tlacidla [22] potvrdte akciu.
Stlatenim Tlavého tlagidla [23] sa vratte do hlavnej
ponuky.

Tabulka 4 Predvolené nastavenia rozsirenej ponuky

A VYSTRAHA
Ak chcete opustit ponuku s ulozenim zmien, sucasne
stlacte lavé [23] a pravé [22] tlacidlo.

Systém sa vrati do hlavnej ponuky automaticky po jednej
minute necinnosti.

Parameter

Definicia

Spot Welding Settings (nastavenia bodového zvarania) —
nastavuje celkovy €as zvarania v rozsahu 0 — 120 sekund, aj
ked je aktuator horaka stale stlaeny.

Tato funkcia nefunguje v 4-krokovom rezime aktuatora.

Crater Procedure (Postup kratera) — zapnite/vypnite

funkciu Crater Procedure (Postup kratera):

o ,ON"(ZAP.) — funkciu Crater (Krater) je mozné nastavit.
Parameter kratera sa priradi k pravému tlacidlu
v pouzivatelskom rozhrani. Poas nastavovania kratera
svieti LED indikator.

e ,OFF" (VYP.) (predvolené nastavenie vyrobcom) = Po
stlaCeni pravého tlacidla v pouzivatelskom rozhrani sa
funkcia Crater Settings Procedure (Postup nastaveni
kratera) VYPNE (OFF) a ignoruje.

Preflow Time (Cas predbezného toku) — nastavi dobu,

pocas ktorej plyn ochrannej atmosféry preteka po stlaceni

aktuatora horaka pred podavanim drétu.

e Predvolena hodnota, funkcia Preflow Time (Cas
predbezného toku) je nastavena na 0.2 sekund.

e Rozsah regulacie: od 0,1 sekundy do 25 sekdnd.

Postflow Time (Cas nasledného toku) — nastavi dobu,

poCas ktorej plyn ochrannej atmosféry preteka po vypnuti

zvarania.

e Predvolend hodnota, funkcia Postflow Time (Cas
nasledného toku) je nastavena na 0.5 sekund.

e Rozsah regulacie: od 0,1 sekundy do 25 sekdnd.

Arc/Loss Time (Cas oblutkalstraty) — tato moznost sl(Zi na
volitelné vypnutie vystupu, ak sa nevytvori obluk, pripadne
sa strati na S$pecifikovany ¢as. Chyba 269 sa zobrazi
v pripade, ak vyprsi Casovy limit zariadenia.

Ak je hodnota nastavena na mozZnost OFF (VYP.), vystup
zariadenia sa nevypne v pripade, ak sa obluk nevytvori
alebo nevypne ani v pripade straty obluka.

Ak je nastavena hodnota, vystup =zariadenia sa vypne
azobrazi sa chyba 269, ak sa nevytvori obluk
v $pecifikovanej dobe po potiahnuti aktuatora, pripadne ak
aktuator zostane potiahnuty po strate obluka.

Aby ste prediSli chybam, nastavte prislusné hodnoty €asu

obluka/straty beric do uvahy v8etky parametre (nabehova

WES, rychlost podavania drétu, doba spatného horenia

atd.).

e Rozsah regulécie: od OFF (VYP.) (0) do 10 sekund, (OFF
je predvolené nastavenie vyrobcom).

Poznamka: Pri zvarani v rezime Stick (elektrédou) je tento
parameter deaktivovany.

Slovendina
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Screen Brightness (Jas obrazovky) - umoZfiuje
nastavenie Urovne jasu obrazovky.

¢ Predvolené nastavenie vyrobcom: 5.

e Rozsah regulacie: od 1 do 10

Feedback Persist (zotrvanie spatnej vazby) — urcuje, ako
sa bude hodnota zvaracieho prudu zobrazovat’ po zastaveni
zvarania.

e ,n0* (hodnota predvolena vyrobcom) = posledna
zaznamenana hodnota spatnej vazby bude blikat na
displeji 5 sekund po zastaveni zvarania, potom sa vratia
predvolené hodnoty.

e ,Yes" (d4no) — posledna zaznamenana hodnota spatne;j
vazby bude blikat po zastaveni zvarania, az kym sa
nestlagi aktuator alebo kym nebude pouZity otoény voli¢
alebo zapalenie obluka.

Wire Feed Speed (WFS) unit (jednotka rychlosti podavania
drétu) — umozniuje zmenu zobrazenej jednotky WFS:

e CE (predvolena hodnota) — m/min;

e US =in/min.

Hot Start (horuci Start) — percentudlna regulacia rastu
nominalnej hodnoty zvaracieho prudu pri spusteni obluka.
Spdsobuje doCasné zvySenie vystupného prudu, €o ufahéuje
zapalenie elektrod.

e Predvolené nastavenie vyrobcom: 0.0

e Rozsah regulacie: od -10,0 do +10,0.

Tento parameter je len pre SMAW.

Arc Force (sila obluka) — doCasné zvySenie vystupného
prudu, aby sa zabranilo prilepeniu elektrédy s ciefom ulahgit
proces zvarania.

NizSie hodnoty poskytnu nizsi skratovy prad a maksi obluk.
Vys$Sie nastavenia poskytnu vysSi skratovy prad a silnejsi
obluk a potencialne aj viac rozstreku.

¢ Predvolené nastavenie vyrobcom: 5,0

e Rozsah regulacie: od 0,0 do +10,0

Restore to Factory Settings (Obnovit’ predvolené
nastavenia) — umoznuje obnovit predvolené nastavenia.

View Software version (Zobrazit’ verziu softvéru) — sluzi

na zobrazenie verzie softvéru pre pouzivatel'ské rozhranie.

e Prvé zobrazenie ukazuje vplyv po ziskani pristupu do
ponuky Soft.

¢ Druhé zobrazenie ukazuje vplyv po ziskani pristupu na
Upravu parametra.

Cooler (chladi¢) — moznost je k dispozicii, ked je chladi¢
pripojeny.

Této funkcia umozZriuje tieto rezimy chladica:

e FILL — plnenie.

e AUTO - automaticky rezim.

e On - chladi€ je zapnuty v nepretrzitom reZime.

e Off — chladi€ je vypnuty.

Dalsie podrobnosti najdete v navode na obsluhu chladi¢a.

Slovendina
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Znacenie rozhrania v prirucke

Tabulka 5 Opis symbolov

Vybrat proces zvarania

w—
N
@

Vybrat’ program zvarania

3

Proces SMAW (MMA)

Proces GMAW
(MIG/MAG)

B

Proces FCAW

Vyvolat z pouzivatel'skej
pamate

Ulozit do pouzivatelskej

Pouzivatelské

RozSirené nastavenie

HEE|

pamate B nastavenie
Konfiguracia m Sila obluka Horuci Start
Zovretie t1 4‘7 Cas predbezného toku 4{7 P3| Cas nasledného toku

Vyber funkcie aktuatora

Cas spatného horenia m Nabehova WFS pistole (2 kroky/4 kroky)
Y@L |Limity E 2 kroky Postup kratera
H e 4 Na§tav_en|a bodoveho m 4 kroky Postup spustenia
s zvarania

Podavanie za studena

Ay
-
@:
~
N

Urover jasu

Obnovit predvolené
nastavenia

Informacie o zariadeni

2
+#
=

Postup A/B

USB pamat’

Znacka zaciarknutia

Znacka odmietnutia

Riadenie pristupu

Chyba

Tlacidlo ESC

Tlacidlo Potvrdit

Rychlost podavania
drétu [in/min]

Zvaracie napatie

Zvaraci prud

Uzamknuté

i <fulx

Podpora

Rychlost podavania
drétu [m/min]

BEEEREH

Nastavit' jazyk

Vzhlad rozSireného
pouzivatelského
rozhrania

Zobrazit konfiguracné
nastavenia

Vzhlad Standardného
pouzivatelského
rozhrania

Povolit/zakazat rezim
uloh alebo vybrat ulohy
pre rezim uloh

Povolit/zakazat ulozenie

Vyberte polozku na

Historia zvarania

Snimka

EEHS

Slovendina
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uloh uzamknutie
Ulozit Uzamknut
Nagitat ff;\r/;r:s protokoly
Chladi¢ Servisna ponuka
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RozSirené pouzivatel'ské rozhranie (U7)

Obrazok 7

Podrobnu obsluhu User Interface U7 Advanced najdete
v pouzivatelskej priruCke k zariadeniu Advanced (U7)
IM3170.

Zavadzanie cievky drotu

Cievku sdrétom typu S300 aBS300 je mozné
nainstalovat na drziak cievky s drétom bez adaptéra.
Cievku s drotom typu S200, B300 alebo Readi-Reel® je
mozné nainstalovat pomocou prislusného adaptéra,
ktory je potrebné zakupit osobitne (pozri kapitolu
~PrisluSenstvo®).

Zavadzanie cievky s drotom typ S300 a BS300

1\ VYSTRAHA
Pred inStalaciou alebo vymenou cievky s drétom vypnite
vstupné napajanie v zdroji zvaracieho pradu.

¢ Vypnite vstupné napajanie.
Otvorte puzdro cievky s drotom.
Odskrutkujte  poistni  maticu [16] a odstrarfite ju
z vretena.

e Cievku typu S300 alebo BS300 [17] umiestnite na
vreteno [16] a uistite sa, Ze brzdovy €ap vretena je
vloZeny do otvoru na zadnej strane cievky typu S300
alebo SB300.

/Y VYSTRAHA
Umiestnite cievku typu S300 alebo SB300 tak, aby sa
otacala v rovnakom smere ako podavanie drétu a drot
elektrédy by sa mal podavat zo spodnej strany cievky.

¢ Nainstalujte poistni maticu [16]. Uistite sa, Ze poistna
matica je utiahnuta.

Slovendina
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Zavadzanie cievky s drétom typ S200

/1 VYSTRAHA
Pred inStalaciou alebo vymenou cievky s drétom vypnite
vstupné napajanie v zdroji zvaracieho pradu.

Vypnite vstupné napajanie.

Otvorte puzdro cievky s drétom.

Odskrutkujte poistnd maticu [16] a odstrafite ju
z vretena.

e Cievku typu S200 umiestnite na vreteno [16] a uistite
sa, ze brzdovy Cap vretena je vlozeny do otvoru na
zadnej strane adaptéra. Adaptér cievky typu S200 je
mozné zakupit samostatne (pozrite si kapitolu
LPrislusenstvo®).

e Cievku typu S200 [17] umiestnite na vreteno [16]
a uistite sa, Ze brzdovy Cap adaptéra je vioZzeny do
otvoru na zadnej strane cievky.

/1 VYSTRAHA
Umiestnite cievku typu S200 tak, aby sa otacala
v rovnakom smere ako podavanie drétu a drot elektrody
by sa mal podavat zo spodnej strany cievky.

¢ Nainstalujte poistnu maticu [16]. Uistite sa, Ze poistna
matica je utiahnuta.

Zavadzanie cievky s drétom typ B300

1\ VYSTRAHA
Pred inStalaciou alebo vymenou cievky s drétom vypnite
vstupné napajanie v zdroji zvaracieho prudu.

e Vypnite vstupné napajanie.
Otvorte puzdro cievky s drotom.
Odskrutkujte poistnd maticu [16] a odstrafite ju
z vretena.

o Umiestnite adaptér cievky typ B300 na vreteno [17].
Uistite sa, Ze brzdovy ¢ap vretena je vloZzeny do otvoru
na zadnej strane adaptéra. Adaptér cievky typu B300
je mozné zakupit samostatne (pozrite si kapitolu
LPrislusenstvo®).

o Nainstalujte poistna maticu [16]. Uistite sa, Ze poistna
matica je utiahnuta.

e OtocCte vreteno aadaptér tak, aby pridrziavacia
pruzina adaptéra bola v polohe 12 hodin.

o Umiestnite cievku typu Readi-Reel® na adaptér.
Nastavte jednu cievku s drétom do drazky poistnej
pruziny.

/0 VYSTRAHA
Umiestnite cievku typu B300 tak, aby sa otacala
v rovnakom smere ako podavanie drétu a drot elektrody
by sa mal podavat zo spodnej strany cievky.
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Zavadzanie cievky s drétom typ Readi-Reel®

e Vypnite vstupné napajanie.

e Otvorte puzdro cievky s drotom.

e Odskrutkujte poistnd maticu [16] a odstrante ju
z vretena.

e Umiestnite adaptér cievky typu Readi-Reel® na
vreteno [17]. Uistite sa, Ze brzdovy &ap vretena je
vloZeny do otvoru na zadnej strane adaptéra. Adaptér
cievky typu Readi-Reel® je mozné zakupit
samostatne (pozrite si kapitolu ,Prislusenstvo®).

o Nainstalujte poistni maticu [16]. Uistite sa, ze poistna
matica je utiahnuta.

e Otocte vreteno aadaptér tak, aby pridrziavacia
pruzina adaptéra bola v polohe 12 hodin.

e Umiestnite cievku typu Readi-Reel® na adaptér.
Nastavte jednu cievku s drétom do drazky poistnej
pruziny.

/1 VYSTRAHA
Umiestnite cievku typu Readi-Reel® tak, aby sa otacala
v rovnakom smere ako podavanie drétu a drét elektrody
by sa mal podavat zo spodnej strany cievky.

Zavadzanie drétu elektrédy

¢ Vypnite vstupné napajanie.

e Otvorte puzdro cievky s drotom.

o Odskrutkujte poistni maticu manzety [16].

o NaloZte cievku s drétom na manzetu tak, aby sa
cievka otacala v smere hodinovych ruciciek, ked sa
drét privadza do podavaca drétu.

o Uistite sa, ze brzdovy kolik vretena zapadol do
montazneho otvoru na cievke.

e Zaskrutkujte poistnu maticu manzety.

Otvorte dvierka pohonu drétu.
Nasadte valec na drét pomocou spravnej drazky
v zavislosti od priemeru drétu.

o Uvolnite koniec drétu aodrezte zahnuty Kkoniec,

priCom sa uistite, Ze na ilom nie su ostriny.

0\ VYSTRAHA
Ostry koniec drotu méze sposobit’ ublizenie na zdravi.

e Cievku na drot otacajte v smere hodinovych ruciciek
a prestréte koniec drotu dovnutra podavaca drétu az
po Euro zasuvku.

e Spravne nastavte silu pritlaéného valca podavaca
drotu.

Slovendina
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Nastavenia brzdného momentu

manzety

Manzeta je vybavena brzdou, aby nedochadzalo

k spontannemu odmotavaniu zvaracieho drétu.
Nastavenie sa vykonava oto¢enim skrutky M10, ktora je
umiestnena vnutri ramu manzety po odskrutkovani
poistnej matice brzdy.

Obrazok 8

31. Poistna matica.
32. Nastavovacia skrutka M10.
33. Pritladna pruzina.

Otacanie skrutky M10 v smere hodinovych ruciciek
zvySuje napnutie pruziny a zvySuje aj brzdny moment.

Otacanie skrutky M10 proti smeru hodinovych ruci¢iek
znizuje napnutie pruziny a znizuje aj brzdny moment.
mali

Po dokonCeni nastavenia by ste

zaskrutkovat' poistni maticu brzdy.

Znovu

Nastavenie sily pritlaéného valca

Tlakové rameno reguluje silu, ktorou hnacie valce
pésobia na drét. Tlakova sila sa nastavuje otac¢anim
nastavovacej matice v smere hodinovych ruciCiek pre
zvySenie sily, pripadne proti smeru hodinovych ruci€iek
na znizenie sily. Spravne nastavenie tlakového ramena
umoznuje dosiahnut optimalny priebeh zvarania.

/1 VYSTRAHA

Ak je tlak valca prili§ nizky, valec sa bude posuvat po
dréte. Ak je tlak valca priliS vysoky, drét sa méze
deformovat, ¢o spdsobi problémy s podavanim vo
zvaracej pistoli. Tlakovu silu je potrebné nastavit
spravne. Na tento ucel tlakovu silu pomaly zniZujte
dovtedy, kym sa drét nezaéne posuvat po hnacom valci
a potom mierne zvyste silu oto€enim nastavovacej
matice o jednu otacku.
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Zavedenie drotu elektrody do

zvaracieho horaka

e Vypnite zvaracie zariadenie.

e V zavislosti od procesu zvarania pripojte prislusny
zvaraci horak do Euro zasuvky. Menovité parametre
hordka a zvaracieho zariadenia sa musia zhodovat.

e Odstrante dyzu zpiStole a kontaktny hrot alebo
ochranny kryt a kontakiny hrot. Potom narovnajte
kabel horaka.

e Zapnite zvaracie zariadenie.

o Podrzte spina¢ privodu studeného
vzduchu/precistenia plynom [14] alebo pouZite
aktuator horaka, kym sa nad zavitovym koncom
pistole neobjavi drét.

o Ked sa spina¢ uvolni, cievka s drétom by sa nemala
odvijat.

e Prislusnym spbsobom nastavte brzdu na cievke
s drotom.

Vypnite zvaracie zariadenie.
Nainstalujte spravny kontaktny hrot.

e V zavislosti od procesu zvarania atypu pistole
nainstalujte dyzu (proces GMAW) alebo ochranny kryt
(proces FCAW).

'\ VYSTRAHA
Dbajte na to, aby ste mali odi aruky v bezpecnej
vzdialenosti od pistole, ked drét vychadza z konca so
zavitom.

Slovendina
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Vymena hnacich valcov

/1 VYSTRAHA
Pred inStalaciou alebo vymenou hnacich valcov vypnite
vstupné napajanie.

Podavace drétu WF 52D a WF 56D su vybavené hnacim
valcom V1.0/V1.2 pre ocefovy drét. Pre iné velkosti
drétu je potrebné namontovat’ prislusnu supravu hnacich
valcov (pozrite si kapitolu ,Prislusenstvo®) a postupovat
podla pokynov:

¢ Vypnite vstupné napajanie.
Uvolnite 4 valce ota¢anim 4 rychlovymennych
unasacov ozubenych kolies [34].

o Uvolnite paky pritlaCnych valcov [38].
Vymente hnacie valce [35] za vhodné pre pouzivany
drot.

A\ VYSTRAHA
Uistite sa, Zze plast pistole a kontaktny hrot su taktiez
spravne dimenzované vzhladom na zvolenu velkost
drétu.

/1 VYSTRAHA
Pri dr6étoch s priemerom vacsim nez 1,6 mm je potrebné
vymenit' tieto diely:
e Vodiaca rurka podavacej konzoly [36] a [37].
e Vodiaca trubica EURO zasuvky [39].

e Zaistite 4 nové valce otd€anim 4 rychlovymennych
unasacov ozubenych kolies [34].

o Prevedte drot z cievky s drétom cez vodiacu trubicu,
ponad valec a cez vodiacu trubicu Euro zasuvky do
plasta pistole. Drot sa da potlacit do plasta manualne
na niekolko centimetrov a mal by sa podavat lahko
a bez akejkolvek sily.

e Zaistite paky pritlaCnych valcov [38].

Obrazok 9
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Pripojenie plynu

1\ VYSTRAHA

e PLYNOVA flas8a modze pri poskodeni

! explodovat.

s3I o Plynova flaSu vzdy riadne upevnite vo
zvislej polohe v Specialnom drziaku na
stene alebo vo voziku.

e Plynovu ffaSu udrziavajte mimo priestorov,
kde by mohlo dbjst kjej poSkodeniu,
zahriatiu a mimo elektrickych obvodov,
aby sa zabranilo moznému vybuchu alebo
poziaru.

e Plynovu flaSu udrziavajte mimo priestoru
zvarania alebo inych elektrickych obvodov
pod napatim.

e Nikdy nedvihajte zvaracku s pripojenou
plynovou flasou.

e Nikdy nedovolte, aby sa zvaracia
elektréda dotykala plynovej flase.

e Nahromadenie plynu ochrannej atmosféry
mobze poskodit zdravie alebo spdsobit
smrt. PouzZivajte na dobre vetranom
mieste, aby nedoSlo k nahromadeniu
plynu.

e Ked sa plynova flaSa nepouziva, dokladne
uzavrite jej ventily, aby nedoslo k uniku.

0\ VYSTRAHA
Zvaracie zariadenie umoZnuje pouzitie vSetkych
vhodnych ochrannych plynov s maximalnym tlakom 5,0
bar.

/Y VYSTRAHA
Pred pouzitim sa uistite, Ze plynova flaSa obsahuje plyn
vhodny na dany ucel.

Vypnite vstupny prdd na zdroji zvaracieho prudu.

e Na plynova flaSu nainstalujte vhodny regulator
prietoku plynu.

e Kregulatoru pripojte plynovd hadicu pomocou
hadicovej svorky.

e Druhy koniec plynovej hadice sa pripaja k plynovému
konektoru na zadnom paneli zdroja napajania alebo
priamo do rychleho konektora umiestneného na
zadnom paneli podavadéa drétu [8]. Dalsie podrobnosti
najdete v navode na obsluhu zdroja napajania.

e Prepojte podava¢ drétu azdroj napdjania pomocou
vyhradeného prepojovacieho kabla (pozri kapitolu
LPrislusenstvo®).

Zapnite vstupny prud na zdroji zvaracieho prudu.

¢ Otvorte ventil na plynove;j ffasi.

o Nastavte prietok plynu ochrannej atmosféry na
regulatore plynu.

e Pomocou spinata precistenia plynom skontrolujte
prietok plynu [14].

1\ VYSTRAHA
Na zvaranie v procese GMAW s ochrannym plynom COz2
je potrebné pouzit' plynovy ohrieva¢ COxz.

Slovendina

Preprava a zdvihanie
/1 VYSTRAHA

Padajuce zariadenie mbézZze sposobit
zranenie a poskodenie zvaracieho
zariadenia.

Poas prepravy a zdvihania

dodrziavaijte tieto pravidla:

e Zariadenie obsahuje prvky upravené na prepravu.

¢ Na zdvihanie pouZzite vhodné zdvihacie zariadenie.

e Na zdvihanie a prepravu pouzivajte iba vyhradeny pas
[40], ¢o je zakladné zariadenie na podavanie drbtu.

pomocou  Zeriava

1\ VYSTRAHA
Operacia zvarania pod zdvihacim =zariadenim je
povolend len so zavesnym pasom [40].

Obrazok 10
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Udrzba
Y\ VYSTRAHA

Pokial su potrebné opravy, upravy alebo udrzba,
odporu€ame vam kontaktovat najblizSie stredisko
technickej podpory alebo priamo spoloénost Lincoln
Electric. Opravy a Upravy vykonané neautorizovanym
servisom alebo personalom budu mat za nasledok stratu
platnosti zaruky od vyrobcu.

Akékolvek zretelné posSkodenie by sa malo okamzite
nahlasit a opravit.

Bezna udrzba (kazdy den)

e Skontrolujte stav izolacie a pripojok pracovnych
vodi€ov a izolaciu napjacieho vodi¢a. Ak spozorujete,
Ze izolacia je poskodena, okamzite vymente vodi€.

o QOdstrante rozstreky z dyzy zvaracej pistole. Rozstreky
by mohli branit v prietoku plynu ochrannej atmosféry
k obluku.

e Skontrolujte stav zvaracej pistole: v pripade potreby ju
vymerite.

e Skontrolujte stav a funkénost chladiaceho ventilatora.
Otvory na prudenie vzduchu uchovavajte Cisté.

Pravidelna udrzba (po kazdych 200 hodinach

prevadzky alebo aspon raz ro¢ne)

Vykonajte beZnu udrzbu a okrem toho:

e Zariadenie udrziavajte v Cistote. Pomocou pradu
suchého vzduchu (s nizkym tlakom) odstrarite prach
z vonkajSieho zapuzdrenia a zvnutra skrine.

e V pripade potreby vycistite a utiahnite vSetky zvaracie
svorky.

Frekvencia ukonov udrzby sa méze liSit v zavislosti od
pracovného prostredia, v ktorom sa zariadenie pouZziva.

/' VYSTRAHA
Nedotykajte sa dielov pod priudom.

0\ VYSTRAHA
Pred odstranenim zapuzdrenia zariadenia sa zariadenie
musi vypnut a napajaci vodi€ sa musi odpojit od
elektrickej zasuvky.

/?\ VYSTRAHA
Pred kazdou udrzbou a servisom sa elektricka siet musi
odpojit od zariadenia. Po kazdej oprave vykonajte
prislusné testy, aby bola zaistena bezpecnost.

Slovendina
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Podmienky asistenénych sluzieb pre

zakaznika

Spolo¢nost’ Lincoln Electric Company pésobi v oblasti
vyroby a predaja zvaracich zariadeni najvysSej kvality,
spotrebného materialu a zariadeni na rezanie. Nasim
cielom je uspokojovat potreby nasSich zakaznikov
a prekonavat ich o€akavania. Kupujuci méze spoloénost
Lincoln Electric v pripade potreby poziadat' o radu alebo
informacie o pouzivani naSich produktov. NaSim
zdkaznikom sa snazime vzdy sprostredkovat odpoved
na zaklade najlepsich informacii, ktorymi v danom c&ase
disponujeme. Spolo¢nost Lincoln Electric nie je v pozicii,
ktora by ju predurCovala poskytovat zaruky alebo
garancie na takéto rady aneprebera Ziadnu
zodpovednost za takéto informacie alebo rady. Vyslovne
sa zrieckame akejkolvek zaruky akéhokolvek druhu
vratane zaruky na vhodnost na konkrétny ucel
zdkaznika, pokial ide o takéto informacie alebo rady.
Vzhlfadom na hladisko praktickej realizovatelnosti taktiez
nepreberame zodpovednost za aktualizaciu ani opravu
akychkolvek takychto informacii alebo rad po ich
poskytnuti, pricom poskytnutie informacii alebo rad
nevytvara, neroz8iruje ani nemeni Ziadnu zaruku
poskytovanu v spojitosti s nakupom nasich produktov.

Hoci sa spolo€nost Lincoln Electric radi medzi
zodpovednych vyrobcov, vyber a pouzivanie
Specifickych  produktov  predavanych spolo€nostou

Lincoln Electric je vylu¢ne pod kontrolou zakaznika
a zostava vyhradne jeho zodpovednostou. Vysledky
dosahované uplathovanim tychto typov  metdd
opracovania materialov a servisnych poziadaviek su
ovplyviilované mnohymi premennymi, na ktorymi
spolo€nost’ Lincoln Electric neméa ziadnu moznost
kontroly.

Podlieha zmenam — Tieto informéacie su presné podla
naSich aktualnych poznatkov v ¢ase uvedenia do tlace.
Aktualizované informacie  najdete  na  adrese
www.lincolnelectric.com.
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Chyba

Tabulka 6 Komponenty rozhrania

Opis rozhrania

41. Chybovy kod
42. Opis chyby.

DESCRIPTION:
Thermal Overload

Obrazok 11

Tabulka 7 uvadza zoznam zakladnych chyb, ktoré sa mézu vyskytnut. Ak chcete ziskat' uplny zoznam chybovych kédov,
obratte sa na autorizovany servis spolo¢nosti Lincoln Electric.

Tabulka 7 Chybové kody

Chybovy kéd Priznaky Pri¢ina Odporucany postup

Zdroj napajania nie Zda sa, ze pogzwatelske . Skor_1tro|u1te Iffabllove spojenia njed’2|

6 o rozhranie nekomunikuje SO zdrojom napdjania a pouzivatel'skym
je pripojeny. zdroi o .

jom napajania. rozhranim.
Zariadenie sa vyplo, | Systém  zistil Uroveni teploty |e Uistite sa, e proces neprekraduje limit
pretoZe sa prehrialo. | presahujucu normalny zatazového cyklu zariadenia.
prevadzkovy limit systému. o Skontrolujte, &i vzduch pradi cez a okolo

zariadenia spravne.

e Skontrolujte, ¢& je systém spravne
udrziavany, vratane odstranenia
nahromadeného prachu a nedistét zo
vstupnych a vystupnych zaluzii.

e V pouzivatelskom rozhrani sa zobrazuju
informacie otom, kedy sa zariadenie
ochladi. V operacii zvarania pokracujte

36 stlatenim tlacidla alebo spustite operaciu

zvarania aktuatorom horaka.

. 0036

Descriplion

Thermal Trip

Prieas et buttan o exit

PretaZenie ~motora, | Motor pohonu drétu sa prehrial. |,  Ogstrarite Gzke ohyby z pistole a kabla.

dlhodobé. Skontrolujte, ¢i sa elektroda lahko |, Skontrolujte, & nie je brzda vretena prilié
posuva cez pistol a kabel. tuha.
e Overte vhodnost elekirody pre proces
zvarania.
81 e Skontrolujte, & sa pouziva elektréda

vysokej kvality.

e Skontrolujte vyrovnanost hnacich valcov
a ozubenych kolies.

o Pockajte na resetovanie chyby
avychladnutie  motora  (priblizne 1
minutu).

/0 VYSTRAHA
Ak z nejakého dévodu nerozumiete skuSobnym postupom alebo nedokazZete bezpecéne vykonat testy/opravy, skér ako
budete pokraCovat, kontaktujte miestne autorizované servisné stredisko Lincoln a poZiadajte ho o technicki pomoc pri
rieSeni problémov.

Slovendina 19 Slovendina




OEEZ

07/06

Elektrotechnicky odpad nelikvidujte spolo¢ne s beznym odpadom!
Elektrotechnické zariadenia sa musia po dosiahnuti ich Zivotnosti likvidovat’ osobitne a recyklovat v sulade
s europskou smernicou 2012/19/ES o odpade zelektrickych a elektronickych zariadeni a jej

implementaciou v sulade s narodnou legislativou. Ako vlastnik zariadenia ziskate informacie o zbernych
miestach od vasho zastupitelstva.

I DodrZiavanim tejto eurdpskej smernice chranite Zivotné prostredie a fudské zdravie!

Nahradné diely

12/05

Pokyny na orientaciu v zozname nahradnych dielov
e Tento zoznam nahradnych dielov nepouzivajte pri zariadeni, ktorého &iselny kéd nie je uvedeny v zozname. Pri
neuvedenych Eiselnych kédoch sa obracajte na servisné oddelenie spolo¢nosti Lincoln Electric.

Na zaklade ilustracie na stranke montaze a nizSie uvedenej tabulky ustanovte, kde sa diel nachadza v zariadeni
s vaSim konkrétnym Ciselnym kodom.

Pouzivaite len diely oznagené symbolom ,X* v stipci pod &islom nadpisu uvedenom na stranke montaZe (# oznaduje
zmenu v tomto vytlacku).

Najskor si precitajte pokyny na orientaciu v zozname nahradnych dielov uvedené vyssie a potom si nastudujte priruc¢ku
,Nahradné diely“ dodavanu spolu so zariadenim, ktora obsahuje odkazy na Cisla dielov s obrazkovym popisom.

Lokality autorizovanych servisov

09/16
Kupujuci je povinny v pripade reklamacie akéhokolvek nedostatku uplatiiovanej v zaru€nej lehote poskytovanej

spolo¢nostou Lincoln kontaktovat  autorizovany servis spolo¢nosti Lincoln (Lincoln Authorized Service Facility, LASF).
[ ] sxwve

strediska.

Schéma elektrického zapojenia

Pozrite si priru¢ku ,Nahradné diely“ dodavanu spolu so zariadenim.
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Prislusenstvo

K14204-1 RYCHLOSPOJKA BUBNA PODAVACA DROTU

K14175-1 SUPRAVA NA MERANIE PRIETOKU PLYNU

K10095-1-15M DIALKOVY OVLADAC 6-KOLIKOVY, 15M

K2909-1 6-KOLIKOVY/12-KOLIKOVY ADAPTER

K14091-1 MIG NA DIALKU WF 45 PWC300-7M (CS/PP)

E/H-400A-70-5M DRZIAK ELEKTROD 400A/70MM? - 5M

K10158-1 ADAPTER PRE CIEVKU TYPU B300

K10158 ADAPTER PRE CIEVKU TYPU B300

R-1019-125-1/08R ADAPTER PRE CIEVKU S200

FL060583010 FLAIR 600 HORAK NA DRAZKOVANIE S NAMONTOVANYM KABLOM 2,5 M

HORAKYMIG/MAG

W10429-36-3M

LGS2 360 G-3.0M MIG VZDUCHOM CHLADENA PISTOL

W10429-36-4M

LGS2 360 G-4.0M MIG VZDUCHOM CHLADENA PISTOL

W10429-36-5M

LGS2 360 G-5.0M MIG VZDUCHOM CHLADENA PISTOL

W10429-505-3M

LGS2 505 W-3.0M MIG VZDUCHOM CHLADENA PISTOL

W10429-505-4M

LGS2 505 W-4.0M MIG VZDUCHOM CHLADENA PISTOL

W10429-505-5M

LGS2 505 W-5.0M MIG VZDUCHOM CHLADENA PISTOL

PROMIG MAGNUM

W000345072-2

PROMIG MAGNUM 370 3M

W000345073-2

PROMIG MAGNUM 370 4.5M

W000345069-2

PROMIG MAGNUM 400W 3M

W000345070-2

PROMIG MAGNUM 400W 4.5M

W000345075-2

PROMIG MAGNUM 500W 3M

W000345076-2

PROMIG MAGNUM 500W 4.5M

SUPRAVA VALCOV PRE PLNE DROTY

KP14150-V06/08

SUPRAVA VALCOV 0.6/0.8VT FI37 4 KS ZELENA/MODRA

KP14150-V08/10

SUPRAVA VALCOV 0.8/1.0VT FI37 4 KS MODRA/CERVENA

KP14150-V10/12

SUPRAVA VALCOV 1.0/1.2VT FI37 4 KS CERVENA/ORANZOVA

KP14150-V12/16

SUPRAVA VALCOV 1.2/1.6VT FI37 4 KS ORANZOVA/ZLTA

KP14150-V16/24

SUPRAVA VALCOV 1.6/2.4VT FI37 4 KS ZLTA/SIVA

KP14150-V09/11

SUPRAVA VALCOV 0.9/1.1VT FI37 4 KS

KP14150-V14/20

SUPRAVA VALCOV 1.4/2.0VT FI37 4 KS

SUPRAVA VALCOV PRE HLINIKOVE DROTY

KP14150-U06/08A

SUPRAVA VALCOV 0.6/0.8AT FI37 4 KS ZELENA/MODRA

KP14150-U08/10A

SUPRAVA VALCOV 0.8/1.0AT FI37 4 KS MODRA/CERVENA

KP14150-U10/12A

SUPRAVA VALCOV 1.0/1.2AT FI37 4 KS CERVENA/ORANZOVA

KP14150-U12/16A

SUPRAVA VALCOV 1.2/1.6AT FI37 4 KS ORANZOVA/ZLTA

KP14150-U16/24A

SUPRAVA VALCOV 1.6/2.4AT FI37 4 KS ZLTA/SIVA

SUPRAVA VALCOV PRE RURKOVE DROTY

KP14150-V12/16R

SUPRAVA VALCOV 1.2/1.6RT FI37 4 KS ORANZOVA/ZLTA

KP14150-V14/20R

SUPRAVA VALCOV 1.4/2.0RT FI37 4 KS

KP14150-V16/24R

SUPRAVA VALCOV 1.6/2.4RT FI37 4 KS ZLTA/SIVA

KP14150-V09/11R

SUPRAVA VALCOV 0.9/1.1RT FI37 4 KS

KP14150-V10/12R

SUPRAVA VALCOV 1.0/1.2RT FI37 4 KS -/ORANZOVA
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VODIDLA DROTOV

0744-000-318R

SUPRAVA VODIDIEL DROTOV, MODRA @ 0,6 — 1,6

0744-000-319R

SUPRAVA VODIDIEL DROTOV, CERVENA @ 1,8 — 2,8

D-1829-066-4R

EURO VODIDLO DROTU @ 0,6 — 1,6

D-1829-066-5R

EURO VODIDLO DROTU @ 1,8 — 2,8

PREPOJOVACIE KABLE

K14198-PG

SUPRAVA KABLOV 5PIN G 70MM2 1 M

K14198-PG-5M

SUPRAVA KABLOV 5PIN G 70MM2 5M

K14198-PG-10M

SUPRAVA KABLOV 5PIN G 70MM2 10M

K14198-PG-15M

SUPRAVA KABLOV 5PIN G 95MM2 15M

K14198-PG-20M

SUPRAVA KABLOV 5PIN G 95MM2 20M

K14198-PG-25M

SUPRAVA KABLOV 5PIN G 95MM2 25M

K14198-PG-30M

SUPRAVA KABLOV 5PIN G 95MM2 30M

K14199-PGW

SUPRAVA KABLOV 5PIN G 95MM2 1M

K14199-PGW-5M

SUPRAVA KABLOV 5PIN G 95MM2 5M

K14199-PGW-10M

SUPRAVA KABLOV 5PIN G 95MM2 10M

K14199-PGW-15M

SUPRAVA KABLOV 5PIN G 95MM2 15M

K14199-PGW-20M

SUPRAVA KABLOV 5PIN G 95MM2 20M

K14199-PGW-25M

SUPRAVA KABLOV 5PIN G 95MM2 25M

K14199-PGW-30M

SUPRAVA KABLOV 5PIN G 95MM2 30M
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Konfiguracia pripojenia

WF 52D W000404460 ‘———
WF 56D W000404461

=

]

K14198-PG

K14198-PG-XM

K14199-PGW

. K14199-PGW-XM

COOLARC 26

§ . K14182-1

Ry

Ty
o

POWER SOURCE
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