IM3014

LINC 405 & 635
MANUAL DE UTILIZARE
_— ELECTRIC® —_————

Lincoln Electric Bester Sp. z o.0.
ul. Jana Ill Sobieskiego 19A, 58-260 Bielawa, Poland
www.lincolnelectric.eu



®
| |

ELECTRIC

12/05

VA MULTUMIM! At ales CALITATEA produselor Lincoln Electric.

e Va rugam sa examinati pachetul si echipamentul pentru daune. Reclamatiile privind materialele deteriorate in timpul
expedierii trebuie sa fie notificate imediat comerciantului.

e Pentru referinte viitoare, inregistrati in tabelul de mai jos informatiile de identificare a echipamentului dumneavoastra.
Denumirea modelului, codul si numarul de serie pot fi gasite pe placuta cu date tehnice ale aparatului.

Denumire model:
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Specificatii tehnice

DENUMIRE INDEX
LINC 405-SA K14002-1
LINC-405S K14002-2
LINC-405-SA K14002-5
LINC-635SA K14038-1
LINC-635S K14038-2
LINC-635S K14038-4
LINC-635SA K14038-5
LINC-635SAV K14038-6
INTRARE
Tensiune de intrare Putere de intrare la putere nominala Frecventa
o
230/ 400V + 10% 405-SISA * kvﬁu?cﬁfn/ég'd” - 50/60Hz
Trifazat 635-S/SA 54 kv,? @ 35% Ciclu de 50/60Hz
unctionare
PUTERE NOMINALA LA 40°C
(Bazgféuoiigggggzgirg min.) Curent de iesire Tensiune de iesire
35% 400 A 36.0 Vcc
405-S/SA: 60% 315A 33.0 Vce
100% 240 A 29.0 Vcc
35% 670 A 44.0 Vcc
635-S/SA 60% 500 A 40.0 Vcc
100% 400 A 36.0 Vcc
DOMENIUL DE LUCRU
Interval curent de sudare Tensiune maxima circuit deschis
405-S/SA: 15A - 400A 78 Vcc
635-S/SA 15A - 670A 78 Vcc

DIMENSIUNI RECOMANDATE ALE CABLULUI DE INT

RARE $I SIGURANTELOR

Dimensiune fuzibil sau intrerupator de circuit

Cablu putere de intrare

Superlag 63 A (pentru 230 V)

405-S/SA: 4 Conductor, 6 mm?
Superlag 40 A (pentru 400 V)
Superlag 100 A (pentru 230 V)
635-S/SA 4 Conductor, 16 mm?
Superlag 63 A (pentru 400 V)
DIMENSIUNI FIZICE
Tnaltime Latime Lungime Greutate
640 mm 1150 mm 196 k
405-S/SA: (555 mm versiune 580 mm (700 mm fara 9
fara rotj) manere)
670 mm 1150 mm 150 ki
635-S/SA (555 mm versiune 580 mm (700 mm fara 9
fara rotj) manere)
ALTELE

Temperatura de functionare

Temperatura de depozitare

Tntre -10 °C si +40 °C

Intre -25°C si +55°C
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Numele producatorului, numele produsului, codului produsului, numarul produsului, numarul de serie si data fabricatiei pot fi
citite pe placuta cu date tehnice.

Unde:
1-
2-
3-
4-
5.

[—F  XXXXXXX

XXXXXXXXXX —
Code: XXXXX‘ XXXXXX-X—
S/N: PIYYMMXXXXX —

el

P1|YY |MM

XXXXX

Numele si adresa producatorului

Numele produsului

Numarul de cod

Numarul produsului

Numarul de serie

5A- tara de fabricatie

5B- anul de fabricatie

5C- luna de fabricatie

5D- numar de ordine diferit pentru fiecare aparat

Utilizarea tipica a gazului pentru echipament MIG/IMAG:

i Sudare pozitiva cu . i
Diametrul electrod CC Alimentare cu Debit de
Tip de material sarmei Curent Tensiune sarma Gaz de protectie gaz
mm m/min I/min
[mm] Al vl [m/min] [Vmin]
Carbon, otel | q.41 | 95:200 | 18+22 35-65 Ar 75%, CO2 25% 12
slab aliat
Aluminiu 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 Argon 14 +19
Otel inoxidabil . . . ) Ar98%, 022% / .
austenitic 08+16 | 85+300 | 21+28 3-7 He 90%, Ar 7.5% CO2 2,5% | 14716
Aliaj de cupru 0,9+1,6 175 + 385 23 +26 6-11 Argon 12+16
Magneziu 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28
Proces Tig:

Tn cazul procesului de sudare TIG, utilizarea gazului depinde de suprafata sectiunii transversale a duzei. Pentru pistoale

utilizate 1

n mod regulat:

Helium: 14-24 I/min.
Argon: 7-16 I/min.

Notificare: Debitele excesive cauzeaza turbulenta in fluxul de gaz, ceea ce poate aspira contaminanti atmosferici in bazinul
de sudura.

Notificare: Actiunea vantului din lateral sau a unui curent de aer poate intrerupe fluxul gazului de proteciie; pentru a proteja
fluxul gazului de protectie, utilizati un ecran pentru a impiedica actiunea fluxului de aer.
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Compatibilitate electromagnetica (CEM)

11/04
Acest aparat a fost proiectat in conformitate cu toate directivele si standardele relevante. Totusi, acesta poate genera
perturbatii electromagnetice care pot afecta alte sisteme, cum ar fi cele de telecomunicatii (telefon, radio si televizor) sau
alte sisteme de siguranta. Aceste perturbatii pot cauza aparitia unor probleme de siguranta in sistemele afectate. Cititi si
incercati sa intelegeti aceasta sectiune pentru a elimina sau a reduce cantitatea de perturbatji electromagnetice generate de
acest aparat.

Acest aparat a fost proiectat sa functioneze intr-o zona industriala. Pentru a opera intr-un spatiu interior, este

necesar sa fie respectate unele masuri de precautie speciale pentru a elimina posibilele perturbari

electromagnetice. Operatorul trebuie sa instaleze si sa utilizeze acest echipament conform descrierii din acest

manual. Daca se detecteaza perturbatii electromagnetice, operatorul trebuie sa instituie actiuni corective pentru
a elimina aceste perturbatji, daca este necesar, solicitand asistenta din partea Lincoln Electric.

Tnainte de a instala aparatul, operatorul trebuie s& verifice dacd in zona de lucru existd dispozitive care pot functiona

defectuos din cauza perturbatjilor electromagnetice. Luati in considerare prezenta urmatoarelor dispozitive.

e Cabluri de intrare si iesire, cabluri de comanda si cabluri telefonice care se afla in sau in imediata apropiere a zonei de

lucru si a aparatului.

Transmitatoare si receptoare radio si/sau de televiziune. Calculatoare sau echipamente comandate de calculator.

Echipamente de siguranta si control pentru procese industriale. Echipament pentru calibrare si masurare.

Dispozitive medicale personale, cum ar fi stimulatoarele cardiace si aparatele auditive.

Verificati imunitatea electromagnetica pentru echipamentele care functioneaza in cadrul sau in apropierea zonei de

lucru. Operatorul trebuie sa fie sigur ca toate echipamentele din zona sunt compatibile. Acest lucru poate necesita

masuri suplimentare de protectie.

o Dimensiunile zonei de lucru care trebuie luate Th considerare vor depinde de constructia zonei si de alte activitati care au
loc.

Luati in considerare urmatoarele instructiuni pentru a reduce emisiile electromagnetice ale aparatului.

o Conectati aparatul la sursa de alimentare in conformitate cu acest manual. Daca apar perturbatii, este posibil sa fie
necesara luarea unor masuri de precautie suplimentare, cum ar fi filtrarea sursei de alimentare.

e Cabilurile de iesire trebuie sa fie cat mai scurte posibil si trebuie pozitionate impreuna. Daca este posibil, conectati piesa
de lucru la impamantare pentru a reduce emisiile electromagnetice. Operatorul trebuie sa asigure faptul ca conexiunea
piesei de lucru la impaméantare nu cauzeaza probleme sau conditi de functionare nesigure pentru personal si
echipament.

e Ecranarea cablurilor in zona de lucru poate reduce emisiile electromagnetice. Acest lucru poate fi necesar pentru
aplicatii speciale.

& AVERTISMENT
Echipamentul de clasa A nu este destinat utilizarii in locatii rezidentiale in care puterea electrica este furnizata de sistemul
public de alimentare de joasa tensiune. Pot exista potentiale dificultati in asigurarea compatibilitatii electromagnetice in
aceste locatji, din cauza perturbarilor conduse, precum si a frecventelor radio.

I /NS

Romana 3 Romana



Siguranta

11/04

&AVERTISMENT

Acest echipament trebuie sa fie utilizat de personal calificat. Asigurati-va ca toate procedurile de instalare, actionare,
intretinere si reparatii sunt efectuate numai de catre o persoana calificata. Cititi si incercafi sa intelegeti acest manual
inainte de utilizarea echipamentului. Nerespectarea instructiunilor din acest manual poate provoca vatamari corporale
grave, pierderi de vieti omenesti sau deteriorarea acestui echipament. Cititi si incercati sa intelegeti urmatoarele explicatji
ale simbolurilor de avertizare. Lincoln Electric nu este responsabil pentru daunele cauzate de instalarea incorecta,
intretinerea necorespunzatoare sau actionarea anormala.

AVERTISMENT: Acest simbol indica faptul ca trebuie respectate instructiunile pentru a evita vatamari
corporale grave, pierderi de vieti omenesti sau deteriorarea acestui echipament. Protejati-va pe
dumneavoastra si pe ceilalti de eventuale vatamari grave sau deces.

CITITI SI INCERCATI SA INTELEGET! INSTRUCTIUNILE: Cititi si incercati s& intelegeti acest manual
fnainte de utilizarea echipamentului. Sudarea cu arc poate fi periculoasa. Nerespectarea instructiunilor din
acest manual poate provoca vatamari corporale grave, pierderi de vieti omenesti sau deteriorarea acestui
echipament.

SOCUL ELECTRIC POATE UCIDE: Echipamentul de sudare genereaza tensiuni inalte. Nu atingeti
electrodul, clestele de lucru sau piesele de lucru conectate cand acest echipament este pornit. I1zolati-va
de electrod, de clestele de lucru si de piesa de lucru conectata.

ECHIPAMENT ACTIONAT ELECTRIC: Tnainte de a lucra cu acest echipament, dezactivati puterea de
intrare utilizand intrerupatorul de la cutia de sigurante. Legati la impamantare acest echipament in
conformitate cu reglementarile electrice locale.

ECHIPAMENT ACTIONAT ELECTRIC: Verificati periodic cablurile de intrare, electrodul si clestele de
lucru. Daca exista deteriorari ale izolatiei, nlocuiti imediat cablul. Nu asezati suportul electrodului direct pe
masa de sudare sau pe orice alta suprafata in contact cu clestele de lucru pentru a evita riscul formarii
accidentale a arcului.

CAMPURILE ELECTRICE SI MAGNETICE POT FI PERICULOASE: Curentul electric care trece prin
orice conductor creeaza campuri electrice si magnetice (CEM). Campurile CEM pot interfera cu unele
stimulatoare cardiace, iar sudorii cu stimulator cardiac trebuie sa se consulte cu medicul inainte de
utilizarea acestui echipament.

FUMUL SI GAZELE POT FI PERICULOASE: Sudarea poate produce fum si gaze periculoase pentru
sanatate. Evitati inspirarea acestui fum si a acestor gaze. Pentru a evita aceste pericole, operatorul
trebuie sa utilizeze suficienta ventilatie sau evacuare pentru a mentine fumul si gazele departe de zona de
respiratie.

RADIATIILE ARCULUI POATE ARDE: Utilizati o masca cu filtru adecvat si placi de acoperire pentru a va
proteja ochii de scanteile si de radiatile arcului cand sudati sau priviti Tn zona de sudare. Utilizafi
imbracaminte potrivita, fabricatd din material durabil, rezistent la flacara, pentru a va proteja pielea si pe
cea a ajutoarelor dumneavoastra. Protejati alte persoane din apropiere cu o bariera adecvats,
neinflamabila si avertizati-le sa nu priveasca arcul si nici sa nu se expuna la arc.
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SCANTEILE DE SUDURA POT PROVOCA INCENDIU SAU EXPLOZIE: Indepartati pericolele de
incendiu din zona de sudare si puneii la dispozifie un stingator de incendiu. Scanteile de sudura si
materialele fierbinti din procesul de sudare pot trece cu usurinta prin mici fisuri si deschideri catre zonele
adiacente. Nu sudati pe niciun rezervor, butoi, recipient sau material pana cand nu au fost luate masurile
adecvate pentru a va asigura ca nu vor aparea vapori inflamabili sau toxici. Nu utilizati niciodata acest
echipament atunci cand sunt prezente gaze, vapori sau combustibili lichizi inflamabili.

MATERIALELE SUDATE POT ARDE: Sudarea genereaza o cantitate mare de caldura. Suprafetele si
materialele fierbinti in zona de lucru pot provoca arsuri grave. Utilizati manusi si clesti atunci cand atingeti
sau mutati materiale in zona de lucru.

5)
i

MARCAJE DE SIGURANTA: Acest echipament este adecvat pentru alimentarea cu putere in cazul
operatiilor de sudare efectuate intr-un mediu cu pericol sporit de electrocutare.

o]

Producatorul isi rezerva dreptul de a efectua modificari si/sau imbunatatiri de design, fara a actualiza in acelasi timp
manualul de utilizare.

Romana 5 Romana



Instructiuni de instalare si de utilizare

Citii intreaga sectiune Tnhainte de instalarea sau utilizarea
aparatului.

Locatie si mediu

Acest aparat va functiona in medii dure. Cu toate acestea,

este important sa se urmeze masuri simple de precautie

pentru a asigura o duratda de viata indelungata si o

functionare sigura.

e Nu asezati si nu utilizati acest aparat pe o suprafata cu
o inclinare mai mare de 15° fata de orizontala.

o Nu utilizati acest aparat pentru dezghetarea tevilor.
Acest aparat trebuie sa fie amplasat in locuri unde
exista o circulatie libera a aerului curat, fara restricji
pentru miscarea aerului catre si de la aeratoare. Nu
acoperiti aparatul cu hartie, lavete sau carpe cand
este pornit.

e Murdaria si praful care pot fi aspirate in aparat trebuie
sa fie reduse la minimum.

o Acest aparat are un grad de protectie IP23. Mentineti-I
uscat cand este posibil si nu 1l agezati pe teren umed
sau in acumulari de apa.

e Amplasati aparatul departe de masinile cu comanda
radio. Functionarea normalda poate afecta negativ
functionarea masginilor cu comanda radio din
apropiere, ceea ce poate duce la vatamari corporale
sau la deteriorarea echipamentului. Cititi sectiunea
referitoare la compatibilitatea electromagnetica din
acest manual.

e Nu Tl utilizati In zone cu o temperatura ambianta mai
mare de 40 °C.

Ciclu de functionare si supraincalzire
Ciclul de functionare al unui aparat de sudura reprezinta
procentul de timp intr-un ciclu de 10 minute in care
sudorul poate utiliza aparatul la curentul nominal de
sudare.

Ciclu de functionare 60%:

= N

Sudare 6 minute. Pauza 4 minute.
Extinderea excesiva a ciclului de functionare de lucru va
determina activarea circuitului de protectie termica.

Aparatul de sudura este protejat impotriva supraincalzirii
de un termostat. Cand aparatul este supraincalzit,
curentul de iegire din aparat se va comuta pe ,OFF”
(,Oprit”), iar lumina indicatorului termic se va comuta pe
»,ON” (,Pornit”). Dupa ce aparatul se raceste ajungand la o
temperatura sigura, lumina indicatorului termic se va
stinge, iar aparatul isi va putea relua functionarea
normala.

[-®-a[-8-2

Minute sau reduceti
ciclul de
functionare
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Conexiunea la sursa de alimentare de

intrare
Instalarea si priza de legatura la retea trebuie sa fie
realizate si dotate cu proteciiile necesare conform legilor
n vigoare.

Verificati tensiunea de intrare, faza si frecventa furnizate
la acest aparat Tnainte de a-l porni. Verificati conexiunea
firelor de impamantare de la aparat la sursa de intrare.
Voltajele de intrare permise sunt 3x230 V si 3x400 V 50
Hz (400 V: implicit din fabrica). Pentru mai multe informatii
despre alimentarea de intrare, consultati sectiunea cu
specificatii tehnice din acest manual si placuta cu date
tehnice ale aparatului.

Daca este nevoie sa se modifice tensiunea de alimentare:
e Asigurati-va ca ati deconectat cablul de intrare de la
reteaua de alimentare si ca aparatul este comutat pe
OFF (OPRIT).
Tnlocuiti panoul superior de pe aparat.
Reconectati X12 potrivit schemei de mai jos.

O O O
230V %2 | | 400V x12

e Inlocuiti panoul superior.

Asigurati-va ca valoarea puterii disponibile de la
conexiunea de intrare este adecvata functionarii normale
a aparatului. Siguranta temporizatd (sau disjunctorul cu
caracteristica ,D”) si marimile de cablu necesare sunt
indicate Tn sectiunea cu specificatii tehnice din acest
manual.

Consultati punctele 1, 3, 12 si 13 din figurile de mai jos.
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Conexiuni de iesire
Consultati punctele 5, 10 si 11 din figurile de mai jos.

Comenazi si caracteristici operationale
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Indicator de putere: Dupa conectarea puterii de intrare
si pornirea Tntrerupatorului de putere, aceasta lampa
se va aprinde pentru a indica faptul ca aparatul este
gata de sudare.

Indicator de suprasarcina termica: Aceasta lampa se
va aprinde cand aparatul este supraincalzit si curentul
a fost intrerupt. Acest lucru se poate intampla cand
temperatura ambianta urca peste 40°C sau ciclul de
lucru al aparatului este depasit. Lasati aparatul pornit
astfel Tncat componentele interne sa se raceasca;
cand lampa se stinge, va fi posibil isi reia functionarea
normala.

e Ventilator termostatic: ventilatorul mai poate fi
controlat si de circuitul de protectie termica. Tn
acest mod, ventilatorul opereaza doar cand este
necesara racirea. Aceasta funciie economiseste
energie si reduce totodata la minimum cantitatea
de murdarie si de alte particule din aer care sunt
aspirate in aparat. Ventilatorul termostatic este
oprit iTn mod implicit din fabrica. Daca doriti sa il
activati:

e Asigurati-va ca ati deconectat cablul de
intrare de la reteaua de alimentare si ca
aparatul este comutat pe OFF (OPRIT).

o Tnlocuiti panoul superior de pe aparat.

e Reconectati X13 potrivit schemei de mai jos:

Tnlocuiti panoul superior.
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10.

1.

12.

Comutator de putere: Comanda puterea de intrare la
aparat.

Buton pentru pornire la cald (doar pe LINC #s# -SA):
Pornirea la cald este o crestere temporara a curentului
de iesire la demararea procesului de sudare cu
electrod (MMA), care ajuta la aprinderea arcului in
mod rapid si fiabil. Potentiometrul se utilizeaza pentru
a configura nivelul curentului marit.

Deconectare rapida borna negativa: Conector de
iesire borna negativa pentru circuitul de sudura.

Contor digital de curent de sudura cu functie de
memorie (doar pe LINC ## -SA): Afiseaza valoarea
curentului de sudura Tn timpul sudurii; dupa efectuarea
sudurii, afiseaza in continuare curentul mediu de
sudura.

Buton pentru curent de iesire: Potentiometru folosit
pentru a regla curentul de iesire (utilizat de asemenea
n timpul sudarii).

e LINC 405: 15A < 400A

e LINC 635: 15A < 670A

Comutator local/la distanta: Unitatea de comanda de
la distanta K10095-1-15M si K870 poate fi folosita cu
acest aparat. Comuta curentul de iesire de la
comanda de iesire a aparatului (punctul 7) la K10095-
1-15M sau K870 si viceversa.

Buton pentru Forta arcului (doar pe LINC s -SA):
Aceasta este o functie folosita Tn timpul sudurii cu
electrod (MMA), in care curentul de iesire este marit
temporar pentru a elimina scurtcircuitarile care au loc
intre electrod si baia de metal topit, care apar in timpul
sudurii normale.

Conexiune pentru comanda la distantd: Daca este
utilizatd o comanda la distanta, aceasta va fi conectata
la conectorul la distanta.

Deconectare rapida borna pozitiva: Conector de iesire
borna pozitiva pentru circuitul de sudare.

Comutator de mod (doar pe LINC s -SA): Acest
comutator modifica modurile de sudare ale aparatului.
LINC ## -SA are doua moduri de sudare: Cu electrod
(MMA) si prin atingere, de tip Lift TIG (GTAW).

Cand modul de sudare este pe pozitia cu electrod, se

activeaza urmatoarele funciji de sudare:

e Pornire la cald

e Forta arcului

e Anti-lipire: aceasta functie reduce curentul de
iesire al aparatului pana la o valoare foarte mica
atunci cand operatorul greseste lipind electrodul
de piesa de lucru. Aceasta reducere a curentului i
permite operatorului sa scoata electrodul din
suport fara a se crea scantei mari care ar putea
deteriora suportul electrodului.

Cand butonul de mod este in pozitia amorsare arc
la atingere TIG, functile de sudare cu electrozi
sunt dezactivate si aparatul este pregatit pentru
sudarea cu amorsare arc la atingere TIG.
Amorsare arc la atingere TIG este o metoda de a
incepe sudarea TIG prin apasarea electrodului
pistolului TIG pe piesa de lucru pentru a crea un
scurtcircuit de curent scazut. Dupa aceea,
electrodul este ridicat de pe piesa de lucru pentru
a obtine arcul TIG
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LINC 635

13. Priza pentru consum de putere: Conectati mufa de
alimentare la cablul de intrare existent care este
normalizat pentru aparat, asa cum este indicat in
acest manual, si respecta toate standardele aplicabile.
Aceasta conexiune poate fi efectuatda numai de o
persoana calificata.

14. Deschidere acoperita: Pentru prizd de 48 Vac
K14027-1.

15. Deschidere acoperita: Pentru  disjunctor care
protejeaza priza de 48 Vac K14027-1.

16. Siguranta: Aceasta sigurantd protejeaza circuitul
ventilatorului.

Romana

Sudarea cu electrod (MMA)

Pentru a incepe procesul de sudare cu metoda MMA,

procedati astfel:

e Introduceti conectorii cablului de sudura in prizele de
iesire si rasuciti pentru a le bloca.

e Conectati cablul de lucru la piesa de sudare folosind
clestele de lucru.
Strangeti un electrod invelit corect in portelectrod.
Conectati stecherul principal la priza de retea.

o Reglati comutatorul local/la distanta in pozitia ceruta:
local or remote.
Setati comutatorul de putere pe pozitia pornit.

e Setati curentul necesar de sudare de la butonul rotund
de pe comanda de curent de iegire.

o Respectati regulamentul in vigoare si Tncepeti sa
sudatj.

intretinere

/! AVERTISMENT
Pentru orice operatie de intretinere sau reparare, se
recomanda sa contactati cel mai apropiat centru tehnic de
service al Lincoln Electric. Operatile de intrefinere sau
reparatiile efectuate de centre de service sau persoane
neautorizate atrag anularea garantiei oferite de
producator.

Frecventa operatiilor de intrefinere poate varia in functie
de mediul de lucru in care este amplasat aparatul.

Orice deteriorare vizibila trebuie raportata imediat.

intretinerea curenta (in fiecare zi)

e Verificatj integritatea cablurilor si conexiunilor. Tnlocuit,
daca este necesar.

o \Verificafi starea si functionarea ventilatorului de racire.
Mentineti curate fantele de aer ale acestuia.

intretinerea periodici (la fiecare 200 de ore de lucru,

nu mai putin de o data pe an)

Efectuati intretinerea curenta si, in plus:

e Mentineti curat aparatul. Utilizand un flux de aer uscat
(si presiune scazuta), indepartati praful din carcasa
exterioara si din interiorul tabloului.

e Inspectati si strangeti toate suruburile.

/1 AVERTISMENT
Reteaua de alimentare cu energie electrica trebuie sa fie
deconectata de la aparat inainte de fiecare intrefinere si
revizie. Dupa fiecare reparatie, efectuati teste adecvate
pentru a garanta utilizarea in siguranta.
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Politica de asistenta pentru clienti
Activitatea companiei Lincoln Electric este producerea si
comercializarea de echipamente de sudare de inalta
calitate, consumabile si echipamente de debitare.
Provocarea noastra este sa satisfacem nevoile clientilor
nostri si sd depasim asteptdrile acestora. In mod
ocazional, cumparatorii pot solicita de la Lincoln Electric
sfaturi sau informatiji despre utilizarea produselor noastre.
Raspundem clientilor nostri pe baza celor mai bune
informatii aflate in posesia noastra in acel moment.
Lincoln Electric nu este in masurd sa gireze sau sa
garanteze astfel de sfaturi si nu fisi asuma nicio
raspundere in ceea ce priveste aceste informatii sau
sfaturi. Negam in mod expres orice garaniie de alta
natura, inclusiv orice garantie de competenta pentru un
scop specific al clientului, cu privire la aceste informatii
sau sfaturi. Din punct de vedere practic, nu ne putem
asuma nicio responsabilitate pentru actualizarea sau
corectarea oricaror astfel de informatii sau sfaturi dupa
ce au fost acordate, iar furnizarea de informatii sau
sfaturi nu creeaza, nu extinde si nu modifica nicio
garantie cu privire la vanzarea produselor noastre
Lincoln Electric este un producator receptiv, insa
selectarea si utilizarea produselor specifice vandute de
Lincoln Electric are loc exclusiv sub controlul si ramane
singura responsabilitate a clientului. Multe variabile care
nu {in de controlul Lincoln Electric afecteaza rezultatele
obtinute Tn urma aplicarii acestor tipuri de metode de
fabricatie si cerinte de service.

Sub rezerva modificarii — Aceste informatii sunt exacte
pe baza celor mai bune cunostinte disponibile ale
noastre in momentul tipariri. Va rugam sa consultati
adresa de internet www.lincolnelectric.com pentru orice
informatie actualizata
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Piese de schimb

12/05

Instructiuni de citire a listei de piese

e Nu utilizati aceasta lista de piese pentru un aparat al carui cod nu este specificat. Contactati departamentul de service
Lincoln Electric pentru orice cod care nu este specificat.

o Ultilizati ilustratia paginii de ansamblu si tabelul de mai jos pentru a stabili amplasarea piesei pe aparatul cu codul
dumneavoastra particular.

e Utilizati numai piesele marcate cu ,X” in coloana de sub numarul de titlu, solicitat pe pagina de ansamblu (# indica o
modificare la aceasta versiune imprimata).

Tn primul rand, cititi instructiunile de citire a listei de piese de mai sus, apoi consultati manualul ,Piese de schimb” livrat
impreuna cu aparatul, care contine o referinfa cu numarul piesei descrisa in imagine.

Localizare ateliere de service autorizate

09/16
e Cumparatorul trebuie sa contacteze o unitate de service autorizatd de Lincoln (LASF) pentru orice defectiune
reclamata in perioada de garantie oferita de Lincoln.

e Contactati reprezentantul dumneavoastra local de vanzari Lincoln pentru a va ajuta sa localizati o LASF sau accesati
www.lincolnelectric.com/en-gb/Asistenta/Locator.

Schema electrica

Consultati manualul ,,Piese de schimb” livrat impreuna cu aparatul.
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Accesorii recomandate

E/H-400A-70-5M Cablu de sudura cu suport pentru electrozi inveliti 5 m.
GRD-400A-70-5M Cablu de masa cu clema de lucru 5 m
GRD-600A-95-5M Cablu de masa cu clema de lucru 5 m.

K10095-1-15M Tntrerupator Amptrol de mana.

K870 Tntrerupator Amptrol de picior.

K14027-1 Set priza 48 Vac (1500 W).

K14039-1 Set sudare Lift TIG (doar pentru LINC ### -S).
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Diagrama de dimensiuni

06/23
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