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DZIEKUJEMY! Za docenienie JAKOSCI produktéw Lincoln Electric.

e Prosimy o sprawdzenie, czy opakowanie i sprzet nie sg uszkodzone. Reklamacje dotyczgce uszkodzen powstatych
podczas transportu muszg by¢ natychmiast zgtoszone do dystrybutora.

e Dla utatwienia prosimy o zapisanie na tej stronie danych identyfikacyjnych wyrobéw. Nazwa modelu, kod i numer
seryjny znajdujg sie na tabliczce znamionowej wyrobu.

Nazwa modelu:
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Dane techniczne

NAZWA NR KATALOGOWY
COOL ARC® 25 K14037-1
PARAMETRY WEJSCIOWE
Napiecie zasilania U1 Znamionowy pobdr pradu Czestotliwosé
230+ 10% 1 - faza 0,95A 50 Hz
PARAMETRY ZNAMIONOWE
Zakres przeptywu 0,5 do 3,3 I/min

dla MIG z uchwytem 4,5m: 1,7 + 1,8 I/min
dla TIG z uchwytem 3,8m: 1,3 + 1,4 I/min
Przeptyw bez uchwytu 3,3 I/min
PARAMETRY ZBIORNIKA
Pojemnosc¢ -zbiornika | 85I

PLYN CHLODZACY

Zalecany ptyn chtodzacy:

FREEZCOOL - W000010167

Nie stosowad!

Pakowanych przemystowych chtodziw spawalniczych. Chitodziwa te mogg zawieraé
substancje olejopochodne, ktére mogg negatywnie wptywa¢ na podzespoty chtodnicy
wykonane z tworzywa sztucznego. Substancje te raz dodane do chtodnicy, praktycznie
rzecz biorgc, nie sg mozliwe do usuniecia z wezy wodnych i wymiennika ciepfa.

Ptynéw zapobiegajgcych zamarzaniu. Takie chiodziwa uszkadzajg pompe i blok
wymiennika ciepta oraz zmniejszajg wydajno$¢ chtodzenia.
WYMIARY
Wysokos¢ Szerokos¢ Dlugosé Waga
748 mm 238 mm 248 mm 17kg
INNE PARAMETRY
Stopien ochrony Temperatura pracy Temperatura sktadowania
P23 -10°C to +40°C -25°C to +55°C
Polski 1 Polski



Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC)

11/04
Urzadzenie to zostato zaprojektowane zgodnie ze wszystkimi odno$nymi zaleceniami i normami. Jednakze moze ono
wytwarzac zaktocenia elektromagnetyczne, ktére mogg oddziatywac na inne systemy takie jak systemy telekomunikacyjne
(telefon, odbiornik radiowy lub telewizyjny) lub systemy zabezpieczen. Zakiécenia te mogg powodowac problemy z
zachowaniem wymogow bezpieczenstwa w odnosnych systemach. Dla wyeliminowania lub zmniejszenia wptywu zaktécen
elektromagnetycznych wytwarzanych przez to urzgdzenie nalezy doktadnie zapoznac¢ sie zaleceniami tego rozdziatu.

Urzadzenie to zostato zaprojektowane do pracy w obszarze przemystowym. Aby uzywa¢ go w gospodarstwie

domowym niezbedne jest przestrzeganie specjalnych zabezpieczenn koniecznych do wyeliminowania

mozliwych zakiécen elektromagnetycznych. Urzadzenie to musi byé zainstalowane i obstugiwane tak jak to

opisano w tej instrukcji. Jezeli stwierdzi sie wystgpienie jakiekolwiek zakiocen elektromagnetycznych
obstugujgcy musi podjg¢ odpowiednie dziatania celem ich eliminacji i w razie potrzeby skorzysta¢ z pomocy Lincoln Electric.
Nie dokonywa¢ zadnych zmian w tym urzgdzeniu bez pisemnej zgody Lincoln Electric.

Przed zainstalowaniem tego urzadzenia, obstugujgcy musi sprawdzi¢ miejsce pracy czy nie znajdujg sie tam jakie$

urzadzenia, ktére moglyby dziataé niepoprawnie z powodu zaktocen elektromagnetycznych. Nalezy wzig¢ pod uwage:

o Kable wejsciowe i wyjsciowe, przewody sterujgce i przewody telefoniczne, ktére znajdujg sie w, lub w poblizu miejsca

pracy i urzadzenia.

Nadajniki i odbiorniki radiowe lub telewizyjne. Komputery lub urzadzenia sterowane komputerowo

Urzadzenia systemow bezpieczenstwa i sterujgce stosowane w przemysle. Sprzet stuzgcy do pomiaréw i kalibrac;i.

Osobiste urzgdzenia medyczne takie jak rozruszniki serca czy urzadzenia wspomagajgce stuch.

Sprawdzi¢ odpornos¢ elektromagnetyczng sprzetu pracujgcego w, lub w miejscu pracy. Obstugujgcy musi byé pewien,

ze caly sprzet w obszarze pracy jest kompatybilny. Moze to wymaga¢ dodatkowych pomiaréw.

e Wymiary miejsca pracy, kitére nalezy bra¢ pod uwage beda zalezaly od konfiguracji miejsca pracy i innych czynnikoéw,
ktére mogg mie¢ miejsce.

Azeby zmniejszy¢ emisje promieniowania elektromagnetycznego urzgdzenia nalezy wzigé pod uwage nastepujgce

wskazowki:

e Podigczy¢ urzadzenie do sieci zasilajgcej zgodnie ze wskazéwkami tej instrukcji. Jesli mimo to pojawig sie zaktdcenia,
moze zaistnie¢ potrzeba przedsiewziecia dodatkowych zabezpieczen takich jak np. filtrowanie napigcia zasilania.

o Kable wyj$ciowe powinny by¢ mozliwie krétkie i utozonym razem, jak najblizej siebie. Dla zmniejszenia promieniowania
elektromagnetycznego, jesli to mozliwe nalezy uziemia¢ miejsce pracy. Obstugujacy musi sprawdzi¢ czy potgczenie
miejsca pracy z ziemig nie powoduje zadnych probleméw lub nie pogarsza warunkéw bezpieczenstwa dla obstugi i
urzadzenia.

e Ekranowanie kabli w miejscu pracy moze zmniejszy¢é promieniowanie elektromagnetyczne. Dla pewnych zastosowan
moze to okaza¢ sie niezbedne.
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Bezpieczenstwo uzytkowania

01/11

&OSTRZEZENIE

Urzadzenie to moze by¢ wykorzystywane wytacznie przez wykwalifikowany personel. Nalezy zadba¢, aby wszystkie
procedury zwigzane z instalacja, obstuga, konserwacjg i naprawag byty wykonywane wylgcznie przez osobe posiadajgcg
odpowiednie kwalifikacje. Przed przystapieniem do uzytkowania omawianego urzadzenia nalezy przeczytaé i zrozumie¢
niniejszg instrukcje obstugi. Nieprzestrzeganie wytycznych zawartych w niniejszej instrukcji moze skutkowa¢ odniesieniem
powaznych obrazen ciata, utratg zycia lub uszkodzeniem urzadzenia. Nalezy przeczytaé ze zrozumieniem ponizsze
objasnienia dotyczace symboli ostrzegawczych. Firma Lincoln Electric nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody
spowodowane nieprawidtowg instalacja, niewtasciwg konserwacja i eksploatacja.

OSTRZEZENIE: Symbol ten wskazuje, iz aby unikngé powaznych obrazen ciata, utraty Zycia lub
uszkodzenia urzadzenia nalezy przestrzega¢ instrukcji. Chroni¢ siebie i innych przed mozliwymi
powaznymi obrazeniami ciata lub $miercig.

PRZECZYTAJ ZE ZROZUMIENIEM INSTRUKCJE: Przed przystgpieniem do uzytkowania omawianego
urzadzenia nalezy przeczytac i zrozumie¢ niniejszg instrukcje obstugi. Spawanie tukowe moze stwarzaé
niebezpieczenstwo. Nieprzestrzeganie wytycznych zawartych w niniejszej instrukcji moze skutkowac
odniesieniem powaznych obrazen ciata, utratg zycia lub uszkodzeniem urzgdzenia.

PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM MOZE DOPROWADZIC DO SMIERCI. Urzadzenie
spawalnicze wytwarza wysokie napiecie. Nie nalezy dotykac¢ elektrody, zacisku uziemiajgcego ani
poditgczonego materiatu spawanego, gdy urzgdzenie jest wigczone. Uzytkownik musi odizolowa¢ sie od
elektrody, zacisku uziemiajacego i podtagczonego elementu spawanego.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy tym
urzadzeniu nalezy odtgczy¢ zasilanie sieciowe za pomocg wytacznika przy skrzynce bezpiecznikowej.
Urzadzenie to powinno by¢ zainstalowane i uziemione zgodnie z =zaleceniami producenta
i obowigzujgcymi przepisami.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Regularnie sprawdza¢ kable zasilajgce i spawalnicze
z uchwytem elektrodowym i zaciskiem uziemiajgcym. W przypadku zauwazenia jakiegokolwiek
uszkodzenia izolacji natychmiast wymieni¢ kabel. W celu unikniecia ryzyka przypadkowego wystgpienia
tuku elektrycznego nie nalezy ktas¢ uchwytu elektrodowego bezposrednio na stole spawalniczym lub na
innej powierzchni majgcej kontakt z zaciskiem uziemiajgcym.

POLE ELEKTROMAGNETYCZNE MOZE BYC NIEBEZPIECZNE: Prad elektryczny plynacy przez
jakikolwiek przewodnik wytwarza wokot niego pole elektromagnetyczne (EMF). Pole elektromagnetyczne
moze zakidéca¢ prace rozrusznikow serca, dlatego spawacze z wszczepionym rozrusznikiem serca
powinni przed podjeciem pracy z tym urzgdzeniem skonsultowac si¢ z lekarzem.

ZNAK ZGODNOSCI CE: Urzadzenie to spetnia wymogi dyrektyw WE odnoszace sie do oznaczenia CE.

SZTUCZNE PROMIENIOWANIE OPTYCZNE: Zgodnie z wymogami zawartymi w dyrektywie
2006/25/WE oraz normie EN 12198 urzadzenie przyporzgdkowane jest do kategorii 2. Wymagane jest
stosowanie srodkow ochrony indywidualnej z filtrem zabezpieczajgcym o maksymalnym stopniu ochrony
15, zgodnie z wymogiem normy EN169.

OPARY | GAZY MOGA BYC NIEBEZPIECZNE: Proces spawania moze prowadzi¢ do powstawania
oparéw i gazéw niebezpiecznych dla zdrowia. Unika¢ wdychania tych oparéw i gazéw. W celu unikniecia
powyzszego ryzyka nalezy zastosowa¢ odpowiednig wentylacje lub wycigg usuwajgcy opary i gazy ze
strefy oddychania.
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PROMIENIOWANIE tUKU SPAWALNICZEGO MOZE POPARZYC: Stosowaé maske ochronng
z odpowiednim filtrem oraz ostony w celu zabezpieczenia oczu przed iskrami i promieniowaniem tuku
podczas spawania lub podczas jego obserwacji. W celu ochrony skéry stosowa¢ odpowiednig odziez
wykonang z wytrzymatego i niepalnego materiatu. Chroni¢ osoby znajdujgce sie w poblizu za pomocg
odpowiednich niepalnych ekranéw i ostrzegac je przed bezposrednim patrzeniem na tuk elektryczny lub
eksponowaniem jakiejkolwiek czesci ciata na jego dziatanie.

)
Bl

ISKRY SPAWALNICZE MOGA SPOWODOWAC POZAR LUB WYBUCH: Usunaé wszelkie zagrozenia
pozarowe z obszaru prowadzenia prac spawalniczych. W poblizu powinny znajdowac sie réwniez
odpowiednie srodki gasnicze. Iskry spawalnicze i gorgce materiaty pochodzace z procesu spawania fatwo
przenikajg przez mate szczeliny i otwory do przylegtego obszaru. Nie wolno spawa¢ zadnych pojemnikow,
beczek, zbiornikdw ani zadnych innych materiatéw, dopoki nie zostang zastosowane odpowiednie $rodki
zabezpieczajgce przed pojawieniem sie fatwopalnych lub toksycznych gazéw. W zadnym wypadku nie
wolno uzywac tego urzadzenia w poblizu fatwopalnych gazéw, oparéw lub fatwopalnych cieczy.

»i(&n))»lms\,,.\n»\,

SPAWANE MATERIALY MOGA POPARZYC: Proces spawania wytwarza duzg ilo$¢ ciepta. Rozgrzane
powierzchnie i materiaty w obszarze pracy mogg spowodowa¢ powazne poparzenia. Stosowac rekawice i
szczypce w przypadku dotykania lub przemieszczania spawanego materiatu w obszarze pracy.

BUTLA MOZE WYBUCHNAC, JESLI ZOSTANIE USZKODZONA: Stosowaé wytgcznie atestowane butle
z gazem ostonowym przeznaczonym do stosowanego procesu oraz poprawnie dziatajgcymi regulatorami
ci$nienia przeznaczonymi do stosowanego gazu i ci$nienia. Zawsze umieszcza¢ butle w pionowym
potozeniu, zabezpieczajgc je fancuchem przed wywréceniem sie. Nie przemieszczaé i nie transportowac
butli z gazem ze zdjetym kotpakiem zabezpieczajgcym. Nie wolno dopuszczaé, aby elektroda, uchwyt
elektrodowy, zacisk uziemiajgcy ani jakikolwiek inny element obwodu przewodzgcego prad zetknat sie z
butlg z gazem. Butle z gazem muszg by¢ umieszczane z dala od miejsc, w ktérych bylyby narazone na
uszkodzenie bgdz na dziatanie iskier spawalniczych lub zrédet ciepta.

GORACE CHLODZIWO MOZE SPOWODOWAC OPARZENIA SKORY: Przed rozpoczeciem
serwisowania chtodnicy zawsze upewnic¢ sie, ze chtodziwo NIE JEST GORACE.

ZNAK BEZPIECZENSTWA: Niniejsze urzadzenie przeznaczone jest do dostarczania energii elektrycznej
w przypadku prac spawalniczych prowadzonych w $srodowisku o podwyzszonym ryzyku porazenia
pradem elektrycznym.

Producent zastrzega sobie prawo do modyfikacji i/lub ulepszen konstrukcji urzadzenia bez jednoczesnego uaktualniania
tresci instrukcji obstugi.

Polski
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Instrukcja instalacji i eksploataciji

Przed instalacjg i rozpoczeciem uzytkowania tego
urzgdzenia nalezy przeczytac niniejszy rozdziat w catosci.

& OSTRZEZENIE

PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM
moze spowodowac smierc.

e Nie uzywaC urzadzenia ze zdjetymi
ostonami.
e Nie uzywac urzadzenia z

zamoczonymi lub zanurzonymi w
wodzie przewodami.

RUCHOME CZESCI moga spowodowaé

obrazenia ciala.

e Poruszajgce sie czesci moga
spowodowaé obrazenia ciata. Nigdy

nie wktada¢ palcow do otwordw )
chfodnicy.
GORACE CHLODZIWO moze

spowodowac oparzenia skory.

e Przed rozpoczeciem serwisowania
chtodnicy zawsze upewni¢ sie, ze
chiodziwo NIE JEST GORACE.

Lokalizacja

Urzadzenie moze pracowa¢ w trudnych warunkach

srodowiskowych. Wazne jest jednak zastosowanie na-

stepujgcych prostych $rodkéw zapobiegawczych, ktore
zapewnig dtugg zywotno$c¢ i niezawodng prace.

o Nie umieszczac i nie uzytkowac tego urzadzenia na
powierzchni o pochytosci wiekszej niz 15°.

e Nie uzywac niniejszego urzadzenia do odmrazania
rur.

o Niniejsze urzgdzenie musi by¢ umieszczone w
miejscu, w ktéorym wystepuje swobodna cyrkulacja
czystego powietrza bez ograniczen przeptywu
powietrza do i z otwordow wentylacyjnych. Nie nalezy
przykrywa¢ wigczonego urzadzenia papierem, tka-
ning.

e Ograniczy¢ do minimum brud i kurz, ktére moga
przedostac sie do urzadzenia.

e Urzadzenie ma stopien ochrony obudowy IP23. W
miare mozliwosci nalezy utrzymywaé je w stanie
suchym i nie umieszczac¢ go na mokrym podtozu lub w
katuzach.

e Urzadzenie powinno by¢é umieszczone z dala od
urzadzen sterowanych drogg radiowg. Jego normalna
praca moze niekorzystnie wptywaé na znajdujgce sie
w poblizu urzadzenia sterowane radiowo, co moze
doprowadzi¢ do obrazen ciala Ilub uszkodzenia
sprzetu. Nalezy przeczyta¢ rozdziat dotyczacy
kompatybilnosci elektromagnetycznej, zamieszczony
w niniejszej instrukcji obstugi.

e Nie uzywa¢ urzadzenia w miejscach, w ktorych
temperatura otoczenia przekracza 40°C. Temperatura
powietrza otoczenia wptywa na parametry chtodzenia.
Im wigksza jest temperatura otoczenia, tym system
chtodzenia jest mniej wydajny.

&OSTRZEZENIE
Nalezy unika¢ lokalizacji chtodnicy w poblizu strefy
wysokich temperatur.

Polski

Opis Urzadzenia

Chtodnica  COOL ARC®25 jest  autonomicznym
wymuszonym systemem przeznaczonym do stosowania z
chtodzonymi wodg uchwytami spawalniczymi TIG i MIG
oraz palnikami plazmowymi (przecinarki plazmowe) jak
rowniez z chtodzonymi wodg uchwytami spawalniczymi
do spawania plazmowego (PAW). Dodatkowe
zastosowanie obejmuje zgrzewanie oporowe i instalacje
grzania indukcyjnego chtodzone woda.

Szybkozigczki (typ 21KATS09MPX) przytgczeniowe
ulokowane zostaty z tylu chiodnicy. Przejsciowki z
szybkoztgczki na gniazda 5/8-18 z lewym gwintem sa
dostarczane z kazdg chtodnica COOL ARC® 25 w celu
dopasowania wezy wyposazonych w  standard
przemystowy z angielskim gwintem lewostronnym.
Chitodnica kompletna zawiera réwniez w zestawie
wspornik, tak wiec moze ona by¢ montowana na
podwoziach wyrobow Lincoln Electric na podwdjng butle.

Chiodnica COOL ARC®25 jest przeznaczona dla
wszystkich uchwytéw spawalniczych TIG i dla uchwytow
spawalniczych MIG o $redniej obcigzalnosci.

Chtodnica COOL ARC® 25 jest nowoczesng konstrukcjg
w zakresie pompy, wymiennika ciepta i zbiornika.
Przeznaczona jest dla rynku chiodnic wodnych.
Zastosowane technologie pozwolity na zmniejszenie
ciezaru oraz zmniejszenie poboru mocy.

Gwarancja

Gwarancja na ten wyréb wynosi 3 lata od daty zakupu.
Kazdg reklamacje nalezy zgtasza¢ do autoryzowanych
przez Lincoln Electric placéwek serwisowych.

Instalacja

U

Rysunek 1

Gniazda wejsciowe i wyjsciowe chtodnicy znajdujg sie na
Sciance tylnej urzadzenia (A). Gniazdo po prawej stronie
jest oznakowane jako "wyjscie chiodziwa" (coolant out) i
stuzy do zasilania chtodziwem urzadzenia spawalniczego.
Gniazdo po lewej stronie jest oznakowane jako "wejscie
chiodziwa" (coolant in) i stuzy do odbioru chiodziwa
wracajgcego z urzadzenia spawalniczego.

Zakretka napetniania zbiornika znajduje sie w goérnej
czesci urzgdzenia (B).

Polski



Rzeczywisty  przeptyw  powrotny jest widoczny
bezposrednio poprzez otwor napetniania (C) chtodnicy.

Otwér w plycie przedniej (D) umozliwia bezposredni
podglad objetosci chiodziwa w zbiorniku. Maksymalna
ilos¢ chiodziwa okreslana jest poprzez gérny poziom
otworu, natomiast minimalny poziom chtodziwa przy jakim
urzadzenie powinno pracowac jest okreslony poprzez
dolng krawedz otworu.

Otwory wentylacyjne powietrza (E): Konstrukcja przedniej
obudowy pozwala na tatwy dostep do wewnetrznych
podzespotéw przy naprawie. Otworowanie obudowy
umozliwia odpowiednig cyrkulacje chtodzgcego powietrza.
Otwory w przedniej czesci chtodnicy umozliwiajg
zasysanie dotem chifodnego powietrza, natomiast ciepte
powietrze z radiatora jest wyprowadzane bocznym i
tylnym otworowaniem.

Napetnianie zbiornika

Wiasciwy Dobor Chiodziwa

Zalecany S$rodek chtodzacy stosowany w chtodnicy
COOL ARC® 25 to FREEZCOOL - W000010167.

Jednak przy stosowaniu chtodnicy dla temperatur powyzej
punktu zamarzania mozna stosowaé: wode deszczows,
destylowang, dejonizowang, wode mineralng.

Przy stosowaniu chtodnicy dla temperatur ponizej punktu
zamarzania nalezy stosowac: mieszanke wody z czystym
glikolem etylenowym (10% glikolu dla temperatur 0oC
oraz 30% dla temperatury —150C).

& UWAGA
NIE STOSOWAC PAKOWANYCH CHLODZIW
PRZEMYSLOWYCH. Chiodziwa te moga zawierac
substancje olejopochodne, ktére niekorzystnie mogg
wplywac na podzespoty pompy chtodnicy COOL ARC® 25
wykonane z tworzywa sztucznego i znaczenie zmniejszy¢
jej zywotnos¢. Substancje te raz dodane do chtodnicy,
praktycznie rzecz biorgc, nie sg mozliwe do usuniecia z
wezy wodnych i wymiennika ciepta.

W celu unikniecia uszkodzenia wynikajacego z
zamarzniecia i przeciekéw chtodziwa w trakcie transportu,
kazda chtodnica COOL ARC® 25 jest dostarczana bez
jakiegokolwiek chtodziwa w ukiadzie. Przed zatgczeniem
urzgdzenia nalezy napetni¢ zbiornik przez zakretke
napetniania zbiornika znajdujgca sie w goérnej czesci
chtodnicy.

UWAGA: Chiodnica moze byé napetniona wylgcznie w
potozeniu pionowym.

, A uwaca
ODEACZYC CHEODNICE OD ZRODEA ZASILANIA
PRZED NAPENIENIEM ZBIORNIKA.

Napetnianie:

W potozeniu pionowym wla¢ 8,5] chtodziwa lejkiem do
zbiornika przez otwér wlewowy.

Polski

, A\ uwaca
UNIKAC ROZLEWANIA CHEODZIWA NA PRZEDNIA
CZESC OBUDOWY CHEODNICY.

Chtodnica jest petna, gdy poziom chtodziwa siega goérnej
czesci otworu, na bocznej sSciance chtodnicy,
wskazujgcego poziom chtodziwa w zbiorniku.

UWAGA: NIE WLEWAC DO ZBIORNIKA WIECEJ NIZ
8.5 CHLODZIWA.

Zakretka napefniania zawiera otwor odpowietrzajgcy,
ktory nie moze zosta¢ zablokowany przez przelanie
zbiornika chtodziwem. Upewni¢ sie o tym po
kazdorazowym zakreceniu zakretki zbiornika. Praca
chtodnicy bez zatozonej zakretki moze spowodowac
zmniejszenie wydajnosci chiodzenia, straty chiodziwa
spowodowane parowaniem i zmniejszenie zywotnosci
chtodnicy.

Podiaczenie Wezy Wodnych

coolant coolant
in out

————e——

Rysunek 2 Schemat Podtgczenia Wezy Wodnych
A. Z GORACEGO ZRODLA (CZERWONY)
B. DO GORACEGO ZRODLA (NIEBIESKI)

Podtgczenie = wezy  wodnych  standardowo  jest
zrealizowane na szybkozigczach (typ 21KATS09MPX). W
przypadku gdy przewody zakonczone sg nakretkg 5/8-18
z lewym gwintem (wykonanie w standardzie
przemystowym z angielskim gwintem lewostronnym).
Nalezy wykorzystaé zatgczone do wyrobu koncowki
przejsciowe z szybkoztgczki na gniazda 5/8-18 z lewym
gwintem. W takim przypadku nalezy najpierw podtgczy¢
przejscidwke do weza zakonczonego nakretkg 5/8-18 z
lewym gwintem, a nastepnie weze wodne podigczyé do
szybkoztgczek.

W przypadku rozigczania wezy gumowych od chodnicy
COOL ARCP® 25 nalezy w pierwszej kolejnosci roztgczy¢
potaczenie szybkozigcza, ktére posiadajg automatyczng
blokade wyptywu cieczy.

W przypadku, gdy roztgczymy w pierwszej kolejnosci
ztgcze gniazdo-nakretka 5/8-18, to moze to spowodowac
wyptyw cieczy ze zbiornika chtodnicy.

Przed zainstalowaniem wezy wodnych do chtodnicy
nalezy sprawdzi¢ czy weze chtodziwa pasujg do gniazd
szybkoztgcznych umieszczonych w bloku
przytaczeniowym z tytu chtodnicy.

Polski



Wszystkie wyroby Lincolna sg wyposazone na wezach

wodnych w nakretki tgczace 5,8-18 z lewym gwintem,

wobec czego nalezy dopasowac¢ koncowki wezy do

szybkoztgczek na wyjsciu chtodnicy COOL ARC® 25:

e Pobierz dostarczone z chtodnicg dwie przejsciowki z
szybkoztgczki na gniazda 5/8-18 z lewym gwintem.
Dokreci¢é mocno nakretki 5/8-18 do gniazd w
przejscidwkach, tak zeby nie wystgpity zadne wycieki.
Zamontowa¢ poprzez szybkozigczke waz wyjsciowy
(pomalowany lub oznakowany na niebiesko dla
wiekszosci wezy) do wyjscia OUT ulokowanego po
prawej stronie bloku fgczenia patrzac od tylu
chtodnicy. Nastepnie zamontowac poprzez
szybkoztgczke wagz wyjsciowy (pomalowany lub
oznakowany na czerwono) do gniazda wejsciowego
IN chiodziwa umieszczonego po lewej stronie bloku
tacza.

Jezeli zakonczenia wezy wodnych przewodu s3g
wyposazone w potgczenia szybkozigcze pasujgce do
bloku z tytu chtodnicy COOL ARC® 25 nalezy:

e Dostarczone z chiodnicg dwie przejSciéwki
dopasowujgce zachowac do przysztych zastosowan.
Zamontowa¢  szybkoztgczem  waz  wyjsciowy
(pomalowany lub oznakowany na niebiesko dla
wiekszosci wezy) do wyjscia OUT ulokowanego po
prawej stronie bloku tgczenia patrzac od tytu
chiodnicy. Nastepnie szybkoztgczem zamontowac
waz wyjsciowy (pomalowany lub oznakowany na
czerwono) do gniazda wejsciowego chiodziwa
umieszczonego po lewej stronie bloku facza.

& UWAGA
UPEWNIC SIE, ZE NIE WYSTEPUJE ZADEN WYCIEK
PRZY ZAtACZONYM ZASILANIU CHLODNICY.
WYCIEK SPOWODUJE ZMNIEJSZENIE OBJETOSCI
CHLODZIWA, POWODUJAC POGORSZENIE
CHLODZENIA I SKROCENIE ZYWOTNOSCI
UCHWYTU, PALNIKA LUB POMPY.

UWAGA: Nalezy upewni¢ sie czy z twoimi wezami
wodnymi sg stosowane odpowiednie szybkozigczki i
nakretki 5/8-18 z petinym gwintem lewym. Niewtasciwe
nakretki oraz zte podtgczenie moze spowodowaé wycieki
wody, zmniejszenie wydajnosci ukladu chtodzenia i
ostatecznie uszkodzenie chtodnicy.

Polski

Rysunek 3A Montaz wspornika w zaleznosci o
wysokosci zrédta pradu

Rysunek 3B Sposob umieszczenia chiodnicy do
zrodta pradu

Giéwny wspornik montazowy

Wspornik wezy wodnych

Wkret czerniony ostry B6P 4,8x13

Sruba M6x16 S6K

Podktadka zwykta M6 PN/M-82005

RN~

Przed instalacjg chtodnicy w urzgdzeniu nalezy
zamontowa¢ wspornik wezy wodnych z poz.2. Przy
uzyciu zatgczonego wkreta z poz.3 dokreci¢ wspornik do
obudowy, zwracajgc uwage na prowadzenie wyttoczenia
na wsporniku do otworu w obudowie ponizej otworu, w
ktéry wprowadzamy wkret. Sposéb montazu jest
umieszczony na rys. 3A. Po zamontowaniu wspornika
zawieszamy na nim weze wodne. Umieszczenie tego
wspornika pozwala na swobodne prowadzenie wezy
wodnych w sposdb uniemozliwiajgcy ich przygniecenie
lub ostre zagiecie.
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Chitodnica COOL ARC® 25 montowana pionowo na
podwoziach wyrobow

Dla chtodnic COOL ARC® 25 montowanych pionowo z
tytu zrédta na podwoziu nalezy stosowac gtdwny wspornik
montazowy chtodnicy z poz.1. Dla prawidtowej instalaciji
wspornika nalezy zapoznac¢ sie z rysunkiem 3A i 3B. Przy
uzyciu dwoch dostarczonych wkretéw z poz.3 dopasowac
i przykreci¢ wspornik z tylu chtodnicy wykorzystujgc
otwory pokazane na rysunku 3A. Nastepnie umiesci¢
chtodnice z tytu, po lewej stronie na podwoziu. Spasowac
otwor wspornika chtodnicy z otworem nitonakretki w
zrodle pradu. Przymocowac wspornik chtodnicy uzywajgc
do tego $ruby z poz.4 i podktadki z poz.5 dostarczonych w
zestawie z chtodnicg, dokreci¢ wspornik do zrédta pradu.
Po instalacji sprawdzi¢ czy potgczenie jest pewne.

L
@
Rysunek 4. Podiaczenie uchwytu TIG chtodzonego

woda

GAZ WEJSCIE/WYJSCIE

DO UZIEMIENIA

GAZ

ADAPTER PRZEWODU PRADOWEGO
CHLODZIWO ZE ZRODLA
CHLODZIWO

WYJSCIE CHLODZIWA

WEJSCIE CHLODZIWA

BUTLA Z ARGONEM
REGULATOR PRZEPLYWU GAZU
UCHWYT TIG

@ S22 OO NOOOPRAWN -

Rysunek 5 Podiaczenie uchwytu MIG chiodzonego
woda

6. CHLODZIWO

7. WYJSCIE CHLODZIWA
8. WEJSCIE CHLODZIWA
12. UCHWYT KABLA
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Rysunek 6 Podiagczenie palnika plazmowego
chlodzonego woda

6. CHLODZIWO

7. WYJSCIE CHLODZIWA

8. WEJSCIE CHLODZIWA

13. POWIETRZE

14. PLASMA, URZADZENIE DO CIECIA, ZRODLO
PRADU

15. PRZEWODY: ELEKTRODY & POWIETRZA

Nastepujgce  srodki
przestrzegane podczas
COOL ARC® 25:

¢ Nigdy nie obstugiwa¢ chtodnicy z otwartg obudowa.

e Zanurzenie w wodzie elementéw elekirycznych
chtodnicy moze spowodowaé porazenie pradem
elektrycznym.

e Nigdy nie wktada¢ palcow do otworéw chtodnicy.
Czesci ruchome mogg spowodowac obrazenia ciata.

o Wyjg¢ wtyczke kabla zasilania sieciowego z gniazda
zasilania przed napetnieniem zbiornika.

e Nigdy nie pracowa¢ z chiodnicg ze zdjetym
kapturkiem napetnienia.

¢ Nigdy nie pracowa¢ z chtodnicg z pustym zbiornikiem.

ostroznosci powinny  byc¢
uzytkowania chtodnicy

Obstuga Okresowa i Srodki Ostroznosci
Nastepujgce  srodki  ostroznosci powinny  byc¢
przestrzegane podczas uzytkowania chtodnicy:

e Codziennie nalezy sprawdzac stan zbiornika.

e Utrzymywacé zbiornik w petni napetniony, szczegdlnie
po wymianie jakiegokolwiek elementu obwodu
chtodzenia.

¢ Nigdy nie stosowac chtodnicy bez zakretki napetniania
zbiornika.

e Unika¢ lokalizacji chtodnicy w poblizu strefy wysokich
temperatur.

e Unika¢ lokalizacji chiodnicy w poblizu zasobnika
topnika lub tam gdzie wystepuje szczegodlnie duze
zapylenie.

e Unika¢ zaplgtywania lub ostrego zaginania wezy
uktadu chtodzenia.

o Utrzymywaé wszystkie weze uktadu chiodzenia w
czystosci.
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Zataczenie Zasilania

Po napetnieniu zbiornika i podtgczeniu wezy chtodziwa do
chtodnicy COOL ARC® 25 zgodnie z opisem rozdziatu
INSTALACJA  wetkngé wtyczke kabla zasilania
sieciowego do gniazda zasilania celem rozpoczecia
pracy. Upewni¢ sie czy napiecie zasilania jest zgodne z
napieciem znamionowym chiodnicy. Zestaw kabla
sieciowego chtodnicy COOL ARC® 25 zawiera wtyczke
sieciowg 90° CEE 7/4, 7/7 kompatybilny z Schuko. Wityk
faczy sie z pomocniczym gniazdem umieszczonym na
Sciance tylnej wielu Zzrodet prgdowych Lincolna dla
zasilania chtodnic typu COOL ARC® 25.

Podczas pracy chtodnicy sltyszy sie odgtos pracy
wentylatora i mozna wyczué przeptyw powietrza.

Przy pierwszym uruchomieniu chfodnicy nalezy sprawdzi¢
wszystkie elementy obwodu chtodzenia dla upewnienia
sie, ze nie wystepujg zadne wycieki chtodziwa. Wycieki
wody powodujg pogorszenia parametrow spawania,
pogorszenie parametrow chtodzenia, zmniejszenie
zywotnodci uchwytu spawalniczego i pompy oraz
potencjalne ryzyko porazenia elektrycznego.

Wydajnos¢ Chtodzenia

N
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Rysunek 7 Obieg chitodzenia w chtodnicy
COOL ARC® 25

POWROT CHLODZIWA
POBIERANE CHtODZIWO
POMPA

WENTYLATOR

WYMIENNIK CIEPLA

WYJSCIE CIEPLEGO POWIETRZA
WYJSCIE CHLODZIWA

WEJSCIE CHLODZIWA

ZBIORNIK Z CHLODZIWEM

©CENIORWN =~

Wysoka wydajno$é chtodzenia chtodnicy COOL ARC® 25
daje do dyspozycji chiodnice z bardziej wygodnym
uchwytem spawalniczym lub palnikiem niz
konwencjonalnie chtodzone powietrzem, jak rowniez jest
wiodgcym systemem chiodzenia wodg. Pofalowane
skrzydetka wymiennika ciepta poprawiajg konwekcyjng
wymiane ciepta z minimalnym ograniczeniem przeptywu
powietrza. Rozwigzanie to oferuje wytrzymatg konstrukcje
bedaca w stanie wytrzymaé uderzenie réznych
przedmiotdow przez wloty powietrza. Rys 7 pokazuje
zasady pracy chtodnicy COOL ARC® 25.

Polski

Chtodnica COOL ARC® 25 bardzo efektywnie odbiera
ciepto pochodzace od tuku strefy uchwytu lub palnika i
przekazuje do chtodnicy. Zewnegtrzna temperatura moze
wptywac na parametry chtodzenia chtodnicy.

Dla przyktadu:

e CHLODNY dzien (100C): wiecej ciepta jest
przekazywane z wody do powietrza w wymienniku
ciepta. Woda jest chtodniejsza i wiecej ciepta jest
przekazywane z uchwytu lub palnika do wody.

WYNIK: UCHWYT LUB
CHLODNIEJSZY.

PALNIK JEST

e GORACY dzien (380C): mniej ciepta jest
przekazywane z wody do powietrza w wymienniku
ciepla. Woda jest cieplejsza i mniej ciepla jest
przekazywane z uchwytu lub palnika do wody.

WYNIK: UCHWYT LUB PALNIK JEST CIEPLEJSZY.

Odmiennie jak inne chiodnice wodne, ktére sa
uzaleznione do nieporecznego rozmiaru zbiornika,
wysoka wydajnos¢ podzespotéw chtodnic
COOL ARCP® 25 pozwala na utrzymanie matego rozmiaru
zbiornika. W wyniku tego otrzymujemy lekkg przenosng
chtodnice.

Wydajnos¢ chlodzenia — zalecane wartosci:

COOL ARCP® 25 wykonanie: K14037-a

Max prad spawania TIG przy 100% cyklu pracy | 350A

Max prad spawania MIG przy 100% cyklu pracy | 350A

Transport
Aby unikng¢ zamarzniecia i wyciekdw podczas transportu,
chitodziwo musi by¢ usuniete ze zbiornika chtodnicy.

Polski



Przeglady okresowe

& OSTRZEZENIE
W celu dokonania jakichkolwiek napraw, modyfikacji lub
czynnosci  konserwacyjnych zaleca sie kontakt =z
najblizszym centrum serwisowym lub firmg Lincoln Electric.
Dokonywanie napraw przez osoby lub firmy nieposiadajgce
autoryzacji spowoduje utrate praw gwarancyjnych.

Obstuga Okresowa Wymiennika Ciepta

Dla uzyskania maksymalnej wydajnosci wymiennik ciepta
powinien by¢ utrzymywany w czystosci (bez kurzu i brudu).
Okresowo czysci¢ wymiennik ciepta stosujgc odkurzacz lub
sprezone powietrze. Unika¢ umieszczania chtodnicy w
poblizu zasobnika topnika lub pojemnika z odpadkami
topnika. Czysty wymiennik ciepta zapewnia lepsze osiagi i
diuzszg zywotnos¢ chiodnicy. Jesli chtodnica jest uzywana
w warunkach szczegdlnie wysokiego zabrudzenia moze
zachodzi¢ potrzeba catkowitego wyjecia wymiennika z
chiodnicy i przemycia go. Zachowa¢ ostrozno$¢ zeby nie
uszkodzi¢ zeber chtodzgcych.

Obstuga Okresowa Zbiornika

Stan napetnienia zbiornika powinien by¢ sprawdzany
codziennie przed uzyciem chtodnicy. Pozwala na to otwor w
ptycie przedniej umozliwiajgcy obserwacje poziomu
chtodziwa w zbiorniku. Zbiornik jest petny, gdy chtodziwo
znajduje sie na réwni z gbérna czescig otworu
umieszczonego na bocznej czesci chtodnicy. Utrzymywaé
zbiornik napetniony, szczegdlnie po wymianie wezy
wodnych. Chiodnica powinna by¢ zawsze uzywana z
zakretkg napetniania. Przy wymianie usuwaé stare
chtodziwo i przeptukiwa¢ wnetrze zbiornika. Dopiero potem
nalewa¢ nowe chiodziwo. Zbiornik wolny od czasteczek
brudu zapewnia lepszg wydajnos¢ chiodzenia i diuzsza
zywotnos$¢ pompy i uchwytu lub palnika.

Jakiekolwiek zauwazone uszkodzenia
natychmiastowo zgtaszane i naprawiane.

muszg byc¢

KONSERWACJA PODSTAWOWA

e Sprawdzi¢ stan wezy chtodnicy i podtgczenia przewodu
zasilania.

e Sprawdzi¢ stan palnika/
Wymienic, jedli potrzeba.

e Sprawdzi¢ stan i dziatanie wentylatora chtodzacego.
Utrzymywaé czystos¢ otworéw wiotu i wylotu powietrza
chiodzacego.

e Przed uzyciem chtodnicy sprawdza¢ codziennie ilo$¢
chiodziwa w zbiorniku.

e Utrzymywa¢ maksymalny poziom chtodziwa w
zbiorniku, zwlaszcza po rozigczeniu wezy obwodu
chtodzenia lub zmianie uchwytu spawalniczego.

uchwytu spawalniczego.

KONSERWACJA OKRESOWA (CO NAJMNIEJ RAZ W

ROKU)

Wykonywac¢ konserwacje podstawowg oraz dodatkowo:

o Utrzymywac¢ urzadzenie w czystosci. Wykorzystujgc
strumien suchego powietrza (pod niskim ci$nieniem),
usuna¢ pyly z czesci zewnetrznych obudowy i z
wymiennika ciepta wewnatrz.

e W zanieczyszczonym, zapylonym s$rodowisku lub w
przypadku pojawienia sie plesni w chtodnicy, moze
wystgpi¢ koniecznosé przeptukania zbiornika chtodziwa.
Spusci¢ stare chtodziwo, wyptuka¢ wnetrze zbiornika i
spowodowac obieg roztworu ptuczgcego przez obwod
chiodziwa. Po zakonczeniu ptukania napetni¢ obwod
nowym chtodziwem.

Polski
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/1 OSTRZEZENIE
Gorace chtodziwo moze spowodowac oparzenia skory.
Przed rozpoczeciem serwisowania chtodnicy zawsze
upewnic¢ sie, ze chtodziwo NIE JEST GORACE.

X

QOSTRZEZENIE

Podczas spuszczania chiodziwa ze zbiornika
zachowa¢ szczegblne srodki ostroznosci.
Chtodziwa nie wolno wylewa¢ do waod
gruntowych, kanalizacji lub na ziemie.
Zapozna¢ sie z ,Kartg bezpieczenstwa
produktu” (dla uzywanego chiodziwa) i
skontaktowa¢ sie z lokalnym Wydziatem
Ochrony Srodowiska, aby uzyskaé informacje
dotyczace recyclingu chtodziwa.

Czestotliwos¢é wykonywania czynnosci konserwacyjnych
moze rozni¢ sie w zaleznosci od Srodowiska, w jakim
urzadzenie pracuje.

& OSTRZEZENIE
Nie dotykac czesci bedgcych pod napieciem.

A\ OSTRZEZENIE
Przed zdjeciem oston urzadzenia wytgczyé urzadzenie i
odigczy¢ przewdd zasilania od sieci elektryczne;.

& OSTRZEZENIE
Sie¢ zasilajgca musi by¢ odtagczona od urzgdzenia przed
kazda czynnoscig konserwacyjng i serwisowg. Po kazdej
naprawie dokona¢ kontroli w celu zapewnienia
bezpieczenstwa uzytkowania.

Zasady obstugi klientéw

Firma Lincoln Electric Company produkuje i sprzedaje
wysokiej jakosci urzadzenia spawalnicze, materiaty
eksploatacyjne i urzadzenia do cigcia. Naszym celem jest
zaspokajanie potrzeb klientéw i wykraczanie poza ich
oczekiwania. Czasami nabywcy zwracajg sie do firmy
Lincoln Electric o porade lub informacje dotyczace
uzytkowania naszych produktéw. Udzielamy naszym
klientom odpowiedzi w oparciu o najbardziej aktualne,
dostepne w danym momencie informacje. Firma Lincoln
Electric nie jest w stanie zagwarantowa¢ udzielenia tego
typu porad i nie ponosi odpowiedzialnosci za tego typu
informacje lub porady. W sposéb wyrazny zrzekamy sie
wszelkich gwarancji, w tym gwarancji przydatnosci do
jakiegokolwiek okreslonego celu klienta, w odniesieniu do
tego typu informacji lub porad. W szczegdlnosci nie
mozemy przyja¢ zadnej odpowiedzialnosci za aktualizacje
i korygowanie tego typu informacji lub porad po ich
udzieleniu. Ponadto udzielenie informacji lub porad nie
stwarza, nie rozszerza ani nie zmienia zakresu gwarancji
w odniesieniu do sprzedazy naszych produktow.

Firma Lincoln Electric jest producentem reagujgcym na
potrzeby swoich klientéw, ale wybdr i uzytkowanie
okreslonych produktéw sprzedawanych przez firme
Lincoln Electric zalezy wytgcznie od klienta i odbywa sie

na jego wylgczng odpowiedzialnos¢. Na  wyniki
uzyskiwane podczas stosowania tego typu metod
produkcji i wymagan serwisowych ma wplyw wiele

zmiennych czynnikow
Lincoln Electric
Zastrzega sie mozliwo$¢ wprowadzania zmian — Niniejsze
informacje odpowiadajg naszej najlepszej wiedzy w chwili
oddawania tekstu do druku. Wszelkie zaktualizowane
informacje mozna znalez¢ na stronie
www.lincolnelectric.com.

bedacych poza wplywem firmy
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Wykrywanie i usuwanie usterek
Przewodnik ten zostat zaprojektowany do stosowania przez uzytkownika/wtasciciela chtodnicy. Nieupowaznione naprawy
dokonane w tym urzadzeniu moga spowodowac¢ narazenie na niebezpieczenstwo uzytkownika tego urzadzenia i powodujg

utrate praw gwarancyjnych. Dla wiasnego bezpieczenstwa nalezy przestrzegaé wszystkich zalecen dotyczacych
bezpieczenstwa uzytkowania i ostrzezeh wyszczegdlnionych w rozdziale Bezpieczehstwo uzytkowania tej instrukciji.
Pozwoli to na unikniecie porazenia prgdem elektrycznym i niebezpieczenstwa podczas serwisowania tego urzagdzenia.

& OSTRZEZENIE

Jesli z jakiegokolwiek powodu uzytkownik nie rozumie procedur testowych lub nie jest w stanie przeprowadzi¢ testow/
napraw w sposob bezpieczny, moze skontakiowaé sie z lokalnym autoryzowanym centrum serwisowym lub firmg Lincoln

Electric w celu uzyskania technicznej pomocy przed kontynuacjg tych dziatan.

ZLOKALIZOWANIE
USTERKI (OBJAWY)

MOZLIWA PRZYCZYNA

ZALECANE DZIALANIA NAPRAWCZE

Chiodnica nie pracuje
przy zatgczonym
wytgczniku sieciowym.

Przewadd sieciowy odtgczony od gniazda.
Brak napiecia w gniazdku sieciowym.
Uszkodzony przewdd sieciowy.

Zatkany lub zagiety waz wodny.

Wyciek w uchwycie lub wezach wodnych.

Pusty zbiornik.
Uszkodzony wytgcznik sieciowy.

Wiozy¢é wtyczke przewodu sieciowego do
gniazdka.
Sprawdzi¢
sieciowego.
Naprawi¢ lub zaméwi¢ nowy przewdd
sieciowy.

Usung¢ blokade w wezu. Unika¢ zapetlania
i ostrego zaginania wezy.

Usung¢ wyciek.

Napetni¢ zbiornik.

Wymieni¢ wytacznik sieciowy.

zabezpieczenie gniazda

Luzna opaska zaciskowa na jednym z

Zacisna¢ lub wymieni¢ opaske na nows.

Wewnetrzny wyciek wewnetrznych wezy.

chiodziwa Przebity wewnetrzny waz. Wymieni¢ przebity waz na nowy.
Wyciek w wymienniku ciepta. Wymieni¢ wymiennik ciepfa.

Wyciek w bloku Poluzowana nakretka tacznika. Dokreci¢ nakretke tgcznika

taczenia wlot/wylot

Poluzowana opaska zaciskowa weza.

Zacisng¢ opaske zaciskowg na wezu.

Uchwyt lub palnik robi
sie goracy

Chtodnica umieszczona w poblizu zrodta
wysokiej temperatury.

Maty przeptyw chtodziwa.

Brak przeptywu chtodziwa.

Wentylator nie pracuje.

Odsung¢ chiodnice od zrodta wysokiej
temperatury.

Patrz rozdziat "Maty przeptyw chtodziwa"
Patrz rozdziat "Brak przeptywu chtodziwa"
Odnies¢ sie do rozdzialu dotyczgcego
wentylatora.

Wentylator pracuje, ale
jest za maly przeptyw
chtodziwa.

Wyciek w uchwycie/palniku lub w wezu.
Uchwyt/palnik  lub  weze  czesciowo
zablokowane.

Zbiornik pusty lub bardzo maty poziom
chtodziwa.

Usung¢ przeciek.
Usuna¢ blokade.

Napetni¢ lub dopetni¢ zbiornik.

Wentylator pracuje, ale

X Uszkodzona pompa. Wymieni¢ pompe.
nie ma przeptywu P . Wvmienic
chlodziwa. ompa zuzyta. ymieni¢ pompe.
topatka wentylatora dotyka do wymiennika Jezeli topatki wentylatora sg z tworzywa —
= . . ciepta. wymieni¢. Ponownie ustawi¢ wentylator i
ompa pracuje, hie

pracuje wentylator.

zamocowac go na osi silnika.

Uszkodzony silnik wentylatora. Wymieni¢ silnik wentylatora i zespdt
montazowy.
Chtodnica powoduje Przecigzony obwaod. Sprawdzi¢ zabezpieczenie gniazda
zadziatanie zasilania.
zabezpieczenia Uszkodzony jeden z  elektrycznych Wymieni¢  zespdt filtru i mostek
gniazda zasilania. podzespotéw chtodnicy. prostowniczy w chtodnicy.
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WEEE

07/06

Nie wyrzucaé osprzetu elektrycznego razem z normalnymi odpadami!

Zgodnie z Dyrektywg Europejskag 2012/19/EC dotyczgcg Pozbywania sie zuzytego Sprzetu Elektrycznego i

Elektronicznego (Waste Electrical and Electronic Equipment, WEEE) i jej wprowadzeniem w zycie zgodnie

z miedzynarodowym prawem, zuzyty sprzet elektryczny musi by¢ sktadowany oddzielnie i specjalnie

utylizowany. Jako wtasciciel urzgdzen powinienes otrzymaé informacje o zatwierdzonym systemie
. sktadowania od naszego lokalnego przedstawiciela.

Stosujac te wytyczne bedziesz chronit sSrodowisko i zdrowie cztowieka!

Wykaz czesci zamiennych

12/05

Wykaz czesci dotyczacych instrukciji

e Nie uzywac tej czesci wykazu dla maszyn, ktérych kodu (code) nie ma na liscie. Skontaktuj sie z serwisem, jezeli
numeru kodu nie ma na liscie.

e Uzyj ilustracji montazu (assembly page) i tabeli, ponizej aby okresli¢ potozenie czesci dla urzadzenia z konkretnym
kodem (code).

e Uzyj tylko czesci z oznaczeniem "X" w kolumnie pod numerem gtéwnym przywotujgcym strone (assembly page) z
indeksem modelu (# znajdz zmiany na rysunku).

Wraz z urzadzeniem dostarczona jest lista czesci zamiennych "Spare Parts", w ktdrej znajduja sie ilustracje z odnosnikami
do poszczegolnych czesci zamiennych.

Warunki zrealizowania gwarancji

08/18
e W razie stwierdzenia wad Produktu w trakcie trwania okresu gwarancyjnego, nabywca powinien skontaktowa¢ sie z
autoryzowanym serwisem Lincolna.
o Nalezy skontaktowacC sie z lokalnym przedstawicielem handlowym Lincoln w celu uzyskania pomocy w znalezieniu
autoryzowanego serwisu lub odwiedzi¢ strone www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Schemat elektryczny

Uzyj Schematu elektrycznego umieszczonego w "Spare Parts" (lista cze$ci zamiennych).
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Akcesoria

| W000010167 | FREEZCOOL (chiodziwo)
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Wymiary
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