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O fabricante agradece-lhe a confianca que |lhe depositou adquirindo este
equipamento que Ihe dara inteira satisfacdo se respeitar as suas condi¢des de
emprego e de manutencéo.

A sua concecéo, a especificacdo dos componentes e o seu fabrico estdo em
acordo com as diretivas europeias aplicaveis.

Pedimos-lhe que consulte a declaracdo CE junta para conhecer as diretivas
as quais ele é submetido.

O fabricante ndo se responsabiliza pela associacdo de elementos que ndo
seria da suaresponsabilidade.

Para a sua seguranga, indicamos-lhe abaixo uma lista ndo limitativa de
recomendacdes ou obriga¢cdes de que uma parte importante figura no cédigo do
trabalho.

Pedimos-lhe finalmente que informe o seu fornecedor de qualquer erro que
poderia ter sido introduzido na redac&o deste manual de instrucdes.
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8695 4990

INFORMACOES

INDICADORES E MANOMETROS

Os aparelhos de medidas ou indicadores de tensao, intensidade, velocidade, presséo...quer sejam analdgicos ou
digitais devem ser considerados como indicadores.

Para as instrucdes de funcionamento, regulacdes, avarias e pecas sobresselentes consultar as instrucées de
seguranca de emprego, e de manutencao especificas.

ISEE N°:

e 8695 7050 : Instrucdes de seguranca
8695 4986 : Opcéao acendimento macarico Essential
8695 4187 : Opcao OXY Safe piercing
Manual de instru¢cdes op¢cao magarico MACH HP
Manual de instru¢cdes opcao magarico MACH OXY
8695 4673 : Opcéao bloco de chanfragem OXY VXK
8695 4566 : Porta-ferramentas PO150D

REVISOES

REVISAO B 06/21

DESIGNACAO PAGINA

Atualizar
Adicéo de HPC Il

REVISAO C 06/22
DESIGNACAO PAGINA
Atualizar
I OXICORTE HPI2
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8695 4990/ A

A - IDENTIFICACAO

Marque o numero do seu aparelho no quadro abaixo.

Em toda a correspondéncia forneca-nos estas informacoes.

0000 «—14

C € e |000000000000f «7—5
Matricule 0036)(000000

—_— e —_—
1 2 3
1 | Cddigo oficina de fabricacéo 4 | Ano de fabricacao
2 | Cddigo ano de fabricagéo 5 | Tipo de produto
3 | N° de série do produto

OXICORTE HPI2 m®
ELECTRIC
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8695 4990/ A

B - INSTRUCOES DE SEGURANCA

1 - INSTRUCOES DE SEGURANCA GERAIS

Antes de qualquer utilizagéo deste procedimento, é necessario
ler este manual, particularmente as instru¢des de seguranca
gerais e as que sao proprias a este procedimento.

A maquina deve ser conduzida por uma pessoa formada para a
sua utilizacdo e os seus perigos.

Para as instru¢cdes de seguranca gerais, consultar o manual
especifico fornecido com este equipamento: referéncia 8695
7050

S&o igualmente recomendadas segurancas nas documentacgdes
das opc¢des ou da mesa de aspiracéo.

B-2 > OXICORTE HPI2
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8695 4990 / A B - INSTRUGCOES DE SEGURANGA

ﬂ 2 - MEDIDAS BARULHO AEREO

1 - Qualificac&o do sitio de medida

A maquina foi testada no hall central de montagem da
LINCOLN ELECTRIC ZI rue Lavoisier, BP0O09
79200 PARTHENAY FRANCA.

Este sitio foi qualificado pela APAVE (Noroeste)
5 rue de la Johardiére
44800 Saint Herblain FRANCA

Esta qualificagdo fez objeto do Relatério n°12296847/2

2 - Medidas

MACH HP

MACH HPI

LAeq. = 85 dB(A)
LAeq. = 86 dB(A)

LAeq. =87 dB(A)
LPC = 100 dB(C)

LAeq. = 88 dB(A)

LAeq = 88.5 dB(A)

LAeq. = 97 dB(A)

LAeq. = 34 dB(A)

LAeq. = 93 dB(A)
LPC = 106 dB(C)

LAeq. = 92 dB(A)

LAeq = 91 dB(A)

LAeq. = 85 dB(A)
LAeq. = 86 dB(A)

LAeq. = 87 dB(A)
LPC = 100 dB(C)

LAeq. = 88 dB(A)

LAeq = 88.5 dB(A)

LAeq. = 97 dB(A)

LAeq. = 94 dB(A)

LAeq. = 93 dB(A)
LPC = 106 dB(C)

LAeq. = 92 dB(A)

LAeq = 91 dB(A)

OXICORTE HPI2

O uso de capacete é obrigatorio para um ruido superior a 80 dB,
para o operador e as pessoas situadas proximo dele.

O ruido criado pelo procedimento pode cobrir alarmes sonoros
exteriores.

‘ ELECTRIC
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B - INSTRUGOES DE SEGURANGCA 8695 4990 / A

3 - SEGURANCA ELETRICA

Qualquer intervencao no coletor deve ser efetuada por pessoal

habilitado. A paragem de emergéncia ndo corta a alimentacao do
conjunto gas.

A instalacéo oxicorte é de 24 VCC. O acendedor cria alta tensao de fraca intensidade.

4 - UTILIZACAO DOS EQUIPAMENTOS DE PROTECAO

0000

Na fase de funcionamento, mas igualmente na fase de regulacédo, as protecdes individuais adequadas séo
obrigatérias (ver documento 8695 7050 para mais precisdes).

A norma EN 169 prevé uma utilizagdo de vidro colorido grau 7 para os débitos que pode fornecer este
procedimento.

5 - INSTRUCOES DE EMPREGO DOS GASES

A A A 4

Ver o capitulo 3 «seguranca de emprego dos gases» do documento 8695 7050, particularmente a utilizacéo de
oxigénio, propano e acetileno.

O oxigénio é um comburente; ele ativa a combusté&o.
O acetileno é corrosivo para o cobre: ndo utilizar latdo com mais de 70% de cobre
Os gases combustiveis sdo matérias particularmente inflamaveis

A méaquina nédo foi concebida para funcionar numa atmosfera explosiva.

B-4 > OXICORTE HPI2
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8695 4990 / A B - INSTRUCOES DE SEGURANCA

Os combustiveis sdo por definicdo extremamente inflamaveis. A maquina ndo cria zona Atex em utilizacdo normal
ou em caso de fugas potenciais de combustivel, se as condi¢des de instalacao, manutencao, utilizacéo e verificacéo
forem respeitadas. No entanto, essas fugas potenciais podem intervir no célculo global da zona Atex de uma fabrica
ou de uma oficina. Podemos, por simples pedido, fornecer as caracteristicas da nossa maquina para essas
dimensoes.

Todas as nossas ligacdes e as nossas valvulas sao colocadas ao ar livre. Para evitar qualquer perigo, é por isso
indispenséavel que a maquina seja instalada numa oficina de grande volume, muito arejada e a chapa a cortar deve
ser colocada obrigatoriamente numa mesa de aspiracéo, que evacua 0s gases queimados e igualmente os gases
combustiveis ndo queimados que poderiam estar presentes proximo dos magaricos.

Quando a maquina néo é utilizada, as alimentacdes de gas devem ser fechadas

Tomamos as seguintes hipéteses para os nossos calculos de zonagem Atex:
- A maguina ndo pode ser utilizada numa oficina de volume inferior a 2000 m3
- As pressBes maximas de alimentacdo de gas dadas neste manual devem ser respeitadas
- A maquina nao pode ser utilizada numa oficina cuja renovacao do ar € inferior a 6/h
- Averificacdo das fugas nas valvulas e ligacGes é obrigatéria todos os meses.
Se estas condi¢des ndo forem respeitadas, consultar-nos.

Para oficinas de corte/soldadura, além disso aconselhamos assegurar uma taxa de renovacgéo de ar minima de
15/h.

6 - CONDICOES DE UTILIZACAO

A instalacéo é prevista para funcionar com uma mesa de aspiracao apropriada (consultar-nos para as dimensges).
Verificar regularmente a eficacia da aspiracéo.
A norma EN ISO 15012-4 impde as seguintes velocidades para o oxicorte, ao nivel da mesa:

- lcm/s para espessuras inferiores a 100 mm

- 1.2 cm/s para espessuras entre 100 e 200 cmm

- 1.4 cm/s para espessuras superiores a 200 mm

A instalacéo € prevista para funcionar com um unico tipo de gas combustivel. Consultar-nos para qualquer
mudanca de tipo de gas.

A instalacéo € prevista para cortar ago. Tomar precaucdes particulares para o corte de outros materiais (ago
pintado, aco filmado...), dadas pelo fabricante do material.

E proibido fumar, deitar fora detritos ou qualquer material
combustivel na mesa de corte ou sobre a chapa.
Por exemplo, se um 6leo for utilizado na chapa, ele ndo deve ser

combustivel.

Regular o procedimento para que as escérias emitidas pelo
procedimento ndo sejam projetadas a mais de dois metros a
volta do macarico.

A instalacéo é prevista para funcionar sob vigilancia de um operador.

A instalacéo é prevista para trabalhar a uma temperatura ambiente de 0 a 35° C. A maquina € prevista para
funcionar no interior de uma oficina. Se a maquina deve trabalhar fora destas condi¢des, consultar-nos.

Colocar a maquina sem energia antes da manutencao.

OXICORTE HPI2 > B-5
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B - INSTRUGOES DE SEGURANGCA

86954990/ A

7 - RISCO DE AQUECIMENTO

Quando a maquina corta pecas:

- de pequenas dimensdes (em que uma das dimensdes é inferior
a 100 mm, por exemplo),

- imbricadas de maneira préxima,

- com varios magaricos proximos (de 150 a 500 mm, por

exemplo),

A temperatura da chapa pode elevar-se (acima de 300° C, por
exemplo), e por consequéncia, 0s mecanismos situados na
vizinhanca e por cima dos bicos de corte de oxicorte, podem
suportar temperaturas elevadas e degradar-se rapidamente
(componentes, tubos, cabos).

O aquecimento excessivo das pecas perturba igualmente a palpacéo e por isso degrada a qualidade de corte.

A solucdo consiste, por exemplo:

- Em modificar o programa de corte para cortar as pecas afastando a sucesséo dos cortes,
- Utilizar uma mesa de corte na aspiracao dos fumos de maneira a evacuar o maximo de calorias para cima da
chapa (para evitar a ascensdo das calorias por cima da chapa).

No caso em que a aplicacao destas recomendac¢8es ndo seria suficiente, o cliente pedira a assisténcia do

construtor.

B-6
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8695 4990/ C

C - DESCRICAO

1 - POSSIBILIDADES DA INSTALACAO OXICORTE ESSENTIAL

E uma instalacéo completa constituida de um O oxicorte é um procedimento de seccionamento por

conjunto de materiais industriais (conjunto gas, combustéo localizado e continuo do metal, através de

conjunto EV, magcarico) especialmente estudados um fluxo de oxigénio puro.

para permitir o corte térmico automatico em oxicorte.

NOTA: O par velocidade-qualidade pode fazer As exigéncias de qualidade e de produtividade: aperto

objeto de escolhas diferentes em func¢éo do das tolerancias metallrgicas, dimensionais,

destino final das pegas cortadas. geométricas, do estado de superficie, velocidade...,
necessitam a utilizacdo de maquinas modernas de
guia.

Os valores e a velocidade de corte dependem do tipo de magcarico e do gas utilizado.
Gas utilizavel para todos os magaricos:

- Propano

- Acetileno

- Gas natural

A utilizacdo dos gases Propileno e Etileno fara objeto de kit tubos gas especificos

Para um macarico Oxycut Machoxy:

Capacidade de corte: de 6 a 200 mm
Corte chapa plena possivel até 100 mm

Para um macarico Mach HP:

Capacidade de corte: de 6 a 300 mm (230 mm para o acetileno)
Corte chapa plena possivel até 150 mm

Para um macarico Mach HPi:

Capacidade de corte: de 6 a 300 mm (230 mm para o acetileno)

Corte chapa plena possivel até 150 mm

OXICORTE HPI2 m cr
ELECTRIC




C - DESCRICAO 8695 4990 / C

2 - INSTALACAO NA MAQUINA LINCOLN ELECTRIC

Esta instalacéo pode ser utilizada de maneira integrada numa maquina do nosso fornecimento. As principais
funcbes sdo acessiveis pela CN. Esta instalagédo pode criar a fungéo corte plasma para 2 tochas maximo bem
como a funcéo de oxicorte para 8 magaricos maximo conforme os modelos escolhidos.

s eodocsiond:|

C-8 m—]‘” OXICORTE HPI2
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86954990/ C

C - DESCRICAO

INSTALACAO OXICORTE HPi2
SINAL DESIGNA(}AO ISUM ESPECIFICO
A Conjunto Gas Oxicorte HPi2 -
B Conjunto EV Oxicorte ESSENTIAL -
C Conjunto Fung&o Ciclo -
. Fornecido com o
D Macarico macarico
OP | Opcao OXY Safe piercing 8695 4187
OA | Opcéo Acendimento ESSENTIAL 8695 4986
FL Feixes longitudinais -
FT Feixes transversais -
G1 | Combustivel .
(G2 | Oxigénio de aquecimento -
G3 | Oxigénio de corte
Interface de programacéao:
| e HPC Digital Process Il 8695 4944
e HPC Digital Process lli 8695 4995
P Porta-ferramentas Fornecido com o
porta-ferramentas

OXICORTE HPI2 m
ELECTRIC
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C - DESCRIGAO 8695 4990 / C

3 - CONJUNTO GAS OXICORTE HPi2 (SINAL A)

Este conjunto pode alimentar 1 a 4 magaricos.
E possivel cortar com um conjunto gas até a espessura de:
- 300 mm com 1 magcarico
- 150 mm para 2 magaricos
- 100 mm para 3 magaricos
- 80 mm para 4 macaricos
Acima, outro conjunto coletor deve ser instalado.
Uma magquina pode ter até 3 conjuntos coletor, e por isso 8 macaricos.
As funcdes deste conjunto séo:
- Regular as pressofes de gas que vao até aos macaricos
- Purgar a linha de oxigénio de corte e aquecimento no fim do corte/do programa.
Existe um modelo especifico de conjunto coletor para a utilizacéo de acetileno.

Para os outros gases combustiveis, o0 modelo «propano» é utilizado. Consultar-nos para o Propileno e o Etileno.

O conjunto coletor é entregue cablado na maquina, em correspondéncia com o esquema elétrico. Em caso de
substituicdo de cabo elétrico, consultar-nos.

C-10 m—]‘” OXICORTE HPI2
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8695 4990 / C C - DESCRICAO

4 - CONJUNTO FUNCOES CICLO

Estas fung8es de ciclo sdo integradas no armario principal da maquina. Tém por finalidade:
- Pilotar as valvulas de seccionamento e analdgicas que estédo neste conjunto gas.
- Pilotar as valvulas que estéo no conjunto EV em cada magcarico
- Pilotar o acendimento, (se a opc¢éao for instalada para o MACH HP)
- Pilotar a fungéo palpacéo e tratar o retorno da palpacéo, se a opgédo esta instalada
- Pilotar a posicdo do Porta-ferramentas (movimento vertical)

5 - FEIXES LONGITUDINAIS (FL)

Os feixes longitudinais ligados ao oxicorte sdo normalizados:

- Tubo de oxigénio de aquecimento: azul
- Tubo de oxigénio de corte: azul

- Tubo de combustivel: vermelho/cor de laranja para o acetileno, propano, gas natural, cor de laranja para

0S outros gases combustiveis.
- Tubo de ar: em posicdo se a opcao palpacéo estiver presente

6 - FEIXES TRANSVERSAIS (FT)

Os feixes transversais ligados ao oxicorte sdo normalizados:

- Tubo de oxigénio de aquecimento, azul: do conjunto gas para o conjunto EV
- Tubo de oxigénio de corte, azul: do conjunto gas para o conjunto EV

- Tubo de gas combustivel: vermelho/cor de laranja para o acetileno, propano, gas natural, cor de laranja

para os outros gases combustiveis; do conjunto gas para o conjunto EV
- Feixe de comando EV: do armario principal para o conjunto coletor
- Os comandos do motor veem do armario principal no qual ele esté ligado.

- Feixe BUS CAN de comando porta-ferramentas: do armério principal para o PF
- Feixe de poténcia PF: do armario principal para o PF

- Tubo de ar: em opgéo se a opcao palpacao esta presente

7 - PORTA-FERRAMENTAS HPi? (SINAL P)

O porta-ferramentas € utilizado para a subida e descida do macgarico. Ha um porta-magarico por magarico.

E alimentado pelo armério principal.
Os comandos do motor veem do armario principal no qual ele esta ligado.

OXICORTE HPI2 m
ELECTRIC
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C - DESCRICAO 8695 4990 / C

Ele é equipado de uma bracadeira suporte de tocha que pode ser orientado para cortar em chanfradura ou para
regular o nivel.

Consultar a documentacéo especifica do porta-ferramentas para mais detalhes.

8 - CONJUNTO EV OXICORTE ESSENTIAL (SINAL B)

Este conjunto esta presente para cada macarico instalado. E montado no carrinho porta-ferramentas.

Os comandos veem do Porta-ferramentas HPi2 no qual o conjunto gas oxicorte esta ligado.

Agrupa os comandos das eletrovalvulas dedicadas ao magarico presente no porta-ferramentas, bem como os
comandos do acendedor.

Existe um modelo especifico do conjunto EV para a utilizacdo de acetileno.

Para os outros gases combustiveis, o0 modelo «propano» é utilizado. Consultar-nos para o Propileno e o Etileno.

9 - MACARICO (SINAL D)

A funcao do macarico é difundir e regular o débito dos gases de maneira a ter um corte de boa qualidade. O
macarico é fixado sobre o porta-ferramentas.

A instalacdo Oxicorte HPi2 esta prevista para funcionar com os macaricos Mach HP e Mach HPi.

Consultar nas documenta¢cfes dos macaricos para mais detalhes nos macaricos e as op¢des associadas
(consumiveis, adaptadores de angulo, cortes de banda...).

C-12 m—]‘” OXICORTE HPI2
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8695 4990/ C

D - MONTAGEM INSTALACAO

1 - CONDICOES DE INSTALACAO

Ver igualmente as condi¢des da instalagdo da maquina e das opg8es nas documentacdes associadas.

AS CONDICOES SEGUINTES DEVEM SER
CUMPRIDAS ANTES DE INSTALAR O MATERIAL

1.1 ALIMENTACOES FLUIDOS

Prever as fontes de gas (garrafas, quadros de garrafas, evaporadores.....) abaixo munidas cada uma de um
regulador capaz de fornecer os débitos e pressdes recomendadas e de uma valvula de paragem no caso de
entrada por canalizagdo. Instalar unicamente os gases definidos neste manual (risco de fugas).

Nunca ultrapassar as pressfes recomendadas em entrada da
instalacéo

Colocacdo em servico das fontes de gas

Consultar o capitulo:
«PROCEDIMENTO DE MUDANCA DA GARRAFA»

no manual de seguranca 8695 7050

No caso de presenca da opgdo palpacdo, ver especificagdes para o ar comprimido no documento 8695 4187 «
Opcéo OXY Safe piercing »

O cliente devera fornecer e instalar em cada fonte de energia (elétrica, ar, gas e

agua) um dispositivo que permite isola-la. Os dispositivos devem ser claramente
identificados. Devem ser de bloqueio e se possivel de 3 vias para 0s gases.

OXICORTE HPI2 MT p15
ELECTRIC




D - MONTAGEM INSTALAGCAO 8695 4990 / C

Os débitos sdo dados para um conjunto coletor, devem ser multiplicados conforme o niUmero de conjuntos coletor.

ALIMENTACAO DOS GASES

O cliente deve prever duas fontes de oxigénio
O cliente devera fornecer e instalar em cada fonte um munidas de um regulador capaz de fornecer os
dispositivo que permite isola-la. Os dispositivos devem | débitos e pressdes recomendados.

ser claramente identificados. Devem poder ser Pressdo méaxima 13 Bar para o oxigénio. A
bloqueados. pureza do Oxigénio devera ser de pelo menos
99,5%.
Gas Alimentacdo na entrada da maquina
P em

Débito maximo em m3/h

Utilizacao Tipo bil[)so;;/— para X macaricos
1 2 3 4

mm 300 | 150 | 100 80

Corte Oxigénio 11.8 32 32 36 40

> Comburente | Oxigénio 8 3.5 6 10 13

é Acetileno 1.3 0.8 0.8 1.3 1.7

5 Aquecimento Propano 1.8 0.9 1.7 2.5 3.3
< Combustivel

= Etileno 1.8 0.8 1 14 1.8

Propileno 1.3 0.8 1 14 1.8

Corte Oxigénio 11.8 29 29 40 43
o Comburente | Oxigénio 8 4 6 9 16
Q

§ § Acetileno 1.3 09 | 1.3 | 1.9 | 25

2 O Agquecimento Propano 1.8 1 2 2.9 3.9
s <§’: Combustivel

Etileno 1.8 2 3.8 5.6 5.6

Propileno 1.3 2 3.8 5.6 5.6

1.2 DISPOSICAO DOS CABOS E DOS TUBOS FLEXIVEIS

O cliente deve prever um meio para suportar e colocar ao abrigo das degradagdes mecanicas, quimicas ou
térmicas, os cabos e os tubos flexiveis a partir da fonte, até a entrada da corrente porta-cabos.

N&o deve haver ligagédo no interior das condutas técnicas porque, em caso de fuga, o gas pode acumular-se na
conduta.

D-16 - OXICORTE HPI2
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8695 4990 / C D - MONTAGEM INSTALACAO

2 - LIGACAO

Os tubos passam na corrente longitudinal, em seguida atrds da viga para se ligar ao conjunto gés.

Em G1 (rodela vermelha), ligar a alimentagdo do combustivel (tubo vermelho ou cor de laranja)

Em G2 (rodela azul, nas dianteiras do cofre), ligar a alimentacdo do oxigénio de aquecimento (tubo azul)
Em G3 (rodela azul, nas traseiras do cofre), ligar a alimentag¢&o do oxigénio de corte (tubo azul)

A LINCOLN ELECTRIC fornece com a maquina os tubos de alimentagdo em gas, bem como uma série de
ligacBes para se adaptarem as ligagc6es de alimentacédo de gas mais correntes:
- Duas ligacdes cone duplo + porca M16x150 Rosca a direita
- Uma ligagéo cone duplo + porca M16x150 Rosca a esquerda
- Uma ligagéo cone duplo + porca M20x150 Rosca a direita
- Duas ligag8es cone duplo + porca G3/8 Rosca a direita
- Uma ligagao cone duplo + porca G3/8 Rosca a esquerda
- Duas cavilhas G3/8 Rosca a direita/ M16*150 rosca a direita para se adaptar a uma ligagédo fémea do lado
da alimentacédo
- Uma cavilha G3/8 Rosca a esquerda/ M16*150 rosca a esquerda para se adaptar a uma ligagdo fémea do
lado da alimentacdo
- Atencdo: as ligacBes a esquerda séo utilizadas necessariamente para os gases combustiveis; as ligacdes
rosca a direita para os outros gases (oxigénio nesta instalacao)

Importante:

Apés aligacao, verificar a auséncia de fugas (gas e ar) com um
detetor apropriado e que nenhum tubo esta dobrado

OXICORTE HPI2 MT D17
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E - MANUAL OPERADOR

1 - COMANDOS OPERADOR

1.1 COMANDOS IHM

O conjunto dos comandos IHM esta disponivel na documentagéo 8695 4944 ou 8695 4995, nos capitulos ligados

ao oxicorte HPi2.

1.2 COMANDOS DE MOVIMENTO DO MACARICO

A qualquer momento (exceto no caso de defeito ou se 0 magarico néo estiver selecionado), é possivel modificar a
altura de cada macarico em velocidade lenta. Para isso, utilizar os botdes situados na zona (T1) no painel.

HPC Digital Process Il

HPC Digital Process Il

o3 Sl o3 94 <)
d onszad
Al Al ) v

LINCOLN

ELECTRIC

Atencdo: estas modificacdes de altura podem ter um impacto nas indicagfes da altura de palpacéo, se a opgao

estiver presente (ver documentacdo 8695 4187).

£16 m
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2 - REGULACOES

2.1 REGULACAO DOS PARAMETROS PROCEDIMENTO

Os parametros procedimento sao regulaveis a partir do IHM. Ver a documentacao 8695 4944 ou 8695 4995, nos
capitulos ligados ao oxicorte HPi2.

Os macaricos possuem torneiras que permitem regular a chama de aquecimento. Ver a documentag&o associada
ao macarico.

A regulagéo dos macaricos decorre da seguinte maneira:
- Abrir a torneira O2 aquecimento maximo
- Abrir a torneira Combustivel aberto no sinal indicado no HPC no caso do OXYCUT MACH (geralmente
sinal 1), ou de aproximadamente % de volta no caso dos MACH HP e MACH HPi
- Apés o acendimento da chama, ajustar unicamente a torneira combustivel para obter uma chama
«neutro».

As especificidades do programa peca (tamanho e localizacéo das igni¢gdes, qualidade de corte...) influem

igualmente na qualidade de corte. O pds-processador deve estar conforme as recomendacgdes LINCOLN
ELECTRIC.

2.2 ALTURA DO PORTA-FERRAMENTASL

Ver documentagédo especifica do porta-ferramentas

3 - MUDANCA DE ALIMENTACAO GAS

Na mudanca de alimentacédo de gas (mudanca de garrafa, por exemplo), aconselhamos:

- Fechar a garrafa a mudar

- Para o oxigénio de aquecimento e o combustivel fazer funcionar o0 magarico em aguecimento até ao
aparecimento do alarme «pressao baixa»

- Para o oxigénio de corte, utilizar o comando manual «teste gas de corte» até ter uma pressao baixa no
tubo.

- Premir o botdo de paragem de emergéncia

- Mudar a garrafa respeitando as recomendacdes do fornecedor.

- Verificar a auséncia de poeira ou de poluicdo, nomeadamente nas condutas de oxigénio (risco de
inflamacéo)

- Verificar a auséncia de fuga apés cada mudanca de garrafa.

OXICORTE HPI2 l!'rIIEi]!IH £17
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No quadro abaixo um ciclo para uma maquina em que as opg¢des «acendimento» e «palpacdo» estao ativadas

Fase de acendimento (ver a documentacdo «opc¢ao acendimento» 8695 4986)

B | Fase de aquecimento; descida do magcarico até a altura de perfuracéo

chapa, esta fase néo existe.

Fase de aquecimento excessivo: perfuracéo da chapa. Para os inicios borda de

Fase de corte: a pressao de corte aumenta progressivamente (sem nivel no caso
D | de borda de chapa) e passa das pressfes de aquecimento excessivo para as
pressdes de aquecimento. Em seguida, o movimento XY arranca.

No fim de um corte, se 0 programa ndo acabou, passa para aquecimento até ao arranque seguinte (B). No fim de

programa pega, 0 magarico apaga-se.
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F - MANUTENCAO

1-LIMPEZA

» Para que a maquina possa assegurar os melhores servicos permanentemente, um minimo de cuidados e de
limpeza s&o necessarios.

» A periodicidade destas limpezas é dada para uma producao de 1 posto de trabalho por dia. Para uma
producdo mais importante aumentar as frequéncias de limpeza em consequéncia

O seu servico limpeza podera fotocopiar estas paginas para seguir as datas de limpeza e as operacdes efetuadas
(a assinalar com uma cruz)

Data de limpeza: / /

Limpeza geral da maquina para eliminar as poeiras de oxicorte

Limpeza do ecrd do HPC:
- apagar o comando numérico
- utilizar agua com sabao e um pano sem pelos

- ndo utilizar solventes nem produtos abrasivos.

Mensal

Data de limpeza: / /

- Controlar o bom funcionamento do circuito de gas: mandmetro, regulador, eletrovalvula,

véalvula, ligacbes, etc.
Nota: os tubos que apresentem o menor sinal de fatiga, desgaste, ferida, devem ser
substituidos por um tubo normalizado idéntico.

- Verificar o estado do conjunto dos cabos elétricos e dos isolantes, particularmente proximo
dos magaricos e na corrente porta-cabos (muda-los se necessario). Verificar o aperto dos
fios elétricos.

FILTRO CIRCUITO GAS

As poeiras nos filtros diminuem o débito disponivel e podem provocar explosées.

Limpeza do filtro com um produto desengordurante ndo gorduroso. Ler atentamente a ficha
de dados de seguranca e tomar as disposicdes indicadas. Em seguida secar bem.

Antes da remontagem aplicar na rosca da tampa ou mil bolhas, ou agua com sabéo para
detetar fugas.

Em nenhum caso colocar um corpo gorduroso (6leo ou gordura).

OXICORTE HPI2 MT F19
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Recomendamos a substituicdo dos tubos

logo que aparecer o menor sinal de fatiga, desgaste, queimadura
pelo utilizador o mais tarde todos os 3 anos, no caso de uma utilizagao intensiva,
0 mais tarde todos 0s 5 anos nos outros casos.

Recomendamos a substituicdo das valvulas de retencdo corta-fogos:

F-20

logo que um retorno de chama se produz
0 mais tarde ap0s trés anos de utilizacéo.

Atencéo:
No caso de uma mudancga de tubo ou véalvula, as seguintes
regras devem ser respeitadas:

Utilizar as pecas sobresselentes propostas nesta
documentacéo.

Os tubos sdo normalizados (cor, composicao); devem ser
substituidos por tubos idénticos. A reparacao de tubo de gas
é proibida.

As ligacdes devem ser mudadas, porque podem estar
danificadas na mudanca de tubos.

As ligacBes devem ser desengorduradas e sem poeira antes
da montagem: risco de exploséo.

Para mudar uma valvula no cofre, desmontar primeiramente a
linha do seu suporte, em seguida desmontar a valvula na
linha.

As ligacBes cone duplo aparafusam-se diretamente.

Deve ser aplicada cola nas outras ligacdes e valvulas. Esta
cola deve ser compativel oxigénio. Risco de exploséo.

No caso de utilizacdo de acetileno, apertar as ligagbes com
um par normalizado conforme o didmetro (consultar-nos).
Risco de fuga e de incéndio.

Os tubos nas correntes porta-cabos ndo devem ser
constrangidos, para evitar um desgaste prematuro.

Um teste de fuga (mil bolhas por exemplo) deve ser efetuado
apoés cada reparacdo. Risco de exploséo.

Atencéo:

Logo que uma valvula de retencao corta-fogos esta defeituosa,
deve ser substituida. E proibido cortar sem retencédo. Risco de
exploséao e incéndio.

> OXICORTE HPI2
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2 - REPARACOES

2.1 Problema elétrico

Recapitulativo: as intervencdes devem ser efetuadas por pessoal

habilitado e formado

Em caso de avaria na instalacdo oxicorte apos um problema elétrico, verificar primeiramente os fusiveis. Antes da
abertura do armario, desligue a maquina. A colocagédo em paragem de emergéncia nao significa a auséncia de
tensdo neste cofre.

HPC Digital Process Il HPC Digital Process Il

Os fusiveis «E1»:

F32, F33, F34, F35 e F36 alimentam os motores (comando e poténcia das placas variador) dos porta-ferramentas
(designagdo: FUSIVEL 5X20 5A 250V FSF)

F21 a F23 cortam a alimentac&o 24 V alimentam o resto do procedimento. (Designagéo: FUSIVEL 5X20 5A 250V
FSF)

Durante a procura de uma avaria, o técnico LINCOLN ELECTRIC pode pedir-lhe que verifique o estado dos sinais
luminosos nas entradas/saidas «E2», e igualmente em cada uma das eletrovalvulas que possuem um sinal
luminoso que se acende quando a valvula esta alimentada.

No autémato, as entradas/saidas defeituosas estdo em vermelho.

OXICORTE HPI2 MT F21
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2.2 Mudanca de pilha do automato procedimento

Esta mudanca deve ser efetuada com a maquina fora de tenséo, por uma pessoa habilitada a abertura dos
armarios elétricos. Para evitar perdas de dados (compensacédo de altura dos macaricos), a operagéo deve ser
efetuada em menos de um minuto.

Abrir o armario principal e tocar um carril de montagem ou a terra, para evitar uma descarga eletrostatica

No autémato procedimento, retirar a capota da pilha fazendo-a
deslizar para baixo

Em seguida retirar a pilha do autdmato. N&o utilizar pinga néo isolada: risco de curto-circuito.

A pilha ndo deve ser tomada pelo
lado, mas pela parte superior e
inferior.

Inserir a nova pilha RENATA CR2477N (referéncia LINCOLN ELECTRIC: W000276830). Para a inserir
corretamente, o lado « + » deve ser colocado do lado direito, ao lado do porto IF4. Em seguida premir no lado
esquerdo do suporte de pilha e colocar novamente a tampa.

Em seguida colocar sob tensdo a maquina e colocar a pilha usada num circuito de reciclagem.

Atencao: colocar pilhas do mesmo modelo. Risco de fogo ou exploséo.

F-22 Mﬁ OXICORTE HPI2
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2.2 Explicacdo dos alarmes: defeito geral procedimento

Estes defeitos sdo comuns aos diferentes procedimentos

Causas provaveis Remédios eventuais

INEULE

1: Defeito hardware procedimento

Um dos médulos autémato
procedimento esta em defeito

Verificar se o alarme é precedido
por outro alarme. Verificar a
presenca de led vermelho num
moédulo autémato.

2: Defeito de comunicacdo com as
ferramentas de corte

- Erro de funcionamento interno
TCP/IP (mais de 3 erros
sucessivos de emissado de trama
ou de rececao de tramas)

- A retomada de comunicacdo com
0 autémato procedimento néo teve
éxito ap6s um erro de
comunicacao

Verificar a boa alimentag&o do
autdmato procedimento e o bom
enderecamento dos médulos
Ethernet e reinicializar a
comunicacao.

3: Perda de comunicacdo com o
PLC

A comunicacéo entre o IHM e o
automato CN interrompeu-se
desde ha mais de 10 segundos
(chien de garde)

Verificar o bom enderecamento
Ethernet e reinicializar a
comunicacao

4: Perda de comunicacdo com as
ferramentas de corte

A comunicacéo entre o IHM e o
autdmato interrompeu-se desde ha
mais de 10 segundos (watchdog)

Verificar a boa alimentag&o do
automato procedimento e o bom
enderecamento dos modulos
Ethernet e reinicializar a
comunicagao.

50: Aspiracdo necesséria para
arrancar

O procedimento necessita retorno
de marcha da aspiragéo para
arrancar

Colocar em funcionamento a
aspiracéo, e verificar a boa
aspiragao.

51: A paragem de emergéncia esta
ativa!

O procedimento ndo pode arrancar
sem ter a maquina sob tenséo

Suprimir a causa de paragem de
emergéncia e colocar sob tensédo

52: Defeito: Ar ausente

O procedimento (com a opgéo
sonda) ndo pode arrancar sem ter
0 ar comprimido

Verificar a presenca de ar a uma
pressao suficiente.

01011 = Paragem ciclo através de
Coliséo Cabeca. Jog em velocidade
limitada

Chogue sonda (oxicorte) ou
choque tocha (plasma)

Corrigir o defeito, montar
novamente o porta-ferramentas e
registar o alarme

601: Defeito - PLC Defeito Pilha (0)

A pilha que permite salvaguardar
os dados do automato
procedimento deve ser substituida

Substituir a pilha por um modelo
CR2477N da marca RENATA
(ver procedimento no F.2.3)

602: Defeito - PLC Defeito
Temperatura cpu (0)

A temperatura da CPU ultrapassa
100°C

Consultar-nos para obter um
sistema de arrefecimento

603: Defeito - PLC Defeito
Temperatura ambiental (0)

A temperatura esta abaixo de -
25°C ou acima de 60°C

Consultar-nos para obter um
sistema de
aquecimento/arrefecimento.

604: Defeito - DI6371 Defeito (1)

Defeito de alimentagdo do mddulo
1 no armario principal

Verificar no mddulo que entrada
esta em defeito e corrigi-la

605: Defeito - DO6529 Defeito (2)

Defeito de alimentagdo do mddulo
2 no armario principal Saida em
defeito

Verificar no mddulo que saida
esta em defeito e corrigi-la

OXICORTE HPI2
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2.3 Explicacdo dos alarmes: oxicorte HPi?

8695 4990/ C

No IHM séo visualizados alarmes que indicam os defeitos procedimento oxicorte.

INERULE

Causas provaveis

Remédios eventuais

1071: Nao ha retorno de marcha no filtro

O filtro foi comandado, mas o retorno que
indica gque ele funciona corretamente néo é
bom

Verificar se a aspiragao esta bem sob
tenséo.

200: Defeito géas de corte

Diferenca entre a ordem e a medida do
oxigénio de corte demasiado importante
(>5% da ordem durante 5 segundos).

Mudar a alimentacgao (vazio) ou abrir a
vélvula da alimentagédo

201: Defeito gas de aquecimento

Diferenca entre a ordem e a medida do
oxigénio de aquecimento demasiado
importante (>10% da ordem durante 5
segundos).

Mudar a alimentagéo (vazio) ou abrir a
véalvula da alimentagédo

202: Defeito gas de combustivel

Diferenca entre a ordem e a medida do gas
combustivel de aquecimento demasiado
importante (>10% da ordem durante 5
segundos).

Mudar a alimentagéo (vazio) ou abrir a
véalvula da alimentagéo

203: Um dos magaricos esta em fim de curso

baixo

Um dos fins de curso baixo magarico esta
ativo.

Corrigir o defeito, montar novamente o
porta-ferramentas e registar o alarme

212: Defeito Mach HPi

Um dos magaricos MACH HPi envia
novamente uma informacao de erro
(temperatura demasiado elevada)

Deixar arrefecer o magcarico, afastar os
macaricos em modo multi-magaricos.

213: Defeito hardware variador Oxy HPi2

Comunicagéo néo estabelecida com o
variador do PO

Apagar e acender a maguina.

Retirar a selegéo do porta-ferramentas
defeituoso

214: Defeito variador Oxy HPi2

Identificador construtor do defeito em
Ox#HH

Registre o nimero e entre em contato
com o Servigo P6s-Venda

215: Um dos magcaricos esta em fim de curso

alto em curso da palpagédo

Um dos fins de curso alto de um magarico
esta a regular esta ativo.

Montar novamente mecanicamente o
porta-ferramentas para que ele possa
cortar mais alto

2.4  Outros defeitos

Defeito

Causas provaveis

Remédios eventuais

O porta-ferramentas ndo mexe

O magarico ndo esta selecionado
Fim de curso baixo (alarme IHM)
Choque sonda (alarme IHM)

Fim de curso alto (sem alarme)

Selecionar manualmente o macarico

Corrigir o defeito e regular a posicéo do
porta-ferramentas se necessario.

Corrigir o defeito e registar a alarme

Corrigir o defeito e regular a posicéo do
porta-ferramentas se necessario.

N&o é possivel selecionar dois magaricos

Os dois macaricos néo séo idénticos (tipo,
sonda)

Selecionar dois magaricos idénticos

N&o é possivel arrancar um corte

Falta aspiragdo ou aspiragao ineficaz
Presséo de ar demasiado baixa

Arrancar/limpar a aspiragdo antes do
corte

Abrir a valvula de ar ou arrancar o
compressor

O corte néo é correto

Varias causas possiveis.

Consultar o manual de formacgéo
procedimento

Perda de débito gas de um magcarico

Perdas de carga devido a uma retencao
Garrafa vazia

Mudar a retencao por cima do magarico.
Mudar a garrafa

O magcarico MACH HPi néo se acende

Ma regulagdo gas comburente / gas
combustivel

Acender manualmente
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3 - PECAS SOBRESSELENTES

Como encomendar:

As fotos e esbogos assinalam quase a totalidade das pegas componentes duma maquina ou uma
instalacéo.

Os quadros das descricGes comportam 3 tipos de artigos:

» artigos normalmente mantidos em stock: ¢«
» artigos néo tidos em stock: X

» artigos a pedido : sem sinais

(Para estes, aconselhamos enviar-nos uma cépia da pagina da lista das pecas devidamente
preenchida. Indicar na coluna Encomenda a quantidade de pecas desejadas e mencionar o tipo
e 0 numero do seu aparelho.)

Para os artigos assinalados nas fotos ou esbogos e que ndo figuram nos quadros, enviar uma
cépia da respetiva pagina e colocar em evidéncia o sinal em questao

Exemplo :

v normalmente em stock
X nado esta em stock
a pedido
Designacéo
E1l WOOOXXXXXX v Placa interface maquina
G2 | WOOOXXXXXX X Fluximetro
A3 9357 XXXX A Chapa face dianteira serigrafada

»  Se encomendar pecas indique a quantidade e assinale o nimero da sua méaquina no quadro abaixo.

TIPO:
e ] —
Matricule —— | NUmero:

OXICORTE HPI2 Mﬁ’
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3.1 Conjunto gas e conjunto EV
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normalmente em stock
nao esta em stock
a pedido

x|

Designacao

F - MANUTENCAO

Tubulacao Longitudinal de Oxigénio
¢l W000274811 1m - §12,5x20 - azul
Tubulacdo Longitudinal de Propano
G2 W000275621 v 1m - @12,5x20 - laranja
Tubo Longitudinal de Acetileno
G2 W000275626 v 1m - @12,5x20 - vermelho
G3 W000400409 X Filtro gas aco (idéntico para todos os gases)
G5 W000381940 4 Linha O2 corte: EV seccionamento
G6 W000381936 v Linha O2 corte: valvula de regulacdo
G7 W000381941 v Linha propano: EV seccionamento G1/4
G7 W000381942 v Linha acetileno: EV seccionamento G1/4
G8 W000381933 v Linha propano: Valvula de regulacéo
G8 W000381934 v Linha acetileno: Valvula de regulagéo
G9 W000381937 v Linha propano: EV sele¢édo 1 G1/8
G9 W000381938 v Linha acetileno: EV selegéo 1 G1/8
G10 W000381940 v Linha O2 aquecimento: EV seccionamento
G1l1 W000381935 v Linha O2 aquecimento: valvula de regulagao
Bocais de oxigénio para bocais de corte
G12 W000274812 v 1m - @10x17 - azul
Tubos de oxigénio para aquecedor a jato
G13 W000274810 v 1m - 26.3x13 - azul
Tubos de propano com magarico
Gl4 P07052948 1m - 96,3x13 - laranja / vermelho
G15 W000381940 v Linha O2 corte: EV selecao
G16 W000381943 v Linha O2 aquecimento: EV sele¢do
G17 W000381937 v Linha propano: EV selecéo 2
G17 W000381938 v Linha acetileno: EV selecgédo 2
Protecdo para chama gas combustivel
G18 W000290913 v => para magarico MACH OXY e MACH HP
Protecdo para chama oxigénio (aquecimento)
G19 W000290912 v => para magarico MACH OXY e MACH HP
Protecdo para chama oxigénio (corte)
G20 W000374692 v => para macarico MACH HP
W000381948 v , | Cola forte compativel oxigénio
|

»  Se encomendar pecas indique a quantidade e assinale o nimero da sua maquina no quadro abaixo.

ce
Matricule

OXICORTE HPI2

I

-_—

TIPO:

Ndamero:

‘ ELECTRIC

F-27



F - MANUTENCAO

3.2

86954990/ C

Conjunto pilotagem procedimento e porta-ferramentas no armario principal

v normalmente em stock
X ndo esta em stock
a pedido
Designacao

El W000383973 X Autémato X20 CPU 1584
E2 W000383701 X Compact flash 512MB
E3 WO000383714 X Autémato X20 placa if 2 can
E4 W000383705 X Médulo X20 6E TOR
E5 W000383707 ) 4 Médulo X20 6S TOR RELAI
E6 W000400414 X Médulo entradas-saidas X20CM8281
E7 W000383702 X Placa de insergdo X20BM11
E8 W000383703 X 4 |Bloco de terminais X20TB12

»  Se encomendar pecas indique a quantidade e assinale o nimero da sua maquina no quadro abaixo.

F-28

TIPO:

Ndmero:

‘ ELECTRIC
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3.3 Conjunto pilotagem procedimento HPCIIl (armario principal)

E1

E2] E3 ]| E4

Stock

normalmente em stock

x|\

nao esta em stock

a pedido

Enco-

menda

Designacéo

F - MANUTENCAO

E1 | AS-CS-C5703329 | ¢/ Médulo de fonte de alimentacdo GL10
E2 | AS-CS-C5703330 4 Médulo ETHERCAT GL10
E3 | AS-CS-C5703324 | ¢ Mddulo de 16 entradas digitais GL10
E4 | AS-CS-C5703325 | ¢/ A | Modulo de 16 saida digital GL10
I
»  Se encomendar pecas indique a quantidade e assinale o nimero da sua maquina no quadro abaixo.
—,—> TIPO :
Mc.€.|£| ‘—> Ndmero :

Importante: os modulos de entrada / saida s&o alimentados com 230VAC.

OXICORTE HPI2

‘ ELECTRIC
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NOTAS PESSOAIS

8695 4990/ C

Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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