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HELIX® M627 SCHWEISSKOPF

SICHERHEIT

VIELEN DANK, DASS SIE SICH
FUR EIN QUALITATSPRODUKT
VON LINCOLN ELECTRIC
ENTSCHIEDEN HABEN.

BITTE KARTON UND AUSRUSTUNG SOFORT AUF SCHADEN
PRUFEN

Wenn dieses Gerat versendet wird, geht das Eigentum nach
Anlieferung durch den Spediteur auf den K&ufer tiber. Infolgedessen
muss der Kaufer zum Zeitpunkt des Eingangs der Sendung
Anspriiche aufgrund von Materialschaden beim
Transportunternehmen geltend machen.

SICHERHEIT HANGT VON IHNEN AB

Lincoln Lichtbogenschweil- und Schneidgerate wurden unter
Berticksichtigung von Sicherheit entwickelt und gebaut. lhre
allgemeine Sicherheit konnen Sie jedoch durch eine
ordnungsgemale Installation und eine sorgfaltige Bedienung
erhohen.

DIESES GERAT NICHT INSTALLIEREN, BETREIBEN ODER
REPARIEREN OHNE DIESES HANDBUCH UND DIE
SICHERHEITSVORKEHRUNGEN DARIN GELESEN ZU HABEN.
Denken Sie vor allem nach, bevor Sie handeln, und seien Sie
vorsichtig.

N\ WARNUNG

Dieser Hinweis erscheint, wenn die Informationen genau befolgt
werden missen, um ernsthafte Verletzungen oder Lebensverluste
zu vermeiden.

/N\VORSICHT

Diese Erklarung erscheint, wenn die Informationen zur Vermeidung
geringflgiger Verletzungen oder Schaden an dieser Ausriistung
befolgt werden missen.

e "—"1.
=D

HALTEN SIE IHREN KOPF VON RAUCHGASEN FERN.
Kommen Sie dem Lichtbogen

NICHT zu nahe. Verwenden Sie,
falls erforderlich, Korrekturglaser,
um eine angemessene Entfernung
vom Lichtbogen zu erhalten.

LESEN und befolgen Sie das
Sicherheitsdatenblatt (SDB) und
das Warnschild, das auf allen
Behaltern von Schweillmaterialien
erscheint.

SORGEN SEEFUR
AUSREICHEND BELUFTUNG oder fiir eine Entliftung am
Lichtbogen, um Dampfe und Gase aus lhrem Atembereich und dem
allgemeinen Umfeld fernzuhalten.

IN EINEM GROSSEN RAUM ODER IM FREIEN kann eine
natlrliche Beliiftung ausreichend sein, wenn Sie den Kopf von den
Rauchgasen fernhalten (siehe unten).

VERWENDEN SIE NATURLICHE LUFTZUGE oder Ventilatoren,
um die Dampfe von Ihrem Gesicht fernzuhalten.

Wenden Sie sich an lhren Vorgesetzten, falls Sie ungewohnliche
Symptome entwickeln. Mdglicherweise sollten die
SchweiBatmosphare und das Beliftungssystem geprift werden.

TRAGEN SIE EINEN OBDNUNGSGEMASSEN
AUGEN-, OHR- UND KORPERSCHUTZ

SCHUTZEN Sie Ihre Augen und Ihr Gesicht mit
einem GUT sitzendem Schweillhelm, der (iber die
¥ richtige Filterplatte verfiigt (siehe ANSI Z49.1).
SCHUTZEN Sie Ihren Korper mit
Arbeitsschutzkleidung, einschlielich
Wollkleidung, flammhemmender Schiirze und
Handschuhen, Ledergamaschen und hohen
Stiefeln, vor SchweiBspritzern und
& % Lichtbogenlberschlag.
SCHUTZEN Sie andere Personen mit
Schutzschirmen oder Barrieren vor Spritzern, Blitz und Blendung.

IN EINIGEN BEREICHEN kann ein Larmschutz angebracht sein.
STELLEN SIE SICHER, dass die Schutzausriistung in gutem

Zustand ist.
|- e

=

o

{1

Tragen Sie auch ZU JEDER ZEIT eine
Schutzbrille.

BESONDERE SITUATIONEN

Behélter oder Materialien, die zuvor mit gefahrlichen Stoffen in
Bertihrung gekommen sind, DURFEN NICHT GESCHWEISST
ODER GESCHNITTEN werden, es sei denn, sie wurden
ordnungsgemal gereinigt. Das ist extrem gefahrlich.

SCHWEISSEN ODER SCHNEIDEN Sie keine lackierten, plattierten
oder beschichteten Teile, es sei denn, es wurden besondere
Bellftungs-Vorsichtsmafinahmen getroffen. Diese kénnen
hochgiftige Dampfe oder Gase freisetzen.

Zusatzliche VorsichtsmafRnahmen



HELIX® M627 SCHWEISSKOPF

SICHERHEIT

SCHUTZEN Sie Druckgasflaschen vor (ibermaBiger Hitze,
mechanischen Stélen und Lichtbdgen. Befestigen Sie die Flaschen
50, dass diese nicht herunterfallen kénnen.

VERGEWISSERN SIE SICH, dass die Flaschen niemals geerdet
oder Teil eines Stromkreises sind.

ENTFERNEN Sie alle potenziellen Brandgefahren aus dem
Schweibereich.

HALTEN SIE BRANDBEKAMPFUNGSGERATE IMMER
EINSATZBEREIT UND WISSEN SIE, WIE MAN DIESE BENUTZT.

Sicherheit 01 of 04 - 5/16/2018
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SICHERHEIT

l.c.

ABSCHNITT A:
WARNHINWEISE A

CALIFORNIA PROPOSITION 65 WARNHINWEISE

A

WARNUNG: Durch das Einatmen von
p Dieselmotorabgasen setzen Sie sich
Chemikalien aus, die dem US-Bundesstaat
Kalifornien bekannt sind und Krebs, Geburtsfehler
(Izder andere reproduktive Schaden verursachen
onnen.

e Starten und betreiben Sie den Motor immer in
einem gut bellfteten Bereich.

* Wenn Sie sich in einem exponierten Bereich
befinden, IGften Sie den Auslass nach auf3en.

* Die Abgasanlage nicht verandern oder
manipulieren.

* Lassen Sie den Motor nur bei Bedarf im Leerlauf
laufen.

Weitere Informationen finden Sie unter
www.P65 warnings.ca.gov/diesel

1f.

WARNUNG: Dieses Produkt erzeugt beim Schweifen oder Schneiden  ; |,
Déampfe oder Gase, die Chemikalien umfassen, von denen bekannt ist,

dass diese Geburtsfehler und in einigen Féllen Krebs verursachen.
(California Health & Safety Code § 25249.5 et seq.)

1.d.

le.

1l.0.

. Entfemen Sie, um Verbrihungen zu vermeiden, den

Fillen Sie keinen Kraftstoff in der Nahe eines Lichtbogens mit offener Flamme
oder bei laufendem Motor ein. Stellen Sie den Motor ab und lassen Sie ihn vor
dem Tanken abkiihlen, um zu verhindern, dass verschiitteter Kraftstoff beim
Kontakt mit heien Motorteilen verdampft und sich /I v
entziindet. Beim Beflillen des Tanks keinen Kraftstoff

verschitten. Wenn Kraftstoff verschiittet wird, wischen
Sie diesen auf und starten Sie den Motor erst, wenn die
Abgase beseitigt sind.

Halten Sie alle Geréteschutzvorrichtungen, -
Abdeckungen und Gerate in Position und in gutem

Zustand. Halten Sie Hande, Haare, Kleidung und

Werkzeuge von Keilriemen, Zahnradem, Liftern und AN
allen anderen beweglichen Teilen fern, wenn Sie \

Geréte starten, bedienen oder reparieren.

In einigen Fallen kann es erforderlich sein, Schutzvorrichtungen zu entfemen,
um die erforderlichen Wartungsarbeiten durchzufihren. Entfernen Sie die
Schutzvorrichtungen nur bei Bedarf und ersetzen Sie diese, wenn die Wartung
abgeschlossen ist, bei der diese entfernt werden mussten. Gehen Sie beim
Arbeiten in der Nahe von beweglichen Teilen immer mit grofter Sorgfalt vor.

Halten Sie lhre Hande nicht in die Nahe des Motorlfters. Versuchen Sie nicht,
den Drehzahlregler oder den Leerlauf zu (ibersteuern, indem Sie auf die
Gashebelstangen driicken, wahrend der Motor lauft.

Um zu verhindern, dass Benzinmotoren versehentlich angelassen werden,

wahrend der Motor oder der Schweilgenerator wahrend der Wartungsarbeiten
lauft, ziehen Sie die Zlindkerzenkabel, die
Verteilerkappe oder das Magnetkabel ab.

)
N
AY

I
&

Kiihlerdruckdeckel nicht bei heikem Motor.

WARNUNG: Krebs und reproduktive Schaden
@ \ww.P65warnings.ca.gov

LICHTBOGENSCHWEISSEN KANN GEFAHRLICH SEIN. SCHUTZEN
SIE SICH UND ANDERE VOR MOGLICHER SCHWERER VERLETZUNG
ODER DEM TOD. KINDER FERNHALTEN. HERZSCHRITTMACHER-
TRAGER SOLLTEN SICH VOR DEM BETRIEB MIT IHREM ARZT
BERATEN.

Lesen und verstehen Sie die folgenden Sicherheitshinweise. Fir
zusétzliche Sicherheitsinformationen empfehlen wir Ihnen dringend, eine
Ausgabe der ,Safety in Welding & Cutting (Sicherheit beim Schweilen und
Schneiden) — ANSI-Standard Z49.1“ von der American Welding Society, O-
Box 351040, Miami, Florida 33135 oder dem CSA Standard W117.2-1974.
Ein kostenloses Exemplar der Broschire ,Arc Welding Safety” E205 ist bei
der Lincoln Electric Company, 22801 St. Clair Avenue, Cleveland, Ohio
44117-1199 erhaltlich.

Stellen Sie sicher, dass alle Installations-, Betriebs-, Wartungs- und
Reparaturarbeiten nur von qualifizierten Personen durchgefiihrt
werden.

A\ FUR MOTORBETRIEBENE GERATE.

A ]
ok °)

1.a. Stellen Sie den Motor vor der Fehlerbehebung und
vor Wartungsarbeiten ab, es sei denn, die
Wartungsarbeiten erfordern, dass dieser lauft.

1.b. Betreiben Sie Motoren in offenen, gut beliifteten
Bereichen oder lassen Sie die Motorabgase ins Freie ab.

(

2.b.

2.d.

ELEKTRISCHE UND_ A 4
MAGNETFELDER KONNEN —
GEFAHRLICH SEIN :ﬂ\_ﬁ\\h

2.a. Elektrischer Strom, der durch einen Leiter flielt,

verursacht lokale elektrische und Magnetfelder (EMF).
Schweilstrom erzeugt EMF-Felder um Schweiftkabel und Schweillgerate

EMF-Felder kénnen einige Herzschrittmacher storen. Schweiler mit
Herzschrittmachern sollten vor dem SchweiRen ihren Arzt konsultieren.

. Die Exposition gegenliber EMF-Feldemn beim Schweiflen kann andere

gesundheitliche Auswirkungen haben, die derzeit nicht bekannt sind.

Alle Schweiler sollten die folgenden Verfahren anwenden, um die Exposition
gegeniiber EMF-Feldern von Schweilstromkreisen zu minimieren:

2.d.1.  Verlegen Sie die Elektrode und die Arbeitskabel zusammen -

befestigen Sie diese, wenn mdglich, mit Klebeband.
2.d.2.
2.d.3.

Wickeln Sie niemals das Elektrodenkabel um Ihren Kdrper.

Platzieren Sie Ihren Kérper nicht zwischen Elektrode und
Arbeitskabeln. Befindet sich das Elektrodenkabel auf lhrer rechten
Seite, sollte sich das Arbeitskabel ebenfalls auf Ihrer rechten Seite
befinden.

N

d.4. SchlieBen Sie das Arbeitskabel so nah wie mdglich am zu

schweienden Bereich an.

2.d.5.  Nicht neben der Schweillstromquelle arbeiten.

Sicherheit 02 of 04 - 5/16/2018
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SICHERHEIT

A

3.a.

3.b.

3.d.

3.e.

3.f.

3.0.
3.h.

3.

3.

EIN STROMSCHLAG
KANN TODLICH SEIN.

Die Elektroden- und Arbeitsstromkreise (oder

Erdungskreise) sind elektrisch ,heill’, wenn das

Schweillgerat eingeschaltet ist. Berlihren Sie diese ,heillen” Teile nicht mit
bloRer Haut oder nasser Kleidung. Tragen Sie trockene, lochfreie
Handschuhe, um die Hande zu isolieren.

Isolieren Sie sich von Arbeit und Erde, und verwenden Sie eine trockene
Isolierung. Stellen Sie sicher, dass die Isolierung grol® genug ist, um den
gesamten Bereich des physischen Kontakts mit Arbeit und Boden
abzudecken.

Verwenden Sie zusétzlich zu den normalen Sicherheitsvorkehrungen,
wenn unter elektrisch gefahrlichen Bedingungen geschweilt werden
muss (an feuchten Orten oder in nasser Kleidung, auf
Metallstrukturen wie FuBbdden, Gittern oder Geriisten, in beengten
Positionen wie Sitzen, Knien oder Liegen, wenn das Risiko eines
unvermeidbaren oder versehentlichen Kontakts mit dem Werkstiick
oder dem Boden) hoch ist, die folgenden Geréte:

* Halbautomatischen Gleichstrom-Konstantspannungsschweif3er
(Drahtschweiler).

* Gleichstrom-HandschweiBgerat (Stabschweilgerat).
+ Wechselstrom-Schweillgerat mit Spannungsreduzierung.

. Beim halbautomatischen oder automatischen Drahtschweien sind die

Elektrode, die Elektrodenrolle, der Schweiltkopf, die Diise oder die
halbautomatische Schweizange ebenfalls elektrisch ,heify".

Stellen Sie immer sicher, dass das Arbeitskabel eine gute elektrische
Verbindung mit dem zu schweiRenden Metall hat. Die Verbindung sollte so
nah wie mdglich am zu schweilenden Bereich sein.

Erden Sie das zu schweillende Werkstiick oder Metall mit einer guten
Erdung.

Halten Sie den Elektrodenhalter, die Werkstiickklemme, das SchweiRkabel
und die Schweilivorrichtung in einem guten und sicheren Betriebszustand.
Beschadigte Isolierung muss ersetzt werden.

Tauchen Sie die Elektrode niemals zum Abkiihlen in Wasser.

Beriihren Sie niemals gleichzeitig elektrisch ,heile* Teile von
Elektrodenhaltern, die an zwei Schweillgeraten angeschlossen sind, da
die Spannung zwischen den beiden die gesamte Leerlaufspannung
beider Schweilgerate sein kann.

Verwenden Sie beim Arbeiten iber dem Boden einen Sicherheitsgurt, um
sich vor einem Sturz zu schiitzen, falls Sie einen Stromschlag erleiden.

Siehe ebenfalls Punkt 6.c. und 8.

A

4.a.

4.b.

4.c.

LICHTBOGENSTRAHLEN KONNEN

VERBRENNUNGEN Y 2
VERURSACHEN. A
Verwenden Sie einen Schutzschild mit dem richtigen Filter und

Abdeckplatten, um Ihre Augen vor Funken und Lichtbogenstrahlen beim
Schweillen oder beim Beobachten des offenen Lichtbogenschweiflens
zu schiitzen. Kopfschild und Filterlinse sollten den ANSI Z87 | Normen
entsprechen. |-Normen.

Verwenden Sie geeignete Kleidung aus strapazierfahigem, schwer
entflammbarem Material, um Ihre Haut und die Ihrer Helfer vor den
Lichtbogenstrahlen zu schiitzen.

Schiitzen Sie andere Personen in der Nahe durch geeignete, nicht
brennbare Abschirmungen und/oder warnen Sie diese davor, in den
Lichtbogen zu blicken und sich den Lichtbogenstrahlen oder heilen
Spritzern oder Metall auszusetzen.

5.a.

5.b.

5.c.

5.d.

5.1.

DAMPFE UND GASE
KONNEN

D 4
GEFAHRLICH SEIN. "N
Beim Schweiflen kdnnen gesundheitsschadliche Dampfe -

und Gase entstehen. Vermeiden Sie das Einatmen dieser Dampfe und
Gase. Halten Sie lhren Kopf beim Schweilen von den Rauchgasen fern.
Sorgen Sie fiir ausreichende Beliiftung und/oder Absaugung am
Lichtbogen, um D&mpfe und Gase von dem Atembereich fernzuhalten.
Halten Sie die Exposition beim Schweien von Beschichtungen
(siehe Anweisungen auf dem Behalter oder Sicherheitsdatenblatt)
oder von mit Blei oder Cadmium beschichtetem Stahl und anderen
Metallen oder Beschichtungen, die hochgiftige Dampfe erzeugen, so
gering wie mdglich und halten Sie die geltenden OSHA PEL- und
ACGIH TLV-Grenzwerte ein, sofern sich aus den
Expositionsbewertungen nichts anderes ergibt. In Engrdumen oder
unter bestimmten Umstéanden kann auch ein Atemschutzgerat
erforderlich sein. Zusitzliche VorsichtsmaBnahmen sind ebenfalls
beim Schweien von verzinktem Stahl erforderlich.

Der Betrieb von Schweifirauchkontrollgeraten wird durch verschiedene
Faktoren beeinflusst, darunter die ordnungsgemafe Verwendung und
Positionierung des Geréts, die Aufstellung des Geréts sowie das jeweilige
Schweilverfahren und die jeweilige Anwendung. Das Expositionsniveau
der Arbeitnehmer sollte bei der Installation und danach regelmaRig
Uberprtift werden, um sicherzustellen, dass dieses innerhalb der geltenden
TLV-Grenzwerte fiir OSHA PEL und ACGIH liegt.

Nicht in der Nahe von chlorierten Kohlenwasserstoffdampfen schweiflen,
die beim Entfetten, Reinigen oder Spriihen entstehen. Die Hitze und die
Strahlen des Lichtbogens kénnen mit Lésungsmittelddmpfen reagieren
und Phosgen, ein hochgiftiges Gas und andere reizende Produkte bilden.

Beim Lichtbogenschweilen verwendete Schutzgase kénnen Luft
verdrangen und zu Verletzungen oder zum Tod filhren. Sorgen Sie
immer fiir ausreichende Beliftung, insbesondere in geschlossenen
Raumen, um die Sicherheit der Atemluft zu gewahrleisten.

. Lesen und verstehen Sie die Anweisungen des Herstellers fiir dieses

Gerat und die zu verwendenden Verbrauchsmaterialien, einschlieflich
des Sicherheitsdatenblatts, und befolgen Sie die Sicherheitspraktiken
Ihres Arbeitgebers. SDB-Formulare erhalten Sie bei Ihrem
Schweilfachhandler oder beim Hersteller.

Siehe ebenfalls Punkt 1.b.
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A SCHNEIDFUNKEN

6.a.

6.b.

6.c.

6.d.

6.e.

6.f.

6.g.

6.h.

6.1.

6.

SCHWEISSEN UND EZ

=

KONNEN ZU BRAND
ODER EXPLOSION FUHREN.

Entfernen Sie Brandgefahren aus dem SchweiRbereich. Wenn dies nicht
maglich ist, decken Sie diese ab, um zu verhindern, dass die Schweilfunken
einen Brand auslésen. Denken Sie daran, dass Schweilfunken und heile
Materialien beim SchweiRen leicht durch kleine Risse und Offnungen in
benachbarte Bereiche gelangen kdnnen. Vermeiden Sie das Schweilen in der
Nahe von Hydraulikleitungen. Halten Sie einen Feuerldscher bereit.

Wenn auf der Baustelle Druckgase verwendet werden sollen, sollten
besondere VorsichtsmalRnahmen getroffen werden, um geféhrliche Situationen
zu vermeiden. Siehe ,Sicherheit beim Schweillen und Schneiden” (ANSI-
Standard Z49.1) und die Betriebsinformationen fur das verwendete Gerét.

N
o

Stellen Sie sicher, dass kein Teil des Elektrodenstromkreises das Werkstlick
oder die Masse beriihrt, wenn Sie nicht schweiBen. Ein versehentlicher Kontakt
kann zu Uberhitzung und Brandgefahr fiihren.

Erhitzen, schneiden oder schweilen Sie keine Tanks, Fé&sser oder Behélter,
bis die ordnungsgeméaRen Schritte unternommen wurden, um sicherzustellen,
dass solche Verfahren keine brennbaren oder giftigen Dampfe von Substanzen
im Inneren verursachen. Sie konnen eine Explosion verursachen, obwohl diese
,gereinigt* wurden. Informationen hierzu finden Sie unter ,Recommended Safe
Practices for the Preparation for Welding and Cutting of Containers and Piping
That Have Held Hazardous Substances” (Empfohlene sichere Praktiken fiir die
Vorbereitung und das Schneiden von Behéltern und Rohrleitungen, die
Gefahrstoffe und Rohrleitungen enthalten haben), AWS F4.1 von der American
Welding Society (siehe Adresse oben).

I~

N

f.

Hohlgussteile oder Behalter vor dem Erhitzen, Schneiden oder Schweillen
entliiften. Diese kdnnen explodieren.

7.a.

7.d.

e.

7.0.

ZYLINDER KANN EXPLODIEREN,
WENN BESCHADIGT.

Verwenden Sie nur Druckgasflaschen mit dem
richtigen Schutzgas firr das verwendete
Verfahren und ordnungsgemaf
funktionierende Regler, die fiir das verwendete
Gas und den verwendeten Druck ausgelegt
sind. Alle Schlduche, Armaturen usw. miissen
fiir die Anwendung geeignet und in gutem
Zustand sein.

. Halten Sie die Flaschen immer aufrecht und sicher an einem Untergestell oder

einer festen Stiitze angekettet.

. Wo sich Flaschen befinden sollten:

. Nicht in der Nahe von Bereichen, in denen diese getroffen werden
konnen oder physischem Schaden ausgesetzt sind.

. Mit einem Sicherheitsabstand zu Lichtbogenschweil3- oder
Schneidvorgangen und anderen Warme-, Funken- oder Flammengquellen.

Lassen Sie niemals die Elektrode, den Elektrodenhalter oder andere elektrisch
Lheile" Teile eine Flasche berihren.

Halten Sie Ihren Kopf und Ihr Gesicht vom Flaschenventilauslass fern, wenn
Sie das Flaschenventil 6ffnen.

Ventilschutzkappen sollten immer aufgesetzt und handfest sein, es sei denn,
die Flasche wird verwendet oder ist fir den Gebrauch angeschlossen.

Lesen und befolgen Sie die Anweisungen fiir Druckgasflaschen, zugehérige
Gerate und die CGA-Veroffentlichung P-I, ,Precautions for Safe Handling of
Compressed Gases in Cylinders” (Vorsichtsmanahmen fiir den sicheren
Umgang mit Druckgasen in Flaschen), erhaltlich von der Compressed Gas
Association, 14501 George Carter Way, Chantilly, VA 20151.

Funken und Spritzer entstehen durch den Schweilllichtbogen. Tragen Sie
olfreie Schutzkleidung wie Lederhandschuhe, ein schweres Hemd, eine
umschlaglose Hose, hohe Schuhe und eine Kappe (iber Inrem Haar. Tragen
Sie beim Schweien in ungewdhnlicher Stellung oder an engen Stellen
Ohrstdpsel. Tragen Sie im Schweillbereich immer eine Schutzbrille mit
Seitenschutz.

SchlieRen Sie das Arbeitskabel so nahe wie mdglich am Schweillbereich an.
Arbeitskabel, die am Geb&uderahmen oder an anderen Orten auRerhalb des
Schweillbereichs angeschlossen sind, erhéhen die Mdglichkeit, dass der
Schweilstrom durch Hubketten, Krankabel oder andere alternative Stromkreise
flieRt. Dies kann Brandgefahren verursachen oder Hebeketten oder Kabel
Uberhitzen, bis diese versagen.

Siehe auch Punkt 1.c.

Lesen und befolgen Sie die Norm NFPA 51B ,Standard for Fire Prevention
During Welding, Cutting and Other Hot Work" (Brandschutz beim Schweifen,
Schneiden und anderen heilen Arbeiten), erhaltlich von NFPA, 1 Batterymarch
Park, O-Box 9101, Quincy, MA 022690-9101.

Verwenden Sie keine Schweillstromquelle zum Auftauen von Rohren.

A

8.a. Schalten Sie die Spannungsversorgung mit dem
8.b.

8.c.

FUR ELEKTRISCH
BETRIEBENE GERATE.

b

Trennschalter am Sicherungskasten aus, bevor Sie
Arbeiten am Gerét ausfihren.

Installieren Sie das Gerat in Ubereinstimmung mit dem US-amerikanischen
National Electrical Code, allen értlichen Vorschriften und den Empfehlungen des
Herstellers.

Erden Sie das Gerat gemaR dem US-amerikanischen National Electrical Code
und den Empfehlungen des Herstellers.

Unter
http://www.lincolnelectric.com/safety
finden Sie weitere Sicherheitsinformationen.
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ELEKTROMAGNETISCHE
VERTRAGLICHKEIT (EMV)

KONFORMITAT

Produkte, die eine CE-Kennzeichnung tragen, stimmen mit der Richtlinie
des Rates der Europdischen Union vom 3. Mai 1989 beziiglich der
Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber die
elektromagnetische Vertréaglichkeit (2014/30/EU) Uberein. Dieses Gerat
wurde in Ubereinstimmung mit einer nationalen Norm hergestellt, die eine
harmonisierte Norm implementiert: EN 60974-10

Produktstandard zur elektromagnetischen Vertraglichkeit (EMV) von
Lichtbogenschweillgeraten. Dieses ist zur Verwendung mit anderen Lincoln
Electric Geraten vorgesehen. Es ist fur den industriellen und professionellen
Einsatz konzipiert.

EINFUHRUNG

Alle elektrischen Gerate erzeugen geringe Mengen an elektromagnetischer
Strahlung. Elektrische Strahlungen kdnnen durch Stromleitungen
Ubertragen oder durch den Raum abgestrahlt werden, ahnlich einem
Funksender. Wenn Strahlungen von anderen Geraten empfangen werden,
kann es zu elektrischen Interferenzen kommen. Elektrische Strahlungen
kénnen viele Arten elektrischer Gerate beeintrachtigen: Andere, in der Nahe
befindliche Schweilgerate, Radio- und TV-Empfang, numerische
gesteuerte Maschinen, Telefonsysteme, Rechner usw. Es ist zu beachten,
dass Interferenzen auftreten konnen und zusétzliche VorsichtsmalRnahmen
erforderlich sind, wenn eine Schweilstromquelle in einem hauslichen
Umfeld verwendet wird.

INSTALLATION UND VERWENDUNG

Der Benutzer ist fiir den geméaf den Herstellerangaben durchzufiihrenden
Aufbau und die Verwendung des Gerats verantwortlich. Wenn
elektromagnetische Stérungen erkannt werden, liegt es in der
Verantwortung des Schweigerateanwenders, die Probleme mit der
technischen Unterstitzung des Herstellers zu beseitigen. In einigen Fallen
reicht als Abhilfemanahme das Erden des Schweilstromkreises, siehe
Hinweis. In anderen Fallen kann die Konstruktion einer
elektromagnetischen Schirmung erforderlich sein, die sowohl die
Spannungsquelle als auch das Werkstiick einschlieft, einschlieRlich
zugehdriger Netzeingangsfilter. In jedem Fall mussen elektromagnetische
Stérungen soweit reduziert werden, dass ihre negativen Effekte nicht mehr
storen.

Hinweis: Der Schweiﬁkreislaglf kann aus Sicherheitsgriinden gemaR den nationalen Vorschriften
geerdet sein oder nicht. Das Andern der Erdungsanordnung sollte nur von einer Person
genehmigt werden, die kompetent ist, um einzuschatzen, ob die Anderungen das
Verletzungsrisiko erhdhen, z. B. dadurch, dass es parallelverlaufende

Schweilstromriicklaufpfade zulasst, die Erdungsschaltungen anderer Geréte beschadigen
konnen.

BEURTEILUNG DES BEREICHS

Vor dem Aufbauen des Gerats muss der Benutzer den umliegenden
Bereich auf potenzielle elektromagnetische Probleme priifen. Dabei ist
Folgendes zu berticksichtigen:

a.Andere Versorgungskabel, Steuerkabel, Signal- und Telefonkabel, die sich
oberhalb, unterhalb oder neben dem Schweilgerat befinden;

b. Radio- und Fernsehsender und -empfanger;
c. Computer und andere Steuergeréte;

d. sicherheitskritische Ausrlstung, z. B. Schutz von Industrieausriistungen;

e. die Gesundheit der in der Umgebung befindlichen Menschen, z. B. aufgrund der
Verwendung von Herzschrittmachern und Horgeraten;

f. Mess- oder Kalibrierausriistung und

g. die Immunitat anderer Geréate in der Umgebung. Der Benutzer muss sicherstellen,
dass sonstige, in der Umgebung verwendete Gerate kompatibel sind. Dies kann
zusatzliche Schutzmafinahmen erfordern, einschlieRlich von:

h. Die Tageszeit, zu der Schweill- oder sonstige Tatigkeiten durchgefiihrt werden
missen

Die Grole des zu beriicksichtigenden umliegenden Bereichs héngt von der
Gebaudestruktur und den sonstigen Aktivitaten ab, die dort stattfinden. Der
umliegende Bereich kann sich tber die Grenzen eines Firmengelandes
hinaus erstrecken.

METHODEN ZUR REDUZIERUNG VON EMISSIONEN
Netzspannung

Schweill- und Schneidgerate miissen den Herstellerangaben entsprechend
an das offentliche Versorgungsnetz angeschlossen werden. Wenn
Interferenzen auftreten, miissen moglicherweise zusatzliche
VorsichtsmalRnahmen getroffen werden, wie z. B. das Filtern der
Netzversorgung. Es sollte erwogen werden, das Versorgungskabel fest
installierter Schweillgeréate in einem Metallrohr oder einem gleichwertigen
Kabel abzuschirmen. Die Schirmung sollte die gesamte Kabelldnge
umfassen. Die Schirmung sollte mit der Stromquelle verbunden werden,
sodass ein guter elektrischer Kontakt zwischen dem Isolierrohr und dem
Gehéause der Stromquelle gewahrleistet ist.

Wartung des Schweillgerates

Das Schweilgerét sollte den Herstellerangaben entsprechend routinemaRig
gewartet werden. Alle Zugangs- und Bedienungstiren sowie alle
Abdeckungen missen geschlossen und ordnungsgemaR gesichert werden,
wenn das Gerat in Betrieb ist. Das Schweillgerat darf in keiner Weise
modifiziert werden, mit Ausnahme der Anderungen und Anpassungen, die
in den Anweisungen des Herstellers beschrieben sind. Insbesondere
mussen die Funkenstrecken der Einrichtungen zum Ziinden und
Stabilisieren des Lichtbogens den Herstellerempfehlungen entsprechend
angepasst und aufrechterhalten werden.

SchweilRkabel

Die zum Schweilen verwendeten Kabel miissen so kurz wie moglich
gehalten und auf dem Boden oder mit geringem Bodenabstand eng
nebeneinander gefiihrt werden.

Potentialausgleich

Die Verklebung aller metallischen Bauteile in der Schweillanlage und in
deren Umgebung sollte in Betracht gezogen werden. An das Werksttick
angeschlossene Metallkomponenten erhdhen jedoch fiir den Bediener das
Risiko eines Stromschlags beim gleichzeitigen Bertihren dieser
Komponenten und der Elektrode. Der Bediener sollte von allen auf diese Art
verbundenen Metallkomponenten isoliert werden.

Erdung des Werkstticks

Wenn das Werkstiick weder zur Einhaltung der elektrischen Sicherheit noch
aufgrund seiner Grofie und Position geerdet ist, beispielsweise im Fall
eines Schiffsrumpfs oder der Stahlkonstruktion eines Gebaudes, lassen
sich durch eine Verbindung, die das Werkstiick mit der Erde verbindet, in
einigen, aber nicht in allen Fallen die Emissionen reduzieren. Es ist im Zuge
der Erdung zu beachten, dass Verletzungsrisiken und Schaden an anderen
elektrischen Geraten vermieden werden. Soweit erforderlich, sollte das
Werkstlick iber eine direkte Verbindung geerdet werden. Da in einigen
Landern jedoch eine direkte Verbindung nicht zuléssig ist, sollte in diesen
Fallen fir eine geeignete Kapazitat gesorgt werden, wobei die jeweiligen
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SICHERHEIT

nationalen Vorschriften zu beriicksichtigen sind.
Umgebungsabschirmungen und Schirmungen

Die entsprechende Auswahl von Schirmungen und Schutzhiillen fiir andere
Kabel und Geréate im umliegenden Bereich kann das Auftreten von
Interferenzen einddmmen. Fiir spezielle Anwendungen sollte auch die
Schirmung der gesamten Schweilanlage in Betracht gezogen werden.

1 Teile des vorhergehenden Texts sind in EN 60974-10 enthalten: ,Produktstandard
zur elektromagnetischen Vertraglichkeit (EMV) von Lichtbogenschweillgeréten*.
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WEEE

07/06
Entsorgen Sie elektrische Geréate nicht zusammen mit dem normalen Hausmull!

In Ubereinstimmung mit der européischen Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate
(WEEE) und deren Umsetzung gemaf dem nationalen Recht miissen elektrische Geréte, die das Ende
ihrer Lebensdauer erreicht haben, separat gesammelt und an eine entsprechende Entsorgungseinrichtung
zuriickgegeben werden. Als Eigentimer der Ausriistung sollten Sie Informationen tber genehmigte
Sammelsysteme von unserem lokalen Vertreter erhalten.

I Durch die Befolgung dieser européischen Richtlinie schiitzen Sie die Umwelt und die menschliche
Gesundheit!

Englisch




HELIX® M627 SCHWEISSKOPF INHALTSVERZEICHNIS

Technische Spezifikationen des HELIX M627 SchweiBKopf........ccoovvvviiiiiiiiiiieeceeeein, A-1
SICherheitSVOrKEeNTUNGEN ...... e e A-2
L Tod 1o =3 F= U To | = 1o 10 oo TP A-2
2] (1= o I PP PPPPPPPPPP A-2
HELIX MB27 SCNWEIBKOPT ... ettt A-3
Grundlegende INfOrMAtIONEN..........ooiiiie e e e e e e e et e e e e e e e aareaas A-3
Grundlegende KOMPONENTEN .......ccoiiiiiiiiiee e e e e et s e e e e e e e ettt e e e e e e e e e aatt i aaaeeaeeeerreeanns A-3
(o 0T o= U o (0T o] o1 A-3
KIEMMIMECNANISINIUS.....eeiiiiiiiiiitie ettt et ettt ettt e ettt e et e ettt et teeeeeeaeeeeeaeees A-3
Bewegungshaugruppe deS BIrENNELS ..........ouuiiiiiiie e e e e e e e ettt ee e s e e e e e e et a s e e e e e e e eaataa e e aeaes A-4
Baugruppe des FUNIUNGSAraNtS........ciii i e e et e e e e e e e e e e e e e e e A-4
(E T oL o F= 0o (U o] o L= A-5
KIEMIMEIEMENTE ...ttt ettt ettt ettt ettt ettt e e et e e e e e e et e e aeeeaeees A-5
1013 = 1= Ao ) o 1O PP PPPPPPPPPP A-6

L a1 =Y 1 010 o PP A-7
Positionierung des SChWEIBKOPTES. ......ccoi i e e e A-7
Installation des SChWEIRBKOPTES .......ovvviiiiiiiiiiiiiiiiie ettt A-7
WOIFramM-POSIIONIEIUNG ......eeiiiiiiiiiiiieeee ettt ettt ettt e ettt et e e e e e e eeeees A-8
D= gl eJo XS 11 o] 1 =T U] oo [PPSR PP PP PPPPPPPPPPPI A-8

F XU =T a0 L] 01U | S PP PP PPPPPPPPPPPPP A-9
Optionen flr den DrahtvorSCRUD ... A-9
Integrierter DrahtVOrSCRUD ...........ooviiiiiiiiiii e A-9
Installation der DIraNtSPUIE ........ooiiiiiiiiiiiiiiiiie ettt A-11
=Yg 11 0153 =11 = U o o A-11
Installation und Entfernung der AntrieDSIolle...........ooovviiiiiiiiiiiii A-11
Betriebliche SicherheitsVorkenrunNgen ......... ..o B-1
Informationen fUr deN BeLIED .........uuii e e e e et s e e e e e e e e aaee i aaeeeees B-1
EXIEINE EINQANGE ...ooiiiiiiiiiiiiiieiee ettt ettt ettt ettt et ettt et e ettt et e et e e e e e e e e e e eeeees B-1

Y (TN (=] (U o o TP PSUPPPPPPPPTR B-1
SOOI Bl EISTUNG - B-1
MaANUEIE ANPASSUNGEN. ....eiiiiiiiiiiiiiieieee ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt et ettt ettt e eeeeeeeeeeeeeeeeeees B-1
ZUD BNOT . C-1
SCNWEIRBKOPT-ZUDENOT ... C-1

A AT 2= U U o o PP D-1
WaATTUNGSZEIPIAN ...ttt D-1

B 1T [T Y] T o | D-1

/T = 1 o o PR D-1
HAIDJANIICN. ... D-1

R AT =T o= T o = USSP D-1
FehlerDenebUNG ... e e F-1
S Tod 1 =111 0] = 1 [T SUPPPPRPPIN G-1

L= 1Y o 1 o R G-2



HELIX® M627 SCHWEISSKOPF INSTALLATION

Technische Spezifikationen des HELIX M627 SchweiRkopf

HELIX M627 Schweifkopf
Produktnummer
K52283-1
Eingangsstrom 24\VDC
Radialer Abstand (etwa 6,625 im Rohr) 6,19" mit integriertem Vorschub
Axialer Abstand
Gesamttiefe 8,31"
Elektrode, hinten 6,84"-7,84"
Elektrode, vorne 0,75"
Verfahrgeschwindigkeit (rund 6,625 im Rohr) 0,83-99,07 ipm
Oszillationshub 1,0" (25,4 mm)
»1ravel Angle“ (Verfahrwinkel) 4 Grad
Brenner-Ampere Variable (je nach Stromversorgung)

RohrgréRen 1,9-6,625 in AD mit Werkskonfiguration

Abmessungen des Schweikopfes
Lange Hohe (Breite des Korpers) Tiefe Gewicht
559 mm (22") 274 mm (10,8") 211,1 mm (8.31") 14,5 kg (32 Ib)

Umgebung

Betriebstemperaturbereich Lagertemperaturbereich
0 bis 60 °C (32-140°F) -30 bis 60 °C (-22-140°F)

Schutz gegen Eindringen — IP00

A-bewerteter Emissionsschalldruckpegel: weniger als 70 db (A)
Standard-Rohrklemmelemente
Teilenummer | Beschreibung
K52093-663 Klemmelement - 6,625" AD
K52093-556 Klemmelement 5,563" AD
K52093-450 Klemmelement 4,500" AD
K52093-400 Klemmelement 4,000" AD
K52093-350 Klemmelement 3,500" AD
K52093-288 Klemmelement 2,875" AD
K52093-238 Klemmelement 2,375" AD
K52093-190 Klemmelement 1,900" AD
Andere Rohr- und SchlauchgréRen sind auf Anfrage erhéltlich.

Erklarung der Symbole
—__e

Jﬁlmua\l*
[ E——

Warnung vor elektrischem Schlag Warnung vor heifler Oberflache Kupplung entriegelt

A-1
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INSTALLATION

Sicherheitsvorkehrungen

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor der Installation oder dem
Betrieb vollstandig durch.

=

STROMSCHLAG KANN

TODLICH SEIN

* Diese Installation sollte nur
von qualifiziertem Personal
durchgefihrt werden.

e Schalten Sie den

Eingangsstrom am

Trennschalter oder

Sicherungskasten aus, bevor

Sie an diesem Gerét

arbeiten. Schalten Sie den

Eingangsstrom an andere

mit dem Schweil3system

verbundene Gerate am

Trennschalter oder

Sicherungskasten aus, bevor

Sie an dem Gerat arbeiten.

Berthren Sie keine

elektrische Spannung

fihrenden Teile.

* Verbinden Sie die
Erdungslasche immer mit
einer ordnungsgemalen
Sicherheitserdung (Erde).

Richtige Handhabung

Der HELIX M627 SchweiBkopf darf nur tiber die Griffe angehoben
und gehalten werden. Der SchweilRkopf darf nur an der Arbeitsflache
montiert werden, wahrend der Klemmmechanismus gelést und die
Hohe vollstandig eingefahren ist.

Wahrend des Betriebs diirfen sich keine Personen oder
Gegensténde an die Griffe des Schweilkopfes hangen.

Halten Sie die Maschine trocken. Vor Regen und Schnee schiitzen.
Nicht auf nassen Boden oder in Pfiitzen stellen.

Stellen Sie den SchweilRkopf immer auf eine gleichméRige, flache
Oberflache, wenn dieser nicht in Betrieb oder auf einer Arbeitsflache
festgeklemmt ist. Achten Sie immer darauf, die
Kupplungsverriegelung einzurasten, wenn der Schweiltkopf auf der
Arbeitsflache gelassen wird.

Platzieren Sie den Schweilkopf nur mit der Bewegungsbaugruppe
nach oben. Versuchen Sie nicht, die Klemme aufrecht auf dem
Schweilkopf aufzubringen, da das Gewicht des Brenners oder der
Kabelbaugruppe zum Umkippen flihren kann.

Die Bewegungsbaugruppe des Brenners darf nicht manuell ein- oder

ausgelost werden. Das manuelle Einstellen des Brenners auf diese
Weise kann zu tbermaRigem Verschleift an Getriebe und Motoren
flihren.

Lassen Sie den Schweillkopf nach dem Schweilten ausreichend
abkihlen, bevor Sie ihn bewegen, Anpassungen vornehmen oder
einlagern.

Wasserleitungen sollten vor der Lagerung geleert werden. Siehe
Bedienungsanleitung des Cool Arc 55 S fiir Spezifikationen zum
Kiihimittel.

Betrieb

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor dem Betrieb vollstandig
durch.

Betreiben Sie den Schweiltkopf nur, wenn dieser fest mit einer
Klemme an der Arbeitsflaiche montiert ist. Betreiben Sie das System
niemals auf einer Arbeitsflache mit falsch dimensionierten
Klemmelementen.

Halten Sie lhre Hande wéhrend des Betriebs vom Schweilkopf fern.

Uberpriifen Sie vor dem Betrieb, ob die Kabelbaugruppe frei von
Hindernissen ist. Wahrend des Schweilens dreht sich der
SchweilRkopf um das Rohr herum. Stellen Sie sicher, dass das
Schweilkabel ausreichend Spiel hat. Wenn sich das Kabel wahrend
des Schweiflens verwickelt, kdnnen Teile des Schweiltkabels oder
der Schweillkopfbaugruppe beschadigt werden.

Steuerkabel dirfen nicht mit dem Schweif3kopf verbunden oder
davon getrennt werden, wahrend das System eingeschaltet ist.

Uberpriifen Sie vor Beginn der SchweiBarbeiten die
ordnungsgemale Erdung des Systems.

A-2
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INSTALLATION

HELIX M627 Schweifkopf

Grundlegende Informationen

Der Helix M627 Schweilkopf ist ein praziser, digital gesteuerter
Schweilkopf fiir WIG-Schweillen. Der HELIX M627 Schweiltkopf

wurde fur die Verwendung mit den Orbital-Steuerungen der APEX-3-

Serie entwickelt und kann mit der Werkskonfiguration
Rohrdurchmesser von 1,9 bis 6,625" AD schweiflen. Der HELIX
M627 Schweilkopf hat austauschbare Klemmelemente, die dem
Bediener die Anpassung an verschiedene Rohrdurchmesser
ermdglichen.

Der HELIX M627 SchweiBkopf verflgt Uber eine automatische
Hohenregelung beim Schweilen, Oszillationsfahigkeiten,
Wasserkihlung und mehrere Mdglichkeiten zur Platzierung des
Fulldrahts. Das bietet dem Bediener eine groRere Kontrolle des
Schweilbads fiir kompliziertere Schweillnéhte.

Grundlegende Komponenten
Die drei grundlegenden Komponenten des Schweilkopfes sind:

* Korperbaugruppe
» Bewegungsbaugruppe des Brenners
* Kabelbaugruppe

Siehe ABBILDUNG 1 - Komponenten des Schweilkopfes fir die
verschiedenen Schweiltkopfbaugruppen, die jeweils separat
behandelt werden.

BEWEGUNGSBAUGRUPPE

KORPERBAUGRUPPE /ABELBAUGRUPPE DES BRENNERS
— f
@ ' i

ummnnu—/'———amm - _\

ABBILDUNG 1 - Komponenten des Schweilkopfes

Korperbaugruppe

Die Kdrperbaugruppe ist die Hauptbaugruppe fiir den HELIX M627
Schweilkopf. Sie enthalt die beweglichen Zahnréder und den
Klemmmechanismus. Diese Baugruppe kommt mit mehreren
Einstellmdglichkeiten und Steuerungen, siehe Abbildung 2 -
Anpassungen der Kérperbaugruppe.

Anpassungen und Kontrollen am Kérper umfassen:

o Drehknopf fiir die Spannung
o Anpassung der Spannung fiir den Klemmmechanismus

o Klemmelementfreigabe
o Schnellentriegelungstaste fir ein schnelles Ausbauen
und Installieren verschieden groRer Klemmelemente

o Kupplungsverriegelung
o Ermdglicht die freie Rotation der Brennerbaugruppe um
die Arbeitsflache herum. Kann fiir elektrische
Bewegungen aktiviert (verriegelt) oder fiir einfache
manuelle Bewegungen um das Rohr herum gel6st
(entriegelt) werden.

KLEMMELEMENTFREIGABE

DREHKNOPF FUR
DIE SPANNUNG

KUPPLUNGSVE
RRIEGELUNG

ABBILDUNG 2 - Korperbaugruppe,
Einstellungskontrollen

Klemmmechanismus

Uber den Klemmmechanismus kann der SchweiBkopf an dem zu
verschweilRenden Rohr angebracht werden. Siehe Abbildung 3 -
Klemmmechanismus.

Der Klemmmechanismus besteht aus:

o Drehknopf fiir die Spannung
o Dieser Knopf erméglicht es dem Bediener, die
Spannung der Klemme fiir verschiedene RohrgréRen zu
erhdhen oder zu verringern. Drehen im Uhrzeigersinn
erhoht die Spannung, Drehen gegen den Uhrzeigersinn
verringert die Spannung.

o Klemmelement
o Jede RohrgréRe erfordert eine andere Grofle des
Klemmelements. Diese Elemente sind so konzipiert,
dass der zentralste Punkt der Arbeit immer am gleichen

A-3
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Punkt relativ zum Schweilkopf ist. HINWEIS: Falsche
KlemmelementgréRen fiihren zu inkonsistenten MOTORGEHAUSE B SCHWEISSBRENNER
Verfahrgeschwindigkeiten und einer weniger prazisen
Hohensteuerung.

FUHRUNGSDRAHT

BRUCKENSCHLAUCH

e Klemmbacke
o Ein Teil des Hebelmechanismus, der das Rohr
gegentiber vom Klemmelement sichert und den Kopf auf
der Arbeitsflache festzieht.

e Hebelarm
o Vom Bediener betrieben, aktiviert dieser Hebel die
Klemmbacke.

DREHKNOPF FUR DIE
SPANNUNG

KLEMMELEMENT Abbildung 4 - Bewegungsbaugruppe
Baugruppe des Fiihrungsdrahts

Die Baugruppe des Flhrungsdrahts, siehe Abbildung 5 -
Baugruppe des Fiihrungsdrahts ermdglicht dem Bediener die
Anpassung, wo der Draht in das Schweilbad platziert werden soll.

HEBELARM Sie hat vier verschiedene Winkel zur Anpassung: nach oben/unten,
ABBILDUNG 3 - Kérperbaugruppe, links/rechts, rein/raus und Eintrittswinkel.
Klemmmechanismus Die Baugruppe des Fihrungsdrahts besteht aus:
Bewegungsbaugruppe des Brenners «  Spitze des Filhrungsdrahts

o Fuhrt den Draht zum Bad.
Die Bewegungsbaugruppe des Schweillbrenners fiihrt die meisten o Schraube zur Einstellung von rein/raus
Bewegungen des Brenners aus, wie unter anderem: automatische o Erméglicht das Rein- oder Rausbewegen der
Hohenverstellung, Oszillation und Bereitstellung des Fihrungsdrahtspitze.
Drahtvorschubs. Diese Baugruppe beherbergt die zugehdrigen
Platinen, Brennerk(ihlleitungen und die Motoren fir die
Hohenverstellung, Oszillation und den Drahtvorschub. Siehe
Abbildung 4 - Bewegungsbaugruppe des Brenners.

e Schraube zur Anpassung des Eintrittswinkels
o Stellt den Winkel der Spitze des Fiihrungsdrahts ein.
o Drahtfutter
o Das Drahtfutter, das von dem Vorschub kommt.
e Schraube zur Einstellung von links/rechts
o Verandert den Einstellungsarm.
e Hebel zur Anpassung von oben/unten

Die Bewegungsbaugruppe des Schweillbrenners besteht aus:
e  Motorgehduse

o Umfasst die Hohenverstellung und den o Eine der Einstellungen des Drahtes, um die Position des
O§zillgtionsmechanismus sowie die damit verbundenen Fuhrungsdrahts anzupassen.
Kihlleitungen. SCHRAUBE ZUR ANPASSUNG
SCHRAUBE ZUR DES EINTRITTSWINKELS
. EINSTELLUNG VON SCHRAUBE ZUR
e Integrierter Drahtvorschub REINRAUS i
3 i ine 2-b- SPITZEDES - LINKS/RECHTS
o Enthélt den Drahtvorschubmechanismus und eine 2-Ib FUHRUNGSDRAHTS DRAHTE HEBEL ZUR
Spulenhalterung. 7 UTTER ANPASSUNG VON
i | - OBEN/UNTEN
e Schweilbrenner ;

o Enthalt das Wolfram und die verbundenen \
Verbrauchsmaterialien fiir das Schweilken. Der Brenner ‘\,k
kann physisch und elektrisch heil} sein. Seien Sie !
vorsichtig, wenn Sie mit oder um den Brenner herum !
arbeiten. !

- \ === S N /"
eFlihrungsdraht . . B \ /
o Dieser umfasst alle Einstellungen der T TT——

Drahtpositionierung fiir den Schweilikopf.

Abbildung 5 - Baugruppe des Fiihrungsdrahts

A4
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BRUCKENSCHLAUCH
AVC-FUHLER

Kabelbaugruppe

GASSCHLAUCH

_ BRENNERSTROM/KUHLUNG

Die Kabelbaugruppe wird vom Schweillkopf mit der Steuerung und
der Stromversorgung verbunden. Sie versorgt den Schweiltkopf mit
den Eingangssteuerungen, Strom, Gas und Wasser. Siehe
Abbildung 6 — Kabelbaugruppe.

71— MOTORKUHLUNG

ZUGENTLASTUNG

~ STEUERKABEL

Abbildung 7 - Platzierung des Kabels

Das Verfahrkabel wird an einem Traktorkabel und dann an der
O KOHLUNG Kabelbaugruppe befestigt. Siehe Abbildung 8 - Verfahrkabel. Das
Verfahrkabel und das Traktorkabel werden nicht durch die Hiilse der
(schwarz) cas  Kabelbaugruppe gefiihrt.

FUHLER

BRUCKENSCHLAUCH

(ROT)
BRENNERSTRO
M/KUHLUNG VERFAHRKABEL

i1 STEUERKABEL

Siehe Abbildung 6 - Kabelbaugruppe

TRAKTORKABEL

TRAKTORKABEL
Die Kabel und Schlduche, die an dem Schweilbrenner befestigt ; _
sind, werden durch eine Zugentlastung in Position gehalten. Dank Abbildung 8 - Verfahrkabel
dieser Entlastung kdnnen sich Kabel um das Rohr herum bewegen,
ohne an ihren Anschllissen zu ziehen. Stellen Sie sicher, dass
zwischen den Steckverbindern und der Zugentlastung ein Klemmelemente
ausreichender Spielraum bleibt, damit die
Schweillbrennerbaugruppe hin und her oszillieren kann. Fir Der SchweiRkopf kommt mit einer Reihe austauschbarer
Anwendungen mit geringem Spielraum kann der mitgelieferte flache Klemmelemente, die je nach AuBendurchmesser des zu
Kabelhalter zur Flhrung des Steuerkabels und der Schluche schweilenden Rohres oder Schlauchs, ausgewechselt werden
verwendet werden. kénnen. Diese Elemente reichen in der Grée von AD 1,9-
6,625 Zoll

Die Schldauche fest installieren, um Lecks zu vermeiden. Es gibt fiinf
Sétze von Kabeln/Schlauchen fir die Bewegungsbaugruppe des apbildung 9 - ElementgréBe 1,9" zeigt das Profil eines 1,9"

Brenners, siehe Abbildung 7 - Platzierung der Kabel. Klemmelements, das in einen Schweilkopf eingesetzt ist.
i Abbildung 10 - ElementgroRe 6,625" zeigt ein 6,625
¢ (ROT) BRENNERSTROM/KUHLUNG Klemmelement.
o Versorgt den Brenner mit Strom und Kihlung.
e (SCHWARZ) GAS Jedes Beispiel zeigt auch die verschiedenen Platzierungen der
o Liefert das Schutzgas. Klemmbacke, wie diese um die verschiedenen RohrgréRen herum
e STEUERKABEL sitzen wirde.
o Steuert die Schweiltkopffunktionen und liefert Strom.
e (BLAU) MOTORKUHLUNG Siehe Abbildung 11 - StandardgroRen fiir Klemmelemente fiir
o  Kihlt die Hohen- und Oszillationsmotoren. alle Elemente, die im Lieferumfang des Schweillkopfes enthalten
e BRUCKENSCHLAUCH UND AVC-FUHLER sind. SondergrdlRen sind auf Anfrage erhaltlich. Zusétzliche GréRen
o Geht vom Brenner zum Motorgehéuse und trégt den fir kleine Durchmesser kdnnten eine modifizierte
AVC-Fuhler in seiner Hiilse. Klemmbackenplatte erfordern. Seien Sie vorsichtig bei der
Installation der Klemmelemente, da diese eine Quetschungsgefahr
darstellen.
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(3
(S

48,26 mm (1,9") 60,452 mm (2,38")
K52093-190 K52093-238

(<
(S

73,152 mm (2,88") 88,9 mm (3,5")
52093-288 K52093-350

{

101,6 mm (4") 114,3 mm (4,5")
K52093-400 K52093-450

(¢

141,224 mm (5,56")
K52093-556

168,402 mm (6,63")
K52093-663

Abbildung 11 - Standardgrofe der Klemmelemente

Installation

B

Abbildung 10 - ElementgroRe 6,625 WARNUNG VOR HEISSER OBERFLACHE Warten Sie nach dem
Schweilen ausreichend lange vor dem Entfernen oder Installieren
der Klemmelemente, damit diese abkiihlen konnen.

Zur Installation der Klemmelemente muss der Schweilkopf vom
Rohr entfernt werden. Driicken und halten Sie die
Schnellentriegelungstaste des Klemmelements auf der Oberseite
des Schweiflkopfes, siehe Abbildung 12 — Elementfreigabe.
Schieben Sie das gewlinschte Klemmelement auf den Schweiltkopf.
Klemmplatten am Ende der Klemmelemente stellen sicher, dass der
Schweikopf ordnungsgemaR an der Arbeitsflédche befestigt ist.
Uberpriifen Sie, dass diese Klemmplatten nach auBen in Richtung
der Bewegungsbaugruppe des Brenners ausgerichtet sind, siehe
Abbildung 13 - Platzierung des Klemmelements.

HINWEIS: Es ist mdglich, die Klemmelemente riickwarts zu
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installieren, was zu Problemen mit dem Spiel und einer reduzierten
Stabilitat der Klemme flihren kann.

©) O .

KLEMMELEMENTFREIGABE

Abbildung 12 - Elementfreigabe

KLEMMELEMENT

INSTALLATIONSRICHTUNG
DES KLEMMELEMENTS

Abbildung 13 - Platzierung des Elements

Entfernung

Halten Sie das Klemmelement und drlicken Sie auf die
Schnellentriegelungstaste des Klemmelements. Das Klemmelement
[6st sich.

Positionierung des SchweilRkopfes

HINWEIS: Stellen Sie sicher, dass die Oszillation am Mittelpunkt ist
und die Hohe nach oben verstellt wurde, um vor der Positionierung
des Schweiltkopfes einen ordnungsgeméaien Abstand zu
ermdglichen. Montieren Sie den Schweillkopf immer auf einer
gleichmé&Rigen Oberflache, die frei von Farbe oder Walzzunder ist.

Platzieren Sie den Schweilkopf so auf dem Klemmelement, dass

dieses auf 12 Uhr auf dem Rohr oder Schlauch positioniert ist, siche

Abbildung 14 - Platzierung des Schweikopfes. Dadurch kann
das Gewicht des Schweilkopfes auf der Arbeitsflache ruhen.
Passen Sie den Schweillkopf so an, dass das Wolfram direkt iber

der Schweilverbindung ist, siche Abbildung 15 — Wolfram-
Positionierung. Sobald der Schweiltkopf auf dem Rohr positioniert
und das Wolfram an der entsprechenden Stelle ist, kann der
Schweilkopf auf der Arbeitsflache festgeklemmt werden. Andere
Schweilkopfpositionen sind bei Bedarf zulassig.

-

= B -

Abbildung 14 - Platzierung des SchweiRkopfes

-

H
‘ | WOLFRAM
Q
}J
‘ — ] Einige Elemente sind
JED zur besseren Ubersicht

verborgen.

Abbildung 15 - Wolfram-Positionierung

Installation des Schweifkopfes

!

Wenn das entsprechende Klemmelement ausgewahlt und der
SchweilRkopf in der ordnungsgemafen Position ist, muss der
Klemmmechanismus auf die richtige Spannung eingestellt werden.
Ziehen Sie den Hebelarm nach oben, damit die Klemme einrastet.
Wenn der Hebelarm zu eng ist, drehen Sie den Spannungsknopf
gegen den Uhrzeigersinn, damit sich die Hebelklemme Idsen kann.
Wenn der Hebelarm zu wenig Spannung hat, drehen Sie den Knopf
im Uhrzeigersinn, sodass sich der Hebelarm n&her an das Rohr
bewegt, siehe Abbildung 16 — Drehknopf fiir die Spannung. Es
sollte genug Spannung vorhanden sein, damit der Schweilkopf mit
eingerastetem Hebelarm nicht auf dem Rohr rutscht.

Zur Uberpriifung der richtigen Druckmenge, drehen Sie bei
eingerasteter Hebelklemme am Spannungsknopf, bis dieser so fest
wie mdglich sitzt. Den Hebelarm I6sen und den Spannungsknopf um
eine 14 Umdrehung gegen den Uhrzeigersinn drehen, die
Hebelklemme dann wieder einrasten lassen. Es sollte ein moderater
Widerstand und ein Einschnappen zu spiiren sein, wenn die
Klemme einrastet. Wenn nicht, I6sen Sie den Hebel und drehen Sie
den Knopf um eine weitere 14 Umdrehung. Nach Bedarf

wiederholen.
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Abbildung 16 - Drehknopf fiir die Spannung

Wolfram-Positionierung

Der Schweiltkopf kommt mit einer installierten kurzen
Brennerkappe, siehe Abbildung 17 - Brennerkappe. Der Bediener
hat die Mdglichkeit der Verwendung der installierten Brennerkappe,
einer langeren Brennerkappe, die mehr Wolfram erméglicht, oder
einer flacheren Brennerkappe fiir Anwendungen mit geringem
Abstand. Das Wolfram wird durch Entfernen der Brennerkappe und
das Einschieben des Wolframs und der Klemmhiilse installiert.
Passen Sie das Uberstehende Wolfram an, sodass es ausreichend
durch das Schutzgas abgedeckt wird.

Abbildung 17 - Brennerkappe

Drahtpositionierung

Die Einstellungen zur Drahtanpassung erméglichen es dem
Bediener, den Draht so einzustellen, dass er genau in das
Schweilbad vorgeschoben wird. Die Drahtverstellung hat vier
Anpassungsmdglichkeiten: nach oben/unten, links/rechts, rein/raus
und Eintrittswinkel.

Um den Drahtvorschub nach links oder rechts einzustellen,
verwenden Sie einen Sechskant-Schraubendreher. Siehe
Abbildung 18 - Einstellung links/rechts

Um die Spitze des Flihrungsdrahts rein oder raus zu stellen, |6sen Sie

A-8

die Fliigelschraube und positionieren Sie Spitze des Filhrungsdrahts
an die gewlnschte Position. Ziehen Sie die Fliigelschraube dann
wieder fest. Siehe Abbildung 19 - Einstellung rein/raus

Zur Einstellung des Drahtes nach oben oder unten, verschieben Sie
den Hebel in den erforderlichen Winkel. Die Spitze des
Flhrungsdrahtes wird sich zusammen mit dem Hebel bewegen.
Siehe Abbildung 20 - Einstellung nach oben/unten

SCHRAUBE ZUR
EINSTELLUNG VON
LINKS/RECHTS

o o SCHRAUBE
e ZUR
ARy EINSTELLUNG
= ks VON
j o REIN/RAUS
N
\ Lo
Yo ) gt
- N N T e ®
AL \b@ ) g o}
N '//

Abbildung 19 - Einstellung rein/raus
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Abbildung 20 - Einstellung nach oben/unten

Um den Drahteintrittswinkel anzupassen, l6sen Sie die
Stellschraube mit einem Sechskant-Schraubendreher und
positionieren Sie die Spitze des Flihrungsdrahts im gewlnschten
Winkel. Ziehen Sie die Stellschraube dann wieder fest. Siehe
Abbildung 21 - Einstellung des Eintrittswinkels.

SCHRAUBE ZUR
ANPASSUNG DES
3 EINTRITTSWINKELS

L

I

Ausgangspunkt

Nachdem der Schweiltkopf festgeklemmt ist, I6sen Sie die

' Kupplungsverriegelung und drehen Sie die Bewegungsbaugruppe
des Brenners manuell in die gewtlinschte Position am Rohr. Lassen
Sie die Kupplungsverriegelung an der gewiinschten Position
einrasten. HINWEIS: Die Bewegungsbaugruppe des Brenners wird
gedreht, indem Sie das Motorgeh&use festhalten. Halten oder
drehen Sie die Bewegungsbaugruppe des Brenners nicht, indem Sie
sie am Schweillbrenner, den Kabeln oder Fiihrungsdrahten
festhalten, da dies im Laufe der Zeit Schaden verursachen kann.
Alternativ konnen Sie die Jog-Funktion zum Verfahren auf dem
Pendant verwenden, um die Bewegungsbaugruppe in die
Ausgangsposition zu drehen. Stellen Sie dabei sicher, dass die
Kupplungsverriegelung eingerastet ist.

Optionen fiir den Drahtvorschub

Integrierter Drahtvorschub

Der integrierte Drahtvorschub ist in den Schweilkopf eingebaut.
Dieser Vorschub unterstitzt eine 2-Ib-Drahtspule und DrahtgréRen
von 0,030 bis 0,045". Der integrierte Drahtvorschub macht es
unnotig, einen separaten Drahtvorschub auf die Baustelle zu
bringen. Siehe Abbildung 22 — Komponenten des integrierten
Drahtvorschubs. Bitte kontaktieren Sie Lincoln Electric fir
integrierte Drahtpakete.

Der integrierte Drahtvorschub umfasst;

o Nabenmutter
o Die Nabenmutter sitzt am Ende der Nabe und verriegelt
die Drahtspule in ihrer Position.
o Sicherungsscheibe
o Diese Unterlegscheibe verhindert das Drehen der
Nabenmutter wahrend des Vorschubs des Drahts.
o Unterlegscheibe
o Standard-Unterlegscheibe, die einen reibungslosen
Vorschub des Drahts ermdglicht.
e Spule
o Die 2-b.-Spule aus Draht fiir den integrierten
Drahtvorschub.
o Unterlegscheibe aus Stahl
o Wellenscheibe
o Schafft Spannung zur Drahtspule, um ein Abwickeln zu
verhindern.
e Spulennabe
o Die Nabe unterstitzt den Draht und ermdglicht eine
reibungslose und gleichmaRige Rotation.
e Scharnier zur Spulenmontage
o Ermdglicht es dem Bediener, die Position der Spule
anzupassen.
o Drahtmechanismus
o Der Drahtvorschubmechanismus besteht aus dem
Drahtvorschubmotor und der gesamten
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Antriebsbaugruppe sowie den zugehdrigen Teilen. Der
Draht wird von der Spule in den Drahtvorschub
eingespeist.
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Die Nabenmutter sollte angepasst werden, um einen einfachen
Vorschub des Drahts ohne Freilauf am Ende einer Schweifinaht zu
ermdglichen.

NABENMUTTER
smHERuNGSSCHElBE\%
UNTERLEGSCHEIBE \'.

SPULE Te=>

<=
S =_2
UNTERLEGSCHEIBE \_/

UNTERLEGSCHEIBE AUS STAHL\@\

WELLENSCHEIBE

SCHARNIER ZUR
SPULENMONTAGE

DRAHTMECHANISMUS

Abbildung 22 - Komponenten des integrierten
Drahtvorschubs

Installation der Drahtspule

Um die Schweildrahtspule zu installieren, schrauben Sie die
Nabenmutter ab und entfernen Sie die Sicherungsscheibe.
Installieren Sie die Drahtspule so, dass der Draht direkt in den
Drahtvorschubmechanismus eigefiihrt wird, siche Abbildung 23 —
Richtung der Drahtzufuhr.

RICHTUNG DES

Abbildung 23 - Richtung des Drahtvorschubs

DRAHTVORSCHUBS

Drahtinstallation

Um den Draht durch den Drahtvorschubmechanismus zu
installieren, trennen Sie die Spitze des Flhrungsdrahts vom
Brennerkopf und entfernen Sie die Biegung aus dem Drahtfutter.
Dadurch wird verhindert, dass der Draht auf dem Futter verklemmt.
Uberpriifen Sie, dass das Ende des Drahtes sauber geschnitten und
die richtigen Antriebsrollen installiert sind. Fiihren Sie den Draht
durch die Einlassfiihrung bis zu den Antriebsrollen. Setzen Sie den
Draht mithilfe des Pendants auf Vorschub und die Antriebsrollen
werden den Draht greifen und durchziehen. Siehe Abbildung 24 -
Komponenten des Drahtvorschubs fiir die Position der
Komponenten.

Wenn der Draht nicht vorgeschoben wird, kann es notwendig sein, die
Schraube fiir die Drahtspannung fester anzuziehen. Passen Sie die
Drahtspannungsschraube in  kleinen Schritten an, bis die
Antriebsrollen nicht mehr rutschen, aber der Fiilldraht vorgeschoben
wird. Achten Sie darauf, die Schraube nicht zu fest anzuziehen, da
dies zu (bermaRigem Verschlei® am Antriebsrad und dem
Drahtmotor flihren kann.

SCHWENKBLOCK

See—

ABDECKPLATTE

Abbildung 24 - Komponenten des Drahtvorschubs

Installation und Entfernung der
Antriebsrolle

Um die GroRen der Antriebsrolle zu tiberpriifen, entfernen Sie die
Abdeckplatte von der Vorderseite des Drahtvorschubmechanismus,
indem Sie, falls erforderlich, eine Schraube in das Gewindeloch
einflihren, um die Abdeckung abheben zu kénnen. Siehe Abbildung
25 — Abdeckplatte der Antriebsrolle. Der Drahtdurchmesser ist auf
die Seite der unteren Antriebsrolle gestanzt. Uberpriifen Sie, dass
die GroRe der Antriebsrolle fiir die oberen und unteren
Antriebsrollen gleich ist.

A-11
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GROSSE DER
ANTRIEBSROLLE

Abbildung 25 - Abdeckplatte der Antriebsrolle

Losen Sie zum Wechseln der oberen Antriebsrolle die Schraube fiir

die Drahtspannung, um den Schwenkblock zu [dsen. Drehen Sie die

obere Antriebsrolle, bis die Stellschraube offen liegt, siehe
Abbildung 26 — Austausch der oberen Antriebsrolle. Ldsen Sie
die Stellschraube, schieben Sie die Welle heraus und entfernen Sie
die obere Antriebsrolle. Fiihren Sie die gewiinschte Antriebsrolle in
den Schlitz ein und fiihren Sie die Welle durch die Lager und die
Antriebsrolle. Achten Sie darauf, die Welle so einzufiihren, dass die

Kerbe auf der Welle mit der Stellschraube tbereinstimmt. Ziehen Sie

die Stellschraube an der oberen Antriebsrolle fest.

OBERE ANTRIEBSROLLE

STELLSCH

Abbildung 26 — Austausch der oberen Antriebsrolle

Wéhrend der Schwenkblock noch nach auBen gedreht und die
Abdeckplatte entfernt ist, drehen Sie die untere Antriebsrolle, bis die
Stellschraube frei liegt. Losen Sie die Stellschraube, siehe
Abbildung 27 - Stellschraube der unteren Stellschraube.
Drehen Sie die untere Antriebsrolle, bis sich die Passfeder oben auf
der Drehung befindet, siche Abbildung 28 — Passfeder. Schieben
Sie die untere Antriebsrolle von der Motorwelle. Achten Sie darauf,
die Passfeder nicht zu verlieren, wenn Sie die untere Antriebsrolle
entfernen. Stellen Sie sicher, dass die Passfeder an der Motorwelle
angebracht ist und schieben Sie die gewtlinschte Antriebsrolle auf
die Welle. Drehen Sie die untere Antriebsrolle, bis die Stellschraube
zuganglich ist und ziehen Sie dann die Stellschraube fest.

Setzen Sie die Abdeckplatte wieder auf der Vorderseite der
Drahtvorschubeinheit auf und stellen Sie die Spannschraube wieder
auf die richtige Einstellung.

STELLSCHRAUBE

RAUBE

Abbildung 27 - Stellschraube fiir die untere
Antriebsrolle
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Abbildung 28 - Passfeder
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HELIX® M627 SCHWEISSKOPF BETRIEB
LICHTBOGENSTRAHLEN konnen
. . verbrennen.
Betriebliche ér * Tragen Sie Augen-, Ohren- und
i Korperschutz.

Sicherheitsvorkehrungen

Dieser gesamte Abschnitt sollte vor dem Betrieb der Maschine
vollstandig gelesen und verstanden werden.

N\ WARNUNG
{ o

EIN STROMSCHLAG KANN

TODLICH SEIN.

¢ Die Installation sollte nur von
qualifiziertem Personal
durchgefiihrt werden.

« Schalten Sie die
Eingangsspannung am
Trennschalter oder
Sicherungskasten aus.

e Beriihren Sie keinesfalls
spannungsfiihrende Teile oder
Elektroden mit Haut oder nasser
Kleidung.

* Isolieren Sie sich selbst von
Arbeiten und dem Boden.

* Tragen Sie stets trockene
Isolierhandschuhe.

* Lesen und befolgen Sie die
»,Warnhinweise fiir elektrischen
Schlag” im Abschnitt ,Sicherheit®,
wenn das Schweilen unter
elektrisch gefahrlichen
Bedingungen durchgefiihrt werden
muss, wie Schweifen in nassen
Bereichen oder auf oder in den
Werkstiicken.

DAMPFE UND GASE kénnen gefahrlich
sein.

* Halten Sie Kopf und Gesicht von
Dampfen fern.

* Verwenden Sie eine Beliiftung oder

Q'
™ @
Absaugung, um Dampfe aus dem

Atembereich zu entfernen.

SCHWEISSFUNKEN konnen Feuer und
Explosion verursachen

*  Brennbares Material fernhalten.

*  Schweifen Sie nicht an Behaltern, die
brennbare Stoffe enthalten.

e

Beachten Sie die zusatzlichen Sicherheitsrichtlinien, die am Anfang
dieses Handbuchs aufgefiihrt sind.

Informationen fiir den Betrieb

Der HELIX M627 SchweilRkopf ist fir das Mehrschicht-Schweiflen
konzipiert und funktioniert mit jedem Orbital Steuerungssystem der
APEX®-3-Serie. Vollstdndige Anweisungen zur Installation und dem
Betrieb finden Sie im spezifischen Handbuch des
Steuerungssystems und im entsprechenden Verfahrenshandbuch.

Externe Eingange

Die externen Eingange flir den M627 Schweiflkopf sind
Steuersignale und 24 V DC.

Steuerung

Die Steuerung des Schweillkopfes und des Drahtvorschubs erfolgt
Uber die Steuerung der APEX-3-Serie. Durch die Verwendung eines
Hand-Pendants ist der Bediener in der Lage, alle Aspekte der
Schweillbewegung zu steuern und zu iiberwachen sowie Parameter
wahrend des Schweilens zu andern.

SchweiBleistung

Schweilleistung wird durch eine standardmaRige Stromquelle von
Lincoln Electric Power Wave® bereitgestellt. Eine ArcLink-Verbindung
ist erforderlich.

Manuelle Anpassungen

Manuelle Anpassungen fiir den M627 Schweilkopf umfassen:
Wechseln der Klemmelemente, Neupositionieren des
Schweillkopfes am Werkstiick, alle Einstellungen zur
Drahtpositionierung und das Auswechseln aller
Verbrauchsmaterialien und Teile.

Uberpriifen Sie vor dem Betrieb alle Kiihimittelleitungen auf Lecks
und alle Kabel auf Ausfransung, lose Verbindungen oder Schaden.
Alle Verbrauchsmaterialien sollten je nach Bedarf pro Schicht
ausgewechselt werden. Der Betrieb von Schweillgeraten mit
falschen oder defekten Verbrauchsmaterialien kann zu Verletzungen
oder Schaden an der Maschine fihren.
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ZUBEHOR

Zubehor

HELIX M627 Schweikopf-Zubehor und

Verbrauchsmaterialien

Zubehor Teilenummer

Wassergekuhlte Leitungs-/Schlauchverlangerung

KP52292-1 Helix M Klemme Verbrauchsmaterial-Kit

Teilenummer Beschreibung
KP52296-035 Spitze des Fiihrungsdrahts 0,8-0,9 mm (0,030-0,035 in.)
KP52110-1 Flache Brennerkappe

KP4745-S-B10

Kurze Brennerkappe

KP4745-M-B10

Mittlere Brennerkappe

KP4745-L-B10 Lange Brennerkappe
KP2029-5B1 1/8 Klemmhiilse
KP52145-1 Klemmhtilsenkdrper
KP52063-1 1/8 Wolfram-Adapter
KP52062-1 Pyrex-Becher
KP52294-1 Wolfram-Elektrode, 1/8
KP52295-1 Drahtfutter, 5,5 in

4 mm Hex-Schllissel
2 mm Hex-Schllissel
1,5 mm Hex-Schllissel

76m (25 1) K52246-25
Spitze des Flhrungsdrahts 0,8-0,9 mm (0,030 KP52296-035
0,035in.)

Spitze des Fiihrungsdrahts 1,0-1,1 mm (0,040- KP52296-045
0,0451in.)

Integrierter Drahtvorschub mit Einlass- y
/Auslassfiihrung 0,8-0,9 mm (0,030-0,035 in.) K52289-035
Integrierter Drahtvorschub mit Einlass- ’
/Auslassfihrung 1,0-1,1 mm (0,040-0,045 in.) K52289-045
Flache Brennerkappe KP52110-1

Kurze Brennerkappe

KP4745-S-B10

Mittlere Brennerkappe

KP4745-M-B10

Lange Brennerkappe

KP4745-L-B10

1/8 Klemmhiilse KP2029-5B1
3/32 Klemmhiilse KP2029-4B1
1/16 Klemmhdilse KP2029-3B1
Klemmhdilsenkérper KP52145-1
1/8 Wolfram-Adapter KP52063-1
3/32 Wolfram-Adapter KP52063-2

Antriebsrollen-Kits

Teilenummer DrahtgroRe mm (in.)
Integrierter Vorschub
KP52094-030 0,8 (0,030)
KP52094-035 0,9 (0,035)
KP52094-040 1,0 (0,040)
KP52094-045 1,1(0,045)
Externer Drahtvorschub
Teilenummer DrahtgroRe mm (in.)
Stahldraht
KP1696-030S 0,6-0,8 (0,023-0,030)
KP1696-035S 0,9 (0,035)
KP1696-045S 1,2 (0,045)
KP1696-1 0,9, 1,2 mm (0,035, 0,045)
KP1696-2 1,0 (0,040)
KP1697-035C 0,8-0,9 (0,030-0,035)
KP1697-045C 1,0-1,2 mm (0,040-0,045)
Aluminiumdraht
KP1695-035A 0,9 (0,035)
KP1695-040A 0,040 (1,0)
KP1695-3/64A 1,2 (3/64)
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WARTUNG

Wartung

Der HELIX M627 Schweilkopf ist fiir den stérungsfreien Betrieb
ausgelegt und erfordert normalerweise minimale vorbeugende
Pflege und Reinigung. Dieser Abschnitt enthélt Anweisungen zur
Wartung von benutzerwartungsfahigen Elementen. Das
vorgeschlagene Reparaturverfahren fiir alle diese Elemente besteht
darin, defekte Baugruppen oder Teile zu entfernen und zu ersetzen.

Wenn Benutzer und/oder Wartungspersonal nicht mit elektrischen
und elektronischen Geréten vertraut sind, sollte das Produkt an das
Werk zuriickgeschickt oder von werksbevollmachtigten Vertretern
gewartet werden.

Wartungszeitplan

Der Wartungszeitplan wird als Leitlinie fur die ordnungsgeméRe
Wartung des Systems vorgeschlagen. Je nach ausgefiihrter Arbeit
und den Anforderungen des Kunden, fir den die Arbeit durchgefihrt
wird, kdnnten strengere Wartungsanforderungen erforderlich sein.
Alle Wartungsplane basieren auf einer 40-Stunden-Woche.

UbermaRiges Spiel in Teilen oder Ausriistung sollte notiert und einer
autorisierten Reparatureinrichtung gemeldet werden. Anormale
Aktivitat, wie z. B. Motorverzégerungen, Klick- oder andere
Gerausche oder andere Auffalligkeiten, sollte notiert und einer
autorisierten Reparatureinrichtung gemeldet werden.

Jede Schicht

* Leitungen, Kabel und Riemen auf lose Verbindungen und
abgenutzte Bereiche prifen.

* Verbrauchsmaterial nach Bedarf auswechseln
(Flhrungsdrahtspitze, Klemmhdlse usw.).

» Hdhenbewegung und Bewegung des Brenners auf Schraglage
oder Verschleilteile priifen.

Monatlich

* Losen Sie die Kupplungsverriegelung und vergewissern Sie sich,
dass sich die Bewegungsbaugruppe des Brenners problemlos um
das Werkstlick herum bewegt.

« Uberprifen Sie alle Kabelverbindungen, um sicherzustellen, dass
keine Gaslecks vorhanden sind, dass alle Kabel korrekt sitzen
und dass kein sichtbarer Verschleilt an einem Steckverbinder
oder den zugehdrigen Kabeln vorhanden ist.

+ Uberpriifen Sie alle Komponenten des SchweiRkopfes auf
Anzeichen von Beschadigung oder Verschleil.

« Stellen Sie sicher, dass die Zahnrader des Schweillkopfes sauber
und frei von Ablagerungen sind.

* Prifen Sie auf Verschlei® an den Antriebsrollen des
Drahtvorschubs.

Halbjahrlich

* Basierend auf einer 40-Stunden-Woche wird empfohlen, dass der
Riemen alle sechs Monate ausgetauscht wird.

 Vergewissern Sie sich, dass alle Motoren ohne Belastung
ordnungsgemal funktionieren. Horen Sie sich die Motoren an, um
zu bestatigen, dass keine Gibermafigen Gerausch oder Schleifen
vorhanden ist.

Werkzeuge

Erforderliche Werkzeuge zum Betrieb und zur Reparatur des HELIX
M627 Schweilkopfes:

1,5 mm Hex-Schliissel
2 mm Hex-Schliissel
2,5 mm Hex-Schlissel
3 mm Hex-Schliissel
4 mm Hex-Schliissel

Weitere Werkzeuge sind fiir die umfassendere Wartung erforderlich.
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HELIX® M627 SCHWEISSKOPF

FEHLERBEHEBUNG

Beachten Sie alle Sicherheitsrichtlinien in diesem Handbuch.

PROBLEME

(ANZEICHEN)

MOGLICHE URSACHE

EMPFOHLENE
VORGEHENSWEISE

Auto-Hohe funktioniert nicht/nicht
richtig.

1. Falsche Einstellungen.

2. Auto-Hohe-Funktion ist
deaktiviert.

3. Schlechte Verbindung des
Fuhlerkabels.

4. Loser Hohenriemen.

1. Prufen Sie die Einstellungen fir
die Volt- und
Spannungssynchronisation.

2. Uberpriifen Sie, dass Auto-Hohe
eingeschaltet ist.

Bewegt sich nicht.

1. Kupplung gelést.
2. Fehlerhafte Verbindung (begleitet
von Fehlermeldung).

1. Kupplungsverriegelung
Uberprtfen, um sicherzustellen,
dass sie eingerastet (verriegelt) ist.
2. Uberpriifen Sie alle
Kabelverbindungen. Machen Sie ein
Foto und rufen Sie den
Kundendienst an.

Inkonsistente Bewegung.

1. Schritt-Bewegung ist ausgewabhilt.

1. Uberpriifen Sie die
Verfahreinstellungen.

Keine Oszillation/inkonsistente
Oszillation.

1. Fehlerhafte Verbindung
(begleitet von Fehlermeldung).
2. Falsche Einstellungen.

3. Keine losen Kabel/Schlauche.

1. Uberprifen Sie alle
Kabelverbindungen.

2. Uberpriifen Sie die Einstellungen
auf dem Jog-Bildschirm.

3. Priufen Sie, dass die
Zugentlastung in Kabeln und
Schlauchen fir die Oszillation
genug Spiel hat.

Draht wird nicht richtig
vorgeschoben.

1. Inkorrekte Spannung der
Antriebsrolle.

1. Prifen Sie die Antriebsrollen.

Probleme mit dem Gas.

1. Kein Gas am Einlass vorhanden.
2. Inkorrekte Durchflussrate.
3. Falsches Magnetventil aktiv.

1. Uberprufen Sie, dass sich Gas im
Zylinder befindet und das Ventil
geoffnet ist. Uberpriifen Sie die
Gasleitung auf Knicke oder
Verschlusse.

2. Uberpriifen Sie den
Durchflussmesser, wahrend Sie im
Jog-Bildschirm auf ,Purge” driicken

Falls Sie aus irgendeinem Grund die Testverfahren nicht verstehen oder die Tests/Reparaturen nicht sicher durchfiihren kénnen, wenden
Sie sich an den Kundendienst Ihrer Lokalen Lincoln Vertragswerkstatt, um technische Unterstiitzung bei der Fehlerbehebung zu

erhalten, bevor Sie fortfahren.
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HELIX® M627 SCHWEISSKOPF FEHLERBEHEBUNG

Beachten Sie alle Sicherheitsrichtlinien in diesem Handbuch.

EMPFOHLENE
VORGEHENSWEISE

PROBLEME (ANZEICHEN) MOGLICHE URSACHE

1. Uberpriifen Sie die Auswahl der

Inkorrekte Verfahrgeschwindigkeit. 1. Falsche Einstellungen. Rohrgréfe.
1. Uberpriifen Sie die Verbindung des
Schweiltkopfkabels.
1. Fehlerhafte Kabelverbindung. 2. Spannung des Hohenriemens erhdhen,
Schweillkopf Iasst sich nicht kalibrieren. 2. Loser/defekter Hohenriemen. bei Bedarf austauschen.
3. Kein Durchhang in den Kabeln. 3. Uberpriifen Sie, dass die Zugentlastung

in Kabeln und Schlauchen genug Spiel fiir
die Oszillation hat.

1. Uberpriifen Sie, dass die richtige
ElementgrolRe verwendet wird.

Bewegung nicht konzentrisch um das Rohr

1. Falsche Elementgrofe installiert.
herum.

Wenn alle empfohlenen mdéglichen Fehleinstellbereiche Gberpriift wurden und das Problem weiterhin besteht,
kontaktieren Sie Ihre zustiandige Servicestelle von Lincoln vor Ort.

Falls Sie aus irgendeinem Grund die Testverfahren nicht verstehen oder die Tests/Reparaturen nicht sicher durchfiihren kénnen, wenden
Sie sich an den Kundendienst Ihrer Lokalen Lincoln Vertragswerkstatt, um technische Unterstiitzung bei der Fehlerbehebung zu
erhalten, bevor Sie fortfahren.
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HELIX® M627 SCHWEISSKOPF
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WARNING

R e

hp

@ Do not touch electrically live parts or
electrode with skin or wet clothing.

@ Insulate yourself from work and
ground.

=

@ Keep flammable materials away.

=4

® Wear eye, ear and body protection.

Spanish

AVISO DE
PRECAUCION

@ No toque las partes o los electrodos
bajo carga con la piel o ropa moja-
da.

@ Aislese del trabajo y de la tierra.

@ Mantenga el material combustible
fuera del area de trabajo.

@ Protéjase los ojos, los oidos y el
cuerpo.

French

ATTENTION

@ Ne laissez ni la peau ni des véte-
ments mouillés entrer en contact
avec des pieces sous tension.

@ Isolez-vous du travail et de la terre.

@ Gardez a I’écart de tout matériel
inflammable.

@ Protégez vos yeux, vos oreilles et
votre corps.

ATENGAO

trodos com a pele ou roupa molha-
da.
@ Isole-se da peca e terra.

German @ Beriihren Sie keine stromfiihrenden | @ Entfernen Sie brennbarres Material! | ® Tragen Sie Augen-, Ohren- und Kor-
Teile oder Elektroden mit Ihrem perschutz!
WARNUNG Korper oder feuchter Kleidung!
@ Isolieren Sie sich von den
Elekiroden und dem Erdboden!
Portuguese @ Nao toque partes elétricas e elec- @ Mantenha inflamaveis bem guarda- | @ Use protegdo para a vista, ouvido e

dos.

corpo.

N

Japanese e EBFNERME. XLBHI-E | ®BAPTULOORTOBREARE |e B, FRUSHLERIELTT
.,i = $ IE IPBhAEFTHARNC &, ERHICLTRENEH A, 0,
7 ORIHMPT—AH5 BEHFiEES
T B I
NTVBRICLTF L,
Chi
inese o EHHBANINEMBEHAR | @ E—DBRBEBR IS, oA, FREMFHEEDR.
3x 4 Ty
= B9 ® fE{RE E RBENT 4168,
Korean
e TEHL} SHES 3o ¥4 we | @YUM BE HI AN oM. | eF, WY 2ol EINTE
Ol o mes Fo HEx AL ERNES
g
I /| e A2} HXIE HEZR oA,
Arabic .
. g g ) ) aali Y @ g (M b JdiS AL gl s @ | iy e e Al puday il g @
:: "I o paadl dlay 39391 L st oy g
x Ll AL kel

READ AND UNDERSTAND THE MANUFACTURER’S INSTRUCTION FOR THIS EQUIPMENT AND THE CONSUMABLES TO BE
USED AND FOLLOW YOUR EMPLOYER’S SAFETY PRACTICES.

SE RECOMIENDA LEER Y ENTENDER LAS INSTRUCCIONES DEL FABRICANTE PARA EL USO DE ESTE EQUIPO Y LOS
CONSUMIBLES QUE VA A UTILIZAR, SIGA LAS MEDIDAS DE SEGURIDAD DE SU SUPERVISOR.

LISEZ ET COMPRENEZ LES INSTRUCTIONS DU FABRICANT EN CE QUI REGARDE CET EQUIPMENT ET LES PRODUITS A
ETRE EMPLOYES ET SUIVEZ LES PROCEDURES DE SECURITE DE VOTRE EMPLOYEUR.

LESEN SIE UND BEFOLGEN SIE DIE BETRIEBSANLEITUNG DER ANLAGE UND DEN ELEKTRODENEINSATZ DES HER-
STELLERS. DIE UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN DES ARBEITGEBERS SIND EBENFALLS ZU BEACHTEN.
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@ Keep your head out of fumes.
@ Use ventilation or exhaust to
remove fumes from breathing zone.

@ Turn power off hefore servicing.

X
\\\

@ Do not operate with panel open or
guards off.

WARNING

@ Los humos fuera de la zona de res-
piracion.

® Mantenga la cabeza fuera de los
humos. Utilice ventilacion o
aspiracion para gases.

o Desconectar el cable de ali-
mentacion de poder de la maquina
antes de iniciar cualquier servicio.

@ No operar con panel abierto o
guardas quitadas.

Spanish

AVISO DE
PRECAUCION

@ Gardez la téte a I’écart des fumées.

@ Utilisez un ventilateur ou un aspira-
teur pour dter les fumées des zones
de travail.

@ Débranchez le courant avant I’entre-
tien.

® N’opérez pas avec les panneaux
ouverts ou avec les dispositifs de
protection enlevés.

French

ATTENTION

@ Vermeiden Sie das Einatmen von
Schweibrauch!

@ Sorgen Sie fiir gute Be- und
Entliiftung des Arbeitsplatzes!

@ Strom vor Wartungsarbeiten
abschalten! (Netzstrom villig off-
nen; Maschine anhalten!)

@ Anlage nie ohne Schutzgehéuse
oder Innenschutzverkleidung in
Betrieb setzen!

German

WARNUNG

@ Mantenha seu rosto da fumaca.
@ Use ventilagao e exhaustao para
remover fumo da zona respiratéria.

©® Nao opere com as tampas removidas.

@ Desligue a corrente antes de fazer
servigo.

@ Nao toque as partes elétricas nuas.

@ Mantenha-se afastado das partes
moventes.

@ Nao opere com os paineis abertos
ou guardas removidas.

Portuguese

ATENGAO
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Japanese
IEFEIR
Chinese
Bk £
= B
Korean
2l 8
Arabic
dal

LEIA E COMPREENDA AS INSTRUGOES DO FABRICANTE PARA ESTE EQUIPAMENTO E AS PARTES DE USO, E SIGA AS
PRATICAS DE SEGURANCA DO EMPREGADOR.
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o] HMZofl S8 AUXAME =X|StA ARl PR NSEE FETSIAP| BEEUCL

Jaall calal 4418 g clagdas a0l 5 Lgllanind 8 2 gl cland) 03g) giil) pieal) Cilaglas agdl 5 caay 8




RICHTLINIE ZUR KUNDENUNTERSTUTZUNG

Das Geschaft von The Lincoln Electric Company ist die Herstellung
und der Verkauf hochwertiger Schweilgerate,
Verbrauchsmaterialien und Schneidgerate. Unsere Herausforderung
ist es, die Bediirfnisse unserer Kunden zu erflillen und deren
Erwartungen zu Ubertreffen. Gelegentlich konnen Kaufer Lincoln
Electric um Rat oder Informationen zur Verwendung unserer
Produkte bitten. Wir reagieren auf unsere Kunden basierend auf den
besten Informationen, die wir zu diesem Zeitpunkt besitzen. Lincoln
Electric ist nicht in der Lage, eine solche Beratung zuzusichern oder
zu garantieren, und ibernimmt in Bezug auf solche Informationen
oder Ratschlage keine Haftung. Wir lehnen ausdriicklich jegliche
Gewahrleistung jeglicher Art ab, einschlieflich jeglicher
Gewabhrleistung der Eignung fiir einen bestimmten
Verwendungszweck des Kunden in Bezug auf solche Informationen
oder Ratschlage. Aus praktischen Erwagungen kénnen wir ebenfalls
keine Verantwortung fiir die Aktualisierung oder Korrektur solcher
Informationen oder Ratschlage (ibernehmen, sobald diese einmal
gegeben wurden, und die Bereitstellung von Informationen oder
Ratschlagen erzeugt, erweitert oder andert keine Garantie in Bezug
auf den Verkauf unserer Produkte.

Lincoln Electric ist ein serviceorientierter Hersteller, aber die
Auswahl und Verwendung bestimmter von Lincoln Electric
verkaufter Produkte unterliegt ausschlieflich der Kontrolle und der
alleinigen Verantwortung des Kunden. Viele Variablen, die sich der
Kontrolle von Lincoln Electric entziehen, wirken sich auf die
Ergebnisse aus, die bei der Anwendung dieser Art von
Herstellungsverfahren und Serviceanforderungen erzielt werden.

Anderungen vorbehalten — diese Informationen sind nach bestem
Wissen zum Zeitpunkt der Drucklegung korrekt. Bitte lesen Sie
www.lincolnelectric.com fiir weitere aktualisierte Informationen.

‘ ELECTRIC I

THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
22801 St. Clair Avenue ¢ Cleveland, OH « 44117-1199 « U.S.A.
Telefon: +1 216 481 8100 « www.lincolnelectric.com
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