UP-PULVER

P240

EIGENSCHAFTEN

= \ollbasisches agglomeriertes SchweilRpulver zum UP-Mehrlagenschweifl3en

= Ausgezeichnete Kerbschlagzahigkeiten.

= Geringer Kohlenstoff-Abbrand.

= Empfohlen fir Long-Stick-Out-Verfahren.

KLASSIFIZIERUNG

Pulver

Pulver/Draht
pP240/ L-61
P240 / L-50M
P240/ LNS 160
P240/ LNS 162
P240/ LNS 165 (LA-85)
P240/ LNS 168

CHEMISCHE ANALYSE (IN %), TYPISCHE WERTE, REINES SCHWEISSGUT

ENISO 14174:SAFB 155 ACH5

ENISO 14171-A: MR

S 42 4 FBS2Si

S 46 6 FBS3Si

S 46 6 FB S2Ni1*

S 46 6 FB S2Ni2*

S 506 FB S3Ni1Mo0.2
S 69 4 FB S3NiCr2.5Mo

AWS A5.17 / A5.23
F7A6-EM12K
F7A8/P8-EH12K
F7A10/P10-ENi1-Ni1
F7A10/P10-ENi2-Ni2
F8A8/P8-ENi5-Ni5
F10A5-EM2-M2

Drahttyp c Mn Si P S Mo Ni Cr
L-61 0.08 1.0 0.35 <0.010 <0.010
L-50M (LNS 133U) 0.08 1.6 0.35 <0.020 <0.015
LNS 160 0.08 1.0 0.25 <0.020 <0.015 0.9
LNS 162 0.08 1.0 0.25 <0.020 <0.015 2.0
LNS 165 0.08 1.3 0.35 <0.020 <0.015 0.15 0.9
LNS 168 0.08 1.5 0.4 <0.015 <0.015 0.4 2.4 0.3
MECHANISCHE GUTEWERTE, TYPISCHE WERTE, REINES SCHWEISSGUT
Drahttyp Zustand* Stre(tl:\;l(gge)nze Zug(flc\ans;iag)keit Derz‘;:;mg _ZK(f!Escr]fgféhig_';ﬂE ICSO-_\(IS ((J]‘ZC
L-61 AW 440 530 30 115 75 60
L-50M (LNS 133U) AW 460 560 28 110 90 70
L-50M (LNS 133U) SR 400 540 28 120 110 90
LNS 160 AW 470 550 28 80
LNS 160 SR 430 490 32 100
LNS 162 AW 480 560 26 100
LNS 162 SR 460 530 30 140
LNS 165 AW 510 600 25 100 70
LNS 165 SR 490 580 24 110 70
LNS 168 AW 720 800 20 55
*AW (U) = unbehandelt; SR (S) = spannungsarmgegliiht
PULVEREIGENSCHAFTEN
Stromart DC/AC
Basizitat nach Boniszewski 3.1
Dichte (kg/dm?) 1.1
KorngroRe (ISO 14174) 2-20
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UP-PULVER

VERPACKUNG UND LIEFERFORMEN

Verpackung Ge(\':ght Artikel-Nr.
Sahara ReadyBag ‘ 25.0 ‘ FXP240-25S5RB

TESTERGEBNISSE
Testergebnis flir mechanische Giitewerte, Abschmelzleistung oder Elektrodenzusammensetzung und diffusiblen Wasserstoff ergeben sich aus Schweil3proben, die
normgerecht hergestellt und geprift werden. Sie kdnnen bei speziellen Anwendungen und Schweilungen nicht als Ergebnisse erwartet werden. Die tatsachlichen
Ergebnisse hangen von zahlreichen Faktoren ab, wie zum Beispiel dem SchweiRBverfahren, der chemischen Zusammensetzung und der Temperatur des Grundwerkstoffes,

der Nahtform und den Fertigungsprozessen. Anwender sollten durch Qualifizierungspriifungen oder andere geeignete Mal3nahmen die Eignung von Zusatzwerkstoffen und
Verfahren fiir bestimmte Anwendungen bestatigen

Sicherheitsdatenblatter (SDB) finden Sie hier:

Anderungen vorbehalten. Diese Informationen sind nach unserem besten Wissen zum Zeitpunkt der Drucklegung korrekt.
Siehe www.lincolnelectric.com fiir aktualisierte Informationen
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