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Tillverkaren tackar er for att ni kopte denna utrustning och for visat
fortroende. Om ni féljer instruktionerna for dess anvandning och underhall
kommer ni att dra full nytta av den.

Dess konstruktion, komponentspecifikation och dess tillverkning
Overensstdmmer med tillampliga europeiska direktiv.

Vi ber om att hanvisa till medféljande EG-forsakran for att fa reda pa vilka
direktiv som géller for denna utrustning.

Tillverkaren tar inget ansvar for detaljer som tillférts produkten utan
tillverkarens rekommendation.

For anvandarens sdkerhet, lamnar vi en lista 6ver rekommendationer och krav
varav fleraingar i den franska arbetslagsamlingen. Denna lista g6r inga ansprak
pé& att vara fullstandig.

Slutligen ber vi om att ni vanligen underrattar er leverantér om eventuella fel
som kan ha smugit in sig i dennainstruktionsbok.
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INFORMATION

BILDSKARMSENHETER OCH MANOMETRAR

Matapparater eller teckenrutor som visar spanning, strémstyrka, hastighet, tryck o d.... oavsett om de ar analoga
eller nummeriska, ska betraktas som inidkatorer.

For alla instruktioner angdende drift, installningar, felsékning och reservdelar ber vi om att hanvisa till den specifika
instruktion som handlar om driftsékerhet och skétsel.

86954944 : HPC DIGITAL PROCESS II
86954995 : HPC DIGITAL PROCESS llI

REVIDERINGAR

REVIDERING B 09/18

BETECKNING SIDA
Byte av logotyp

REVIDERING C 09/19

BETECKNING SIDA
Uppdatering 18-19

REVIDERING D 09/21

BETECKNING SIDA
Lagg till HPCIII

REVIDERING E 03/24

BETECKNING SIDA
Uppdatering
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A - SAKERHETSFORESKRIFTER

For allmanna sakerhetsanvisningar, var god och sl& upp i den specifika instruktionsbok som levererats

tilsammans med denna utrustning "8695 7050".

Sondens rérelse aktiveras av tryckluft. Darfor ar det nddvandigt att sténga

av innan nagot ingrepp utfors pa sonden, for att undvika oavsiktliga rorelser.

Pneumatisk lasning:

Pneumatisk lasning uppnas genom att man manovrerar
avstangningsventilen « V1 ».

Byte av tryckluft med annan gas (syre, bransle) for kylning ar strangt
forbjudet. Risk for explosion eller brand.
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B - BESKRIVNING

Det har alternativet tillater:
- att gora en automatisk cykel genom att detektera arket (stoppar verktygshallarens nedstigning)
- att folja deformationerna av arket under skérningen
- for att skydda facklan genom ett maskinstopp vid
stotar vid forskjutning ut ur skarning (stotfackla)
- att sonden och piloten ska sugas tillbaka under tdndningen (om alternativtandningen &r installerad)

1 - EGENSKAPER

Detta alternativ ar utformat for att fungera tillsammans med ESSENTIAL brannskérningsprocess (se ISUM
86954985) och HPi (86954990). Det kan inte monteras pa en VXK-installation.

2 - SAMMANSATTNING

Alternativet inkluderar:
- En sondring
- Ett elektroniskt kort for forvarv av probing
- Luftslangarna i maskinen.
- Pneumatisk fordelare och tillhérande slangar i maskinen.
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C - OPERATORSMANUAL

1 - KOMMANDON

Det finns inga specifika kommandon fér det héar alternativet.
Samtliga HMI-kommandon finns i ISUM 86954944 eller 86954995, i kapitlet om brannskérning.

Cykeln &r som féljer, nar du kér ett program:
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detection
Denna cykel ar endast aktiv om sonden ar deklarerad for brannaren.
Arkdetektering ar aktiv aven om probing ar inaktiverad.
Probing kan avaktiveras och omaktiveras nar som helst for en fackla under skarning.
| manuellt I&ge (gasreglage av HMI):
- Givaren véaxlar automatiskt till tandningen, sa att piloten ar i ratt lage

- Sonden gar tillbaka till bérjan av 6verhettningen.
- Probing vid skarning &r tillgénglig med HMI-kontroll.

| "platkant” -lage

For betydande tjocklekar borjar skarning fran arkets kant. Verktygsportcykeln &r densamma. A andra sidan
rekommenderas att man staller in en sarskild platdetektering "arkkant" i processparametrarna.
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2 - INSTALLNINGAR

2.1 SKARHOJD FOR PROB

EUROTOME:
Under skarning ar det mojligt att &ndra hoéjden pa varje fackla. For att gora detta, anvand knapparna i HMI.
Se dokumentet:

e 86954944 => HPC DIGITAL PROCESS II

e 86954995 => HPC DIGITAL PROCESS Il

OXYTOME :
Under skarning ar det mojligt att &ndra héjden pa varje fackla. For att gora detta, anvand knapparna i omradet (T1)
pa skrivbordet.

coLN
HGomic

™

Dessa korrigeringar &r specifika for varje fackla och upprepas vid féljande skarningsmoment.

En instéllning i installningen (aktiverad som standard) goér det mojligt att skjuta upp skarhdjdskorrigeringen till
probhojden.

Alla hojdkorrigeringar kan aterstallas i avsnittet "prob".

Se 86954944 eller 86954995 for mer information om IHM.
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2.2 KALIBRERING => HPC DIGITAL PROCESS lI

Om matningen av en sensor har varierat betydligt i tid jamfért med de ursprungliga instéllningarna (se
vagledande varde pa nasta sida), ar det mojligt att kalibrera proben frdn IHM. For detta méste reglaget vara
elektriskt aktiverat.

- Gaforst till anvandarniva 2 (eller hogre) i IHM

- Avmarkera "dra in sond" sa att sonderna inte gar upp igen efter en sondkontakt (falt 12 avmarkerat). |
nddstopp, validera andringen (knapp 9).

strommen.

- Valj sedan numret p& facklan som ska justeras (3)

- Knappar 10 tillater att flytta upp/ner verktygshallaren i Iag hastighet (Dessa knappar syns inte om
styrningen sker fran skrivbordet)

- Knapparna 11 flyttar maskinen. (Dessa knappar &r inte synliga om styrning sker fr&n konsolen)

- Satt munstycket i kontakt med arket med knapparna T1 om verktygshéllarens kontroller &r p& skrivbordet
(eller knapparna 10 annars).

TILLVAL OXY SAFE PIERCING m -9
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- Placera sondringen med
mellanlagg S1 och justera sonden
mekaniskt sa att det finns 5 mm
(0,2197") mellan sonden och arket,
over hela sonden

Placera en 5 mm (0,197") sexkantsnyckel under munstycket, sank langsamt munstycket till kontakt och ta bort
nyckeln.

- Oppna sondladan och justera sedan potentiometern (8) (se nedan) for att ha 120 i denna position (7).

- Tryck pa knappen (4); Sondens varde visas sedan i knappen. Det motsvarar en detektionshéjd pa 120
(7) (eller ett borvarde pa 50 % eller 5 mm (0,197"))

- Sedan, for den féregadende hojden pa 5 mm (0,197"), satt facklan till 2 cm (0,79") inuti arkets kant. Det
visade véardet ar ca 125

- Knappens kantdetekteringsknapp (5) trycks ner for varje PO. Véardet visas da i knappen.

- Darefter placeras facklan vid sondchockhgjden (rérande plattan, med lag hastighet) och knappen
"sondchock" (6) trycks in. Vardet visas da pa knappen. Det ar generellt lagre an 105.

- Markera rutan 12 om alternativet "dra tillbaka sond" &r narvarande.

- Aktivera slutligen nddstoppet och validera installiningen. (9)

For andra HMI-instéliningsalternativ :

Se dokumentet:
e 86954944 => HPC DIGITAL PROCESS Il
e 86954995 => HPC DIGITAL PROCESS Il

2.3 KALIBRERING => HPC DIGITAL PROCESS lli

Se dokumentet:

e 86954995 => HPC DIGITAL PROCESS Il
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D - MONTERING INSTALLATION

1 - ANSLUTNING

PNEUMATISK FORSORJNING

Anvandaren bor tillhandahalla en tryckluftskalla forsedd med en regulator for leverans av foreskrivet
tryck. Luften ska vara ren, olje- och fettfri.

KVALITETSKLASS: enligt norm ISO 8573-1

Klass for fast fororening Klass 3 Granulometri 5um | Massakoncentration 5
mg/m3 (0,0022 gr/ft3)
Vattenklas Klass 3 Maximal daggpunkt under tryck
—20°C (-4°F)
Total oljeklass Klass 5 Koncentration 25 mg/m? (0,011 gr/ft3)

Matningstryck

Maxtryck

Max flédeshastighet
m3/h (ft3/min)

6 Bar (87 PSI)

8 Bar (116 PSI)

6 (3,5 ft3/min)

DISPOSITION AV KABLAR OCH SLANGAR

> Kunden maste tillhandahalla ett medel for att stédja och skydda
mekaniska, kemiska eller termiska nedbrytningar, kablar och slangar
fran kallan till ingangen till kabelkedjan.

For att sensorn ska fungera maste platsen anslutas till maskinen.

TILLVAL OXY SAFE PIERCING

ELECTRIC

Anslut tryckluftslangen till filtret p&
sidan av elboxen i rep G42.




86954187 / E

E - UNDERHALL

1- SKOTSEL

> For att sdkra maskinens basta mojliga prestanda under mycket lang tid framover kravs ett mininum av vard och
skotsel.

> Underhallsfrekvensen star angiven for produktionen pa 1 arbetsstation per dag. For storre produktion maste
underhallsfrekvensen okas i enlighet darmed

Underhallsavdelningen pé er anlaggning kan fotokopiera dessa sidor for uppféljning av datum for
underhallsingrepp och for utforda atgarder (kryssa i motsvarande ruta).

DAGLIGT

MED ALTERNATIVET KAPACITIV SOND

Rengor isoleringen.

@ Rengor sondfoten dagligen genom att sla latt, for att ta ner slaggen.

En mer frekvent rengdéring kommer att kravas vid skarplatar med skyddande belaggning.

| VILKET FALL SOM HELST, &r rengdring nodvandig sa snart du marker att brannaren haller pa
att "svanga".
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NEDMONTERING

- Lossa det laterala fastet fran ringstangen.

- Ta bort ringen och stammen fr&n manteln.

RENGORING

- Placera ringen upp och ner (stdngen nedat) pa kanten pa en plan yta (t.ex. kanten av
skarbladet) sa att ringen ar platt.

- Hamra férsiktigt den férorenade ytan av ringen med den utbuktande delen av en liten
hammare for att ta bort hela slaggen utan att férstéra den aktiva ytan pa ringen.

- Gnid ytan pa ringen med hammarens platta for att ta bort slagg.

- Torka ringen med en torr trasa.
MONTERING

- | motsatt riktning av demontering.
- Var forsiktig:
. centrera ringen med avseende pa facklan,

. att placera ringen i dess hojd
(5 mm (0,197") oOver skarmunstycket)

. kontrollera att den aktiva ytan ar parallell med anlaggningen.

Foér skydd:

For att minska frekvensen och underlatta rengdringen kan du beldgga den aktiva ytan av
ringen med ett non-stick medel.

TILLVAL OXY SAFE PIERCING m
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2 - FELSOKNING

Probningen sékerstélls av en kapacitiv sond som kan stdra den slagg som deponeras dar.
Den forsta underhallsnivan ar darfor det dagliga underhallet av sonden.

Om sensormatningarna ar felaktiga pa grund av stétar eller slitage, kan de kalibreras i IHM, fran niva 2 IHM. (se
kapitlet "instéllningar")

Om sonden sander avvikande varden, kontrollera ratt plats for massaN och att arket inte &r isolerat fran sonden
eller byggplatsen (plastfilm ...)

Justering av varmeflamma:

Storleken pa varmeflamman paverkar sondhojden.
En lang flamma (mer bransle) orsakar en 6kning av sonderningshojden.
En kort flamma (mer syre) orsakar en sankning av sonderningshéjden.

Uppvarmning av arket:

N&ar maskinen skar delar:
- sma dimensioner (varav en av dimensionerna ar mindre an 100 mm (4")),
- placerade néra varandra,
- med flera facklor placerade nara varandra (fran 150 mm (6") till 500 mm (20"), till exempel),
- Om det konstateras att skarverktyget plétsligt hojs och bort fran arket for att skara, ar den sannolika
orsaken att upphettningen av arket ar for viktigt.

Ldsningen ar till exempel:

- For att &ndra skarprogrammet for att skara bitarna genom att forlanga skarintervallerna,

- Anvand ett skarbord med roksug for att avliagsna maximalt med varme mot undersidan av arket (for att
undvika att varmen stiger ovanfor arket).

Om anvandningen av dessa rekommendationer inte ar tillracklig, kommer kunden att begara tillverkarens
hjalp.

Stalla in kylningen av sondladan:

Sondkylningen ar fabriksinstalld for att passa de flesta anvandningsforhallandena (2,5-hastighet typ A regulator
[rep: A3]). And& &r det lampligt att dppna typ A-regulatorn med 4 varv vid extrema anvandningsomraden (skarning
med hdg tjocklek, hég omgivande temperatur ...).

Stélla in sondens rorelsehastighet:

Sondens rorelsehastighet ar som standard installd pa fabriken (typ B 6ppna regulatorer med 1,5 varv [rep: A4]).
Beroende pa antalet sensorer p& maskinen kan det vara nodvandigt att finjustera installningen individuellt.

Vattenbord:
Nar maskinen skar nedsankta eller vattentata delar (ark i kontakt med vatten, mer allmént nar narvaron av vatten

stor méatning av hojd), kan probningen inte fungera pa grund av de betydande férandrade kapacitiva varden som
mojliggor sonderning

Larm:

| handelse av ett larm pa HMI om probing, se dokumentatione 8695 4985 eller 8695 4990.
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3 - RESERVDELAR

Hur bestallningen gar till :

Bilderna eller skisserna visar ndstan alla detaljer i en maskin eller i en anlaggning.

Det finns 3 sorters artiklar i beskrivningstabellerna:

e artiklar som normalt finns palager : ¢/
e artiklar med begransad lagerhalining: X

o artiklar som anskaffas pa begaran : utan beteckningar

(For de senare, foreslar vi att ni skickar oss en kopia pa ratt ifylld sida med stycklistan. Var
god och ange i Bestallningsspalten (Best.) numret pa énskad artikel samt utrustningens typ och
serienummer.)

For artiklar som visas pa bilderna eller pa skisserna, men som inte star i tabellerna, skicka en kopia
pa motsvarande sida och markera 6nskad artikel.

Till exempel :

v normalt pa lager.
X pa lager i begransad omfattning

pa begéran.

Benamning
El WOOOXXXXXX v Maskinens granssnittskort
G2 | WOOOXXXXXX | X Flodesmatare
A3 9357 XXXX A Serigrafisk utskrift pa framre panelen

> Vid bestallning, ange erfordrat antal och fyll i maskinens nummer i nedanstaende ruta.

e ‘ [ aveE:

Matricule Matricule :

A

TILLVAL OXY SAFE PIERCING m
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ESSENTIAL HPi
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normalt pa lager.

X<

pa lager i begransad omfattning

pa begéran.

‘ Lager | Best

Benamning

Tryckdetektor 0-10 bar 1/4G

Gl | W000365846 | ¢/ (SUCO VSE France : 0166-40703-2-027)
1/4G filterregulator

G2 | W000365982 | ¢ (Metal Work : NEWDEAL 1225030)

G3 W000010072 v Slang GN @6.3 - 20B - 40 m (131 ft) svart

S P07085086 Sondenhet

S1 W000139108 v Sondring

P07085085 Avkanningsenhet « ESSENTIAL »

PE P07085087 Tryckluftsenhet sond « ESSENTIAL »
Cylinder C25 AS100

El | WO000139115 | ¢ (Pneumax : 1260.25.100.AV)
Distributor 4/2 1/8"+ Magnetventil 24 V DC

E2 | W000374693 | X (ASCO JOUCOMATIC : 26390002)
Floédesregulator - @6 - 1/8 G

E3 PC5902103 (PARKER HANNIFIN : 7010 06 10)
Floédesregulator - @6 - 1/8 G

E4 PC5902104 (PARKER HANNIFIN : 7011 06 10)

P07085210 Kapacitiv sondenhet « MACH HPi »

PH P07085087 Tryckluftsenhet sond « MACH HPi »
Cylinder C25 AS100

H1 W000139115 v (Pneumax : 1260.25.100.AV)
Floédesregulator — @8 - 1/8 G

H2 PC5903005 (PARKER HANNIFIN : 7160 08 10)
Distributor 4/2 1/8"+ Magnetventil 24 V DC

H3 | W000374693 | X (ASCO JOUCOMATIC : 26390002)
Floédesregulator - @6 - 1/8 G

H4 PC5902104 (PARKER HANNIFIN : 7011 06 10)
Flodesregulator - @6 - 1/8 G

H5 | PC5302103 .| (PARKER HANNIFIN : 7010 06 10)

4
>  Vid bestallning, ange erfordrat antal och fyll i maskinens nummer i nedanstaende ruta.
TYP:
cem I
Hatrcute »| Matrikel :

TILLVAL OXY SAFE PIERCING m
ELECTRIC

-17



86954187 / E

PERSONLIGA ANTECKNINGAR

Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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