AS MIG 120S6G

Diisiik Alasimh Gelikler icin MIG/MAG Kaynak Teli

| Kesitbosyoa |

EN ISO 16834-A : Mn4Ni2,5CrMo
AWS A5.28 : ER120S-G

I

Ince taneli ve yiiksek dayamimli geliklerin gazalti kaynaginda kullanilan Cr-Ni-Mo alagimli MIG/MAG telidir. Dolgu metali -40°C’ye
kadar olan galisma sicakliklannda yiksek darbe dayanimi saglar. Bu ozelligi sayesinde ¢zellikle disiik sicakliklarda yiiksek
darbe dayanimina sahip olan “Ni-Cr-Mo”li ince taneli geliklerin kaynagina uygundur.

Sektorler: Demiryolu Sanayi, Kaldirma ve Tasima Araclari, Gemi insaa Sanayi, Petro-Kimya Endiistrisi, ingaat Sanayi, Ving ve
Koprii Konstriiksiyonlari.

| | Kimyasal Analizi (ws) - Tipik []

C Si Mn Ni Cr Mo v Cu
0.10 0.66 1.80 2.45 0.38 0.47 0.06 < 0.20

l Mekanik Ozellikleri (kaynak sonrasi) - Tipik l l Koruyucu Gazlar (EN 439) ve Akim Tipi l

Akma Dayanimi © 960 N/mm? MIG: M21- Ar + 5-25% GO,

Gekme Dayanimi : 1040 N/mm2 C1-CO0, (100%)

Uzama (L=5d) 16 %

Gentik Darbe Dayanimi (ISO-V) : 60 J (-40°C) Akim tipi ve kutuplama : DC (+)

l Kaynak Edilebilen Malzemeler l
DIN EN

ince Taneli Gelikler StE 960 - 59600
$8900L
P460NH
P460NLA1

Islah Edilmis ince Weldox™ 800

Taneli Yapi Gelikleri Weldox™ 900
Weldox™ 960D
Weldox™ 960E

. Ambalaj ve Gap Bilgileri l

Gap 0.8 1.0 1.2 1.6 2.0 24 3.2 Makara Agirligi
MIG/MAG Teli - X X - - - - 15 kg

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir Katalog bilgileri kaynakg! igin genel bir diriin se¢im klavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden

n Dikkat : Katalogda yer alan bitiin iriin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmis olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesi icin ilgili iriniin klasifikasyonu incelenmelidir.




