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KOSZONJUK, hogy a MINOSEGI Lincoln Electric termékeket valasztottal

e Ellenérizze, hogy nem sériilt-e a csomag és a berendezés. A szallitas soran bekdvetkezett karok miatti kdveteléseket
azonnal jelezni kell a forgalmazo felé.

¢ A hasznalat megkonnyitése érdekében, kérjik, adja meg termékazonosité adatait az alabbi tablazatban. Modellnév,
kod és sorozatszam: a gép adattablajan talalhato.

Modellnév:
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Miszaki adatok

NEV INDEX
WF 52D W000404460
WF 56D W000404461
BEMENET
Bemeneti fesziiltség U1 Bemeneti aramerdsség I EMC-osztaly
WF 52D
40Vdc 4Adc A
WF 56D
NEVLEGES KIMENET
Kitdltési tenyez6 (40 °C) Kimeneti aramerésség
(10 perces idétartamra)
100% 420A
WF 52D
60% 500A
100% 420A
WF 56D
60% 500A
KIMENETI TARTOMANY
Hegesztési Aramerésség Tartomanya Aramkérszakadasi csucsfesziiltség
WF 52D
5-500 A 113 VDC cslcs
WF 56D
MERETEK
Témeg Magassag Szélesség Hosszusag
WF 52D 17 kg
516 mm 302 mm 642 mm
WF 56D 17,7 kg
HUZALELOTOLAS SEBESSEGTARTOMANYA / HUZALATMERO
WEFS-tartomany Hajtégorgdk Hajtégorg6-atmeérd
WF 52D
1.5 + 22 m/perc 4 a37
WF 56D
Tomor huzalok Aluminiumhuzalok Porbeles huzalok
WF 52D
0.8 +1.6 mm 1.0 + 1.6 mm 0.9 +1.6 mm
WF 56D
Védelmi besorolas Maximalis gaznyomas
WF 52D
IP23 0,5 MPa (5 bar)
WF 56D
Mlkodési hémérséklet Tarolasi hémérséklet
WF 52D
-10 °C és + 40 °C kozott -25 °C és 55 °C kozott
WF 56D
Magyar 1 Magyar



Elektromagneses osszeférhetéség (EMC)

01/11
A gép kialakitasa figyelembe veszi az dsszes vonatkozo6 irdnyelvet és szabvanyt. Azonban még mindig okozhat olyan
elektromagneses zavarokat, amelyek mas rendszerekre, példaul a tavkozlésre (telefon, radio, televizié) vagy egyéb
biztonsagi rendszerekre is hatassal lehetnek. Ezek a zavarok biztonsagi problémakat okozhatnak az érintett
rendszerekben. Olvassa el és értelmezze ezt a szakaszt, hogy megsziintesse vagy csokkentse a gép altal okozott
elektromagnese zavart.

Ezt a gépet ipari terlleten torténd hasznalatra tervezték. Otthoni kdrnyezetben térténd mikodtetéshez

kiulénleges ovintézkedéseket kell betartani az esetleges elektromagneses zavarok kikliszobolése érdekében.

Az Uzemeltetének a jelen kézikényvben leirtak szerint kell telepitenie és mikddtetnie ezt a berendezést. Ha

barmilyen elektromagneses zavar észlelhet, az Uzemeltetdnek helyreallitd intézkedéseket kell tennie a
zavarok kikiiszobolésére, sziikség esetén a Lincoln Electric segitségével.

A gép uzembe helyezése el6tt a gépkezelének ellendriznie kell a munkateriiletet az elektromagneses zavarok miatt
esetlegesen meghibasodo késziilékek miatt. Vegye figyelembe a kovetkezbket.

e Bemeneti és kimeneti kabelek, vezérl6kabelek és telefonkabelek, amelyek a munkaterileten vagy a munkaterilet
kornyezetében helyezkednek el.

Radio- és/vagy televizidadok és -vevok. Szamitdgépek vagy szamitdgéppel vezérelt berendezések.

Biztonsagi és ellen6rz6 berendezések ipari eljarasokhoz. Kalibrald és méréberendezések.

Személyi gydgyaszati eszkdzok, példaul szivritmus-szabalyozok és hallokészilékek.

Ellen6rizze a munkaterlleten vagy annak kozelében miikédé berendezések elektromagneses zavartlrését. A
gépkezelbnek gondoskodnia kell arrdl, hogy a teriilet 6sszes berendezése megfeleld legyen. Ehhez tovabbi védelmi
intézkedésekre van szlkseég.

o A vizsgalt munkaterilet kiterjedése fligg a terllet szerkezetétél és a terlileten végzendd egyéb tevékenyseégektdl.

Vegye figyelembe az alabbi iranyelveket a készllék elektromagneses kibocsatasanak csokkentéséhez.

o A jelen kézikényv szerint csatlakoztassa a gépet a bemeneti tapellatashoz. Ha zavarok jelentkeznek, sziikségessé
valhatnak tovabbi 6vintézkedések, példaul a bemeneti tapellatas sziirése.

o A kimeneti kabeleknek a lehet6 legrévidebbeknek kell lennitk, és a lehet6 legkézelebb kell helyezni 6ket egyméashoz.
Ha lehetséges, foldelje a munkadarabot az elektromagneses kibocsatasok csokkentése érdekében. A gépkezelének
ellenériznie kell, hogy a munkadarab foldhdz csatlakoztatasa nem eredményez veszélyes lizemeltetési korilményeket a
személyzet és a berendezés szamara.

o A kabelek arnyékolasa a munkateruleten csdkkentheti az elektromagneses kibocsatast. Ez szikséges lehet kilénleges
alkalmazésok esetében.

& FIGYELMEZTETES
Ez a termék az EN 60974-10 elektromagneses dsszeférhetéségi szabvany szerinti A osztalyba tartozik, ami azt jelenti,
hogy a terméket kizarélag ipari kérnyezetben valé hasznalatra tervezték.

A\ FIGYELMEZTETES
Az A osztalyu késziiléket nem hasznalhatdé rendeltetésszerlien olyan lakhelyeken, ahol a villamos energiat kdzcélu
kisfeszlltségl rendszer biztositja. A vezetett és a kisugarzott zavarok miatt el6fordulhat, hogy problémak mertilnek fel az
elektromagneses 6sszeférhetdéség biztositasara vonatkozéan.

BN
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Biztonsag

01/11

& FIGYELMEZTETES

A berendezést csak szakképzett személyek hasznalhatjak. Uzembe helyezését, hasznalatat, karbantartasat és javitasat
csak szakképzett személy végezheti. Hasznalat el6tt olvassa el és értse meg ezt a kézikonyvet. A kézikdnyv
utasitasainak figyelmen kivill hagyasa sulyos, akar halalos személyi sériiléshez, illetve a berendezés karosodasahoz
vezethet. Olvassa el és értse meg a figyelmezteté szimbdlumok alabb kdvetkezd értelmezését. A Lincoln Electric nem
tehet6 felel6ssé a nem megfelel6 Gizembe helyezés, karbantartas vagy hasznalat okozta karokeért.

FIGYELMEZTETES: Ez a szimbolum sulyos, akar halalos személyi sérilés, illetve a berendezés
karosodasa elkeriilése érdekében betartandé utasitasokat jelél. Védje magat és masokat a sulyos, akar
halalos személyi sériilésektdl.

OLVASSA EL ES ERTSE MEG AZ UTASITASOKAT: Hasznalat elétt olvassa el és értse meg ezt a
kézikdnyvet. Az ivhegesztés veszélyes lehet. A kézikdnyv utasitasainak figyelmen kivil hagyasa
sulyos, akar halalos személyi sériiléshez, illetve a berendezés karosodasahoz vezethet.

AZ ELEKTROMOS ARAMUTES HALALT OKOZHAT: A hegesztSberendezések nagyfesziiltséget
hoznak létre. Ne érintse meg az elektrodat, a testkabel-csatlakoz6t vagy a csatlakoztatott
munkadarabot a hegeszt6berendezés bekapcsolt allapotaban. Szigetelje el magat az elektrédatdl, a
testkabel-csatlakoz6tol vagy a csatlakoztatott munkadarabtol.

J
°

ELEKTROMOS ARAMMAL MUKODO BERENDEZES: A berendezésen térténd munkavégzés elétt a
biztositddobozon levé levalasztd kapcsoldval kapcsolja ki a tapfesziltséget. Foldelje a berendezést a
vonatkozo helyi eléirasoknak megfelelSen.

ELEKTROMOS ARAMMAL MUKODO BERENDEZES: Rendszeresen ellenérizze a tap-, az elektroda-
és a testkabeleket. A szigetelés barmilyen hianyossaga esetén azonnal cserélje ki a kabelt. A
szandékolatlan ivképz6édés elkeriilése érdekében ne helyezze az elektrodatartét kozvetlenll a
hegesztdasztalra vagy a testkabellel kapcsolatban levé mas felliletre.

AZ ELEKTROMAGNESES TEREK VESZELYESEK LEHETNEK: A vezet6n atfoly6 elektromos aram
elektromagneses teret hoz Ilétre. Ezek a terek kolcsOnhatasba Iéphetnek egyes szivritmus-
szabalyozokkal, ezért a szivritmus-szabalyozéval rendelkezd hegesztéknek a berendezés hasznalata
el6tt konzultalniuk kell orvosukkal.

CE MEGFELELOSEG: Ez a berendezés megfelel az EK iranyelveknek.

MESTERSEGES OPTIKAI SUGARZAS: A 2006/25/EK iranyelv és az EN 12198 jeli szabvany
el6irasainak megfeleléen ez a berendezés 2-es kategoériaju. Ennek megfeleléen az EN169 jell
szabvany elGirasa értelmében hasznalatdhoz maximum 15-0s védelmi fokozatu sziirével ellatott
személyi véddfelszerelés alkalmazasa kotelezd.

A FUSTOK ES GAZOK VESZELYESEK LEHETNEK: A hegesztés soran egészségre veszélyes flistok
és gazok szabadulhatnak fel. Kerllje ezek belélegzését. Az ilyen veszélyek elkerllésére a kezel6nek
gondoskodnia kell megfelel6 szell6zésrél, vagy a flstok és gazok lélegzéssel érintett teriiletrél vald
elszivasarol.

AZ IV SUGARZASA EGETHET: Hegesztés vagy megfigyelés kdzben hasznaljon megfelels sziirével és
védllemezekkel ellatott pajzsot szemének a szikraktdl és az iv sugarzasatol valé védelme érdekében.
A bér védelme érdekében hasznaljon tartos, tlizall6 anyagbdl készilt megfelelé ruhazatot. A kézelben
tartozkodd tébbi személyt védje alkalmas, nem éghet6 arnyékolassal és figyelmeztesse Oket, hogy ne
nézzenek az ivbe, illetve ne tegyék ki magukat az iv hatasanak.

Magyar
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A HEGESZTESI SZIKRAK TUZET VAGY ROBBANAST OKOZHATNAK: Tavolitsa el a tlizveszélyes
anyagokat a hegesztéssel érintett teriiletrdl, és helyezzen készenlétbe tlizoltokésziiléket. A hegesztési
szikrak és a hegesztés révén feWForrésodott anyagok kis réseken és nyilasokon kénnyen kijuthatnak a
koérnyezetbe. Ne végezzen hegesztést tartdlyokon, dobokon, konténereken vagy mas anyagon, amig
nem gondoskodott megfeleléen gyulékony vagy mérgez6é g6zok keletkezésének a megel6zésérdl.
Soha ne hasznalja ezt a berendezést gyulékony gazok, g6zék vagy folyadékok jelenlétében.

A HEGESZTETT ANYAGOK MEGGYULLADHATNAK: A hegesztés nagy hoképzdédéssel jar. A
munkaterileten talalhato forrd felliletek és anyagok sulyos égést okozhatnak. Hasznaljon keszty(t és
fogokat a munkaterileten az anyagok megérintéséhez vagy mozgatasahoz.

A TARTALY FELROBBANHAT, HA MEGSERUL: Csak tanusitvannyal rendelkezé, olyan siritettgaz-
tartalyokat hasznaljon, amelyek megfelelé arnyékoldégazt tartalmaznak az alkalmazott eljarashoz,
valamint az adott gazhoz és nyomashoz tervezett szabalyozdelemeket. A tartalyok mindig legyenek
egyenesen allé helyzetben biztonsagosan hozzalancolva egy rogzitett ponthoz. Ne mozgassa vagy
szallitsa gaztartalyokat, ha nincs rajtuk a védésapka. Ugyelien arra, hogy ne érjen a gaztartalyhoz az
elektroda, az elektrédatarto, a testkabel-csatlakozo, illetve egyetlen mas, feszlltség alatt 1évd alkatrész
sem. A gaztartalyokat tavol kell tartani az olyan helyektél, ahol fizikai karosodas érheti, illetve ahol a
hegesztési eljaras miatt szikraknak vagy héforrasnak lehet kitéve.

A MOZGO ALKATRESZEK VESZELYESEK: A gépen mozgé mechanikus alkatrészek vannak,
amelyek sulyos sérlléseket okozhatnak. A gép inditasa, Uzemeltetése és karbantartasa soran tartsa
tavol a kezét, a testét és a ruhazatat ezen alkatrészektdl.

BIZTONSAGI JELOLES: Ez a berendezés alkalmas elektromos aramiités megnévelt kockazataval
rendelkezé kérnyezetben térténd hegesztési miveletek tapellatasara.

A gyarté fenntartja maganak a jogot, hogy valtoztatasokat és/vagy fejlesztéseket végezzen a gép kezelbi kézikbnyvének
egyideji frissitése nélkul.

Magyar
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Bevezetés

Az aramforras és a huzalel6told kozotti kommunikacio
CAN-protokollt hasznal. Az aramforrasbél szarmazoé
6sszes jel megjelenik a huzalel6tolon taldlhato
felhasznaldi fellleten.

Aramforras — a huzalel6told bedllitasa altal megengedett
hegesztés:

o VFI (AFI/CFI)

¢ VFI(FCAW)

e BKI(BI)

A teljes csomag a kovetkezOket tartalmazza:
Huzalelbtold eszkdz

USB a hasznalati itmutatéval

Emel6 heveder

Roviditett kézikdnyv.

A felhasznalé  Aaltal megvasarolhaté,  ajanlott
felszerelések a ,Tartozékok” szakaszban talalhatok.

Telepitési és Uzemeltetési utasitasok

Olvassa el az egész szakaszt a gép telepitése vagy
Uzemeltetése el6tt.

Uzemeltetési korilmények

Ez a gép képes megterhel6 kérnyezetekben is Gizemelni.

A hosszu élettartam és a megbizhaté mikodés

érdekében azonban sziikség van a kovetkez6 alapvetd

ovintézkedésekre.

e Ne helyezze a gépet olyan fellletre, illetve ne
Uzemeltesse olyan fellileten, amely 15°-nal nagyobb
szbgben eltér a vizszintestdl.

¢ Ne hasznalja a gépet cséolvasztashoz.

Ezt a gépet olyan helyen kell hasznalni, ahol
szabadon aramlik a tiszta leveg8, és nem akadalyozza
semmi a levegényilasoknal a ki- és bemeneti levegd
mozgasat. Bekapcsolt allapotban ne takarja le a gépet
papirral, ruhaval vagy rongyokkal.

e Minimalis szinten kell tartani a szennyez&édéseket és a
port, amelyek bejuthatnak a gépbe.

e A gép védelmi besorolasa IP23. Tartsa szarazon,
amennyire csak lehet, és ne helyezze nedves talajra
vagy pocsolyaba.

o A gépet helyezze tavol radidvezérlési eszkdzoktél. A
normal mikdodés hatranyosan befolyasolhatja a kdzeli
radidvezérlésli gépek mikodését, ami sérulést vagy
eszkOézkarosodast  okozhat. Olvassa el a
jelenkézikdnyv elektromagneses dsszeférhetdségrél
sz0l6 fejezetét.

e Ne haszndlia a 40 °C-ot meghaladd kdérnyezeti
hémérsékleti terlleteken.

Magyar

Kitoltési tényezo és tulheviilés

Egy hegeszt6gép kitdltési tényezéje egy 10 perces
ciklusban szazalékosan kifejezve az az id6, ameddig
egy hegeszté a névleges aramerdsségen lzemeltetheti
a gépet.

Példa: 60%-os kitoltési tényez6
— N
—->

Hegesztés 6 percig. Szlinet 4 percig.
A kitdltési tényezd tulzott mértékl tullépése aktivalja a
hévédelmi aramkort.

[-®-f-8-2

Perc vagy
csOkkentse a
kitoltési
tényez6t

Tapellatasi csatlakozas

Ellenérizze a huzalel6toléhoz csatlakoztatni kivant
aramforras bemeneti fesziiliségét, a fazisat és
frekvencidjat. A bemeneti fesziltség eWFogadhato
szintjét a ,Miszaki jellemz6k” fejezet és az aramforras
adattablaja  jelzi. Ellenérizze a  féldvezetékek
csatlakozasat az aramforrastol a bemeneti forrasig.
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Vezérlo- és lizemeltetési elemek

WF 52D eldlap

2][3]

abra 1

WF 56D eldlap

[~]
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1. EURO aljzat: Hegesztépisztoly "R
csatlakoztatasahoz (VFI- vagy porbeles
huzalelektrédaval végzett VFI-hegesztés esetén).

abra 2

2. Gyorsrogzités csatlakozéaljzat: H{tékozeg
kimenete (hideg hiit6kézeget szallit a
hegesztépisztolyhoz).

Magyar

3. Gyorsrogzitds csatlakozoéaljzat: Hitékdzeg-
bemenet (elvezeti a meleg hiit6kézeget a
hegesztpisztolytol).

A\ FIGYELMEZTETES
A hitékézeg maximalis nyomasa 5 bar.

4. A hegesztokor kimeneti aljzata: Huzal 'f':
csatlakoztatasahoz elektrédatartéval. KX

5. U0 felhasznaléi felilet (WF 52D). Lasd a
,Felhasznaloi fellilet” részt.

6. Taviranyitd6 csatlakozédugdja (csak WF
56D): Taviranyité-készlet vagy /
hegesztépisztoly

keresztkapcsolos
csatlakoztatasahoz.

7. U7 _ felhasznaléi felilet (WF 56D). Lasd a
,Felhasznaloi fellilet” részt.

WF 52D, WF 56D hatlap

0
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abra 3

8. Gyorsrogzités gazcsatlakozo-aljizat: Gazcsé
csatlakoztatasahoz.

/% FIGYELMEZTETES
A gépen az 6sszes alkalmas védégaz maximalisan 5 bar
nyomassal alkalmazhaté.

csatlakoztatasahoz. Aramforras és a
huzalel6told  kozotti kommunikacid CAN-
protokollt hasznal.

9. Vezérlaljzat: 5 tls aljzat az aramforras /

10. Tapellatasi aljzat:
Hegesztékabel csatlakoztatasahoz.

11. Gyorsrégzités csatlakozoaljzat: Hiit6kdzeg-
bemenet (hideg hitékozeget szallit a
hiitéegységtdl a hegesztégéphez).

12. Gyorsrogzités csatlakozoaljzat: Hlt6kozeg-
kimenet (meleg hitékdzeget vezet el
hegeszt6géptdl a hiitbegységhez).

Magyar



13. Gazaramlas-szabalyozé szelep: A gazaramlas-
szabalyozé kulén vasarolhatd meg. Lasd a
»1artozékok” részt.

14. Kapcsold: huzalelétolas/gazéblités: Ez a kapcsold
lehetévé teszi a huzal el6tolasat (huzalteszt) és a
gazaramlast (gazteszt) a kimeneti fesziltség
bekapcsolasa nélkdil.

15.USB-port _(csak  WF 56D): Az USB-memobria
csatlakoztatasahoz és a szoftverfrissitésekhez.

16. Huzaltekercs-tarto: Legfeljebb 16 kg-os
huzaltekercsekhez. A tarté lehetévé teszi mlanyag,
acél- és Uvegszalas tekercsek felhelyezését az 51
mme-es orsora.

) A\ FIGYELMEZTETES
Ugyeljen arra, hogy a huzaltekercs doboza hegesztés
kdzben teljesen zarva legyen.

17. Tekercs huzallal: Nem az alapfelszereltség része.

18. Huzalhajtas: 4 gorgés huzalhajtas.

& FIGYELMEZTETES
Az oldalsé panelnek és a huzaltekercs hazanak teljesen
zarva kell lennie hegesztés kdzben.

) A\ FIGYELMEZTETES
Uzemeltetés kézben ne hasznalja a fogantyut a gép
mozgatasahoz. Lasd a ,Tartozékok” részt.

Magyar
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Felhasznaléi fellilet

Az WF 52D huzalelétolé szabvanyos interfészen (UO)
alapul, két kulénall6 LED-kijelzdvel, mig az WF 56D 7
hivelykes TFT-kijelz6n alapul.

Szabvanyos interfész (U0)

S

. | -\L
J &
"\ = Are é]— :T U.,'s'f
abra 6

19. Kijelzé:

o Bal kijelz6: Megjeleniti a huzalel&tolasi sebességet
vagy a hegesztési aramerésséget. Hegesztés
soran  megjeleniti az  aktudlis hegesztési
aramerdsséget.

e Jobb kijelz6: Voltban mutatia a hegesztési
fesziiltséget vagy a finombeallitasi értéket
(feszliltségtrim). Hegesztés soran megjeleniti az
aktualis hegesztési fesziltséget.

20.Bal _gomb: A bal kijelzbn megjelené értékek
beallitashoz.

21.Jobb gomb: A jobb kijelz6n megjelend értékek
beallitashoz.

22.Jobb gomb: Lehetévé teszi a hegesztési
paraméterek gorgetését, mddositasat és beallitasat.
Gyors elérés.

23.Bal gomb: Lehetbvé teszi a hegesztési eljaras és a
véddgaz modositasat.

24. Tulheviilésjelz8: Jelzi, ha a gép tulterhelt, vagy ha
elégtelen a hités.

25. Allapotjelzé: Rendszerhibakat jelzé kétszin(i lampa.
A normal Uzemmddot folytonos zdld feny jelzi. A
LED-lampak allapotat és a jelentésiiket az 1. tablazat
ismerteti.

A FIGYELMEZTETES
Az allapotjelzd lampa zdlden villog, néha pirosan és
z6lden a gép elsé bekapcsolasakor. A tapegység
bekapcsolasat kdévetéen akar 60 masodpercre is
szilkség lehet ahhoz, hogy a gép készen allion a
hegesztésre. Ez normalis a gép inicializalasa soran.

Magyar

tablazat 1 LED-lampak allapota
Jelentés

Csak a CAN kommunikacios
protokollt hasznal6 gépek
esetében

Helyes Uzemmdd. Az aramforras
Allando zéld | normal médon  kommunikal  az
Osszes perifériaeszkdzzel.

LED-lampa
Allapot

A rendszer visszaallitasakor
jelentkezik, és azt jelzi, hogy az
aramforras a rendszerhez
csatlakoztatott tovabbi 6sszetevéket
tarsit (azonosit).

Ez az allapot 1-10 masodpercig all
fenn a tapegység csatlakoztatasa
utan, vagy amikor a rendszer
konfiguracidjat megvaltoztatjak
mikodeés kdzben.

Villogé zold

Ha az allapotjelz6k a vords és a zold
barmilyen kombinaciojaban villognak,
akkor hiba lépett fel a gépben.

A kéd minden szamjegye a jelz6fény
piros villanasainak szamat jelenti. Az
egyedi kdédszamjegyek vorés szinnel
villognak, hosszu  szinettel a
szamjegyek kozétt. Ha tébb mint egy
kod aktiv, akkor a kédokat zold fény
valasztja el. Olvassa el a hibakddot a

Felvaitva villogo geép kikapcsolasa el6tt.

z0ld és voros

A hiba elharitasahoz kapcsolja ki a
készuléket, varjon néhany
masodpercet, majd kapcsolja be
ismét a késziléket. Ha a hiba nem
sz(int meg, akkor karbantartasra van
sziikség. Vegye fel a kapcsolatot a
legkdzelebbi hivatalos
szervizkézponttal vagy a Lincoln
Electric céggel, és jelentse be a
hibakddot.

Azt jelzi, hogy nincs kommunikacié a

Allandé véros CAN-protokollban.

26.LED-jelz6ldampa: Jelzi, hogy a huzalelétolasi
sebesség a bal kijelzdn lathato.

27. LED-jelzélampa: Jelzi, hogy az amperegységek a bal
kijelzén lathatok.

28. LED-jelzélampa: Jelzi, hogy a jobb Kijelzbn a
voltegységek lathatok.

29. Hegesztési programok kijelzése: A LED-lampa jelzi
az aktiv manudlis hegesztési modot. Lasd a 2.
tablazatot.

30. Hegesztési paraméterek kijelzése: A LED-lampak
jelzik az aktiv hegesztési paramétereket. Lasd a 3.
tablazatot.
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Hegesztési folyamat médositasa
A hat manualis hegesztési program kozul gyorsan
el6hivhaté egy — 2. tablazat.

tablazat 2 Manualis hegesztési médok:

Szimbélum LED Eljaras
sMIX=
=COz= VFI KEVEREK
Ar=
=MIX =
=COz2e
\ CFI
VFI Ar=
sMIX=
=CO2m
o AFI
[ ]
=MIX= KEVERTGAZAS
=CO02m \VHEGESZTES
Ar=s PORBELES
5“ - HUZALELEKTRODAVAL
VFI (FCAW) -2;"3(: CFI-HEGESZTES
A? PORBELES
F= | HUZALELEKTRODAVAL
]
” oMIXe
’ \ =C0O2m BKI
BKI Arms
[}

A hegesztési eljaras beallitasa:

o Nyomja meg a bal gombot [23] a megfelel6 hegesztési
mdd kivalasztasahoz — az aktualis program LED-je
villog.

e Ismét nyomja meg a bal gombot, az aktiv hegesztési
mad jelzdje a kovetkezé programra ugrik.

, A\ FIGYELMEZTETES
Atkapcsolas kézben a kijelz6kén egy ,pontozott vonal”
jelenik meg.

Magyar

Gyors hozzaférési és konfiguracios

menu az U0 felhasznaldi feliileten

A felhasznaldk két menuszinthez férnek hozza:

e Gyors elérés — a hegesztési paraméterek
beallitasahoz kapcsolddoé alapment

e Konfiguraciés meni — specialis menl, amely a gép
konfiguracidjaval és a kivalasztott hegesztési
paraméterekkel kapcsolatos.

A FIGYELMEZTETES
A menl hegesztés kozben vagy hiba esetén nem
elérhetd (az allapotjelzd LED nem vilagit zolden).

A gyors elérési és a konfiguraciés menlben elérhetd
paraméterek a kivalasztott hegesztési
eljarastol/hegesztési programtdl fliggenek.

A berendezés (jrainditasat kovetéen a felhasznaldi
beallitasok visszaallnak.

Paramétervalasztasi méd — a bal oldali kijelzén [19] l1évd
paraméter neve villog.

Paraméterérték-modositasi mod — a jobb kijelzén villog a
paraméter értéke [19].

Alapszint

Belépés a meniibe (3. tablazat):

e Nyomja meg a jobb gombot [22] az lzemmdd
kivalasztasahoz.
A jobb gombbal [21] allitsa be a paraméter értékét.
A fémenlbe vald visszatéréshez nyomja meg a bal
oldali gombot [23].

A FIGYELMEZTETES
A rendszer 2 masodperc tétlenség utan automatikusan
visszatér a fémenibe.
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tablazat 3 Az alapmenii alapértelmezett beallitasai

Paraméter

Definicio

Induktivitas — szabalyozza az iv jellemzéit révid
ivi hegesztés esetén. Az induktivitast 0,0 feletti
értékre novelve élesebb iv (és tobb fréccsenés)
keletkezik, 0,0 ala csodkkentve pedig lagyabb iv
(és kevesebb froccsenés).

e Szabalyozasi tartomany: -10,0 és +10,0 kozott.
o Gyari alapértelmezett bedllitas, 6sszehuzddas K.

Hegesztépisztoly-kapcsolé miikodési modja (2
lépéses/4 lépéses) - modositja a
pisztolykapcsolo mikddéseét.

e A 2 lépéses kapcsolomikddés a kapcsold
mikodtetésére kdzvetlenll reagalva ki- vagy
bekapcsolia a hegesztést. A hegesztési
folyamat akkor kezdédik, amikor megnyomja a
hegesztdpisztoly kapcsoldjat.

e A 4 Iépéses Uzemmodd lehetbvé teszi a
hegesztés folytatasat a  pisztolykapcsolo
elengedését kovetden. A hegesztés
leallitasahoz a pisztolykapcsolét ismét meg kell
nyomni. A 4 1épéses mod megkdnnyiti a hosszu
varratok készitését.

olos

WFS-bejaratas - beallitta a huzalel6tolasi

sebességet a pisztolykapcsolé6 megnyomasatdl az

iv kialakulasaig.

e Szabalyozasi tartomany: a huzalel6tolasi
sebesség minimumatol a maximumaig.

e Gyari alapértelmezés szerint a WFS-bejaratas
ki van kapcsolva.

Huzal-visszaolvadasi idé6 — az az id6tartam,
ameddig a hegesztés folytatédik a huzalel6tolas
befejezése utan. Megakadalyozza, hogy a huzal a
furdébe hatoljon, és el6késziti a huzal végét a
kovetkez6 ivhez.

o A gyari bedllitas szerint a huzal-visszaolvadasi

id6 beallitasa automatikus (0,07 mp).
e Szabalyozasi tartomany: 0 mp-tél (KI) 0,25 mp-ig
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Specialis menii

Belépés a meniibe (4. tablazat):

o A meniibe val6 belépéshez nyomja meg egyszerre a
jobb [22] és a bal [23] gombot.

A bal gombbal [20] valassza ki a paramétert.

e A meger6sitéshez nyomja meg a jobb oldali gombot
[22].

e A jobb gombbal [21] valassza ki a paraméter értékét.
A bal oldali gombbal [23] barmikor visszatérhet a
paraméterek listajahoz.

o A meger6sitéshez nyomja meg a jobb oldali gombot
[22].

e A fémenlbe valé visszatéréshez nyomja meg a bal
oldali gombot [23].

tablazat 4 A specialis menii alapértelmezett beallitasai

A FIGYELMEZTETES
Ha moddositasok mentését kovetéen akarja elhagyni a
menut, nyomja meg egyszerre a bal [23] és a jobb
gombot [22].

Egy perc tétlenség utdn a rendszer automatikusan
visszatér a fbmenube.

Paraméter

Definicio

Ponthegesztési beallitasok — a teljes hegesztési idét 0—120
masodperc kozétt  allitia be, még akkor is, ha a
hegesztépisztoly kapcsoldjat tovabbra is nyomva tartja.

Ez a funkcié nem mikédik a 4 1épéses kapcsolasi modban.

Kratereljaras — a kratereljaras be-/kikapcsolasa:

e ,ON” (BE) = a krater allithatd. A kraterparaméter a jobb
gombhoz tarsitott a felhasznaléi fellleten. A kraterbeallitas
soran a LED-jelz6lampa vilagit.

e ,OFF" (KI) (gyari alapértelmezés) = A kratereljaras
bedllitasa ki van kapcsolva, és a felhasznaléi fellilet jobb
gombjadnak megnyomasa utan figyelmen kivil hagyja a
rendszer.

Eléaramlasi idé — beadllitia az id6t, ameddig a védégaz
aramlik a pisztolykapcsolé6 megnyomasa utan és az elétolas
megkezdése el6tt.

e A gyari bedllitas szerint az el6aramlasi id6 beallitasa 0,2.

e Szabalyozasi tartomany: 0,1 és 25 masodperc kozott.

Utéaramlasi idé — az id6, ameddig a védégaz aramlik a
hegesztés befejezése utan.

e A gyari bedllitas szerint az utéaramlasi id6 bedllitdsa 0,5.

e Szabalyozasi tartomany: 0,1 mp-t6l 25 mp-ig.

iv-/kiesési id6 — ezzel a lehetéséggel beallithaté a kimenet
lekapcsolasa, ha nem jon létre iv, illetve meghatarozott ideig
tartd ivvesztés esetén. A gép idétullépése esetén a 269-es
hiba jelenik meg.

Ha az érték Kl, a gép kimenete nem lesz kikapcsolva, ha
nem jon létre iv, valamint ivvesztés esetén sem.

Ha be van allitva egy érték, akkor a gép kimenete kikapcsol,
és megjelenik a 269-es hiba, ha nem jén létre iv egy
megadott id6tartamon bellil a kapcsold6 meghuzasat
kovetéen, vagy ha a kapcsolé behuzott allapotban marad
ivvesztést kovetben.

A hibak elkeriilése érdekében allitsa be a megfelel6

iviveszteségid® értékeket, figyelembe véve az Osszes

paramétert (WFS-bejaratas, huzalel6tolasi sebesség, huzal-

visszaolvadasi id6 stb.).

e Szabalyozasi tartomany: Kl (0) és 10 masodperc kozott (Kl
az alapértelmezett érték).

Megjegyzés: Ez a paraméter le van tiltva, mikézben az
elektrodas hegesztés folyamatban van.

Kijelz6 fényereje — lehetévé teszi a kijelzd fényerejének
beallitasat.

e Gyari beallitas: 5.

e Szabalyozasi tartomany: 1-t6l 10-ig

Magyar
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Megmaradoé visszajelzés — Meghatarozza, hogy a
hegesztési aramerdésség értéke hogyan jelenjen meg a
hegesztés leallitasa utan.

e ,n0” (gyari alapértelmezés) = az utoljara rogzitett
visszajelzési érték 5 masodpercig villogni fog a hegesztés
leallitasa utan, majd visszatér az alapértelmezett értékekre
a kijelzén.

e ,Yes” — az utoljara rogzitett visszajelzési érték villogni fog a
hegesztés leallitasa utan, a pisztolykapcsold
megnyomasaig vagy a gombbal végzett ivgyujtasig.

Huzalel6tolasi sebesség (WFS) mértékegysége -
lehetéve teszi a WFS-egység modositasat:

o CE (gyéri alapértelmezés) — m/perc;

e US - hivelyk/perc.

Meleginditdas — a ndvekedés névleges arameértékének
szazalékos szabalyozasa ivinditaskor. Ez ideiglenesen
néveli a kimeneti aramerésséget, ami megkonnyiti az
elektréda gyujtasat.

e Gyairi bedllitas: 0,0

e Szabalyozasi tartomany: -10,0 és +10,0 k6z6tt.

Ez a paraméter csak a BKI-re vonatkozik.

iveré — a kimeneti aram ideiglenes ndvekedése az elektroda
beragadasanak megakadélyozasa érdekében a hegesztési
folyamat megkdnnyitéséhez.

Az alacsonyabb értékek kisebb rovidzarlati dramot és
lagyabb iveket biztositanak. A magasabb beallitasok
nagyobb révidzarlati aramot, erésebb ivet és esetleg tobb
froccsenést eredményeznek.

e Gyairi beallitas: 5,0

e Szabalyozasi tartomany: 0,0 és +10,0 kdzott

Gyari beallitasok visszaadllitasa — lehetévé teszi a gyari
beallitasok visszaallitasat.

Szoftververzi6 megtekintése — a felhasznaléi felllet

szoftververzidjanak megtekintéséhez.

e Az els6 nézet a szoftveres menu elérése utani hatast
mutatja.

e A masodik nézet a paraméterszerkesztési menil elérése
uténi hatast mutatja.

Hiité — az opcid egy hitéegység csatlakoztatasakor érhetd
el.

Ez a funkcié lehetévé teszi a kovetkezd hitési modok
alkalmazasat:

e FILL —toltés.

e AUTO - automatikus tizemmad.

e On - h(itéegység bekapcsolva a folyamatos (izemmddban.
o Off — hitéegység kikapcsolva.

Tovabbi részletek a hiitéegység hasznalati utmutatéjaban
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Az utmutaté jelolései

tablazat 5 Szimboélumok leirasa

e Y

Hegesztési eljaras
kivalasztasa

w—
N
@

Hegesztési program
kivalasztasa

3

BKI (BI) folyamat

VFI (AFI/CFI) folyamat

B

VFI-hegesztés porbeles
huzalelektrodaval

El6hivas a felhasznalobi
memoriabdl

Mentés a felhasznaldi
memoriaba

Felhasznaloi beallitas

Haladoé beallitas

Konfiguralas

fverd

HEE|

Meleginditas

REEE|

Osszehuzddas

3
-
)

Eléaramlasi idé

T3
-,
N

Utéaramlasi id6

-

Huzal-visszaolvasasi id6

WES bejaratas

Pisztolykapcsold
izemmadjanak
kivalasztasa (2 lépéses/
4 1épéses)

YL |Korlatok 2 lépéses Kratereljaras
Lo Ponthegesztési o e L
“.f beallitasok 4 |épéses Inditasi eljaras

Hidegel6tolas

A
-
“@-
N

N

Fényerdszint

Gyari alapbeallitasok
visszaallitasa

Gépadatok IS | A/B eljaras USB-memoria
Pipajel Visszavonasi jel Hozzaférés-szabalyozas
Hiba ESC gomb Megeré&sitési gomb

Huzalel6tolasi sebesség
[hiivelyk/perc]

Hegesztéfesziltség

Hegesztési aramerésség

Zarolt

f<fulx

Tamogatas

Huzalel6tolasi sebesség
[m/perc]

EEZCREH

Nyelv beadllitasa

Bévitett felhasznaldi
fellilet megjelenése

Kijelz6konfiguracios
bedllitasok

Standard felhasznaléi
fellilet megjelenése

Feladatok mentésének
engedélyezése/letiltasa

Valassza ki a zarolandé
tételt

Feladatok izemmaod
engedélyezésel/letiltdsa
vagy feladatok
kivalasztasa a Feladatok
Uzemmodhoz

Hegesztési el6zmények

Pillanatkép

E0HAG
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Mentés Zarolas
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Specialis felhasznaloéi felulet (U7)

abra7

Az User Interace részletes miikddését az Advanced (U7)
IM3170 felhasznaléi kézikdnyvben talalja.

A huzaltekercs betoltése

Az S300 és BS300 tipusu huzaltekercs adapter nélkil
beszerelhetd a huzaltekercstartora.

Az S200, B300 vagy a Readi-Reel® huzaltekercsek a
megfelelé adapterrel telepithet6k, amelyet kilon kell
megvasarolni (lasd a ,Tartozékok” fejezetet).

$300 és BS300 tipusu huzaltekercsek betoltése

/% FIGYELMEZTETES
A huzaltekercs beszerelése vagy cseréje el6tt kapcsolja
Kl a bemeneti aramellatast a hegeszté aramforrasnal.

Kapcsolja Kl a tapellatast.

Nyissa ki a huzaltekercs hazat.

Csavarja le a rogzitéanyat [16], és vegye le az orsoérél.
Helyezze az S300 vagy BS300 [17] tipusu tekercset
az orséra [16], Ugyelve arra, hogy az ors6 fékcsapjat
behelyezze az S300 vagy SB300 tipusu tekercs
hatuljan talalhaté furatba.

& FIGYELMEZTETES
Helyezze az S300 vagy SB300 tipusu tekercset ugy,
hogy ugyanabba az iranyba forogjon, mint a
huzalel6tolas, és a huzalelektroda el6tolasa a tekercs
also részérdl torténjen.

e Szerelie be a rogzitéanyat [16]. Ellendrizze, hogy a
rogzitéanyat meghuzta-e.

Magyar
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S$200 tipusu huzaltekercsek betoltése

/% FIGYELMEZTETES
A huzaltekercs beszerelése vagy cseréje el6tt kapcsolja
Kl a bemeneti aramellatast a hegeszté aramforrasnal.

Kapcsolja Kl a tapellatast.

Nyissa ki a huzaltekercs hazat.

Csavarja le a régzitéanyat [16], és vegye le az orsorol.
Helyezze az S200 tipusu tekercset az orsoéra [16],
Ugyelve arra, hogy az ors6 fékcsapjat behelyezze az
adapter hatuljan talalhatdé furatba. Az S200 tipusu
tekercs adaptere kilén megvasarolhatd (lasd a
»1artozékok” fejezetet).

o Helyezze az S200 [17] tipusu tekercset az orsora [16],
Ugyelve arra, hogy az adapter fékcsapjat behelyezze a
tekercs hatuljan talalhato furatba.

/% FIGYELMEZTETES
Helyezze az S200 tipusu tekercset ugy, hogy
ugyanabba az iranyba forogjon, mint a huzalel6tolas, és
a huzalelektroda el6tolasa a tekercs als6é részérdl
torténjen.

e Szerelie be a rogzitéanyat [16]. Ellendrizze, hogy a
rogzitbanyat meghuzta-e.

B300 tipusu huzaltekercsek betoltése

A\ FIGYELMEZTETES
A huzaltekercs beszerelése vagy cseréje elétt kapcsolja
Kl a bemeneti aramellatast a hegeszté aramforrasnal.

Kapcsolja Kl a tapellatast.

Nyissa ki a huzaltekercs hazat.

Csavarja le a régzitéanyat [16], és vegye le az orsorol.

Helyezze a B300 tipusu tekercs adapterét az orsoéra

[17]. Ugyelien arra, hogy az orsé fékcsapjat

behelyezze az adapter hatuljan talalhaté furatba. A

B300 tipusu tekercs adaptere kiulén megvasarolhaté

(lasd a ,Tartozékok” fejezetet).

e Szerelie be a rogzitdanyat [16]. Ellendrizze, hogy a
rogzitéanyat meghuzta-e.

e Forgassa el az orsét és az adaptert ugy, hogy az
adapter rogzitérugdja 12 éranal legyen.

o Helyezze a Readi-Reel® tipusu tekercset az

adapterre. Helyezze az egyik tekercshuzalt a

rogzitérugd hornyaba.

/1\ FIGYELMEZTETES
Helyezze a B300 tipusu tekercset tgy, hogy ugyanabba

az iranyba forogjon, mint a huzalel6tolas, és a
huzalelektroda el6tolasa a tekercs alsé részérdl
torténjen.
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Readi-Reel® tipusu huzaltekercsek betoltése

o Kapcsolja Kl a tapellatast.

o Nyissa ki a huzaltekercs hazat.

e Csavarja le a régzitéanyat [16], és vegye le az orsorol.

o Helyezze a Readi-Reel® tipusu tekercs adapterét az
orséra [17]. Ugyelien arra, hogy az orso fékcsapjat
behelyezze az adapter hatuljan taldlhaté furatba. A
Readi-Reel® tipusu tekercs adaptere  kilon
megvasarolhato (lasd a ,Tartozékok” fejezetet).

e Szerelie be a rogzitéanyat [16]. Ellendrizze, hogy a
régzitbanyat meghuzta-e.

e Forgassa el az orsét és az adaptert ugy, hogy az
adapter rogzitérugdja 12 6randl legyen.

e Helyezze a Readi-Reel® tipusu tekercset az
adapterre. Helyezze az egyik tekercshuzalt a
régzitérugod hornyaba.

& FIGYELMEZTETES
Helyezze a Readi-Reel® tipust tekercset Ugy, hogy
ugyanabba az iranyba forogjon, mint a huzalel6tolas, és
a huzalelekiroda el6tolasa a tekercs alsé részérdl
torténjen.
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Az elektrédahuzal betoltése
e Kapcsolja Kl a tapellatast.

o Nyissa ki a huzaltekercs hazat.

e Csavarozza ki a persely rogzitdanyajat [16].

o A huzaltekercset ugy helyezze a perselyre, hogy a
tekercs az oOramutatd jarasaval egyez® iranyba

forduljon a huzal elétolasakor a huzalelétoloba.

o Ugyelien arra, hogy az orsé fékcsapja behatoljon a
tekercs illeszt6furataba.

Csavarozza be a hiively régzitéanyajat.

o Nyissa ki a huzalhajtas ajtajat.
Helyezze fel a huzalgorgét
megfelelé horonnyal.

e Szabaditsa ki a huzal végét, és vagja le a huzal
meghaijlott végét sorjamentesen.

a huzalatmérének

AN FIGYELMEZTETES
A huzal éles vége sériilést okozhat.

o Forditsa el a huzaltekercset az éramutatd jarasaval

egyez® iranyba, és vezesse a huzal végét a
huzalel6toldba az Euro csatlakozoig.
o Allitsa be megfeleléen a huzalelétolo

gorgetébnyomasat.

A persely fékezé6nyomatékanak
beallitasa

A hegeszt6huzal spontan legordilésének elkerilése
érdekében a persely fékkel van felszerelve.

A bedllitashoz csavarozza le a fékrogzité anyat, majd
forgassa el a perselykereten bellili M10 méret(i csavart.

31. Roégzitéanya.
32. M10-es allitécsavar.
33. Nyomoérugo.

Az M10-es csavart o6ramutatdé jarasaval megegyezé
iranyba forgatva ndvelhetd a rugd feszessége és a
fékezényomaték.
Az M10-es csavart oramutatd jarasaval ellentétes
iranyba forgatva csokkentheté a rugd feszessége és a
fékezényomaték.

A beallitast kdvetéen csavarja be a fékrogzité anyat.
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A nyomogorgo erdbeallitasa

A nyomokar szabalyozza a hajtogoérgék altal a huzalra
kifejtett nyomast. A nyomderé beallitdsahoz csavarja a
beéllitbanyat az éramutato jarasaval megegyez6 iranyba
(er6 ndvelése) vagy az oramutatd jarasaval ellentétes
iranyba (eré cstkkentése). A nyomokar helyes beallitasa
fontos a legjobb hegesztési teljesitmény eléréséhez.

/% FIGYELMEZTETES
Ha a gorgényomas tul alacsony, a gorgé elcsuszik a
huzalon. Ha a goérgébnyomas tul nagy, a huzal
deformalédhat, ez pedig el6tolasi problémakat
eredményezhet a hegesztdpisztolyban. A nyoméerét a
megfelelé szintre kell beallitani. Ezért csdkkentse lassan
a nyomoer6t addig, amig a huzal el nem kezd elcsuszni
a hajtégorgébn, majd enyhén noévelie az erét a
beallitbanyat egy fordulattal eWForditva.

Huzalelektréda behelyezése a

hegesztépisztolyba

o Kapcsolja ki a hegesztégépet.

o A hegesztési eljarastdl fliggéen csatlakoztassa a
megfelel§ hegesztépisztolyt az Euro aljzathoz. A
hegeszt6pisztoly és a hegesztégép névleges
paramétereit egyeztetni kell.

e Tavolitsa el a fuvokat a hegesztépisztolytdl és az
érintkezdcsucstél vagy a védbsapkatol. Ezutan
egyenesitse ki a hegeszt6pisztoly kabelét.

Kapcsolja be a hegesztégépet.

Tartsa nyomva a hidegel6étolas/gazoblités kapcsoldjat
[14], vagy hasznalja a hegesztdpisztoly kapcsoldjat,
amig a huzal meg nem jelenik a pisztoly menetes
végén.

e A hidegel6tolasi kapcsold/pisztolykapcsold

elengedésekor a huzaltekercsnek nem szabad

letekercsel&dnie.

Allitsa be ennek megfeleléen a tekercsféket.

Kapcsolja ki a hegesztégépet.

Szereljen be megfelel érintkezécsucsot.

A hegesztési folyamattdl és a pisztoly tipusatol

figgben szerelje fel a fuvokat (VFI-folyamat) vagy a

védobsapkat (VFI-hegesztés porbeles

huzalelektrédaval).

1\ FIGYELMEZTETES
Ugyeljen arra, hogy tavol tartsa a szemét és a kezét a
hegesztépisztoly végétdl, amikor a huzal kijon a
menetes végen.
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A hajtogorgok cseréje

A\ FIGYELMEZTETES
A hajtogorgbk cseréje vagy beszerelése el6tt kapcsolja
ki a tapellatast.

Az WF 52D és a WF 56D huzalel6toldk acélhuzalhoz
hasznalhaté V1.0/V1.2 hajtéogorgbvel rendelkeznek.
Egyéb huzalokhoz és méretekhez elérhet6k a megfeleld
hajtogérgékészletek (lasd: ,Tartozékok” szakasz);
kdvesse az utasitasokat:

o Kapcsolja Kl a tapellatast.
Oldja ki a 4 gorgét a 4 gyorscserés hordozo
fogaskerék [34] eWForditasaval.

e Oldja ki a nyomogorg6karokat [38].

o Cserélie ki a hajtogorgéket [35] az alkalmazott
huzalnak megfelel6kre.

A\ FIGYELMEZTETES
Ugyeljen arra, hogy a hegesztépisztoly vezetéje és az
érintkezécsucs is megfelel6 méretliek legyenek a
kivalasztott huzalmérethez.

A\ FIGYELMEZTETES
Az 1,6 mm-nél nagyobb atmérdji huzalok esetében a
kovetkez6 alkatrészeket kell cserélni:
o Az el6tolokonzol vezet6csove [36] és [37].
e Az Euro csatlakozé vezet6csove [39].

o ROdgzitse a 4 uj gorgbt a 4 gyorscserés hordozd
fogaskerék [34] eWForditasaval.

e Vezesse a huzalt a huzaldobrél a vezet6csoveken
keresztil, a gbérgébn at, az Euro csatlakozé
vezetécsovén keresztul a hegesztépisztoly
vezetbjébe. A huzal néhany centiméterre kézzel
benyomhaté a pisztoly vezetdjébe, és konnyen
erémentesen elétolhaténak kell lennie.

o Rdgzitse a nyomégdrgbkarokat [38].
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Gazcsatlakozo

1\ FIGYELMEZTETES

e ATARTALY felrobbanhat, ha megsériil.

e A géazpalackot mindig biztonsagosan
rogzitse flggbleges helyzetben, a palack
fali  tartéjahoz vagy a  specialis
hengerkocsihoz.

e Tartsa tavol a palackot olyan helyektdl,
ahol megsértlhet, felmelegedhet, illetve az
elektromos aramkoroktdl, hogy elkerilhetd
legyen a robbanas és a tiiz.

e Tartsa tavol a palackot a hegesztési és
mas feszlltség alatt [évé aramkoroktdl.

e Soha ne emelje fel a hegeszt6t, amikor a
palack rajta van.

e Soha ne hagyja, hogy a hegesztéelektroda
érintkezzen a palackkal.

o A véddgaz felgyllemlése karos lehet az
egészségre, vagy halalt  okozhat.

Hasznalja jol szell6z6 helyen, hogy
elkertiilje a gaz felhalmozodasat.
e A szivargasok elkeriilése érdekében

alaposan zarja be a gazpalack szelepeit,
ha nem haszndlja.

1\ FIGYELMEZTETES
A hegeszt6égép minden alkalmas védbgazt tdmogat,
maximalisan 5,0 bar nyomason.

& FIGYELMEZTETES
Hasznalat el6tt ellendrizze, hogy a gazpalack az adott
feladathoz megfelel gazt tartalmaz-e.

o Kapcsolja ki a bemeneti aramellatast a hegesztési
aramforrasnal.

e Szerelien be megdfeleld gazaram-szabalyozét a
gazpalackra.

e Csatlakoztassa a gazcsOvet a szabalyozéhoz a
tomlébilincs segitségével.

e A gazcsd masik végét az aramforras hatsé paneljén
lévé gazcsatlakozéhoz vagy kozvetleniil a huzalelétold
hatsé paneljén talalhatd gyorscsatlakozéhoz [8] kell
csatlakoztatni. Tovabbi részletek az aramforras
hasznalati utmutatéjaban talalhatok.

o Csatlakoztassa dedikalt csatlakozokabellel (lasd
~rartozékok” fejezet) a huzalel6tolodt és az aramforrast.

e Kapcsolja be a bemeneti aramellatast a hegesztési
aramforrasnal.

o Nyissa ki a gazpalack szelepét.

Allitsa be a gazszabalyozén a védégaz aramlasat.
Ellenérizze a gazaramlast a gazoblitési kapcsoldval
[14].

/% FIGYELMEZTETES
Ha CO2-gazzal akar VFI-hegesztést végezni, akkor CO2-
gaz-melegitét kell hasznalnia.
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Szallitas és emelés

1\ FIGYELMEZTETES
A leesé felszerelés séruléseket okozhat, és
karosithatja az egységet.

A szdllitas és a daruval végzett emelés soran tartsa be a

kovetkez6 szabalyokat:

o A Kkésziilék szallitashoz megfeleld részeket tartalmaz.

o Megfelel6 kapacitasu emel&eszkozt alkalmazzon.

o Emeléshez és szallitashoz csak specidlis hevedert
[40] hasznaljon, amely a huzalel6told
alapfelszereltsége.

& FIGYELMEZTETES
Emelt allapotban csak hevederrel [40] engedélyezett a
hegesztés.
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Karbantartas
1\ FIGYELMEZTETES
Minden javitdsi mivelethez, moddositashoz vagy

karbantartashoz ajanlott felvenni a kapcsolatot a
legkdzelebbi szervizkézponttal vagy a Lincoln Electric
vallalattal. Az engedély nélkili szerviz vagy személyzet
altal  végrehajtott  javitasok vagy  modositasok
érvénytelenitik és semmissé teszik a gyartéi garanciat.

Minden észrevehet6 kart azonnal jelenteni és javitani
kell.

Rutinkarbantartas (minden nap)

o Ellenérizze a munkavezetékek szigetelésének és a
csatlakozoinak, valamint a tapvezeték szigetelésének
az allapotat. A szigetelés valamely hianyossaga
esetén azonnal cserélje ki a vezetéket.

e Tavolitsa el a froccsent anyagot a hegeszt6pisztoly

fuvokajabol. A froccsent anyag karosan
befolyasolhatja az iv korili védégazaramlast.
o Ellentrizze a hegesztdpisztoly allapotat: sziikség

esetén cserélje.
o Ellenérizze a hiitéventilator allapotat és mikodését.
Tartsa tisztan a leveg6nyilasait.

Idészakos karbantartas (minden 200 munkaéra utan,

de évente legalabb egyszer)

Hajtsa végre a rutinkarbantartast, tovabba:

e Tartsa tisztan a gépet. Szaraz (kis nyomasu)
légaramlassal tavolitsa el a port a kiilsé hazbdl és a
belsé szekrénybdl.

e Ha szlikséges, tisztitsa meg és hiuzza meg a
hegesztési kivezetéseket.

A karbantartdsi mUveletek gyakorisaga a
munkahelyi kdrnyezetének megfeleléen valtozhat.

gep

/1 FIGYELMEZTETES
Ne érjen elektromos fesziiliség alatt 1év6 részekhez.

/1\ FIGYELMEZTETES
A haz eltavolitasa el6tt a gépet ki kell kapcsolni, és a
tapkabelt ki kell huzni a halézati aljzatbol.

/1\ FIGYELMEZTETES
Minden karbantartas és szerviz el6tt le kell valasztani a
halézati villamosenergia-ellatast a géprél. Minden javitas
utan végezze el a megfelel6 vizsgalatokat a biztonsag
fenntartasa érdekében.
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Ugyfélszolgalati iranyelvek

A Lincoln Electric Company kivald6 min&ségi
hegesztéberendezések, kellékanyagok és vagoeszk6zok
gyartasaval és értékesitésével foglalkozik. Térekszink
arra, hogy megfeleljink az ugyfeleink igényeinek, és
hogy tulszarnyaljuk az elvarasaikat. A vasarldk
alkalmanként tanacsot kérhetnek a Lincoln Electric
vallalattol, vagy tajékoztatast a termékeink hasznalataval
kapcsolatban. Ugyfeleinknek az adott pillanatban a
rendelkezéslinkre all6 legjobb informaciok alapjan
vélaszolunk. A Lincoln Electric nem tud ilyen tanacsot
garantalni, és nem vallal felelésséget ilyen
informaciokért vagy tanacsokért. Mi kifejezetten kizarunk
mindenféle garanciat, beleértve barmely, az ugyfél
barmely felhasznalasra vonatkoz6 alkalmassagot az
ilyen informacidk vagy tanacsok tekintetében. Gyakorlati
szempontbdl nem vallalunk semmilyen felel6sséget az
ilyen informaciok vagy tanacsok naprakésszé tételéért
vagy kijavitasaért a kiadasukat kovetéen, tovdbba az
informacié vagy tanacsadas nem hoz létre, nem bd&vit
vagy modosit semmilyen garanciat termékeink
értékesitésére vonatkozoan.

A Lincoln Electric egy felelés gyarté, de a Lincoln
Electric altal forgalmazott termékek kivalasztasa és
hasznalata kizarélag az (gyfél hatas- és felel6sségi
korébe tartozik. A Lincoln Electric iranyitasan kivul allé
szamos valtoz6é befolyasolja az ilyen tipusu gyartasi
modszerek és szervizkdvetelmények alkalmazasanak
eredményeit.

A valtoztatas jogat fenntartjuk — Ez az informacié a
nyomtatas pillanatdban a legjobb tudasunk szerint
megfeleld. Keérjuk, tajékozddjon a
www.lincolnelectric.com webhelyen a frissitett
informaciodkkal kapcsolatban.
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Hiba

tablazat 6 Interfész-0sszetevok

DESCRIPTION:
Thermal Overload

abra 11

Interfész leirasa

41. Hibakod
42. Hiba leirasa.

A 7. tébldzat az esetlegesen megjelend alapvet6 hibak listajat tartalmazza. A hibakddok teljes listajanak
megtekintéséhez, kérjuk, vegye fel a kapcsolatot a Lincoln Electric szervizrészlegével.

tablazat 7 Hibakodok

Hibakod Hibajelenségek Ok Ajanlott intézkedés
Az aramforrds  nincs L'Jg_y tinik, hogy a felha§znélc’>i EIIen()'rizge“ az érquorrés és__ a
6 felilet nem kommunikal az felhasznaldi felllet kozotti
csatlakoztatva. . . . .
aramforrassal. kabelcsatlakozasokat.
A gép ledllt, mert|A rendszer a rendszer normal Ugyeljen arra, hogy a folyamat ne Iépje tul
tulmelegedett. mikodési hataran tali a gép kitoltési tényezéjének korlatjat.
hémersekletet eészlelt. Ellendrizze a berendezés megfeleld
légdramlasat a rendszer koril és a
rendszeren keresztul.
Ellenérizze a rendszer  megfeleld
karbantartasat, ideértve a felhalmozdodott
por és szennyezddés eltavolitasat a
szivo- és kidbmlényilasokbol.
A felhasznaloi fellilet informaciokat jelenit
meg, amikor a gép lehll. A hegesztés
36 folytatasahoz nyomja meg a bal gombot,
vagy inditsa el a hegesztést a
hegesztépisztoly kapcsolojaval.
Descriplion
Thermal Trip
Pregs ledt button bo exit
Motortulterhelés, A huzalhajtas ~ motorja Sziintesse meg a kabel éles hajlasait.
hosszu tavon. tulmeleggdett." EIIenorlzge,. hog,y o Ellendrizze, hogy az orsofék nem tdl
az elektroda !<onnyfen csuszik-e at SZOr0S-6.
a pisztolyon és a kabelen. Ellenérizze az elektréda megfeleléségét a
hegesztési eljaras tekintetében.
81 Ellendrizze, hogy jo6 mindségl elektrodat
hasznal-e.
Ellenérizze a hajtohengerek beallitasat és
a fogaskerekeket.
Varja meg, amig a hiba visszaall, és a
motor lehl (kb. 1 perc).

& FIGYELMEZTETES

Ha valamilyen okbdl nem érti a tesztelési eljarasokat, vagy nem tudja biztonsagosan elvégezni a teszteket/javitdsokat,
miel6tt folytatna, forduljon a Lincoln helyi hivatalos helyszini szervizéhez.
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WEEE

07/06
Az elektromos berendezéseket normal hulladék kdzé dobni tilos!
Az elektromos és elektronikus berendezésekbdl szarmazé hulladékokra vonatkozé 2012/19/EK jell eurdpai
iranyelv (WEEE) és annak a nemzeti el6irasokkal 6sszhangban térténd érvényesitése megkoveteli az
élettartamuk végét elért elektromos berendezések elkulonitett gyljtését és kdrnyezetbarat Ujrahasznositd
létesitménybe vald szallitasat. A berendezés tulajdonosaként helyi képviseldnktsl Onnek kell informaciot

. kérnie a jovahagyott begydijtési rendszerekre vonatkozoan.

Ezen eurdpai iranyelv betartasaval On védi a kdrnyezetet és az emberi egészséget!

Poétalkatrészek

12/05

Az alkatrészlista olvasasara vonatkozé utasitasok

¢ Ne haszndlja ezt az alkatrészlistat olyan géphez, amelynek a kddszama nem szerepel a listan. Lépjen kapcsolatba a
Lincoln Electric szervizrészlegével minden olyan kédszammal kapcsolatban, amely nincs felsorolva.

Hasznalja az 6sszeszerelési oldal abrajat és az alabbi tablazatot annak meghatarozasahoz, hogy az adott kédszamu
gépen hol talalhat6 az alkatrész.

Csak az oszlopban az dsszeszerelési lapon hivatkozott fejlécszam alatt ,X” jeldléssel ellatott alkatrészeket hasznaljon
(a # modositast jeldl ebben a nyomtatvanyban).

El6sz6r olvassa el az alkatrészlista olvasasi utasitasait, majd a fent leolvasott részlistat, majd tekintse meg a
,Potalkatrészek” kézikdnyvet, amely képhez megfeleltetett cikkszamokat tartalmaz.

Hivatalos szervizek helye

09/16
e A vasarlbnak a Lincoln jétallasi id6szakdban minden hibara vonatkoz6 koéveteléssel egy hivatalos Lincoln-
szervizlétesitményhez (LASF) kell fordulnia.

Forduljon a helyi értékesitési képvisel6hodz a legkdzelebbi hivatalos szervizhely megtalalasa érdekében.

Kapcsolasi rajz

A géphez mellékelt ,Potalkatrészek” kézikonyvbdl tajékozodhat.
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Tartozékok

K14204-1 HUZALELOTOLO DOB GYORSCSATLAKOZOJA

K14175-1 GAZARAMLASMERO-KESZLET

K10095-1-15M TAVIRANYITO 6 ERINTKEZOS, 15 M

K2909-1 6 ERINTKEZOS/12 ERINTKEZOS ADAPTER

K14091-1 TAVOLI AFI WF 45 PWC300-7M (CS/PP)

E/H-400A-70-5M ELEKTRODATARTO 400A/70MM2 -5 M

K10158-1 ADAPTER B300 TIiPUSU TEKERCSHEZ

K10158 ADAPTER B300 TiPUSU TEKERCSHEZ

R-1019-125-1/08R ADAPTER S200 TEKERCSHEZ

FL060583010 FLAIR 600 VESOHEGESZTO PISZTOLY 2,5 M-ES BESZERELT VEZETEKKEL

AFI-/CFI-HEGESZTOPISZTOLYOK

W10429-36-3M

LGS2 360 G-3.0M AFI-PISZTOLY, LEGHUTESES

W10429-36-4M

LGS2 360 G-4.0M AFI-PISZTOLY, LEGHUTESES

W10429-36-5M

LGS2 360 G-5.0M AFI-PISZTOLY, LEGHUTESES

W10429-505-3M

LGS2 505 W-3.0M AFI-PISZTOLY ViZHUTESES

W10429-505-4M

LGS2 505 W-4.0M AFI-PISZTOLY ViZHUTESES

W10429-505-5M

LGS2 505 W-5.0M AFI-PISZTOLY ViZHUTESES

PROMIG MAGNUM

W000345072-2

PROMIG MAGNUM 370 3M

W000345073-2

PROMIG MAGNUM 370 4.5M

W000345069-2

PROMIG MAGNUM 400W 3M

W000345070-2

PROMIG MAGNUM 400W 4.5M

W000345075-2

PROMIG MAGNUM 500W 3M

W000345076-2

PROMIG MAGNUM 500W 4.5M

GORGOKESZLET TOMOR HUZALOKHOZ

KP14150-V06/08

GORGOKESZLET 0.6/0.8VT FI37 4 DARAB ZOLD/KEK

KP14150-V08/10

GORGOKESZLET 0.8/1.0VT FI37 4 DARAB KEK/VOROS

KP14150-V10/12

GORGOKESZLET 1.0/1.2VT FI37 4 DARAB VOROS/NARANCS

KP14150-V12/16

GORGOKESZLET 1.2/1.6VT FI37 4 DARAB NARANCS/CITROMSARGA

KP14150-V16/24

GORGOKESZLET 1.6/2.4VT FI37 4 DARAB CITROMSARGA/SZURKE

KP14150-V09/11

GORGOKESZLET 0.9/1.1VT FI37 4 DARAB

KP14150-V14/20

GORGOKESZLET 1.4/2.0VT FI37 4 DARAB

GORGOKESZLET ALUMINIUM HUZALOKHOZ

KP14150-U06/08A

GORGOKESZLET 0.6/0.8AT FI37 4 DARAB ZOLD/KEK

KP14150-U08/10A

GORGOKESZLET 0.8/1.0AT FI37 4 DARAB KEK/VOROS

KP14150-U10/12A

GORGOKESZLET 1.0/1.2AT FI37 4 DARAB VOROS/NARANCS

KP14150-U12/16A

GORGOKESZLET 1.2/1.6AT FI37 4 DARAB NARANCS/CITROMSARGA

KP14150-U16/24A

GORGOKESZLET 1.6/2.4AT FI37 4 DARAB CITROMSARGA/SZURKE

GORGOKESZLET PORBELES HUZALOKHOZ

KP14150-V12/16R

GORGOKESZLET 1.2/1.6RT FI37 4 DARAB NARANCS/CITROMSARGA

KP14150-V14/20R

GORGOKESZLET 1.4/2.0RT FI37 4 DARAB

KP14150-V16/24R

GORGOKESZLET 1.6/2.4RT FI37 4 DARAB CITROMSARGA/SZURKE

KP14150-V09/11R

GORGOKESZLET 0.9/1.1RT FI37 4 DARAB

KP14150-V10/12R

GORGOKESZLET 1.0/1.2RT FI37 4 DARAB NARANCS
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HUZALVEZETOK

0744-000-318R

HUZALVEZETO-KESZLET KEK & 0,6-1,6

0744-000-319R

HUZALVEZETO-KESZLET VOROS @& 1,8-2,8

D-1829-066-4R

EURO HUZALVEZETO @ 0,6-1,6

D-1829-066-5R

EURO HUZALVEZETO @ 1,8-2,8

0SSZEKOTO KABELEK

K14198-PG

KABELCSOMAG 5 ERINTKEZOS G 70 MM2 1 M

K14198-PG-5M

KABELCSOMAG 5 ERINTKEZOS G 70 MM2 5 M

K14198-PG-10M

KABELCSOMAG 5 ERINTKEZOS G 70 MM2 10 M

K14198-PG-15M

KABELCSOMAG 5 ERINTKEZOS G 95 MM2 15 M

K14198-PG-20M

KABELCSOMAG 5 ERINTKEZOS G 95 MM2 20 M

K14198-PG-25M

KABELCSOMAG 5 ERINTKEZOS G 95 MM2 25 M

K14198-PG-30M

KABELCSOMAG 5 ERINTKEZOS G 95 MM2 30 M

K14199-PGW

KABELCSOMAG 5 ERINTKEZOS W 95 MM2 1 M

K14199-PGW-5M

KABELCSOMAG 5 ERINTKEZOS W 95 MM2 5 M

K14199-PGW-10M

KABELCSOMAG 5 ERINTKEZOS W 95 MM2 10 M

K14199-PGW-15M

KABELCSOMAG 5 ERINTKEZOS W 95 MM2 15 M

K14199-PGW-20M

KABELCSOMAG 5 ERINTKEZOS W 95 MM2 20 M

K14199-PGW-25M

KABELCSOMAG 5 ERINTKEZOS W 95 MM2 25 M

K14199-PGW-30M

KABELCSOMAG 5 ERINTKEZOS W 95 MM2 30 M
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A kapcsolat konfiguracidja
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COOLARC 26

WF 52D W000404460 = ==, K14182-1
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