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Producatorul va multumeste pentru increderea pe care i-ati acordat-o achizitionand
acest echipament care va va oferi o satisfactie deplina daca veti respecta conditiile
sale de utilizare si de intretinere.

Proiectarea, specificatia componentelor si fabricarea sunt in conformitate cu
directivele europene aplicabile.

Va rugam sa consultati declaratia CE anexata pentru directivele la care este supus.

Producatorul nu este responsabil pentru utilizarea impreuna cu articole care nu sunt
produse de el.

Pentru siguranta dumneavoastra, va prezentam mai jos o lista restransa de
recomandari sau obligatii, dintre care o parte importanta se regaseste si in Codul
muncii.

in cele din urma, v rugam sa va informati furnizorul cu privire la orice eroare care ar
fi putut aparea in redactarea acestui manual de instructiuni.
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INFORMATII

Aceasta documentatie tehnica este destinatd urmatoarei sau urmatoarelor masini/produse:

P04152000NG = Instalatie FINELINE 170 pentru OPTITOME2 HPC il
P04152001NG = Instalatie FINELINE 300 pentru OPTITOME2 HPC il
P04152010NG = Instalatie FINELINE 170 pentru OXYTOME/PLASMATOME HPC Il
P04152011NG = Instalatie FINELINE 300 pentru OXYTOME/PLASMATOME HPC llI
AS-CM-OPT2D1530FL1 = OPTITOMEZ2 HPC Ill 1530 FINELINE 170
AS-CM-OPT2D1530FL3 = OPTITOMEZ2 HPC Ill 1530 FINELINE 300
AS-CM-LCC1530FL170 = LINC-CUT C HD FINELINE 170 1500x3000
AS-CM-LCC1530FL300 =» LINC-CUT C HD FINELINE 300 1500x3000
P04151010NG =» Optiunea cu malaxor FINELINE

P04152090NG =» Optiunea cu electrovalva intrerupere racire pupitru imbarcat
P04152091NG =» Optiunea cu electrovalva intrerupere racire pupitru fix
P04151020NG =» Optiunea cu controlor de procedeu avansat ,APC” FINELINE

Prezentele instructiuni precum si produsul asociat acestora fac referire la standardele aplicabile
in vigoare.

Cititi cu atentie aceste instructiuni inainte de a instala, utiliza sau intretine aparatul. Pastrati
aceste instructiuni intr-un loc sigur pentru a le putea consulta pe viitor. Acest manual trebuie
sa urmeze aparatul descris sau masina descrisa, in caz de schimbare a proprietarului si sa-|
insoteasca pana la casarea sa.

Afisaj si manometru:

Aparatele de masura sau afisajele de tensiune, curent, viteza, presiune etc., indiferent daca sunt
analogice sau digitale, trebuie sa fie considerate drept indicatoare.

Pentru instructiunile de functionare, setari, depanari si piese de schimb, consultati instructiunile
de siguranta de utilizare si de intretinere specifica.

ISEE NR. Descriere

BK8053-000111 Sistem cu plasma Fineline 170 HD

Qb PP

BK8053-000107 Sistem cu plasma Fineline 300 HD

BK8053-000117 Optiunea cu controlor de procedeu avansat FINELINE ,APC”

86954568 Portscula THD

86954569 Portscula THDi C

86954606 Torta magnetica cu soc
86954995 HPC DIGITAL PROCESS Il

@ Ghidul utilizatorului



REVIZII

REVIZIE 'E DATA :12/23
DENUMIRE PAGINA
Crearea in limba romana

REVIZIE :F DATA : 02/24
DENUMIRE PAGINA

Adaugarea masuratorii ,imperiale”
Actualizare MAGNUM PRO

REVIZIE :G DATA 1 09/24

DENUMIRE PAGINA

BK+11+1+-26626+ => BK1111-200216 36 - 37 - 38 - 39 - 41
INSTALATIA FINELINE /VI\

—/



SEMNIFICATIA SIMBOLURILOR

Obligativitatea citirii manualului/
instructiunilor.

>

Semnalati un pericol.

Obligativitatea purtarii incaltamintei de
protectie.

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de electricitate.

Obligativitatea purtarii unei casti
antizgomot.

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de un obstacol
la nivelul solului.

Obligativitatea purtarii unei casti de
protectie.

Avertisment privind existenta unui
risc sau a unui pericol de cadere cu
denivelare.

SOSRO

Obligativitatea purtarii manusilor de
protectie.

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de sarcini
suspendate.

Obligativitatea purtarii ochelarilor de
protectie.

PP

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de prezenta
unei suprafete fierbinti.

Obligativitatea purtarii unei viziere de
protectie.

>

i

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de piese
mecanice in miscare.

Obligativitatea purtarii imbracamintei de
protectie.

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de o miscare
de Tnchidere a pieselor mecanice ale
unui echipament.

Obligativitatea curatarii zonei de lucru.

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de prezenta
radiatiei laser.

Coe®

Obligativitatea purtarii unei protectii
pentru caile respiratorii.

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de un obstacol
situat la Tnaltime.

Necesitatea unei inspectii vizuale.

Avertisment privind existenta unui risc
sau a unui pericol cauzat de prezenta
unui element ascutit.

A
®

Indica o operatiune de gresare.

OSSN

Interdictie pentru purtatorii de
stimulatoare cardiace de acces in zona
desemnata.

N
v

Necesita o actiune de mentenanta.

(v

vV
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1 - Instalatia FINELINE

Va rugam sa notati numarul de inregistrare al instalatiei dumneavoastrd mentionat in caseta de
mai jos. Aceasta informatie va fi necesara in cazul in care va trebui s& contactati departamentul
nostru post-vanzare.

Exista alte locuri disponibile in care puteti indica referintele fiecaruia dintre elementele instalatiei.

Generator FINELINE (G)

- Numarul de Anul de
el inregistrare fabricatie

Regulator de gaz FINELINE (GC)

Consola de amorsare FINELINE (ASC)

Controlor de procedeu avansat FINELINE (APC)

Portsculd THD (P)

Torta de taiere LC300M (T)

Instalatia FINELINE

Reper ‘ Denumire
T Torta de taiere LC300M
ET Soclu torta + Fascicul torta de taiere
G Generator FINELINE
GC Regulator de gaz FINELINE
ASC Consola de amorsare FINELINE
APC Controlor de procedeu avansat FINELINE ,Optiune”
P Portsculd THD sau THDi C
CT Torta magnetica cu soc

Ghidul utilizatorului
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2 - Portscula THD

Consultati documentul:
» 86954568: Portscula THD
+ 86954569: Portscula THDi C

O

3 - Generator FINELINE + Regulator de gaz + Consola de amorsare + Torta de taiere LC300M

Consultati documentul:
+ BK5043-000111: FINELINE 170
+ BK5043-000107: FINELINE 300

O

4 - Interfata om-masina (IOM) pentru instalare integrata pe masina

Consultati documentul:
» 86954995: HPC DIGITAL PROCESS Il

O

5 - Torta magnetica cu soc

Consultati documentul:
» 86954606: Torta magnetica cu soc

O

6 - Controlor de procedeu avansat FINELINE ,,APC” (Optional)

Consultati documentul:
* BK8053-000117: Controlor de procedeu avansat FINELINE ,,APC”

O
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in ciuda tuturor méasurilor luate, este posibil si ramana unele riscuri reziduale care nu
sunt aparente.

Riscurile reziduale pot fi reduse daca instructiunile de siguranta, utilizarea corecta si in
general instructiunile de lucru sunt respectate

>

1 - Instructiuni specifice de siguranta

Pentru instructiunile generale de siguranta, consultati manualul specific furnizat
impreuna cu acest echipament ,,86957050”.

Atat in faza de exploatare, cat si in faza de reglare, este obligatorie purtarea
echipamentelor individuale de protectie (EIP).

(a se vedea documentul BK8053-000111 (FINELINE 170) sau BK8053-000107 (FINELINE
300) pentru mai multe detalii).

> O

Standardul prevede utilizarea de sticla colorata de gradul 12 pentru FINELINE 170 si 13
pentru FINELINE 300.

Este obligatorie utilizarea unei protectii in timpul operatiei de taiere.

Daca, din motive tehnice, este imposibila o reducere suficienta (de exemplu: atunci cand
operatorul supravegheaza procedeul), persoanele care raméan in apropierea masinii
trebuie sa poarte echipament corespunzator de protectie a ochilor si a hainelor.

»Este interzisa urcarea pe structura masinii in afara eventualelor platforme si pasarele

prevazute in acest scop.

Pentru a urca la echipamentele aflate la inaltime, utilizatorul trebuie sa foloseasca

un mijloc de acces regulamentar cum ar fi o pasarela mobila securizata, o platforma
elevatoare etc.”.

>

inainte de a utiliza masina, asigurati-va ca toate elementele de protectie sunt la locul lor.
Capace de protectie insurubate.

Doar persoanele autorizate au acces la tablourile electrice si de aceea acestea trebuie sa
fie prevazute cu un sistem de blocare a accesului.

Masina nu trebuie sa fie condusa decéat de un singur operator care sa fie instruit pentru
utilizarea acesteia in conditii de siguranta.

inainte de orice utilizare, operatorul trebuie sa se asigure ca nu exista riscul de coliziune
Cu vreo persoana.

Curatati periodic zona de lucru.

Deplasarea acestei masini nu poate fi realizatd decét de catre proiectantul acesteia, adica de
LINCOLN ELECTRIC.

Instalatia nu trebuie in niciun caz sa fie modificata.
Instalatia nu reprezinta un element de ancorare pentru un mijloc de manipulare.

>P>obb P>
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2 - Siguranta electrica a utilizatorului

Mentenanta trebuie s& se efectueze cu decuplarea surselor de alimentare cu energie.

' Izolarea si blocarea prin inchidere cu lacat a tuturor surselor de alimentare cu energie sunt
° obligatorii.

Tnainte de orice interventie asupra instalatiei, asigurati-va ca generatorul este scos de sub
' tensiune.
. Oprirea de urgenta nu intrerupe alimentarea generatorului.

Taierea cu arc de plasma solicitéd echipamentele la tensiuni de iesire relativ ridicate in circuit deschis. Este
necesar prin urmare sa se ia masuri speciale de precautie cu privire la alimentarea electrica a acestor
echipamente.

Trebuie ca starea conexiunilor de alimentare si a impamantarii sa fie verificata periodic

Va reamintim ca sursele de alimentare ale generatoarelor FINELINE si ale masinii trebuie sa includa
dispozitive de protectie primara, si anume disjunctoare cu anclansare si declansare manuala, sau in functie
de prezenta unei defectiuni. Butoanele de oprire de urgenta trebuie sa fie montate Tn circuitul de oprire
generala a intregii instalatii si trebuie sa fie amplasate pe masina pe care se afla instalatia de taiere, pentru
ca aceasta sa poata fi neutralizata de la postul de lucru al operatorului si de la unul sau de la mai multe
puncte de pe masina.

Izolarea dulapului de comanda nu intrerupe alimentarea generatorului.

Liniile de oprire de urgenta si de siguranta trebuie sa fie interconectate si testate in conformitate
cu schema electrica a masinii.
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O tensiune mai mare de 100 V este prezenta in generator atunci cand acesta este in functiune.

3 - Riscuri termice

Este imperios necesar sa va protejati impotriva riscurilor de arsuri (contact direct).

Taierea cu arc de plasma genereaza o cantitate semnificativa de caldura.
Riscurile de arsuri se gasesc la nivelul tortei de taiere, precum si la nivelul materialului taiat.

Este imperios necesar sa va protejati impotriva stropilor de metal topit care sunt proiectati in
timpul operatiei de taiere (contact indirect).

Este posibil ca sa existe stropi de metal la temperaturi ridicate care sa fie proiectati in timpul operatiei de
taiere.

4 - Poluarea electromagnetica

Este esential sa va protejati ochii impotriva radiatiei arcului.

Procedeul cu plasma creeaza campuri electrice si magnetice care pot interfera cu unele
stimulatoare cardiace.

Persoanele care poarta stimulatoare cardiace, defibrilatoare sau alte dispozitive medicale
care furnizeaza asistenta de salvare nu trebuie sa se apropie de instalatie.

Daca este cazul, purtatorii acestui tip de dispozitive trebuie sa solicite sfatul medicului
inainte de a intra in zona instalatiei.

Arcul de plasma, ca de altfel toate arcurile electrice, reprezintad o sursa de radiatii de mare intensitate;
radiatiile emise in spectrul ultraviolet pot afecta ochii si pielea. Operatorul trebuie sa poarte ochelari de
protectie, pentru a evita oboseala ochilor.

5 - Poluarea cu fum

@ Este esential sa va protejati impotriva fumului produs prin operatia de taiere.

Taierea cu Plasma provoaca o degajare de fum (vapori si oxizi metalici). Pentru a reduce aceste gaze
poluante la nivelul operatorului, se impune o ventilare a spatiului unde se efectueaza operatia de taiere.
Instalatia este proiectata sa functioneze cu un banc de lucru aspirant adecvat (consultati-ne pentru
dimensionare). Verificati in mod regulat eficienta aspiratiei.

Standardul impune o viteza de 1,15 m/s pentru fiecare torta de taiere, masurata la nivelul bancului de lucru.

£

’ Este esential sa efectuati mentenanta preventiva a instalatiei in mod regulat.
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Este posibil ca instalatia sa fie deterioratd (conducta perforata, electrovalva care nu este etansa). Putem
avea in acest caz scapari de gaz care sa fie eliberat intr-un mod necontrolat. Este necesara realizarea unei
inspectii lunare a fitingurilor si conductelor.

6 - Poluarea cu lichide

Taierea cu arc de plasma genereaza o cantitate semnificativd de caldura. Instalatia trebuie sa fie racita. In
acest scop, este necesara utilizarea unui lichid de racire pentru buna functionare a instalatiei.

Consultati Instructiunile de intretinere pentru grupul de racire (incluse in manualul FINELINE). Lichidul de
racire utilizat trebuie sa fie cel indicat Tn instructiunile manualului.

Consultati documentul:
+ BK5043-000111: FINELINE 170
+ BK5043-000107: FINELINE 300

7 - Poluarea fonica

Este esential sa va protejati urechile impotriva zgomotului produs prin operatia de taiere.

Taierea cu arc de plasma genereaza un zgomot mai mult sau mai putin puternic in functie de conditiile de
taiere.

Trebuie retinut faptul ca legislatia permite o emisie de zgomot de 80 dB (A) pentru 8 ore de expunere.

De fapt, timpul necesar operatiei de taiere cu plasma este in general mai mic.

8 - Masurarea zgomotului transmis prin aer

Pentru a cunoaste masurile care trebuie luate in privinta zgomotului transmis prin aer, consultati manualul
specific furnizat impreuna cu acest echipament.

Consultati documentul:
+ BK5043-000111: FINELINE 170
+ BK5043-000107: FINELINE 300

Castile trebuie purtate pentru niveluri de zgomot de peste 80 dB, atat de catre operator cat si de
persoanele aflate din apropiere.

Zgomotul generat de procedeu poate acoperi dispozitivele de avertizare sonora externe.
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9 - Principiul de impamantare

Pentru a evita orice neplacere legata de instalatia FINELINE, este imperios necesar ca
toate partile metalice aflate la indeména operatorului sa fie legate la pamant.
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1 - Posibilitatile instalatiei FINELINE

Este o instalatie completa constituita dintr-un ansamblu de echipamente industriale (generator, torta de
taiere, pupitru de comanda, fascicule de sudurd) special concepute pentru a permite taierea termica
automata cu jet de plasma.

NOTA: Perechea calitate-viteza poate face obiectul unor alegeri diferite in functie de destinatia finala
a pieselor taiate.

Taierea termica cu jet de plasma reprezintd un procedeu de sectionare prin topire, apoi de ejectie a metalului
topit de catre gazul generator de plasma.

Cerintele de calitate si productivitate: restrangerea tolerantelor metalurgice, dimensionale, geometrice, de
stare a suprafetei, de viteza etc. necesitd utilizarea de masini de ghidare moderne.

Performantele anuntate pot fi realizabile doar daca masinile pot executa un traseu corect la vitezele
preconizate.

2 - Instalatia integrata pe masina LINCOLN ELECTRIC
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Instalatia FINELINE integrata

Descriere

Lungime

Referinta

ASC Carcasa de racordare a tortei de taiere K4901-1
Electrovalva de inchidere a lichidului de racire
gy | (optional) P04152091NG
" Pupitrufix P04152090NG
e Pupitru imbarcat
APC Controlor de procedeu avansat ,Optional” P04151020NG
GC Carcasa de racordare a gazului BK300350
C Ansamblu functionare ciclu -
| Interfatd om-masind HPC DIGITAL PROCESS Il -
CT Tortd magnetica cu soc P04096903
Soclu de torta:
ET « Conector de torta BK602623
* Recipient de torta BK602621
NT Nas de torta BK602625
Fascicul tortd 4,6 m BK602604-15
FT Fascicul tortd 6 m BK602604-20
Fascicul tortad 7,5 m BK602604-25
Generator FINELINE 170 (CE) K4910-2
G Generator FINELINE 170 (CSA) K4910-1
Generator FINELINE 300 (CE) K4900-2
Generator FINELINE 300 (CSA) K4900-1
Portscula THDi 160 P07054360
PO Portscula THDi 350 P07054370
Portscula THDi 180 c P07006610
M Malaxor P04150311
10 metri (32 de picioare) | P04151061NG
, 15 metri (50 de picioare) | P04151062NG
FS | Fascicule FINELINE 170 fcofret ASC 22,5 metri (75 de picioare) | P04151063NG
30 metri (100 de picioare) | PO4151064NG
10 metri (32 de picioare) | P04151051NG
. 15 metri (50 de picioare) | P04151052NG
Fascicule FINELINE 300 /cofret ASC 22,5 metri (75 de picioare) | P04151053NG
30 metri (100 de picioare) | P0O4151054NG
10,5 metri (32 de picioare)
15 metri (50 de picioare) Egj}glg;?mg
FG  |Fascicule FINELINE 170 sau FINELINE 300/AGC | 22:>Met (75 de picioare) | 5oy 45107oNG
30,5 metri (100 de picio P04151073NG
are) P04151074NG
38 metri (125 de picioare)
5 metri (16 de picioare) P04151080NG
F Fascicule gaz otel/FINELINE 170 sau FINELINE 10 metri (32 de picioare) | P04151081NG
300 15 metri (50 de picioare) | P04151082NG
20 metri (65 de picioare) | P04151083NG
5 metri (16 de picioare) P04151090NG
Fascicule gaz inox/FINELINE 170 sau FINELINE 10 metri (32 de picioare) | P04151091NG
300 15 metri (50 de picioare) | P04151092NG
20 metri (65 de picioare) | P04151093NG
5 metri (16 de picioare) | P04151190NG
Fascicule gaz inox cu malaxor/FINELINE 170 sau 10 metri (32 de picioare) | P0O4151191NG
FINELINE 300 15 metri (50 de picioare) | P04151192NG
20 metri (65 de picioare) | P04151193NG

(o)
&)
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AB Fascicule dulap/AGC

7,5 metri (25 de picioare)
10 metri (32 de picioare)
15 metri (50 de picioare)
22,5 metri (75 de picioare)
30,5 metri (100 de picio-
are)
38 metri (125 de picioare)

P04151200NG
P04151201NG
P04151202NG
P04151203NG
P04151204NG
P04151205NG

AG Fascicule dulap/generator

7,5 metri (25 de picioare)
10 metri (32 de picioare)
15 metri (50 de picioare)
22,5 metri (75 de picioare)
30,5 metri (100 de picio-
are)
38 metri (125 de picioare)

P04151210NG
P04151211NG
P04151212NG
P04151213NG
P04151214NG
P04151215NG

GT Fascicule banc de lucru/FINELINE 170

10 metri (32 de picioare)
20 metri (65 de picioare)
40 metri (131 de picioare)

P04098040NG
P04098041NG
P04098042NG

Fascicule banc de lucru/FINELINE 300

10 metri (32 de picioare)
20 metri (65 de picioare)
40 metri (131 de picioare)

P04098060NG
P04098061NG
P04098062NG

MT Fascicule echipotential FINELINE 170 Banc de
lucru/Impamantare client

5 metri (16 de picioare)
10 metri (32 de picioare)
15 metri (50 de picioare)
20 metri (65 de picioare)
25 metri (82 de picioare)
30 metri (98 de picioare)

P04097915NG
P04097920NG
P04097922NG
P04097924NG
P04097925NG
P04097926NG

Fascicule echipotential FINELINE 300 Banc de
lucru/Impamantare client

5 metri (16 de picioare)
10 metri (32 de picioare)
15 metri (50 de picioare)
20 metri (65 de picioare)
25 metri (82 de picioare)
30 metri (98 de picioare)

P04098080NG
P04098081NG
P04098082NG
P04098083NG
P04098084NG
P04098085NG
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3 - Carcasa de racordare gaz (AGC: BK300350)

Carcasa de racordare gaz este de obicei montata pe caruciorul portscule (parte mobila).

Consultati documentul:
» BK5043-000111: FINELINE 170
* BK5043-000107: FINELINE 300

4 - Carcasa de racordare torta de taiere (ASC: K4901-1)

Carcasa de racordare torta de taiere este de obicei montata pe grinda masinii de taiere.

Consultati documentul:
+ BK5043-000111: FINELINE 170
+ BK5043-000107: FINELINE 300

HcolnL,

FINEL g

ARe gy
' STamT CONgo g

5 - Controlor de procedeu avansat FINELINE (APC: BK300370)

Controlorul de procedeu avansat este montat pe cofretul AGC.

Consultati documentul:
+ BK8053-000117: Controlor de procedeu avansat FINELINE ,,APC”

ol
g |
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6 - Portscula THD (PO) si torta magnetica cu soc (CT)

Consultati documentul:
+ 86954568: Portscula THDi160 - THDi350
+ 86954569: Portscula THDi 180 ¢
+ 86954606: Torta magnetica cu soc

Functiile portsculei (THDi) sunt:
» Gestionarea axei Z (axa verticala)
* Mentinerea tortei de taiere pentru a evita vibratiile

Functiile tortei cu soc sunt:
* Semnalizarea unui soc mecanic pe torta de taiere
» Protectia tortei de taiere in timpul unui soc mecanic

Portscula THDi este de obicei montata pe caruciorul portscula (parte mobila).

Caracteristicile portsculei

THDi 160 THDi 350 THDi 180 ¢
Referinta P07054360 P07054370 P07006590
Viteza 15 m/min (590 inch/min)
Cursa 160 mm (6,3inch) | 350 mm (13,7 inch) | 180 mm (7 inch)
Sarcina maxima 20 daN
Greutate 22,5 daN 27,5 daN 16 daN
inélgime 620 mm (24,4 inch) 810 mm (32 inch) 707 mm (27,8 inch)
('}g'}‘éepjﬂt‘;"gu soc) Latime 100 mm (3,9 inch) 100 mm (3,9 inch) 230 mm (9 inch)
Adéncime 80 mm (3,15 inch) 80 mm (3,15 inch) 80 mm (3,15 inch)

Caracteristicile tortei cu soc

Pentru THDi Pentru THDi ¢
Referinta P04096903 P07006610
Greutate 5 daN 5 daN

INSTALATIA FINELINE @



7 - Soclu torta (ET)

Functiile soclului sunt:

+ Sa fie intermediarul dintre carcasa de racordare a tortei (ASC) si partea detasabila a tortei

» Sa participe la gestionarea gazelor

Soclul tortei este conectat pe de o parte la carcasa de racordare a tortei (ASC) si pe cealalta parte la

portscula THDi prin intermediul tortei cu soc.

Descriere

1 Fascicul torta 4,6 m (15 picioare)

Referinta

BK602604-15

Greutate

Fascicul torta 6 m (20 picioare)

BK602604-20

Fascicul torta 7,5 m (25 picioare)

BK602604-25

2 Recipient de torta BK602621 0,43 daN
3 Conector de torta BK602623 0,34 daN
4 Nas de torta BK602625 0,62 daN

8 - Torta de sudura (NT)

Functia tortei de sudura este de a difuza gazul si curentul astfel incat sa se obtina o taiere de buna calitate.

Torta este fixata la conector.

Instalatia FINELINE este conceputa sa functioneze cu torta de sudare LC300M.

Consultati documentul:
+ BK5043-000111: FINELINE 170
* BK5043-000107: FINELINE 300

®
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9 - Generator (G)

Functia generatorului FINELINE 170 sau FINELINE 300 este aceea de a regla curentul de taiere in
conformitate cu instructiunile solicitate.

FINELINE 170 poate furniza cel mult 170 A.
FINELINE 300 poate furniza cel mult 300 A.

Generatorul este de obicei amplasat in apropierea instalatiei.

Consultati documentul:
» BK5043-000111: FINELINE 170
* BK5043-000107: FINELINE 300

10 - Grup refrigerare (G)

Functia grupului de refrigerare este de a raci torta de taiere. Acesta este integrat in FINELINE.

Consultati documentul:
» BK5043-000111: FINELINE 170
* BK5043-000107: FINELINE 300

11 - Controlor de procedeu avansat FINELINE ,,APC” (optional)

Functia acestei unitati este de a asigura o taiere cu lubrifiere si/sau o taiere cu apa ca protectie.

Consultati documentul:
+ BK8053-000117: Controlor de procedeu avansat FINELINE ,,APC”

12 - Electrovalva inchidere lichid de racire ,,EV” (optional)

Aceasta optiune este utilizata in cazul lantului aerian.

Oprirea generatorului intrerupe alimentarea si evacuarea agentului de racire, prin intermediul unor electrov-
alve.

Acest ansamblu este utilizat pentru a preveni pierderea unei cantitati mari de lichid in timpul unei schimbari a
consumabilelor.

INSTALATIA FINELINE @



1 - Conditii de instalare

Amplasarea instalatiei trebuie sa fie realizata cu respectarea standardelor de siguranta
pentru asigurarea protectiei persoanelor.

Dispunerea cablurilor si a tubulaturii flexibile

Clientul trebuie sa prevada utilizarea unui mijloc de sustinere si de protectie a cablurilor si a
conductelor flexibile impotriva deteriorarilor mecanice, chimice sau termice, incepand de la sursa
acestora pana la intrarea n lantul portcablu si incepand de la masina pana la intrarea in biroul
de comanda.

Urmatoarele conditii trebuie sa fie indeplinite inainte de instalarea echipamentului.

> B B

1.1 Alimentarea fluidica

Furnizati sursele de gaz (butelii, cadre de butelii, evaporatoare etc.) si/sau de apa (cu optiunea ,APC”) de mai
jos, fiecare dintre acestea trebuind sa fie echipata cu un regulator capabil sa furnizeze debitele si presiunile
recomandate si cu o supapa de inchidere in cazul alimentarii prin conducte.

Nu depasiti niciodata presiunea de 12 bari (174 PSI) la intrarea in instalatie.

>

Presiunile de alimentare sunt controlate de generator.

Pentru punerea in functiune a surselor de gaz, consultati capitolul:
»6-2 PROCEDURA DE SCHIMBARE A BUTELIEI” din manualul privind siguranta 8695 7050

O
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Conditii privind tipurile de gaz:

Gazul de taiere

Fluidele utilizate

puri

Tipul de

. Presiunile de alimentare a
instalatiei (iesire regulator de

tate presiune)

Debitele maxime
utilizate

Otel carbon

teluri inoxidabile, aluminiu si aliaje

Argon (Ar) 99,99 % | 8,65 bari (+/- 1) (123 PSI +/- 14) | 22 l/min (45 SCFH)
Oxigen 99,5 % 8,65 bari (+/- 1) (123 PSI +/- 14) | 43 l/min (92 SCFH)
Aer comprimat * 8,65 bari (+/- 1) (123 PSI +/- 14) | 118 I/min (250 SCFH)
Azot 99,5 % 8,65 bari (+/- 1) (123 PSI +/- 14) | 60 I/min (125 SCFH)

Aer comprimat

*

9 bari (+/- 1) (130 PSI +/- 14)

Argon (Ar) 99,99 % | 8,65 bari (+/- 1) (123 PSI +/- 14) | 22 /min (45 SCFH)
Aer comprimat * 8,65 bari (+/- 1) (123 PSI +/- 14) | 38 I/min (80 SCFH)

Azot 99,5% | 8,65 bari (+/- 1) (123 PSI +/- 14) | 142 l/min (300 SCFH)

H17 (butelie) 99,995 % | 8,65 bari (+/- 1) (123 PSI +/- 14) | 60 I/min (125 SCFH)
17 Azot 99,95 % | 9 bari (+/- 0,5) (130 PSI +/-7,2) | 30 I/min (63 SCFH)
(reconstituit) Ar9°"/hi%’)°ge“ (35 | 99.99% | 9 bari (+/-0,5) (130 PSI +/-7,2) | 30 l/min (63 SCFH)

Optiunea ,,APC”

354 I/min (750 SCFH)

Apa (in cazul taierii cu apa)

4 bari (+/- 1) (58 PSI +/- 14)

1,9 I/min (0,5 GPM)

* Calitatea aerului comprimat are un impact semnificativ asupra rezultatului taierii.
ACESTA TREBUIE SA FIE USCAT SI FARA ULEI.
Puritatea: ISO 8573 clasa 1.4.1

1.2 Alimentarea electrica

la generator.

Pentru a fi in conformitate cu normele de siguranta europene, bransamentul la reteaua
electrica trebuie sa se faca printr-un cofret mural prevazut cu un comutator de protectie
individual, de calibru convenabil, in functie de tensiunea retelei si de consumul aparatelor

Acest comutator de protectie va trebui sa aiba o putere de taiere > 50 KA.
Noi comercializam cofrete care satisfac criteriile enuntate, consultati tabelul de mai jos.
Puterea de functionare depinde de tensiunea de alimentare utilizata.

Se va prevedea un cablu avand sectiunea corespunzatoare pentru a lega acest comutator

Consumul instalatiei fara generator:

i@f

Pentru instalatiile integrate pe masini LINCOLN ELECTRIC, consultati ISUM al masinii si
planul de alimentare al masinii.

INSTALATIA FINELINE
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Consumul pentru un generator FINELINE 170:

3 fazéA -!-I?]n?gg?r'l-gntare 400 v
Intensitatea nominala (170 A-210 V) 69 A
Calibrul sigurantei fuzibile 80AaM
Dimensiunile sigurantei fuzibile 22x58
Sectiunea cablului de alimentare 4x16 mm? (4x5 AWG)
Codul de articol al cablului W000010104
' Consumurile sunt date pentru o functionare in taiere de 170 A - 210 V.
°

Consumul pentru un generator FINELINE 300:

3 fazéA ll?]rﬁgg%gntare 400V
Intensitatea nominala (300 A-210 V) 123 A
Calibrul sigurantei fuzibile 125 A aM
Dimensiunile sigurantei fuzibile 22x58
Sectiunea cablului de alimentare 4x35 mm? (4x2 AWG)
Codul de articol al cablului W000010106

Consumurile sunt date pentru o functionare in taiere de 300 A - 210 V.

Cofretul de comutare:

Alimentare
3 faze + impamantare 400 v

Mono torta P06942318 NG
Bi torta P06942322 NG

FINELINE 170

Mono torta P06942326 NG

FINELINE 300
Bi torta P06942328 NG

1.3 Temperatura de functionare

Conditiile optime de functionare sunt de la 0°C la 40°C (de la 32°F la 104°F).

2 - Casare - scoatere din uz

La sfarsitul duratei de viata a echipamentului, proprietarul va trebui sa procedeze la
casare si la scoaterea din uz conform standardelor in vigoare, utilizind diferitele canale
de recuperare in functie de materialele utilizate.

5 <=l
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3 - Dezambalare - manipulare

Consultati documentul:
+ BK5043-000111: FINELINE 170
+ BK5043-000107: FINELINE 300
+ BK8053-000117: Controlor de procedeu avansat FINELINE ,,APC” (optional)

Pentru orice actiune de manipulare, este OBLIGATORIE purtarea echipamentelor
individuale de protectie ,,EIP” corespunzatoare.

si doar utilizdnd echipamente adecvate operatiunii de ridicare.

Toate operatiunile de ridicare trebuie sa fie efectuate de catre personal calificat care
cunoaste standardele de siguranta in vigoare.

Orice operatiune de ridicare efectuata fara masurile de precautie necesare implica riscuri
pentru persoane si pentru echipamente.

/!\
' Componentele instalatiei trebuie sa fie transportate doar la punctele de ridicare prevazute
L ]

/!\
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4 - Instalare

Consultati documentul:
- BK5043-000111: FINELINE 170
- BK5043-000107: FINELINE 300
- BK8053-000117: Controlor de procedeu avansat FINELINE ,,APC” (optional)

4.1 Racordarea fluidica

Alim H17

@

| | BK200308-XX  Refr IN 4

11 eka00307xx  setrour

|| 04151229 Electrodesy'  PLWTS
H

TT

ASC Faisceau de torche/ Torch
leads.

| | 04151239 Tuyere/Nozzle P1-W75

n
I

Trans

prwr7l |

| ftsceeuxgazpasmaramuaivel Pasreshics n
jas hoses.

1 1

H H

I ntercomectcable P18 I

I I AGC

i - =

Table de coupe/
Cutting table

Torche/Torch

Terrre client/
Customer grounding

Torche LC300M
BK602625
BK602621
BK602623

Reper Descriere

A

Carcasa racordare torta de taiere (ASC)

B

Carcasa racordare gaz (AGC)

G

Generator FINELINE 170
Generator FINELINE 300

T

Torta + fascicul de taiere

M

Malaxor (pentru H17)

G1

Taiere otel: Argon (Ar) (marcaj)

G2

Taiere otel: Aer (N202) (gaz inert)

G3

Taiere otel: Oxigen (02) (gaz taiere/inert)

G4

Taiere inox: Argon (Ar) (gaz marcaj)

G5

Taiere inox - Azot (N2) (gaz inert, gaz pilot, marcaj)
Téiere otel: pilot, marcaj

G6

Taiere inox: Aer (N202) (gaz taiere/inert)

G7

Taiere inox: H17 (gaz taiere)

G8

Optiune malaxor: Taiere inox: H35 (pentru H17)

G9

Optiune malaxor: Taiere inox: Azot (N2) (pentru H17)

EV

Optiune inchidere lichid de racire

Ghidul utilizatorului

(19)
O




4.2 Brangamentul electric

EV refrosdissement/Cooling EV

(Option)
il
ez asc
P
=3 < A
= .
E ] ] 5
i R
5l e Rapétiteur .
a1 Ropeater
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! La ] s 44
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1 {
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i L3
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=== e T S, P 8 S et P L e e
h g g 230vAC n"“w ' piwa s 1 <po
o -uBE i g : & ::I 1 |'1MMMI: : Ir - -
: E = | 14 e
I " J i
| HIEGED : ! H
3 : o 1 [ .
I < 5 5 £ | Ve
i 11 0 4|+ ¢
| F ; i I
: i PLS) e— H = : E
: | PGS 1 :
T 1
| | PERY " ,;‘ :
I | &
| | ! Alim SV | :
: RLG i ) E/S déporiie 3 Supply l D
I i = Remols 10 4_|_°
I !
: Armoire principale/ :
: Main cabinet :
Reper Descriere

A Carcasa racordare torta de taiere (ASC)

B Carcasa racordare gaz (AGC)

C Ansamblu functionare ciclu

G Generator FINELINE 170
Generator FINELINE 300

T Torta + fascicul de taiere

PO Portscula

CT Tortd magnetica cu soc

R Repetitor (daca fasciculul are o lungime mai mare de 22,5 m (75 de
picioare))

EV Optiune inchidere lichid de racire prin electrovalva

4.3 Asamblare

Asamblarea functiei de ciclu se realizeaza in fabrica, in dulapul principal.
4.4 Racordare

Racordarea functiei de ciclu se realizeaza in fabrica, in dulapul principal.

5 - Instalarea portsculei THD

Consultati documentul:
+ 86954568: Portscula THDi160 - THDi350
* 86954569: Portscula THDi 180 ¢
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6 - Instalarea carcasei de racordare torta de taiere (ASC)

Consultati documentul:
+ BK5043-000111: FINELINE 170
+ BK5043-000107: FINELINE 300

O

7 - Instalarea soclului tortei si a tortei de taiere

Consultati documentul:
+ BK5043-000111: FINELINE 170
+ BK5043-000107: FINELINE 300

O

8 - Instalarea carcasei de racordare gaz (AGC)

Consultati documentul:
+ BK5043-000111: FINELINE 170
+ BK5043-000107: FINELINE 300

O

9 - Instalarea generatorului si a grupului de refrigerare

Consultati documentul:
» BK5043-000111: FINELINE 170
» BK5043-000107: FINELINE 300

O

10 - Instalarea si racordarea optiunii ,,APC”

Consultati documentul:
* BK8053-000117: Controlor de procedeu avansat FINELINE ,,APC” (optional)

O

P4
E=3
" AGC
A
g Vers shield
;
E 38
S
E o L3
2 2 (=
3
P7 -
P10
Q: = APC BK300384
— BK300377 contréle pompe -
O i B Tuyau nez de percage/ 1 BK300384
Pierce head Hose
> LL' (T 7T
D: —
i = ,
CD D BK300379
w Tuyau alimentation additif/ 7 X Tuyau eau/ Alim eau/
¥ < Additive pump hose g i sromeza Water pipe a1 Water Supply
3 —
2]
BK300385 g § BK3I00387-25
2
5 |
SWITCH E BK500509  Filtre
<

' IMPORTANT: Dupa racordare, verificati sa nu existe scurgeri (apa, gaz si aer) si

conductele sa nu fie indoite.
@
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1 - Comenzi operator

1.1 Comenzile IOM

Toate comenzile IOM sunt disponibile in documentatia HPC DIGITAL PROCESS in capitolele referitoare la
instalatia FINELINE

Consultati documentul:
+ 86954995: HPC DIGITAL PROCESS lii

1.2 Comenzile de migcare a tortei de taiere

n orice moment (cu exceptia unei defectiuni sau daca torta nu este selectata), este posibila schimbarea
inaltimii fiecarei torte la viteza redusa. Pentru aceasta, utilizati butoanele situate pe IOM in capitolele
referitoare la instalatia FINELINE.

Consultati documentul:
+ 86954995: HPC DIGITAL PROCESS il

2 - Setare

2.1 Setarea parametrilor procedeului

Parametrii de proces pot fi reglati de la IOM. Consultati documentatia HPC DIGITAL PROCESS in capitolele
referitoare la instalatia FINELINE.

Consultati documentul:
+ 86954995: HPC DIGITAL PROCESS il

Particularitatile programului de piese (dimensiunea si amplasarea aprinderilor, calitatea taierii etc.) influ-
enteaza, de asemenea, calitatea taierii. Post-procesorul trebuie sa respecte recomandarile LINCOLN ELEC-
TRIC.

Consultati documentul:
+ BK5043-000111: FINELINE 170
+ BK5043-000107: FINELINE 300

3 - Schimbarea alimentarii cu gaz

La schimbarea alimentarii cu gaz (schimbarea buteliei, de exemplu), va recomandam:

Sa inchideti butelia care trebuie schimbata

Sa efectuati un ,test de gaz” pe generator pana la aparitia defectiunii

Sa apasati butonul de oprire de urgenta

Sa schimbati butelia in conformitate cu recomandarile furnizorului.

Sa verificati sa nu existe praf sau poluare (ATENTIE: Risc de explozie cu oxigen),
Sa verificati sa nu existe scurgeri dupa fiecare schimbare a buteliei.

4 - Schimbarea consumabilelor

Generatorul trebuie scos de sub tensiune la schimbarea consumabilelor din cauza riscurilor electrice si a cir-
culatiei in circuitul de racire a tortei de taiere. O oprire de urgenta scoate de sub tensiune modulul de alimen-
tare al generatorului.

Strangerea nasului de torta trebuie sa fie corect realizata. Apoi testati eventualele scurgeri cu detectorul de
scurgeri.
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Cycle auto coupe plasma et palpage avec apprentissage, hauteur non connue

5 - Ciclurile
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Hauteur coupe

TMP : Tempo de mise en palpage

Ha = Hauteur d’'amorgage
Hp = Hauteur rétract

He

Temps de maintien a hauteur de retract
Distance apprentissage tension

dVa : Distance vitesse d’amorgage active

D1 = Distance d’accélération amorgage

TDM = Tempo départ mouvement
D404

T4




1 - intretinerea

Pentru ca masina sa poata functiona cat mai bine pe termen indelungat, sunt necesare cateva operatiuni
minime de ingrijire si de Tntretinere.

Periodicitatea acestor operatiuni de intretinere este data pentru o productie de 1 post de lucru pe zi. in
cazul unei productii mai mari, cresteti frecventa operatiunilor de intretinere in consecinta.

Departamentul dumneavoastra de intretinere va putea sa fotocopieze aceste pagini pentru a putea astfel

monitoriza frecventele si termenele de scadenta ale operatiunilor de intretinere, precum si operatiunile deja
efectuate (a se bifa in casuta corespunzatoare).

Toate operatiunile de intretinere trebuie efectuate de personal specializat care a citit si a
inteles acest manual.

Tehnician electric

Operator calificat capabil sa intervina in conditii normale pentru efectuarea unei
interventii in zona partilor electrice, care are scop de reglare, de intretinere si de reparatii.

Tehnician mecanic

Tehnician specializat autorizat sa efectueze operatii mecanice cu caracter complex si
exceptional.

Pentru intretinerea generatorului FINELINE, consultati documentul:
+ BK5043-000111: FINELINE 170
+ BK5043-000107: FINELINE 300

+ BK8053-000117: Controlor de procedeu avansat FINELINE ,,APC” (optional)

QpPpPp

Saptamanal

Data intretinerii:

Controlati buna functionare a circuitului de gaz: manometru, regulator de
presiune, electrovalva, vana, racorduri etc.

Nota: conductele care prezinta cel mai mic semn de oboseala, uzura, lovire
trebuie Tnlocuite cu o conducta standardizata identica. Reparatiile conductelor
(cu banda adeziva, de exemplu) sunt interzise.

VAN

Verificati starea tuturor cablurilor electrice si a izolatoarelor, in special in

apropierea tortei de taiere si in lantul portcablu (schimbati-le daca este necesar).
Verificati strAngerea firelor electrice.
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2 - Depanarea

2.1 Problema electrica

' Reamintire: interventiile trebuie efectuate de personal autorizat si instruit.
L

In cazul unei defectiuni a instalatiei de plasma ca urmare a unei probleme electrice, verificati mai intai sigu-
rantele. Inainte de a deschide tabloul, opriti masina. Pornirea opririi de urgenta nu inseamna ca nu mai exista
tensiune n acest cofret.

Tn timpul verificarii defectiunii, tehnicianul vé poate solicita s& verificati starea indicatorilor luminosi la intr&rile/
iesirile ,E2”, precum si la fiecare dintre electrovalvele care sunt dotate cu un indicator luminos care se aprinde
atunci cand supapa este alimentata.

Pe controler, intrarile/iesirile defecte sunt evidentiate cu rosu.

2.2 Explicatia alarmelor: eroare generala de procedeu

Aceste defectiuni sunt comune diferitelor procedee.

Alarma | Cauze probabile | Eventuale remedii

Comunicarea dintre IOM si
controlerul CN a fost intrerupta
timp de 10 secunde (watchdog)

3: Pierderea comunicarii cu
controlerul PLC

Verificati corecta adresare
Ethernet si resetati comunicarea

1001: Oprirea de urgenta este Procedeul nu poate incepe fara a | Eliminati cauza opririi de urgenta

actival avea masina sub tensiune si repuneti sub tensiune

1C?)1|i1zijncéan;e CB:LU IF; esr;trr: cu Sonda cu soc (taiere cu oxigaz) Corectati defectiunea, reasamblati
p- ep sau torta cu soc (plasma) portscula si confirmati alarma

viteza limitata
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2.3 Explicarea alarmelor: plasma FINELINE

Pe IOM sunt afisate alarme care indica defectele procedeului cu plasma FINELINE.

Alarma

1071: Nu exista retur al functionarii
filtrului

Cauze probabile

Filtrul a fost comandat, dar returul
care indica faptul ca acesta
functioneaza corect nu este bun

Eventuale remedii

Verificati daca aspiratia este
alimentata in mod corespunzator.

1254 = Defectiune tensiune
electrod/piesa plasma 1

Tensiunea dintre electrod si
piesa de prelucrat a crescut prea
repede. Adesea din cauza unei
ruperi a arcului.

Puneti la loc plasma pe foaia de
tabla si reporniti taierea.

1255 = Defectiune tensiune
electrod/piesa plasma 2

Tensiunea dintre electrod si
piesa de prelucrat a crescut prea
repede. Adesea din cauza unei
ruperi a arcului.

Puneti la loc plasma pe foaia de
tabla si reporniti taierea.

1262 = Defectiune sfarsit de cursa
inalt si PO plasma in reglare

Unul dintre sfarsiturile de cursa

inalte ale tortei de taiere este activ.

Reasamblati mecanic portscula
pentru ca aceasta sa poata taia
mai sus

1263 = Defectiune PO plasma in
pozitie joasa

Unul dintre sféarsiturile de cursa
joase ale tortei de taiere este activ

Corectati defectiunea, reasamblati
portscula si confirmati alarma

1264 = Defectiune amorsare sau
generator 1 oprit

O cerere de arc pilot este facuta,
dar arcul nu se transfera

Porniti generatorul sau schimbati
consumabilele sau reduceti
inaltimea de transfer.

1265 = Defectiune amorsare sau
generator 2 oprit

O cerere de arc pilot este facuta,
dar arcul nu se transfera

Porniti generatorul sau schimbati
consumabilele sau reduceti
inéltimea de transfer.

1268 = Defectiune detectare
electrica plasma 1

Zgura blocata in capacul de
detectare

Verificati consumabilele

SAU Alegeti o intensitate de taiere
mai mare (aluminiu)

SAU Deconectati firul de detectare
pentru a efectua o detectare
mecanica

1269 = Defectiune detectare
electrica plasma 2

Zgura blocata in capacul de
detectare

Verificati consumabilele

SAU Alegeti o intensitate de taiere
mai mare (aluminiu)

SAU Deconectati firul de detectare
pentru a efectua o detectare
mecanica

1272 = defectiune de rupere a
arcului cu plasma 1

Arcul a disparut in timpul taierii

Repozitionati programul pe foaia
de tabla sau refaceti o pornire de
ciclu

1273 = defectiune de rupere a
arcului cu plasma 2

Arcul a disparut in timpul taierii

Repozitionati programul pe foaia
de tabla sau refaceti o pornire de
ciclu

01290 = Defectiune Watchdog
FINELINE

Comunicarea dintre masina si
generator a fost intrerupta

Verificati conexiunile si reporniti
masina

01291 = Defectiune taiere
solicitatad si FINELINE n eroare

O cerere de taiere cu plasma a
fost facuta, dar FINELINE este in
eroare

Identificati si corectati eroarea de
instalare FINELINE

01292 = Defectiune taiere
solicitata si FINELINE 2 in eroare

O cerere de taiere cu plasma a
fost facuta, dar FINELINE este in
eroare

Identificati si corectati eroarea de
instalare FINELINE

01293 = Parametrii de taiere
FINELINE 1 incorecti

Parametrii de taiere solicitati
(materie prima, grosime,
intensitate, tip de consumabil)
nu corespund niciunui parametru
cunoscut al generatorului

Selectati un alt parametru
SAU consultati departamentul
post-vanzare SAV Lincoln
Electric

INSTALATIA FINELINE

(36)
(o)




01294 = Parametrii de taiere
FINELINE 2 incorecti

Parametrii de taiere solicitati
unitatii FINELINE 2 (materie
prima, grosime, intensitate, tip
de consumabil) nu corespund
niciunui parametru cunoscut al
generatorului

Selectati un alt parametru
SAU consultati departamentul
post-vanzare SAV Lincoln
Electric

01295 = Cerere de purjare
FINELINE 1

Gazele utilizate necesita o purjare
a sistemului pe FINELINE 1

Efectuati o purjare manuala
SAU opriti/reporniti generatorul 1

01296 = Cerere de purjare
FINELINE 2

Gazele utilizate necesita o purjare
a sistemului pe FINELINE 2

Efectuati o purjare manuala
SAU opriti/reporniti generatorul 2

2.4 Defectiuni generator FINELINE

Consultati documentul:
+ BK5043-000111: FINELINE 170
+ BK5043-000107: FINELINE 300

2.5 Defectiuni ale consolei de gaz

Consultati documentul:
* BK5043-000111: FINELINE 170
+ BK5043-000107: FINELINE 300

2.6 Defectiuni optiune ,,APC”

Consultati documentul:
* BK8053-000117: Controlor de procedeu avansat FINELINE ,,APC” (optional)

2.7 Alte defectiuni

Alarma

Portscula nu se misca

Cauze probabile

Torta de taiere nu este selectata
Sfarsit de cursa joasa (alarma
IOM)

Torta cu soc (alarma IOM)
Sfarsit de cursa Tnalta (fara
alarma)

Eventuale remedii

Selectati manual torta de taiere
Corectati defectiunea si reglati
pozitia PO daca este necesar.
Corectati defectiunea si confirmati
alarma

Corectati defectiunea si reglati
pozitia PO daca este necesar.

Nu este posibila selectarea a doua
torte de taiere

Cele doua torte de taiere nu sunt
identice (tip)

Selectati doua torte de taiere
identice

Nu este posibil sa Thcepeti o taiere

Lipsa aspiratiei sau aspiratie
ineficienta

Porniti/curatati aspiratia Thainte de
taiere

Taierea nu este corecta

Mai multe cauze posibile.

Consultati manualul de instruire al
procedeului

Inaltime de taiere gresita

Ofsetul de viteza al portsculei nu a
fost setat.

Foaia de metal nu se afla pe
suporturi fixe

Setati ofsetul de viteza al
variatorului

Repozitionati foaia de metal sau
schimbati metoda de detectare
(prin arc pilot)

Ghidul utilizatorului
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3 - Mentenanta portsculei THD

Consultati documentul:
+ 86954568: Portscula THDi160 - THDi350
* 86954569: Portscula THDi 180 ¢

O

4 - Mentenanta generatorului FINELINE

Consultati documentul:
+ BK5043-000111: FINELINE 170
+ BK5043-000107: FINELINE 300

O

5 - Mentenanta carcasei de control a gazului

Consultati documentul:
+ BK5043-000111: FINELINE 170
+ BK5043-000107: FINELINE 300

O

6 - Mentenanta consolei de amorsare

Consultati documentul:
+ BK5043-000111: FINELINE 170
+ BK5043-000107: FINELINE 300

O

7 - Mentenanta tortei de taiere LC300M

Consultati documentul:
+ BK5043-000111: FINELINE 170
* BK5043-000107: FINELINE 300

O

8 - Mentenanta instalatiei optiunii ,,APC”

Consultati documentul:
+ BK8053-000117: Controlor de procedeu avansat FINELINE ,,APC” (optional)

O
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9 - Piese de schimb

Cum sa comandati:

Fotografiile sau schitele identifica aproape toate piesele care alcatuiesc o masina sau o instalatie.

Tabelele descriptive contin 3 tipuri de elemente:
articole pastrate in mod normal pe stoc: v
articole care nu sunt pastrate in mod normal pe stoc: ¥
articole la cerere: fara marcaje

(Pentru acestea, va sfatuim sa ne trimiteti o copie a paginii cu lista pieselor completata corespunzator.
Indicati Tn coloana Comanda numarul de piese dorit si mentionati tipul si numarul de serie ale aparatului

dumneavoastra.)

Pentru elementele identificate in fotografii sau schite si care nu sunt incluse n tabele, trimiteti-ne o copie a
paginii in cauza si evidentiati referinta in cauza.

Exemplu:

in mod normal in stoc.
nu este in stoc
la cerere.

XS

‘Stoc‘ Cod ‘ Descriere
E1 WOOOXXXXXX v Placa interfatd masina
G2 WOOOXXXXXX X Debitmetru
A3 PO357XXXX Foaie de metal fata serigrafiata

e Dacd comandati piese, indicati cantitatea si intro:uceti numarul masinii dumneavoastra in casuta de mai jos.

e v | TIP:
Malriculel

\ 4

Numar de identificare:

\ 4
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9.1 Partile principale
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in mod normal in stoc.
nu este in stoc
la cerere.

XIS

‘Stoc‘ Cod ‘ Descriere
1 HPC DIGITAL PROCESS lli
(Consultati documentul: 86954995)
2 AS-CS-04150311 | X Malaxor gaz
Generator FINELINE
3 (Consultati documentul:

BK8053-000111 (FINELINE 170) sau
BK8053-000107 (FINELINE 300)

Consola de amorsare (ASC)

4 (Consultati documentul:
BK8053-000111 (FINELINE 170) sau
BK8053-000107 (FINELINE 300)

Cofret gaz (AGC)

5 (Consultati documentul:
BK8053-000111 (FINELINE 170) sau
BK8053-000107 (FINELINE 300)

6 Portscula THD
(Consultati documentul: 86954568)

Tortd magnetica cu soc
(Consultati documentul: 86954606)

Torta LC300M + Fascicul torta de taiere
8 (Consultati documentul:
BK8053-000111 (FINELINE 170) sau
BK8053-000107 (FINELINE 300)

Cofret APC

9 (Consultati documentul:

BK8053-000117: Controlor de procedeu avansat FINELINE
,»APC”

e Dacd comandati piese, indicati cantitatea si introJuceti numarul masinii dumneavoastrd in casuta de mai jos.

ce v | »{TIP:
Matricule Numar de identificare:

y
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9.2 Mentenanta fascicule

/"./' S \
A Générateur
i Power Supply
AGC )

A T /7 ek G i i |
| | :
| 1 Puissance PO
| ; Codeur FO
| : Fins de course Po et MIB
| | Choc torche
| |
| |
| | Armoire principale/ |
| | Main cabinet |
e ‘Ir ________________ I

|

|

: EV refroidissement/Cooling EV

(Option)

I

I

I

i
\Vl -;__ ___.?I
ASC g ]
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in mod normal in stoc.

XIS

nu este in stoc

la cerere.

‘ Stoc ‘ Cod ‘

Descriere

F1 P07085880 Fascicul THD 8 m (26 de picioare)
P07085881 Fascicul THD 10 m (32 de picioare)
P07085882 Fascicul THD 12 m (39 de picioare)
P07085883 Fascicul THD 14 m (45 de picioare)
P07085884 Fascicul THD 16 m (52 de picioare)
P07085885 Fascicul THD 18 m (59 de picioare)
P07085886 Fascicul THD 20 m (65 de picioare)

F2 P04151210 Fascicul dulap/generator 7,5 m (24 de picioare)
P04151212 Fascicul dulap/generator 15 m (50 de picioare)
P04151213 Fascicul dulap/generator 22,5 m (73 de picioare)
P04151214 Fascicul dulap/generator 30 m (100 de picioare)

F3 P04151200 Fascicul dulap/AGC 7,5 m (25 de picioare)
P04151202 Fascicul dulap/AGC 15 m (50 de picioare)
P04151203 Fascicul dulap/AGC 22,5 m (75 de picioare)
P04151204 Fascicul dulap/AGC 30,5 m (100 de picioare)
P04151205 Fascicul dulap/AGC 38 m (125 de picioare)

Fa P04152093 Fascicul EV taiere racire (cantitate 2)

A

(lungime in functie de masina)

Dacd comandati piese, indicati cantitatea si introducet

-

C€

Matricule

i numarul masinii dumneavoastra in casuta de mai jos.

TIP:

Numar de identificare:

(33)
O,

Ghidul utilizatorului



.
T BK200308-XX  RefrIN
,./ T il
7 . I
P .. BK200307-XX Refr OUT
&
i " al T e AsC Faisceau de torche/ Torch
% + b || 04151229 Electrode 50° P1-W76 leads P1-W79
S 5 L
)

|| 04151239 Tuyere/Noule PL-W75

| fiscesux oz plsmasanlare lasmasshield
gas hoses

A 0

| I Interconnect cable P1-W78 l I "
I I AGe c-=E=-=p
Il |l
u
Il

derriére poutre/ behind

v beam

e

A
Y

Alim Air
Alim 02
Alim Ar

P1-W11
P Y

Alim H17

Electrical supply

|

|

|

|

|

I Torche LC300M
0000] | BK602625

|

|

|

|

|

Alim élec géngrateur

Masse procédé/

Process Ground BK602621

BK602623

Table de coupe/
Cutting table

T IRTTS s

Meélangeur/
Mixer

Torche/Torch

Terrre client/

Customer grounding
a
~
- z

Coffret
sectionnement/
Electrical
disconnecting
device

in mod normal in stoc.
nu este n stoc
la cerere.

XIS

‘ Stoc ‘ Cod ‘ Descriere

F4 BK602604-15 X Fascicul torta 4,5 m (15 picioare)

BK602604-20 X Fascicul torta 6 m (20 picioare)
BK602604-25 X Fascicul torta 7,5 m (25 de picioare)

F5 P04151070 Fascicul FINELINE 170 & 300/ASC 10 m (32 de picioare)
P04151071 Fascicul FINELINE 170 & 300/ASC 15 m (50 de picioare)
P04151072 Fascicul FINELINE 170 & 300/ASC 22,5 m (75 de picioare)
P04151073 Fascicul FINELINE 170 & 300/ASC 30,5 m (100 de picioare)
P04151074 Fascicul FINELINE 170 & 300/ASC 38 m (125 de picioare)

F6 P04151051 Fascicul FINELINE 300/ASC 10 m (32 de picioare)
P04151052 Fascicul FINELINE 300/ASC 15 m (50 de picioare)
P04151053 Fascicul FINELINE 300/ASC 22,5 m (75 de picioare)
P04151054 Fascicul FINELINE 300/ASC 30 m (98 de picioare)
P04151061 Fascicul FINELINE 170/ASC 10 m (32 de picioare)
P04151062 Fascicul FINELINE 170/ASC 15 m (50 de picioare)
P04151063 Fascicul FINELINE 170/ASC 22,5 m (75 de picioare)
P04151064 Fascicul FINELINE 170/ASC 30 m (98 de picioare)

F7 P04151080 Fascicul gaz OTEL/FINELINE 170 si 300 5 m (16 picioare)
P04151081 Fascicul gaz OTEL/FINELINE 170 si 300 10 m (32 picioare)
P04151082 Fascicul gaz OTEL/FINELINE 170 si 300 15 m (50 picioare)
P04151083 Fascicul gaz OTEL/FINELINE 170 si 300 20 m (65 picioare)
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F8 P04151090 Fascicul gaz OTEL/FINELINE 170 si 300 5 m (16 picioare)

P04151091 Fascicul gaz OTEL/FINELINE 170 si 300 10 m (32 picioare)
P04151092 Fascicul gaz OTEL/FINELINE 170 si 300 15 m (50 picioare)
P04151093 Fascicul gaz OTEL/FINELINE 170 si 300 20 m (65 picioare)

F9 P04151190 Fascicul gaz INOX cu malaxor/FINELINE 170 si 300 5 m (16 picioare)
P04151191 Fascicul gaz INOX cu malaxor/FINELINE 170 si 300 10 m (32 picioare)
P04151192 Fascicul gaz INOX cu malaxor/FINELINE 170 si 300 15 m (50 picioare)
P04151193 Fascicul gaz INOX cu malaxor/FINELINE 170 si 300 20 m (65 picioare)

F10 P04098095 Fascicul masa FINELINE 300/banc de lucru 10 m (32 de picioare)
P04098096 Fascicul masa FINELINE 300/banc de lucru 20 m (65 de picioare)
P04098097 Fascicul masa FINELINE 300/banc de lucru 40 m (131 de picioare)
P04098090 Fascicul masa FINELINE 170/banc de lucru 10 m (32 de picioare)
P04098091 Fascicul masa FINELINE 170/banc de lucru 20 m (65 de picioare)
P04098092 Fascicul masa FINELINE 170/banc de lucru 40 m (131 de picioare)

F11 P04097980 Fascicul echipotential grinda/banc de lucru 9 m (29 de picioare)
P04097981 Fascicul echipotential grinda/banc de lucru 10 m (32 de picioare)
P04097982 Fascicul echipotential grinda/banc de lucru 12 m (39 de picioare)
P04097983 Fascicul echipotential grinda/banc de lucru 14 m (45 de picioare)
P04097984 Fascicul echipotential grinda/banc de lucru 16 m (52 de picioare)
P04097985 Fascicul echipotential grinda/banc de lucru 18 m (59 de picioare)
P04097986 Fascicul echipotential grinda/banc de lucru 20 m (65 de picioare)
P04097987 Fascicul echipotential grinda/banc de lucru 25 m (82 de picioare)
P04097988 Fascicul echipotential grinda/banc de lucru 30 m (98 de picioare)
P04097989 Fascicul echipotential grinda/banc de lucru 35 m (114 de picioare)
P04097990 Fascicul echipotential grinda/banc de lucru 40 m (131 de picioare)

F12 P04098080 Fascicul echipotential FINELINE 300 Client/banc de lucru 5 m (16 picioare)
P04098081 Fascicul echipotential FINELINE 300 Client/banc de lucru 10 m (32 de picioare)
P04098082 Fascicul echipotential FINELINE 300 Client/banc de lucru 15 m (50 de picioare)
P04098083 Fascicul echipotential FINELINE 300 Client/banc de lucru 20 m (65 de picioare)
P04098084 Fascicul echipotential FINELINE 300 Client/banc de lucru 25 m (82 de picioare)
P04098085 Fascicul echipotential FINELINE 300 Client/banc de lucru 30 m (98 de picioare)
P04098086 Fascicul echipotential FINELINE 300 Client/banc de lucru 35 m (114 de picioare)
P04098087 Fascicul echipotential FINELINE 300 Client/banc de lucru 40 m (131 de picioare)
P04097915 Fascicul echipotential FINELINE 170 Client/banc de lucru 5 m (16 picioare)
P04097920 Fascicul echipotential FINELINE 170 Client/banc de lucru 10 m (32 de picioare)
P04097922 Fascicul echipotential FINELINE 170 Client/banc de lucru 15 m (50 de picioare)
P04097924 Fascicul echipotential FINELINE 170 Client/banc de lucru 20 m (65 de picioare)
P04097925 Fascicul echipotential FINELINE 170 Client/banc de lucru 25 m (82 de picioare)
P04097926 Fascicul echipotential FINELINE 170 Client/banc de lucru 30 m (98 de picioare)
P04097927 Fascicul echipotential FINELINE 170 Client/banc de lucru 35 m (114 de picioare)
P04097928 X Fascicul echipotential FINELINE 170 Client/banc de lucru 40 m (131 de picioare)

»  Dac3 comandati piese, indicati cantitatea si introduceti numarul masinii dumneavoastr3 in cisuta de mai jos.
CE ™ | IP:
Matricute »INumar de identificare:
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9.3 Selectarea consumabilelor

Otel usor
Gaz plasma: Oxigen
Gaz de protectie: Aer*

ceree 0] c!e F:apac Ajutaj Difuzor Electrod .TUb d_e
extern protectie intern imersie
BK602365 BK602340 BK602338 BK602312 BK602354 BK602300 | BK1111-200216
BK602365 BK602342 BK602338 BK602314 BK602356 BK602301 | BK1111-200216
BK602365 BK602343 BK602339 BK602315 BK602358 BK602309 | BK1111-200216
140 A : ‘ m = ==
- 1
BK602365 BK602348 BK602332 BK602316 BK602357 BK602302 | BK1111-200216
™
170 A ﬂ[ ‘ - ===
BK602365 BK602345 BK602332 BK602317 BK602359 BK602304 | BK1111-200216
200 A ﬁ - m:[ o | ==
BK602365 BK602346 BK602369 BK602318 BK602360 BK602305 | BK1111-200216

* Gaz de protectie la 30 A: Oxigen
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Otel inoxidabil
Gaz plasma: Aer
Gaz de protectie: Azot*

Capac Ajutaj de Capac Lo . Tub de
extern ‘ protectie intern Ajutaj Difuzor Electrod imersie
BK602365 BK602341 BK602344 BK602313 BK602355 BK602303 | BK1111-200216
BK602365 BK602342 BK602338 BK602314 BK602356 BK602301 | BK1111-200216
BK602365 BK602343 BK602339 BK602315 BK602358 BK602309 | BK1111-200216
140 A ; ‘ m )
"
BK602365 BK602348 BK602332 BK602316 BK602357 BK602302 | BK1111-200216
™
170 A ﬂ[ ‘ - S
BK602365 BK602345 BK602332 BK602317 BK602359 BK602304 | BK1111-200216
200 A ﬁ - m:[ o | ==
BK602365 BK602346 BK602369 BK602319 BK602360 BK602305 | BK1111-200216

* Gaz de protectie la 30 A: Aer

(37)
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Otel inoxidabil
Gaz plasma: H17
Gaz de protectie: Azot

CErpRe UEY d_e (_3apac Ajutaj Difuzor Electrod .TUb d_e
extern protectie intern imersie
BK602365 BK602342 BK602347 BK602325 BK602354 BK602310 | BK1111-200216
80A - — ———i
BK602365 BK602352 BK602339 BK602327 BK602358 BK602311 | BK1111-200216
140 A ﬂ |'| =
BK602365 BK602345 BK602332 BK602317 BK602358 BK602311 | BK1111-200216
170 A \ | m ="
' N
BK602365 BK602345 BK602332 BK602328 BK602363 BK602311 | BK1111-200216
F R
200 A — m )
BK602365 BK602353 BK602336 BK602320 BK602364 BK602311 | BK1111-200216
300 A ﬁ ‘ e m “ I e | s

INSTALATIA FINELINE
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Aluminiu
Gaz plasma: Aer
Gaz de protectie: Azot

] c!e ‘ ‘ Difuzor ‘ Electrod ‘ .TUb d_e
protectie imersie
BK602365 BK602340 BK602338 BK602312 BK602354 BK602300 BK1111-200216
BK602365 BK602342 BK602338 BK602314 BK602356 BK602301 BK1111-200216
BK602365 BK602343 BK602339 BK602315 BK602358 BK602309 BK1111-200216
140 A ; ‘ m ="
. |
BK602365 BK602348 BK602332 BK602316 BK602357 BK602302 BK1111-200216
o
170 A ﬂ[ ‘ — (S
BK602365 BK602345 BK602332 BK602317 BK602359 BK602304 BK1111-200216
200 A ﬁ . - ' m:[ = —
BK602365 BK602346 BK602369 BK602319 BK602360 BK602305 BK1111-200216
300 A i q G ﬂ Ill l =t =

(39)
)

Ghidul utilizatorului



9.4 Consumabilele pentru taiere cu lubrifiere (optiune APC)

‘ Stoc

in mod normal in stoc.

X[

nu este in stoc

la cerere.

Cod ‘ Descriere

1 BK602640 v Corpul capului de gaurire

2 BK1111-200322 (4 Garnitura inelara

3 BK602378 v Capac exterior al capului de gaurire

4 BK602376 v Ajutaj de protectie al capului de gaurire (300 A)
BK602377 v Ajutaj de protectie al capului de gaurire (80 A-200 A)

e Dacd comandati piese, indicati cantitatea si introijceti numarul masinii dumneavoastra in casuta de mai jos.

»

TIP:

Numar de identificare:
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Otel inoxidabil
Gaz plasma: Azot
Gaz de protectie: H-0*

Ajutaj qe ‘ Difuzor ‘ Electrod ‘ .TUb d_e

protectie imersie

BK602365 BK602342 BK602347 BK602325 BK602354 BK602310 | BK1111-200216

- O q W . ——
BK602365 BK602352 BK602339 BK602327 BK602358 BK602311 | BK1111-200216
K IR —
BK602365 BK602345 BK602332 BK602317 BK602358 BK602311 | BK1111-200216

~ O 4 @ = —
BK602365 BK602345 BK602332 BK602328 BK602363 BK602311 | BK1111-200216

~ Ol < ——
BK602365 BK602353 BK602336 BK602320 BK602364 BK602311 | BK1111-200216
AL IR —

* Necesita optiunea Control de proces avansat (APC) FINELINE
Aluminiu
Gaz plasma: Aer
Gaz de protectie: H-0*

Sahas Ajutaj c!e ?apac Ajutaj Difuzor Electrod .TUb d_e
extern protectie intern imersie
BK602365 BK602342 BK602338 BK602314 BK602356 BK602301 | BK1111-200216
80 A ﬂ . - ———i
BK602365 BK602343 BK602339 BK602315 BK602358 BK602309 | BK1111-200216
L |
140 A | ‘ m il
' N
BK602365 BK602348 BK602332 BK602316 BK602357 BK602302 | BK1111-200216
i
170 A ﬂ[ ‘ - ===
BK602365 BK602345 BK602332 BK602328 BK602363 BK602304 | BK1111-200216
200 A E ‘ . . ﬂD ey | —————
BK602365 BK602346 BK602369 BK602319 BK602364 BK602305 | BK1111-200216
- 0 e [ == —

* Necesita optiunea Control de proces avansat (APC) FINELINE

()

1

—/

Ghidul utilizatorului
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Coalant Filter
Housing Removed




in mod normal in stoc.
nu este in stoc
la cerere.

AAN

‘ Stoc ‘ Cod ‘ Descriere

Deconectare rapida
2 BK279112 v Garnitura inelara, 0,239 ID, 0,070 W Cantitate pentru fiecare
tortd = 2
Garnitura inelara, 0,208 ID, 0,070 W Cantitate pentru fiecare
3 BK279113 v torta = 6
Garnitura inelara, 1,260 ID X .050 W SILICON 70 A
4 BK1111-200231 v Cantitate pentru fiecare torta = 1 (indicator, fara etansare)
5 BK82014 v Garnitura inelara, Cantitate pentru fiecare torta = 2
B W000370707 ) 4 Valiza
W000374324 4 Sertar
Valiza FINELINE HD pentru otel, 170 A
AS-CW-041511 o
S-CW-04151100 | X 30 A (02/02) - 80 A/140 A/170 A (O2/Aer)
Valiza FINELINE HD pentru otel, 300 A
AS-CW-04151101 lel,
S-CW-0415110 X 30 A (02/02) - 80 A/140 A/170 A/200 A/300 A (O2/Aer)
Valizé FINELINE HD pentru otel, aer-N2 170 A
AS-CW-04151102 o0
S-CW-0415110 X 30 A/80 A/140 A/170 A (Aer/N2)
Valiza FINELINE HD pentru otel, aer-N2 300 A
AS-CW-04151103 | X 30 A/80 A/140 A/170 A (Aer/N2)
200 A/300 A (Aer/N2)
Valiza FINELINE HD pentru otel, H17, H20 170 A
AS-CW-04151104 | X 30 A/80 A (Aer/N2)
80 A/140 A/170 A (H17/N2, N2/H20)
Valiza FINELINE HD pentru otel, H17, H20 300 A
AS-CW-04151105 | X 30 A/80 A (Aer/N2)
80 A/140 A/170 A/200 A/300 A (H17/N2, N2/H20)
_CW. Valiza FINELINE HD pentru aluminiu, 170 A
AS-CW-04151106 | X 30 A/80 A/140 A/170 A (Aer/N2, N2/H20)
Valiza FINELINE HD pentru aluminiu, 300 A
AS-CW-04151107 | X 30 A/80 A/140 A/170 A (Aer/N2, N2/H20)
200 A/300 A (Aer/N2, N2/H20)
Soclu de torta Magnum PRO LC300M
c BK602623 v Deconectare rapida
BK716012 v Lubrifiant garnitura inelara, tub de 5 grame
BK716012-2 v Lubrifiant garnitura inelara, tub de 56 grame, compatibil O2
BK277086 v Surubelnita pentru indepartarea electrodului
BK602396 v Bucsa pentru scoaterea electrodului (10 mm, hexagonala, "
inch)
Unealta pentru indepartarea tubului de imersie. Cheie reglabila
standard de 3/16”
WO000373219 v Perie de curatare a duzelor
SPRAYMIG SVB: a se difuza pe foaia de metal inainte de taiere
D W000011092 v pentru a evita stropirea si a imbunatati calitatea gaurilor.
E KP4730-1 4 Filtru lichid de racire FINELINE, filtru apa APC (optional)
J BK27901 v , | Garnitura inelara, 1,625 1D, 0,125 W - indicator, fara etansare
e Dacd comandati piese, indicati cantitatea si introduceti numarul masinii dumneavoastra in casuta de mai jos.
CE ™ | PITIP:
Matricute »INumar de identificare:

@ Ghidul utilizatorului



9.5 Ansamblu control procedeu HPCIII (dulap principal)

in mod normal in stoc.

AN

nu este in stoc

la cerere.

‘ Stoc ‘ Cod

Descriere

E1 AS-CS-C5703329 | v/ Modul de alimentare GL10

E2 | AS-CS-C5703330 | ¢ Modul ETHERCAT GL10

E3 | AS-CS-C5703324| v Modul 16 intrari digitale GL10
E4 | AS-CS-C5703325| v Modul 16 iesiri digitale GL10
E5 | AS-CS-C5703326 | ¢/ Modul 4 intrari analogice GL10
E6 | AS-CS-C5703327 | v Modul 4 iesiri analogice GL10
E7 | AS-CS-C5703328 | v Modul codificator GL10

Dacd comandati piese, indicati cantitatea si introcxjcet

i numarul masinii dumneavoastra in casuta de mai jos.

TIP:

Numar de identificare:

<& |
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in mod normal in stoc.
nu este in stoc
la cerere.

X[

‘Stoc‘ Cod ‘ Descriere
ES AS-CS-07087080 pnijate centrala PA9000 W10 FINELINE (pentru versiunile CN
inainte de Windows 10)
E9 AS-CS-C5703997 | v/ Comutator ethernet 5 porturi
E10 | AS-CS-C5703664 | X RgaAps’,('i;tor »,CAN” (utilizat pentru lungimile mari ale fasciculelor
E11 AS-CS-5908124 X Electrovalva optiune intrerupere racire

Dacd comandati piese, indicati cantitatea si introdIceti numarul masinii dumneavoastra in casuta de mai jos.

TIP:
c € Type
MalticuTel Numar de identificare:

@ Ghidul utilizatorului



LINCOLN ELECTRIC France S.A.S.
10 rue Lavoisier
BP009
79200 Parthenay Cedex 01
www.lincolnelectriceurope.com
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