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安装Flexstart™

技术规格-Flexstart™ - K4817-1

输出电流容量*

负载率 安培

100% 400

外形尺寸

高度 宽度 深度 重量

27.9 厘米
（10.98 英寸）

34.3 厘米
（13.52 英寸）

13.4 厘米
（5.29 英寸）

温度范围

工作温度范围 储存温度范围

-10°C - 40°C 
(14°F - 104°F)

-40°C- 85°C 
(-40°F - 185°F)

*定义Flexstart™的容量。 实际输出电流由等离子电源提供。

输入电压和电流

电压 输入安培

40vDC 0.5a

高峰电压

15Kv
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安装Flexstart™

安装
安全预防措施 

开始安装前，阅读整篇安装内容部分。

触电可能致命。
• 在设备内部连接或工作时，隔离开关关闭电源。 

• 只有合格电工才能安装和链接Flexstart™。

电磁兼容性 (eMC) 

Flexstart™ 的EMC类型为工业、科学和医疗 (IsM)第2组
a类。 Flexstart™ 仅限工业用途。 （欲了解更多详情，
请参见L10093）。

请让Flexstart™远离无线电操控的机器。 Flexstart™
的正常运行可能会对无线电操控设备的运行产生不利影
响，这可能会导致身体受伤或给设备造成损害。

位置和安装

本设备仅用于工业用途，且不是用于由公共低压供电系
统提供电力的住宅中。 传导及辐射无线电频率干扰可
能会在住宅中造成潜在难题。 本设备的EMC或rF分类是
a类。

Flexstart™被设计成安装在等离子切割台架上，或者安
装在割炬6米 (20英尺)内的其他固定表面上。 采用以下
所示孔洞安装。

机器接地和高频干扰防护

等离子电源必须接地！ 请参见您本地和国家的电气规范，
了解合适的接地方法。

Flexstart™使用高频脉冲来启动电弧，用于等离子切割。
虽然这个脉冲的功率明显小于传统的稳弧电路，但是最
好将电源和Flexstart™远离无线电控制机械，因为它可
能对rF控制设备的运行产生不利影响，例如可能导致人
身伤害或设备损坏。

高频启动脉冲也可能对无线电、电视和电子设备造成干
扰。 这些问题可能是辐射干扰造成的。 正确的接地可
以减小或消除辐射干扰。

辐射干扰可以以以下四种方式形成：

1. 从Flexstart™辐射的直接干扰。

2. 从割炬引线辐射的直接干扰。

3. 从电源电缆返回的辐射直接干扰。

4. 未接地的金属物体“拾取”的二次辐射干扰。

记住这些影响因素，按照以下说明安装的设备应该将问
题最小化。

1. 等离子体电源线应尽可能短，并尽可能多地将它们封
闭在刚性金属管道或等效屏蔽中，距离为15.2米
(50英尺)。 在管道和焊机外壳地面之间应该有良好
的电气接触。 导体的两端应该连接到埋管接地，并
且整个长度应该是连续的。

2. 割炬引线应尽可能短，并尽可能紧密地连接在一起。
割炬应该具有连续的屏蔽，该屏蔽与Flexstart™盒
具有良好的电气接触。

3. 确保割炬和工作电缆橡胶覆层之间没有产生高频泄漏
的切口和裂缝。 

4. 保持割炬维修良好，所有连接紧密，减少高频泄漏。

5. 工件必须采用下列其中一种方法连接到靠近工作夹具
的地面：

• 与地面直接接触的金属地下水管至少十英尺。

• 19毫米 (3/4英寸)镀锌管或16毫米 (5/8英寸)实心镀
锌铁、钢或铜棒，入土深度至少为8英尺。

应该使用与工作电缆相同或更高尺寸的电缆安全接地，
并且接地电缆应该尽可能地短。 接地连接建筑框架电气
管道或沿管道系统接地可导致二次辐射，有效地使这些
构件成为辐射天线。

6. 将盖子和所有螺钉牢固固定。

7. 等离子电源15.2米 (50英尺)内的电导体应尽可能地
封闭在接地的刚性金属管道内，或进行等效屏蔽。
柔性金属导管一般不适用。

8. 当焊机被封闭在金属建筑物中时，金属建筑物应该与
建筑物周边几个接地良好的电气接地连接。

未能遵守这些推荐的安装程序会导致无线电或电视和电
子设备的干扰问题，并导致高频功率损失，最终造成焊
接效果不满意。

警告

12.77

8.00

5.29

13.52

10.98

� .31
(4 HOLES)
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控制电缆连接

通用指南

应始终使用正版 Lincoln控制电缆（除非另有说明）。
Lincoln 电缆专为满足系统的通信和电源需求而设计。
大多数电缆设计用于建立端对端连接，便于扩展。 通常
建议电缆的总长度不要超过 30.5 米 (100 英尺)。 使
用非标准电缆，尤其是长度超过 7.6米 (25英尺)的电缆，
可能会导致通信问题（系统停机）和电机加速性能差（
起弧差）。 始终尽可能使用最短的控制电缆，并且不要
缠绕多余的电缆。 

关于电缆布置，最好将控制电缆与输出电源电缆分开布线，这样
可以获得最佳结果。 这会最大限度减少流经输出电缆的高电流与
控制电缆中低电平信号之间出现干扰的可能性。 这些建议适用于
所有通信电缆，包括arclink® 连接。

注意事项
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Flexstart™与电源/FlexCool™的连接

1. 电源电极导线 -将电源电极引线穿过电弧启动控制台
上的应变消除导入口，并将其连接到阴极歧管上，
如图所示。

2. 电源喷嘴引线 -将电源喷嘴引线穿过电弧启动控制台
上的应变消除导入口，并将其连接到PCB的端口上，
如图所示。 连接由¼-20x.50螺栓制成。

3. 电源Ctp传感器引线 -将CtP传感器引线穿过应变消除
导入口快速连接端子末端，并将其连接到
Flexstart™工作台内的引线上，如图所示。

4. 电源arclink 电缆 - 使用5柱电源arclink 电缆连接
Flexstart™控制台与电源。

5. Flexstart™接地电缆 - 采用接地/连接电缆连接该
接地桩和切割面上的良好接地点。 确保两端金属连
接良好。

6. 冷却液供液软管 - 连接冷却液供液软管与
Flexstart™控制台的“进液”接头。 注意：本配件
为右旋螺纹。

7. 冷却液回液软管 - 连接冷却液回液软管与
Flexstart™控制台的“进液”接头。 注意：本配件
为左旋螺纹。

Flexstart™与割炬/ 歧管连接

8. 编制屏蔽电缆 - 将螺纹环从编制屏蔽电缆上的铜屏
蔽连接器。 将割炬引线穿过起弧的开口，并推动屏
蔽连接器穿入孔中，直到与外壳的一侧齐平。 

拉动螺纹环到割炬引线上，拧入到铜屏蔽连接器上。
拧紧螺母，以便编织屏蔽电缆和Flexstart™外壳电
接触良好。

9. 割炬电极/冷却剂供液引线 - 将割炬电极/ 冷却剂供
液引线与铜制阴极歧管连接。 注意：本配件为右旋
螺纹。

10.割炬冷却剂回液引线 - 将割炬冷却剂回液引线与所示
的铜制阴极歧管连接。 注意：本配件为左旋螺纹。

11.割炬喷嘴引线 - 将喷嘴引线与所示的角向母线连接。
注意：割炬喷嘴引线为右旋螺纹。

12.割炬Ctp传感器引线 - 将割炬CtP传感器引线与所示
Flexstart™ 中的红色支架连接。

13.2 位气体控制电缆 - 将2 位气体控制电缆与所示
Flexstart™的9柱连接器进行连接。 本连接表示为
“P13”。

2

1

3

5
7

6 4

1 2 3

P13
割炬

8

12

10

13

9

9 10 11 12

11
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操作Flexstart™

操作
安全预防措施

请在操作机器前，阅读本章操作指导。

触电可能致命。
• 除非适用冷送丝功能，否则当用枪触发送丝

时，电极和传动装置会始终通电，且在焊接
停止后几秒钟内可能会仍然有电。

• 请勿用皮肤或湿布触碰带电部件或割炬。  

• 让自己与工件和地面绝缘。

• 始终佩戴干燥的绝缘手套。

烟尘和气体可能会很危险。
• 头部务必远离烟尘。

• 请使用通风或排气装置清除呼吸区域的烟尘。

焊接火花可能或导致火灾或爆炸。
• 远离易燃物品。

• 请勿在装有易燃品的容器上进行焊接。

电弧射线可能会燃烧。
• 请穿戴眼睛、耳朵及身体防护装备。 

产品说明

Flexstart™模块设计用于FlexCut™ 200等离子系统。 它
为等离子割炬引弧提供高频输出，并控制2位歧管处的等
离子和屏蔽气体螺线管。 Flexstart™设计为完全由等离
子电源或HMI控制器控制，并且安装后不需要操作人员干
预。

推荐的工艺和设备

Flexstart™仅适用于等离子电弧切割工艺，设计用于与
FlexCut™ 200等离子系统配合使用。

该机器上或本手册中出现的图形符号

警告

警告或注意事项

阅读 操作 手册

状态灯

冷却剂“注液”

保护性接地

冷却剂“排液”



C-1

配件Flexstart™

选配/配件
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维护Flexstart™

维护
安全预防措施

触电可能致命。
• 维修前请先断开输入电源。

• 如无盖子盖合，请勿运行。

• 请勿触碰带电部件。

• 只有合格人员才能安装、使用或维修此设备
。

为避免受到高频冲击，请保持所有电缆状态良好。

参见本操作手册中的警告信息 

定期维护 

Flexstart™只需要极少量维护即可保持最好的工作状况。
执行下列项目无需特殊计划； 在编制维护计划时，应考
虑使用时间和机器环境等因素。

1. 定期擦除可能在Flexstart™外部集聚的灰尘和污物。

2. 检查等离子和控制电缆的磨损、切割和裸露点。

3. 确认所有电气连接连接紧密，并将割炬编织屏蔽电缆
牢固固定在外壳上。

警告

警告
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故障排除Flexstart™

故障排除
如何使用故障排除指南

服务与维修只能由经过 lincoln electric Factory 培训的人
进行。 在本机器上进行未经授权的维修可能会给技术人员和
机器操作员带来危险，且将让您的工厂质保失效。 为了您的
安全及为了避免触电，请注意本手册中详细列出的所有安全提
示及预防措施。

这份故障排除指南是为帮您锁定和维修可能的机器故障。
只需遵循下面列出的 3 步程序即可。

第1步：锁定问题（症状）。

在标题为“问题（症状）”的一列中查看。 该列描述了
机器可能展现的症状。 找到最能描述机器目前所展示症
状的列表内容。 

第2步 可能的原因。

第二列的名称是“可能的原因”，其中列出了可能导致
机器症状的明显的外部可能因素。  

第3步 建议措施。

这一列为可能的原因提供了行动措施，一般它会说联系
您本地的Lincoln授权现场服务商。

若您不理解或无法安全地进行建议措施，请联系您本地
的Lincoln授权现场服务商。

用状态灯解决系统问题

Flexstart™ 35配备外部安装状态灯。 若出现问题，就
需要注意状态灯的情况。 因此，在给系统通电前，请根
据下面的提示检查电源状态灯，查看错误顺序。 

状态灯为双色LED灯，表示系统错误。 正常运行时会有
一个常亮的绿灯。 下面的表E.1显示的是错误情况。

表e.1

警告

灯情况 含义

绿灯常亮 系统正常。 Flexstart™ 正运行，且正
与连接到其arcLink网络的所有健康的
外围设备进行正常通信。

绿灯闪烁 出现在通电或系统重置过程中，且表示
Flexstart™正系统中映射（识别）每个
组件。 电源打开后1-10秒内或当系统
配置在运行过程中出现更改时，这种灯
是正常情况。

绿灯快速
闪烁

在正常情况下显示自动映射故障。 

当连接到特定的IP地址时，诊断工具也
用于识别选定的机器。

绿灯和红
灯交替闪
烁

不可恢复的系统故障。 若状态灯以红
灯和绿灯的任何组合进行闪烁，则表明
出现错误。 在机器关闭前请阅读错误
代码。 

服务手册中详细地介绍了通过状态灯进
行的错误代码解释。 代码数字会用红
色闪烁，且数字之间有很长的停顿。
若出现多个代码，则代码将会用绿灯隔
开。 通过状态灯只能发现正出现的错
误情况。 

为清除出现的错误，请关闭电源，然后
恢复电源，重置机器。 

红灯常亮 不适用。

红灯闪烁 不适用。

若由于任何原因您不理解测试程序，或无法安全地进行测试/维修，请联系您的 Lincoln 授权服务中心，在您进行操作前获取技术故障
排除协助。

WWW.lInColneleCtrIC.CoM/loCator
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若由于任何原因您不理解测试程序，或无法安全地进行测试/维修，请联系您的 Lincoln 授权服务中心，在您进行操作前获取技术故障
排除协助。

WWW.lInColneleCtrIC.CoM/loCator

遵守本手册中详细介绍的所有安全指南

问题
（症状）

可能
原因

建议
措施

基本机器问题

447错误 - 未找到Flexstart™ 1. arclink电缆断开

如果已检查所有推荐的可能失调之处，
但问题仍然存在，请联系您本地的
lincoln 授权现场服务商。

2. 机器上的40v断路器跳闸

811错误 - Flexstart™门未开 1. Flexstart™上的门已开或未栓上

2. 门锁开关已断开或损坏。

前LED灯不亮 1. LED与罩壳前框脱离
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图Flexstart™
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客户协助政策

Lincoln Electric Company 的业务是制造和销售高质量
焊接设备、消耗品和切割设备。 我们的挑战是满足我们
客户的需求，且超越他们的预期。 购买者有时会向
Lincoln Electric 寻求关于产品使用的建议和信息。
我们会基于我们当时拥有的最佳信息对客户做出回应。
Lincoln Electric 并不对此类建议做出担保或保证，
且我们不对此类信息或建议承担任何责任。 我们明确表
示不做出任何类型的保证，包括对此类信息或建议是否
适合任何客户的特定目的。 作为现实考虑到，我们也不
会负责在给出任何此类信息或建议后对其进行更新或纠
正，且提供信息或建议也不会产生、扩展或修改关于我
们产品销售的保证。

Lincoln Electric 是一家负责任的制造商，但选择和使
用 Lincoln Electric 销售的哪款产品仍然由客户自己
决定，且客户要自己对此负责。 超出 Lincoln
Electric 控制的很多变量会影响应用这些制备方法和服
务要求时获得的结果。

会发生改变 - 我们尽全力保证这些信息在印刷时是正确
的。 请参见 www.lincolnelectric.com，了解更新信息。
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