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ONNITTELUT! Lincoln Electric-laatutuotteen valinnasta.
e Tarkista, etteivat pakkaus tai laitteet ole vaurioituneet. Vaateet mahdollisista kuljetusvaurioista on ilmoitettava
valittdmasti jalleenmyyjalle.
e Tayta tulevia tarpeita varten alla oleva lomake laitteen tunnistusta varten. Mallin, koodin ja sarjanumeron [6ydat
konekilvesta.
Mallinimi:
Koodi ja sarjanumero:
Paivays ja ostopaikka:
SISALLYSLUETTELO
LIS A = [ | USSP
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Elektromagneettinen Yhteensopivuus (EMC)
LIS L= 1T USSR
ASENNUS Ja KAYHOONJEEL ...ttt ettt ettt e et e s ab e e e hb e e bt e e bt e eabeesheeenbbeebeeanbeesnbeesaneenseaans
WEEE ..o

Varaosaluettelo ....
Valtuutetut huoltoliikkeet ...
Sahkokaavio......................
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Tekniset Tiedot

NIMI HAKEMISTO
INVERTEC® V205-S 230/400V K12019-1
INVERTEC® V205-S AUS 230/400V K12019-2
INVERTEC® V205-TP 230/400V K12021-1
INVERTEC® V205-TP AUS 230/400V K12021-2
SYOTTO
Syéttéjannite Syéttéteho Nimelliskuormalla EMC Luokka Taajuus
5 ——
0 0u I | S gk Comusakenuide | anmaz | soeo
KUORMITETTAVUUS 40°C:ssa
(Peﬁ?s%nl]ltlu(;s ?rllli(r?sil;z(sjgon) Hitsausvirta Lahtojannite
100% 170A 26.8 Vdc
35% 200A 28.0 vdc
VIRTA-ALUE
Hitsausvirta-alue Maksimi Tyhjakayntijannite
5-200A 32 Vel (\,/AthS('?FEATﬁél\“)malli)
SUOSITELLUT KAAPELI- JA SULAKEKOOT
Sulake tai verkkokatkaisin Syéttdkaapeli
32A erikoishidas (230 / 400V syo6tto) 3 Johdin, 4mm?
MITAT
Korkeus Leveys Pituuus Paino
385 mm 215 mm 480 mm 14.1-15.1 Kg
Kayttélampdtila Varastointilampétila
—10°C to +40°C -25°C to +55°C
Suomi 1 Suomi



NIMI HAKEMISTO
INVERTEC® V270-S K12022-1
INVERTEC® V270-S AUS K12022-2
INVERTEC® V270-S K12022-3
INVERTEC® V270-T K12023-1
INVERTEC® V270-T K12023-4
INVERTEC® V270-T K12023-5
INVERTEC® V270-T CCC K12023-6
INVERTEC® V270-TP K12024-1
INVERTEC® V270-TP AUS K12024-2
INVERTEC® V270-TP K12024-3
INVERTEC® V270-TP K12024-3
INVERTEC® V270-TP CCC K12024-6
SYOTTO
Syéttéjannite Syoéttéteho Nimelliskuormalla EMC Luokka Taajuus
400V + 15% (V270) o . .
2301400V + 109 (V270 20) | G 550k Kuommieakesihde | ADPMAZ | S00H:

KUORMITETTAVUUS 40°C:ssa

Kuormitusaikasuhde

(Perustuu 10 min. jaksoon) Hitsausvirta

Lahtojannite

100% 200A 28.0 Vdc
35% 270A 30.8 Vdc
VIRTA-ALUE

Hitsausvirta-alue Maksimi Tyhjakayntijannite

48 Vdc (CE malli)
32 Vdc (AUSTRALIA malli)
SUOSITELLUT KAAPELI- JA SULAKEKOOT

Sulake tai verkkokatkaisin

20A erikoishidas (400V syotto)
35A erikoishidas (230V sy6ttd)

5-270 A

Syottokaapeli
4 Johdin, 2.5mm? (V270)
4 Johdin, 4mm? (V270 2V)

MITAT

Paino
13.5-14.5Kg

Pituuus
480 mm

Korkeus
385 mm

Leveys
215 mm

Kayttélampatila

Varastointilampétila

—10°C to +40°C

-25°C to +55°C
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NIMI HAKEMISTO
INVERTEC® V405-S 400V K12025-1
INVERTEC® V405-S 400V AUS K12025-2
INVERTEC® V405-TP 400V AUS K12025-4
INVERTEC® V405-TP 400V K12027-1
INVERTEC® V405-TP 400V CCC K12027-6
SYOTTO
Syéttéjannite Syéttéteho Nimelliskuormalla EMC Luokka Taajuus
0, 0, I i
Kﬁ?rgz \fa?r?e/t(;a 1117'_3’2"'2/\\//\,@@1305%/? léjuo(imhgiigsuuhhddee Aryhma 2 50/60 Hz

KUORMITETTAVUUS 40°C:ssa

Kuormitusaikasuhde
(Perustuu 10 min. jaksoon)

Hitsausvirta

Lahtéjannite

100% 300A 32.0 vdc
35% 400A 36.0 Vdc
VIRTA-ALUE

Hitsausvirta-alue

Maksimi Tyhjékayntijannite

5-400 A

48 Vdc (CE malli)
32 Vdc (AUSTRALIA malli)

SUOSITELLUT KAAPELI- JA SULAKEKOOT

Sulake tai verkkokatkaisin

Syéttokaapeli

30A erikoishidas 4 Johdin, 4mm?2
MITAT
Korkeus Leveys Pituuus Paino
500 mm 275 mm 610 mm 31-33kg
Kayttélampdtila Varastointilampdétila
-10°C to +40°C -25°C to +55°C
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Ekosuunnittelutiedot

Laitteisto on suunniteltu siten, etta se olisi direktiivin 2009/125/EY ja sdannoksen 2019/1784/EU mukainen.

Tehokkuus ja tyhjakayntikulutus:

Sisalto Nimi e ui;?]?;f;r;ri]\t/iilr(ﬁ:l::slutukselIa d Vastaava malli
K12022-3 |INVERTEC V270-S 230/400V 84,2 % / 25W Ei vastaavaa mallia
K12023-1 INVERTEC V270-T 400V 84,2 % | 25W Ei vastaavaa mallia
K12023-6 INVERTE(CZ:E:/?O-T 400V 84,2 % [ 25W Ei vastaavaa mallia
K12024-1 INVERTEC V270-TP 400V 84,2 % | 25W Ei vastaavaa mallia
K12024-6 IN\;%B{Z‘I(E)SVVCZ:Z:%TP 84,2 % [ 25W Ei vastaavaa mallia

Tyhjakayntitilaa esiintyy olosuhteissa, jotka on eritelty taulukossa alla.

TYHJAKAYNTITILA

Tila Esiintyminen
MIG-tila
TIG-tila X
STICK-tila

Ei toimintaa 30 min aikana

Tuuletin pois paalta

Tehokkuusarvo ja kulutus tyhjakayntitilassa on mitattu tuotestandardissa EN 60974-1:20XX maariteltyjd menettelytapoja ja

ehtoja noudattaen.

Valmistajan nimen, tuotenimen, koodinumeron, tuotenumeron, sarjanumeron ja valmistuspaivan voi katsoa arvokilvesta.

Jossa:

XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

,

Code: XXXXX] XXXXXX-%

SIN: PLYYMMXXXXX —

il e

‘ P1 ‘ YY‘MM‘ XXXXX

i

[ [ [ ]
]

1- Valmistajan nimi ja osoite
2- Tuotteen nimi
3- Koodinumero
4- Tuotenumero
5- Sarjanumero
5A- valmistusmaa
5B- valmistusvuosi
5C- valmistuskuukausi
5D- juokseva numerointi, eri jokaisessa koneessa

Suomi
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Tyypillinen kaasun kaytté MIG/MAG-laitteilla:

3 DC elektrodi
Materiaali- ha?lzgzina positiivinen Langansyotto SO S Kaasuvirtaus
tyyppi [mm]J Virta Jannite [m/min] J [1/min]
[A] V]
Hiili,
niukkaseosteinen| 0,9 +1,1 95 + 200 18 + 22 35-6,5 Ar 75 %, CO2 25 % 12
teras
Alumiini 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 Argon 14 +19
Austeniittinen
. . . Ar989%, 022 %/ .
ruosttumaton 0,8+1,6 85 + 300 21+ 28 3-7 He 90 %, Ar 7.5 % CO» 2.5 % 14 +16
eras
Kupariseos 09+1,6 175 + 385 23+ 26 6-11 Argon 12+ 16
Magnesium 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28

TIG-prosessi:

TIG-hitsausprosessissa kaasun kayttéon vaikuttaa suuttimen poikkipinta-ala. Yleisesti kaytetyille polttimille:

Helium: 14-24 |/min.

Argon: 7-16 I/min.

Huomaa: Liialliset virtausmaarat aiheuttavat turbulenssia kaasuvirrassa, jolloin ilman epapuhtauksia voi imeytya hitsisulaan.

Huomaa: Sivutuuli tai tyokappaleen liikkuminen voi rikkoa suojakaasun kattoalueen. Saastd suojakaasua estamalla
ilmavirta suojalevylla.

Ei Kayttoidn loppu

Kun tuotteen kayttoika tulee tayteen, tuote on havitettava ja kierratettava direktiivin 2012/19/EU (WEEE) mukaisesti. Tietoa
tuotteen havittdmisesta ja kriittisistd raaka-aineista (CRM) on saatavilla osoitteesta https://www.lincolnelectric.com/en-
gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx.

Suomi
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Elektromagneettinen Yhteensopivuus (EMC)

01/11
Tama kone on suunniteltu voimassa olevien direktiivien ja standardien mukaan. Kuitenkin se saattaa tuottaa
elektromagneettista hairiéta, joka voi vaikuttaa muihin jarjestelmiin, kuten telekommunikaatioon (puhelin, radio, ja televisio)
ja turvajarjestelmiin. Nama hairiét voivat aiheuttaa turvaongelmia niihin liittyvissa jarjestelmissd. Lue ja ymmarrd tama
kappale eliminoidaksesi tai vdhentaaksesi koneen kehittdmaa elektromagneettisen hairion maaraa.

VAROITUS: Tama kone on tarkoitettu toimimaan teollisuusymparistdssa. Kone on asennettava ja sitd on

kaytettdva tdman kayttdohjeen mukaan. Jos elektromagneettisia hairidita ilmenee, kayttdjan on ryhdyttava

korjaaviin toimenpiteisiin niiden eliminoimiseksi, jos on tarpeen Lincoln Electricin avulla. Tama laite ei ole

yhteensopiva |IEC 61000-3-12 standardin kanssa. Jos kone liitetdan yleiseen matalajannite verkkoon, on
laitteen asentajan tai kayttajan vastuulla varmistua, neuvottelemalla verkkotoimittajan kanssa, jos on tarpeen, ettd laite
voidaan liittaa.

Ennen koneen asentamista, kayttdjan on tarkistettava tydalue laitteista, joihin voi tulla virhetoimintoja elektromagneettisten
hairididen takia. Ota huomioon seuraava:

e Syottod-, ja hitsauskaapelit, ohjauskaapelit, puhelinkaapelit, jotka ovat tydalueen ja koneen lahella.

Radio ja/tai televisiovastaanottimet ja Iahettimet. Tietokoneet ja tietokoneohjatut laitteet.

Teollisuusprosessien ohjaus-, ja turvalaitteet. Mittaus-, ja kalibrointilaitteet.

Henkilokohtaiset terveyslaitteet, kuten sydantahdistin tai kuulokoje.

Tarkista tyGalueen laitteiden elektromagneettinen immuniteetti. Kayttajan on oltava varma, etta laitteisto tyalueella on
yhteensopiva. Tama voi vaatia lisdsuojaustoimenpiteita.

o Tydalueen mitat riippuvat alueen rakenteesta ja muista toiminnoista.

Harkitse seuraavia ohjeita elektromagneettisten hairididen vahentéamiseksi:

o Liitd kone verkkoon tdman ohjeen mukaisesti. Jos hairi6itd tapahtuu, voi olla syytd tehdd lisdtoimenpiteitd, kuten
syo6ttdon jarjestetty suodatus.

e Hitsauskaapelit pitaisi pitdd mahdollisimman lyhyina ja yhdessa. Jos mahdollista yhdista tydkappale maahan hairididen
vahentdmiseksi. Kayttdjan on varmistuttava, ettei tydkappaleen liittdminen maahan aiheuta ongelmia tai vaaraa
henkilékunnalle tai laitteille.

e Kaapeleiden suojaaminen tydalueella voi vahentda elektromagneettista sateilya tydalueella. Tama voi olla tarpeen
joissakin tilanteissa.

&VAROITUS
Luokan A laite ei ole tarkoitettu asuintiloihin, joissa on yleinen matalajanniteverkko. Voi olla vaikeuksia turvata
elektromagneettinen yhteensopivuus naissa tiloissa seurauksena johtuneista ja radiotaajuushairidista.

> NG
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Turvallisuus

01/11

& VAROITUS

Tata laitetta pitéd kayttda koulutuksen saanut henkilokunta. Varmista, ettd asennus, kayttd, huolto ja korjaus tapahtuvat
koulutettujen henkildiden toimesta. Lue ja ymmarra tdma kayttdohje ennen koneen kayttda. Taman kayttdohjeen ohjeiden
noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa vakavia henkildvahinkoja, kuoleman, tai laitteen rikkoutumisen. Lue ja ymmarra
seuraavat varoitussymbolien selitykset. Lincoln Electric ei ole vastuullinen vahingoista, jotka aiheutuvat virheellisesta
asennuksesta, vaarasta yllapidosta tai epanormaalista kaytosta.

VAROITUS: Tama symboli tarkoittaa, ettéd ohjeita on noudatettava vakavien henkilévahinkojen, kuoleman
tai laitevahinkojen valttdmiseksi. Suojaa itsesi ja muut vahinkojen ja kuoleman varalta.

LUE JA YMMARRA OHJEET: Lue ja ymmérra tdman kayttdohje ennen laitteen kéyttéa. Kaarihitsaus voi
olla vaarallista. Taman kayttdohjeen ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa vakavia
henkilévahinkoja, kuoleman tai laitevahinkoja.

SAHKOISKU VOI TAPPAA: Hitsauslaite kehittdd korkean jannitteen. Ald koske puikkoon tai
maattopuristimeen tai tykappaleeseen kun laite on kaynnissa. Erista itsesi puikosta, elektrodista ja
maattopuristimesta ja tydkappaleesta.

SAHKOLAITE: Ennen kuin korjaat tai huollat laitetta, irrota se verkosta. Maadoita laite paikallisten
maaraysten mukaan.

JH
°

SAHKOLAITE: Tarkista saanndllisesti syottokaapeli ja hitsauskaapelit. Mikali havaitset eristevikoja, vaihda
kaapelit valittdomasti. Ald aseta puikonpidintd suoraan hitsauspoydalle, tai muuhun paikkaan, joka on
kosketuksessa maattopuristimeen, valokaaren valttamiseksi.

|:%‘

SAHKO- JA MAGNEETTIKENTAT VOIVAT OLLA VAARALLISIA: Sahkévirran kulkiessa johtimen lapi,
muodostuu sahko-, ja magneettikenttia (EMF). EMF-kentat voivat hairitd sydamentahdistimia ja henkildn,
jolla on sydamentahdistin, pitda neuvotella ensin l&dkarinsa kanssa, ennen laitteen kayttda.

/m

CE-YHTEENSOPIVUUS: Tama laite tayttdd EU:n direktiivien vaatimukset.

KEINOTEKOINEN OPTINEN SATEILY: 2006/25/EC direktiivin ja EN 12198-standardin vaatimusten
mukaisesti, laite kuuluu luokkaan 2. Sen vuoksi on kaytettdvd EN169 standardin vaatimuksenmukaista
henkilékohtaista suojainta, jonka tummuusaste on enintdan 15.

KAASUT JA HUURUT VOIVAT OLLA VAARALLISIA: Hitsaus tuottaa terveydelle haitallisia kaasuja
huuruja. Valtad hengittdmasta naita kaasua ja huuruja. Naiden haittojen valttdmiseksi on kaytettava riittavaa
tuuletusta tai savunpoistoa, jotta kaasut ja huurut eivat joudu hengitykseen.

4

KAAREN SATEILY VOI POLTTAA: Kaytad suojalaseja, joissa on riittdvé suodatus ja suojalaseja, jotka
suojaavat silmat sateilta ja roiskeilta. Kayta sopivaa vaatetusta liekin kestavastd materiaalista suojataksesi
itsesi ja avustajasi ihon. Suojaa muu henkilékunta sopivalla, ei-palavalla verholla, varoita heitd katsomasta
kaareen ja altistumasta kaarisateilylle.

Suomi
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HITSAUSKIPINAT VOIVAT AIHEUTTAA TULIPALON TAI RAJAHDYKSEN: Siirrd kaikki palonarat
materiaalit hitsausalueelta ja pidéa sammutin kasilld. Roiskeet voivat lentaa pienista aukoista lahialueelle. Ala
hitsaa sailidita, tynnyreitd tms., ennen kuin on varmistettu, ettei ilmassa ole tulenarkoja tai myrkyllisia
kaasuja. Ala koskaan kayta laitetta, jos huoneessa on syttyvia kaasuja, hdyryja tai nesteita.

HITSATUT KAPPALEET VOIVAT POLTTAA: Hitsaus tuottaa paljon lampda. Pinnat ja materiaalit
tybalueella tai kosketuksissa kappaleeseen voivat palaa. Kaytd hanskoja tai pihteja siirtdessasi tai
koskettaessasi tybkappaletta.

KAASUPULLO VOI RAJAHTAA, JOS SE VAURIOITUU: Kéytd vain kaasupulloja, jotka siséltavét
menetelmalle soveltuvaa suojakaasua. Pidé pullo pystyssa ja ketjulla varmistettuna telineessa. Ala siirra
kaasupulloa suojakorkki irrotettuna. Ald anna puikonpitimen, maattopuristimen, eikd minkdan muunkaan
osan, jossa on sahkd, koskettaa pulloa. Kaasupullot pitda sijoittaa siten, ettei niille tapahdu vahinkoa, tai
ettei niihin kohdistu hitsauslamp6a tai roiskeita.

LIIKKUVAT OSAT OVAT VAARALLISIA: Tassa koneessa on liikkuvia mekaanisia osia, jotka voivat
aiheuttaa vakavia vammoja. Pida kadet, vartalo ja vaatteet loitolla niistd osista koneen kaynnistyksen,
kayton ja huollon aikana.

VAROITUS: Suurtaajuus, jota kaytetdan kosketuksettomaan sytytykseen TIG:ssd (GTAW) aiheuttaa
hairiditd suojaamattomiin tietokonelaitteisiin, ja teollisuusrobotteihin. TIG (GTAW) hitsaus saattaa hairita
puhelinjarjestelmia, radio-, ja TV - lahetysta.

S

TURVAMERKKI: Tama laite soveltuu hitsausvirtalahteeksi ymparistoon, jossa on lisdantynyt sdhkdiskun
vaara.

Valmistaja varaa oikeuden muuttaa ja/tai parantaa laitteen ominaisuuksia tarvitsematta paivittdd samanaikaisesti kayttajan

kasikirjaa.

Suomi
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Asennus ja Kayttoohjeet

Lue koko tama kappale ennen koneen asennusta tai
kayttoa.

Sijoitus ja Ymparisto

Kone voi toimia ankarassa ymparistossa. Kuitenkin, on

tarkeda noudattaa yksinkertaisia suojausohjeita pitkan ian

ja luotettavan toiminnan takaamiseksi:

e Ala sijoita konetta alustalle, joka on kallellaan vaa-
katasosta enemman kuin 15°.

o Ala kayta konetta putkien sulatukseen.

o Kone on sijoitettava siten, ettd vapaa ilmankierto on
mahdollinen iimaventtiileistd sisdan ja ulos. Ala peita
konetta paperilla, vaatteilla tai rievuilla, kun se on
kytketty paalle.

e Koneen sisédlle joutuvan lian ja pdlyn maara on
pidettava mahdollisimman pienena.

e Koneen suojausluokka on [P23S. Pida kone
mahdollisimman kuivana alaka sijoita sitéd kosteisiin
paikkoihin tai 1atakon paalle.

e Sijoita kone etaalle radio-ohjatuista laitteista. Normaali
toiminta voi haitata |ahelld olevien radio-ohjattujen
laitteiden toimintaa ja voi aiheuttaa louk- kaantumisia
tai konerikkoja. Lue "Elektromagneettinen
yhteensopivuus" tasta ohjekirjasta.

o Ala kéytad ympéristdssé, jossa lampétila on korkeampi
kuin 40°C.

Syottojannite

Tarkista sy6ttéjannite, vaiheluku ja taajuus ennenkuin
kytket koneen paalle. Oikea syéttdjannite koneelle
ilmenee tadman kayttdohjeen teknisistd tiedoista ja
konekilvesta. Huolehdi, etta kone on maadoitettu.

Huolehdi, ettéd syottdteho on riittdvd koneen normaalia
toimintaa varten. Sulakekoot ja kaapelipaksuudet on
ilmoitettu teknisissa tiedoissa tassa kayttdohjeessa.

Koneet:

o \2052V: (230 / 400Vac, yksi vaihe)

o V270: (400Vac, kolme vaihetta)

o V2702V: (230 / 400Vac, kolme vaihetta)
e V405: (400Vac, kolme vaihetta)

on suunniteltu moottorikayttdisille generaattoreille kunhan
generaattori pystyy tuottamaan riittdvan jannitteen,
taajuuden ja tehon, mitka on ilmoitettu teknisissa tiedoissa
tdssa ohjekirjassa. Generaattorin on lisaksi taytettava
seuraavat ehdot:

e Vac huippujannite: alle 410V (230Vac syéttd) tai 720V
(400Vac syotto).
e Vac taajuus: 50 - 60 Hertz.
¢ RMS jannite AC aallolla:
V270, V405:
V205 2V, V270 2V:

400Vac = 15%
230Vac tai 400Vac + 10%

On tarkeaa tarkistaa naméa ominaisuudet, koska monet
moottorikayttbiset  generaattorit  tuottavat  korkeita
jannitepiikkeja. Hitsauskoneen kaytté generaattoreilla,
jotka eivat taytd naitd ehtoja ei ole suositeltavaa ja voi
vahingoittaa konetta.

Suomi

Lahtoliitannat

PikaliittimiaTwist-Mate™ kaytetaan kaapelien littamiseen
koneeseen. Seuraavissa kohdissa on lisatietoja koneen
liittdmiseksi puikkohitsauskayttodn tai TIG -
hitsauskayttoon.

Puikkohitsaus (MMA)

Ota selvda  kaytettavasta
napaisuudesta  kaytettavalle
puikolle. Katso tédma tieto
puikon datalehdestd. Kytke
sitten hitsaus- ja maattokaapeli
oikeisiin napoihin. Esimerkiksi, = +
jos on kyse DC(+) hitsauksesta, liitd puikkokaapeli plus (+)
napaan ja sitten maattokaapeli miinus (-) napaan.
Liittimen nasta yldasennossa liitd pistoke vastakkeeseen
ja pyérité n. V4 kierrosta myétapaivaan. Ala ylikirista.

DC(-) hitsauksessa vaihda kaapelit siten, etta
puikkokaapeli liitetdan (-) napaan ja maattokaapeli (+)
napaan.

TIG Hitsaus

Toimitukseen ei kuulu TIG poltinta, mikd on valttamatdn
TIG hitsaukseen, mutta se voidaan ostaa erikseen. Katso
varusteet kappaletta lisdinformaation saamiseksi. Suurin
osa TIG hitsauksesta tehddan DC(-) navalla; liita
poltinkaapeli koneen (-) napaan ja maattokaapeli (+)
napaan. Liittimen nasta yldasennossa liitd pistoke
vastakkeeseen ja pyoritd n. Y kierrosta myo6tapaivaan.
Ala ylikirista.

"Vus-S" koneet, kiinnitd kaasuletku TIG polttimesta
kaasusaatimeen kaytetyssa kaasupullossa.

"Vuu-T | -TP" koneet, kytke kaasuletku TIG polttimesta
kaasuliittimeen (B) koneen etuosassa. Jos on tarpeellista,
ylimaarainen kaasulitin  on mukana toimituksessa.
Seuraavaksi, litd kaasusdatimesta letku koneen
takosassa olevaan liittimeen. Kaasuletku ja liittimet ovat
mukana toimituksessa. Liitd TIG polttimen liipaisinjohto
littimeen (A) koneen etuosassa.

Kaukosaatoliitanta

Katso varusteet kappaletta, jossa on lista saatavilla
olevista kaukosaatimistd. Jos kaukosaadintd kaytetaan,
se litetdan kaukosaatoliittimeen (C) koneen etuosassa.
Kone tunnistaa automaattisest kaukosaatimen,
kaukosaatdé  LED  syttyy, ja kone  kytkeytyy
kaukosaatotoiminnalle. Lisaa tietoa tastd toiminnosta on
seuraavassa kappaleessa.
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Saatimet ja Toimintaominaisuudet

/N VAROITUS

Valokaaren sytyttava kone kayttdohje (Vain ASG koneet).
EN 60974-3 standardi specsifioi ettd "ASG" laite on
tarkoitettu kaytettdvaksi mekaanisesti ohjatun polttimen

kanssa.

A. Paakytkin: Kytkee
jannitteen koneeseen.
Tarkista, etta kone on

oikein kytketty verkkoon,
ennenkuin kytket koneen
paalle.

B. Tuuletin: Tuuletin
kytkeytyy paalle kun kone
kytketddn pé&alle ja on
paalla kun 1aht6 on paalla.

Jos 14ht6 on pois paalta yli

viisi  minuuttia, tuuletin

pysahtyy. Tama vahentaa

koneen sisaadn joutuvaa

lian maaraa ja myos

vahentda tehon kulutusta.

Katso Lahdon LED kappaletta alla saadaksesi
lisdinformaatiota, milloin koneen 1ahtd on paalla.

Jos Coolarc 20 on liitetty "V2u-T / -TP" koneeseen,
se kytkeytyy paalle tuuletimen mukaan. Kun
hitsataan puikolla vesijaahdytin Coolarc 20 ei ole
paalla.

Jos Coolarc 30 on liitetty "V405-T / -TP" koneeseen,
se kytkeytyy padlle tuulettimen mukaan. Kun
hitsataan puikolla vesijadhdytin Coolarc 30 ei ole
paalla.

C. Kaasuliitin_(vain VusT [/ -TP): TIG suojakaasun
littamistd varten. Kaytd mukana toimitettavaa
kaasuletkua ja liitintd liittidksesi koneeseen
suojakaasun. Pullossa tai verkossa on oltava
kaasusaadin ja kaasumittari.

D. Toimintakytkin: Talld kytkimelld vaihdetaan koneen
toimintatapa. "Vu-S" koneilla on kaksi toimintatapaa:
Puikkohitsaus (SMAW) ja Lift TIG hitsaus (GTAW).
"Vaur-T | -TP" koneilla on kolme toimintatapaa:
Puikkohitsaus (SMAW), Lift TIG hitsaus (GTAW) ja
HF TIG hitsaus (GTAW).

HGFE Y /I\
INVERTEC"
®
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INVERTEC®

e

Kun toimintakytkin on puikkoasennossa, seuraavat
ominaisuudet ovat olemassa:

e Kuumastartti:. Tama on hitsausvirran lisdys
puikkohitsauksen aloituksessa. Tama helpottaa
kaaren syttymistd nopeasti ja luotettavasti.
Kuumastarttiviran maara voidaan saataa "Vaus-
S" koneissa, katso Kuumastartti kohtaa alla.

e Kaarivoima (Arc Force): Tama on hetkellinen

hitsausvirran lisdys normaalissa
puikkohitsauksessa. Tata valiaikaista
hitsausvirran lisdysta kaytetdan puikon ja
tyOkappaleen valisten oikosulkujen

korjaamiseksi. Kaarivoimaa voidaan saataa
"Vuus-S" koneissa, katso Kaarivoima kohtaa alla.
e Tarttumisen esto (Anti-Sticking): Tama toiminto
vahentda hitsausvirran matalalle tasolle kun
hitsaaja tekee virheen ja painaa puikon kiinni
tydkappaleeseen. Virran vahennys helpottaa
hitsaajaa irrottamaan puikon puikonpitimesta,

niin ettei tapahdu kipindintid, joka voisi
vahingoittaa puikonpidinta.
Kun toimintakytkin on Lift TIG asennossa,

puikkohitsaustoiminnot eivat ole kaytdssa ja kone on
valmiina Lift TIG hitsaukseen. Lift TIG on menetelma,
jossa TIG hitsaus kaynnistyy koskettamalla
elektrodilla ty6kappaletta, jotta pieni virta alkaa
kulkea virtapiirissd. Sitten elektrodi nostetaan
tydkappaleesta ja TIG kaari syttyy.

Viimeinen toiminta-asento, HF TIG, on kaytettavissa
vain "Vus-T [ -TP" koneilla. Kun toimintakytkin on
tdssd asennossa, puikkohitsaustoiminnot eivat ole
toiminnassa ja kone on valmiina HF TIG hitsaukseen.
HF TIG hitsauksessa, TIG kaari syttyy HF:lla ilman
kosketusta tydkappaleeseen. HF:4a kaytetddn TIG
kaaren sytyttdmiseen 6.5 sekunnin ajan; jos kaari ei
syty tdssd ajassa, liipaisintoiminta pitdd aloittaa
uudelleen.
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Teho LED: Valo vilkkuu, kun kone kytketaan paalle.
Noin kahden sekunnin kuluttua led lopettaa
vilkkumisen ja jaa paalle osoittaen ettd kone on
valmis.

Lampd LED: Valo syttyy kun kone on ylikuumentunut
ja lahddéssd ei ole jannitettd Tama tapahtuu
tavallisesti kun koneen kuormitettavuus on ylitetty.
Jaté koneen sisaiset komponentit jadhtymaan. Kun
valo sammuu, normaali toiminta on jalleen
mahdollista.

Kaukosdaté LED: Tama valo syttyy, kun kaukos&adin
on kytketty koneeseen kaukosaatdliittimen avulla.
Kaukosdadin muuttaa virran saatétoimintoa, katso
hitsausvirran saato kappaletta.

Lahddén LED: Tama valo syttyy kun koneen 1&htd on
paalla. Sekd koneen tyyppi ettd toimintakytkimen
asento maaraavat millon koneen lahtoé on paalla.

Vus-S:  Puikkohitsaustoiminnassa, koneen 18ht6
kytkeytyy automaattisesti paalle. Kuitenkin, Lift TIG
hitsaustoiminnassa, kaukosaaté maarda onko lahtd
paalla vai pois paalta. Jos kaukosaatoda ei ole kytketty
(kaukosdatd LED sammuneena) silloin 1ahtd on
automaattisesti paalld. Jos kaukosaadin on liitetty
(kaukosaatd LED syttyneend) silloin Iahté on paalla
tai pois paaltd koneen etuosan kaukoliittimesta
ohjattuna.

Vuus-T | -TP: Puikkohitsaustoiminnassa, koneen lahto
kytkeytyy = automaattisesti paalle. Kuitenkin,
molemmissa TIG hitsaustoiminnoissa, koneen 1aht6
on paalla tai pois paalta riippuen TIG pistoolin
lipaisimesta, joka on yhdistetty koneen etuosassa
olevaan liittimeen.

Mittari:  Tam&  mittari  nayttdd  esiasetettua
hitsausvirtaa ennen hitsausta ja todellista virtaa
hitsauksen aikana. Kuten virran saatétoiminta,
mittarin toiminta muuttuu riippuen onko kaukosaadin
kytketty vai ei. Jos kaukosdatd LED on syttyneen3,
se osoittaa, ettd kaukosaadin on kytketty ja mittari
nayttdd seuraavaa informaatiota ennen hitsausta.
(hitsauksen aikana, mittari nayttdd aina todellista
hitsausvirtaa):

Puikkohitsaustoiminto: Mittari nayttaa esiasetettua
hitsausvirtaa, mutta tdma on asetettu
kaukosaatimesta kuten on esitetty Virransaatd ohjaus
kappaleessa.

TIG hitsaustoiminnat: Mittari nayttdd maksimi
hitsausvirtaa, mika on asetettu virransaatonupista.
Esiasetusvirta saadetaan sitten kaukosaatimesta,
mutta ei nayteta mittarissa.

Vu-S: Koneessa on jannite / virtakytkin nayttdarvon
vaihtamiseksi. Jos tdma kytkin on janniteasennossa,
mittari nayttaa aina koneen lahtdjannitetta.

Lahtévirran ohjaus: Tama ohjaa lahtéa tai koneen
hitsausvirtaa.
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Taman nupin toiminta muuttuu mikali kaukosaadin on
kytketty. Jos kaukosaadin LED palaa, se osoittaa,
ettd kaukosaadin on kytketty ja hitsausvirran ohjaus
on:

Puikkohitsauksessa: Kaukosadadin saatida koneen
hitsausvirtaa:

e V205:5-200A
e V270:5-270A
e V405:5 - 400A

Huomaa ettei panelin virransaatdnuppi ole kaytossa.

TIG hitsaustoiminnoissa: Maksimi hitsausvirta
asetetaan virransaatonupilla. Kaukosaatimella
saadetadan hitsausvirtaa minimista (5A)

virransaatonupilla séadettyyn maksimiarvoon saakka.
Esimerkiksi, jos virransaatdnupilla on saadetty 100A
sitten kaukosaadin saatda virran minimistd 5A
maksimiin 100A.

Kuumastartti (vain Va#-S): Puikkohitsauksessa, tama
ohjaa kaaren aloituksessa kaytettya virtaa kaaren
sytytyksen helpottamiseksi. TIG hitsauksessa tama ei
ole kaytdssa.

Kaarivoima (vain Vu#-S): Puikkohitsauksessa, tdama
ohjaa  hetkellistd  oikosulkuvirtaa  sulapisaran
oikosulkiessa  puikon ja tyokappaleen. TIG
hitsauksessa tdma ei ole kaytéssa.

Liipaisintoimintokytkin _(vain VT [ -TP): Tama
kytkin vaihtaa 2- tahti ja 4-tahti liipaisintoiminnat.

Selostus naistd liipaisintoiminnoista  16ytyy alla
olevasta kappaleesta.
Pulssaustoiminta  kytkin  (vain  Vuw-TP): TIG

hitsauksessa, tdama kytkin kytkee pulssauksen paalle
ja saatada pulssaustaajuutta alueella 20Hz tai 300Hz.
Puikkohitsauksessa tdma ei ole kaytossa.

Pulssaus LED pulssaustoimintakytkimen vieressa
nayttda pulssaustaajuuden kun pulssaus on paalla.
Taman naytdon avulla hitsaaja voi saataa halutun
taajuuden enneN hitsausta. (Huom: suuremmilla
taajuuksilla LED vilkkuu hyvin nopeasti ja nayttaa
palavan jatkuvasti ja kuitenkin se pulssaa).

Pulssaustaajuuden ohjaus (vain  Vu-TP): Kun
pulssaustoiminto on paalla, talla nupilla saadetaan
pulssitaajuutta. Pulssitaajuus alue on 0.2-20Hz tai 3-
300Hz riippuen pulssaustoimintakytkimen asennosta.

Pulssi paallda ohjaus (vain  Vus-TP):  Kun
pulssaustoiminta on paalla, talld ohjausnupilla
saadetdan paalldoloaikaa. Se voidaan saatada 10% -
90% pulssausjaksosta.

Pulssauksen alavirran sdaté (vain Vus-TP): Kun
pulssaustoiminta on paalla, talld ohjausnupilla
saadetadan pulssauksen taustavirtaa. Se on pienempi
virta-arvoista ja sitd voidaan saatdad 10% - 90%
hitsausvirrasta.

Suomi



R. Downslope ohjaus (vain VT [ -TP): TIG
hitsauksessa, talla nupilla saadetdéan downslope
aikaa 0.5 - 20 sekuntia. (Upslope aika on aina 0.5
sekuntia.) Katso liipaisintoiminta kappaletta alla
ymmartadksesi  kuinka  downslope  aktivoituu.
Puikkohitsauksessa tdma ei ole kaytdssa.

S. Startti/kraateritayttdvirran ohjaus (vain Vuss-TP): Talla
ohjausnupilla sadadetdan startti’kraaterivirta 10% -
90% hitsausvirrasta. Selostus startti/kraaterivirrasta
16ytyy liipaisntoiminnat kappaleesta.

T. Jalkikaasuvirtauksen ohjaus (vain VT / -TP): TIG
hitsauksessa, talld nupilla saadetddn kaasun
jalkivirtausaikaa 0.5 - 30 sekuntia. (Esivirtausaika on
aina 0.5 sekuntia.) Puikkohitsauksessa tama ei ole
kaytossa.

U. VRD LEDit (vain Australian koneet ): Tama kone on
varustettu VRD:lld (jannitteen pienennys ). Se
pienentad jannitetta lahtokaapeleissa.

VRD toiminta on olemassa tehdasasennettuna vain
koneissa, jotka tayttavat AS 1674.2 Australian Standardit.

(C-Tick logo "d¥N" 1ahella konekilpea).

VRD LED on paalla kun
tyhjakaynnilla.

|ahtdjannite on alle 32V

Muissa koneissa tama toiminta on kytketty irti (LED on
aina pois paalta).

TIG - Liipaisintoiminnat

TIG hitsauksessa voidaan tehdd 2 - toimisella tai 4 -
toimisella liipaisintoiminnolla. Nama toiminnot on selvitetty
seuraavissa kappaleissa.

2-Toiminen TIG Liipaisin
2- toiminen liipaisintoiminto ja TIG - hitsaus valittuna,
seuraava toiminta tapahtuu.

1) 2)

LIPAISIN '& ?

HITSAUSVIRTA

e

ESIVIRTAUS

.

JALKIVIRTAUS

L

1. Paina liipaisin pohjaan ja pida se painettuna. Kone
aukaisee suojakaasuventtiilin ja kaasu alkaa virrata.
Esivirtausajan ilman poistamiseksi polttimesta. Sen
jalkeen koneen lahtd kytkeytyy paalle. Talldin kaari
syttyy valitun menetelman mukaisesti. Kun kaari on
syttynyt, hitsausvirta nousee saadetylld nopeudella
valittuun arvoon.

KAASU PAALLA

KAASU J

2. Liipaisimen paastaminen lopettaa hitsauksen. Kone
pienentdd hitsausvirtaa saadetylld nopeudella tai
downslope ajan mukaan, kunnes kraaterivirta on
saavutettu ja sitten kone katkaisee hitsausvirran.

Kun virta on katkaistu, kaasuventtiili jad auki ja

jalkikaasuvirtaus suojaa kuumaa elektrodia ja
tydkappaletta.
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HITSAUSVIRTA _ ==

ot
ESIVIRTAUS

|
JALKIVIRTAUS

L

Kuten ndhddan ylld on mahdollista painaa liipaisinta
toisen kerran downslopen aikana sen lopettamiseksi ja
saada kraaterivirta. Liipaisinta nostettaessa hitsausvirta
lakkaa ja jalkivirtaus alkaa. Tama toiminta, 2-toiminen
liipaisintoiminto uudelleenaloitus estettynd, on tehtaan
vakioasetus.

KAASU PAALLA

KAASU J

4- Toiminen TIG Liipaisin
Kun liipaisintoimintakytkin on kadannettyna 4-toimiseksi ja
TIG-hitsaus on valittuna, seuraava toiminta tapahtuu.

5} @ <) @an)

U T S T S

N _M

L

JALKIVIRTAUS

KAASU J I—

1. Paina TIG poltinliipaisin pohjaan ja kaasu alkaa
virrata esivirtausajan ilman poistamiseksi polttimesta.
Sen jalkeen koneen 1ahtd kytkeytyy paalle. Tall6in
kaari syttyy valitun menetelman mukaisesti. Kun kaari
on syttynyt, hitsausvirta on starttiviran suuruinen.
Virta pysyy téssa niin kauan kuin halutaan.

e

ESIVIRTAUS

KAASU PAALLA

Jos starttivitaa ei tarvita, ala pida liipaisinta
painettuna, vaan paina ja vapauta nopeasti se.

Talldin kone siirtyy automaattisesti vaiheesta 1
vaiheeseen 2, kun kaari syttyy.
2. Paasta liipaisin kaynnistaaksesi saadetyn

hitsausvirran. Virta nousee saadetylla nopeudella tai
up-slopeajan mukaan kunnes hitsausvirta on
saavutettu.

3. Paina liipaisinta kun hitsaus on valmis. Nyt virta
pienenee saadettyd nopeutta tai downslope-ajan
mukaan, kunnes kraaterivita on saavutettu.
Kraaterivirta voidaan yllapitda halutun ajan.

Toiminnossa on automaattinen uudelleen-kaynnistys
ja hitsaus jatkuu tdman jalkeen. Tama toiminta, 4-
toiminen liipaisintoiminto uudelleen-aloituksella on

tehtaan vakioasetus. Lopettaaksesi hitsauksen
noudata edellisen kohdan 3 sijasta seuraavaa
kohtaa.

3A. Paina nopeasti ja vapauta liipaisin. Kone
pienentaa virtaa saadettyd nopeutta ftai
downslope-ajan mukaan, kunnes kraaterivirta on
saavutettu ja virta on sammutettu. Kun kaari on
sammunut, alkaa jalkikaasuvirtausaika.

4. Paastd TIG liipaisin. Virta kasvaa jalleen kuten
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kohdassa 2 jatkaaksesi hitsausta. Kun hitsaus on

valmis mene kohtaan 3.

Kuten tassa nakyy, kunTIG o @
lipaisin on painettu ja
paastetty kohdan  3A LIPAISIN % é ?
mukaan, on mahdollista
painaa ja pitda liipaisinta
painettuna  lopettaaksesi
downslopeajan ja
saadaksesi kraaterivirran.
Kun liipaisin vapautetaan,
hitsausvirta nousee jalleen
ja voit jatkaa hitsausta
kuten kohdassa 4. Kun
hitsaus on valmis, mene kohtaan 3.

HITSAUSVIRTA

KAASU PAALLA
KAASU

Kuten tassa nahdaan, kun o
TIG liipaisinta painetaan ja

H

paastetaan nopeasti 3A:n LIPAISIN
jalkeen on mahdollista
lopettaa downslope-aika ja
lopettaa hitsaus.

11/04

HITSAUSVIRTA
KAASU KAASU PAALLA |

Huolto

A\ VAROITUS
Kaikissa  yllapito ja  huoltoasioissa  suositellaan
yhteydenottoa |ahimpaan Lincoln Electric huoltoon.

Yllapito tai korjaus, jonka on tehnyt ei-valtuutettu huolto
mitatoi valmistajan myontaman takuun.

Huoltotarpeen tiheys VoI vaihdella riippuen
ymparistdolosuhteista. Havaittavat vauriot pitaa ilmoittaa
valittdmasti.

e Tarkista kaapelien ja liittimien eheys. Vaihda, mikali on
tarvetta.

e Pida kone puhtaana. Kaytd puhdasta kuivaa liinaa
pyyhkidksesi ulkokuoren, ja erikoisesti ilmaritilat.

A\ VAROITUS
AlA avaa konetta, alaka tyonna sisdan mitddn koneen
aukoista. Verkkokaapeli pitda irrottaa aina ennen huoltoa
ja korjausta. Jokaisen korjauksen jalkeen, suorita
soveltuvat testit turvallisuuden varmistamiseksi.
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Asiakaspalvelun periaatteet

Lincoln Electric Companyn toimiala on korkealaatuisten
hitsauslaitteistojen, kulutustavaroiden ja leikkauslaitteiden
valmistus ja myynti. Haasteenamme on vastata
asiakkaiden tarpeisiin ja ylittdd heiddn odotuksensa.
Joskus asiakkaat saattavat kysya Lincoln Electricilté
neuvoja tai tietoja ostamiensa tuotteiden kaytosta.
Vastaamme asiakkaille parhaan, tuolloin hallussamme
olevan tiedon perusteella. Lincoln Electric ei voi antaa
takuuta naiden neuvojen perusteella eikd ota vastuuta
naiden tietojen ja neuvojen osalta. Me emme myénna
minkaanlaista nimenomaisia tai oletettuja takeita naiden
tietojen ja ohjeiden soveltuvuudesta johonkin asiakkaan
tiettyyn kayttotarkoitukseen. Kaytanndllisista syistd emme
voi myodskaan ota mitdan vastuuta paivityksestd tai
korjaamisesta naiden tietojen tai neuvojen antamisen
jalkeen, eika naiden tietojen tai neuvojen antaminen luo
tai laajenna tai muuta myymiemme tuotteiden takuuta
Lincoln Electric on vastuullinen valmistaja, mutta Lincolnin
myymien erityisten tuotteiden valinta ja kayttd on
yksinomaan asiakkaan valvonnassa ja taysin asiakkaan
vastuulla. Monet Lincoln Electricin
vaikutusmahdollisuuksien ulkopuolella olevat muuttujat
vaikuttavat tdman tyyppisissd valmistusmenetelmissa ja
palveluvaatimuksissa saatujen tulosten soveltamiseen.
Tiedot ovat muutoksen alaisia — Tama tieto on paikkansa
pitdvaa julkaisuhetkelld hallussamme olleen tiedon
perusteella. Saat paivitettyja tietoja verkko-osoitteesta
www.lincolnelectric.com .
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WEEE

07/06

Ala havita sahkélaitteita sekajatteiden mukanal!

Euroopan Unionin Sahkolaite- ja elektroniikkalaiteromua ( WEEE ) koskevan direktiivin 2012/19/EY
noudattaminen ja sen soveltaminen sopusoinnussa kansallisen lain kanssa edellyttad, ettd sdhkolaite, joka
on tullut elinkaarensa paahan, tulee kierrattdd erikseen ja toimittaa séhkd- ja elektroniikkaromujen
kerayspisteeseen. Saat lisdtietoja tdman tuotteen asianmukaisesta kierratyksestd paikallisilta
ymparistéviranomaisilta.

Noudattamalla tatd Euroopan Unionin direktiivia, autat torjumaan haitallisia ymparisto- ja terveysvaikutuksia!

Varaosaluettelo

12/05

Osaluettelo, lukuohje

o Ala kayta tata osaluetteloa koneeseen, jonka koodinumero ei ole listassa. Ota téllaisissa tapauksissa yhteytté Lincoln
Electricin huolto-osastoon.

¢ Voit asennuskuvan ja alla olevan taulukon avulla maarittda, missa osa sijaitsee.

e Kayta vain osia, jotka on merkitty "X":ll& asennussivua ilmoittavassa sarakkeessa (# osoittaa tahan painokseen tehdyn
muutoksen).

Lue ensiksi ylla olevat ohjeet, katso sen jalkeen "Spare Part"-listaa, joka toimitetaan koneen mukana. Lista sisaltaad kuvalla
varustetun varaosalistan.

Valtuutetut huoltoliikkeet

09/16

e Ostajan on otettava yhteyttd valtuutettuun Lincolnin valtuutettuun huoltoliikkeeseen kaikkia Lincolnin takuukauden
aikana tehtyja valituksia koskevissa kysymyksissa.

e Ota yhteyttd ldhimpaan valtuutettuun Lincolnin tekniseen huoltolikkeeseen tai kay verkkosivulla osoitteessa
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Sahkokaavio

Katso "Spare Part"-listaa, joka toimitetaan koneen mukana.
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Varusteet

V205-TP
V270-T /-TP
V405-TP
W6100316R

Liipaisinliitdnta 5 nastaa.

V205
V270
V405
W6100317R

Kaukosaatéliitanta 6 napaa.

V205-TP
V270-T/-TP
V405-TP
W8800072R

Naaras kaasupikaliitin.

V205
V270
V405

K10095-1-15M

Kasikaukosaadin.

V205-TP
V270-T/-TP
V405-TP
K870

Jalkakaukosaadin.
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