UP-DRAHT | NIEDRIGLEGIERTER STAHL

FLUXOCORD 40C

EIGENSCHAFTEN KLASSIFIZIERUNG
= Niedrig legierte, nahtlose, verkupferte Filldrahtelektrode Pulver AWS 5.23
= Leichter Riickgang der Streckgrenze nach der OP 121TT F7A8/F7P8-EC-Ni1

Warmenachbehandlung

= Entspricht den NACE-Anforderungen an den Nickelgehalt unter
1%

CHEMISCHE ANALYSE (IN %), TYPISCHE WERTE, DRAHTELEKTRODE
C Mn Si Ni
OP121TT 0.1 13 0.2 0.9

MECHANISCHE GUTEWERTE, TYPISCHE WERTE, REINES SCHWEISSGUT

. Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung Kerbschlagzahigkeit ISO-V ()
Pulver Zustand (MPa) (MPa) %) e 260°C
OP 121TT AW =480 550-680 =22 =80 =47
OP121TT PWHT 620°C/1h = 460 530-660 =24 =100 =47
*AW (U) = unbehandelt; PWHT = Warmebehandlung
VERPACKUNG UND LIEFERFORMEN
Drahtdurchmesser Gewicht :
(mm) Verpackung (ke) Artikel-Nr.
2.4 SPULE 25.0 W000377272
4.0 SPULE 25.0 W000379137

TESTERGEBNISSE
Testergebnis flir mechanische Giitewerte, Abschmelzleistung oder Elektrodenzusammensetzung und diffusiblen Wasserstoff ergeben sich aus Schweilproben, die
normgerecht hergestellt und geprift werden. Sie kdnnen bei speziellen Anwendungen und Schweifungen nicht als Ergebnisse erwartet werden. Die tatsdchlichen
Ergebnisse hangen von zahlreichen Faktoren ab, wie zum Beispiel dem SchweiBverfahren, der chemischen Zusammensetzung und der Temperatur des Grundwerkstoffes,
der Nahtform und den Fertigungsprozessen. Anwender sollten durch Qualifizierungspriifungen oder andere geeignete MaBnahmen die Eignung von Zusatzwerkstoffen und
Verfahren fiir bestimmte Anwendungen bestatigen

Sicherheitsdatenbldtter (SDB) finden Sie hier:

Anderungen vorbehalten. Diese Informationen sind nach unserem besten Wissen zum Zeitpunkt der Drucklegung korrekt.
Siehe www.lincolnelectric.com fiir aktualisierte Informationen
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