Kobatek T-560

Sertdolgu Uygulamalari igin Ozlii Kaynak Teli

| Gerel Gaetieri |

Yogun abrazyon asinmasina ve diisik siddeteki darbelere karsi dayanikli olan
Kobatek T-560 yapida homojen olarak dagilan ok sert primer Cr-Karbiirler igeren Basing Dayanimi -

|
?lrdolgu metali veren gaz korumasiz sertdolgu 6zli kaynak telidir. Darbe Dayanimi -
Ozellikle manganezli celiklerin, disiik ve yiiksek alagimh celiklerin, karbon |
celiklerinin ve Ni-Hard malzemelerin (6zel kaynak yontemi ile) sertdolgu Abrazyon Direnci _

kaynaginda kullanilir. |
Alevle kesme yontemleri kullanilarak kesilemez. Elde edilen sertdolgu metali Sicaklik Dayanimi _

sadece taslanarak islenebilir. Yiiksek sertlikten dolay dikis yizeyinde enine Korozyon Direnci _
catlaklarin olusmasi dogaldir. TR

| | Wekanik Gzetikieri []
Sertlik : 62 HRC Elde edilen sertlik degeri kaynak edilen ana malzemenin cinsine gore farkliliklar
55 - 57 HRC (1. pasoda) gosterebilir. Yanda dustk alasimh celikler Uzerinde gergeklestirilen sertdolgu
58 - 62 HRC (2. pasoda) uygulamalarina ait sertlik degerleri yer almaktadir.
. Kullanim Alanlari ve Uygulamalar .

- Gimento fabrikalarindaki 6giitiici cekicler

- Zeytin yagi fabrikasi ¢ekirdek kirma uygulamasi (korozif ortamiar)

- Kémir kinci Ni-Hard valsler

- Kinici ¢ekic rotorlari ve uglar @

- Kum karistinici kol ve kanatlar @ <
- Fan kanatlan @

- Nakil helezonlan (tugla, komir, agag, gimento) @ @
- Curuf kiricilar ve kirici geneler v

- Separatorler

- Konveyor zincirleri

- Kum tasiyan kepgelerin tirnaklar ve toprakla temas eden agiz yiizeyleri
- Vidali konveyorler Konk'ast').r Kmq
- Ogiiticilerin zirhlan Gekig Diskleri

Kaynak arki miimkiin oldugu kadar kisa tutulmalidir. Gerilmeli korozyon riskinin giderilmesi agisindan kaynak isleminden énce
ana malzemeye ontav uygulanmasinda yarar vardir.

Yiiksek karbonlu gelikler tizerinde gergeklestirilecek uygulamalardan dnce Kobatek T-365 6zI teli ile tampon atilmasi dnerilir.
Ideal calisma sicakligi maks. 375°C'dir.

l Kaynak Parametreleri - Ambalaj ve Gap Bilgileri

Akim Tipi : DC(+)

Cap Kaynak Akimi Kaynak Gerilimi Makara Agirhgi Varil Agirhgi
(mm) (Amper) (Volt) (k) (kg)
1.60 180 - 240 24 - 27 15 -
2.40 260 - 300 28-30 15-25 250
2,80 270 - 320 29 - 31 15-25 250

Dikkat : Katalogda yer alan bitiin diriin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
onceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! igin genel bir tiriin segim kilavuzu niteligi tagimaktadir. Kaynak dikisinden
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiigin ilgili Grtintin klasifikasyonu incelenmelidir.




