
Su mejor aliado en soldaduras especiales

EL ELEMENTO 
QUE FALTA ES



ALUMINIO 
En Lincoln Electric, nos hemos comprometido con un sistema de fabricación que nos precisa a producir de inicio a �n 
aleaciones de aluminio de la más alta calidad. En la etapa de fundición, nuestro proceso exige tolerancias muy estrictas 
para obtener un análisis químico adecuado de nuestras aleaciones. La elaboración del alambre para el 
proceso MIG consiste en garantizar el acabado super�cial más con�able del mercado. Nuestra amplia gama de
aleaciones de la línea SuperGlaze® permiten a nuestros clientes experimentar la satisfacción total en cada aplicación. 



PROCESO CLASIFICACIÓN AWS NOMBRE APLICACIÓN / METAL BASE

GMAW

ER4043 SuperGlaze 4043 Serie 6XXX tratable térmicamente.

ER4047 SuperGlaze 4047
Serie 6XXX con Si / intercambiadores de 

calor e industria automotriz.

ER5183

SuperGlaze 5183 Grados 5083 y 5456.

SuperGlaze HD 5183
Grados 5083 y 5456 para sistemas que
 demandan mayores longitudes para la

 alimentación del alambre.

ER5356

SuperGlaze 5356 Serie 5XXX.

SuperGlaze 5356 TM™ Serie 5XXX para fabricantes de remolques.

SuperGlaze HD 5356 
Grado 5XXX para sistemas 

de alimentación largos.

SuperGlaze HD 5356 TM
Serie 5XXX para fabricantes de remolques y con

 sistemas de alimentación largos.

ER5554 SuperGlaze 5554 Grado 5554.

ER5556

SuperGlaze 5556 Serie 5XXX para alta resistencia, grados 5883.

SuperGlaze HD 5556
Serie 5XXX para alta resistencia y sistemas

 de alimentación largos.

TIG

ER4043 SuperGlaze 4043 Serie 6XXX tratable térmicamente.

ER5356 SuperGlaze 5356 Serie 5XXX.



ACERO INOXIDABLE  
Las industrias para la generación de energía, de procesos químicos y las industrias marinas presentan entornos cada 
vez más exigentes, en donde la calidad de las aleaciones inoxidables es fundamental. En Lincoln Electric cumplimos con 
un proceso que certi�ca un análisis químico real y las propiedades químicas de cada lote fabricado. Con este cuidado en 
cada detalle, producimos los consumibles de acero inoxidable más con�ables y de mayor calidad de la industria.



PROCESO CLASIFICACIÓN AWS NOMBRE APLICACIÓN/METAL BASE

SMAW

E308-15 / E308L-15 EXCALIBUR® 308/308L-15
Cr/Ni para 304L

E308L-16 EXCALIBUR 308L-16

E308-16 / E308H-16 EXCALIBUR 308/308H-16 Alta temperatura para 304H

E308-17 / E308L-17 EXCALIBUR 308/308L-17 Cr/Ni para 304L

E309-15 / E309L-15 EXCALIBUR 309/309L-15

Soldaduras disímilesE309-16 / E309L-16 EXCALIBUR 309/309L-16

E309-17 / E309L-17 EXCALBUR 309/309L-17

E310-16 EXCALIBUR 310-16 Alta temperatura

E312-16 EXCALIBUR 312-16 Soldaduras disímiles

E316-15 / E316L-15 EXCALIBUR 316/316L-15

Cr/Ni/Mo para 316LE316-16 / E316L-16 EXCALIBUR 316/316L-16

E316-17 / E316L-17 EXCALIBUR 316/316L-17

E320LR-16 EXCALIBUR 320LR-16 Aleación 20 / Alta temperatura

E330-16 EXCALIBUR 330-16 Aleación 330 / Alta temperatura

E347-16 EXCALIBUR 347-16 Estabilizado con Nb para 347/321

E385-16 EXCALIBUR 385-16 Inoxidable 904L

E410-16 EXCALIBUR 410-16 Inoxidable martensítico

E410NiMo-16 EXCALIBUR 410NIMO-16 Inoxidable martensítico

E630-16 EXCALIBUR 630-16 Acero inoxidable 17-4PH and 15-5PH

E2209-16 EXCALIBUR 2209-16 Dúplex 22Cr para 2205

E2594-16 EXCALIBUR 2594-16 Super Dúplex 25Cr para 2507

E308L-16 ULTRAMET® 308LCF Ferrita controlada / servicio criogénico

E316L-16 ULTRAMET 316LCF Ferrita controlada / servicio criogénico

Similar to E316LMn-15 ULTRAMET B™ 316NF No magnético 316L

E16-8-2-15* E16.8.2 - 15 Alta temperatura 304H/316H

E16-8-2-15* SUPERMET™ 16.8.2 Alta temperatura 304H/316H

N/A THERMET™ 22H Fundición resistente a altas temperaturas

N/A THERMET 25.35Nb Fundición resistente a altas temperaturas

N/A THERMET 35.45Nb Fundición HP100b resistente a altas temperaturas

N/A THERMET 800Nb Aleación 800

BS 25.35.H.Nb.B* THERMET HP40Nb Fundición resistente a altas temperaturas

N/A THERMET HP50WCO Fundición resistente a altas temperaturas

GTAW

ER308 / ER308H LINCOLN® ER308/308H Alta temperatura

ER308 / ER308L LINCOLN ER308/308L Aleación Cr/Ni para 304L

ER308 / ER308L LINCOLN ER308/308LCF Ferrita controlada / servicio criogénico

ER309 / ER309L LINCOLN ER309/309L Soldaduras disímiles

ER310 LINCOLN ER310 Alta temperatura

ER312 LINCOLN ER312 Soladuras disimiles

ER316 / ER316L LINCOLN ER316/316L Cr/Ni/Mo para 316L

ER316 / ER316L LINCOLN ER316/316LCF Ferrita controlada / servicio criogénico

ER317 / ER317L LINCOLN ER317/317L Cr/Ni/Mo para 317L

ER320LR LINCOLN ER320LR Aleación 20 / Alta temperatura

ER347 LINCOLN ER347 Estabilizado con Nb para 347/321

ER385 LINCOLN ER385 Inoxidable 904L

ER409Nb LINCOLN ER409Nb Inoxidable ferrítico/escape automotriz

ER410 LINCOLN ER410 Inoxidable martensítico

ER410NiMo LINCOLN ER410NiMo Inoxidable martensítico

ER630 LINCOLN ER630 Acero inoxidable 17-4PH and 15-5PH

ER2209 LINCOLN ER2209 Dúplex 22Cr para 2209

ER2594 LINCOLN ER2594 Super Dúplex 25Cr para 2507

ER16.8.2 ER16.8.2 Alta temperatura 304H/316H

ORBITAL GTAW
ER308 / ER308L BLUE MAX® ORBITAL TIG 308/308L Cr/Ni

ER309 / ER309L BLUE MAX ORBITAL TIG 309/309L Soldaduras disimiles

ER316 / ER316L BLUE MAX ORBITAL TIG 316/316L Cr/Ni/Mo

GMAW-C
EC409 PRIMALLOY™ T-409Ti

Inoxidable ferrítico/escape automotriz
EC439 PRIMALLOY T-439Ti

*Cumple con las normas BS-EN o EN-ISO



PROCESO CLASIFICACIÓN AWS NOMBRE

GMAW

Similar a ER307 BLUE MAX MIG 307_MOD Soldaduras disímiles
ER308H BLUE MAX MIG 308H Alta temperatura
ER308L BLUE MAX MIG 308L

Aleación Cr/Ni para 304L
ER308SI / ER308LSI BLUE MAX MIG 308LSi

ER308L BLUE MAX MIG 308LCF Ferrita controlada / servicio criogénico

Soldaduras disímiles y capa amortiguadora

ER309L BLUE MAX MIG 309L
Soldaduras disímiles

ER309SI / ER309LSI BLUE MAX MIG 309LSi 
Similar a ER309LMO BLUE MAX MIG 309LMO_MOD

ER310 BLUE MAX MIG 310 Alta temperatura
ER312 BLUE MAX MIG 312 Soladuras disimiles

ER316L BLUE MAX MIG 316L

APLICACIÓN/METAL BASE

Cr/Ni/Mo para 316LER316SI / ER316LSI BLUE MAX MIG 316LSi
ER316L BLUE MAX MIG 316LCF Ferrita controlada / servicio criogénico
ER317L BLUE MAX MIG 317L Aleación Cr/Ni/Mo

ER320LR BLUE MAX MIG 320LR Aleación 20 / Alta temperatura
ER330 BLUE MAX MIG 330 Aleación 30 / Alta temperatura
ER347 BLUE MAX MIG 347 Estabilizado con Nb para 347/321
ER385 BLUE MAX MIG 385 Inoxidable 904L

ER409NB BLUE MAX MIG 409NB Inoxidable ferrítico/escape automotriz
ER410 BLUE MAX MIG 410 Inoxidable martensítico

ER410NiMo BLUE MAX MIG 410NiMo Inoxidable martensítico
ER420 BLUE MAX MIG 420 Inoxidable martensítico
ER630 BLUE MAX MIG 630 Acero inoxidable 17-4PH and 15-5PH
ER2209 BLUE MAX MIG 2209 Dúplex 22Cr para 2209
ER2594 BLUE MAX MIG 2594 Super Dúplex 25Cr para 2507

FCAW

E308T0-1 / E308T0-4
ULTRACORE® FC 308L Cr/Ni / Posición planaE308LT0-1 / E308LT0-4

E308T1-1 / E308T1-4
ULTRACORE FCP 308L Cr/Ni / Todas posiciones

E308LT1-1 / E308LT1-4
E309T0-1 / 309T0-4

ULTRACORE FC 309L Soldaduras disimiles / Posición plana
E309LT0-1 / E309LT0-4

E309T1-1 / E309T1-4
ULTRACORE FCP 309L Soldaduras disimiles / Todas posiciones

E309LT1-1 / E309LT1-4
E316T0-1 / E316T0-4

ULTRACORE FC 316L Cr/Ni/Mo / posición plana
E316LT0-1 / E316LT0-4

E316T1-1 / E316T1-4
ULTRACORE FCP 316L Cr/Ni/Mo / Todas posiciones

E316LT1-1 / E316LT1-4
E308LT1-1/4J SUPERCORE™ 308LCF Ferrita controlada / servicio criogénico. 

Toda posiciónE316LT1-1/4J SUPERCORE 316LCF
E347T0-1/4 SUPERCORE 347 347/321. Posición plana 
E2209T1-1/4 SUPERCORE 2205P Dúplex / Toda posición
E2594T0-4 SUPERCORE 2507 Súper Dúplex / Posición plana
E2594T1-4 SUPERCORE 2507P Súper Dúplex / Toda posición

E308HT1-1/4 SUPERCORE 308HP Alta temperatura / Posición plana
E317LT1-1/4 SUPERCORE 317LP Cr/Ni/Mo / Todas posiciones

E410NiMoT1-1/4 SUPERCORE 410NiMo Inoxidable martensítico / toda posición
N/A SUPERCORE 16.8.2P Alta temperatura 304H/316H / toda posición

E2594T1-4 SUPERCORE Z100XP Súper Dúplex / Toda posición

SAW

ER308 / ER308L LINCOLNWELD® 308/308L Aleación Cr/Ni
ER308H LINCOLNWELD 308/308H Alta temperatura

ER308 / ER308L LINCOLNWELD 308/308LCF Ferrita controlada / servicio criogénico
Similar a ER309LMO LINCOLNWELD 309LMO_MOD Soldaduras disimiles

ER310 LINCOLNWELD 310 Alta temperatura
ER309 / ER309L LINCOLNWELD 309/309L Soldaduras disimiles
ER316 / ER316L LINCOLNWELD 316/316L Cr/Ni/Mo
ER316 / ER316L LINCOLNWELD 316/316LCF Ferrita controlada / servicio criogénico

ER317L LINCOLNWELD 317/317L Cr/Ni/Mo
ER320LR LINCOLNWELD 320LR Alta temperatura

ER347 LINCOLNWELD 347 Estabilizado con Nb para 347/321
ER385 LINCOLNWELD 385 Inoxidable 904L

ER410NiMo LINCOLNWELD 410NiMo Inoxidable martensítico
ER630 LINCOLNWELD 630 Acero inoxidable 17-4PH and 15-5PH
ER2209 LINCOLNWELD 2209 Dúplex 22Cr para 2209
ER2594 LINCOLNWELD 2594 Super Dúplex 25Cr para 2507

ER16-8-2 ER16.8.2 Alta temperatura 304H/316H
ISO 760 - SA AF 2 LINCOLNWELD P2000™

FundenteISO 760 - SA AF 2 LINCOLNWELD P2007™

ISO 760 - SA AS 2 LINCOLNWELD ST-100™



REVESTIMIENTOS DUROS   
Aleaciones base Hierro y Cobalto
En cualquiera de las diferentes reparaciones por desgastes de abrasión, impacto o alta temperatura, contamos con la 
línea más completa de aleaciones para revestimiento duro que necesite. En Lincoln Electric invertimos constantemente 
en la investigación desarrollo para ofrecerle aleaciones apropiadas a las necesidades del mercado. En nuestro catálogo 
encontrará aleaciones base hierro, cobalto y níquel para cubrir una amplia gama de aplicaciones.



BASE PROCESO APLICACIÓN NOMBRE CLASIFICACIÓN
 AWS

ACERO

SMAW

Reconstrucción WEARSHIELD® BU

N/A

Reconstrucción sapos y rieles de vía
WEARSHIELD FROG MANG®

WEARSHIELD SUPER RAIL™

Desgaste metal-metal WEARSHIELD MI

Altos impactos WEARSHIELD MANGJET®

Altos impactos y unión en aceros al Mn WEARSHIELD 15CRMN

Impacto moderado + Abrasión WEARSHIELD ABR

Abrasión + Impacto WEARSHIELD 44

Metal a Tierra WEARSHIELD ME

Abrasión Severa
WEARSHIELD 60

WEARTECH® SHS® 9700E

Unión de materiales difíciles de soldar BLUE MAX 2100

SAW-C

Reconstrucción

LINCORE® 30-S

LINCORE 32-S

LINCORE 35-S

Reconstrucción de rodillos

LINCORE 20

LINCORE 4130

LINCORE 8620

Desgaste metal-metal
LINCORE 40-S

LINCORE 42-S

Desgaste metal-metal  -
Reconstrucción de rodillos

LINCORE 410

LINCORE 410NiMo

LINCORE 423L

LINCORE 423CR

LINCORE 420

LINCORE 414N

LINCORE 423N

LINCORE 96-S

LINCORE 102W

LINCORE 102HC

Abrasión severa LINCORE GATORBACK-S™

SAW
(FUNDENTE ALEADO)

Inoxidable tipo 420 + Carbono para obtener
 dureza en depósito LINCOLNWELD A-96-S

Desgaste metal-metal / maquinable

Fundente aleado para abrasión severa

Uso con Lincore® 20, 30-S, 35-S, 40-S, 42-S,
 4130, 8620, 410, 410NiMo, 420, 96S

LINCOLNWELD H-535™

LINCOLNWELD H-560™

SAW 
(FUNDENTE NEUTRO)

LINCOLNWELD 801®

Uso con Lincore® 102W, 423L, 423Cr & 102HC LINCOLNWELD 802®

GMAW-C

Reconstrucción LINCORE® BU-G

Desgaste metal-metal LINCORE 55-G

Tubería de perforación (Hardbanding) WEARTECH GUARDIAN™ HB

Barrenas con Hardbanding WEARTECH GUARDIAN CF



BASE PROCESO APLICACIÓN NOMBRE CLASIFICACIÓN
 AWS

ACERO

FCAW

Reconstrucción
LINCORE BU

N/A

LINCORE 33

Desgaste metal-metal

LINCORE 40-O

LINCORE 55

LINCORE T & D

Impacto
LINCORE M

LINCORE 15CRMN

Reconstrucción sapos y rieles de vía
LINCORE FROG MANG

LINCORE SUPER RAIL

Abrasión + Impacto LINCORE 50

Abrasión severa

LINCORE 60-O

LINCORE ULTRA K

LINCORE 65-O

LINCORE BCR-O

LINCORE BNB-O

LINCORE GATORBACK-O

LINCORE ULTRA R

LINCORE TICORE™

WEARTECH SHS® 9800U

WEARTECH SHS 9700U

WEARTECH SHS 9192U

WEARTECH SHS 9500U

THSP
(Proyección térmica 

con alambre)
Abrasión severa

WEARTECH SHS 7570W

WEARTECH SHS 8000W

WEARTECH SHS 9172W
PAW

(Soldadura de plasma
 en polvo)

Abrasión severa
WEARTECH SHS 9290P

WEARTECH SHS 9700P

THSP-HVOF
(Proyección térmica 

con polvo)
Abrasión severa

WEARTECH SHS 7574HV

WEARTECH SHS 8000HV

WEARTECH SHS 9172HV

COBALTO

SMAW

Abrasión + Alta temperatura WEARTECH WT®-1 SMAW ECoCr-C

Metal-metal + Alta temperatura WEARTECH WT-6 SMAW ECoCr-A

Abrasión y Erosión WEARTECH WT-12 SMAW ECoCr-B

Abrasión + Impacto + Alta temperatura WEARTECH WT-21 SMAW ECoCr-E

GTAW

Abrasión + Alta temperatura WEARTECH WT-1 TIG ERCoCr-C

Metal-metal + Alta temperatura WEARTECH WT-6 TIG ERCoCr-A

Abrasión + Erosión WEARTECH WT-12 TIG ERCoCr-B

Abrasión + Impacto + Alta temperatura WEARTECH WT-21 TIG ERCoCr-E

GMAW-C

Abrasión + Alta temperatura WEARTECH WT-1 GMAW-C ERCCoCr-C

Metal-metal + Alta temperatura WEARTECH WT-6 GMAW-C ERCCoCr-A

Abrasión y Erosión WEARTECH WT-12 GMAW-C ERCCoCr-B

Abrasión + Impacto + Alta temperatura WEARTECH WT-21 GMAW-C ERCCoCr-E

NÍQUEL GTAW

Abrasión + Corrosión WEARTECH WT-40 TIG ERNiCr-A

Abrasión + Metal-Metal WEARTECH WT-50 TIG ERNiCr-B

Abrasión + Picadura + Corrosión WEARTECH WT-56 TIG N/A

Abrasión + Encamación + Metal-Metal WEARTECH WT-60 TIG ERNiCr-C



NÍQUEL 
En Lincoln Electric el compromiso en la mejora continua y el perfeccionamiento de nuestro proceso de fabricación nos 
ha permitido contar con el catálogo más completo en aleaciones de níquel para la industria. Con las diferentes presen-
taciones de nuestras aleaciones en GTAW, GMAW, SAW y FCAW aseguramos que cubrimos las aplicaciones y especi�ca-
ciones de la industria en general. Las diferentes aleaciones de níquel en combinación con tecnología avanzada de nues-
tros equipos presentan los mejores resultados al utilizar nuevas formas diseñadas para cada aplicación.



PROCESO CLASIFICACIÓN AWS NOMBRE APLICACIÓN/METAL BASE

GMAW

ENiFe-Cl TECH-ROD® 55 Hierro colado depósitos maquinables

ENi-Cl TECH-ROD 99 Hierro colado depósitos maquinables

ENiCrMo-3 TECH-ROD 112
Aleaciones 625 y Ni/Cr

ENiCrMo-3 TECH-ROD 112LFe

ENiCrCoMo-1 TECH-ROD 117 Aleaciones de Níquel para alta temperatura

ENiCrMo-10 TECH-ROD 122 Aleaciones C-22

ENi-1 TECH-ROD 141 Aleaciones Níquel 200

ENiCrFe-3 TECH-ROD 182 Aleaciones disímiles y Ni/Cr

ECuNi TECH-ROD 187 Aleaciones Cu/Ni

ENiCu-7 TECH-ROD 190 Aleaciones 400 y Ni/Cu 

ENiCrMo-4 TECH-ROD 276 Aleaciones 276 y Ni/Cr/Mo

ENiCrFe-2 TECH-ROD WELD A Aleaciones disímiles y Ni/Cr/Fe

GMAW/GTAW/SAW

Similar a ErNiFe-Cl TECHALLOY® 55 Hierro colado depósitos maquinables

ERNi-Cl TECHALLOY 99 Hierro colado depósitos maquinables

ERNi-1 TECHALLOY 208 Aleaciones Níquel 200

ERNiCrMo-4 TECHALLOY 276 Aleaciones 276 y Ni/Cr/Mo

ERCuNi TECHALLOY 413 Aleaciones Cu/Ni

ERNiCu-7 TECHALLOY 418 Aleaciones 400 Ni/Cu 

ERNiCr-3 TECHALLOY 606 Aleaciones disímiles y Ni/Cr

ERNiCrCoMo-1 TECHALLOY 617 Aleaciones de Níquel para alta temperatura

ERNiCrMo-10 TECHALLOY 622
Aleaciones 625 y Ni/Cr

ERNiCrMo-3 TECHALLOY 625

ERNiFeCr-2 TECHALLOY 718 Aleaciones 718 PH y Ni/Cr

ERNiFeCr-1 TECHALLOY 825 Aleaciones Ni/Cr/Fe

ERNiCrMo-2 TECHALLOY X Ni/Cr/Mo

FCAW ENiCrMo3T1-4 SUPERCORE 625P Aleaciones 625 / Todas posiciones



SOLUCIONES PREMIUM PARA
SOLDADURAS ESPECIALES 
Lincoln Electric, su única fuente en la distribución aleaciones 
para soldadura. Facilitamos el acceso a nuestra línea comple-
ta de aleaciones comunes y especiales para satisfacer todas 
las necesidades en sus aplicaciones.

Los consumibles de soldadura en aluminio, acero inoxidable, 
níquel y revestimiento duro los tenemos disponibles en cual-
quiera de los diferentes procesos: SMAW, GMAW, GTAW, 
FCAW y SAW, con el propósito de mantener e�ciente y opor-
tunamente sus proyectos.

Ahorre tiempo: No requiere que buscar proveedores especia-
les para lotes pequeños.

Proceso de pedido e�ciente: Una única orden de compra para 
todos los productos Lincoln Electric aleados y sin alear.

Disponibilidad en existencia: Tiempos de entrega reducidos.

Soluciones en tecnologías avanzadas: Unirse comercialmente 
a Lincoln Electric le permite contar con el apoyo técnico de 
los expertos en aleaciones especiales para la industria.

Los proyectos industriales requieren una amplia gama de 
consumibles en soldadura, desde las aleaciones resistente a 
la corrosión, como los utilizados en la fabricación de remol-
ques con alambre MIG en aluminio y hasta el revestimiento 
de las góndolas para los camiones mineros. Todas las solu-
ciones las tenemos en Lincoln Electric.

•

•

•

•

LINCOLN ELECTRIC MANUFACTURA S.A. DE C.V.
Calz. Azcapotzalco La Villa No. 869, Industrial Vallejo, 02300, México, CDMX

www.lincolnelectric.com.mx
Publicación MC20-41 | Fecha de emisión 10/23
© Lincoln Global, Inc. Todos los derechos reservados.

P O L Í T I C A  D E  A S I S T E N C I A  A L  C L I E N T E
Lincoln Electric Company fabrica y vende equipos de soldadura, consumibles y equipos de corte de alta calidad. Nuestro reto es satisfacer las necesidades de nuestros clientes y superar sus expectativas. En ocasiones, los compradores pueden solicitar a Lincoln Electric 

información o asesoramiento sobre el uso de nuestros productos. Nuestros empleados responden a las consultas lo mejor que pueden en función de la información que les proporcionan los clientes y el conocimiento que puedan tener sobre la aplicación. Sin embargo, 

nuestros empleados no están en condiciones de veri�car la información proporcionada o de evaluar los requisitos de ingeniería para la soldadura en particular. En consecuencia, Lincoln Electric no garantiza ni asume ninguna responsabilidad con respecto a dicha 

información o asesoramiento. Además, la provisión de dicha información o asesoramiento no crea, amplía ni altera ninguna garantía sobre nuestros productos. Se renuncia especí�camente a cualquier garantía expresa o implícita que pueda surgir de la información o el 

asesoramiento, incluida cualquier garantía implícita de comerciabilidad o cualquier garantía de idoneidad para el propósito particular de cualquier cliente. Lincoln Electric es un fabricante receptivo, pero la selección y el uso de productos especí�cos vendidos por Lincoln 

Electric está bajo el control exclusivo del cliente y sigue siendo su responsabilidad exclusiva. Muchas variables más allá del control de Lincoln Electric afectan los resultados obtenidos al aplicar este tipo de métodos de fabricación y requisitos de servicio. Sujeto a cambios: 

Esta información es precisa según nuestro leal saber y entender en el momento de la impresión. Consulte www.lincolnelectric.com.mx para obtener información actualizada.

Todas las marcas comerciales y marcas registradas son propiedad de sus respectivos dueños



Your single source for alloy consumables.

THE MISSING
ELEMENT IS



ALUMINUM
From the �rst stages of the manufacturing process to the last, Lincoln Electric is commited to producing  the 
highest quality aluminum welding rod. The casting of our own aluminum rod enables Lincoln Electric to hold 
extremely tight tolerances in the chemical composition of its alloys. Our smooth surface �nish and consistent 
manufacturing process ensures the most reliable aluminum MIG wire in the market. Our SuperGlaze®

portfolio includes a variety of aluminum alloys allowing our customers to �nd sucess in every application. 



PROCESS AWS CLASS PRODUCT NAME APPLICATION / BASE METAL

GMAW

ER4043 SuperGlaze 4043 Heat treatable 6XXX grade series

ER4047 SuperGlaze 4047
6XXX grade series with high silicon levels for heat 

exchangers and the automotive industry

ER5183

SuperGlaze 5183 5083 & 5456 grade materials

SuperGlaze HD 5183
5083 & 5456 grade materials for demanding 

applications or long feeding systems

ER5356

SuperGlaze 5356 5XXX grade series

SuperGlaze 5356 TM™ 5XXX grade series for trailer manufacturers 

SuperGlaze HD 5356 
5XXX grade series for demanding applications or 

long feeding systems. 

SuperGlaze HD 5356 TM
5XXX grade series for demanding applications or 

long feeding systems in trailer manufacturing 

ER5554 SuperGlaze 5554 5454 grade materials

ER5556

SuperGlaze 5556 High strengh 5XXX grade series, 5083 grade

SuperGlaze HD 5556
High strength 5XXX grade series for demanding 

applications or long feeding systems

TIG

ER4043 SuperGlaze 4043 Heat treatable 6XXX grade series

ER5356 SuperGlaze 5356 5XXX grade series



STAINLESS  STEEL
Power generation, chemical processing, and off shore industries present demanding environments 
where quality of stainless steel is critical. Lincoln Electric performs a unique lot controlled process 
which provides actual chemistry and typical mechanical properties. With this type of attention to 
detail we produce the highest quality, most dependable, stainless consumables in the industry.



PROCESS AWS CLASS PRODUCT NAME APPLICATION / BASE METAL

SMAW

E308-15 / E308L-15 EXCALIBUR® 308/308L-15
Cr/Ni for 304L

E308L-16 EXCALIBUR 308L-16

E308-16 / E308H-16 EXCALIBUR 308/308H-16 High Heat for 304H

E308-17 / E308L-17 EXCALIBUR 308/308L-17 Cr/Ni for 304L

E309-15 / E309L-15 EXCALIBUR 309/309L-15

Dissimiliar WeldsE309-16 / E309L-16 EXCALIBUR 309/309L-16

E309-17 / E309L-17 EXCALBUR 309/309L-17

E310-16 EXCALIBUR 310-16 High Heat Service

E312-16 EXCALIBUR 312-16 Dissimiliar Welds

E316-15 / E316L-15 EXCALIBUR 316/316L-15

Cr/Ni/Mo for 316LE316-16 / E316L-16 EXCALIBUR 316/316L-16

E316-17 / E316L-17 EXCALIBUR 316/316L-17

E320LR-16 EXCALIBUR 320LR-16 High Heat, Welding Alloy 20

E330-16 EXCALIBUR 330-16 High Heat Service; Welding 330

E347-16 EXCALIBUR 347-16 Nb stabilized for 347/321

E385-16 EXCALIBUR 385-16 904L Welding

E410-16 EXCALIBUR 410-16 Martensitic Stainless

E410NiMo-16 EXCALIBUR 410NIMO-16 Martensitic Stainless

E630-16 EXCALIBUR 630-16 PH for 15/5 & 17/4

E2209-16 EXCALIBUR 2209-16 22Cr Duplex for 2205

E2594-16 EXCALIBUR 2594-16 25Cr Super Duplex for 2507

E308L-16 ULTRAMET® 308LCF Controlled FN for Cryo

E316L-16 ULTRAMET 316LCF Controlled FN for Cryo

Similar to E316LMn-15 ULTRAMET B™ 316NF Non-magnetic 316L

E16-8-2-15* E16.8.2 - 15 304H/316H Welding

E16-8-2-15* SUPERMET™ 16.8.2 304H/316H Welding

N/A THERMET™ 22H Welding heat resistant castings

N/A THERMET 25.35Nb Welding HP100b high heat castings

N/A THERMET 35.45Nb Welding heat resistant castings

N/A THERMET 800Nb Welding Alloy 800

BS 25.35.H.Nb.B* THERMET HP40Nb Welding heat resistant castings

N/A THERMET HP50WCO Welding heat resistant castings

GTAW

ER308 / ER308H LINCOLN® ER308/308H High Heat

ER308 / ER308L LINCOLN ER308/308L Cr/Ni for 304L

ER308 / ER308L LINCOLN ER308/308LCF Controlled Ferrite for Cryo

ER309 / ER309L LINCOLN ER309/309L Dissimiliar Welds

ER310 LINCOLN ER310 High Heat Service

ER312 LINCOLN ER312 Dissimiliar Welds

ER316 / ER316L LINCOLN ER316/316L Cr/Ni/Mo for 316L

ER316 / ER316L LINCOLN ER316/316LCF Controlled Ferrite for Cryo

ER317 / ER317L LINCOLN ER317/317L Cr/Ni/Mo for 317L

ER320LR LINCOLN ER320LR High Heat, Welding Alloy 20

ER347 LINCOLN ER347 Nb stablized for 347 and 321

ER385 LINCOLN ER385  Welding 904L Stainless

ER409Nb LINCOLN ER409Nb Ferritic Stainless for Exhausts

ER410 LINCOLN ER410 Martensitic Stainless

ER410NiMo LINCOLN ER410NiMo Martensitic Stainless

ER630 LINCOLN ER630 PH Stainless for 17-4 and 15-5

ER2209 LINCOLN ER2209 22 Cr Duplex for 2209

ER2594 LINCOLN ER2594 25 Cr Super Duplex for 2507

ER16.8.2 ER16.8.2 High Heat for 304H and 316H

ORBITAL GTAW
ER308 / ER308L BLUE MAX® ORBITAL TIG 308/308L Cr/Ni

ER309 / ER309L BLUE MAX ORBITAL TIG 309/309L Dissimiliar Welds

ER316 / ER316L BLUE MAX ORBITAL TIG 316/316L Cr/Ni/Mo

GMAW-C
EC409 PRIMALLOY™ T-409Ti Ferritic Stainless for 

Automotive ExhaustsEC439 PRIMALLOY T-439Ti

*Conforms to BS-EN or EN-ISO Standard



PROCESS AWS CLASS PRODUCT NAME APPLICATION / BASE METAL

GMAW

Similar to ER307 BLUE MAX MIG 307_MOD Dissimiliar Welds
ER308H BLUE MAX MIG 308H High Heat
ER308L BLUE MAX MIG 308L

Cr/Ni
ER308SI / ER308LSI BLUE MAX MIG 308LSi

ER308L BLUE MAX MIG 308LCF Controlled Ferrite for Cryo
ER309L BLUE MAX MIG 309L

Dissimiliar Welds
ER309SI / ER309LSI BLUE MAX MIG 309LSi 

Similar to ER309LMO BLUE MAX MIG 309LMO_MOD Dissimiliar Welds and bu�er layer for overlays
ER310 BLUE MAX MIG 310 High Heat
ER312 BLUE MAX MIG 312 Dissimiliar Welds

ER316L BLUE MAX MIG 316L Cr/Ni/MoER316SI / ER316LSI BLUE MAX MIG 316LSi
ER316L BLUE MAX MIG 316LCF Controlled Ferrite for Cryo
ER317L BLUE MAX MIG 317L Cr/Ni/Mo

ER320LR BLUE MAX MIG 320LR High Heat, Welding Alloy 20
ER330 BLUE MAX MIG 330 High Heat Service; Welding 330
ER347 BLUE MAX MIG 347 Nb stabilized for 321 and 347
ER385 BLUE MAX MIG 385 Welding 904L Stainless

ER409NB BLUE MAX MIG 409NB Ferritic stainless for Exhausts
ER410 BLUE MAX MIG 410 Martensitic Stainless

ER410NiMo BLUE MAX MIG 410NiMo Martensitic Stainless
ER420 BLUE MAX MIG 420 Martensitic Stainless
ER630 BLUE MAX MIG 630 PH Stainless for 17-4 and 15-5
ER2209 BLUE MAX MIG 2209 Duplex
ER2594 BLUE MAX MIG 2594 Super Duplex

FCAW

E308T0-1 / E308T0-4
ULTRACORE® FC 308L Flat Position; Cr/NiE308LT0-1 / E308LT0-4

E308T1-1 / E308T1-4
ULTRACORE FCP 308L Positional; Cr/Ni

E308LT1-1 / E308LT1-4
E309T0-1 / 309T0-4

ULTRACORE FC 309L Flat position; Dissimilar Welds
E309LT0-1 / E309LT0-4

E309T1-1 / E309T1-4
ULTRACORE FCP 309L Positional; Dissimilar Welds

E309LT1-1 / E309LT1-4
E316T0-1 / E316T0-4

ULTRACORE FC 316L Flat position; Cr/Ni/Mo
E316LT0-1 / E316LT0-4

E316T1-1 / E316T1-4
ULTRACORE FCP 316L Positional; Cr/Ni/Mo

E316LT1-1 / E316LT1-4
E308LT1-1/4J SUPERCORE™ 308LCF All position; 

Controlled Ferrite for CryoE316LT1-1/4J SUPERCORE 316LCF
E347T0-1/4 SUPERCORE 347 Flat position; Cr/Ni
E2209T1-1/4 SUPERCORE 2205P All position; Duplex
E2594T0-4 SUPERCORE 2507 Flat position; Super Duplex
E2594T1-4 SUPERCORE 2507P All position; Super Duplex

E308HT1-1/4 SUPERCORE 308HP All position; High Heat
E317LT1-1/4 SUPERCORE 317LP All position; Cr/Ni/Mo

E410NiMoT1-1/4 SUPERCORE 410NiMo All position; Specialty Stainless
N/A SUPERCORE 16.8.2P All position; High Heat, 304H/316H

E2594T1-4 SUPERCORE Z100XP All position; Super Duplex

SAW

ER308 / ER308L LINCOLNWELD® 308/308L Cr/Ni
ER308H LINCOLNWELD 308/308H High Heat

ER308 / ER308L LINCOLNWELD 308/308LCF Controlled Ferrite for Cryo
Similar to ER309LMO LINCOLNWELD 309LMO_MOD Dissimiliar Welds

ER310 LINCOLNWELD 310 High Heat
ER309 / ER309L LINCOLNWELD 309/309L Dissimiliar Welds
ER316 / ER316L LINCOLNWELD 316/316L Cr/Ni/Mo
ER316 / ER316L LINCOLNWELD 316/316LCF Controlled Ferrite for Cryo

ER317L LINCOLNWELD 317/317L Cr/Ni/Mo
ER320LR LINCOLNWELD 320LR High Heat

ER347 LINCOLNWELD 347 Nb stabilized for 321 and 347
ER385 LINCOLNWELD 385 Welding 904L Stainless

ER410NiMo LINCOLNWELD 410NiMo Martensitic Stainless
ER630 LINCOLNWELD 630 PH Stainless for 17-4 and 15-5
ER2209 LINCOLNWELD 2209 Duplex
ER2594 LINCOLNWELD 2594 Super Duplex

ER16-8-2 ER16.8.2 High Heat; Welding 304H and 316H
ISO 760 - SA AF 2 LINCOLNWELD P2000™

FluxISO 760 - SA AF 2 LINCOLNWELD P2007™

ISO 760 - SA AS 2 LINCOLNWELD ST-100™



HARDFACING
IRON & COBALT BASED
Whether your application is for build-up, abrasion, impact, or high temperature, we have the hardfacing 
products you need. Lincoln Electric continues to invest in R&D to provide some of the most innovative 
products to the market. Our portfolio includes iron, cobalt, and nickel based products to cover a wide 
range of applications.



BASE PROCESS APPLICATION PRODUCT NAME AWS CLASS

IRON

SMAW

Build-Up WEARSHIELD® BU

N/A

Build-Up Rail Road Frogs
WEARSHIELD FROG MANG®

WEARSHIELD SUPER RAIL™

Metal-to-Metal WEARSHIELD MI

Severe Impact WEARSHIELD MANGJET®

Severe Impact + Joining MN Steels WEARSHIELD 15CRMN

Moderate Impact + Abrasion WEARSHIELD ABR

Abrasion + Impact WEARSHIELD 44

Metal-to-Earth WEARSHIELD ME

Severe Abrasion
WEARSHIELD 60

WEARTECH® SHS® 9700E

Joining Hard to Weld Materials BLUE MAX 2100

SAW-C

Build-Up

LINCORE® 30-S

LINCORE 32-S

LINCORE 35-S

Build-Up - Roll Rebuilding

LINCORE 20

LINCORE 4130

LINCORE 8620

Metal-to-Metal
LINCORE 40-S

LINCORE 42-S

Metal-to-Metal - Roll Rebuilding

LINCORE 410

LINCORE 410NiMo

LINCORE 423L

LINCORE 423CR

LINCORE 420

LINCORE 414N

LINCORE 423N

LINCORE 96-S

LINCORE 102W

LINCORE 102HC

Severe Abrasion LINCORE GATORBACK-S™

ALLOY FLUX

Type 420 stainless deposit with a carbon content 
near the high side for as-welded hardness LINCOLNWELD A-96-S

Good metal-to-metal wear; allows for 
some machinability LINCOLNWELD H-535™

High alloy ¥ux, excellent for severe abrasion LINCOLNWELD H-560™

NEUTRAL FLUX
Use with Lincore® 20, 30-S, 35-S, 40-S, 42-S, 

4130, 8620, 410, 410NiMo, 420, 96S LINCOLNWELD 801®

Use with Lincore 102W, 423L, 423Cr & 102HC LINCOLNWELD 802®

GMAW-C

Build-Up LINCORE® BU-G

Metal-to-Metal LINCORE 55-G

Hardbanding Drill Pipe WEARTECH GUARDIAN™ HB

Hardbanding Drill Pipe WEARTECH GUARDIAN CF



BASE PROCESS APPLICATION PRODUCT NAME AWS CLASS

IRON

FCAW-S

Build-Up
LINCORE BU

N/A

LINCORE 33

Metal-to-Metal

LINCORE 40-O

LINCORE 55

LINCORE T & D

Impact
LINCORE M

LINCORE 15CRMN

Build-Up Rail Road Frogs
LINCORE FROG MANG

LINCORE SUPER RAIL

Abrasion + Impact LINCORE 50

Severe Abrasion

LINCORE 60-O

LINCORE ULTRA K

LINCORE 65-O

LINCORE BCR-O

LINCORE BNB-O

LINCORE GATORBACK-O

LINCORE ULTRA R

LINCORE TICORE™

WEARTECH SHS® 9800U

WEARTECH SHS 9700U

WEARTECH SHS 9192U

WEARTECH SHS 9500U

THSP-ASP 
(ARC SPRAY WIRE) Severe Abrasion

WEARTECH SHS 7570W

WEARTECH SHS 8000W

WEARTECH SHS 9172W

PAW (PLASMA 
ARC POWDER) Severe Abrasion

WEARTECH SHS 9290P

WEARTECH SHS 9700P

THSP-HVOF (THERMAL 
SPRAY POWDER) Severe Abrasion

WEARTECH SHS 7574HV

WEARTECH SHS 8000HV

WEARTECH SHS 9172HV

COBALT BASED

SMAW

High Heat Abrasion Resistance WEARTECH WT®-1 SMAW ECoCr-C

High Heat Metal-to-Metal WEARTECH WT-6 SMAW ECoCr-A

Abrasion & Erosion WEARTECH WT-12 SMAW ECoCr-B

High Heat Abrasion & Impact WEARTECH WT-21 SMAW ECoCr-E

GTAW

High Heat Abrasion Resistance WEARTECH WT-1 TIG ERCoCr-C

High Heat Metal-to-Metal WEARTECH WT-6 TIG ERCoCr-A

Abrasion & Erosion WEARTECH WT-12 TIG ERCoCr-B

High Heat Abrasion & Impact WEARTECH WT-21 TIG ERCoCr-E

GMAW-C

High Heat Abrasion Resistance WEARTECH WT-1 GMAW-C ERCCoCr-C

High Heat Metal-to-Metal WEARTECH WT-6 GMAW-C ERCCoCr-A

Abrasion & Erosion WEARTECH WT-12 GMAW-C ERCCoCr-B

High Heat Abrasion & Impact WEARTECH WT-21 GMAW-C ERCCoCr-E

NICKEL BASED GTAW

Abrasion & Corrsion WEARTECH WT-40 TIG ERNiCr-A

Abrasion Metal-to-Metal WEARTECH WT-50 TIG ERNiCr-B

Abrasion, Pitting & Corrsion WEARTECH WT-56 TIG N/A

Abrasion, Galling & Metal-to-Metal WEARTECH WT-60 TIG ERNiCr-C



Our commitment to perfecting the consumable manufacturing process has allowed Lincoln Electric 
to build the most complete portfolio of nickel welding alloys in the industry. Extensive nickel alloy 
grades offered in stick, TIG, MIG, sub-arc, and flux-cored forms serves any application or environment. 

Pairing our consumables with our advanced equipment and engineered waveforms provides an 
unparalleled nickel welding experience.

NICKEL



PROCESS AWS CLASS / 
BS-EN OR EN-ISO STANDARD PRODUCT NAME APPLICATION / BASE METAL

SMAW

ENiFe-Cl TECH-ROD® 55 Cast iron

ENi-Cl TECH-ROD 99 Machinable deposit on cast iron

ENiCrMo-3 TECH-ROD 112
Welding 625 and other Ni/Cr alloys

ENiCrMo-3 TECH-ROD 112LFe

ENiCrCoMo-1 TECH-ROD 117 Welding high temperature Ni

ENiCrMo-10 TECH-ROD 122 Welding C-22

ENi-1 TECH-ROD 141 Ni Alloys (Alloy 200)

ENiCrFe-3 TECH-ROD 182 Welding Ni/Cr Alloys; dissimilar Ni welds

ECuNi TECH-ROD 187 Cu/Ni Alloys

ENiCu-7 TECH-ROD 190 Ni/Cu alloys (Alloy 400)

ENiCrMo-4 TECH-ROD 276 Ni/Cr/Mo; Welding 276 

ENiCrFe-2 TECH-ROD WELD A Ni/Cr/Fe; Welding dissimilar Metals

GMAW/GTAW/SAW

Similar to ErNiFe-Cl TECHALLOY® 55 Cast iron

ERNi-Cl TECHALLOY 99 Machinable Deposit on Cast Iron

ERNi-1 TECHALLOY 208 Ni Alloys (Alloy 200)

ERNiCrMo-4 TECHALLOY 276 Ni/Cr/Mo; Welding Alloy 276

ERCuNi TECHALLOY 413 Cu/Ni Alloys

ERNiCu-7 TECHALLOY 418 Ni/Cu (Alloy 400)

ERNiCr-3 TECHALLOY 606 Ni/Cr Alloys; Welding dissimilar Metals

ERNiCrCoMo-1 TECHALLOY 617 Welding High Temperature Ni

ERNiCrMo-10 TECHALLOY 622
Welding Alloy 625 and other NiCr Alloys

ERNiCrMo-3 TECHALLOY 625

ERNiFeCr-2 TECHALLOY 718 PH Nickel for Alloy 718

ERNiFeCr-1 TECHALLOY 825 Ni/Cr/Fe

ERNiCrMo-2 TECHALLOY X Ni/Cr/Mo

FCAW ENiCrMo3T1-4 SUPERCORE 625P All position; Welding Alloy 625



PREMIUM ALLOY
WELDING SOLUTIONS
Lincoln Electric is your single source for alloy welding 
consumables. We make it easy to access our 
comprehensive portfolio of standard and specialty 
alloys to meet all applications. 

Industrial projects require a broad range of consumables; 
whether it is a corrosion resistant weld for a trailer with 
Aluminum MIG wire, or a wear-resistant cladded surface 
on a truck bed, it is available through Lincoln Electric. 

Aluminum, stainless, nickel and hardfacing welding 
consumables are o�ered in any product form - SMAW, 
GMAW, GTAW, FCAW, and SAW - Whatever it takes to 
keep projects e�cient, simple, and timely.

• Save Time - You no longer have to locate special 
suppliers for small batches. 

• E�cient Order Process  - E�cient Order Process - 
Place a single PO for all alloy and non-alloy 
Lincoln Electric products.

• In Stock Availability - Delivery times are reduced.

• Advanced Technology Solutions - Partnering with 
Lincoln Electric allows you access to the foremost 
technical alloy experts in the industry.
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C U S T O M E R  A S S I S TA N C E P O L I C Y

The business of The Lincoln Electric Company® is manufacturing and selling high quality welding equipment, consumables, and cutting equipment. Our challenge is to meet the needs of our customers and to exceed their expectations. 
On occasion, purchasers may ask Lincoln Electric for information or advice about their use of our products. Our employees respond to inquiries to the best of their ability based on information provided to them by the customers and the 
knowledge they may have concerning the application. Our employees, however, are not in a position to verify the information provided or to evaluate the engineering requirements for the particular weldment. Accordingly, Lincoln Electric 
does not warrant or guarantee or assume any liability with respect to such information or advice. Moreover, the provision of such information or advice does not create, expand, or alter any warranty on our products. Any express or implied 

Subject to Change – This information is accurate to the best of our knowledge at the time of printing.  Please refer to www.lincolnelectric.com for any updated information.


