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DAKUJEME! Za vyber KVALITNYCH vyrobkov Lincoln Electric.

e Skontrolujte, ¢i nedoSlo k poSkodeniu balenia a zariadenia. Reklamacie tykajuce sa poskodenia materialu pri
preprave sa musia bezodkladne nahlasit predajcovi.

e Kvdli jednoduchosti si do tabulky nizSie poznacte identifikaéné udaje svojho vyrobku. Nazov modelu, kdd a vyrobné
Cislo sa nachadzaju na Stitku s menovitymi udajmi zariadenia.

Nazov modelu:

REGISTER V SLOVENCINE
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Technické Specifikacie

NAZoV REGISTER
SPRINTER® 160S CE K14436-1
SPRINTER® 180S CE K14437-1
VSTUP
Trieda
Vstupné napétie U1 elektromagnetickej Frekvencia
kompatibility EMC
SPRINTER® 160S CE %. 1-fazovy
230V £10 o/o, 1 fgzovy A 50/60 Hz
SPRINTER® 180S CE 120 V £ 10%, 1-fazovy
Prikon pri menovitom cykle Vstupny prud I1max Ucinnik pre m;)lgicrjnélny vstupny
5,2 kVA @ 1x230 V, 45 % pracovny 225A
® cyklus ’
SPRINTER®160S CE 25kVA @ 1x120 V, 25 % pracovny 20.6A
cyklus ' 0.99
6 kVA @ 1x230 V, 35 % pracovny 255 A ’
® cyklus '
SPRINTER® 180S CE 2,5kVA @ 1x120V, 25 % pracovny 20.6A
cyklus ’
MENOVITY VYSTUPNY VYKON
Spicka Pracovny cyklus
Proces Vstupné napétie hapatia 40, C VystL’Jpny VystL'J'p.ne
v otvorenom (na zaklade prud napatie
okruhu 10 min. intervalu)
45 % 160A 26,4V
SPRINTER® 160S CE 60 % 150A 26V
100 % 110A 244V
1x230 V
35 % 180 A 272V
SPRINTER® 180S CE 60 % 150A 26V
SMAW 95V
100 % 110A 244V
60 % 85 A 234V
SPRINTER® 160S CE
100 % 60A 244V
1x120 V
60 % 85A 234V
SPRINTER® 180S CE
100 % 60A 224V
45 % 180 A 17,2V
SPRINTER® 160S CE 60 % 160A 16,4V
100 % 120A 14,8V
1x230 V
25% 200 A 18V
SPRINTER®180SCE | GTAW 14V 60 % 160A 16,4V
(Zdvih TIG) 100 % 120A 14,8V
60 % 110A 14,4V
SPRINTER® 160S CE
100 % 100 A 14V
1x120 V
60 % 110A 14,4V
SPRINTER® 180S CE
100 % 100 A 14V
ROZSAH ZVARACIEHO PRUDU
. s GTAW
Vstupné napétie SMAW (Zdvih TIG)
1x230 V 20 A=160 A 10 A+180 A
SPRINTER® 160S CE
1x120 V 20 A=85 A 10 A=110 A
1x230 V 20 A=180 A 10A+200A
SPRINTER® 180S CE
1x120 V 20 A+85 A 10 A+110 A
Slovencina 1 Slovencina



ODPORUCANA VELKOST VSTUPNEHO KABLA A POISTKY

Typ poistky DZ/Gf alebo isti¢ D

Napajaci kabel so zastrékou

SPRINTER® 160S CE _Silovy 2
16 A, D16 A* 3-zilovy, 2,5 mm
SPRINTER® 180S CE 3 - kolikovy, 16 A/250 V
Maximalna odporaéana dizka Minimalna odporu¢ana velkost
predizovacieho kabla predizovacieho kabla
SPRINTER® 160S CE
100 m** 4 mm 2
SPRINTER® 180S CE
ROZSAH REGULACIE ZVARACIEHO NAPATIA
Vstupné napatie SMAW GTAW (Zdvih TIG)

1x230 V 20,8 V+26,4V 10,4 V17,2V
SPRINTER® 160S CE

1x120 V 20,8 V+23,1V 10,4 V+=14,4V A

1x230 V 20,8 V=27,2V 10,4 V=18 V
SPRINTER® 180S CE

1x120 V 20,8 V23,1V 10,4 V=144V

ROZMERY
Hmotnost Vyska Sirka Dizka
SPRINTER® 160S CE
8,4 kg 305 mm 162 mm 438 mm
SPRINTER® 180S CE
INE
Trieda ochrany Maximalny tlak plynu Prevadzkova vihkost (t = 20 °C)
SPRINTER® 160S CE
IP23S 0,5 MPa (5 bar) <90 %
SPRINTER® 180S CE
Prevadzkova teplota Teplota skladovania
SPRINTER® 160S CE
0od -10 °C do +40 °C od -25 °C do +55 °C

SPRINTER® 180S CE

*pre D16A je maximalny pracovny cyklus 15 % pre 180 A v SMAW (rezim STICK)

**odporucana poistka D20A alebo D25A - pre predlZovaci kabel
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Informacie o EKO dizajne

Toto zariadenie bolo navrhnuté tak, aby bolo v zhode so smernicou 2009/125/ES a nariadenim 2019/1784/EU.

Uginnost a spotreba energie v stave neginnosti:

Uginnost’ pri maximalnej spotrebe
Register Nazov energie/pri spotrebe energie v stave Ekvivalentny model
nec€innosti
K14436-1 SPRINTER® 160S CE 81 % / NEUVADZA SA Ziadny ekvivalentny model
K144371 SPRINTER® 180S CE 82 % / NEUVADZA SA Ziadny ekvivalentny model

Stav necinnosti nastava za podmienok uvedenych v nasledujucej tabulke

STAV NECINNOSTI

Podmienka Pritomnost’
Rezim MIG NEUVADZA SA
Rezim TIG NEUVADZA SA
om0 NEUVADZA A
Po 30 minutach nepracovania NEUVADZA SA
Vypnutie ventilatora NEUVADZA SA

Hodnota Uc&innosti a spotreby v stave necinnosti bola merana metédou a za podmienok definovanych vo vyrobkovej
norme EN 60974-1:2022.

Nazov vyrobcu, nazov vyrobku, kdédové &islo, €islo vyrobku, vyrobné &islo a datum vyroby su uvedené na Stitku s
menovitymi udajmi.

Kde:
1-
2-
3-
4-
5.

[T XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

S/N: PAIYYMMXXXXX —

[ 3 ——{Code: XXXXX| XXXXXXHX+—— 4]
H

P1

YY

MM

XXXXX

8]

Nazov a adresa vyrobcu

Nazov vyrobku

Kédove cislo

Cislo vyrobku

Vyrobné Cislo

5A- krajina vyroby

5B- rok vyroby

5C- mesiac vyroby

5D- progresivne Cislo odliné pre kazdé zariadenie
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Proces Tig:

V ramci procesu zvarania TIG spotreba plynu zavisi od prierezovej plochy dyzy. Pre bezne pouzivané horaky plati
nasledovné:

Hélium: 14 — 24 I/min
Argén: 7 — 16 I/min

Upozornenie: Nadmerna rychlost prudenia spdsobi virenie v pradeni plynu, &¢im sa modze nasat atmosféricka
kontaminacia do zvarového kupela.

Upozornenie: Bocny vietor alebo pohyb priadenia méze narusit pokrytie ochranného plynu, preto v zaujme zachovania
ochranného plynu pouzite ochranny $&tit na blokovanie pradenia vzduchu.

E Koniec Zivotnosti

Na konci Zivotnosti vyrobku sa vyrobok musi zlikvidovat na recyklaciu v stlade so Smernicou 2012/19/EU (WEEE),
pricom informacie o demontazi vyrobku a kritickych surovinach (CRM) pritomnych vo vyrobku su uvedené na
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx
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Elektromagneticka kompatibilita

11/04
Toto zariadenie bolo skonStruované v sulade so vSetkymi prisluSnymi smernicami a normami. Napriek tomu méze
sposobovat elektromagnetické ruSenie, ktoré mdze ovplyviiovat iné systémy, ako su napriklad telekomunikacie (telefén,
radio a televizia) & iné bezpeCnostné systémy. Toto ruSenie mdze spbsobit bezpe€nostné problémy v dotknutych
systémoch. Precitajte si a pochopte tuto ¢ast na odstranenie alebo zamedzenie rozsahu elektromagnetického rusenia
sposobovaného tymto zariadenim.

Toto zariadenie bolo skonstruované tak, aby pracovalo v priemyselnom prostredi. Ak ma pracovat v domacom

prostredi, je potrebné dodrzZiavat’ urcité konkrétne opatrenia na zamedzenie mozného elektromagnetického

ruSenia. Operator musi nainStalovat a pouZivat toto zariadenie podla popisu v tomto navode. Ak sa zisti nejaké

elektromagnetické rusenie, operator musi zaviest napravné opatrenia na zamedzenie tohto rusenia, a to aj za
asistencie spolocnosti Lincoln Electric, ak je to potrebné.

& VYSTRAHA
Toto zariadenie je v sulade s IEC 61000-3-12.

Pred inStalaciou zariadenia musi operator skontrolovat pracovisko ohfadom akychkolvek zariadeni, pri ktorych by mohlo

dojst k poruche v désledku elektromagnetického rusenia. Vezmite do Uvahy nasledovné.

e Vstupné a vystupna kable, riadiace kable a telefénne kable, ktoré su na pracovisku alebo v jeho blizkosti a v blizkosti

zariadenia.

Radiové a/alebo televizne vysielae a prijimace. Pocitace a pocitatom riadené zariadenia.

Bezpecnostné a riadiace zariadenia pre priemyselné procesy. Zariadenia na kalibraciu a meranie.

Osobné zdravotnicke zariadenia, ako su kardiostimulatory a naéivacie pomocky.

Skontrolujte odolnost’ zariadeni voci elektromagnetickému pdsobeniu, ktoré sa pouzivaju na pracovisku alebo v jeho

blizkosti. Operator musi mat istotu, ze vSetky zariadenia na pracovisku su kompatibilné. Méze to vyzadovat

dodato¢né ochranné opatrenia.

e Rozmery pracoviska, ktoré je potrebné vziat do uvahy, budu zavisiet od konStrukcie danej oblasti a inych aktivit,
ktoré v nej prebiehaju.

Vezmite do Uvahy nasledujuce pokyny na zamedzenie elektromagnetickych emisii zo zariadenia.

¢ Pripojte zariadenie k vstupnému napajaniu podla tohto navodu. Ak sa vyskytne ruSenie, je mozné, Ze bude potrebné
prijat dalSie opatrenia, ako je napriklad filtracia vstupného napajania.

o Vystupné kable maju byt €o najkratSie a podla moznosti umiestnené €o najblizSie pri sebe. Ak je to mozné, pripojte
obrobok k zemi, aby sa zamedzili elektromagnetické emisie. Operator musi skontrolovat, ¢i pripojenie obrobku k zemi
nespdsobuje problémy alebo nebezpecné prevadzkové podmienky pre personal a zariadenie.

e Tienenie kablov na pracovisku méze zamedzit elektromagnetické emisie. M6ze to byt potrebné pre Specialne
aplikacie.

& VYSTRAHA
EMC klasifikacia tohto vyrobku je trieda A v sulade s normou elektromagnetickej kompatibility EN 60974-10, ¢o znamena,
ze vyrobok je navrhnuty len na pouzitie v priemyselnom prostredi.

& VYSTRAHA
Zariadenie triedy A nie je uréené na pouzitie v obytnych priestoroch, kde sa elektrické napajanie dodava prostrednictvom
verejnej nizkonapatovej sustavy. Mozu sa vyskytovat potencialne tazkosti pri zaisteni elektromagnetickej kompatibility na
tychto miestach v désledku rusenia prostrednictvom vedenia, ako aj vysokofrekvenéného rusenia.

D> NS
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Bezpecnost’

11/04

& VYSTRAHA

Toto zariadenie smie pouzivat len kvalifikovany personal. Zabezpecte, aby celu instalaciu, obsluhu, udrzbu a opravu
vykonavala len kvalifikovana osoba. Pred obsluhou tohto zariadenia si precitajte a pochopte tento navod. Nedodrzanie
pokynov v tomto navode by mohlo spdsobit vazne zranenie osOb, usmrtenie alebo poSkodenie tohto zariadenia.
Precitajte si a pochopte nasledujuce vysvetlenia vystraznych symbolov. Spolo¢nost Lincoln Electric nebude niest
zodpovednost za Skody spdsobené nespravnou instalaciou, nespravnou starostlivostou ¢i nezvy&ajnou prevadzkou.

VYSTRAHA: Tento symbol znamend, Ze sa musia dodrziavat pokyny, aby nedo$lo k vaZnemu zraneniu
0s0b, usmrteniu ¢i poSkodeniu tohto zariadenia. Chrante seba a ostatnych pred moznym vaznym
zranenim alebo usmrtenim.

POUZIVAJTE SPRAVNU OCHRANU OCI, USI A TELA: Chrafite si o&i a tvar pomocou spravne
nasadenej zvaracskej kukly a filtra spravnej triedy. Chrante svoje telo pred iskrami zo zvarania
a elektrickym oblukom pomocou ochranného odevu vratane vineného oblecenia, ohfovzdornej zastery a
rukavic, kozenych nohavic a pracovnej obuvi. Chrarte ostatnych pred iskrami, elektrickym oblikom
a oslnenim ochrannymi clonami alebo bariérami.

V niektorych oblastiach mézZe byt vhodna ochrana pred hlukom. Uistite sa, Ze je ochranné vybavenie
v dobrom stave. Na pracovisku tiez vzdy noste ochranné okuliare.

PRECITAJTE SI A POCHOPTE POKYNY: Pred obsluhou tohto zariadenia si preéitajte a pochopte tento
navod. Oblukové zvaranie méze byt nebezpeéné. Nedodrzanie pokynov v tomto navode by mohlo
spbsobit vazne zranenie 0sdb, usmrtenie alebo poskodenie tohto zariadenia.

ZASIAHNUTIE ELEKTRICKYM PRUDOM MOZE VIEST K USMRTENIU: Zvaracie zariadenie vytvara

/R o vysoké napétia. Nedotykajte sa elektrody, pracovnej svorky ani pripojenych obrobkov, ked je toto
j\ zariadenie zapnuté. Izolujte sa od elektrody, pracovne] svorky a pripojenych obrobkov.
ELEKTRICKY NAPAJANE ZARIADENIE: Pred pracou na tomto zariadeni vypnite vstupné napajanie
-_ pomocou odpojovacieho vypina¢a na poistkovej skrini. Uzemnite toto zariadenie v sulade s miestnymi
j\ predpismi tykajucimi sa elektrickych zariadeni.
ELEKTRICKY NAPAJANE ZARIADENIE: Pravidelne kontrolujte kable vstupu, elektrédy a pracovnej
ﬁ ® svorky. Ak sa vyskytuje nejaké posSkodenie izolacie, ihned vymerite kabel. Neumiestriujte drziak elektrody

priamo na zvéraci stdl ani iny povrch v kontakte s pracovnou svorkou, aby nedoslo k riziku nahodného
vznietenia obluka.

ELEKTRICKE A MAGNETICKE POLIA MOZU BYT NEBEZPECNE: Elektricky prud tedlci cez akykolvek
vodi¢ vytvara elektrické a magnetické polia (EMF). Elektrické a magnetické polia mézu rusit ¢innost
niektorych kardiostimulatorov a zvaradi, ktori maju kardiostimulator, sa pred obsluhou tohto zariadenia
musia poradit’ so svojim lekarom. Vystavenie pdésobeniu EMP méze mat dalSie zdravotné ucinky, ktoré
nie sU zname. Zvaraci by mali pouzivat nasledujuce postupy, aby minimalizovali vystavenie pdsobeniu
EMP: elektrodu a pracovné kable vedte spolu na rovnaku stranu tela, zaistite ich paskou, ak je to mozné,
neumiestiiujte svoje telo medzi horak a pracovné kable, horak alebo pracovny kabel nikdy nenavijajte
okolo tela, zvaraci zdroj a kéble drzte ¢o najdalej od tela, pracovny kabel pripojte k obrobku &o najbliZSie
k oblasti zvarania.

ZHODA S CE: Toto zariadenie je v zhode so smernicami Eurépskeho spolo¢enstva.

UMELE OPTICKE ZIARENIE: Podla poZiadaviek smernice 2006/25/ES a normy EN 12198 je toto
zariadenie kategorie 2. VyZaduje sa povinné pouzivanie osobného ochranného prostriedku (OOP), ktory
ma filter so stupfiom ochrany az do maximalnej hodnoty 15 tak, ako to vyzaduje norma EN169.
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VYPARY A PLYNY MOZU BYT NEBEZPECNE: Zvaranie moze vytvarat vypary a plyny nebezpe&né pre
zdravie. Vyhybajte sa vdychovaniu tychto vyparov a plynov. Aby sa vyhlo tymto nebezpelenstvam,
operator musi pouzivat dostatocné vetranie alebo odvadzanie vyparov a plynov tak, aby sa nevyskytovali
v oblasti dychania.

Iiix
Day

LUCE OBLUKA MOZU SPOSOBIT POPALENINY: Pouzite $tit s vhodnym filtrom a krycimi doskami na
ochranu zraku pred iskrami a lu&mi obluka pri zvarani alebo sledovani. PouZite vhodny odev vyrobeny z
vhodného materidlu odolného proti plameriu na ochranu vasej pokozky a pokozky vaSich pomocnikov.
Chrénite ostatny blizky personédl vhodnou, nehorfavou zabranou a upozornite ich, aby nehladeli na obluk
ani sa nevystavovali jeho posobeniu.

)
i

ISKRY ZO ZVARANIA MOZU SPOSOBIT VZNIK POZIARU ALEBO VYBUCH: Odstrarte rizika vzniku
poziaru z oblasti zvarania a majte k dispozicii pripraveny hasiaci pristroj. Iskry zo zvarania a horuce
materialy z procesu zvarania moéze lahko prejst cez malé praskliny a otvory do prilahlych oblasti.
Nezvarajte na ziadnych nadrziach, sudoch, nadobach ani materialoch, pokial sa nevykonaju vhodné
opatrenia na zaistenie toho, Ze nebudu pritomné Ziadne horlavé ani jedovaté vypary. Nikdy nepouzivajte
toto zariadenie, ked su pritomné horfavé plyny, vypary €i kvapalné paliva.

ZVARANE MATERIALY MOZU SPOSOBIT POPALENINY: Zvaranie vytvara velké mnoZstvo tepla.
Horuce povrchy a materialy na pracovisku mozu spdsobit vazne popaleniny. Ked sa dotykate materialov
alebo ich premiestfiujete na pracovisku, pouzivajte rukavice a klieste.

PLYNOVA FILASA MOZE VYBUCHNUT, AK SA POSKODI: Pouzivajte len flase so stlasenym plynom,
ktoré obsahuju spravny plyn v ochrannej atmosfére pre pouzivany proces a spravne fungujuce regulatory
ur€ené pre pouzivany plyn a pouzivany tlak. Plynové flaSe vzdy uchovavajte vo vzpriamenej polohe
bezpectne zretazené k pevnej podpere. Nepremiestriujte ani neprepravujte plynové flase s odstranenym
ochrannym uzaverom. Dbajte na to, aby nedoSlo ku kontaktu elektrody, drziaka elektrédy, pracovnej
svorky ani inej elektricky zivej €asti s plynovou flaSou. Plynové flaSe musia byt umiestnené mimo oblasti,
kde by mohli byt vystavené fyzickému poskodeniu i procesu zvarania vratane iskier a tepelnych zdrojov.

BEZPECNOSTNA ZNACKA: Toto zariadenie je vhodné na privod napajania pre zvaracie ukony
vykonavané v prostredi so zvySenym nebezpecenstvom zasiahnutia elektrickym prudom.

Vyrobca si vyhradzuje pravo vykonavat zmeny a/alebo vylepSenia v konstrukcii bez sucasnej aktualizacie navodu na

pouzivanie.

Slovencina
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Uvod

Zvaracie stroje SPRINTER ® 160S CE /
SPRINTER ® 180S CE umoziiuje zvaranie:
o SMAW (MMA),

e GTAW (Zdvih TIG)

Kompletné balenie obsahuje:
e Navod na obsluhu (USB)
e Transportny popruh.

Navod na instalaciu a pouzivanie

Odporucané vybavenie, ktoré si pouzivatel méze dokupit,
bolo uvedené v kapitole ,Prislusenstvo*

Pred inStalaciou alebo obsluhou zariadenia si precitajte
celu tuto Cast.

Umiestnenie a prostredie

Toto zariadenie je mozné pouzivat’ v drsnych prostrediach.

Je v3ak dblezité, aby sa dodrZiavali jednoduché

preventivne opatrenia na zaistenie dlhej Zivotnosti a

spolahlivej prevadzky:

o Neumiestfiujte ani nepouzivajte toto zariadenie na
povrchu so sklonom vaésim ako 15° voci vodorovnej
polohe.

NepouZivajte toto zariadenie na tavenie rur.

e Toto zariadenie sa musi umiestnit tam, kde je volna
cirkulacia ¢istého vzduchu bez obmedzeni pre pohyb
vzduchu do a z vetracich otvorov. Nezakryvajte
zariadenie s papierom, textilom ani handrami, ked je
zapnuté.

o Necistota a prach, ktoré moézu byt vtiahnuté do
zariadenia, by sa mali uchovavat na minimalnej trovni.

o Toto zariadenie ma triedu ochrany IP23S. Uchovavajte
ho v suchu, ked je to mozné, a neumiestiujte ho na
vlhkd zem ani do miak.

o Nepouzivajte v dazdi alebo snehu.

Zariadenie umiestnite mimo strojového zariadenia
ovladaného radiom. Bezna ¢innost méze nepriaznivo
vplyvat na ¢&innost' blizkeho strojového zariadenia
ovladaného radiom, ¢o mbze viest k zraneniu alebo
poskodeniu  zariadenia. Precitajte si  Cast o
elektromagnetickej kompatibilite v tomto navode.

e Zariadenie nepouzivajte v prostrediach s okolitou
teplotou vysSou ako 40 °C.

Pracovny cyklus a prehrievanie

Pracovny cyklus zvaracieho zariadenia je percento ¢asu v
ramci 10-mindtového cyklu, v ktorom zvaral dokaze
obsluhovat zariadenie pri menovitom zvaracom prude.

Priklad: 60 % pracovny cyklus

DB -D

Zvaranie v trvani 6 minut. Prestavka v trvani 4 minut.

Nadmerné prediZenie pracovného cyklu spdsobi aktivaciu
obvodu tepelnej ochrany.

[-®-2f-0-%

Minuty alebo skratenie
pracovného cyklu
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Pripojenie vstupného napajania

&VYSTRAHA
K napajacej sieti smie zvaracie zariadenie pripojit len
kvalifikovany elektrikar. InStalacia sa musi vykonat v
sulade s prisluSnymi Statnymi predpismi tykajucimi sa
elektrickych zariadeni a miestnymi predpismi.

Skontrolujte vstupné napétie, fazu a frekvenciu
privadzané do tohto zariadenia pred jeho zapnutim.
Overte pripojenie uzemnovacich vodiCov zo stroja do
vstupného zdroja. Zvaracka SPRINTER ® 160S CE /
SPRINTER ® 180S CE, musi byt pripojena k spravne
nainstalovanej zasuvke s uzemnovacim kolikom.
Vstupné napatie je 120 V/230 VAC 50/60 Hz. Dalsie
informacie o vstupnom napajani najdete v casti s
technickymi udajmi tohto navodu a na $titku s menovitymi
technickymi udajmi tohto zariadenia.

Uistite sa, Zze hodnota sietového napajania dostupného
zo vstupného privodu napajania je primerana pre
normalnu prevadzku tohto zariadenia. Potrebna poistka
s oneskorenim alebo isti¢ a velkosti kablov su uvedené v
Casti s technickymi udajmi tohto navodu.

& VYSTRAHA
ZvaraCku je mozné napajat’ generatorom s odporu¢anym
vykonom 10 kVA.

& VYSTRAHA
Pri napajani zvaracky z generatora nezabudnite najprv
vypnut zvaracie zariadenie pred vypnutim generatora,
aby nedoslo k poSkodeniu zvaracieho zariadenia!

Vystupné spojenia
Pozri body [2] a [3] na obrazkoch nizSie.
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Ovladacie prvkya prevédzkové funkcie 4. Hlavny vypinaé (I/O): Sluzi na ovladanie vstupu
—

napdjania do zariadenia. Pred zapnutim napajania (,,I)
sa uistite, Ze je zdroj napajania pripojeny k sietovému
napajaniu.

5. Zastréka konektora diafkového ovladaca:
InStalacia supravy dialkového ovladania. /
Tento  konektor umozZhuje  pripojenie
dialkového ovladaca. Pozrite si kapitolu
JPrisluSenstvo”.

6. Hlavny vstupny kabel (3 m): Pripojte privodny
konektor k existujucemu vstupnému kablu, ktory je
dimenzovany pre toto zariadenie tak, ako je to
uvedené v tomto navode, a vyhovuje vSetkym platnym
normam. Toto pripojenie smie vykonat len
kvalifikovana osoba.

&WSTRAHA
Po opatovnom zapnuti stroja sa vyvola posledny proces
= zvarania.
L (©)
AN )/ & .
\\\\\j o2 J/ VYSTRAHA
= = Pocas procesu SMAW su po zvoleni tohto rezimu
(3] (2] vystupné terminaly stale aktivne.
Obrazok 1

1. Pouzivatelské rozhranie: Pozrite si  kapitolu
.Pouzivatel'ské rozhranie*.

2. Kladna vystupna zasuvka pre zvaraci obvod:
Sluzi na pripojenie drZiaka elektrédy s +

privodom/pracovnym privodom v zavislosti
od pozadovanej konfiguracie.

3. Zaporna vystupna zasuvka pre zvaraci obvod:
Sluzi na pripojenie drziaka elektrédy s
privodom/pracovnym privodom v zavislosti od
pozadovanej konfiguracie.

S 7
{/{e N~

Obrazok 2
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Pouzivatel'ské rozhranie

Obrazok 3

7. Displej: ukazuje parametre zvaracich procesov.
8. Lavé tladidlo: Umoznuje vyber zvaracieho procesu.

9. Pravé tladidlo: UmoZiuje vyber parametrov procesu
zvarania

10. Centraine tladidlo: Umoznuje upravit hodnotu ukazanu
na displeji a potvrdit/potvrdit vas vyber.

11. Indikatory programov zvarania: LED indikuje, ze
proces je aktivny.

Symbol Proces

F

CELL Spracovanie SMAW (MMA) celulézy

é LIFT

12. Indikator tepelného pretazenia: Znamena to, ze
zariadenie je pretazené alebo Ze chladenie nie je
dostatocné.

Spracovanie SMAW (MMA)

i

GTAW (Zdvih TIG)

13.LED indikator napdjania: rozsvietena LED didda
indikuje, Ze stroj je pripraveny na prevadzku.

14.LED VRD

Tento stroj je vybaveny funkciou VRD (zariadenie na
znizenie napatia): znizuje napatie na vystupnych
vodi¢och.

Ak chcete aktivovat’ funkciu VRD, podrzte lavé tlacidlo
na 5 sekund.

LED VRD svieti, ked je vystupné napatie nizSie ako 14 V
pri necinnosti stroja (bez ¢asu zvarania).

Slovencina 10

15. Indikator parametrov procesu zvarania: LED indikuje
aktivny procesny parameter:

SILA OBLUKA: Vystupny prud sa

doasne zvydi na odstranenie

skratového spojenia medzi

elektrodou a sudiastkou.

NizSie hodnoty zabezpecia mensi

skratovy prdd a maksi obluk.
D}. VySSie nastavenia zabezpecia
vys$Si skratovy prud, silnejsi obluk

a mozno viac rozstreku.

o Predvolené vyrobné
nastavenie: OFF - Vypnutie

e Rozsah regulacie: od 0,0 do
+10,0

HOT START: doCasne zvySuje

hodnotu  nominalneho  pradu

poCas Startu obluka elektrédou,

aby sa ulah¢il Start obluka.

t e Predvolené vyrobné
A nastavenie: OFF - Vypnutie

e Rozsah regulacie: od 0,0 do
+10,0.

Tento parameter je len pre

Proces
SMAW

SMAW.

Proces zvarania SMAW (MMA)

SPRINTER © 160S CE / SPRINTER ® 180S CE obsahuje
drziak elekirody s olovom potrebnym pre zvaranie
SMAW.

Postup zacatia zvarania procesu SMAW:

e Najskor vypnite stroj .

e Urcte polaritu elektrody, ktora sa ma pouzit. Tieto
informacie najdete v udajoch elektrody.

e V zavislosti od polarity pouzitej elektrody pripojte
pracovny kabel a drziak elektrody s elektrédou do
vystupnej zasuvky a zaistite ich. Pozrite si Tabulku 1.

Tabulka 1
VYSTUPNA ZASUVKA
Drziak elektrody s 2] I
*| privodom k SMAW
(&]
é a Pracovny privod [3] —
14
j Drziak elektrod
rziak elektrody s
2 Z| privodom k SMAW [3] —
(8]
o -
Pracovny privod [2] +

o Pripojte pracovny privod k zvaranému kusu pomocou
pracovnej svorky.

Nainstalujte spravnu elekirodu do drziaka elektrody.
Zapnite zvaracie zariadenie .

Nastavte parametre zvarania.

Zvaracie zariadenie je teraz pripravené na zvaranie.
Pokial su dodrzané predpisy bezpeénosti a ochrany
zdravia pri praci v ramci zvarania, zvaranie sa mbze
zacat.

Pouzivatel méze nastavit nasledujuce funkcie:
e Zvaraci prud

e SILA OBLUKA dynamiky obluka

e HOTSTART.
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Proces zvarania GMAW

SPRINTER ® 160S CE / SPRINTER ® 180S CE mozno
pouzit na spracovanie GTAW s DC (-). Zapalenie oblika
je mozné dosiahnut len metédou TIG so zdvihanim
(zapélenie kontaktom a zapalenie zdvihnutim).

SPRINTER ® 160S CE / SPRINTER ® 180S CE
neobsahuje horak na zvaranie GTAW, ale je mozné ho
zakupit samostatne. Pozrite si kapitolu ,Prislusenstvo®.

Postup zacatia zvarania procesu GTAW:

e Najprv vypnite zariadenie.

e Pripojte horak GTAW k [3] vystupnej zasuvke.

e Zapojte pracovny kabel do vystupnej zasuvky [2].

e Pripojte pracovny privod k zvaranému kusu pomocou
pracovnej svorky.

Nainstalujte spravnu volframovu elektrodu do horaka
GTAW.

Zapnite zariadenie.

Nastavte rezim zvarania na GTAW [11]

Nastavte parametre zvarania.

Teraz je zvaracie zariadenie pripravené na zvaranie.
Pokial su dodrzané predpisy bezpeénosti a ochrany
zdravia pri praci v ramci zvarania, zvaranie sa mbze
zacat.

Preprava a zdvihanie
& VYSTRAHA

¥
Padajuce zariadenie = méze
zranenie a poskodenie jednotky.

Na premiestiiovanie zariadenia pouzivajte iba rukovat.
Netahajte za zvaraci ani napajaci kabel.

spbsobit’

&vYSTRAHA
Pocas prevadzky nepouzivajte na presuvanie stroja
rukovat.

Obrazok 4
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Udrzba

&WSTRAHA
Co sa tyka akychkolvek ukonov spojenych s opravou,
technické servisné stredisko spolo¢nosti Lincoln Electric.
Opravy a Upravy vykonané neautorizovanym servisom
alebo personalom povedu k zruSeniu platnosti zaruky
vyrobcu.

Akékolvek zjavné poskodenie je potrebné okamzite
nahlasit a opravit.

Pravidelna udrzba (kazdy den)

e Skontrolujte stav izolacie a spojov prevadzkovych
privodov a izolacie napdjacieho privodu. Ak sa
vyskytuje nejaké poskodenie izolacie, ihned vymerite
privod.

e Odstrante material rozstreku z dyzy zvaracej pistole.
Material rozstreku by mohol rusit prudenie plynu v
ochrannej atmosfére do obluka.

e Skontrolujte stav zvaracej pistole: vymente ju, ak je
to potrebné.

e Skontrolujte stav a ¢innost chladiaceho ventilatora.
Udrziavajte jeho vetracie otvory v Cistote.

Pravidelna udrzba (kazdych 200 prevadzkovych

hodin, ale minimalne raz ro¢ne)

Vykonaijte pravidelnu udrzbu a navySe okrem toho:

e Zariadenie udrziavajte v Cistote. Pomocou suchého
(a nizkotlakového) prudu vzduchu odstrarite prach z
vonkajSieho krytu a zo skrine vnutri.

e Ak je to potrebné, vycistite a pritiahnite vSetky
zvarené svorky.

Castost' tkonov Udrzby sa moZe menit’ podla pracovného
prostredia, v ktorom je zariadenie umiestnené.

& VYSTRAHA
Nedotykajte sa elektrickych €asti pod napatim.

&VYSTRAHA
Pred odstranenim krytu zvaracieho zariadenia sa musi
zvaracie zariadenie vypnut a napajaci privod sa musi
odpojit od sietovej elektrickej zasuvky.

&WSTRAHA
Pred kazdou udrzbou a kazdym servisom sa musi
odpojit’ sietové napajanie od zariadenia. Po kazdej
oprave vykonajte nalezité skusky na zaistenie
bezpecénosti.
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Zasady pomoci zakaznikom

Hlavnou naplfiou podnikania spolo¢nosti Lincoln Electric
Company je vyroba a predaj vysokokvalitnych zvaracich
zariadeni, spotrebnych dielov a reznych zariadeni.
NaSou ulohou je plnit potreby naSich z&kaznikov a
prekracovat ich oCakavania. V pripade potreby mdzu
kupujuci poziadat spolo€nost Lincoln Electric o radu
alebo informacie tykajluce sa pouzivania jej vyrobkov.
Odpovedame nasim zakaznikom na zaklade naSich
najlepSich informacii, s ktorymi v danom c&ase
disponujeme. Spolo¢nost Lincoln Electric nie je v pozicii,
aby =zaruCovala poskytovanie takéhoto poradenstva,
priom neprebera Zziadnu zodpovednost za takéto
informacie ¢i rady. Vyslovne sa zriekame akejkolvek
zaruky akéhokolvek druhu vratane akejkolvek zaruky
vhodnosti pre akykolvek konkrétny ucel zakaznika
ohladom takychto informacii alebo rad. Z praktického
hladiska nemdzeme tiez preberat’ Ziadnu zodpovednost
za aktualizaciu & opravu akychkolvek takychto
informacii €i rad po ich poskytnuti, prifom poskytnutie
informacii ¢i rad nevytvara, nerozSiruje ani nemeni
ziadnu zaruku ohfadom predaja nasich vyrobkov.

Lincoln Electric je vnimavy vyrobca, ale volba a
pouzivanie  konkrétnych  vyrobkov  predavanych
spolo¢nostou Lincoln Electric je vyluéne v pdsobnosti a
zodpovednostou zakaznika. Mnohé premenné mimo
kontroly spolo€nosti Lincoln Electric ovplyviiuju vysledky
ziskané pri aplikacii tychto typov poziadaviek na
spOsoby vyroby a servis.

Tieto informacie podliehaju zmenam — pri¢om su presné
podla najlepSich nasich znalosti v €ase tlace. Akékolvek
aktualizované informacie najdete na
www.lincolnelectric.com.
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Riesenie problémov

Nie Problém Mozna pric¢ina Odporucané rieSenie
Uistite sa, Zze vstupny vypinac je
v polohe ,ON“ a ¢&i je stroj
zapojeny.
Skontrolujte vstupné napéatie na
1 Stroj nefunguje - Ziadny stroji. Vstupné napatie sa musi
vystup, ziadny ventilator. zhodovat s typovym Stitkom a
napatim.  Pozrite si  Cast
InStal4cia tohto navodu.
Vypalené  alebo  chybajice
poistky vo vstupnom vedeni.
Skontrolujte  spravne vstupné
Ventilator bezi - ziadny| napatie na typovom Stitku a
2 vykon stroja v rezime Stick opatovné pripojenie napatia.
alebo TIG. Skontrolujte, ¢ su kable pevne
pripojené.
Ventilator bezi - Ziadny Aplikacia zvarania mohla
vystup zo stroja v rezime prekro€it odporuCany pracovny
3 Stick alebo TIG a Zta cyklus. Nechajte jednotku bezat,
kontrolka na ovladacom kym ventilator nevychladi
paneli poas zvarania svieti jednotku a nezhasne Zlta
alebo blika. kontrolka.
Stroj nereaguje  (ziadny Stroj MUSI byt v reZime TIG.
prietok plynu, ziadna vysoka Amptrol méze byt chybny.
frekvencia a Ziadne napétie Skontrolujte  kontinuitu  medzi
4 naprazdno), ked je kolikmi ,D“ a ,E“ na konektore
aktivovany spinac spustenia kabla, ked je stladeny Amptrol.
obluka alebo Amptrol —
ventilator pracuje.
Aplikacia zvarania mdze
prekro€it odporu€any pracovny
cykvlys. Znizte pracovny gyklus. .| Ak potrebujete technicki pomoc pri
Stroj sa pravidelne Necistoty a prach mohli upchat'| jeseni problémov, obratte sa
prehrieva - termostat sa chladiace ~ kanaly ~vo vnltri| niegtne ~  autorizované  servisné
otvara, Zltd kontrolka na zariadenia. Jednotku * vyfukajte| syredisko spolonosti Lincoln.
5 prednom paneli svieti alebo Cistym, suchym nizkotlakovym
blika. Ventildtor bezi, ale| YZduchom. .
stroj nema ziadny vykon. N?savar)le vvz(’iu.chu, murivo a’
vyfukové Zaluzie moézu byt
zablokované v dosledku
nedostato¢nej vzdialenosti okolo
stroja.
Skontrolujte, ¢ Amptrol spravne
funguje a & nie su uvolnené
spojenia.
6 Vykon stroja sa obcas
straca. Skontrolujte  spravne vstupné
napatie a spravne opatovné
pripojenie napatia.
Volframova elektroda mbéze mat
prilis  velky priemer  pre
nastavenie prudu.
Volfram nie je pripraveny
spravne — mal by byt mierne
tupy.
Plynové tienenie mbze byt
7 Obluk sa pri zvarani TIG nedostatocné. Zvyste prietok
~chveje”. plynu; znizte vyCnievanie
volframu za plynovou nadobou.
Skontrolujte kontaminovany plyn
alebo netesnosti v plynovom
potrubi, horaku, prip spojenia
Ak sa ako ochranny plyn pouziva
zmes hélia, znizte percento
hélia.
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Cierne oblasti pozdiz zvaru.

Ocistite z obrobku vSetky mastné
alebo organické necistoty.
Volframova elektroda méze byt
kontaminovana. Vymerite alebo
naostrite.

Skontrolujte kontaminovany plyn
alebo netesnosti v plynovom
potrubi, horaku alebo spojoch
Plynové tienenie mbze byt
nedostatocné. Zvyste prietok
plynu; znizte vy&nievanie
volframu za plynovou nadobou.

Slaba vysoka frekvencia -
stroj ma normalny zvaraci
vykon.

Skontrolujte zlé spojenia vo
zvaracom okruhu.

Plynové tienenie mobze byt
nedostatocné. Zvyste prietok
plynu; znizte vyCnievanie
volframu za plynovou nadobou.
Skontrolujte, ¢i nie su pracovné
kable a kable horaka v zlom
stave, ¢o umoznuje ,unikanie*
vysokej frekvencie.

Udrzujte kable ¢o najkratSie.

10

Na volframovej elektrode je
pritomna vysokofrekvencna
Jiskra®, ale operator nie je
schopny vytvorit  zvaraci
oblik. Stroj ma normalne
napatie naprazdno.

Volframova elektroda mbze byt
kontaminovana. Vymerite alebo
naostrite.

Ovladanie prudu mobze
nastavené prili§ nizko.
Volframova elektroda méze byt
pre tento proces prili§ velka.

Ak sa ako ochranny plyn pouziva
zmes hélia, znizte percento
hélia.

Pri Startovani je volfram prili§
daleko od obrobku.

byt

11

Ziadna vysoka frekvencia.

Skontrolujte, & je pritomny
prietok plynu a ¢i su pripojené
kable.

12

Koniec volframovej
elektrody sa odtavi.

Zvaraci prud je prili§ vysoky pre
typ a/alebo velkost elektrody.
Skontrolujte polaritu

13

Pri zapaleni obluka prilepte
elektrodu “Blasts Off”.

Zvaraci prud
nastaveny prili§ vysoky pre
velkost elektrody. Znizte
nastavenie regulacie prudu alebo
pouzite elekirodu s vacsim
priemerom.

méze byt

14

Pprilozte elektrodové ,tyCe”
do zvarovej kaluze.

Zvaraci  prud moze byt
nastaveny prili§ nizko. Zvyste
nastavenie regulacie prudu alebo
pouzite elektrodu s mensSim
priemerom.

Ak potrebujete technicki pomoc pri
rieSeni problémov, obratte sa na
miestne autorizované servisné
stredisko spolo¢nosti Lincoln.
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Smernica o zbere a recyklacii elektrického a elektronického
odpadu (WEEE)

07/06

Elektrické zariadenia nelikvidujte spolo¢ne s beznym komunalnym odpadom!
V sulade s dodrzanim Eurdpskej smernice o zbere a recyklacii elektrického a elektronického odpadu
(WEEE) 2012/19/ES a jej zavedenim do celostatnej legislativy sa musia elektrické zariadenia, ktoré dosiahli
koniec svojej zivotnosti, zberat osobitne a odovzdavat do stredisk vykonavajucich recyklaciu spdsobom
Setrnym k Zivotnému prostrediu. Ako vlastnik tohto zariadenia by ste mali ziskat' informacie o schvalenych
systémoch zberu od nadho miestneho zastupcu.

. Uplatnenim tejto eurdpskej smernice budete chranit’ Zivotné prostredie a ludské zdravie!

Nahradné diely

12/05

Pokyny na ¢itanie zoznamu dielov

e Nepouzivajte tento zoznam dielov pre zariadenie, ak nie je uvedené jeho kédové €islo. V pripade, Ze nie je nejaké
kodoveé €islo uvedené, kontaktujte servisné oddelenie spolo€nosti Lincoln Electric.

¢ Na urcenie toho, kde sa prislusny diel pre vas stroj s konkrétnym kédom nachadza, pouZite obrdzok na strane so
zostavou a niZSie uvedenu tabulku.

e Pouzivajte len diely s oznaéenim ,X* v stipci pod &islom zahlavia uvedenym na strane so zostavou (# uvadza
zmenu v tomto vytlacku).

Najprv si precitajte vyssie uvedené pokyny na Citanie zoznamu dielov, potom vychadzajte z priru¢ky nahradnych dielov
»Spare Part“ dodanej so zariadenim, ktora obsahuje odkazy na Cisla dielov s obrazkovym popisom.

Miesta autorizovanych servisnych stredisk

09/16
e V pripade reklamacie nejakej chyby v ramci zaru¢nej doby od spolo€nosti Lincoln musi zakaznik kontaktovat
autorizované servisné stredisko (LASF) spolo¢nosti Lincoln.

e Kontaktujte svojho miestneho obchodného zastupcu spolo€nosti Lincoln, ktory vam pomédze najst LASF, alebo
navstivte stranku www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator .

Elektricka schéma

Pozrite si priru¢ku ,Nahradné diely“ dodanu so strojom.
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Prislusenstvo

MOZNOSTI A PRISLUSENSTVO

K10095-1-15M DIALKOVE OVLADANIE, 15 m
K10398 PREDLZOVACI KABEL PRE DIALKOVE OVLADANIE, 15 m
WO000011139 KIT 35C50

WTT2 TIG HORAKY VZDUCH

W10529-14-4V HORAK WTT2 17 TIG S PLYNOVYM VENTILOM 4M, CHLADENY VZDUCHOM
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Rozmerova schéma

11/24
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