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DAKUJEME! Za vyber KVALITY vyrobkov Lincoln Electric.

e Skontrolujte, ¢i balenie a samotné zariadenie nie je poskodené. Reklamacie materidlu poSkodeného pri preprave sa
musia predajcovi predkladat bezodkladne.

o Kvéli lahSiemu pouzitiu zadajte do nasledujicej tabulky identifikacné Udaje o vaSom vyrobku. Nazov modelu, kéd
a sériové Cislo najdete na udajovom Stitku zariadenia.

Nazov modelu:
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Technické udaje

NAZoV REGISTER
FILCORD i250 W100000315
FILCORD i300 W100000316
VSTUP
Vstupné napatie U1 Trieggrﬁls aliﬁ[)c;lz?;gér&/tla(t:ickej Frekvencia
FILCORD i250
- 400 V £10%, 3 fazy A 50/60 Hz
FILCORD i300
Proces Prikon pri (rzgrzc&\;itom cykle Vstupny prud l1max PF
GMAW/FCAW :)féi;‘xﬁ‘) r‘;”ciif/; 182A 0,61
FILCORD 250 14 kVA pri 35% pracovnom
SMAW cykle 19,8A 0,62
GMAW/Fcaw | ToKVAPr i?lz;’epram"”om 22,0A 0,65
FILCORD i300 14 kVA pri 35% pracovnom
SMAW cykle 19,8A 0,62
MENOVITY VYSTUPNY VYKON
Napatie Pr:oacovny cy Klus , L, , . "
Proces naprazdno ‘}l(()) C (ng zaklade Vystupny pruad Vystupné napatie
min. intervalu)
35% 250A 26,5Vdc
GMAW 60% 230A 25,5Vdc
100% 175A 22,8Vdc
35% 250A 26,5Vdc
FILCORD i250 FCAW 72V jednosm. 60% 230A 25,5Vdc
100% 175A 22,8Vdc
35% 250A 30Vdc
SMAW 60% 190A 27,6Vdc
100% 150A 26Vdc
35% 300 A 29V jednosm.
GMAW 60 % 230A 25,5V jednosm.
100 % 175A 22,8 V jednosm.
35% 300A 29V jednosm.
FILCORD i300 FCAW 72V jednosm. 60 % 230A 25,5V jednosm.
100 % 175A 22,8 V jednosm.
35% 250 A 30V jednosm.
SMAW 60 % 190A 27,6 V jednosm.
100 % 150 A 26 V jednosm.
ROZSAH ZVARACIEHO PRUDU
GMAW FCAW SMAW
FILCORD i250 50A+250A 50A+250A 10A+250A
FILCORD i300 50A+300A 50A+300A 10A+250A
ODPORUCANA VEI'’KOST VSTUPNEHO KABLA A POISTKY
Typ poistky: gR alebo isti€ typu D Napgjaci privod
FILCORD i250 16 A, 400 V stried. 4-Zilovy, 2,5 mm?
FILCORD i300 16 A, 400 V stried. 4-Zilovy, 2,5 mm?
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ROZSAH REGULACIE ZVARACIEHO NAPATIA

GMAW FCAW
FILCORD i250 16,5V +26,5V 16,5V +26,5V
FILCORD i300 16,5V +29V 16,5V +29V
ROZSAH RYCHLOSTI PODAVANIA DROTU/PRIEMER DROTU
Rozsah WFS Hnacie valce Priemer hnacieho valca
FILCORD i250
1,5+ 18 m/min. 4 30
FILCORD i300
PIné droty Hlinikové droty Dréty s jadrom
FILCORD i250
0,6 +1,2mm 1,0+ 1,2mm 0,8+ 1,0 mm
FILCORD i300
ROZMERY
Hmotnost Vyska Sirka Dizka
FILCORD i250 50 kg
760 mm 395 mm 830 mm
FILCORD i300 50 kg
INE
Trieda ochrany Maximalny tlak plynu Prevadzkova vihkost (t = 20 °C)
FILCORD i250
IP23 0,5 MPa (5 bar) <90 %
FILCORD i300
Prevadzkova teplota Teplota skladovania
FILCORD i250
0od -10 °C do +40 °C od -25°C do 55°C
FILCORD i300
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Informacie o konstrukcii ECO

Toto zariadenie bolo navrhnuté tak, aby bolo v zhode so Smernicou 2009/125/ES a Nariadenim 2019/1784/EU.

Uginnost a spotreba energie v stave neginnosti:

Uginnost pri maximalnej spotrebe
Register Nazov energie/pri spotrebe energie v stave Ekvivalentny model
necinnosti
W100000315 FILCORD i250 86% / 23W Ziadny ekvivalentny model
W100000316 FILCORD i300 86% / 23W Ziadny ekvivalentny model

Stav necinnosti nastava za podmienok uvedenych v nasledujucej tabulke

STAV NECINNOSTI
Podmienka Pritomnost’
Rezim MIG X
Rezim TIG
Rezim STICK (Prilepenie)
Po 30 minutach nepracovania

Vypnutie ventilatora X

Hodnota ucinnosti a spotreby v stave necinnosti sa merali na zaklade metddy a podmienok uvedenych v norme pre vyrobky
EN 60974-1:20XX.

Nazov vyrobcu, nazov vyrobku, kédové Cislo, &islo vyrobku, vyrobné &islo a datum vyroby su uvedené na Stitku s

menovitymi udajmi.
[ XXXXXXX i
XXXXXXXXXX —]
H

[ 3 |——{Code: XXXXX[ XXXXXXX]—— 4]

S/N: PIYYMMXXXXX —

P1|YY | MM| XXXXX

nee o

Kde:
1-Nazov a adresa vyrobcu
2-Nazov vyrobku
3-Kodové &islo
4-Cislo vyrobku
5-Vyrobné Cislo
5A- krajina vyroby
5B- rok vyroby
5C- mesiac vyroby
5D- progresivne Cislo odliSné pre kazdé zariadenie
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Typicka spotreba plynu pre zariadenie MIG/IMAG:
Pri Kladna jednosmerna Prideni
riemer elektréda = A A rudenie
Typ materialu drétu - g Podavalmg ciets Ochranny plyn plynu
[mm] Prud Napitie [m/min] [/min]
[A] [\
Uhlik,
nizkolegovana 09+11 95 + 200 18 +22 3,56-6,5 Ar75 %, CO225 % 12
ocel
Hlinik 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 56-9,5 Argoén 14 +19
Austeniticka
- . . . ) Ar 98 %, O2 2 %/He 90 %, .
nehrdozg/rejuca 0,8+1,6 85 + 300 21+28 3-7 Ar7.5% CO2 2.5 % 14 +16
Medena zliatina| 0,9+1,6 175 + 385 23 +26 6-11 Argon 12+16
Magnézium 16+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28
Proces TIG:

V ramci procesu zvarania TIG spotreba plynu zavisi od prierezovej plochy dyzy. Pre bezne pouZivané horaky plati
nasledovné:

Hélium: 14 - 24 |/min.
Argoén: 7 - 16 I/min.

Upozornenie: Nadmerna rychlost pridenia spdsobi virenie v pradeni plynu, ¢im sa mézZe nasat’ atmosféricka kontaminacia
do zvarového kupela.

Upozornenie: Bocny vietor alebo pohyb pradenia méze narusit pokrytie ochranného plynu, preto v zaujme zachovania
ochranného plynu pouzite ochranny $&tit na blokovanie pradenia vzduchu.

ﬁ Koniec zivotnosti

Na konci Zivotnosti vyrobku sa vyrobok musi zlikvidovat na recyklaciu v stlade so Smernicou 2012/19/EU (WEEE), pri¢om
informacie o demontazi vyrobku a kritickych surovinach (CRM) pritomnych vo vyrobku suU uvedené na
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx
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Elektromagneticka kompatibilita

11/04
Toto zariadenie bolo skonStruované v sulade so vSetkymi prisluSnymi smernicami a normami. Napriek tomu moze
sposobovat elektromagnetické ruSenie, ktoré méze ovplyviiovat iné systémy, ako su napriklad telekomunikacie (telefén,
radio a televizia) ¢i iné bezpecnostné systémy. Toto ruSenie mdze spdsobit’ bezpecnostné problémy v dotknutych systémoch.
Precitajte si a pochopte tuto ¢ast na odstranenie alebo zamedzenie rozsahu elektromagnetického rusenia spésobovaného
tymto zariadenim.

Toto zariadenie bolo skonstruované tak, aby pracovalo v priemyselnom prostredi. Ak ma pracovat v domacom

prostredi, je potrebné dodrzZiavat’ urcité konkrétne opatrenia na zamedzenie mozného elektromagnetického

ruSenia. Operator musi nainStalovat a pouZivat toto zariadenie podla popisu v tomto navode. Ak sa zisti nejaké

elektromagnetické rusenie, operator musi zaviest napravné opatrenia na zamedzenie tohto rusenia, a to aj za
asistencie spolocnosti Lincoln Electric, ak je to potrebné.

/1 VYSTRAHA
Za predpokladu, Ze je impedancia verejnej nizkonapatovej sustavy v bode spoloéného pripojenia nizsia ako:
e 58 mQ pre FILCORD i250
e 59,9 mQ pre FILCORD i300

Toto zariadenie je v sulade s IEC 61000-3-11 a IEC 61000-3-12 a méze sa pripojit’ k verejnych nizkonapatovym systémom.
Je to zodpovednost inStalatéra alebo pouzivatela zariadenia, aby na zaklade konzultacie s prevadzkovatefom distribu¢nej
siete zaistil to, Ze bude impedancia sustavy v zhode s prisluSnymi obmedzeniami impedancie.

Pred in$talaciou zariadenia musi operator skontrolovat pracovisko ohlfadom akychkolvek zariadeni, pri ktorych by mohlo

dojst k poruche v dbsledku elektromagnetického rudenia. Vezmite do uvahy nasledovné.

e Vstupné a vystupna kable, riadiace kable a telefonne kable, ktoré s na pracovisku alebo v jeho blizkosti a v blizkosti

zariadenia.

Radiové a/alebo televizne vysielace a prijimace. Pocitace a pocitatom riadené zariadenia.

Bezpecnostné a riadiace zariadenia pre priemyselné procesy. Zariadenia na kalibraciu a meranie.

Osobné zdravotnicke zariadenia, ako su kardiostimulatory a nauvacie pomdcky.

Skontrolujte odolnost' zariadeni voci elektromagnetickému posobeniu, ktoré sa pouzivaju na pracovisku alebo v jeho

blizkosti. Operator musi mat istotu, ze vSetky zariadenia na pracovisku su kompatibilné. Méze to vyzadovat dodatocné

ochranné opatrenia.

o Rozmery pracoviska, ktoré je potrebné vziat do Uvahy, budu zavisiet od konstrukcie danej oblasti a inych aktivit, ktoré
Vv nej prebiehaju.

Vezmite do Uvahy nasledujuce pokyny na zamedzenie elektromagnetickych emisii zo zariadenia.

o Pripojte zariadenie k vstupnému napajaniu podla tohto navodu. Ak sa vyskytne ruSenie, je mozné, Ze bude potrebné prijat
dalSie opatrenia, ako je napriklad filtracia vstupného napajania.
obrobok k zemi, aby sa zamedzili elektromagnetické emisie. Operator musi skontrolovat, ¢&i pripojenie obrobku k zemi
nespdsobuje problémy alebo nebezpecné prevadzkové podmienky pre personal a zariadenie.

o Tienenie kablov na pracovisku méze zamedzit elektromagnetické emisie. M6Ze to byt potrebné pre Specidlne aplikacie.

A\ VYSTRAHA
Klasifikacia elektromagnetickej kompatibility tohto vyrobku je trieda A v stlade s normou elektromagnetickej kompatibility
EN 60974-10, preto je vyrobok uréeny na pouZitie len v priemyselnom prostredi.

A\ VYSTRAHA
Zariadenie triedy A nie je uréené na pouzitie v obytnych priestoroch, kde sa elektrické napajanie dodava prostrednictvom
verejnej nizkonapatovej sustavy. Mézu sa vyskytovat’ potencialne tazkosti pri zaisteni elektromagnetickej kompatibility na
tychto miestach v désledku ruSenia prostrednictvom vedenia, ako aj vysokofrekvenéného rusenia.

> AN
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Bezpecnost’

11/04

& VYSTRAHA

Toto zariadenie smie pouzivat len kvalifikovany personal. Zabezpecte, aby celu instalaciu, obsluhu, Udrzbu a opravu
vykonavala len kvalifikovana osoba. Pred obsluhou tohto zariadenia si precitajte a pochopte tento navod. Nedodrzanie
pokynov v tomto navode by mohlo spdsobit’ vazne zranenie osdb, usmrtenie alebo posSkodenie tohto zariadenia. Preditajte si
a pochopte nasledujuce vysvetlenia vystraznych symbolov. Spolo¢nost Lincoln Electric nebude niest zodpovednost za Skody
spdsobené nespravnou instalaciou, nespravnou starostlivostou ¢i nezvy€ajnou prevadzkou.

VYSTRAHA: Tento symbol znamend, e sa musia dodrziavat pokyny, aby nedo$lo k vaZznemu zraneniu
o0s0b, usmrteniu ¢ poskodeniu tohto zariadenia. Chrarite seba a ostatnych pred moznym vaznym
zranenim alebo usmrtenim.

PRECITAJTE SI A POCHOPTE POKYNY: Pred obsluhou tohto zariadenia si pregitajte a pochopte tento
navod. Oblukové zvaranie mdze byt nebezpecné. Nedodrzanie pokynov v tomto navode by mohlo
spbsobit’ vazne zranenie 0os6b, usmrtenie alebo poskodenie tohto zariadenia.

ZASIAHNUTIE ELEKTRICKYM PRUDOM MOZE VIEST K USMRTENIU: Zvéracie zariadenie vytvara
vysoké napatia. Nedotykajte sa elekirody, pracovnej svorky ani pripojenych obrobkov, ked je toto
zariadenie zapnuté. Izolujte sa od elektrody, pracovnej svorky a pripojenych obrobkov.

'
°

ELEKTRICKY NAPAJANE ZARIADENIE: Pred pracou na tomto zariadeni vypnite vstupné napajanie
pomocou odpojovacieho vypinaa na poistkovej skrini. Uzemnite toto zariadenie v sulade s miestnymi
predpismi tykajucimi sa elektrickych zariadeni.

ELEKTRICKY NAPAJANE ZARIADENIE: Pravidelne kontrolujte kable vstupu, elektrédy a pracovnej
svorky. Ak sa vyskytuje nejaké poSkodenie izolacie, ihned vymerite kabel. Neumiestriujte drziak elektrédy
priamo na zvaraci stél ani iny povrch v kontakte s pracovnou svorkou, aby nedoslo k riziku nahodného
vznietenia obluka.

ELEKTRICKE A MAGNETICKE POLIA MOZU BYT NEBEZPECNE: Elektricky prud tesuci cez akykolvek
vodi¢ vytvara elektrické a magnetické polia (EMF). Elektrické a magnetické polia mézu rusit €innost
niektorych kardiostimulatorov a zvaradi, ktori maju kardiostimulator, sa pred obsluhou tohto zariadenia
musia poradit so svojim lekarom.

ZHODA S CE: Toto zariadenie je v zhode so smernicami Eurépskeho spolo¢enstva.

UMELE OPTICKE ZIARENIE: Podla poziadaviek smernice 2006/25/ES a normy EN 12198 je toto
zariadenie kategorie 2. VyZaduje sa povinné pouzivanie osobného ochranného prostriedku (OOP), ktory
ma filter so stupfiom ochrany aZz do maximalnej hodnoty 15 tak, ako to vyZaduje norma EN169.

VYPARY A PLYNY MOZU BYT NEBEZPECNE: Zvaranie moze vytvarat vypary a plyny nebezpeéné pre
zdravie. Vyhybajte sa vdychovaniu tychto vyparov a plynov. Aby sa vyhlo tymto nebezpecenstvam,
operator musi pouzivat dostato¢né vetranie alebo odvadzanie vyparov a plynov tak, aby sa nevyskytovali
v oblasti dychania.

LUCE OBLUKA MOZU SPOSOBIT POPALENINY: Pouzite &tit s vhodnym filtrom a krycimi doskami na
ochranu zraku pred iskrami a Iu€mi obluka pri zvarani alebo sledovani. Pouzite vhodny odev vyrobeny z
vhodného materialu odolného proti plamefiu na ochranu vasej pokoZzky a pokozky vaSich pomocnikov.
Chrarite ostatny blizky personal vhodnou, nehorfavou zdbranou a upozornite ich, aby nehfadeli na obluk
ani sa nevystavovali jeho pésobeniu.

Slovencina
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ISKRY ZO ZVARANIA MOZU SPOSOBIT VZNIK POZIARU ALEBO VYBUCH: Odstrarte rizika vzniku
poziaru z oblasti zvarania a majte k dispozicii pripraveny hasiaci pristroj. Iskry zo zvarania a horuce
materidly z procesu zvarania méze lahko prejst cez malé praskliny a otvory do prifahlych oblasti.
Nezvarajte na Ziadnych nadrziach, sudoch, niddobach ani materidloch, pokial sa nevykonaju vhodné
opatrenia na zaistenie toho, Ze nebudu pritomné Ziadne horfavé ani jedovaté vypary. Nikdy nepouZivajte
toto zariadenie, ked su pritomné horfavé plyny, vypary &i kvapalné paliva.

ZVARANE MATERIALY MOZU SPOSOBIT POPALENINY: Zvaranie vytvara velké mnoZstvo tepla.
Horuce povrchy a materialy na pracovisku mézu spdsobit vazne popaleniny. Ked sa dotykate materialov
alebo ich premiestiiujete na pracovisku, pouzivajte rukavice a klieste.

PLYNOVA FLASA MOZE VYBUCHNUT, AK SA POSKODI: Pouzivajte len flae so stlaenym plynom,
ktoré obsahuju spravny plyn v ochrannej atmosfére pre pouzivany proces a spravne fungujuce regulatory
uréené pre pouzivany plyn a pouzivany tlak. Plynové flase vzdy uchovavajte vo vzpriamenej polohe
bezpectne zretazené k pevnej podpere. Nepremiestriujte ani neprepravuijte plynové flase s odstranenym
ochrannym uzaverom. Dbajte na to, aby nedoslo ku kontaktu elektrody, drziaka elektrody, pracovnej svorky
ani inej elektricky Zivej €asti s plynovou flasou. Plynové flaSe musia byt umiestnené mimo oblasti, kde by
mohli byt vystavené fyzickému poSkodeniu &i procesu zvarania vratane iskier a tepelnych zdrojov.

S tymto zariadenim je mozné pouzit PLYNOVU FLASU. V tomto pripade umiestnite plynovu fladu na
zadnu stranu zariadenia na policu ur€enu na tento ucel a zaistite ju pripevnenim k zariadeniu pomocou
retazi. Vyska flase nesmie presiahnut’ 1,65 m.

POHYBLIVE CASTI SU NEBEZPECNE: V tomto zariadeni sa nachadzaji pohyblivé &asti, ktoré mézu
spOsobit’ vazne zranenie. NepribliZzujte sa rukami, telom a oble¢enim k tymto Castiam poc€as spustania,
obsluhy a servisu zariadenia.

S

BEZPECNOSTNA ZNACKA: Toto zariadenie je vhodné na privod napajania pre zvaracie ukony
vykondavané v prostredi so zvySenym nebezpecenstvom zasiahnutia elektrickym pradom.

Vyrobca si vyhradzuje pravo vykonavat zmeny a/alebo vylepSenia v konStrukcii bez sucasnej aktualizacie navodu na

pouzivanie.

Slovencina
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Uvod

Zvaracie zariadenia FILCORD i250 a FILCORD i300 je
mozné pouzit na zvaranie nizSie uvedenymi metédami:

¢ GMAW

e FCAW

e SMAW

Navod na inStalaciu a pouzivanie

Kompletné balenie obsahuije:

e Pracovny privod s uzemrovacou svorkou — 3 m,

e Plynova hadica —2 m,

e Hnaci valec V0,8/V1,0 pre plny drét (zostava v podavaci
drétu).

Odporu¢ana vybava, ktori si mdze pouzivatel zakupit,
bola uvedena v kapitole ,PrisluSenstvo®.

Pred instalaciou alebo obsluhou zariadenia si precitajte
celu tuto Cast.

Umiestnenie a prostredie

Toto zariadenie dokaze pracovat' v drsnych prostrediach.

Je vS8ak dblezité, aby sa dodrziavali jednoduché

preventivne opatrenia na zaistenie dlhej zivotnosti a

spolahlivej prevadzky.

o Neumiestfiujte ani nepouzivajte toto zariadenie na
povrchu so sklonom vacsim ako 10° voCi vodorovnej
polohe.

Nepouzivajte toto zariadenie na tavenie rur.

Toto zariadenie sa musi umiestnit tam, kde je volna
cirkulacia Cistého vzduchu bez obmedzeni pre pohyb
vzduchu do a z vetracich otvorov. Nezakryvajte
zariadenie s papierom, textilom ani handrami, ked je
zapnuté.

o Nedistota a prach, ktoré mézu byt vtiahnuté do
zariadenia, by sa mali uchovavat na minimalnej urovni.

e Toto zariadenie ma triedu ochrany IP23. Uchovavajte
ho v suchu, ked je to mozné, a neumiestriujte ho na
vlhkd zem ani do mlak.

e Zariadenie umiestnite mimo strojového zariadenia
ovladaného radiom. Bezna ¢innost mbze nepriaznivo
vplyvat na cinnost blizkeho strojového zariadenia
ovladaného radiom, ¢o modze viest k zraneniu alebo
poSkodeniu zariadenia. Precitajte si cast o
elektromagnetickej kompatibilite v tomto navode.

e Zariadenie nepouZivajte v prostrediach s okolitou
teplotou vy$Sou ako 40 °C.

Pracovny cyklus a prehrievanie

Pracovny cyklus zvaracieho zariadenia je percento ¢asu v
ramci 10-minatového cyklu, v ktorom zvara¢ dokaze
obsluhovat' zariadenie pri menovitom zvaracom prude.

Priklad: 60 % pracovny cyklus
— e
—>

Zvaranie v trvani 6 minat.  Prestavka v trvani 4 minut.

Nadmerné prediZenie pracovného cyklu spdsobi aktivaciu
obvodu tepelnej ochrany.

[-®-&]-8-»

Minuty alebo skratenie
pracovného cyklu

Slovencina

Pripojenie vstupného napajania

A\ VYSTRAHA
K napajacej sieti smie zvaracie zariadenie pripojit len
kvalifikovany elektrikar. InStalacia sa musi vykonat v
sulade s prisluSnymi Statnymi predpismi tykajiucimi sa
elektrickych zariadeni a miestnymi predpismi.

Skontrolujte vstupné napétie, fazu a frekvenciu privadzané
do tohto zariadenia pred jeho zapnutim. Overte pripojenie
uzemnovacich vodi¢ov zo stroja do vstupného zdroja.
Zvaracie zariadenie FILCORD i250, FILCORD i300 sa
musi spravne pripojit k nainstalovanej zasuvke s
uzemnovacim kolikom.

Vstupné napatie je trojfazové 400 V stried., 50/60 Hz.
50/60 Hz. DalSie informécie o vstupnom napéjani najdete
v Casti s technickymi udajmi tohto navodu a na Stitku s
menovitymi technickymi tdajmi tohto zariadenia.

Uistite sa, ze hodnota sietového napajania dostupného zo
vstupného privodu napajania je primerana pre normalnu
prevadzku tohto =zariadenia. Potrebna poistka s
oneskorenim (alebo isti¢ s charakteristikou ,D“) a velkosti
kablov su uvedené v Casti s technickymi udajmi tohto
navodu.

/1 VYSTRAHA
Toto zvaracie zariadenie sa mbze napdjat z generatora
elektrickej energie s vystupnym vykonom minimalne o 30
% vySSim ako je prikon zvaracieho zariadenia.

1\ VYSTRAHA
Pri napajani zvaratky z generatora nezabudnite najprv
vypnut zvaracku pred vypnutim generatora, aby nedoslo k
poskodeniu zvaracky!

Vystupné spojenia
Pozrite si body [1], [3] a [4] niz8ie uvedenych obrazkov.
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Ovladacie prvky a prevadzkové funkcie

/é}i@\
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Obrazok 1

1. Zasuvka EURO: Sluzi na pripojenie zvaracej pistol

(pre procesy GMAW/FCAW).

2. Privod s meniacou sa polaritou zasuvky EURO.

3. Kladna vystupna zasuvka pre zvaraci obvod:
Sluzi na pripojenie drziaka elektrody s

privodom/pracovnym privodom v zavislosti od
pozadovanej konfiguracie.

4. Zaporna vystupna zasuvka pre zvaraci o0bvod: s

SliZi na pripojenie drZiaka elektrody s
privodom/pracovnym privodom v zavislosti od
pozadovanej konfiguracie.

5. Pouzivatelské rozhranie: Pozrite si  kapitolu

L,Pouzivatelské rozhranie“.

Slovencina

Obrazok 2

. Konektor plynu: Pripojenie pre plynové potrubie.

. Hlavny vypina¢ (/O): Sluzi na ovladanie vstup

napajania do zariadenia. Pred zapnutim napajania (,I*)
sa uistite, Ze je zdroj napajania pripojeny k sietovému
napajaniu.

. Napéjaci privod (3,4 m): Pripojte privodny konektor

k existujucemu vstupnému kablu, ktory je dimenzovany
pre toto zariadenie tak, ako je to uvedené v tomto
navode, a vyhovuje vSetkym platnym normam. Toto
pripojenie smie vykonat len kvalifikovana osoba.

Slovencina



10.

11.

12.

Obrazok 3

Navinuty drét (pre GMAW/FCAW): Standardne sa
nedodava.

Drziak cievky s drétom: Maximalne 15 kg cievky.
Cievky s maximalnym priemerom 300 mm. Drziak
umozfiuje montaz plastovych, ocefovych a vldknitych
cievok na 51 mm vreteno.

Poznamka: Plastova brzdova matica ma lavotoCivy
zavit.

Pohon drétu: 4-valcovy pohon drétu.

Prepinaé. Posuv za studena/zavedenie plynu: Tento

prepina¢ umozfiuje posuv drétu (test drétu) a prietok
plynu (test plynu) bez zapnutia vystupného napatia.

Slovencina
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Pouzivatel'ské rozhranie

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.
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Obrazok 4

Indikator tepelného pretazenia: Znamena to, Zze
zariadenie je pretazené alebo Ze chladenie nie je
dostato¢né. Displeje zobrazuju: ,ALA ot* = Hlasenie
alarmu nadmernej teploty.

Indikator vstupného napajania: Tento LED indikator sa
rozsvieti, ked sa zvaracie zariadenie zapne a je
pripravené na pracu.

Lavy displej: Zobrazuje rychlost posuvu drétu alebo
zvaraci pruad. Po&as zvarania zobrazuje aktualnu
hodnotu zvaracieho pruadu.

LED indikator vystupného prudu: Informuje o tom,
ze lavy displej zobrazuje vystupny prad v ampéroch.

LED indikator rychlosti posuvu drétu: Informuje o tom,
ze lavy displej zobrazuje rychlost posuvu drétu v
m/min.

Pravy displej: V zavislosti od zvolenej funkcie a
zvaracieho programu zobrazuje zvaracie napéatie vo
voltoch alebo hodnotu sily obluka. Polas zvarania
zobrazuje aktualne vystupné zvaracie napatie.

Ovladanie indukénosti: Nastavuje tvrdost obluka.
Nizka hodnota (1-4) vytvara tvrdSi oblik (viac
rozstreku), zatial ¢o vysoka hodnota (8-10) vytvara
maksi obluk (menej rozstreku). Rozsah nastavenia: 0
az +10.
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20. Tlacidlo na volbu priemeru drétu alebo manualneho
rezimu: SlUzi na nastavenie priemeru zvaracieho drétu
pre synergicky rezim alebo na vyber manualneho
rezimu.

Proces | Symbol Popis

0,6 Dostupny priemer drétu zavisi od

08 vyberu typu plynovej ochrannej
’ atmosfeéry, typu drétu a materialu

0,9 zvaracieho drotu.

_\ 1,0

cmMmaw 12

Zariadenie pracuje v manualnom
rezime. Zvaracie parametre
(rychlost posuvu drétu a napétie)

vybera pouzivatel.

21. Tladidlo volby materialu drétu: slizi na nastavenie typu
materialov drétu (len pre synergicky rezim):

Proces | Symbol Popis
Fe Ocel
\ Al Hlinik
cMAwW
SS Nerezova ocefl

22. Tlacidlo volby doby pokraCovania vytvarania zvaru po
zastaveni podavania drétu — pre synergicky a
manudlny rezim umoznuje vybrat a nastavit dobu
pokracovania vytvarania zvaru po zastaveni podavania
drétu:

Proces | Symbol Popis

Doba pokracovania vytvarania
zvaru po zastaveni podavania
drétu - cCasovy interval, pocas
ktorého zvaranie pokraduje po
zastaveni podavania drétu.
Zabrani sa tym prilepeniu drétu k
tavnému kupefu a pripravi sa

koniec drétu na  zapalenie
v nasledujiceho obluka.
Y e Rozsah regulacie: od 0,02 do
0,25 sekundy.

cMAaw
-4 D
-3 v
-4 D
-3 v

24.Tlacidlo rychlosti posuvu drétu WFS pri zavadzani:
Umoznuje zobrazit’ a nastavit hodnotu rychlosti posuvu
drétu pri zavadzani (pre synergicky a manualny rezim):
Proces | Symbol Popis
Rychlost posuvu drétu WFS pri
zavadzani — nastavenie rychlosti
podavania drétu od stlaéenia
spuste po vytvorenie obluka.
e Rozsah nastavenia: od 20 do
100 percent hodnoty WFS.
e Ak je hodnota =zavadzania
“ vy$sia ako maximalna hodnota
'8"_1_ WFS, zariadenie zachova

GmMAw maximalnu hodnotu WFS.

=4 '
-3 4
=4 '
--3 |74

23.Tlacidlo volby typu zvéracieho drotu: Nastavte typ
zvaracieho drétu (len pre synergicky rezim):

Proces | Symbol Popis

e Len pre synergicky rezim

Solid |« Vyzaduje sa plynova ochranna
3 \ atmosféra

cmaw | Flux-

Cored

Slovencina

25. Tlacidlo volby plynu: UmoZriuje vyber typu ochranného
plynu (len pre synergicky rezim).
Proces | Symbol Popis
Sluzi na vyber plynovej ochrannej
CO- yber ply ) ]

atmosféry.
N | MIX

cmaw
Ar

26.Tladidlo volby na zobrazenie pracovného bodu ako
WES alebo A: UmoZiuje zmenit zobrazenie
prevadzkového bodu ako rychlost posuvu drotu (WFS)
v [m/min] alebo ako vystupnu hodnotu prudu v [A].
K dispozicii len v synergickom rezZime.

Proces | Symbol Popis

Hodnoty pracovnych bodov sa

8 zobrazuju v m/min.

Hodnoty pracovnych bodov sa
A zobrazuju ako velkost prudu [A].

_\

cmMmaw

Slovencina



27. Tlacidlo

rezimu

spustania horaka  (2-krokové/

4-krokové): Sluzi na zmenu funkcie spuste horaka.

28.Tladidlo volby procesu zvarania: Umozfiuje vybrat
proces zvarania:

Proces | Symbol Popis Symbol Popis
2-krokové spustanie zapina a Rezim zvarania GMAW/FACW.
mmmm |\ vypina zvéranie ako priamu ! \
t odozvu na spust. Proces zvarania cMmaw
sa ’SpUStI' po stlaceni spuste Rezim zvarania SMAW.
“ horaka. "\
4-krokovy rezim umozriuje smaw
CMAW | e | POkraCovat v zvarani, ked sa
uvolni spust horaka. Ak chcete
f‘ sastavit pzvéranie, Znovu  stlacte 29.Centré|ne_ovlédanie: Sluii.na "nastaver)ie. hoginoty
spust horaka. 4-krokovy model zobrazenej na pravom displeji. V zavislosti od
urahéuje vyrob.u dlhych zvarov. zvéracll'c‘:h procesov alebo zvolenej funkcie je mozné
nastavit’
. Proces | Symbol Popis
2 rezim Zvaracie napatie (aj pocas
. “ v zvarania).
P o3 5 s cmaw
§ § j Doba pokracovania vytvarania
K g v zvaru po zastaveni podavania
Volnobeh Vboj | 2véranie 8 Volnobeh drotu
' o cmMAw L e Rozsah nastavenia: od 0,02 do
of 0,25 sekundy
Nastavenie rychlosti podavania
; drétu od stlaCenia spuste po
_@ ! \ -8-» ' vytvorenie obluka
o GMAW e Rozsah nastavenia: od 20 do
100 percent hodnoty WFS.
' SILA OBLUKA - vystupny prud sa
°|°°|°'" dodasne zvydi na odstranenie
° spojov skratového pradu medzi
elektrédou a obrobkom.
> NiZSie hodnoty zabezpecia mensi
4 rezim '\ skratovy prud a miernejSi obluk.
z - : o {MAW Nastavenie vysSich hodndt
z e g 3 e g poskytne vyssi skratovy prad, a
T 2 EE mocnej$i obluk a mozny Vvacsi
s & £ § ¢ 2 rozstrek.
2 3 3 I e Rozsah nastavenia: od 0 do
Volnobeh & Whboj ! U véranie ! 8 ! Volnobeh
. s s ' ‘ : 100.
" i 30. Lavy ovladac: Sluzi na nastavenie hodnoty zobrazenej
, na favom displeji. V zavislosti od procesu zvarania je
mozné nastavit’:
'@ . Proces | Znacka Popis
Hodnoty pracovnych bodov sa
j = \ * zobrazujd v m/min.
0oz i cmMAaAw
- = 9. Hodnoty pracovnych bodov sa
2\ A zobrazuji ako velkost pradu [A].
Obrazok 5 smAaw
Slovencina 12 Slovencina



Proces zvarania SMAW

FILCORD i250, FILCORD i300 neobsahuje drzZiak
elektrédy s privodom potrebnym na zvaranie SMAW, ale
da zakupit' osobitne.

Postup zacatia zvarania procesu SMAW:

e Najprv vypnite zariadenie.

e Urcte polaritu elektrédy, ktora sa ma pouzit. Tieto
informacie najdete v Udajoch elektrody.

e V Zzavislosti od polarity pouzitej elektrédy pripojte
pracovny privod a drziak elekirédy s privodom
k vystupnej zasuvke [3] alebo [4] a uzamknite ich.
Pozrite si Tabulku 1.

Tabulka 1.
Vystupna zasuvka
= DrZiak elektrody 3]
& —~ s privodom k SMAW
g G
25
«| 2 & Pracovny privod [4] —
E| &
x| >
3=
ol =z Drziak elektrody
o ﬁ —| s privodom k SMAW 3]
14
E o Pracovny privod [4] +
]
=

e Pripojte pracovny privod k zvaranému kusu pomocou
pracovnej svorky.

Nainstalujte spravnu elektrodu do drzZiaka elektrody.
Zapnite zvaracie zariadenie.

Nastavte reZim zvarania na SMAW.

Nastavte parametre zvarania.

Teraz je zvaracie zariadenie pripravené na zvaranie.
Pokial su dodrzané predpisy bezpecénosti a ochrany
zdravia pri praci v ramci zvarania, zvaranie sa moze
zacat.

Pouzivatel méze nastavit’ nasledujuce funkcie:
e Zvaraci prud
e SILA OBLUKA dynamiky obluka

Proces zvarania SMAW, FCAW

FILCORD i250, FILCORD i300 je mozné pouzit na proces
zvarania GMAW, FCAW-GS, FCAW-SS.

POZNAMKA: Proces zvarania FCAW-SS je mozny len v
manualnom reZime.

V FILCORD i250, FILCORDi300 ®300 je mozné

nastavit’

e Rychlost podavania drétu, WFS

e Zvaracie napatie

e Doba pokraCovania vytvarania zvaru po zastaveni
podavania drotu

o Nastavenie rychlosti podavania drétu od stlaenia
spuste po vytvorenie oblika
2-krokova/4-krokova
Polarizacia DC+/DC-

e Indukénost

Slovencina

Priprava zariadenia na proces zvarania
GMAW a FCAW.

Postup zvarania v ramci procesu GMAW alebo FCAW:

e Urtte polaritu drotu, ktory sa ma pouzit. Tieto
informacie najdete v udajoch drétu.

e Pripojte vystup plynom chladenej pistole na proces
GMAW/FCAW k zasuvke Euro [1].

e V zavislosti od pouzivaného drotu pripojte pracovny
privod k vystupnej zasuvke [3] alebo [4]. Pozrite si
Tabulku 2.

Tabulka 2

Vystupna zasuvka

Privod s meniacou 3]
sa polaritou [2]

PRUD (+)

Pracovny privod [4] —

Privod s meniacou
sa polaritou [2]

Pracovny privod [4] +

POLARITA

[3] —

PRUD (-)

JEDNOSMERNY | JEDNOSMERNY

e Pripojte pracovny privod k zvaranému kusu pomocou
pracovnej svorky.

¢ Nainstalujte spravny drét.
Nainstalujte spravnu cievku s drétom.
Uistite sa, ak je to potrebné (procesy GMAW,
FCAW-GS), Ze je pripojena plynova ochranna
atmosféra.
Zapnite zariadenie.
Stlacenim prepinaca posuvu za studena [12] prevedte
drét cez vlozku pistole tak, aby drot vySiel zo
zavitového konca.

¢ Nainstalujte spravny kontaktny hrot.

e Skontrolujte prietok plynu pomocou prepinaca
zavedenia plynu [12] — procesy GMAW a FCAW.

e Zatvorte lavy bo¢ny panel.

¢ Nastavte rezim zvarania na GMAW

e Teraz je zvaracie zariadenie pripravené na zvaranie.

e Pokial su dodrzané predpisy bezpecnosti a ochrany

zdravia pri praci v ramci zvarania, zvaranie sa moze
zacat.

Slovencina



Proces zvarania GMAW v synergickom

rezime

Zvaracie napatie pri zatazeni v synergickom rezime
nenastavuje pouzivatel. Spravne zvaracie napatie pri
zatazeni nastavi softvér zariadenia.

Optimalne vystupné zvaracie napatie nastavi zariadenie
automaticky pri zmene rychlosti posuvu drétu v m/min
alebo hodnoty vystupného pradu v A v zavislosti od
zvoleného pracovného bodu. V tabulke 3 nizSie su

uvedené vsetky dostupné

programy synergického

zvarania.
Tabulka 3
Priemer dré6tu Typ drétu Material drotu Typ plynu
@e0.6@81.0 @ Solid & Fe & CO:=
a»0.3Em1.2 Flux- = al - MIX
-0.9-@ @ cored - Ss a aAr
0,6 Plny drét Fe CO2
0,8 Plny drét Fe CO2
0,9 Plny drét Fe CO2
1,0 Plny drét Fe CO2
1,2 Plny drét Fe CO2
0,6 Plny drét Fe ZMES
0,8 Plny drét Fe ZMES
0,9 Plny drét Fe ZMES
1,0 Plny drét Fe ZMES
1,2 Plny drét Fe ZMES
0,8 Plny drét Ss ZMES
0,9 Plny drét Ss ZMES
1,0 Plny drét Ss ZMES
1,2 Plny drot Ss ZMES
0,8 et ol o Fe ZMES
prisada-jadro
0,9 UliEst 7ol Fe ZMES
prisada-jadro
1,0 Ui, el Fe ZMES
prisada-jadro
1.2 eSS Tere! Fe ZMES
prisada-jadro
0,8 Troskotvorna Fe ZMES
prisada-jadro
0,9 UGGl Fe ZMES
prisada-jadro
1,0 UGS el Fe ZMES
prisada-jadro
1.2 Uil Fe ZMES
prisada-jadro
1,0 Plny drét Al Ar
1,2 Plny drét Al Ar
Slovencina 14 Slovencina



Zavedenie drotu elektrody

V zavislosti od typu cievky s drétom sa mdzZe nainstalovat
na podperu cievky s drétom bez adaptéra alebo sa moze
nainstalovat pomocou prislusného adaptéra, ktory sa
musi zakupit’ osobitne (pozrite si kapitolu ,PrisluSenstvo®).

A\ VYSTRAHA
Pred instalaciou alebo vymenou cievky s drétom vypnite
vstupné napajanie na zdroji zvaracieho napajania.

Vypnite zariadenie.

Otvorte bo¢ny panel zariadenia.

Odskrutkujte poistni maticu objimky.

Zalozte cievku s drétom na objimku tak, aby sa cievka

otacala proti smeru hodinovych ruciCiek, ked sa drot

zavadza do podavaca drbtu.

o Uistite sa, Ze vodiaci kolik cievky vchadza do
montazneho otvoru na cievke.
Zaskrutkujte upeviiovaci uzaver objimky.

e ZaloZte valec drétu pomocou spravnej
zodpovedajucej priemeru drétu.

e Uvolnite koniec drétu a odrezte ohnuty koniec, pricom
zabezpedte, aby nemal ziadny ostry okraj.

e Zariadenie je prispdsobené cievke s max. 300 mm

drazky

/1\ VYSTRAHA
Ostry koniec drotu méze sposobit’ zranenie.

o Otocte cievku s drotom proti smeru hodinovych ru€iCiek
a zavedte koniec drotu do podavaca drbétu az po
zasuvku Euro.

o Nastavte silu pritlatného valca podavaca drétu
spravnym spbésobom.

Nastavenie brzdného momentu objimky
Aby nedoslo k spontdnnemu odvijaniu zvaracieho drétu,
objimka je vybavena brzdou.

Nastavenie sa vykonava otoCenim skrutky s hlavou so
Sesthrannym otvorom M8, ktord sa nachadza vnutri ramu
objimky po odskrutkovani upevriovacieho uzaveru objimky.

Obrazok 6

31. Upeviiovaci uzaver.

32. Nastavovacia skrutka s hlavou so Sesthrannym
otvorom M8.

33. Tlaéna pruzina.

Otocenim skrutky s hlavou so $esthrannym otvorom M8
proti smeru hodinovych ru€iCiek sa zvy3i napatie pruziny,
¢im sa zvysi brzdny moment.

Oto&enim skrutky s hlavou so Sesthrannym otvorom M8 v
smere hodinovych ruciciek sa znizi napatie pruziny, ¢im sa
znizi brzdny moment.

Po dokonéeni nastavenia by sa mal znova zaskrutkovat
upevnovaci uzaver.

Slovencina
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Nastavenie pritlacnej sily valca

Tlagné rameno reguluje mnoZzstvo sily, ktorou hnacie valce
pdsobia na drét.

Tlakova sila sa nastavuje oto€enim nastavovacej matice v
smere hodinovych ruciCiek na zvySenie sily, proti smeru
hodinovych ruciCiek na znizenie sily. Zo spravneho
nastavenia tlaného ramena vyplyva najlepsi zvaraci
vykon.

1\ VYSTRAHA
Ak je tlak valca prili$ nizky, valec sa bude Smykat na dréte.
Ak sa tlak valca nastavi prili§ vysoko, drot sa moéze
zdeformovat, €o spdsobi problémy s podavanim vo
zvaracej pistoli. Tlakova sila by sa mala nastavit spravne.
Pomaly zniZujte tlakovu silu dovtedy, kym sa drot prave
nezac¢ne Smykat na hnacom valci a potom mierne zvyste
tlakovu silu oto€enim nastavovacej matice o jednu otacku.

Vlozenie drotu elektréody do zvaracieho

horaka

e Vypnite zvaracie zariadenie.

e V zavislosti od procesu zvarania pripojte spravnu pistol
k zasuvke euro, pricom by sa mali zhodovat menovité
parametre pistole a zvaracieho zariadenia.

e Oddialte dyzu od pistole a kontaktného hrotu alebo
ochranného uzaveru a kontakiného hrotu. Potom
narovnajte pistol.

e Zapnite zvaracie zariadenie.

Stlatenim prepinaca posuvu za studena [12] prevedte
drét cez vlozku pistole tak, aby drét vysiel zo
zavitového konca.

o Ked sa prepina¢ uvolni, uvolnena cievka s drétom by

sa nemala odvijat.

Zodpovedajucim spdsobom nastavte brzdu cievky.

Vypnite zvaracie zariadenie.

Nainstalujte spravny kontaktny hrot.

V zavislosti od procesu zvarania a typu pistole

nainstalujte dyzu (proces GMAW) alebo ochranny

uzaver (proces FCAW).

/1 VYSTRAHA
Dbajte na to, aby ste sa nepribliZili o€ami a rukami ku
koncu pistole, pokial' drét vychadza zo zavitového konca.

Slovencina



Vymena hnacich valcov

/1 VYSTRAHA
Pred insStalaciou alebo vymenou hnacich valcov vypnite
vstupné napajanie zdroja zvaracieho napajania.

FILCORD i250, FILCORD i300 je vybaveny hnacim
valcom VO0.8/V1.0 pre ocefovy drét. Pre ostatné typy
alalebo priemery drotov néjdete spravnu supravu hnacich
valcov v kapitole ,PrisluSenstvo” a potom postupuijte podla
pokynov:
e Vypnite vstupné napajanie.
e Qdistite 2 valce otocenim 2 upevrovacich prvkov
rychlej vymeny [38].
Uvolnite paky pritlaénych valcov [39].
e Vymente hnacie valce [37]
pouzivanému drotu.

zodpovedajuce

A1\ VYSTRAHA
Uistite sa, ze aj vlozka pistole a kontaktny hrot maju
rozmer, ktory zodpoveda zvolenej velkosti drotu.

A\WYSTRAHA
Pri drotoch s priemerom vaésSim ako 1,6 mm sa musia
vymenit nasledujuce Casti:
o Vodiaca rurka podavacej konzoly [35] a [36].
e Vodiaca rarka zasuvky Euro [34].

e Zaistite 2 nové valce otocenim 2 upeviiovacich prvkov
rychlej vymeny [38].

o Prevedte drét cez vodiacu rarku, ponad valec a cez
vodiacu rurku zasuvky Euro do vilozky piStole. Drét je
mozné manualne zatladit do vlozky na niekolko
centimetrov a mal by sa posuvat lahko a bez
akejkolvek sily.

e Zaistite paku pritlacnych valcov [39].

Obrazok 7
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Pripojenie plynu

Plynova flaSa sa musi nainStalovat so spravnym
regulatorom toku. Po bezpecnej instalacii plynovej flasi s
regulatorom toku pripojte plynovu hadicu z regulatora k
vstupnému konektoru plynu zariadenia.

1\ VYSTRAHA
Toto zvaracie zariadenie podporuje vSetky vhodné plyny v
ochrannej atmosfére vratane oxidu uhlicitého, argénu a
hélia s maximalnym tlakom 5,0 bar.

Preprava a zdvihanie

| ¥ 1\ VYSTRAHA
Padajuce zariadenie moéze spbsobit
zranenie a poSkodenie jednotky.
= 2]
PO

Obrazok 8

Pocas prepravy a zdvihania pomocou zeriava dodrziavajte

nasledujuce predpisy:

e Zdroj napajania nezahffia skrutku s okom, ktora sa
mé&ze pouzit' na prepravu alebo zdvihanie zariadenia.

e Na zdvihanie pouzite vhodné zdvihacie zariadenie s
dostatocnou nosnostou.

e Na zdvihanie a prepravu pouzite priecnik a minimalne
dva popruhy.

e Zdvihajte len zdroj napajania bez plynovej flase,
chladi¢a a podavaca drétu ¢i dalSieho prislusenstva.

Slovencina



Udrzba

) 1\ VYSTRAHA

Co sa tyka akychkolvek ukonov spojenych s opravou,
technické servisné stredisko spolo¢nosti Lincoln Electric.
Opravy a Upravy vykonané neautorizovanym servisom
alebo personalom povedu k zruSeniu platnosti zaruky
vyrobcu.

Akékolvek zjavné poSkodenie treba okamzite nahlasit
a opravit.

Pravidelna udrzba (kazdy den)

e Skontrolujte stav izolacie a spojov prevadzkovych
privodov a izolacie napajacieho privodu. Ak sa
vyskytuje nejaké poskodenie izolacie, ihned vymerite
privod.

e QOdstrante material rozstreku z dyzy zvaracej pistole.
Material rozstreku by mohol rusit prudenie plynu
v ochrannej atmosfére do obluka.

e Skontrolujte stav zvaracej pistole: vymernite ju, ak je to
potrebné.

e Skontrolujte stav a cinnost' chladiaceho ventilatora.
Udrziavajte jeho vetracie otvory v Cistote.

Pravidelna udrzba (kazdych 200 prevadzkovych hodin,

ale minimalne raz ro¢ne)

¢ Vykonajte pravidelnu udrzbu a navySe okrem toho:

e Zariadenie udrZiavajte v Cistote. Pomocou suchého
(a nizkotlakového) pradu vzduchu odstrante prach
z vonkajSieho krytu a zo skrine vnutri.

o Ak je to potrebné, vycistite a pritiahnite vSetky zvarené
svorky.

Castost' tkonov udrzby sa méZe menit podia pracovného
prostredia, v ktorom je zariadenie umiestnené.

1\ VYSTRAHA
Nedotykajte sa elektrickych €asti pod napatim.

/1\ VYSTRAHA
Pred odstranenim krytu zvaracieho zariadenia sa musi
zvaracie zariadenie vypnut a napajaci privod sa musi
odpoijit od sietovej elektrickej zasuvky.

1\ VYSTRAHA
Pred kaZzdou udrzbou a kazdym servisom sa musi odpojit
sietové napajanie od zariadenia. Po kazdej oprave
vykonajte nalezité skusky na zaistenie bezpecnosti.

Slovencina
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Podmienky asistenénych sluzieb pre

zakaznika

Spolo¢nost Lincoln Electric Company pésobi v oblasti
vyroby a predaja zvaracich zariadeni najvysSej kvality,
spotrebného materialu a vybavenia na rezanie. Nasim
ciefom je uspokojovat potreby naSich zakaznikov a
prekonavat ich o€akavania. Kupujuci mdze spolo¢nost
Lincoln Electric v pripade potreby poZiadat o radu alebo
informacie o pouzivani naSich produktov. NasSim
zékaznikom sa snazime vzdy sprostredkovat’ odpoved na
zaklade najlepSich informacii, ktorymi v danom Ccase
disponujeme. Spolo¢nost Lincoln Electric nie je v pozicii,
ktora by ju predurcovala poskytovat zaruky alebo garancie
na takéto rady a neprebera ziadnu zodpovednost za
takéto informacie alebo rady. Vyslovne sa zrieckame
akejkolvek zaruky akéhokolvek druhu vratane zaruky na
vhodnost' na konkrétny ucel zakaznika, pokial ide o takéto
informacie alebo rady. Vzhladom na hladisko praktickej
realizovatelnosti taktieZ nepreberame zodpovednost za
aktualizaciu ani opravu akychkolvek takychto informacii
alebo rad po ich poskytnuti, priom poskytnutie informacii
alebo rad nevytvara, nerozsiruje ani nemeni ziadnu zaruku
poskytovanu v spojitosti s nakupom nasich produktov.
Hoci sa spolo¢nost Lincoln Electric radi medzi
zodpovednych vyrobcov, vyber a pouzivanie Specifickych
produktov predavanych spolo€nostou Lincoln Electric je
vyluéne pod kontrolou zakaznika a zostava vyhradne jeho
zodpovednostou. Vysledky dosahované uplatfiovanim
tychto typov metdd opracovania materialov a servisnych
poziadaviek su ovplyviiované mnohymi premennymi, na
ktorymi spoloénost’ Lincoln Electric nema Ziadnu moznost
kontroly.

Podlieha zmenam — Tieto informacie su presné podfa
nasich aktualnych poznatkov v €ase uvedenia do tlace.
Aktualizované informacie najdete na adrese
www.saf-fro.com.
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Smernica o zbere a recyklacii elektrického a elektronického
odpadu (WEEE)

07/06

Elektrické zariadenia nelikvidujte spolo¢ne s beznym komunalnym odpadom!

V sulade s dodrzanim Eurdpskej smernice o zbere a recyklacii elektrického a elektronického odpadu

(WEEE) 2012/19/ES a jej zavedenim do celostatnej legislativy sa musia elektrické zariadenia, ktoré dosiahli

koniec svojej zivotnosti, zberat osobitne a odovzdavat do stredisk vykonavajucich recyklaciu spdésobom

Setrnym k Zivotnému prostrediu. Ako vlastnik tohto zariadenia by ste mali ziskat' informacie o schvalenych
. systémoch zberu od nadho miestneho zastupcu.

Uplatnenim tejto eurdpskej smernice budete chranit’ Zivotné prostredie a ludské zdravie!

Nahradné diely

12/05

e Pokyny na gitanie zoznamu dielov
¢ Nepouzivajte tento zoznam dielov pre zariadenie, ak nie je uvedené jeho koédové Cislo. V pripade, Ze nie je nejaké
kodové Eislo uvedené, kontaktujte servisné oddelenie spolo¢nosti Lincoln Electric.

e Na urcenie toho, kde sa prislusny diel pre vas$ stroj s konkrétnym kédom nachadza, pouZite obrazok na strane so
zostavou a niz8ie uvedenu tabufku.

e Pouzivajte len diely s oznagenim ,X* v stipci pod &islom zahlavia uvedenym na strane so zostavou (# uvadza zmenu
v tomto vytlacku).

Najprv si precitajte vyssie uvedené pokyny na Citanie zoznamu dielov, potom vychadzajte z prirucky nahradnych dielov
»Spare Part“ dodanej so zariadenim, ktora obsahuje odkazy na Cisla dielov s obrazkovym popisom.

Lokality autorizovanych servisov

09/16
e Kupujuci musi kontaktovat spolo¢nost’ Lincoln Electric alebo autorizované servisné stredisko o akejkolvek chybe
pozadovanej v zarucnej lehote.

strediska.

Elektricka schéma

Pozrite si priru¢ku nahradnych dielov ,Spare Part“ dodanu so zariadenim.
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Prislusenstvo

MOZNOSTI A PRISLUSENSTVO
E/H-300A-50-xM Drziak elektrody 300A/50mm?, x = 5 (5 m) alebo x = 10 (10 m)
E/H-400A-70-xM Drziak elektrody 400A/70mm?, x = 5 (5 m) alebo x = 10 (10 m)
K10158-1 Adaptér pre cievku typu S300
K10158 Adaptér pre cievku 300 mm
R-1019-125-1/08R Adaptér pre cievku 200 mm
Valcova suprava pre plné droty
KP69025-0608 HNACI VALEC PRE PLNY DROT 0,6/0,8
KP69025-0809 HNACI VALEC PRE PLNY DROT 0,8/0,9
KP69025-0810 HNACI VALEC PRE PLNY DROT 0,8/1,0
KP69025-1012 HNACI VALEC PRE PLNY DROT 1,0/1,2
KP69025-1216 HNACI VALEC PRE PLNY DROT 1,2/1,6
Valcova suprava pre hlinikové dréty
KP69025-0608A HNACI VALEC PRE HLINIKOVY DROT 0,6/0,8
KP69025-0809A HNACI VALEC PRE HLINIKOVY DROT 0,8/0,9
KP69025-1012A HNACI VALEC PRE HLINIKOVY DROT 1,0/1,2
KP69025-0810A HNACI VALEC PRE HLINIKOVY DROT 0,8/1,0
KP69025-1216A HNACI VALEC PRE HLINIKOVY DROT 1,2/1,6
Valcova suprava pre droty s jadrom
KP69025-0608R HNACI VALEC PRE DROT S JADROM S TROSKOTVORNOU PRISADOU 0,6/0,8
KP69025-0809R HNACI VALEC PRE DROT S JADROM S TROSKOTVORNOU PRISADOU 0,8/0,9
KP69025-1012R HNACI VALEC PRE DROT S JADROM S TROSKOTVORNOU PRISADOU 1,0/1,2
KP69025-0810R HNACI VALEC PRE DROT S JADROM S TROSKOTVORNOU PRISADOU 0,8/1,0
KP69025-1216R HNACI VALEC PRE DROT S JADROM S TROSKOTVORNOU PRISADOU 1,2/1,6
HORAKY MIG/MAG
W10429-24-3M ZVARACIA VZDUCHOM CHLADENA PISTOL LGS2 240 G-3.0M MIG
W10429-24-4M ZVARACIA VZDUCHOM CHLADENA PISTOL LGS2 240 G-4.0M MIG
W10429-24-5M ZVARACIA VZDUCHOM CHLADENA PISTOL LGS2 240 G-5.0M MIG
W10429-25-3M ZVARACIA VZDUCHOM CHLADENA PISTOL LGS2 250 G-3.0M MIG
W10429-25-4M ZVARACIA VZDUCHOM CHLADENA PISTOL LGS2 250 G-4.0M MIG
W10429-25-5M ZVARACIA VZDUCHOM CHLADENA PISTOL LGS2 250 G-5.0M MIG
W10429-36-3M ZVARACIA VZDUCHOM CHLADENA PISTOL LGS2 360 G-3.0M MIG
W10429-36-4M ZVARACIA VZDUCHOM CHLADENA PISTOL LGS2 360 G-4.0M MIG
W10429-36-5M ZVARACIA VZDUCHOM CHLADENA PISTOL LGS2 360 G-5.0M MIG
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Rozmerovy diagram
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