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Bevezetés

A globalis felhasznaléi feliilet a készilék és a felhasz-
nald kozoétti kommunikacidra szolgal. Tartalmaz egy 5”
-os TFT-kijelz6t, két aktiv gombbal és kézéps6 ellenérzé

Ezt a kezel6fellletet széles koérben hasznaljak vagy
hasznalhatjak korszeri{i berendezésekben, mint:
e INVERTEC TP sorozat

gombbal ellatott vezérl6t, amelyek Ilehetévé teszik e INVERTEC S sorozat
a felhasznalé szamara az Osszes funkcié és paraméter e PRESTO sorozat
hatékony és gyors vezeérlését. e CITOARC sorozat
¢ PRESTOTIG sorozat
/M FIGYELEM « CITOTIG sorozat
A referenciak szerint bizonyos opciok vagy funkciok nem
érhetok el.
Felhasznaloi kezelbfellilet
Kezelé6feliilet leirasa o Faragas

1. 5"-os kijelzd: Az 5"-0s TFT-kijelz6 a hegesztési
eljaras paramétereit jelzi ki.

2. Bal oldali gomb: Kivalasztas torlése.

Visszatérés az el6z6 menibe.

3. Jobb oldali gomb: Hozzaférés a kilonb6zé
funkcidkhoz.

4. Kdézponti gomb: Navigaldas és a kivalasztas
megerdésitése/érvényesitése.

5. USB-kulcs: Hegesztési  adatok
és szoftverfrissités.

exportalasa

Féomenii

Main Menu

B

GTAW

Turn & push to select

2. abra

Az aramforras inditdsa utan a felhasznald hozzaférhet
a folyamat-és aramforras konfiguraciojahoz:

o GTAW
e SMAW
Magyar

Rendszerbeallitas

Kezdélap menii leirasa

3. abra

1. Az _Elsédleges beallitdsok” terlleten az eljaras tipusa
és a megfelel6 informaciok keriilnek feltiintetésre, mint
a TIG ivgyuijtas tipusa és az MMA mdd tipusa (lagy ives
méd, kemény ives méd stb.)

Ha a ,Vezetett beallitas izemmaod” van kivalasztva,
az 6sszes bemenet megjelenik a részben.

2. Az ,Allagotsor” tovabbi informacidkkal szolgal,
példaul a inditd reteszelésérdl és a tavvezérlés
allapotardél.

3. Az _Elére bedllitott aram” a hegeszt§ altal
konfiguralt aramértéket, tovabba hegesztés kdzben
az aktualis hegesztéaram értéket jelzi.

4. ,Fesziltség”: Hegesztbfesziiliség jelzése.

5 A .Masodlagos bedllitasok”
a hegesztési szekvencia
aktudlis értékei jelezhetdek ki.

segitségével
paramétereinek

6. ,Kontextualis gombok/kédoldk cimkéi’ tajékoztatjak
a felhasznalét a kdzponti gombhoz és gombokhoz
kapcsolddo funkcidkrol.

Magyar



Settings Memories

4. abra

1. ,Fémenl” hozzaférés, a folyamat moddositasahoz
ezt a gombot nyomja meg, vagy nyissa meg
a Rendszerbeallitasok mendt.

2. Nyomja meg a gombot az aktudlis eljaras dsszes
paraméterének konfiguralasahoz.
A hegesztési aram értékének bedllitasahoz
forgassa el a kdzponti gombot.

3. ,Memodriak” hozzaférés. Lasd: Memoriak alfejezet.

GTAW

Main Menu

E= =

GTAW

Turn & push to select

5. abra

A TIG Uzemmod kivalasztasahoz valassza ki a GTAW
ikont, majd nyomja meg a kézponti gombot.

Beallitasok oldalak
A Kezdblap meniiben nyomja meg a kdzponti gombot
a ,Bedllitasok” menipont kivalasztasahoz.

6. abra

Magyar

Inditasi méd kivalasztasa:

lkon Leiras

Nagyfrekvencias ivgyujtas

-

LTS Erintse meg az lvgyuijtas inditasa gombot

Nagyfrekvencias modban a nagy feszlltség teszi lehetévé
az ivgyujtast.

Erintéses inditds esetén a felhasznaldnak meg kell
érintenie a hegesztendé munkadarabot az elektrodaval,
majd fel kell emelnie a pisztolyt az iv lIétrehozasahoz.

Hegesztési szekvencia:

Weld Sequence

Ebben a részben a felhasznalé konfigurdlja az 6sszes
TIG ciklus paramétert:

o El6aramlasi idd

Inditasi aram

Felfutasi rampaid6

Jelenlegi érték

Lefutasi id6

Befejezési aram

Utéaramlasi id6

Ha az Impulzus méd be van
tovabbi paraméterek érheték el:

e Frekvencia

e Mikodési ciklus

e Hattér aram

kapcsolva,

Weld Sequence

Finishing
Amperage

8. abra

Magyar



Impulzus iizemmad aktivalasa:

ON

1T T T R AP T R

Select

9. abra

Az impulzusos TIG funkcié aktivalasakor harom Uj ikon
jelenik meg a frekvencia, a miikddési ciklus és a hattéraram
konfiguralasahoz.

Masodlagos
ikon

Jul

F6 ikon Leiras

Impulzus izemmdd aktivalasa
vagy inaktivalasa.

Impulzus frekvencia.

Allitsa be a Hattér aramot,
amely a hegesztési aram
szazaléka.

Impulzusos miikodési ciklus

Inditojel {izemmad: )
Az Inditéjel Uzemmdd kivalasztasakor az ,Allapotsorban”
megjelenik az ikonja.

Settings

10. bra
A kozponti gomb segitségével lépjen az Inditdjel

tuzemmdd” ikonra, majd nyomja meg a kdzponti gombot,
az ,Inditéjel lzemmaod” meniibe vald belépéshez.

Magyar

Trigger mode

2-STEP

N nn

Select

11. abra
Fé6 Masodlagos -
lkon lkon IS
Hegeszt6pisztoly miikodtetd
kapcsoléjanak izemmodija
2 |épéses inditasi
szekvencia esetén.
Hegeszt6pisztoly mikodtetd
h kapcsolojanak Uzemmodia
4 lépéses inditasi
szekvencia esetén.
Hegesztépisztoly mikodtetd
kapcsoléjanak lUzemmodija

szekvencia esetén.

djrainditasos 2 lépéses inditasi

Hegeszt6pisztoly
kapcsoldjanak

szekvencia esetén.

mikodtetd
izemmodija

djrainditasos 4 lépéses inditasi

Hegeszt6pisztoly
kapcsoldjanak

4 |épéses, kétszintii
szekvencia esetén.

i

A1/A2
.

mikodteté
izemmodija
inditasi

A Masodlagos ikon segitségével
végezhet6 a Hattér aram értékének

Pontszekvencia esetén

a bedllitasa.
Hegesztépisztoly mikodtetd
kapcsoléjanak lUzemmodija

A Masodlagos ikonnal végezhet6 a
Ponthegesztési id6 beallitasa.

Hegeszt6pisztoly

idé.

mikddteté

kapcsoléjanak izemmoddja Vékony
flizovarrat szekvencia esetén.

A Masodlagos ikon segitségével
bedllithatd a Flizovarrat készitési

Az inditasi szekvenciaval
részletekért lasd a TIG
cimi részének vonatkozo része.

kapcsolatos
inditasi

Tavvezérld:
A tavvezérlé aktivalasakor az ,Allapotsorban” megje
az ikonja.

Ma

tovabbi
szekvenciak

lenik

gyar




A koézponti gomb segitségével lépjen a ,Tavvezérlés”
ikonra, majd nyomja meg a kdzponti gombot a Tavvezérld
menube valo belépéshez.

Remote Control

13. abra

Fo Masodlagos

lkon lkon el

Tavvezérld kivalasztasa
esetén (kivéve Fel és Le).

A masodlagos ikon lehetévé
teszi az aktualis
aramtartomany konfiguralasat.

%l 171

Kézi tavvezérld
o Csak kézi tavvezérlével és potenciométerrel ellatott
pisztolyok esetén al rendelkezésre.

A felhasznald csak a potenciométerrel allitia be az aktualis
értéket. A  kezelSfelilet gombja nincs hatassal
a hegeszt6aram beallitasara.

Az aktudlis tartomanyértéket a masodlagos ikon

hatarozza meg. Az alabbi példadban az aktualis tartomany
15 A és 270 A kdzott lesz.

Remote Control Range

15 - 270

Select
14. dbra
A tartomany értékének moddositasahoz nyomja meg

a kdzponti gombot, majd allitsa be az aramtartomany als6
és felsd hatarat.

Magyar

Remote Control Range

Turn and push to set MINIMUM for Remote Control

- 300.

Remote Control Range

Turn and push to set MAXIMUM for Remote Control

60. - 180A

Select

15. abra

Remote Control Range

60.-180.

16. abra

Labpedal
o Csak labpedal esetén hasznalhato.

A felhasznal6 bedllithatjia a minimalis aramot, ha a pedal
alig van benyomva, és a maximalis aramot, ha a pedalt
teliesen lenyomta.

A Kezdblap menlben az aktudlis érték a pedal
helyzetének megfeleld aramnak felel meg.

Pisztoly potenciométer:
o Csak pisztoly potenciométerrel érhetd el.

Labpedalként mikddik, de pisztoly potenciométerrel valtja
ki a 1&b hatasat.

FEL-LE pisztoly:
o Csak FEL-LE pisztoly esetén hasznalhaté.

Hegesztés kdzben a FEL gomb siman ndveli az aktualis
értéket, és a LE gomb siman csokkenti az aktualis értéket.

Magyar



SMAW

Main Menu

SMAW

Turn & push to select

17. abra

A MMA lzemmod kivalasztasahoz véalassza ki a SMAW
ikont, és nyomja meg a kdzponti gombot.

Beallitasok oldalak
A Kezd8lap meniben nyomja meg a kdézponti gombot
a ,Beallitasok” menupont kivalasztasahoz.

Az iv jellemz6i:

18. abra
lkon Leiras
= Lagy ives viselkedések. A Meleginditas
«h Soft W ; o C 7
~ és az lv er6ssége nem konfiguralhato.

= Kemény ives ivviselkedések. A Meleginditas

Cris . NP T X
s d (¢saziv eréssége nem konfiguralhato.

Kézi Gzemmoddban a felhasznald teljes
AN | hozzaféréssel rendelkezik a Meleginditas
és az lv er6sségének értékeihez.

Az iv impulzusat frekvencia, Uzemi és
héattéraram adja.

;_F Pulse

A gép lehetbvé teszi a felhasznald szamara a 4 kézi

ivhegesztési mod hasznalatat:

o Lagy iv Kis frocskolés melletti hegesztéshez.

e Kemény iv Megndvelt ivstabilitasi agressziv

hegesztéshez. Ez a bedllitas elsGsorban a celluléz

elektrodakra vonatkozik.

Kézi: a felhasznald telies mértékben szabalyozza

az Iv er6sségének és a Meleginditas paramétereit.

o Impulzus: a felhasznal6 megadhatja a frekvenciat,
a szolgalatot és a hegesztési aramot.

@ FIGYELEM
Lagy és kemeény iv esetén nem modosithatd a Meleginditas
és az lv erssége.

Magyar

Meleginditas:
Ez a kezdeti hegesztéaram atmeneti ndvekedését jelenti.
Ez segiti a gyors és megbizhato ivgyuijtast.

=

Hot Start

40%
o s

Select

19. dbra

Valassza ki a ,Meleginditds” menupontot, nyomja meg
a kdzponti gombot, médositsa az értéket, ezutan nyomja
meg ismét az érvényesitéshez.

Az egység szazalékban van megadva. Ebben a példaban
a kezdeti aram egyenld lesz a hegesztési arammal
és a hozzaadott hegesztési aram 40% -aval.

Példa: ha a hegesztési aram 100 A, a meleginditasi aram
140% lesz

iv eréssége:

Ideiglenesen megndveli a kimeneti aramerdsséget a kézi
ivhegesztés mod soran. A kimeneti aram ezen ideiglenes
novelése az elektroda és a hegfirdd kozotti atmeneti
kapcsolatok megsziintetésére szolgal, amelyek a normal
kézi ivhegesztés soran fordulnak el6.

=

Arc Force

50%
i N

Select

20. abra

Letapadasgatlas:
Ezt a funkciét a felhasznalé nem maodosithatja.

Ez a funkcié egy alacsony szintre csOkkenti a gép kimeneti
aramerdsségét, amikor a kezel6 hibat vét, és a munkada-
rabhoz tapad az elektréda. Ezen aramerésség csokkentés
lehetdvé teszi a kezel6 szamara, hogy az elektrédafogot
karositd nagy szikrak keletkezése nélkil vegye ki az elekt-
rodat az elektrodafogdbdl.

Magyar



Tavvezérlo

Remote Control

OFF

L~

Select

21. dbra

SMAW maédban két tavvezérlbtipus valaszthato:
o Kézitavvezérld
e Labpedal

Mindketténél a viselkedés megegyezik a GTAW-éval.
Lasd a GTAW fejezet erre vonatkozo részét.

Main Menu

GOUGING
Turn & push to select

22. dbra

A Faragas Uzemmadd kivalasztashoz valassza ki a Faragas
ikont, majd nyomja meg a kézponti gombot.

200.  20.0.

Settings Memories

23. dbra

Magyar

Memoériak

A Kezd6lap meniiben a felhasznalé a ,Memdriak” gomb
megnyomasaval mentheti az aktualis hegesztési beallitast
a kijelolt taroldhelyre. A hegesztési folyamat és az dsszes
ciklusparaméter mentésre kerll, és visszaallithaté.

¢ b ow

t

160,

Settings Memories

24. abra

Memoériaba mentés:

Valasszon ki egy taroldhelyet, és tartsa lenyomva
a,Tartas csere céljabdl” gombot az aktualis hegesztés
mentéséhez. Megjelenik egy billentylizet, amely lehetévé
teszi a felhasznald szamara, hogy elnevezze a memoriat.

1Empty Slot

2Empty Slot

3Empty Slot

4Empty Slot

5 Empty Slot

6 Empty Slot
Select Hold To Replace )
Save Memory

Memory slot\
1 2 3 45 6 7 8 9
q we o r tyuio
a s d f g h j k |
z x ¢ vb nm

0
p

t . < > Done

Select

25. abra

Magyar



Memoria visszaallitasa

A Kezdélap menliiben nyomja meg a Memoridk gombot.
Keresse meg a kivant memoriat a kdzponti gombbal,
majd nyomja meg a kdzponti gombot. A jobb felsd
sarokban egy taroldhely szammal ellatott ikon jelenik meg.

Current Settings.

£ bW

1TIG STEEL
200 »
RN
2Empty Slot

3 Empty Slot

Select Hold To Replace

& ¥ ow
it
200-

Settings Memories

26. abra

A memoériak kozotti gérgetéskor az aktudlis taroldhely
szegélye zo6ld szinnel jelenik meg. Ellenkezé esetben
a szegely piros lesz.

Current Settings

&+ ¥ N

1 Memory slot1
150 »

FARNT
_— 2 Memory slot2

3 Empty Slot

Hnseléét Hold To Replace
27. dbra

Memoria hasznalatakor a felhasznald meg is sziintetheti
amemoria  kijelolését. Erre akkor van szikség,
ha a Korlatok és kizarasok be vannak allitva a taroldhelyen,
és a felhaszndlonak teljes hozzaférésre van sziksége.
Lasd a Korlatok és kizérasok cim( rész.

Current Settings

¥ HF

1 Memory slot1
150 »

& bW

2 Memory slot2

3 Empty Slot

28. abra

Magyar

Memoriak torlése

Torolhetéek a memoriak. Valassza a ,,Rendszerbedllitasok”,
,Memoriakezelés” és vegll a ,Memoridk szerkesztése”
menupontot.

Valassza ki a toroIni kivant memoriakat, majd nyomja meg
a kdzponti gombot.

Current Settings

=]

=

1 Empty Slot

2 Memory slot2

180 »

3 Empty Slot

Press button to remove memory

29. dbra

Memoriak exportalasa/importalasa

Ha USB-kulcsmemodriaba szeretne exportalni, csatlakoz-
tassa az USB-kulcsot, majd valassza a Rendszerbeal-
litasok meni USB-kulcs menipontjat. Végil valassza
a ,Biztonsagi mentés minden beallitasrdl és memaoriarol”
menupontot.

USB Key

Back Up All Settings & Memories
Load Only Memories
Enable data monitoring on USB key

Weld Logs

30. abra

Ha a korabban mentett USB-kulcsmemoériakbdl szeretnénk
betdlteni, akkor a Csak memodriak betdltése menlipontot
valassza ki.

Memoria és PIN-kod beallitasok

Felligyel6i kod létrehozasakor zarolhatok a memoriak.
Lasd a Hatarértékek és kizarasok cimii rész.

Magyar



Hatarértékek és kizarasok
A Hatarértékek és kizarasok funkcio lehetévé teszik
afelhasznalé szamara, hogy korlatozzon vagy zaroljon
bizonyos hegesztési paramétereket, mint példaul
az eléremend id6, emelkedés stb. ...

Ez a funkcié szorosan kapcsolédik a Memoridk
és a PIN-kod beallitasokhoz. Hatarértéekek és kizarasok
csak egy taroldhelyen adhaték meg. A Hatarértékek
funkciok hasznalatdhoz a felhasznaldonak hatarérték
paramétereket tartalmazé meméoriat kell betennie.

A Hatarértékek és kizarasok funkcid kivalasztasahoz
és beallitasahoz a Rendszerbedllitisok menii Memoria-
kezelés menlpontjat valassza ki.

Ha a gépen nincsenek PIN-kod beallitasok, akkor nem
érhet6 el a Felligyel6i PIN-kod sor.

A felligyel6 (a PIN-kod létrehozasakor) hozzaférhet
az 6sszes zarolt vagy nem zarolt memoriahoz. A kezeld
csak a zarolt memoriakhoz férhet hozza.

System Options

Weld Mode Setup Manual
Dual Procedure

Cooler Mode

Memories Management

Voltage Reduction Device (VRD)

e} Select

Memories Management

Supervisor

Operator

Select

31. abra

Memoériazar

Felligyel6i PIN-kod létrehozasaval a memoriazarolas
megtiltja azok modositasat. Ha a memoéria zarolva van,
ajobb fels6 sarokban egy =zar ikon jelenik meg.
A feloldashoz nyomja meg a Felold gombot.

Magyar

Memory Limits & Lockouts
1Empty Slot

2Memoryslot2

180 »

3Empty Slot

Select

1Empty Slot

2 Memoryslot2 El

\180 .

( Memory Limits & Lockouts )

fin| | din]
3Empipsiot

Select Unlocked

32. abra

A Kezddlapon zar ikonnak egyltt szerepel a taroldhely
szama. Amig a memoria zarolva van, a memoaria torléssel
térténé modositasa nem lehetséges. Memoria cseréjéhez
a felligyelének fel kell oldania azt.

& b

180,

Settings Memories

33. dbra

Memoria hatarértékek és kizarasok.
Hatarértékek

Ebben a részben egy példa szolgal annak megértésére,
hogyan lehet korlatozni az mikddési ciklust az impulzusos
TIG 40-60%-a koOzoétt. Ezt az eljarast minden olyan
paraméter esetében végre kell hajtani, ahol korlatozas
varhato.

A Kezdblapon a TIG paramétereinek a mentési

a 2. ftarolohelyre torténik 50%-os mikddési ciklus
beallitassal (40% és 60% kozatt).

Magyar



4 b

Vot

180
rin/ o lin

1000 25 50

Settings

Curren ettings
£ bW
1 Memory siot1

2 Memory slot2
180 .«
HE

i

3 Empty Slot

select
34. abra

A korlat meghatarozasahoz a felhasznalénak a ,Rendszer-
beadllitasok” ,Memdriakezelés” >  Felligyel6” vagy
2> ,Kezel§” - ,Korlatok és kizarasok” mentpontot kell
kivalasztania a 2-es szamu memoria bévitéhely esetén.

Mivel jelenleg nincs korlatozas, a tartoméany 5% és 95%
kézott van. A minimalis és maximalis érték beallitasahoz
nyomja meg a Kivalasztas gombot.

2 Memory slot2

40N

Duty Cycle

5.-95.

Nl Y - -~ L

2 Memory slot2

in putycycle

Turn and push to set MINIMUM Duty Cycle

5., - 95.

95
Set to: 50 %

35. dbra

Allitsa az alsé hatarértéket 40%-ra, a fels6 hatarértéket
pedig 60%-ra. Az 50%-0s megjelenitett érték az elézbleg
a memoriaban tarolt érték.

/™ FIGYELEM

Az alsé hatarérték nem lehet magasabb, mint a memori-
aban tarolt érték, és a fels6 hatarérték nem lehet
alacsonyabb, mint a memoriaban tarolt érték. Ezen
példa alapjan, ha a felhasznalé 60%-rol 70%-ra kivanja
korlatozni a miikodési ciklust, a felhasznalonak el kell
mentenie a memoriaba a 60% és 70% kozotti mikodési
értéket, példaul 65%-ot

Magyar

2 Memory slot2

in Dutycycle

Tumn and push to set MAXIMUM Duty Cycle

40% . 60%
.

54 950

Select Setto:50%
2 Memory slot2

Duty Cycle

40%'60%
m m in Y - -

Back Set Range

36. abra

A Kezdblap meniliben, amikor a Mikodési ciklus van
kivalasztva, a fehérben megadott terlletek elérhetetlen
értékeket mutatnak.

in  Duty Cycle

Turn and push to set your Duty Cycle

49..

[ S—

Kizarasok:

Annak érdekében, hogy a mikodési ciklust csak egy
értékre rogzitse. Az als6 és felsd hatarértékeket
ugyanarra az értékre kell beallitani.

2 Memory slot2

Duty Cycle

60..- 60.

ﬂ:l'l_ n 1|'|_ “!ﬁ’ - - N =1 JZ

Select

38. abra

Magyar



Vezetett beallitas * Csatlakozas tipusa

A Vezetett bedllitis az SMAW olyan funkcioja, amely » Wolframelektroda atmérdje.
a bemeneti adatoknak megfeleléen automatikusan elvégzi
az aramforras konfiguralasat:

e Fémlemez tipusa.

o Vastagsag

e Csatlakozas tipusa

o Wolframelektréda atméréje

Ezen adatok alapjan ugy torténik az aramforras il L

automatikus konfiguralasa, hogy az optimalis hegesztési

minéség biztositisa érdekében a legmegfeleldbb Sect
paramétereket allitsa be. Sitided seeup)

£ 4 HF | © Stainless < 075mm - 2 16mm

Vezetobeallitas aktivalasa
A Vezetett beallitas a .Rendszerbeallitas”,

.Hegesztési mod beallitdsa” menlpontban aktivalhato. =Q E{
e Ha

,Kézi Uzemmdd” esetén inaktivdlva van a segités.
A kozponti gomb megnyomaséval aktivalhato.

Select

System Options 41. abra

\IJ USB Key

Weld Mode Setup Manual Vezetett bedllitassal torténd kdzvetlen hozzaférés

Dual P T e - P P
— A globdlis felhasznaldi felllet lehetéséget kinal
Cooler Mode System Options ) a paraméterek kdzvetlen médositasara a grafikus meni

el6hivasa nélkil. A Kezd6lap menliben nyomja meg

MemoriesManageme USB K S L A " ~
4 u a Bedllitisok gombot, és navigalion kdzvetlendil

0o

Weld Mode Setup Guided Setup a moédositani kivant paraméterhez.

ﬁ ¥ owr S!ainless - @ 1.6mm

Cooler Mode Fod
Memories Management

Voltage Reduction Device (VRD)

e} Select

39. abra

GTAW vezetett beallitasa
Ha be van kapcsolva a Vezetett bedllitas funkcio,
akkor a Kezd6lap a kdvetkezdk szerint médosul:
e Az Osszes bemeneti adat listajanak hozzaadasa
az ,Elsédleges beallitasok” részben.
A megadott aktualis érték megadasa.
e Az aramtartomany vonal modositasa 42. abra

Select Guided Setup

2l s Stainkess || == 400mm || < || & 20mm A paraméterek modositasa utan a kimeneti hegeszt6aram
automatikusan az alkalmazashoz igazodik.

Aramer&sség tartomany

1 75 A A Vezetett bedllitds olyan aktualis értéket allit be, amely

— tokéletesen megfelel az alkalmazas paramétereinek.

A felhasznal6é azonban teljes mértékben meghatarozhatja
az aktualis értéket, és modosithatja azt.

Ha az aktualis érték nem a vart tartomany (z6ld), tovabbi
Settings Memories jelzések (piros vonal és nyil) jelennek meg, jelezve,
40. 3bra hogy az érték nem a megfelelé tartomanyban van.

Grafikus vezetett beallitas

A grafikus meni megnyitasahoz nyomja meg a Vezetett
bedllitas gombot. Lépésrdl l1épésre a felhasznald végzi
a hegesztési paraméterek bedllitasat:

o Hegesztendd anyag tipusa

o Vastagsag

Magyar 10 Magyar



43. abra

SMAW vezetett beallitasa
A GTAW-hoz hasonléan az SMAW folyamata
is rendelkezik Vezetett beallitas funkcioval.

A paraméterek és a bemenetek adatai az SMAW
folyamathoz vannak beallitva.

= K st @ st R0t @ 24mm

60.  20.0v

— Im
Guided Setup

I | & soft | © Steel 2 6011 2 24mm

Select

44. abra

Magyar
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Rendszerbeallitasok USB-kulcs
A Rendszerbeallitasok a Fémeniibdl érhetdk el.

A menu csak akkor érhet6 el, ha az USB csatlakoztatva
van, és lehetdvé teszi a felhasznalé szamara, hogy:

Main Menu 1. Az adatok nyomon kovetése

Az Adatfigyelés aktivalasa esetén a hegesztégyongyodk
jellemzéi az USB-kulcsra kerllnek. A kdvetkezd adatok
taroldsa torténik az USB-kulcson:

e Atlagos feszilltség [V]

o Atlagos aramerésség [A]

o Hegesztési gydngy idétartama

System Options

Turn & push to select & FIGYELEM
- Az adatok nincsenek elmentve az aramforrasba.
45. abra Az adatok figyelése nem lehetséges az USB-kulcs

csatlakoztatasa nélkiil.

Itt van a fa meni az aramforras konfiguralasahoz.
Az adatfigyelés aktivalasahoz csatlakoztassa

az USB-kulcsot, és kapcsolia be az adatfigyelés
System Options engedélyezését az USB-kulcs kapcsoldn.

Back Up All Settings & Memories

= Weld Mode Setup

Load Only Memories

Enable data monitoring on USB key
Weld Logs

Cooler Mode

= Memories Management 46. abra

A felhasznalé az USB-kulcs trace.csv fajljaban tarolt
— adatokat olvassa be.

Az USB-kulcson az aramforras felhasznaldi fellletén tarolt
Limits & Lockouts adatok is megtekinthet6k a Hegesztési naplé meniiben.

.

Back Up All Settings & Memories
S Enable data monitoring on USB key
S Limits & Lockout
Weld Logs
T

_ 47. abra

1. Memoriak exportalasa/importalasa
= Customers support Lasd a Memoriak cim rész.

2. Uj szoftver letdltése

= Advanced settings .
Ha USB-kulcsot dug a csatlakozodaljzatba, a késziilék

automatikusan Uj szoftvert észlel. Egy el6ugré ablak fogja
kérni a szoftver telepitésének megerdsitését.

Magyar 12 Magyar



SOFTWARE UPDATE

A new software is available
The package 'INVERTEC 275TP release production V01.05' will
be installed.

Confirm Cancel

48. abra

& FIGYELEM
Szoftverfrissités kdzben ne kapcsolja ki az aramforrast.

A szoftver telepitése és kérése utan ujra kell inditani
az aramforrast.

Hegesztési moéd beallitasa
Lasd a ,Vezetett beallitas” cim( rész.

Kettos eljaras

/N FIGYELEM
Ez az Gzemmdd csak akkor érhetd el, ha a Hegesztési
maod beallitasa Kézi lizemmaddban van

A kettds eljaras lehetévé teszi a felhasznald szamara,
hogy gyorsan valtson két energiaforras folyamat
konfiguracié kozott. A kettds eljaras nagyon hasonlit
a gyors memoriaeléréshez.

Az egyik konfiguraci6 az A gyorstarba, a masik
a B gyorstarba kertil B gyorstarba.

A kett8s eljaras aktivalasa érdekében.

System Options

\IJ USB Key

Weld Mode Setup Manual
Dual Procedure

Cooler Mode System Options

Memories Managem¢ \I’ USB Key

o Weld Mode Setup
Dual Procedure
Cooler Mode

Memories Management
O Select

49. dbra
Ha be van kapcsolva, két Uj ikon jelenik meg a Kezdélap

menlben az A vagy B gyorsmemoria kivalasztasanak
megfeleléen.

Magyar
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60-
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50 40

Settings Memories

50. abra

Az A és B kozétti valtashoz a felhasznalonak hozza kell
férnie az Uj ikonhoz a masodlagos beallitasokban.

Dual Procedure

A

L &
Dual Procedure )

(L 7

Select

51. abra

Fé

Leiras
Ikon

D) A koézponti gombot  nyomja meg
* az A és B eljarasok koz6tti valtashoz.

Hiit6 lizemmaéd

System Options

\IJ USB Key

Weld Mode Setup Guided Setup
Cooler Mode o OFF
Memories Management

Voltage Reduction Dev System (ptions

e} \I’ USB Key

Weld Mode Setup Manual

Dual Procedure
&a ON

Cooler Mode

Memories Management

(@ Select

52. abra
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Ha a KI beadllitaést valasztia, a hit6 nem lesz
hasznalatban.

Ha a BE beallitast valasztja, a hiité mindig aktivalddik.
Automatikus izemmaddban az inditbgomb megnyomasakor
a hité aktivalodik, és az inditdgomb felengedése utan

néhany perccel kikapcsol.

A BE és az Automatikus tzemmaodban egy ikon jelenik
meg a Kezd6lap menuben, amely jelzi, hogy a hiitd
be van kapcsolva.

& o

2 Ko
TFT | 30X
X

207,

Settings

53. abra

Memoriakezelés
Lasd a Memodriak cim( rész 6. oldala, valamint a Korlatok
és kizarasok cim( rész.

VRD

A VRD (Voltage Reduction Device - fesziiltségcsokkentd
eszkodz) funkcid csak az SMAW folyamat kivalasztasa
esetén érhetd el.

Amikor a VRD aktivdlva van, egy kisfesziltségi
kiegészité aramforrast hasznalnak az ivitésre.

System Options

\IJ USB Key

Weld Mode Setup Guided Setup

Cooler Mode o OFF
Memories Management

Voltage Reduction Device (VRD)

e} Select

Weld Mode Setup GuidethSetup

Cooler Mode ot OgF

Memories Management

Voltage Reduction Device (VRD)
0 Select

54. abra

Aktivalaskor a jobb fels§ sarokban egy Uj ikon jelzi
a kimeneti feszliltség csokkenését.

Magyar
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Settings Memories

55. dbra
Ugyfélszolgalat
Ebben a részben a felhasznald megtalalja a tartozékok
katalégusanak minden informaciéjat.

Specialis beallitasok
Az aldbbiakban lathaté a Specialis beallitasok fa.

Advanced Settings

Manage PIN scttings

Language

Display Units

Brightness

System information

Software Versions

Factory Reset
e Calibration

56. abra

PIN-kéd beallitasok kezelése

A PIN-k6d beallitdsok lehetévé teszik olyan felligyeleti
PIN-kéd létrehozasat, amely lehetévé teszi a paraméterek
modositasanak korlatozasat.

A felligyel6t egy egyedi PIN-kéd hatarozza meg.

Ha létezik feliigyel6i PIN-kéd, akkor a PIN-kédot
a PIN-beadllitasok kezelése menipontban kell megadni.

Magyar



Advanced Settings

Manage PIN Settings
Language English (U.S.)
Display Units Metric
Brightness 50

Limits & Lockouts

Back

57. abra

Feligyel6i koéd létrehozasahoz (ha még nem létezik)
valassza a PIN-kéd létrehozasa menipontot, és majd
be a felligyel6i PIN-kodot.

Ha a felligyel6i PIN-kéd létezik, a PIN-kéd létrehozasa
menupont nem valaszthato ki.

PIN Setup - Supervisor
Create PIN

Change PIN
Remove PIN

Login Delay Time

g

Enter new pin - Supervisor

Turn & push to set

58. abra

Lehet6ség van a meglévé felligyel6i PIN-kéd médositasara
a PIN-kéd modositasa menlpont kivalasztasaval.
Uj PIN-kéd beirasa el6tt, a rendszer kéri az aktualis
PIN-kéd beirasat.

nélkal hasznalhato

Ha PIN-kéd beirasa

ez e meniipont.

nem

PIN Setup - Supervisor
Create PIN

Change PIN

Remove PIN

Login Delay Time

Select

59. abra
Fellgyel6i kéd eltavolitdsahoz a PIN-kéd eltavolitasa

menupontot valassza ki. A felugyel6i fiok eltavolitasanak
érvényesitéséhez meg kell adni az aktualis PIN-kédot.

Magyar
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PIN Setup - Supervisor
Create PIN

Change PIN
Remove PIN

Login Delay Time

60. abra

&FIGYELEM
Felugyel6i PIN-kod elvesztése esetén gyari visszaallitast
kell végezni a géphez val6 minden hozzaférés
helyreallitasahoz.

Bejelentkezési késleltetési id6

Ha a gépen be van allitva feligyel6i PIN-kéd, akkor
elkeriilnet6 a felligyel6i PIN-kdd megadasa minden
egyes alkalommal, amikor az adott idépontra kérik.
Kl az alapértelmezés szerinti bedllitas; a feligyel6i
PIN-kod kérése minden esetben a PIN-kodot kérd eléugro
ablakkal torténik.

PIN Setup - Supervisor
Create PIN

Change PIN
Remove PIN

Login Delay Time

Select

61. abra
A Bejelentkezési késleltetési idé adott id6tartamra vald

modositasa esetén a beallitott id6 alatt a rendszer nem
kéri a felugyel6i PIN-kodot.

PIN Delay

2 Hour(s)

Turn & push to set

62. abra
Nyelv

A felhasznaldé moddosithatia és  konfiguralhatja
a felhasznaldi kezel6felllet nyelvét ebben a részben.
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Advanced Settings

Manage PIN Settings
Language English (U.S.)
Display Units Metric
Brightness 50
Limits & Lockouts

Back Select

Language

Deutsch

63. abra

Mértékegységek megjelenitése
Ebben a részben metrikus vagy angolszasz
mértékegységek kozil valaszthat a felhasznalo.

Advanced Settings

Manage PIN Settings
Language English (U.S.)
Display Units Metric
Brightness 50

Limits & Lockouts

- \

Display Units

64. abra

Fényero
A felhasznalénak Ilehetésége van
a felhasznaléi kezelbfelllet fényerejét.

Advanced Settings

megvaltoztatni

Manage PIN Settings
Language English (U.S.)
Display Units Metric
Brightness 50

Limits & Lockouts

Back

Brightm)s

Turn and push to set brightness

vs o %

—
-@:20%

.
100%= @)~
o,

Select

65. abra

Magyar 16

Rendszerinformacio
A szoftververziok ebben a részben talalhatok.
Felll a v03.XX jelzi a gépbe telepitett csomag szamat.

System Information

Invertec 300TP Release.Production v03.01

UI Board

Control Board

Control Board Inverter

Aux Power Board

Back

66. abra

Ebben a részben a felhasznalo
az alapértelmezett gyari beallitdsokat.

visszaallithatja

& FIGYELEM
Megtoérténik az 6ssze memdria torlése. Mentse el azokat
az USB-kulcsra, hogy visszaallitas utani visszaallitashoz.

Kalibralas

/™ FIGYELEM
A kalibralast megfelel6 felszerelés hasznalataval,
egy szakképzett technikusnak kell elvégeznie.

Magyar



Hibakodok és hibaelharitas.

Amikor a hiba bekovetkezik és  megmarad,
a hibalizenetek piros szinnel jelennek meg.

67. abra

A kozponti gomb megnyomasaval jelenithet6 meg
a hibakaéd.

Hiba esetén az (j hegesztési szekvencia blokkolodik,
amig a hiba oka fennall.

FAULTS
FAULT

Cooler [266]

More info

Cooler [266]

Source: Cooler Controller

68. abra

A hiba megsziinése utan a kézponti gomb megnyomasaval
nyugtdzhatia a hibat. A hattérben 1évé hibalizenet
fehérré valik

Az 1. tablazat az esetlegesen el6forduld alapveté hibakat

mutatja. A hibakodok teljes listajat megtalalja a Lincoln
Electric szervizében.

Magyar 17
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Tablazat 1 Hibakodok

Hibakod Hibajelenségek

Ok

Javasolt intézkedés

A gép ledll,
tulmelegedett.

36
37

mert

normal Uzemi
meghaladd

A rendszer a
hatarértéket
hémérsékletet észlelt.

Gy6z6djon meg arrél, hogy az eljaras
nem haladja meg a gép mikdodési
ciklusanak hatarértékét.

Ellenérizze a bedllitast, hogy megfelel6-e
a levegé aramlasa a rendszer korl
és azon keresztul.

Ellendrizze, hogy a rendszer megfelel6en
karbantartott-e, beleértve a felgytlemlett
por és szennyezddés eltavolitasat a
szivo- és kimeneti zsalukbol.

A felhasznaloi felllet a gép leh(ilésére
vonatkozé informaciokat jeleniti meg.
A hegesztési  mivelet folytatasahoz
nyomja meg a bal gombot, vagy inditsa
ela hegesztési miveletet a pisztoly
kapcsoléjaval.

Nincs
aramlas.

266

hiitéfolyadék

3 maésodperces hegesztés utan
nincs hitéfolyadék aramlas
a hltében.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy elegendd
hitéfolyadék van a tartalyban, és hogy
a kiegészité aramellatas biztositott.
Ellendrizze, hogy mikddik-e a szivattyu.
A mikodtetd kapcsold6 meghuzasakor
a szivattyuanak miikodnie kell.

Ellendrizze a hiitékor csatlakozasait.

Lehetetlen,

hogy a konfiguralhato
paraméterek
skalaja
kezésre alljon

teljes
rendel-

A Hatarértékek és kizarasok

funkcidék valdszinlileg aktivélva | e

vannak a kivalasztott memariaban.

Memoriak kijelolésének torlése
Hatarértékek modositasa

& FIGYELEM

Ha barmilyen okbdl nem tudja végrehajtani az ajanlott miveleteket hiba esetén, forduljon a legkdzelebbi hivatalos Lincoln

Electric szervizhez.
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TIG inditasi szekvenciak

2 vagy 4 lépéses modban lehetséges TIG hegesztés
végzése. Alabb taldlhatdé az inditdsi modok
szekvenciainak a magyarazata.

A hasznalt szimbélumok magqyarézata

b=

Hegeszt6pisztoly nyomégomb

Kimeneti aramerdsség

Gaz el6aramlas

©

Gaz

2 Gaz utdéaramlas

{7
ﬂ
"

2 lépéses inditasi szekvencia
A kovetkez6 hegesztési szekvencia kerlil végrehajtasra
a2 lépéses inditasi mod és egy TIG hegesztési mod
kivalasztasa esetén.

W] @

©

4

- —

L

1. Nyomja meg és tartsa megnyomva a TIG hegeszt6-
pisztoly mulkddteté kapcsoldjat a szekvencia
inditasara. A gép kinyitja a gazszelepet a védégaz
bearamoltatasanak a megkezdésére. Az el6aramlas
idejének leteltével, a hegesztdpisztoly tdmI&jébdl
alevegl eltavolitasara megtorténik a gép kimene-
tének a bekapcsolasa. Ekkor a kivalasztott hegesz-
tési médnak megfeleléen megkezdddik az ivgyuijtas.
Az ivgyujtas megkezdése utan a beallitott Utemben
vagy a felfutasi ideig ndvekszik akimeneti aram,
amig el ne éri a hegesztéaramot.

Ha a felfutasi id6 alatt engedi fel a hegeszt6pisztoly
mikodtetd kapcsoldjat, akkor azonnal kialszik
az iv, és megtorténik a gép kimenetének a kikap-
csolasa. Engedje fel TIG hegesztépisztoly
mikodtetd kapcsoldjat a hegesztés ledllitasara.
A gép most a megadott Gtemben vagy a lefutasi
ideig csokkenti a kimeneti aramerdsséget, amig
el nem éri a krater aramerdsséget, és megtorténik
a gép kimenetének a kikapcsolasa.

Az iv kioltasa utan nyitva marad a gazszelep a védégaz
aramoltatdsanak a folytatasara, a forré6 -elektréda
és munkadarab hitése céljabdl.

19
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A fenti abranak megfeleléen meg lehet nyomni
ésnyomva lehet tartani a TIG hegesztépisztoly
mikodtetd kapcsoldjat egy masodik id6tartamig
alefutds idejéig a lefutdsi funkcid leallitasara
és a kimeneti aram krater aramerlsség szintjének
a tartésara. Amikor felengedi a TIG hegesztpisztoly
miikodtetd kapcsolojat, akkor megtorténik a kimenet
kikapcsolasa, majd megkezd6édik az utanaramlasi
idészak. Ez a miveleti szekvencia az alapértelmezett
gyari bedllitds, amely az Ujrainditds letiltasa mellett
2 |épésbdl all.

Ujrainditasos 2 Iépéses inditasi szekvencia

Ha a Beallitasi meniiben engedélyezve van a 2 Iépéses
Ujrainditasi beallitas, akkor a kovetkez§ szekvencia
szerint torténik a mikddés:

m @

R

©
of

I L

1. Nyomja meg és tartsa megnyomva a TIG
hegesztépisztoly mikddtetd kapcsolojat a fenti
szekvencia inditasara.

2. Engedje fel TIG hegesztdpisztoly mikodtetd
kapcsolojat a lefutdas elinditasara. Ezen id6 alatt
nyomja meg és tartsa megnyomva a TIG hegeszt6-
pisztoly milkddteté kapcsoldjat a hegesztés
Ujrainditasara. Ismét a megadott Utemben,
a hegesztési aram eléréséig né a kimeneti aram.
Sziikség szerint tobbszér ismételheté e szekvencia.
A hegesztés befejezésekor engedje fel TIG
hegesztépisztoly miikodtetd kapcsoldjat. A krater
aram elérésekor megtorténik a gép kimenetének
a kikapcsolasa.




4 lépéses inditasi szekvencia

A kovetkez6 hegesztési szekvencia kerll végrehajtasra
a 4 lépéses inditasi méd és egy TIG hegesztési mod
kivalasztasa esetén.

@) €] @

Ea I b4

©
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1. Nyomja meg és tartsa megnyomva a TIG
hegeszt6pisztoly miikodteté kapcsoldjat a szekvencia
inditdsara. A gép kinyitia a gazszelepet a védbgaz
bedramoltatasanak a megkezdésére. Az eléaramlas
idejének leteltével, a hegesztdpisztoly tomIGjebdl
a levegb eltavolitasara megtorténik a gép kimenetének
a bekapcsolasa. Ekkor a kivalasztott hegesztési
modnak megfeleléen megkezdddik az ivgyuijtas.
Az iv begyulladasa utén az inditasi arammal egyezik
meg a kimeneti aram értéke. Addig lehet fenntartani
ezt az allapotot, amig sziikséges.

Ha nincs szikség az inditasi aramra, akkor ne tartsa
megnyomva a TIG hegesztbpisztoly mikodtetd
kapcsoléjat, ahogyan ez ezen lépés elején le van
irva. Ezen allapotban az iv begyulladasakor a gép
attér az 1. 1épésrél a 2. |épésre.

2. A TIG hegeszt6pisztoly mikddtetd kapcsoldjanak
felengedésekor mikddésbe lép a lefutasi funkcio.
Az ivgyujtds megkezdése utan a beallitott tGtemben
vagy a felfutasi ideig névekszik a kimeneti aram, amig
el ne éri a hegesztéaramot. Ha a felfutasi id6 alatt
engedi fel a hegesztépisztoly miikodteté kapcsoldjat,
akkor azonnal kialszik az iv, és megtorténik a gép
kimenetének a kikapcsolasa.

3. Nyomja meg a TIG hegesztépisztoly mikddtetd
kapcsoldjat, amikor befejez6dott a hegesztés
f6 részének az elkészitése. A gép most a megadott
Utemben vagy a lefutdasi ideig csokkenti
a kimeneti aramerdsséget, amig el nem éri a krater
aramerf@sséget.

4. Addig lehet fenntartani ezt a krater aramerdsséget,
amig szikséges. Amikor felengedi a TIG
hegesztpisztoly mikodtetd kapcsoldjaz,
akkor megtorténik a  kimenet  kikapcsolasa,
majd megkezddédik az utanaramlasi idészak.

Ahogyan it  lathato, Nem 1y

a TIG hegeszt6pisztoly P H H
mikodtetd  kapcsoldjanak
gyors megnyomasa, ‘

majd a 3A lépésbdl

felengedése utan, @’

mas idépontban is meg

lehet nyomni és nyomva ﬁ,,

lehet tartani a TIG —~
hegesztdpisztoly ﬂ ;
mikodteté kapcsolojat |

a lefutasi idé befejezésére,
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és a kimeneti aram krater aramerdsség szintjén tartasara.
Amikor felengedi aTIG hegesztbpisztoly mikddtetd
kapcsolojaz, akkor megtorténik a kimenet kikapcsolasa.

Ez a miveleti szekvencia az alapértelmezett gyari
beallitas, amely az (jrainditas letiltasa mellett
4 |épésbdl all.

Ujrainditasos 4 Iépéses inditasi szekvencia

Ha a Bedllitdsi meniben engedélyezve van a 4 lépéses
Ujrainditasi beallitas, akkor a kdvetkezé szekvencia szerint
torténik a mikddés a 3. és 4. lépésben (az Ujrainditasi
beallitas nem valtoztatja meg az 1. és a 2. |1épést):

) (@) 2 O] (24)
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3. Nyomja meg a TIG hegesztépisztoly mikdodtetd
kapcsoldjat. A gép most a megadott Gtemben vagy
a lefutasi ideig csokkenti a kimeneti aramer&sséget,
amig el nem éri a krater aramerdsséget.

4. Engedje fel TIG hegesztdpisztoly miikodtetd kapcsolojat.
A hegesztés folytatdsahoz, mint a 2. Iépésben,
ismét a hegesztési aram eléréséig n6 a kimeneti aram.

A hegesztés telies befejezésekor a kovetkezé
szekvenciat hasznalja az el6zéleg leirt 3. |épés helyett.

3A Gyorsan nyomja meg és engedie fel TIG
hegesztdpisztoly mikddtetd kapcsoldjat. A gép most
amegadott Utemben vagy a lefutasi ideig csokkenti
a kimeneti aramerdsséget, amig el nem éri a krater
aramerdsséget, és megtorténik a gép kimenetének
a kikapcsolasa. Az iv kioltdsa utan nyitva marad
a gazszelep és megkezdddik az utanaramoltatasi idészak.

o
e N/

Ahogyan itt lathato,
a TIG hegesztépisztoly =
mikodtetd kapcsoldjanak
gyors megnyomasa, majd
a 3A lépésbdl felengedése

utan, mas id6pontban

ismeg lehet nyomni

és nyomva lehet tartani

aTIG hegesztépisztoly
mikodtetd kapcsoléjat

a lefutasi ids ﬂ
befejezésére,

és a kimeneti aram krater

aramerésség szintjén tartdsara. Amikor felengedi
a TIG hegeszt6pisztoly miikodtetd kapcsolojat, akkor
a hegesztés folytatasahoz, a 4. lépéshez hasonléan
ismét noveli a hegesztéaram erésségét.
Amikor befejez6détt a  hegesztés 6  részének
az elkészitése, akkor ugorjon a 3. Iépésre.



Ahogyan itt lathato, o

a TIG hegesztépisztoly = H H
mikodtetd kapcsolojanak

gyors megnyomasa,

majd a 3A lépésbdl vald ' ‘
felengedése utan, mas @'
idépontban is meg lehet

nyomni és nyomva lehet

tartani a TIG Ko
hegesztépisztoly

mikodtetd  kapcsolojat ﬂ —|_
a lefutasi id6

befejezésére.

4 Iépéses kétszinti inditasi szekvencia
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Ha ezt a szekvenciat valasztja, a jobb oldalon egy Uj ikon
jelenik meg, amely lehetévé teszi a méasodik szintli aktudlis
érték konfiguralasat. Ebben a példaban a hattéraram
szintje a hegesztési aram értékének 25%-a lesz.

E szekvenciaval ugyanugy torténik az ivgyuitas,
minta 4S szekvencia esetén, ennek megfelelen
azonos az 1. és a 2. lépés.

3. Gyorsan nyomja meg és engedje fel TIG
hegesztépisztoly miikddtetd kapcsolojat. A A1-rol
A2-re (hattér aram) valtia at a gép az aramot.
A miikodteté kapcsold6 minden megnyomasakor
a két aramszint kozotti valtas torténik.

3A Nyomja meg a TIG hegeszt6pisztoly mikddtetd

kapcsolojat, amikor befejez6dott a  hegesztés

fé részének az elkészitése. A gép most a megadott

Utemben vagy a lefutési ideig csOkkenti a kimeneti

aramerdsséget, amig el nem éri a krater aramerésséget.

Addig lehet fenntartani ezt a krater aramer&sséget, amig

szlikséges.

MEGJEGYZES: Az Ujrainditasi beallitas és az Impulzus
funkcid6 nem all rendelkezésre a Kétszint(i inditasi
szekvencia esetén.
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