FLEXTEC® 350X

Niezawodne urzadenie wieloprocesowe o duzych mozliwosciach

ZALETY

- Zgodnosc ze standardem
Desert Duty™- gwarantowana
wydajnosc w ekstrealnych
temperaturach do 55°C

. Zabezpieczenie VRD® (Voltage
Reduction Device) obniza wartosc¢
napiecia stanu jatowego OCV

- Oferowany w konfiguracjach . -
4-pak lub 6-pak ﬁf”jsc’"

- Szeroki zakres regulacji natezenia 18
pradu - 5-425 A

- “X"=CrossLinc™ : kontrola

napiecia na podajniku drutu bez
dodatkowego przewodu

- Mozliwo$¢ ztobienia elektro- Procesy Wyjécie Wejscie

. 50
powietrznego elektrodg weglowg e it Froszkony, MIG. T

do srednicy bBmm

Dlaczego FLEXTEC® 350X ?

Prosty Elastyczny
y Intuicyjn\/(panel operatora przyspiesza ustawienie * Kompatybilny z kazdym podajnikiem drutu: analogowym,
parametrow cyfrowym, CrossLinc™
‘ MOi”WU\é/C' podtaczenia do kazdego gniazda 3-fazowego * Doskanata charakterystyka tuku dla pracy przy procesach
380-600 MIG, MMA, TIG
* tatwy wybdr procesu spawania * Lekkii przenosny
Niezawodny

* Zbudowany na bazie komponentow sprawdzonych w
innych urzadzeniach Lincoln Electric

* Komponenty dostosowane do pracy w bardzo wysokich
temperaturach

* W petni zabezpieczona elektronika
* Stopien ochrony P23
DANE TECHNICZNE

Napiecie zasilania | Parametry spawania /CykI Zabezpieczenie [A) Wymiary
Indeks 50-60Hz Pracy Zakres pradu HxWxL({mm) | Waga (kg)
K4284-1
standard 1460/575/ 300A/32V/100% 5-425A 3/ 439
K831 380/460/575/3 350A/34V/60% Max OCV 80V DC 26/23118 477 x 356 X 673 .
construction :
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ELEMENTY KONTROLNE

Standard | Construction
1. |Wysdwietlacz natezenia v v 1
2. |Lampka LED - temperatura v v
3. |Pokretto sterujgce v v
4. |Przetacznik wyboru procesu v v 2
5. |Wyjscie na zdalne sterowanie (gniazdo 12-pin) v v
6. |Gniazdo podfaczenia podajnika 5-pin ArcLink® v
7. |Gniazdo podtgczenia podajnika 14-pin v 3
8. |Gniazda typu TWECO v v 4
9. |Wyswietlacz Napiecia v v
10. |Kontrolka VRD (Voltage Reduction Device) v v 5
1. |Kontrolka CrossLinc™ v v
12. |Pokretto kontroli Hot Start v v 6
3. |Pokretto kontroli Arc Force v v
14. |Przefacznik sterowania zrodto-sterownik zewnetrzny (podajnik) v v
5. |Przetgczniki sposobu zataczenia napiecia na zaciskach Zrodta v 7
16. |Wiacznik/wytacznik v v 8
17. |Przetacznik biegunowosci v
Akcesoria Segmenty Przemystu Polecane podajniki drutu

- K3091-1Sterowanie zmieniajgce CC na CV - Budowa maszyn - LN-25X & LN-25 PRO

-+ K2909-1 Adaptor z 12-pin na 6-pin - Strukturalny

- K857 Sterownik zewnetzny 6-pin - Energetyka

- K3059-4 Wozek na inwertor i podajnik drutu .

i - Stoczniowy
- K4068-1 Dodatkowy zestaw montazowy dla
wozka z podajnikami serii Power Feed® - Offshore
Rurociagi

: H Power Feed® 84

K3059-4 Single & Dual

Waézek na inwertor i
podajnik drutu

Technologia CrossLinc™:
ROZWIQZUJE problemy spawalnicze w fabrykach

Mniej przewod6w = wiekszy porzgdek ® Brak spadkdw napiecia spowodowanych przez dtugie przewody

Eliminacja niepotrzebnego ruchu personelu na terenie fabryki ®  Brak koniecznosci posiadania pomocnika lub schodzenia do zrddta

pradu w przypadku koniecznosci korekty ustawien
Eliminuje koniecznosci przeciagania dodatkowego przewodu przez

catg dabryke

Petna kontrola napiecia przy podajniku pozwala na poprawne
ustawienia dla kazdej spoiny

4 LN-25X FLEXTEC® 350X
N | 4

Technologia CrossLinc™ ma na celu wysytanie informacji o napieciu na setki
metrow z uzyciem jedynie standardowego przewodu spawalniczego.
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